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Yeni yiiksek PIMS (glic darbeli
magnetron piskiirtme) PVD kaplama
muikemmel yiizey kaliteleri ve {stiin
boyutsal dogruluk saglar.

Yiiksek kesme derinligi
centiklesme dayanimi.

Yeni yiiksek PIMS (glic darbeli
magnetron piiskiirtme) PVD kaplama
sirtiinmeyi azaltarak daha uzun takim
omri saglar.
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CAS — Mdsteri uygulama destegi

En zorlu sorunlariniza hizh ve giivenilir yanitlar alin

CAS ekibimiz, takimlama uygulamasi ¢oziimleri ve
sorun ¢éziimleme alaninda metal isleme endiistrisinin lider yardim masasi kaynagdir.

Kanitlanmig metal isleme uzmanhgina kolay erigim!

Kennametal Uygulama miihendisleri, diinya genelindeki miisteri ve mihendislik gruplarina,
tlim Kennametal takimlarini kapsayan driin programi igin uzmanlik igeren takim secimi ve uygulama
onerileriyle yardimei olur.

Bilge Mense iilke Dil CAS Yardim hatti E-posta

Kuzey Amerika ABD ingilizce 800 835 3668 ha.techsupport@kennametal.com
Meksika ispanyolca 1800 253 0758 ha.fechsupporf@kennametal.com

Afrika Giiney Afrika ingilizce 0800 981643 ba.techsupport@kennametal.con

Avrupa Avusturya Almanca 0800 202873 eu.techsuppori@kennametal.com
Belgika ingilizce veya Fransizca 0800 80850 eu.techsuppori@kennametal.com
Danimarka ingilizce 808 89298 ba.techsupport@kennametal.coml
Finlandiya ingilizce 0800 919412 ha.techsupport@kennametal.coml
Fransa Fransizca 080 5540 367 eu.techsuppori@kennametal.com
Almanya Almanca 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
israil ingilizce 1809 449889 hafechsupporf@kennamefal.com
italya italyanca 800 916561 Eu.techsupporf@kennamefal.com
Hollanda ingilizce 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norveg ingilizce 800 10080 hafechsupporf@kennamefal.con
Polonya Lehce 0080 04411887 bu.techsupport@kennametal.coml
Rusya (sabit hat) Rusca 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (cep telefonu) Rusca +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.corm
isveg ingilizce 0207 99246 hafechsupporf@kennametal.cor
Birlesik Krallik ingilizce 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.con
Ukrayna Rusca 800 502664 ku.techsupport@kennametal.coml

Asya Pasifik Avustralya ingilizce 1800 666 667 Bp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Hindistan ingilizce 1800 103 5227 In.techsupport@kennametal.com
Japonya ingilizce 03 3820 2855 bp-kmffechsuppori@kennamefal.coni
Kore (Giiney) ingilizce +82 22100 6100 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Malezya ingilizce 1800 812 990 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Yeni Zelanda ingilizce 0800 450 941 Rp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Singapur ingilizce 1800 6221031 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Tayvan ingilizce 0800 666 197 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayland ingilizce 1800 4417820 hp-kmt.techsupport@kennametal.con]

Belirtilen telefon numarasi sadece listede tanimlanan kaynak ilke igindir.
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Dunya genelinde Hizmet ve Satis merkezleri

Bolge Ulke Satis destek hatti E-posta

Kuzey Amerika Amerika Birlesik Devletleri +1 800 446 7738 EtMill. Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
Meksika +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Orta ve Giiney Amerika Arjantin +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brezilya +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Sili +56 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalchile.cll

Afrika Misir +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.coml
Giiney Afrika +27 11 748 9300 ha.techsuppori@kennamefal.coni

Avrupa Avusturya +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.con
Belgika +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Cekya +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.con
Fransa +33160128100 Info.fr@kennametal.com
Almanya +49 6003 8277 0 tosbach.sales@kennametal.com
Biiyiik Britanya +44 1384 408060 kingswinford.service@xennametal.com
Macaristan +36 96 618 150 byoer.sales@kennametal.coml
irlanda +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
italya +39 02 895 961 milano.vendife@kennametal.conl
Liiksemburg +32 4 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Hollanda +31 0800 44 33 201 betherlands.sales@kennametal.com
Polonya +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com
Portekiz +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusya +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.comy
Slovakya +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.comi
ispanya +34 93586 03 50 barcelona service@kennametal.com
Tiirkiye +90 216 574 4780 fr.information@kennametal.com

Asya Pasifik Avustralya +61 800 666 667 k-au,service@kennametal.com
Gin +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
Hindistan +91 800 103 5138 k-bnal.information@kennametal.comy
Endonezya +65 6265 9222 K-sg.sales@kennametal.com
Japonya +81 3 3820 2855 k-Jp.service@kennametal.coml
Kore (Giiney) +8222109 6100 k-kr-service@kennametal.com
Malezya +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Yeni Zelanda +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com
Tayvan +886 4 2350 1920 taiwan.service@kennametal.com
Tayland +66 2 642 3455 K-sg.sales@kennametal.com

*Vietnam ve Filipinler’ deki Kisiler, Singapur ofisiyle baglanti kurmalidir.

Yerel yetkili Kennametal Satici ve Dagitimci bayilerini bulmak

icin kennametal.coni adresini ziyaret edebilirsiniz.
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Yedek parca ve Aksesuar bilgisi

Bir viday1 mi kaybettiniz? Yipranmis baglama kamalarini degistirmeniz mi gerekiyor?
Bu yedek parcalar bulmaniz ve yeniden siparig vermeniz mi gerekiyor?

Tork anahtari veya sogutma sivisi dus plakas gibi bazi aksesuarlara mi ihtiyaciniz var? Bu takimlar parmaklarinizin ucundadir!
adresine girin ve ihtiyaciniz olan driinleri saniyeler iginde bulun. ligili takimin katalog numarasini girin, hemen goriintiilenecektir.

Takim katalog numarasini buraya girin

‘ZKENNAMETA[ Search By Keyword, Part #, ANSVISO  Q B @ reasesioniny @ encusH v
PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US
Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits

* Productivity booster for machining
cast iron materials.
« Insert with 16 cutting edges.

SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills - Wedge Clamping
Show 10 L) entries. ¥ Column Filter Search:
¥ 6001979 » MILL16E200Z050N0BW 2000 2495 750 2.000 2.000 215 5 145 11100
@ Yedek parcalar ve aksesuarlari secin
PRODUCT USAGE
Insert Selection Inserts Tool Body Speeds & Feeds Grades
Spare Parts
O B o
=
b1 wedge ol ke Ranh ‘mounting e i cockent djsstable Torue BUEWS for adiustable foroue
2.000 cw1é 12748601000 62 12148044900 KLSS0714C DTQ50140 BTQSW3L90

isleme siireclerinizin siirdiirebilirligini saglamak icin yedek
parca ve aksesuar bilgisine sayisal olarak erisiniz.

N&VvO

kennametal.com veya novo adresini ziyaret ediniz ve hemen
indiriniz. Ucretsizdir!

KZKENNAMETAE
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Cevrimici katalog

Katalogunuzun basili kopyasini bulamiyor musunuz?
Endiselenmeyin. catalogs.kennametal.coni adresine girerek buradaki dgeleri inceleyiniz.

Tek bir siteden, ihtiyaciniz olan Griinleri arayabilir, film izleyebilllir ve bqgkalanyla sayfa paylagabilirsiniz! Catalogs.kennametal.com
adresine giriniz ve mobil cihazinizdan incelemek istiyorsaniz, UCRETSIZ iOS veya Android™ uygulamalarini indiriniz.

@ intiyaciniz olani arayin
@ Fiim izleyin
@ saskalanyla paylagin

‘ZKENNAMETAI.

Search

Mill 4-12

x

soapiA || yaseas || suawod

OXC)

INNOVATIONS

2020 .01
~ %

Page: 6

Heading: Indexable Milling
.. COM KENNAMETAL COM 6

INDEXABLE MILLING MILL4 12

KT MATERIALS PK..Score: 49

—

Page:8

Heading: Indexable Milling

.. MILLING TOOL SELECTION
GUIDE SHOULDER MILUNG  MILL 4
12 KTMILL4..Score: 143

@ Show Thumbnall Images

Products Industry Soluions  Services  Resowces  Support  About Us

a- Yeni katalog uygulamamizi indiriniz.
Google Play™ Store veya App Store®
uygulamalan da bulunur.

KENNAMETAL
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POWERED BY

Tornalama N %«VO

KCS10B™

IsIl direncli alagimlar igin
tornalama kalitesi

Malzemeler

Uygulamalar

@ Tornalama
Delik igleme

Geriden delik isleme

Alin tornalama

i¢ Gap Alin tornalama

Pah tornalama

Profil isleme

S ARG

9
9

kennametal.com/KCS10E

Derin kanal agma

Yeni yiiksek gticte darbeli magnetron puskirtme (Ylksek PIMS) dzellikli yeni KCS10B
tornalama kalitesi.

AITIN PVD kaplama, demir esasli alagimlar (S1), kobalt esasli alagimlar (52) ve nikel esasli alagimlar
(S3) icin idealdir.

Yiksek glicte darbeli magnetron plskirtme (Yilksek PIMS) kaplama teknolojisi asagida belirtilen
ozellikleriyle tanimlanir:

Prlzstz kaplama ylzeyi.

Ozellikle keskin kesme kenarlarinda en uygun duruma getirilmis katman kaplama tutunmast.
Yuksek kesme derinligi gentiklenme dayanimi.

Uzun takim 0mr( ve yiksek is streci gtvenilirligi.

Son derece sert ve asinmaya karsi dayanimli son derece ince taneli karbir altyapiya uygulanan
KCS10B kalite, orta isleme ve hassas son isleme uygulamalari igin idealdir.

‘ZKENNAMETAE
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Yeni yliksek giicte darbeli
magnetron piskirtme (PIMS)
PVD kaplama surtiinmeyi
azaltarak daha uzun takim
omrii saglar.

Yeni yiksek gicte darbeli
magnetron piskirtme (PIMS)
PVD kaplama, mikemmel
yiizey kaliteleri ve miikemmel
olct tutarlihgi saglar.

Kesme kenarinda
daha az talas
yapismasl.

Son derece plrlizsiiz kaplama
yiizeyi, surtlinmeyi azaltarak
daha uzun takim émrii ve daha
ylksek is sireci guvenilirligi
saglar.

YENiI!
Kaba igleme icin RP
Geometri.

YENi!
IC (Kesici ug kose radyiis
Olciist) 19mm ve 33mm
kesici uglar simdi meveut.

Mikroskop altinda yiksek giicte darbeli magnetron puskirtme (PIMS) AITIN PVD (Fiziksel buhar

biriktirme) kaplama.

KCS10B'de yilksek
glicte darbeli magnetron
pliskiirtme (PIMS) PVD
(Fiziksel buhar biriktirme)
kaplama

Geleneksel PVD (Fiziksel

buhar biriktirme) kaplama

500X 1000X

100 mikron (um) 50 mikron (um)

pm

5

0 mikron
(Hm)
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ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar

ISIL DIRENGLi ALASIMLAR * TAKIM SECME REHBERI

Seramik kesici uclar Negatif kesici u¢ geometrisi

NG GV RP MP MS FP FS

Geometri

Profil

Kesme kenari dn galismasi

TZirh v

Honlanmig v v v v

Hafif honlanarak keskinlegtirilmis v

Keskin v

Uygulama

Kaba isleme v v v

Hafif kaba isleme v v v v

Orta isleme v v

Yari hassas igleme v v v

Hassas son igleme v v

Kesme kosullari

Adiir darbeli kesme ':‘q ° °
Hafif darbeli kesme G b b b b o o
Degisken kesme derinligi, D6kiim parcasi o ° ° ° ° ° ° °
yiizeyi veya Doviilmiis parga yiizeyi
Pliriizsiiz kesme, énceden o ° ° ° ° ° °
tornalanmis yiizey

@ Birincil

O ikincil
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ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar

ISIL DIRENGLi ALASIMLAR * TAKIM SEGME REHBERI

Pozitif kesici ug geometrisi

MP MP V-Taban Ms LF FP K-Kilit FS

Geometri

Profil

Kesme kenari n galismasi

TZirh

Honlanmig v v

Hafif honlanarak keskinlestirilmis v v v

Keskin v

Uygulama

Kaba isleme

Hafif kaba isleme v v

Orta isleme v v

Yari hassas isleme v v v v

Hassas son isleme v v v v

Kesme kosullarn

o . *r™
Adir darbeli kesme -’
Hafif darbeli kesme G ° (] o] o] 0
Degisken kesme derinligi, D6kiim parcasi O ° ° ° ° ° °
yiizeyi veya Doviilmiis parga yiizeyi
Piiriizsiiz kesme, 6nceden o ° ° ° ° ° °
tornalanmis yiizey
@ Birincil
O Ikincil

KZKENNAMETAE
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ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar
I——— . A A=

ISIL DIRENGLi ALASIMLAR * UYGULAMA BiLGiSi ¢ iLERLEME

Pozitif kesme acil kesici u¢

Geometri
Kosullar FS FP LF MS MP

Agdir darbeli kesme

Hafif darbeli kesme

Degisken kesme derinlikleri

(o le][e]l]

Piiriizsiiz kesme

min. - maks. FS FP LF MS MP
Kesme derinligi - ap(mm) .0,1-5 .0,1-2,5 .0,1-2,5 .0,5-5 .0,4-5
ilerleme - fn(mm/dev.) .0,04-0,4 .0,05-0,3 .0,06-0,4 .0,15-0,8 .0,1-0,6

Negatif kesme acili kesici uc

Geometri
Kosullar FS FP MS MP RP

Agir darbeli kesme

o™
7
O

Hafif darbeli kesme

Degisken kesme derinlikleri

oo0

Piiriizsiiz kesme

min. - maks. FS FP MS MP RP
Kesme derinligi - ap(mm) .0,1-2,5 .0,2-3,5 .0,3-5,5 .0,6-6 1-13
ilerleme - fn(mm/dev.) .0,04-0,25 .0,08-0,35 .0,08-0,45 .0,12-0,6 .0,2-0,9

ISIL DIRENGLi ALASIMLAR  UYGULAMA BILGiSi * HIZ

Demir esash, 1sil direncli alagimlar (135-320 HB) (<34 HRC) Hiz— m/dk. Baslangic kosullari <>
Malzeme grubu Kalite 15 45 75 105 140 170 200 230 m/dk.

KCS10B > 8
Kobalt esasli, isil direngli alagimlar (150-425 HB) (<45 HRC) Hiz — m/dk. Baslangic kosullan <>
Malzeme grubu Kalite 15 45 75 105 140 170 200 230 m/dk.

KCS10B <> 50
Nikel esasl, isil direncli alasimlar (140-475 HB) (<48 HRC) Hiz — m/dk. Baslangic kosullan <>
Malzeme grubu Kalite 15 45 75 105 140 170 200 230 m/dk.

KCS10B <> 70

10
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ISO Karbiir kesici uclar

ISO Karbiir kesici uclar

ISIL DIRENGLi ALASIMLAR  UYGULAMA BILGiSi

n Demir esasli, isil direngli alagimlar (135-320 HB) (<34 HRC)

En yaygin HRSA alagimlar

20CB-3

21-6-9

AerMet 100

AL 4750

ATI A286™

ATI VascoMax® C-200
ATI VascoMax® C-250
ATl VascoMax® C-300
ATl VascoMax® C-350
AT| VascoMax® T-200
AT| VascoMax® T-250
AT| VascoMax® T-300
Discaloy™ 16-25-6
Discaloy 24

Haynes® 556

Haynes 556

INVAR® 42

Magnifer 36
Maraging

Multimet N-155
Multimet N-156

S 590

Sanicro 30

Super INVAR 32-5
Udimet® B-250
Udimet B-300

W-545

50 100 150 200 250 300 350
Hiz—m/dk.

H Kobalt esasl, isil direncli alagimlar (150-425 HB) (<45 HRC)

AiResist 13
AiResist 213
F 90

F 562

F 563

F 1537
Fe50C050
Haynes 25
Haynes 188
HS 21

HS 25

HS 30

HS 36
Jetalloy 209
L 251

L 605

M 203

M 204

M 205
MAR-M 247
MAR-M 302
MAR-M 322
MAR-M 509
MAR-M 905
MAR-M 918
MP35N
MP159
NASA Co-W-Re
S816
Stellite™ 1
Stellite 3
Stellite 4
Stellite 6
Stellite 6B
Stellite 7
Stellite 8 (F75)
Stellite 12
Stellite 19
Stellite 20
Stellite 21
Stellite 23
Stellite 25
Stellite 30
Stellite 31 (X40)
Stellite 45
Stellite 100
Stellite 151
Stellite 188
V-36

WI-52
WI-52 (PWA653)
X 45

X50

X 63

KZKENNAMETAE

50 100 150 200 250 300 350
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ISO Karbiir kesici uclar

ISIL DIRENGLi ALASIMLAR * UYGULAMA BILGiSi

ISO Karbiir kesici uclar

H Nikel esasli, isil direngli alagimlar (140-475 HB) (<48 HRC)

200

201

718 Plus

Allcorr

Astroloy
Centralloy 60HTD
Centralloy® 4879
C0500

Duraloy 22H
Duraloy Super 22H
GMR 235

GMR 235-D

GTD 222
Hastelloy™ B
Hastelloy B-2
Hastelloy C
Hastelloy C-4
Hastelloy C-22
Hastelloy C-276
Hastelloy G
Hastelloy G-3
Hastelloy G-30
Hastelloy N
Hastelloy S
Hastelloy W
Hastelloy X
Haynes® 75
Haynes 263
Haynes 282
Haynes 600
Haynes 601
Haynes 625
Haynes HR 120
HS27

IN 100

IN 102

IN 939

Incoloy 020
Incoloy 800
Incoloy 802
Incoloy 803
Incoloy 804
Incoloy 825
Incoloy 901
Incoloy 903
Incoloy 907
Incoloy 925
Incoloy 945
INCONEL® alagim C-276
INCONEL alagim G
INCONEL alagim G-3
INCONEL alasim HX
INCONEL alagim MA6000

(devami)

INCONEL alasim MA754
INCONEL alasim MA758
INCONEL alasim X750
INCONEL alasim X751
INCONEL alasim 22
INCONEL alagim 050
INCONEL alasim 62
INCONEL alasim 82
INCONEL alasim 182
INCONEL alagim 230
INCONEL alagim 600
INCONEL alagim 600SP
INCONEL alagim 601
INCONEL alagim 601GC
INCONEL alagim 603XL
INCONEL alagim 604
INCONEL alagim 606
INCONEL alagim 613
INCONEL alasim 617
INCONEL alasim 622
INCONEL alagim 625
INCONEL alagim 625LCF
INCONEL alagim 657
INCONEL alagim 671
INCONEL alasim 672
INCONEL alagim 686
INCONEL alagim 690
INCONEL alagim 691
INCONEL alagim 693
INCONEL alasim 702
INCONEL alagim 706
INCONEL alagim 713C
INCONEL alasim 718
INCONEL alasim 718 DA
INCONEL alagim 718 OP
INCONEL alasim 720
INCONEL alagim 721
INCONEL alasim 722
INCONEL alasim 725
INCONEL alasim 725HS
INCONEL alagim 738
INCONEL alasim 740
INCONEL alagim 751
INCONEL alagim 783
INCONEL alagim 800
INCONEL alagim 925
INCONEL alagim 939
INCONEL alagim 945X
INVAR® 36

Jessop G81

M 252

Magnifer 53

Monel K500

100 150 200 250 300 350
Hiz—m/dk.

KZKENNAMETAE
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IS0 Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar

ISIL DIRENGLi ALASIMLAR ¢ UYGULAMA BILGiSi

(devami)

H Nikel esasli, isil direngli alagimlar (140-475 HB) (<48 HRC)

Monel R405 \
Monel 60
Monel 400
Nimocast PD16
Nimocast PE10
Nimocast PK24
Nimocast 80
Nimocast 90
Nimocast 713
Nimonic® PE13
Nimonic PE16
Nimonic PK25
Nimonic PK31
Nimonic PK33
Nimonic C22
Nimonic C263
Nimonic C276
Nimonic 75
Nimonic 80A
Nimonic 86
Nimonic 90
Nimonic 91
Nimonic 95
Nimonic 101
Nimonic 105
Nimonic 115
Nimonic 901
NiReVa 3015
Perm 77
R-235
Refractaloy 26
René 41

René 65

René 77

René 80

René 88

René 88 DT
René 95

René 100
René 104
René 125
RR1000

RS5

TRW VIA
Udimet® 500
Udimet 520
Udimet 630
Udimet 700
Udimet 710
Udimet 720
Waspaloy®

0 50 100 150 200 250 300 350
Hiz—m/dk.

KZKENNAMETAE
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ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar
- ____4 Ay Aaaysy

ISO KESICi UGLAR * KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMi

Katalog numaramizdaki her bir karakter, o drtiniin belirli bir 6zelligini tanimlar. Hangi 6zelliklerin gecerli oldugunu kolayca
belirlemek icin asagidaki anahtar siitunlarina ve ilgili gérsellere bakiniz.

150 Carbide Inserts 150 Carbide Inserts

KENLOC™ » « CNGG-FS.

C N M G 4

Kesici uc sekli Kesici ug bosluk Tolerans Kesici ug Olcii
acisl sinifi ozellikleri

BEE

—TIEms Metrik
N I:I kesme kenari uzunlugu
H Altigen A ¥ Toleranslar kenar hazirlama ve “L10” igin kod
120° kaplama 6ncesi igin uygulanir. I:I
- R llDll
- e[ ] _mmjcomrstvuw
0 Sekizgen B 5 I:III:I 397 (S4 04 03 03 06 — —
135° A 476 (04 05 04 04 08 08 S3
T B i 556 |05 06 05 05 09 09 03
M I
—— 600 |— — 06 — — — —
B
p ?gzgen Q c ™ ‘ N 6 I::III:] 635 |06 07 06 06 11 11 04
/ /| 794 |08 09 07 07 13 13 05
I o Fod o
800 |— — 08 — — — —
T 952 (09 11 09 09 16 16 06
R Yuvarak— Q D 15 /T ‘ 1000 |[— — 10 — — — —
e Q 11,11 |11 13 11 11 19 19 07
B 1200 |— — 12 — — — —
_— '
[ore oTF 12,70 |12 15 12 12 22 22 08
S o E \ ) |:| B 1429 (14 17 14 14 24 24 09
|
4 - 1588 |16 19 15 15 27 27 10
S o 1 S R
— ‘ 1600 |— — 16 — — — —
T gggen ii Fose e | o | 1746 |17 21 17 17 30 30 11
4 ; 19,05 |19 23 19 19 33 33 13
J -- 2000 |— — 20 — — — —
c Eglienardongen D = Kesici ucun yol aldii dairenin X Ozel 22 |22 27 22 22 38 38 15
D i teorik capi tasanim
E ?go G 30 S = Kalinlik Bl == ====
M B . S,_/ B = Asadidaki sekillere bakiniz 2540 |25 31 25 25 44 44 17
'} 35° 31,75 |32 38 31 31 54 54 21
Ug kenarl HY ==t aeas
80° 0°
w biyiitilmis Q N
kdse acilarla .,
Tolerans Tolerans Tolerans Tolerans
A sinifi “D” de “B” de “S” de
| Didorgen PTE
90° C +0,025 +0,013 +0,025
H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
A Paralelkenar
B 85° 0 Aciklama gerektiren diger G +0,025 0,025 0,013
N/K 2§° LS ngosteni M Sonraki sayfadaki tablolara bakiniz. +0,013
] Sonraki sayfadaki tablolara bakiniz. +0,013

14


http://kennametal.com
http://kennametal.com

ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar
- ____4 Ay Aaaysy

ISO KESICi UGLAR * KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMi

(devami)

150 Carbide Inserts 1S0 Carbide Inserts
-

KENLOC™  NEGATIVE INSERTS » CNGG-FS

CNMG432FP

3 2 FP

Kalinhk Kose Kesici ug yoni Kesme kenari Talas kirici
S radyiisu “Re” (istege bagh) (istege baglh) (istege bagh)
& R = Sagyonli F )
" Ki -
Simge Kalinlik Simge 7 d?/?iiﬁ Keskin F = Keskin
FF _Son derece hassas
~ sonigleme
mm mm mm mm "
L = Solyonli E gy Hassassonisleme
— 0,79 X0 0,04 Yuvarlatimig ~ negatif
T0 1,00 01 0,1 MN = Ortaisleme negatif
N = Notr T
o 1,59 02 02 MR = Orta kaba igleme
1 198 04 04 Pah kinimig
R—=— RN _ q q
- 238 " 08 O Kaba isleme negatif
S Genel kullanim amagh
UN =
e Sk 12 12 Pah Kinlmis ve orta
T3 397 16 16 yuvarlatimig FP _Hassas son isleme
~ pozitif
04 4,76 20 20
K MP = Orta pozitif
05 5,56 24 2/4
—| ;
06 6,35 28 28 O Cifte pah kirilmig RP = Kabaisleme pozitif
07 794 32 32 RM = Kabaisleme orta
9 9,52 — P ) )
T B — Cifte pah kirilmig RH = Kaba igleme agir
n nn — kesici ug N ve yuvarlatimig »
12 1270 _ —— —— FwW = Hassas son silici ug
Mw = Ortasilici ug

Hassas son isleme

B = keskin
MS = Orta keskin
+ “D” de tolerans + “B” de tolerans RW = Kabaigleme silc
M Toleransi sinifi U Tolerans sinifi M Toleransi sinifi U Toleransi sinifi HP = Yiiksek pozitif
P _ Genel kullanim amagh
Sekiller S, T, Sekiller §, T, C, = pozitif
“p” C,RveW kil D kil V killer S, T ve C “p” RveW kil D kil V Killer S, T ve C -
ve Seki Seki Sekiller S, T ve ve Seki Seki Sekiller S, T ve ’ i lereme taas
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ~ kontrolii
397 005 - - - 397 0,08 - - - UF _Son derece hassas
4,76 0,05 - - 0,08 4,76 0,08 - - 0,13 ~ sonigleme
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 - 0,13 s
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13 o = isleme
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 - 0,13 ME _ Orta hassas son
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13 isleme
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,1 013 0,15 = = E = Sadece honlama
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20
14,29 0,08 0,08 0,08 013 14,29 013 0,15 - - T = Negatif 2rh
15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27 .
s _ Negatif zirh ek
17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 = 0,27 = honlama
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27
22,22 0,13 = = 0,25 22,22 0,15 = = 0,38 MP-K = Orta poxzitif
25,40 0,13 - - 0,25 25,40 0,18 - - 0,38 »
35| o5 = = 025 375|020 = = 038 MG-P = Orta pozitf

15
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ISO Karbiir kesici uclar

KENLOC™ » NEGATIF KESiCi UGLAR ¢ CNGG-FS

ISO Karbiir kesici uclar

@ ilk tercih
O Alternatif tercih
Re
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
CNGG120401FS 12,70 12,90 0,1 °
CNGG120402FS 12,70 12,90 02 °
CNGG120404FS 12,70 12,90 04 °
CNGG120408FS 12,70 12,90 08 °
KENLOC e NEGATIF KESICI UGLAR e CNMG-FP
o ik tercih
O Alternatif tercih
Re
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re S
CNMG120404FP 12,70 12,90 04 °
CNMG120408FP 12,70 12,90 08 °
CNMG120412FP 12,70 12,90 12 °
KENLOC e NEGATIF KESICI UGLAR ¢ CNMG-MP
o ik tercih
O Alternatif tercih
Re
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re S
CNMG120404MP 12,70 12,90 0,4 °
CNMG120408MP 12,70 12,90 08 °
CNMG120412MP 12,70 12,90 1,2 °
CNMG120416MP 12,70 12,90 16 °
CNMG160612MP 15,88 16,12 1,2 °
CNMG160616MP 15,88 16,12 1,6 o
——— ‘
W —al| s [Nevo
44 45 14-15 48
KZKENNAM ETAL
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ISO Karbiir kesici uclar

ISO Karbiir kesici uclar

KENLOC™ » NEGATIF KESiCi UGLAR ¢ CNMG-MS

® lk tercih
O Alternatif tercih
Re
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
CNMG120404MS 12,70 12,90 04 °
CNMG120408MS 12,70 12,90 08 °
CNMG120412MS 12,70 12,90 1,2 °
KENLOC e NEGATIF KESICI UGLAR e CNMG-RP
o lk tercih
O Alternatif tercih
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
CNMG120408RP 12,70 12,90 08 °
CNMG120412RP 12,70 12,90 1,2 °
CNMG120416RP 12,70 12,90 16 °
CNMG160608RP 15,88 16,12 08 °
CNMG160612RP 15,88 16,12 1,2 °
CNMG160616RP 15,88 16,12 16 o
CNMG190612RP 19,05 19,34 12 °
CNMG190616RP 19,05 19,34 1,6 °
KENLOC » NEGATIF KESICI UGLAR * DNGG-FS
® Ik tercih
O Alternatif tercih
Re 4/\1
3
1S0 @
Katalog numarasi D L10 Re e
DNGG150401FS 12,70 15,50 0,1 °
DNGG150601FS 12,70 15,50 0,1 °
DNGG150402FS 12,70 15,50 0,2 °
DNGG150602FS 12,70 15,50 02 °
DNGG150404FS 12,70 15,50 04 °
DNGG150604FS 12,70 15,50 04 °
DNGG150408FS 12,70 15,50 038 [}
DNGG150608FS 12,70 15,50 08 °
KZKENNAM ETAL
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ISO Karbiir kesici uclar

KENLOC™ » NEGATIF KESiCi UGLAR ¢ DNMG-FP

ISO Karbiir kesici uclar

@ ilk tercih
O Alternatif tercih
=]
IS0 b
Katalog numarasi D L10 Re e
DNMG110404FP 9,53 11,63 04 °
DNMG110408FP 9,53 11,63 08 °
DNMG150404FP 12,70 15,50 04 °
DNMG150604FP 12,70 15,50 04 °
DNMG150408FP 12,70 15,50 08 °
DNMG150608FP 12,70 15,50 08 °
DNMG150412FP 12,70 15,50 1,2 °
DNMG150612FP 12,70 15,50 12 °
KENLOC e NEGATIF KESICI UGLAR  DNMG-MP
o jlk tercih
O Alternatif tercih
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re S
DNMG150404MP 12,70 15,50 04 °
DNMG150604MP 12,70 15,50 04 °
DNMG150408MP 12,70 15,50 08 °
DNMG150608MP 12,70 15,50 08 °
DNMG150412MP 12,70 15,50 1,2 °
DNMG150612MP 12,70 15,50 12 °
KENLOC » NEGATIF KESICi UGLAR « DNMG-MS
o ilk tercih
O Alternatif tercih
g
1S0 b3
Katalog numarasi D L10 Re e
DNMG150404MS 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150604MS 12,70 15,50 04 °
DNMG150408MS 12,70 15,50 08 °
DNMG150608MS 12,70 15,50 08 °
DNMG150412MS 12,70 15,50 1,2 °
DNMG150612MS 12,70 15,50 1,2 °
18
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ISO Karbiir kesici uclar

KENLOC™ » NEGATIF KESICi UCLAR  DNMG-RP

ISO Karbiir kesici uclar

o ik tercih
O Alternatif tercih
=]
IS0 I
Katalog numarasi D L10 Re e
DNMG150408RP 12,70 15,50 08 °
DNMG150608RP 12,70 15,50 08 °
DNMG150412RP 12,70 15,50 12 °
DNMG150612RP 12,70 15,50 12 °
KENLOC » NEGATIF KESICI UGLAR « SNMG-MP
o ik tercih
\‘90“ O Alternatif tercih
)
Re_/{_L10=D
3
IS0 I
Katalog numarasi D L10 Re e
SNMG120408MP 12,70 12,70 08 °
SNMG120412MP 12,70 12,70 1,2 °
SNMG150608MP 15,88 15,88 08 °
SNMG150612MP 15,88 15,88 12 °
KENLOC  NEGATIF KESICI UGLAR * SNMG-RP
o ilk tercih
\9 o O Alternatif tercih
)
Re_/|_L10=D
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
SNMG120408RP 12,70 12,70 08 °
SNMG120412RP 12,70 12,70 1,2 °
SNMG190612RP 19,05 19,05 12 °
SNMG190616RP 19,05 19,05 16 °
——— v
—=[ & [vevo
44 45 1415 || 48
‘ZKENNAM ETAL
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ISO Karbiir kesici uclar

KENLOC™ » NEGATIF KESiCi UGLAR ¢ TNMG-RP

ISO Karbiir kesici uclar

o ik tercih
O Alternatif tercih
=]
1S0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
TNMG270616RP | 15,88 27,50 16 °
TNMG330924RP 19,05 33,00 24 °
KENLOC » NEGATIF KESICI UCLAR ¢ VNGG-FS
@ jlk tercih
O Alternatif tercih
3
1S0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
VNGG160401FS 9,53 16,61 0,1 °
VNGG160402FS 9,53 16,61 0,2 °
VNGG160404FS 9,53 16,61 0,4 °
VNGG160408FS 9,53 16,61 08 °
KENLOC e NEGATIF KESICI UGLAR ¢ VNMG-FP
o ilk tercih
O Alternatif tercih
=]
IS0 &
Katalog numarasi D L10 Re e
VNMG160404FP 9,53 16,61 0,4 °
VNMG160408FP 9,53 16,61 0,8 [ ]
— ‘
W —ol| s [Nevo
M 45 1415 [ 48
KZKENNAMETAE

20


http://kennametal.com
http://kennametal.com

ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar

KENLOC™ » NEGATIF KESICi UGLAR ¢ VNMG-MP

o ik tercih
O Alternatif tercih
3
1S0 @
Katalog numarasi D L10 Re e
VNMG160404MP 9,53 16,61 0,4 [}
VNMG160408MP 9,53 16,61 0,8 o
VNMG160412MP 9,53 16,61 1,2 [}
KENLOC » NEGATIF KESICI UGLAR * VNMG-MS
@ ik tercih
O Alternatif tercih
=
1S0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
VNMG160402MS 9,53 16,61 02 °
VNMG160404MS 9,53 16,61 04 °
VNMG160408MS 9,53 16,61 08 °
VNMG220404MS 12,70 22,14 04 [J
VNMG220408MS 12,70 22,14 08 °
KENLOC e NEGATIF KESICI UCLAR « WNMG-RP
o ik tercih
O Alternatif tercih
3
1S0 @
Katalog numarasi D L10 Re S
WNMGO80408RP | 12,70 8,69 08 °
WNMG080412RP 12,70 8,69 1,2 o

———\
% [ @ [rowe
|

4 45 14-15 48

KZKENNAMETAE
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ISO Karbiir kesici uclar

ViDA BAGLAMALI * POZITiF KESiCi UGLAR * CCGT-LF

ISO Karbiir kesici uclar

Katalog numarasi

Katalog numarasi

Katalog numarasi

o ilk tercih
O Alternatif tercih
8
1S0 by
D L10 Re e
CCGT060202LF 6,35 6,45 0.2 °
CCGT060204LF 6,35 6,45 04 °
CCGT060208LF 6,35 6,45 038 °
CCGTO09T302LF 9,53 9,67 0,2 [J
CCGTO9T304LF 9,53 9,67 0,4 [}
CCGTO9T308LF 9,53 9,67 08 °
VIDA BAGLAMALI « POZITIF KESICI UCLAR ¢ CCMT-MP
o ilk tercih
O Alternatif tercih
[P]
(Ml
[ K|
[N |
(s| |e
| H |
g
1S0 0
D L10 Re e
CCMT060204MP 6,35 6,45 04 o
CCMT060208MP 6,35 6,45 08 [}
CCMTO09T304MP 9,53 9,67 04 [}
CCMT09T308MP 9,53 9,67 08 [}
CCMT120404MP 12,70 12,90 04 °
CCMT120408MP 12,70 12,90 08 °
VIDA BAGLAMALI * POZITIF KESICI UCLAR e CPGT-LF
o ilk tercih
O Alternatif tercih
[P]
(M|
LK |
[N |
(s| |e
| H |
=]
1S0 n
D L10 Re e
CPGT060202LF 6,35 6,45 02 (]
CPGT060204LF 6,35 6,45 04 (]
CPGT060208LF 6,35 6,45 0,8 o
CPGTO09T302LF 9,53 9,67 0,2 o
CPGTO9T304LF 9,53 9,67 04 [}
CPGT09T308LF 9,53 9,67 08 o
KZKENNAMETAE
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ISO Karbiir kesici uclar

ISO Karbiir kesici uclar

ViDA BAGLAMALI * POZITiF KESiCi UGLAR  CPMT-MP

o ilk tercih
O Alternatif tercih
=]
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re =
CPMT060204MP 6,35 6,45 04 °
CPMT060208MP 6,35 6,45 08 °
CPMTO09T304MP 9,53 9,67 04 °
CPMTO09T308MP 9,53 9,67 08 °
VIDA BAGLAMALI * POZITIF KESICI UCLAR ¢ DCGT-LF
o ik tercih
O Alternatif tercih
3
1S0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
DCGT070202LF 6,35 7,75 0,2 °
DCGT070204LF 6,35 7,75 0,4 °
DCGTO070208LF 6,35 7,75 08 °
DCGT11T302LF 9,53 11,63 0,2 °
DCGT11T304LF 9,53 11,63 0,4 °
DCGT11T308LF 9,53 11,63 08 °
VIDA BAGLAMALI « POZITIF KESICI UGLAR  DCMT-MP
o ik tercih
O Alternatif tercih
o RE
=]
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
DCMT11T304MP 9,53 11,63 04 °
DCMT11T308MP 9,53 11,63 08 °
DCMT11T312MP 9,53 11,63 12 °
— v
&% [ @ [vevo
44 45 14-15 48
‘ZKENNAMETAE
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ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar

ViDA BAGLAMALI * POZITiF KESiCi UCLAR * DPGT-LF

o ik tercih
: O Alternatif tercih
3
1S0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
DPGT070202LF 6,35 7,75 0,2 [}
DPGT070204LF 6,35 7,75 04 o
DPGT070208LF 6,35 7,75 0,8 [}
DPGT11T302LF 9,53 11,63 0,2 [J
DPGT11T304LF 9,53 11,63 0,4 °
DPGT11T308LF 9,53 11,63 0,8 [
VIDA BAGLAMALI » POZITIF KESICI UGLAR ¢ DPMT-MP
o ilk tercih
O Alternatif tercih
5
IS0 &
Katalog numarasi D L10 Re e
DPMT11T304MP 9,53 11,63 04 [}
DPMT11T308MP 9,53 11,63 038 [ ]
DPMT11T312MP 9,53 11,63 1,2 °
VIDA BAGLAMALI » POZITIF KESICI UGLAR e RCGT-MS
o il tercih
O Alternatif tercih
< ) |
‘ n
7°\ (M| |
D K|
[N |
(s| |e
| H |
=]
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
RCGT0803MOMS | 8,00 — = °
RCGT1204MOMS 12,00 — — o
— ‘
W —ol| s [Nevo
4 45 1445 || 48
KZKENNAMETAE
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ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar

ViDA BAGLAMALI * POZITiF KESiCi UGLAR  RCMT-MP

o ik tercih
@ O Alternatif tercih
D
3
IS0 b
Katalog numarasi D L10 Re e
RCMT0803MOMP 8,00 — — °
RCMT10T3MOMP 10,00 — — °
RCMT1204MOMP 12,00 — — °
RCMT120400MP 12,70 — — °
RCMT1606MOMP 16,00 — — °
VIDA BAGLAMALI e POZITIF KESICI UGCLAR e SCGT-LF
o ik tercih
90° O Alternatif tercih
N
o] A
11
Re /1 110=D \
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
SCGTO9T304LF 9,53 9,53 04 o
SCGT09T308LF 9,53 9,53 08 o
SCGT120404LF 12,70 12,70 04 °
SCGT120408LF 12,70 12,70 08 °
SCGT120412LF 12,70 12,70 1,2 °
VIDA BAGLAMALI e POZITIF KESICI UCLAR e SPGT-LF
o ik tercih
- O Alternatif tercih
IR
70N
\. I oy
Re /1 110=D
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
SPGTO9T304LF | 9,53 9,53 0,4 °
SPGTO09T308LF 9,53 9,53 0,8 o
———_ v
o7 [ e ) [nevo
44 45 1415 || 48

KZKENNAMETAE
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ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar

ViDA BAGLAMALI * POZITiF KESiCi UGLAR  SCMT-MP

o lk tercih
90" O Alternatif tercih
//‘ \\7
\@’ 7°E
Re /1 110=D \
=]
IS0 I
Katalog numarasi D L10 Re e
SCMT09T304MP 9,53 9,53 04 °
SCMT09T308MP 9,53 9,53 08 o
SCMT120404MP 12,70 12,70 04 °
SCMT120408MP 12,70 12,70 038 °
VIDA BAGLAMALI e POZITIF KESICI UCLAR ¢ SPMT-MP
o ik tercih
90° O Alternatif tercih
ol A
AN o
Re /| L10=D \
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
SPMT09T304MP 9,53 9,53 04 °
SPMTO09T308MP 9,53 9,53 08 °
SPMT120404MP 12,70 12,70 04 °
SPMT120408MP 12,70 12,70 08 °
VIDA BAGLAMALI » POZITIF KESICI UGLAR » TCGT-LF
o ik tercih
60° O Alternatif tercih
Y
; [P]
© i
AN LK |
L10 N |
(s| |e
[ H |
=]
1S0 P
Katalog numaras D L10 Re e
TCGT110204LF 6,35 11,00 04 °
TCGT110208LF 6,35 11,00 08 °
TCGT16T302LF 9,53 16,50 02 °
TCGT16T304LF 9,53 16,50 04 o
TCGT16T308LF 9,53 16,50 08 °
— ‘
W —al| s [Nevo
44 45 1415 || 48

KZKENNAMETAE
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ISO Karbiir kesici uclar

ViDA BAGLAMALI ¢ POZITiF KESICi UGLAR ¢ TCMT-MP

ISO Karbiir kesici uclar

o ik tercih
O Alternatif tercih
g
1S0 &
Katalog numarasi D L10 Re S
TCMT110204MP 6,35 11,00 0,4 o
TCMT110208MP 6,35 11,00 0,8 °
TCMT16T304MP 9,53 16,50 0,4 °
TCMT16T308MP 9,53 16,50 0,8 °
VIDA BAGLAMALI ¢ POZITIF KESICI UCLAR * TPGT-LF
o ilk tercih
O Alternatif tercih
g
1S0 b
Katalog numarasi D L10 Re e
TPGT090202LF 5,56 9,62 0,2 [}
TPGT090204LF 5,56 9,62 04 o
TPGT110202LF 6,35 11,00 0,2 °
TPGT110204LF 6,35 11,00 0,4 °
TPGT110208LF 6,35 11,00 08 °
VIDA BAGLAMALI ¢ POZITIF KESICI UCLAR * VBGT-LF
o ik tercih
O Alternatif tercih
g
1S0 A
Katalog numarasi D L10 Re e
VBGT110302LF 6,35 11,07 0,2 [}
VBGT110304LF 6,35 11,07 04 [
VBGT110308LF 6,35 11,07 0,8 °
VBGT160402LF 9,53 16,61 0,2 °
VBGT160404LF 9,53 16,61 0,4 o
VBGT160408LF 9,53 16,61 0,38 [}
W @ @ N&VO
44 45 14-15 48
‘ZKENNAMETAE
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ISO Karbiir kesici uclar

KENDEX™ e POZITiF KESICi UCLAR ¢ RPGX-MP

ISO Karbiir kesici uclar

o Ik tercih
O Alternatif tercih
®
D \
3
1S0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
RCGX060400MP 6,35 — — °
RCGX090700MP 9,53 — — °
RCGX120700MP 12,70 — — °
KENDEX e POZITIF KESICI UCLAR ¢ RPGX-MP
o ilk tercih
O Alternatif tercih
' : 11=Q
D
3
IS0 P
Katalog numarasi D L10 Re e
RPGX060400MP 6,35 — — [}
RPGX090700MP 9,53 — — °
RPGX120700MP 12,70 — — [}
— A
W —al| s [Nevo
44 45 14-15 48
‘ZKENNAMETAE
28


http://kennametal.com
http://kennametal.com

ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar

K-LOCK™ e POZITiF KESICi UGLAR * RCGK-FS

o ik tercih
O Alternatif tercih
D

3
IS0 b
Katalog numarasi D S e
RCGK040300FS 4,75 6,59 °
RCGK060400FS 6,35 9,30 o
RCGK090700FS 9,53 13,23 °
RCGK120800FS 12,70 16,92 °

TOP NOTCH™ PROFiL ISLEME  POZITiF KESIiCi UGLAR * VCGR-FP

® lk tercih
O Alternatif tercih
T

3
IS0 17
Katalog numarasi D L10 S M Re e
VCGR160402FP 9,52 16,61 476 10,60 0,2 °
VCGR160404FP 9,52 16,61 476 10,15 04 °
VCGR160408FP 9,52 16,61 476 9,23 08 []
VCGR160412FP 9,52 16,61 476 8,31 1,2 °

———\
%[ @ [rowe
Il

4 45 14-15

KZKENNAMETAE
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ISO Karbiir kesici uclar

ISO Karbiir kesici uclar

KCS10B™ « ASINMANIN iZLENEREK SAPTANMASI

ASINMANIN
ILERLEME DURUMU

Yeni KCS10B kaplama, asinmanin izlenerek kolay saptanmasini saglar. Goziiken aginma olugumu izleri, takim émriiniin sonuna yaklagiidiginin belirtisidir.

Son derece piiriizsiiz kaplama yiizeyi, stirtinmeyi azaltarak daha uzun takim émrii ve daha yiiksek diizeyde is stireci giivenilirligi saglar.

Yeni yliksek giicte darbeli magnetron piskiirtme (yiiksek PIMS) 6zellikli yeni KCS10B tornalama kalitesi, demir esasli alagimlar (S1), kobalt esasli alagimlar (S2) ve nikel

esasli alasimlar (S3) icin idealdir.

KCS10B » TOP NOTCH™ iLE PROFIL iSLEME

ilerleme ynii

— Kesilci ug
lizerinde
kuvvet

Cok yiiksek hassas dogrulukta ve miikemmel hassas
son islemeli yiizey kalitesi ile coklu ilerleme yoniinde
profil isleme.

Rijit baglama diizenegi, kesici ucu kusursuz olarak yerinde
tutar ve kesici ug hareketini ortadan kaldirir.

KZKENNAMETAE
30

istenen sekil = Programlanan sekil.

Gcli kesici ug tasarimi.

Dogru konumlandirma.

Ustiin baglama kuvvetleri.

ikinci kesme kenar, talas sikismasindan korunur.
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ISO Karbiir kesici uclar ISO Karbiir kesici uclar
I——— . A 4 A=

ISIL DIRENGLI ALASIMLAR  SORUN GiDERME

Malzeme ozellikleri

o Kesme kenarinda yiiksek kuvvetler.

o Kesme bolgesinde yiiksek Isi konsantrasyonu.

o Yiiksek kesme hizi plastik bicim degisiminden dolay
kesici ucun hasarlanmasina neden olabilir.

o Nispeten kisa takim 6mri.

o Kiigiik kesme derinlikleri zor olugur.

e Jslenirken ¢ok hizli sertlesir.

o Genellikle sertten daha asindiricidir.

Sorun giderme

Sorun Goziim

Kesme derinligi centigi 1. Takim tutucu yaklagma acisini artirn.

2. MS, -MP ve -RP geometrilerde KC5025™ ve KY4300™ gibi daha tok kaliteler ya da seramik kalite
KYS30™/KYS25™ kullanin.

3.0,63mm/0,025 ing ya da daha fazla kesme derinligi kullanin.

4. Kesme derinligi, 6nceki kesmeden ortaya cikan, islemeyle sertlestirilmis katmandan fazla olmalidir
(>0,12mm/0,005 ing).

5. Kesme derinliini dedistirmek icin bir e§im programiayin.

6.0,12mm/0,005 IPR degerinden fazla ilerleme saglayin.

7. Miimkin olan en giiclii kesici ug seklini kullanin.

8. Miimkiin oldugunda, KCS10B™ karhiir kalitede veya KYS30/KYS25 seramik kalitede yuvarlak kesici uglar kullanin.

9. Derinligi, yuvarlak kesici uclar igin kesici ug capinin 1/7'sine diisiirtin (6rn: 12,7mm/1/2 ing IC RNG45 icin
1,90mm/0,075 in¢ maks. derinlik).

Kesme derinligi centigi

Kesme kenarinda talas 1. Hiz artinn.

yapigmasi 2. KYS30 veya KY4300 kaliteler kullanin.

3. Pozitif kesme sirtl, keskin PVD kaplamali KCS10B kalite kullanin.
4. Distan sodutma sivisi beslemesi uygulayin.

Kesme kenarinda talas yapismasi

Talas kaynamasi 1. MG-FS geometriler yerine MG-MS geometri kullanin.
2. Darbeli kesme igin, hizi koruyun ve ilerlemeyi azaltin.
3.KC5025 gibi daha tok bir kalite kullanin.

Talas kaynamasi

KZKENNAMETAE
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POWERED BY

Tornalama N &VOM

KYK10

Dokme demir igin seramik
tornalama Kalitesi

Malzemeler

Uygulamalar

g Dig cap Tornalama

@ Alin tornalama
@ Gok yonlii

Pah tornalama

Delik isleme

€ @&

i¢ cap Alin tormalama

kennametal.com/KYK1(

KYK10 seramik tornalama kalitesi, dokme demir malzemeler igin yiksek performansli bir ¢ozimddir.
Surekli kesintisiz ve hafif darbeli kesimler igin ideal.

Fren diskleri veya volanlar gibi gri dokme demir bilesenleri igleyen KYK10, mikemmel aginma
direnci, tokluk ve gelismis kiriima toklugu saglar.

Yeni SIAION seramik tornalama kalitesi %30 artirimis hiz kapasitesine sahiptir.

KZKENNAMETAE
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Maksimum kesme hizlari
sayesinde ok yiiksek
verimlilik.

Kaba islemeden hassas
son islemeye kadar olan
islemler igin mikemmel.

Kaba igleme ve orta isleme
icin M toleransinda olgtiye
gore preslenmis kesici
uclar.

Islak veya kuru isleme igin
uygun.

Dokme demir kalitelerine genel bakis

n Seramikler

Kesme derinligi

[ Karbiir PcBN

[ PeBN uglu

kennametal.con]

5,0

3,0

1,0

0,63

0,40

0,25

0,16

0,1

Derin ceneli baglama
olaganusti strddrdlebilir
dayaniklik saglar.

Hassas son islemeli
uygulamalari icin G toleransinda
hassas taslanmig kesici uglar.

KYK10 tornalama kalitesi yliksek
kimyasal direng gosterir. Ayrica
daha uzun takim omril saglamak
lizere yiiksek sicakliklara ve
daha yliksek hizlara dayaniklidir.

Tokluk Asinma direnci _
KYK25
KY3500
KB1345 |
600 m/dk. 800 m/dk. 1500 m/dk. -
Kesme hizi
‘ZKENNAMETAE
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Gelismis malzemeler iceren kesici uclar Gelismis malzemeler iceren kesici uclar
- ____4 Ay Aaaysy

ISO KESICi UGLAR * KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMi

Katalog numaramizdaki her bir karakter, o drtintin belirli bir 6zelligini tamimlar. Hangi 6zelliklerin gecerli oldugunu kolayca belirlemek
icin asagidaki anahtar siitunlarina ve ilgili gérsellere bakiniz.

150 Ceramic Inserts 150 Ceramic Inserts

KENLOC™ » « CNGA

o
} E
S i

G N 0

C

Kesici ug sekli Kesici u¢ bosluk Tolerans Kesici ug Olgii
acisl sinifi oOzellikleri
Metrik
kesme kenari uzunlugu
N o
y Algen O A & Toleranslar kenar hazrrlama I:I “L10” igin kod
120 ve kaplama 6ncesi icin uygulanir. R E up»
-]
mm |[C D R S T V W
F
——— I::] 397 [S4 04 03 03 06 — —
Sekizaen . A 476 [ 04 05 04 04 08 08 S3
0 13509 O B S T l:m:l 556 (05 06 05 05 09 09 03
600 [— — 06 — — — —
-]
B . I:l]:l 635 [06 07 06 06 11 11 04
E— f 2N 794 |08 09 07 07 13 13 05
- 3 G I:]I] 800 |— — 08 — — — —
P g Q ¢ 7 . 952 |09 11 09 09 16 16 06
108 / 4 /| w : 00 [— — 10 — — — —
—— Re D Re =D = 101 (1113 11 11 19 19 07
T B 20 [— — 12 — — — —
1270 [12 15 12 12 22 22 08
g Yovariak Q p 15° Q = 1429 |14 17 14 14 24 24 09
— \ 1588 |16 19 15 15 27 27 10
= U — 600 [— — 16 — — — —
I:;u-j 1746 [17 21 17 17 30 30 11
B 1905 [19 23 19 19 33 33 13
B i)
S gg[’e g 20° L] 200 [— — 0 — — — —
22 |22 27 2 22 38 38 15
A | v oy 22EzzEsss
—— / 2540 |25 31 25 25 44 44 17
{iggen Re p- sk ¢ [ 3175 |32 38 31 31 54 54 21
T < A F 25° R0 [— — 39 — — — —
%0 \ s [
-]
¢ Eskenar dortgen X Ozel
D 80° D = Kesici ucun yol aldigi dairenin v tasarim
E 55: G 30° teorik capi
M 75 T / S = Kalinhk
y 86 — B = Asagidaki sekillere bakiniz
35°
Ug kenarli | Tolerans Tolerans Tolerans Tolerans
80° 0 sinifi* “D” de “B” de “S” de
bilyitilimiis N ® +0,025 +0,013 +0,025
kose agilarla e
H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
L ggf,do’tge” p 11° g 0,025 20,025 20,013
~— ; M Sonraki sayfadaki tablolara bakiniz. +0,013
] Sonraki sayfadaki tablolara bakiniz. +0,013
* Toleranslar kenar hazirlama ve kaplama dncesi igin uygulanir.
A Zgroalelkenar Diger bogluk
B g 0 agilan icin gereKli
N/K 55 tanimlamalar.

‘ZKENNAMETAIZ
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Gelismis malzemeler iceren kesici uclar Gelismis malzemeler iceren kesici uclar
- ____4 Ay Aaaysy

ISO KESICi UGLAR * KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMi

(devami)

150 Ceramic Inserts 150 Ceramic Inerts
-

KENLOC™ » NEGATIVE INSERTS » CNGA

4 ‘

04 08 T 020 20

Kalinlik Kose Kesici ug Kesme kenari T Zirh genigligi T Zirh agisi Uc Talas kiricl
“S” radyiisu “Re” yoni (istege bagh) (istege bagh) (istege bagh) tipi (istege bagh)
(istege bagl) (istege
bagh)
. n Kose R = Sai vénlii q i Fw- Hassas
Simge | Kalinlik Simge radyilsu gy F* Simge Olgii son silici
o || m ow || mm eski 1S0 mm Simge | Olcii ue
eskin 010 0,01 10 10° MW= Ortasilic
— | on X0 | o4 L < solvni 020 02 15 15° "
0 | 100 o | o = >olyonit E \ 20 20° ¢
25 2%5°
01 | 1159 02 | 02 30 30°
Yuvarlatimig
T 1,98 04 04
02 | 238 08 | 08 N = Niitr . :
03 3,18 12 1,2
3 | 397 16 | 16 Pah kinimis
04 | 476 20 20
R §* . "
05 5,56 24 24 Simge Kullanim sekli
06 | 635 28 28 O Pah kinlmig c Tam ug
o7 704 2 32 ve yuvarlatiimig
M Mini ug
09 | 982 00 Ivuvarlak L K ;
kesici u - mT oKlu ug
1o 1n Mo ¢ 0 Gife
12 12,70 pah kinlmig ST Tekli ug
'
Cifte pah kinlmig
ve yuvarlatiimig
* Silici tipinde de
meveut.
+ “D” de tolerans + “B” de tolerans
M Toleransi sinifi U Toleransi sinifi M Toleransi sinifi U Toleransi sinifi
wpr | SekillerS, T,C,R Sekil D Sekil V Sekiller S, Tve C wpr | SekillerS, T,G,R Sekil D Sekil V Sekiller S, Tve G
veW veW
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
397 0,05 - - - 397 0,08 - - -
4,76 0,05 - - 0,08 4,76 0,08 - - 0,13
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 - 0,13
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13
794 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 - 0,13
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13
11,1 0,08 0,08 0,08 0,13 1n 0,13 0,15 = =
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20
14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 - -
15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27
17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 - 0,27
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27
22,22 0,13 = = 0,25 22,22 0,15 = = 0,38
25,40 0,13 - - 0,25 25,40 0,18 - - 0,38
31,75 0,15 - - 0,25 31,75 0,20 - - 0,38
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ISO Tornalama uclan ISO Tornalama uclan
I——— . A A=

DOKME DEMIR e TAKIM SEGME REHBERI

<

»
>

b Tokluk Asinma direnci
Seramik kesici uclar
KY3500 KYK25 KYK10
Geometri GX GN GA GX GN GA GX GN GA
Profil * Sayfanin altina bakiniz. 2 1 2 2 1 2 2 2 1 2 2 2 1
Siirdiiriilebilir baglama dayaniklig: HEEE EEER [ ] | | || HEE | HEN | || EEE | ER | |
Kesme kenari 6n caligmasi T02020 |TO1020FW | T02020 | T02020 |[TO1020FW || T02020 | T02020 | T02020 |TO1020FW| | T02020 | T02020 | T02020 |T01020FW
T Zirh v v v v v v v v v v v v v
Honlanmig
Swyirict v v v v
Uygulama
Adir kaba isleme ° ° ° ° ¢} e}
Kaba isleme ® O (] [ ] [ [ [ ° ° )
Orta isleme ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Hassas son isleme o o O [ O (@] (@] (] @) (@) O [
Son derece hassas son igleme
Kesme kosullari
Adir darbeli kesme o o L] L] O (@]
Hafif darbeli kesme o e} o L @) ° L] L] O [ o ° O
Degisken kesme derinligi, Dokiim parcasi ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
yiizeyi veya Doviilmiis parga yiizeyi
PL"{'rt’izs[iz kesme, dnceden tornalanmig o ° o o ° o o o ° ° ° ° °
yiizey
o jlk tercih
O Alternatif tercih

4 5 6

2 3

KZKENNAMETAE
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ISO Tornalama uglan ISO Tornalama uclan
I——— . A 4 A=

DOKME DEMIR e TAKIM SEGME REHBERI

»

Tokluk Asinma direnci
Karbiir PcBN Kesici uclar PcBN uclu kesici uclar
KBK45 KB1340 KB5630 KB1345
Geometri GX GN GX GA GA
Profil * Sayfanin altina bakiniz. 5 5 3 5 3 3 4 3 6
Siirdiiriilebilir baglama dayanikhlig EER [ ] | [ ] | | 1 1] | 1 1] | 1 1] | | |
Kesme kenari 6n caligmasi $02020 S02020 S01015W.. S02020 S01015 S01015FW S01025 S01025FW S01020
T Zirh 4 v v v v v v v v
Honlanmig v v v v v v v v v
Swyirict v v v
Uygulama
Agir kaba isleme o o °
Kaba igleme o o O L] o O
Orta isleme L L L] [ ] [ ] [ ] (] (@] @]
Hassas son isleme O O [ ] (@) O ° ° ° )
Son derece hassas son igleme o o O (] (]
Kesme kosullari
Agdir darbeli kesme L L] O [ ] [ ] @) (@]
Hafif darbeli kesme ° ° o L] ° o (] ° °
Degisken kesme derinligi, Dokiim parcasi ° ° ° ° ° ° ° ° °
yiizeyi veya Doviilmiis parga yiizeyi
Piiriizsiiz kesme, dnceden tornalanmis ° ° ° ° ° ° ° ° °
yiizey
@ ilk tercih
O Alternatif tercih

3 4 6

0,10mm Honlama 0,10mm Honlama °o 0,20mm :?‘ 0.10mM  pinlama
‘H‘ / \H‘ / \‘—" , Honlama | ‘

0,20mm

°o<\0,1 omm

-

KZKENNAMETAE
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ISO Tornalama uclan ISO Tornalama uclan

DOKME DEMIR e UYGULAMA BILGiSi ¢ ILERLEME

5,0
Karbiir PcBN -S-20 >
3,0 Seramik -T-20
£
£ 1,0
5 RS ;
S 0,63 Karbiir PcBN (silici)
2 PCBN u! s
2 0,40 e -WeB
8 e \ -wee
0,25
0,16 BN
0,1
0,04 0,063 0,1 0,16 0,25 0,4 0,63 1,0
ilerleme (mm/dev.)
DOKME DEMIR ¢ UYGULAMA BILGISI ¢ HIZ
Hiz— m/dk. Baglangic kosullari <]>
Malzeme grubu Kalite 60 180 305 1160 | 1290 | 1400 | 1530 m/dk.
KY3500 700
KYK25 700
KYK10 800
KBK45 1000
KB1340 1000
KB5630 800
KB1345 800
KZKENNAMETAE
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ISO Seramik kesici uclar ISO Seramik kesici uclar

KENLOC™ » NEGATIF KESiCi UGLAR ¢ CNGA

® lk tercih
O Alternatif tercih
150 g
Katalog numarasi D L10 Re <
CNGA120408T02020 12,70 12,90 08 °
CNGA120412T02020 12,70 12,90 1,2 °
CNGA120416T02020 12,70 12,90 16 °
KENLOC » NEGATIF KESICI UGLAR e CNGA-FW
® Ik tercih
O Alternatif tercih
(=]
1S0 <
Katalog numarasi D L10 Re =
CNGA120412T01020FW 12,70 12,90 12 °
KENLOC e NEGATIF KESICI UGLAR e DNGA
® Ik tercih
O Alternatif tercih
) g
Katalog numarasi D L10 Re <
DNGA150416T02020 12,70 15,50 1,6 °

97| —al| & |nsvo

4 45 34-35 48

KZKENNAMETAE
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ISO Seramik kesici uclar ISO Seramik kesici uclar

KENLOC™ » NEGATIF KESICi UGLAR ¢ SNGA

® Ik tercih
| O Alternatif tercih
\90
©
Re_/|_L10=D
) =
Katalog numarasi D L10 Re =
SNGA120408T02020 | 12,70 12,70 08 °
KENLOC e NEGATIF KESICI UGLAR e TNGA
o ik tercih
O Alternatif tercih
[P ]
M| |
IH D
[N |
S|
[ H |
10 S
Katalog numarasi D L10 Re <
TNGA160408T02020 | 9,53 16,50 08 °
— ‘
97 | —al| | [nsvo
I 15 3% || 48
KZKENNAMETAE
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ISO Seramik kesici uclar

KENDEX™ ¢ NEGATIF KESIiCi UGLAR ¢ CNGX

ISO Seramik kesici uclar

o lk tercih
O Alternatif tercih
10 g
Katalog numarasi D L10 Re <
CNGX120712T02020 | 12,70 12,90 1,2 °
CNGX120716T02020 12,70 12,90 16 °
KENDEX e NEGATIF KESICI UGLAR  CNMN
o ik tercih
O Alternatif tercih
10 g
Katalog numarasi D L10 Re <
CNMN120412T02020 | 12,70 12,90 12 °
CNMN120416T02020 12,70 12,90 16 °
KENDEX e NEGATIF KESICI UGLAR  CNMX
o ilk tercih
O Alternatif tercih
10 g
Katalog numarasi D L10 Re <
CNMX120712702020 12,70 12,90 1,2 °
CNMX120716T02020 12,70 12,90 16 °
—— v
W @ N&VO
44 45 3435 || 48
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ISO Seramik kesici uglar

KENDEX™ ¢ NEGATIF KESICi UCGLAR® RNGN

ISO Seramik kesici uclar

® lk tercih
O Alternatif tercih
D
(=)
IS0 =
Katalog numarasi D L10 Re =
RNGN120400T02020 12,70 — — °
KENDEX ¢ NEGATIF KESICI UGLAR ¢ SNGX
o ik tercih
%0 O Alternatif tercih
TT)
S [P ]
" Ml
N - n °
Re 110=D [N |
=
| H|
(=)
150 c
Katalog numarasi D L10 Re =
SNGX120712T02020 12,70 12,70 1,2 °
SNGX120716T02020 12,70 12,70 16 °
SNGX150724T02020 15,88 15,88 24 °
KENDEX ¢ NEGATIF KESICI UGLAR e SNMN
o ik tercih
O Alternatif tercih
90°
/ \
N
Re 110=D
IS0 g
Katalog numarasi D L10 Re <
SNMN120412T02020 12,70 12,70 1,2 °
SNMN120416T02020 12,70 12,70 16 °
9% | —al| = || N&VO
44 45 34-35 || 48
‘ZKENNAMETAE
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IS0 Seramik kesici uclar ISO Seramik kesici uclar

KENDEX™ ¢ NEGATIF KESICi UGLAR * SNMX

o ik tercih
. O Alternatif tercih
90
@ \\l
"/
Re ‘ 110=D

150 ‘ g

Katalog numarasi D L10 Re <

SNMX120712T02020 12,70 12,70 1,2 °

SNMX120716T02020 12,70 12,70 16 °

KENDEX ¢ NEGATIF KESICI UGLAR ¢ WNGX
® Ik tercih
. O Alternatif tercih
80
D
Re_A L10
10 g
Katalog numarasi D L10 Re <
WNGX080712T02020 | 12,70 8,69 1,2 °
==\
W @ N&VO
m 45 3435 || 48
KZKENNAMETAE
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Kaliteler ve kalite tanimlari

TORNALAMA

Kaliteler ve kalite tanimlari

Asinma
direnci

<«————» Tokluk

Kaplama

Kalite tamimi

05|10 | 15

20

25

30

35

40 | 45

KYK10

Bilesim: Gelismis SIAION seramik kalitesi.
Uygulama: Maksimum asinma direnci saglar. Bastan sona 6lcekli tornalama da dahil, gri dékme demiri
yiiksek hizda sirekli tornalamada kullanilir. Dedisken dékme demir islenebilirligine dayali kullanim.

KCS10B

Bilegim: PVD-AITIN kaplama, ¢ok pilriizsiiz kaplama yiizeyine ve son derece sert, asinmaya dayanikli son
derece ince taneli karbiir altyapiya sahiptir.

Uygulama: KCS10B™ kalite, nikel esasli, kobalt esasli ve demir esashi isil direngli alagimlarin orta isleme
ve hassas son igleme uygulamalari icin idealdir. Son derece sert, asinmaya dayanikli karbiir altyapi, daha
uzun takim 6mrii saglarken son derece ince taneli karbiir altyapi ve daha piiriizsiiz kaplama sirtinmeyi
azaltir.

KZKENNAMETAI:
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Genel bilgi Genel bilgi
HN————T A 4 A

URUN TABLOSU SUTUN BASLIKLARI ANAHTARI

Uriin tablolarimiz ve teknik 6zellikler gizelgelerimizin gériiniimiinde kiigiik bir degisiklik
yapildigini fark edebilirsiniz. Bu katalogda Kennametal, tablo ve gizimlerin okunabilirligini
iyilestirmek amaciyla bir grup kisa tanim kodu kullaniimaktadir. Bu kodlar, tam metin
agiklamalarin yerini almaktadir. Kodlarin tam listesi ve tanimlari agagida bulunabilir.

Kisa tamim kodu | Aynintih aciklama
D Kesici ug: Kesici ug kdse radyiis (IC) dlgtisi
L10 Kesici ug kesme kenari uzunlugu
M Kesici ug mastar boyutu
Re Kdse radylisu
S Kesici ug kalinhigi

KZKENNAMETAE
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Malzeme karsilastirma degerleri e DIN Malzeme karsilastirma degerleri ® DIN
H———T A 4 AR —

M Paslanmaz celik Isil direngli alagimlar CFRP Malzemeler

n Celik H Demir digi metaller H Sertlestirilmis malzemeler
n Ddkme demir

Cekme
Malzeme ) mukavemeti
grubu Tamimlama Igerik RM (MPa)* Sertlik (HB) Sertlik (HRC) Malzeme numarasi
Dtk karbonlu gelikler, uzun talag veren C <%0,25 <530 <125 - -
Diisiik karbonlu celikler, kisa talas veren, kolay islenebilir C <%0,25 <530 <125 - (15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38
Orta ve yiiksek karbon celikleri C >%0,25 >530 <220 <25 ST52, S355JR, €35, GS60, Cf53
Alasim celikler ve Takim celikleri € >%0,25 600-850 <330 <35 16MnCrb, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28
Alagim celikler ve Takim celikleri C >%0,25 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12
Ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz celikler - 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12
Yiiksek dayanimli ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz celikler - 900-1350 350-450 35-48 X102CrMo17, G-X120Cr29
Ostenitik paslanmaz celik - <600 130-200 - ASLNi1810, XZ%NQ\CA?N?; ;g 12,2G—X25(1rNiSi18 S
Yiiksek dayanimli ostentik paslanmaz ve Dékim paslanmaz celikle - 600-800 150-230 <25 R2GNMoS 4’(5)5(:\1;%&22251_’2)85&’\11'\‘[) Bl
Dupleks pastanmaz Gelik _ <800 135-975 <0 X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 g, X20CrNiSi25 4, G-X40CrNiSi27
Gri dokme demir - 125-500 120-290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTWA40
b el B
‘;zl;]slsref Ad[;lgammh diktil demirler ve Ostenit menevigli daktil B 5600 180-350 3 660, GTWS5, GTS65
islenmis altiminyum = = = = AlMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb
Dustik silikon aliminyum alasimlar ve Magnezyum alagimlar Si<%12.2 - - - GAISiCud, GDAISI10Mg
Yiiksek silikon aliminyum alasimlar ve Magnezyum alagimlar Si>%12.2 - - - G-ALSI12, G-AISi17Cu4, G-AISi21CuNiMg
islenebililik dizini 70-100 araliginda Bakr, Piring, Ginko esasl = = = = CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, Cuzn37, CuSi3Mn
Naylon, Plastikler, Lastikler, Fenolikler, Recineler, Cam elyaf - - - - Lexan®, Hostalen™, Polistirol, Makrolon
Karbon, Grafitli kompositler, CFRP - - - - CFK, GFK
Metal anayapili karmalar (MMC) - - = = -
Demir esasl alagmlar, sl direncli alagimiar = 500-1200 160-260 25-48 RIETRER 2 7>< 4>§020,£?,$86286’ HEIGHINE) 20
Kobalt esasli alagimlar, Isil direngli alasimlar - 1000-1450 250-450 2548 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31
Nikel esasli alagimlar, Isil direngli alagimlar - 600-1700 160-450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy”, NIMONIC® 75
Titanyum ve Titanyum alagimlari - 900-1600 300-400 33-48 Tit, TiAI5Sn2, TiAlBV4, TiAl4Mo4Sn2
Sertlegtirilmis malzemeler = = = 44-48 GX260Nig;(zgzo,o(éﬁa;?héigvrﬁi}d(ij)iiaoo(gNiSi%z,
Sertlestirilmis malzemeler = = = 48-55 =
Sertlestirilmis malzemeler = = = 56-60 =
Sertlestirilmis malzemeler = = = >60 =
CFRP, CFRP/CFRP - - - - -
CFRP/Demir dig! - - - - -
CFRP/Isil direnc - - - - -
CFRP/Paslanmaz celik - - - - -
CFRP/Demir digi malzemeler/Isil direng - - - - -
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Tum uretim dongiisti boyunca, sistemler ve siirecler ile ilgili olarak
birbiriyle baglanti kurmak icin triin bilgisine, teknik uzmanlk ve
yontem bilgisine sayisal erisim ve kullanim olanagu.

VEYA NOVO ADRESINI ZIYARET EDIN VE ANINDA iNDIRIN.

KZKENNAMETAI:
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METAL KESME VE ISLEME GUVENLIGI

ONEMLI GUVENLIK YONERGELERI
Bu katalogda yer alan takimlar kullaniimadan dnce okunmalidir!

Firlama ve parcalara ayrilma tehlikeleri:

Modern metal kesme ve igleme uygulamalari yiiksek igsmili ve kesici
hizlari ile yiiksek 1s1 ve kesme kuvvetleri gerektirmektedir. Isinan
talaglar, metal igleme sirasinda ig pargasindan digari firlayabilir.
Kesici takimlar, yiiksek kesme kuvvetleri ve yiiksek isilara
dayanacak sekilde tasarlanmig ve iretilmis olsa da, ozellikle asiri
gerilmelerde, kritik darbelerde veya diger bir sekilde yanlg veya
hatal kullanildiklarinda parcalanabilirler.

Yaralanmalarin 6niine gegcmek icin:

e Metal kesme makine ve tazgahlarini caligtirirken veya yakininda
calisirken her zaman giivenlik gézliikleri dahil olmak iizere her
tir uygun kisisel koruyucu donamim kullaniimahdir.

e Her zaman tezgahin tiim korumalarinin yerinde oldugundan emin
olunmaldir.

Solunum ve cilt yoluyla temas tehlikeleri:

Karbiir veya diger gelismis kesici takim malzemelerinin
bilenmesi , bu siirecte toz veya buhar iceren metal
parcaciklarinin ortaya cikmasina neden olur. Bu toz veya
buharin, 6zellikle uzun siireli olarak solunmasi, gegici veya
kalici bir akciger hastaligina veya mevcut saglik durumunun
koétiilesmesine neden olabilir. Bu toz veya buharla temas
halinde gézler, cilt ve mukoza zarlar tahris olabilir ve mevcut
cilt sorunlar kotiilegebilir.

Yaralanmalarin dniine gegmek igin:
e Taslama yaparken, her zaman solunum koruyucu maske ve
koruyucu gézliik kullanilmalidir.

¢ Havalandirma kontrolii saglanmali ve taglamadan
kaynaklanan toz, bugu veya camur toplanmali ve uygun
sekilde ortamdan uzaklastiriimalidir.

e Cildin, toz veya bugu ile temasi engellenmelidir.

Daha fazla bilgi icin, Kennametal tarafindan saglanan ilgili malzeme giivenlik bilgisi formu okunmali ve Federal yonetmelikler yasasinin
bdliim 1910, 29. bashgi altinda yayimlanan, Genel endiistri giivenlik ve saglik diizenlemelerine bakilmaldir.

Bu giivenlik yonergeleri genel yol gosterici bilgiyi kapsar. Birgok degisken igsleme uygulamalarini etkiler. Ozel durumlarin her birini tek
tek ele alma olanagi yoktur. Bu katalogda yer alan teknik bilgi ve isleme uygulamalariyla ilgili dneriler, kisisel belirli bir islem icin gegerli
olmayabilir. Daha fazla bilgi icin, Kennametal’ in 724 539 5747 numarali telefon veya 724 539 5439 numaral faks. araciligiyla iicretsiz
olarak edinebileceginiz Metal kesme ve isleme giivenligi kitapcigina bakiniz. Uriin giivenligi ve cevreyle ilgili 6zellik iceren sorular igin,
724 539 5066 numaral telefon veya 724 539 5372 numaral fakstan Kurumsal gevre sagligi ve giivenligi ofisimizle iletisime geginiz.

Kennametal, stilize edilmis K, K-LOCK, KC5025, KCS10B, KENDEX, KENLOC, KY4300, KYS25, KYS30, NOVO, Stellite ve TOP NOTCH Kennametal, Inc.'in ticari markalanidir ve burada bu sekilde kul-
lanilmaktadir. Bu listede bir tiriin, hizmet adl veya logo yer almiyorsa bu durum, o ad ya da logoyla ilgili Kennametal ticari marka ya da diger fikri miilkiyet haklanindan feragat edildigi anlamina gelmez.

Android ™, Google Inc. sirketinin ticari markasidir.

App Store ®, Apple Inc. sirketinin, ABD ve diier iilkelerde tescill ticari markasidr
Astroloy ™ Svedala Industries, Inc. sirketinin ticari markasidir.

Centralloy®, Schmidt + Clemens GmbH Corporation'in tescilli ticari markasidir.
Discaloy ™, Westinghouse Electric Corporation irketinin ticari markasidr
Google Play™ Google Inc. firmasinin ticari markasidr

Hardox®, SSAB Technology AB Corporation’in tescill ticari markasidir

Hastelloy ® ve Haynes ©, Haynes International, Inc. in tescill ticari markalaridir
Corporation Hostalen ™, Hoechst GmbH Corporation’in ticari markasicir.

INCOLOY ®, INCONEL ®, MONEL ®, NIMONIC ® ve UDIMET ®, Special Metals Corporation’in tescill ticari markalaridir

INVAR® Imphy Alloys Joint Stock Company firmasinin tescill ticari markasidir.
LEXAN'® Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company’nin tescilli ticari markasidir.
Polystyrol ©, BASF SE nin tescilli ticari markasidr.

VascoMax ®, Allegheny Technologies, Inc. nin tescilli ticari markasidlr.
Waspaloy ®, United Technologies Corporation’in tescill ticari markasidr

©2021 Kennametal Inc. Tim haklar sakiidir.
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INOVASYONLAR

DUNYA GENELINDEKi GENEL MERKEZLER
Kennametal Inc.

525 William Penn Place | Suite 3300
Pittsburgh, PA 15219

Tel: 1 800 446 7738
EmilLservice@kennametal.cor

AVRUPA MERKEZI

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Isvicre

Tel: +41 52 6750 100
beuhausen.info@kennametal.corm

ASYA PASIFiK MERKEZi
Kennametal Singapore Pte. Ltd.
3A International Business Park
Unit #01-02/03/05, ICON@IBP
Singapur 609935

Tel: +65 6265 9222

k-sg.sales@kennametal.com

HINDISTAN MERKEZI

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel: +91 080 22198444 veya +91 080 43281444
bangalore.information@kennametal.con

KZKENNAMETAE kennametal.coni
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