
 kennametal.com 

 METRİK 2022 | 01 | 
 İNOVASYONLAR  

http://kennametal.com


 Isıl dirençli alaşımlar 

için tornalama kalitesi  KCS10B™ 

 Yüksek kesme derinliği 

çentikleşme dayanımı. 

 Yeni yüksek PIMS (güç darbeli 

magnetron püskürtme) PVD kaplama 

sürtünmeyi azaltarak daha uzun takım 

ömrü sağlar. 

 Yeni yüksek PIMS (güç darbeli 

magnetron püskürtme) PVD kaplama 

mükemmel yüzey kaliteleri ve üstün 

boyutsal doğruluk sağlar. 
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Bölge Menşe ülke Dil CAS Yardım hattı E-posta

Kuzey Amerika ABD İngilizce 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com
Meksika İspanyolca 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com

Afrika Güney Afrika İngilizce 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya Almanca 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belçika İngilizce veya Fransızca 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
Danimarka İngilizce 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finlandiya İngilizce 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Fransa Fransızca 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Almanya Almanca 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
İsrail İngilizce 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
İtalya İtalyanca 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Hollanda İngilizce 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norveç İngilizce 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polonya Lehçe 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (sabit hat) Rusça 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (cep telefonu) Rusça +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
İsveç İngilizce 0207 99246 na.techsupport@kennametal.com
Birleşik Krallık İngilizce 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukrayna Rusça 800 502664 eu.techsupport@kennametal.com

Asya Pasifi k Avustralya İngilizce 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Hindistan İngilizce 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Japonya İngilizce 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Kore (Güney) İngilizce +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malezya İngilizce 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Yeni Zelanda İngilizce 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Singapur İngilizce 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayvan İngilizce 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayland İngilizce 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

 CAS — Müşteri uygulama desteği 

 Belirtilen telefon numarası sadece listede tanımlanan kaynak ülke içindir. 

 En zorlu sorunlarınıza hızlı ve güvenilir yanıtlar alın 

 CAS ekibimiz, takımlama uygulaması çözümleri ve

sorun çözümleme alanında metal işleme endüstrisinin lider yardım masası kaynağıdır. 

 Kanıtlanmış metal işleme uzmanlığına kolay erişim! 

 Kennametal Uygulama mühendisleri, dünya genelindeki müşteri ve mühendislik gruplarına,

tüm Kennametal takımlarını kapsayan ürün programı için uzmanlık içeren takım seçimi ve uygulama 

önerileriyle yardımcı olur. 
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 *Vietnam ve Filipinler’ deki kişiler, Singapur ofi siyle bağlantı kurmalıdır. 

Bölge Ülke Satış destek hattı E-posta

Kuzey Amerika Amerika Birleşik Devletleri +1 800 446 7738 FtMill.Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
Meksika +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Orta ve Güney Amerika Arjantin +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brezilya +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Şili +56 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalchile.cl

Afrika Mısır +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
Güney Afrika +27 11 748 9300 na.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.com
Belçika +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Çekya +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.com
Fransa +33 1 60 12 81 00 info.fr@kennametal.com
Almanya +49 6003 8277 0 rosbach.sales@kennametal.com
Büyük Britanya +44 1384 408060 kingswinford.service@kennametal.com
Macaristan +36 96 618 150 gyoer.sales@kennametal.com
İrlanda +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
İtalya +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lüksemburg +32 4 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Hollanda +31 0800 44 33 201 netherlands.sales@kennametal.com
Polonya +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com
Portekiz +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusya +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com
Slovakya +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.com
İspanya +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com
Türkiye +90 216 574 4780 tr.information@kennametal.com

Asya Pasifi k Avustralya +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
Çin +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
Hindistan +91 800 103 5138 k-bngl.information@kennametal.com
Endonezya +65 6265 9222 k-sg.sales@kennametal.com
Japonya +81 3 3820 2855 k-jp.service@kennametal.com
Kore (Güney) +82 2 2109 6100 k-kr-service@kennametal.com
Malezya +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Yeni Zelanda +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com
Tayvan +886 4 2350 1920 taiwan.service@kennametal.com
Tayland +66 2 642 3455 k-sg.sales@kennametal.com

 Yerel yetkili Kennametal Satıcı ve Dağıtımcı bayilerini bulmak 

için kennametal.com adresini ziyaret edebilirsiniz. 

 Dünya genelinde Hizmet ve Satış merkezleri 
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 İşleme süreçlerinizin sürdürebilirliğini sağlamak için yedek 

parça ve aksesuar bilgisine sayısal olarak erişiniz.  

 kennametal.com veya novo adresini ziyaret ediniz ve hemen 

indiriniz. Ücretsizdir! 

 Yedek parça ve Aksesuar bilgisi 

 Bir vidayı mı kaybettiniz? Yıpranmış bağlama kamalarını değiştirmeniz mi gerekiyor? 

Bu yedek parçaları bulmanız ve yeniden sipariş vermeniz mi gerekiyor? 

 Tork anahtarı veya soğutma sıvısı duş plakası gibi bazı aksesuarlara mı ihtiyacınız var? Bu takımlar parmaklarınızın ucundadır! kennametal.com 

adresine girin ve ihtiyacınız olan ürünleri saniyeler içinde bulun. İlgili takımın katalog numarasını girin, hemen görüntülenecektir. 

 Takım katalog numarasını buraya girin 

 Yedek parçaları ve aksesuarları seçin 

 ADIM 1 

 ADIM 2 

1

2

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Çevrimiçi katalog 

 Yeni katalog uygulamamızı indiriniz.

Google Play™ Store veya App Store® 

uygulamaları da bulunur. 

 Kataloğunuzun basılı kopyasını bulamıyor musunuz?

Endişelenmeyin. catalogs.kennametal.com adresine girerek buradaki öğeleri inceleyiniz. 

 Tek bir siteden, ihtiyacınız olan ürünleri arayabilir, fi lm izleyebilir ve başkalarıyla sayfa paylaşabilirsiniz! catalogs.kennametal.com 

adresine giriniz ve mobil cihazınızdan incelemek istiyorsanız, ÜCRETSİZ iOS veya Android™ uygulamalarını indiriniz. 

1

2

3

 İhtiyacınız olanı arayın 

 Film izleyin 

 Başkalarıyla paylaşın 

3

1

2

1

2

3

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 KCS10B™ 

 Tornalama 

 Isıl dirençli alaşımlar için 

tornalama kalitesi 

 Uygulamalar 

 Malzemeler 
S

kennametal.com/KCS10B

 Yeni yüksek güçte darbeli magnetron püskürtme (Yüksek PIMS) özellikli yeni KCS10B 

tornalama kalitesi. 

AlTiN PVD kaplama, demir esaslı alaşımlar (S1), kobalt esaslı alaşımlar (S2) ve nikel esaslı alaşımlar 

(S3) için idealdir. 

 •  Pürüzsüz kaplama yüzeyi. 

•  Özellikle keskin kesme kenarlarında en uygun duruma getirilmiş katman kaplama tutunması. 

•  Yüksek kesme derinliği çentiklenme dayanımı. 

•  Uzun takım ömrü ve yüksek iş süreci güvenilirliği.  

 Son derece sert ve aşınmaya karşı dayanımlı son derece ince taneli karbür altyapıya uygulanan 

KCS10B kalite, orta işleme ve hassas son işleme uygulamaları için idealdir. 

 Yüksek güçte darbeli magnetron püskürtme (Yüksek PIMS) kaplama teknolojisi aşağıda belirtilen 

özellikleriyle tanımlanır:  

 Delik işleme 

 Geriden delik işleme 

 Profi l işleme 

 Alın tornalama 

 İç çap Alın tornalama 

 Pah tornalama 

 Tornalama 

 Derin kanal açma 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/KCS10B
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 KCS10B'de yüksek 

güçte darbeli magnetron 

püskürtme (PIMS) PVD 

(Fiziksel buhar biriktirme) 

kaplama 

 50X  500X  1000X 

 Geleneksel PVD (Fiziksel 

buhar biriktirme) kaplama 

 Mikroskop altında yüksek güçte darbeli magnetron püskürtme (PIMS) AlTiN PVD (Fiziksel buhar 

biriktirme) kaplama. 

 1mm 

 1mm 

 100 mikron (μm) 

 100 mikron 
(μm) 

 50 mikron (μm) 

 50 mikron 
(μm) 

 Kesme kenarında 

daha az talaş 

yapışması. 

 Yeni yüksek güçte darbeli 

magnetron püskürtme (PIMS) 

PVD kaplama, mükemmel 

yüzey kaliteleri ve mükemmel 

ölçü tutarlılığı sağlar. 

 Son derece pürüzsüz kaplama 

yüzeyi, sürtünmeyi azaltarak 

daha uzun takım ömrü ve daha 

yüksek iş süreci güvenilirliği 

sağlar. 

YENİ!
 Kaba işleme için RP 

Geometri. 

 IC (Kesici uç köşe radyüs 

ölçüsü) 19mm ve 33mm 

kesici uçlar şimdi mevcut. 

YENİ!

 Yeni yüksek güçte darbeli 

magnetron püskürtme (PIMS) 

PVD kaplama sürtünmeyi 

azaltarak daha uzun takım 

ömrü sağlar. 

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 8

ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

ISIL DİRENÇLİ ALAŞIMLAR • TAKIM SEÇME REHBERİ

� Birincil 

� İkincil

Seramik kesici uçlar Negatif kesici uç geometrisi

NG GV RP MP MS FP FS

Geometri

Profil

Kesme kenarı ön çalışması

T Zırh �

Honlanmış � � � �

Hafif honlanarak keskinleştirilmiş �

Keskin �

Uygulama

Kaba işleme � � �

Hafif kaba işleme � � � �

Orta işleme � �

Yarı hassas işleme � � �

Hassas son işleme � �

Kesme koşulları

Ağır darbeli kesme � �

Hafif darbeli kesme � � � � � �

Değişken kesme derinliği, Döküm parçası 

yüzeyi veya Dövülmüş parça yüzeyi
� � � � � � �

Pürüzsüz kesme, önceden  

tornalanmış yüzey
� � � � � �

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Pozitif kesici uç geometrisi

MP MP V-Taban MS LF FP K-Kilit FS 

Geometri

Profil
10º

6º
5º

Kesme kenarı ön çalışması

T Zırh

Honlanmış � �

Hafif honlanarak keskinleştirilmiş � � �

Keskin �

Uygulama

Kaba işleme

Hafif kaba işleme � �

Orta işleme � �

Yarı hassas işleme � � � �

Hassas son işleme � � � �

Kesme koşulları

Ağır darbeli kesme

Hafif darbeli kesme � � � � �

Değişken kesme derinliği, Döküm parçası 

yüzeyi veya Dövülmüş parça yüzeyi
� � � � � �

Pürüzsüz kesme, önceden  

tornalanmış yüzey
� � � � � �

� Birincil 

� İkincil

ISIL DİRENÇLİ ALAŞIMLAR • TAKIM SEÇME REHBERİ

ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Demir esaslı, ısıl dirençli alaşımlar (135–320 HB) (<34 HRC) Hız — m/dk. Başlangıç koşulları

Malzeme grubu Kalite 15 45 75 105 140 170 200 230 m/dk.

S1 KCS10B 80

Kobalt esaslı, ısıl dirençli alaşımlar (150–425 HB) (<45 HRC) Hız — m/dk. Başlangıç koşulları

Malzeme grubu Kalite 15 45 75 105 140 170 200 230 m/dk.

S2 KCS10B 50

Nikel esaslı, ısıl dirençli alaşımlar (140–475 HB) (<48 HRC) Hız — m/dk. Başlangıç koşulları

Malzeme grubu Kalite 15 45 75 105 140 170 200 230 m/dk.

S3 KCS10B 70

ISIL DİRENÇLİ ALAŞIMLAR • UYGULAMA BİLGİSİ • HIZ

ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

ISIL DİRENÇLİ ALAŞIMLAR • UYGULAMA BİLGİSİ • İLERLEME

Geometri

Koşullar FS FP LF MS MP

Ağır darbeli kesme

Hafif darbeli kesme � � � �

Değişken kesme derinlikleri � � � � �

Pürüzsüz kesme � � � � �

min. - maks. FS FP LF MS MP

Kesme derinliği - ap(mm) .0,1-5 .0,1-2,5 .0,1-2,5 .0,5-5 .0,4-5

İlerleme - fn(mm/dev.) .0,04-0,4 .0,05-0,3 .0,06-0,4 .0,15-0,8 .0,1-0,6

Geometri

Koşullar FS FP MS MP RP

Ağır darbeli kesme �

Hafif darbeli kesme � � � �

Değişken kesme derinlikleri � � � � �

Pürüzsüz kesme � � � � �

min. - maks. FS FP MS MP RP

Kesme derinliği - ap(mm) .0,1-2,5 .0,2-3,5 .0,3-5,5 .0,6-6 .1-13

İlerleme - fn(mm/dev.) .0,04-0,25 .0,08-0,35 .0,08-0,45 .0,12-0,6 .0,2-0,9

Pozitif kesme açılı kesici uç

Negatif kesme açılı kesici uç

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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AiResist 13

AiResist 213

F 90

F 562

F 563

F 1537

Fe50Co50

Haynes 25

Haynes 188

HS 21

HS 25

HS 30

HS 36

Jetalloy 209

L 251

L 605

M 203

M 204

M 205

MAR-M 247

MAR-M 302

MAR-M 322

MAR-M 509

MAR-M 905

MAR-M 918

MP35N

MP159

NASA Co-W-Re

S 816

Stellite™ 1

Stellite 3

Stellite 4

Stellite 6

Stellite 6B

Stellite 7

Stellite 8 (F75)

Stellite 12

Stellite 19

Stellite 20

Stellite 21

Stellite 23

Stellite 25

Stellite 30

Stellite 31 (X40)

Stellite 45

Stellite 100

Stellite 151

Stellite 188

V-36

WI-52

WI-52 (PWA653)

X 45

X 50

X 63

ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

ISIL DİRENÇLİ ALAŞIMLAR • UYGULAMA BİLGİSİ

En yaygın HRSA alaşımlar

0 50 100 150 200 250 300 350

0 50 100 150 200 250 300 350

20CB-3

21-6-9

AerMet 100

AL 4750

ATI A286™

ATI VascoMax® C-200

ATI VascoMax® C-250

ATI VascoMax® C-300

ATI VascoMax® C-350

ATI VascoMax® T-200

ATI VascoMax® T-250

ATI VascoMax® T-300

Discaloy™ 16-25-6

Discaloy 24

Haynes® 556

Haynes 556

INVAR® 42

Magnifer 36

Maraging

Multimet N-155

Multimet N-156

S 590

Sanicro 30

Super INVAR 32-5

Udimet® B-250

Udimet B-300

W-545

S1 S2Demir esaslı, ısıl dirençli alaşımlar (135-320 HB) (�34 HRC) Kobalt esaslı, ısıl dirençli alaşımlar (150-425 HB) (�45 HRC)

Hız—m/dk.

Hız—m/dk.

http://kennametal.com
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0 50 100 150 200 250 300 350 0 50 100 150 200 250 300 350

200

201

718 Plus

Allcorr

Astroloy

Centralloy 60HTD

Centralloy® 4879

Co500

Duraloy 22H 

Duraloy Super 22H

GMR 235

GMR 235-D

GTD 222

Hastelloy™ B

Hastelloy B-2

Hastelloy C

Hastelloy C-4

Hastelloy C-22

Hastelloy C-276

Hastelloy G

Hastelloy G-3

Hastelloy G-30

Hastelloy N

Hastelloy S

Hastelloy W

Hastelloy X

Haynes® 75

Haynes 263

Haynes 282

Haynes 600

Haynes 601

Haynes 625

Haynes HR 120

HS27

IN 100

IN 102

IN 939

Incoloy 020

Incoloy 800

Incoloy 802

Incoloy 803

Incoloy 804

Incoloy 825

Incoloy 901

Incoloy 903

Incoloy 907

Incoloy 925

Incoloy 945

INCONEL® alaşım C-276

INCONEL alaşım G

INCONEL alaşım G-3

INCONEL alaşım HX

INCONEL alaşım MA6000

INCONEL alaşım MA754

INCONEL alaşım MA758

INCONEL alaşım X750

INCONEL alaşım X751

INCONEL alaşım 22

INCONEL alaşım 050

INCONEL alaşım 62

INCONEL alaşım 82

INCONEL alaşım 182

INCONEL alaşım 230

INCONEL alaşım 600

INCONEL alaşım 600SP

INCONEL alaşım 601

INCONEL alaşım 601GC

INCONEL alaşım 603XL

INCONEL alaşım 604

INCONEL alaşım 606

INCONEL alaşım 613

INCONEL alaşım 617

INCONEL alaşım 622

INCONEL alaşım 625

INCONEL alaşım 625LCF

INCONEL alaşım 657

INCONEL alaşım 671

INCONEL alaşım 672

INCONEL alaşım 686

INCONEL alaşım 690

INCONEL alaşım 691

INCONEL alaşım 693

INCONEL alaşım 702

INCONEL alaşım 706

INCONEL alaşım 713C

INCONEL alaşım 718

INCONEL alaşım 718 DA

INCONEL alaşım 718 OP

INCONEL alaşım 720

INCONEL alaşım 721

INCONEL alaşım 722

INCONEL alaşım 725

INCONEL alaşım 725HS

INCONEL alaşım 738

INCONEL alaşım 740

INCONEL alaşım 751

INCONEL alaşım 783

INCONEL alaşım 800

INCONEL alaşım 925

INCONEL alaşım 939

INCONEL alaşım 945X

INVAR® 36

Jessop G81

M 252

Magnifer 53

Monel K500

ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

ISIL DİRENÇLİ ALAŞIMLAR • UYGULAMA BİLGİSİ

S3 S3Nikel esaslı, ısıl dirençli alaşımlar (140–475 HB) (�48 HRC) Nikel esaslı, ısıl dirençli alaşımlar (140–475 HB) (�48 HRC)

(devamı)

Hız—m/dk. Hız—m/dk.
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Monel R405

Monel 60

Monel 400

Nimocast PD16

Nimocast PE10

Nimocast PK24

Nimocast 80

Nimocast 90

Nimocast 713

Nimonic® PE13

Nimonic PE16

Nimonic PK25

Nimonic PK31

Nimonic PK33

Nimonic C22

Nimonic C263

Nimonic C276

Nimonic 75

Nimonic 80A

Nimonic 86

Nimonic 90

Nimonic 91

Nimonic 95

Nimonic 101

Nimonic 105

Nimonic 115

Nimonic 901

NiReVa 3015

Perm 77

R-235

Refractaloy 26

René 41

René 65

René 77

René 80

René 88

René 88 DT

René 95

René 100

René 104

René 125

RR1000

RS5

TRW VIA

Udimet® 500

Udimet 520

Udimet 630

Udimet 700

Udimet 710

Udimet 720

Waspaloy®

ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

ISIL DİRENÇLİ ALAŞIMLAR • UYGULAMA BİLGİSİ

S3

(devamı)

Hız—m/dk.

0 50 100 150 200 250 300 350

Nikel esaslı, ısıl dirençli alaşımlar (140–475 HB) (�48 HRC)
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ISO Carbide Inserts ISO Carbide Inserts

KENLOC™ • NEGATIVE INSERTS • CNGG-FS

ISO 
catalogue number D L10 R� K

C
S1

0B

CNGG120401FS 12,70 12,90 0,1 �

CNGG120402FS 12,70 12,90 0,2 �

CNGG120404FS 12,70 12,90 0,4 �

CNGG120408FS 12,70 12,90 0,8 �

� first choice
� alternate choice

P
M
K
N
S �

H

 ISO Karbür kesici uçlar  ISO Karbür kesici uçlar 

 ISO KESİCİ UÇLAR • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

 Katalog numaramızdaki her bir karakter, o ürünün belirli bir özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin geçerli olduğunu kolayca 

belirlemek için aşağıdaki anahtar sütunlarına ve ilgili görsellere bakınız. 

C N M G 4

Kesici uç şekli Kesici uç boşluk 

açısı

Tolerans 

sınıfı

Kesici uç 

özellikleri

Ölçü

H
Altıgen

120° A
Toleranslar kenar hazırlama ve 

kaplama öncesi için uygulanır.

N

R

F

A

M

G

W

T

Q

U

B

H

C

J

Rε Rε

O
Sekizgen

135° B

P
Beşgen

108° C

R Yuvarlak— D

Rε

S
Kare

90° E

T
Üçgen

60° F

C

D

E

M

V

Eşkenar dörtgen

80°

55°

75°

86°

35°

G

D =  Kesici ucun yol aldığı dairenin 

teorik çapı

S = Kalınlık

B =  Aşağıdaki şekillere bakınız

X Özel
tasarım

W

Üç kenarlı

80°

büyütülmüş

köşe açılarla

N

L
Dikdörtgen

90° P

A

B

N/K

Paralelkenar

85°

82°

55°

O
Açıklama gerektiren diğer 

boşluk açıları için gösterilir.

Tolerans
sınıfı

Tolerans
“D” de

Tolerans
“B” de

Tolerans
“S” de

C ±0,025 ±0,013 ±0,025

H ±0,013 ±0,013 ±0,025

E ±0,025 ±0,025 ±0,025

G ±0,025 ±0,025 ±0,013

M Sonraki sayfadaki tablolara bakınız. ±0,013

U Sonraki sayfadaki tablolara bakınız. ±0,013

Metrik
kesme kenarı uzunluğu 

“L10” için kod

“D”

mm C D R S T V W

3,97 S4 04 03 03 06 — —

4,76 04 05 04 04 08 08 S3

5,56 05 06 05 05 09 09 03

6,00 — — 06 — — — —

6,35 06 07 06 06 11 11 04

7,94 08 09 07 07 13 13 05

8,00 — — 08 — — — —

9,52 09 11 09 09 16 16 06

10,00 — — 10 — — — —

11,11 11 13 11 11 19 19 07

12,00 — — 12 — — — —

12,70 12 15 12 12 22 22 08

14,29 14 17 14 14 24 24 09

15,88 16 19 15 15 27 27 10

16,00 — — 16 — — — —

17,46 17 21 17 17 30 30 11

19,05 19 23 19 19 33 33 13

20,00 — — 20 — — — —

22,22 22 27 22 22 38 38 15

25,00 — — 25 — — — —

25,40 25 31 25 25 44 44 17

31,75 32 38 31 31 54 54 21

32,00 — — 32 — — — —

  CNMG432FP  
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ISO Carbide Inserts ISO Carbide Inserts

KENLOC™ • NEGATIVE INSERTS • CNGG-FS

ISO 
catalogue number D L10 R� K

C
S1

0B

CNGG120401FS 12,70 12,90 0,1 �

CNGG120402FS 12,70 12,90 0,2 �

CNGG120404FS 12,70 12,90 0,4 �

CNGG120408FS 12,70 12,90 0,8 �

� first choice
� alternate choice

P
M
K
N
S �

H

 ISO Karbür kesici uçlar  ISO Karbür kesici uçlar 

 ISO KESİCİ UÇLAR • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

(devamı)

3 2 FP

Kalınlık

S

Köşe

radyüsu “R�”

Kesici uç yönü

(isteğe bağlı)

Kesme kenarı

(isteğe bağlı)

Talaş kırıcı

(isteğe bağlı)

R = Sağ yönlü F

Keskin

L = Sol yönlü E

Yuvarlatılmış

N = Nötr T

Pah kırılmış

S
Pah Kırılmış ve 

yuvarlatılmış

K

Çifte pah kırılmış

P

Çifte pah kırılmış

ve yuvarlatılmışN

L

R

Simge Kalınlık

mm mm

— 0,79

T0 1,00

01 1,59

T1 1,98

02 2,38

03 3,18

T3 3,97

04 4,76

05 5,56

06 6,35

07 7,94

9 9,52

11 11,11

12 12,70

Simge
Köşe 

radyüsü

mm mm

X0 0,04

01 0,1

02 0,2

04 0,4

08 0,8

12 1,2

16 1,6

20 2,0

24 2,4

28 2,8

32 3,2

—

Yuvarlak
kesici uç

—

—

F = Keskin

FF =
Son derece hassas 

son işleme

FN =
Hassas son işleme 

negatif

MN = Orta işleme negatif

MR = Orta kaba işleme

RN = Kaba işleme negatif

UN =
Genel kullanım amaçlı 

orta

FP =
Hassas son işleme 

pozitif

MP = Orta pozitif

RP = Kaba işleme pozitif

RM = Kaba işleme orta

RH = Kaba işleme ağır

FW = Hassas son silici uç

MW = Orta silici uç

FS =
Hassas son işleme 

keskin

MS = Orta keskin

RW = Kaba işleme silici

HP = Yüksek pozitif

UP =
Genel kullanım amaçlı 

pozitif

K =
Hafi f ilerleme talaş 

kontrolü

UF =
Son derece hassas 

son işleme

LF =
Hafi f hassas son 

işleme

MF =
Orta hassas son 

işleme

E = Sadece honlama

T = Negatif zırh

S =
Negatif zırh ek 

honlama

MP-K = Orta pozitif

MG-P = Orta pozitif

± “D” de tolerans ± “B” de tolerans

M Toleransı sınıfı U Toleransı sınıfı M Toleransı sınıfı U Toleransı sınıfı

“D”
Şekiller S, T, 

C, R ve W Şekil D Şekil V Şekiller S, T ve C “D”
Şekiller S, T, C, 

R ve W Şekil D Şekil V Şekiller S, T ve C

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3,97 0,05 – – – 3,97 0,08 – – –

4,76 0,05 – – 0,08 4,76 0,08 – – 0,13

5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 – 0,13

6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 – 0,13

7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 – 0,13

9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13

11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 – –

12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20

14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 – –

15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 – 0,27

17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 – 0,27

19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 – 0,27

22,22 0,13 – – 0,25 22,22 0,15 – – 0,38

25,40 0,13 – – 0,25 25,40 0,18 – – 0,38

31,75 0,15 – – 0,25 31,75 0,20 – – 0,38

 CNMG432FP 
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

KENLOC™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • CNGG-FS

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

CNGG120401FS 12,70 12,90 0,1 �

CNGG120402FS 12,70 12,90 0,2 �

CNGG120404FS 12,70 12,90 0,4 �

CNGG120408FS 12,70 12,90 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • CNMG-FP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

CNMG120404FP 12,70 12,90 0,4 �

CNMG120408FP 12,70 12,90 0,8 �

CNMG120412FP 12,70 12,90 1,2 �

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • CNMG-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

CNMG120404MP 12,70 12,90 0,4 �

CNMG120408MP 12,70 12,90 0,8 �

CNMG120412MP 12,70 12,90 1,2 �

CNMG120416MP 12,70 12,90 1,6 �

CNMG160612MP 15,88 16,12 1,2 �

CNMG160616MP 15,88 16,12 1,6 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

� İlk tercih

� Alternatif tercih

AB

44 45 14-15 48
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

KENLOC™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • CNMG-MS

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

CNMG120404MS 12,70 12,90 0,4 �

CNMG120408MS 12,70 12,90 0,8 �

CNMG120412MS 12,70 12,90 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • CNMG-RP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

CNMG120408RP 12,70 12,90 0,8 �

CNMG120412RP 12,70 12,90 1,2 �

CNMG120416RP 12,70 12,90 1,6 �

CNMG160608RP 15,88 16,12 0,8 �

CNMG160612RP 15,88 16,12 1,2 �

CNMG160616RP 15,88 16,12 1,6 �

CNMG190612RP 19,05 19,34 1,2 �

CNMG190616RP 19,05 19,34 1,6 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • DNGG-FS

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

DNGG150401FS 12,70 15,50 0,1 �

DNGG150601FS 12,70 15,50 0,1 �

DNGG150402FS 12,70 15,50 0,2 �

DNGG150602FS 12,70 15,50 0,2 �

DNGG150404FS 12,70 15,50 0,4 �

DNGG150604FS 12,70 15,50 0,4 �

DNGG150408FS 12,70 15,50 0,8 �

DNGG150608FS 12,70 15,50 0,8 �

http://kennametal.com
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

KENLOC™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • DNMG-FP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

DNMG110404FP 9,53 11,63 0,4 �

DNMG110408FP 9,53 11,63 0,8 �

DNMG150404FP 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150604FP 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150408FP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150608FP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150412FP 12,70 15,50 1,2 �

DNMG150612FP 12,70 15,50 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • DNMG-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

DNMG150404MP 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150604MP 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150408MP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150608MP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150412MP 12,70 15,50 1,2 �

DNMG150612MP 12,70 15,50 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • DNMG-MS

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

DNMG150404MS 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150604MS 12,70 15,50 0,4 �

DNMG150408MS 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150608MS 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150412MS 12,70 15,50 1,2 �

DNMG150612MS 12,70 15,50 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

http://kennametal.com
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

KENLOC™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • DNMG-RP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

DNMG150408RP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150608RP 12,70 15,50 0,8 �

DNMG150412RP 12,70 15,50 1,2 �

DNMG150612RP 12,70 15,50 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • SNMG-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

SNMG120408MP 12,70 12,70 0,8 �

SNMG120412MP 12,70 12,70 1,2 �

SNMG150608MP 15,88 15,88 0,8 �

SNMG150612MP 15,88 15,88 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • SNMG-RP

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

SNMG120408RP 12,70 12,70 0,8 �

SNMG120412RP 12,70 12,70 1,2 �

SNMG190612RP 19,05 19,05 1,2 �

SNMG190616RP 19,05 19,05 1,6 �

AB

44 45 14-15 48
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

KENLOC™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • TNMG-RP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

TNMG270616RP 15,88 27,50 1,6 �

TNMG330924RP 19,05 33,00 2,4 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • VNGG-FS

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

VNGG160401FS 9,53 16,61 0,1 �

VNGG160402FS 9,53 16,61 0,2 �

VNGG160404FS 9,53 16,61 0,4 �

VNGG160408FS 9,53 16,61 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • VNMG-FP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

VNMG160404FP 9,53 16,61 0,4 �

VNMG160408FP 9,53 16,61 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

AB

44 45 14-15 48
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

KENLOC™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • VNMG-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

VNMG160404MP 9,53 16,61 0,4 �

VNMG160408MP 9,53 16,61 0,8 �

VNMG160412MP 9,53 16,61 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • VNMG-MS

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

VNMG160402MS 9,53 16,61 0,2 �

VNMG160404MS 9,53 16,61 0,4 �

VNMG160408MS 9,53 16,61 0,8 �

VNMG220404MS 12,70 22,14 0,4 �

VNMG220408MS 12,70 22,14 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • WNMG-RP

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

WNMG080408RP 12,70 8,69 0,8 �

WNMG080412RP 12,70 8,69 1,2 �

AB

44 45 14-15 48
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • CCGT-LF

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

CCGT060202LF 6,35 6,45 0,2 �

CCGT060204LF 6,35 6,45 0,4 �

CCGT060208LF 6,35 6,45 0,8 �

CCGT09T302LF 9,53 9,67 0,2 �

CCGT09T304LF 9,53 9,67 0,4 �

CCGT09T308LF 9,53 9,67 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • CCMT-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

CCMT060204MP 6,35 6,45 0,4 �

CCMT060208MP 6,35 6,45 0,8 �

CCMT09T304MP 9,53 9,67 0,4 �

CCMT09T308MP 9,53 9,67 0,8 �

CCMT120404MP 12,70 12,90 0,4 �

CCMT120408MP 12,70 12,90 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • CPGT-LF

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

CPGT060202LF 6,35 6,45 0,2 �

CPGT060204LF 6,35 6,45 0,4 �

CPGT060208LF 6,35 6,45 0,8 �

CPGT09T302LF 9,53 9,67 0,2 �

CPGT09T304LF 9,53 9,67 0,4 �

CPGT09T308LF 9,53 9,67 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • CPMT-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

CPMT060204MP 6,35 6,45 0,4 �

CPMT060208MP 6,35 6,45 0,8 �

CPMT09T304MP 9,53 9,67 0,4 �

CPMT09T308MP 9,53 9,67 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • DCGT-LF

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

DCGT070202LF 6,35 7,75 0,2 �

DCGT070204LF 6,35 7,75 0,4 �

DCGT070208LF 6,35 7,75 0,8 �

DCGT11T302LF 9,53 11,63 0,2 �

DCGT11T304LF 9,53 11,63 0,4 �

DCGT11T308LF 9,53 11,63 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • DCMT-MP

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

DCMT11T304MP 9,53 11,63 0,4 �

DCMT11T308MP 9,53 11,63 0,8 �

DCMT11T312MP 9,53 11,63 1,2 �

AB

44 45 14-15 48
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • DPGT-LF

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

DPGT070202LF 6,35 7,75 0,2 �

DPGT070204LF 6,35 7,75 0,4 �

DPGT070208LF 6,35 7,75 0,8 �

DPGT11T302LF 9,53 11,63 0,2 �

DPGT11T304LF 9,53 11,63 0,4 �

DPGT11T308LF 9,53 11,63 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • DPMT-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

DPMT11T304MP 9,53 11,63 0,4 �

DPMT11T308MP 9,53 11,63 0,8 �

DPMT11T312MP 9,53 11,63 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • RCGT-MS

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

RCGT0803M0MS 8,00 — — �

RCGT1204M0MS 12,00 — — �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

AB

44 45 14-15 48
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • RCMT-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

RCMT0803M0MP 8,00 — — �

RCMT10T3M0MP 10,00 — — �

RCMT1204M0MP 12,00 — — �

RCMT120400MP 12,70 — — �

RCMT1606M0MP 16,00 — — �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • SCGT-LF

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

SCGT09T304LF 9,53 9,53 0,4 �

SCGT09T308LF 9,53 9,53 0,8 �

SCGT120404LF 12,70 12,70 0,4 �

SCGT120408LF 12,70 12,70 0,8 �

SCGT120412LF 12,70 12,70 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • SPGT-LF

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

SPGT09T304LF 9,53 9,53 0,4 �

SPGT09T308LF 9,53 9,53 0,8 �

AB

44 45 14-15 48

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 26

ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • SCMT-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

SCMT09T304MP 9,53 9,53 0,4 �

SCMT09T308MP 9,53 9,53 0,8 �

SCMT120404MP 12,70 12,70 0,4 �

SCMT120408MP 12,70 12,70 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • SPMT-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

SPMT09T304MP 9,53 9,53 0,4 �

SPMT09T308MP 9,53 9,53 0,8 �

SPMT120404MP 12,70 12,70 0,4 �

SPMT120408MP 12,70 12,70 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • TCGT-LF

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

TCGT110204LF 6,35 11,00 0,4 �

TCGT110208LF 6,35 11,00 0,8 �

TCGT16T302LF 9,53 16,50 0,2 �

TCGT16T304LF 9,53 16,50 0,4 �

TCGT16T308LF 9,53 16,50 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

AB

44 45 14-15 48
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • TCMT-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

TCMT110204MP 6,35 11,00 0,4 �

TCMT110208MP 6,35 11,00 0,8 �

TCMT16T304MP 9,53 16,50 0,4 �

TCMT16T308MP 9,53 16,50 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • TPGT-LF

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

TPGT090202LF 5,56 9,62 0,2 �

TPGT090204LF 5,56 9,62 0,4 �

TPGT110202LF 6,35 11,00 0,2 �

TPGT110204LF 6,35 11,00 0,4 �

TPGT110208LF 6,35 11,00 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

VİDA BAĞLAMALI • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • VBGT-LF

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

VBGT110302LF 6,35 11,07 0,2 �

VBGT110304LF 6,35 11,07 0,4 �

VBGT110308LF 6,35 11,07 0,8 �

VBGT160402LF 9,53 16,61 0,2 �

VBGT160404LF 9,53 16,61 0,4 �

VBGT160408LF 9,53 16,61 0,8 �

AB

44 45 14-15 48
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

KENDEX™ • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • RPGX-MP

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

RCGX060400MP 6,35 — — �

RCGX090700MP 9,53 — — �

RCGX120700MP 12,70 — — �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

KENDEX • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • RPGX-MP  

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

C
S1

0B

RPGX060400MP 6,35 — — �

RPGX090700MP 9,53 — — �

RPGX120700MP 12,70 — — �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

AB

44 45 14-15 48
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ISO Karbür kesici uçlar ISO Karbür kesici uçlar

K-LOCK™ • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • RCGK-FS

ISO 
Katalog numarası D S K

C
S1

0B

RCGK040300FS 4,75 6,59 �

RCGK060400FS 6,35 9,30 �

RCGK090700FS 9,53 13,23 �

RCGK120800FS 12,70 16,92 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

TOP NOTCH™ PROFİL İŞLEME • POZİTİF KESİCİ UÇLAR • VCGR-FP

ISO 
Katalog numarası D L10 S M R� K

C
S1

0B

VCGR160402FP 9,52 16,61 4,76 10,60 0,2 �

VCGR160404FP 9,52 16,61 4,76 10,15 0,4 �

VCGR160408FP 9,52 16,61 4,76 9,23 0,8 �

VCGR160412FP 9,52 16,61 4,76 8,31 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K
N
S �

H

AB

44 45 14-15 48
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 ISO Karbür kesici uçlar  ISO Karbür kesici uçlar 

 KCS10B™ • AŞINMANIN İZLENEREK SAPTANMASI 

 KCS10B • TOP NOTCH™ İLE PROFİL İŞLEME 

 İlerleme yönü 

 Kesici uç 

üzerinde 

kuvvet 

 İstenen şekil = Programlanan şekil. 

 Güçlü kesici uç tasarımı. 

 Doğru konumlandırma. 

 Üstün bağlama kuvvetleri. 

 İkinci kesme kenarı, talaş sıkışmasından korunur. 

 Yeni KCS10B kaplama, aşınmanın izlenerek kolay saptanmasını sağlar. Gözüken aşınma oluşumu izleri, takım ömrünün sonuna yaklaşıldığının belirtisidir.  

 Son derece pürüzsüz kaplama yüzeyi, sürtünmeyi azaltarak daha uzun takım ömrü ve daha yüksek düzeyde iş süreci güvenilirliği sağlar. 

 Yeni yüksek güçte darbeli magnetron püskürtme (yüksek PIMS) özellikli yeni KCS10B tornalama kalitesi, demir esaslı alaşımlar (S1), kobalt esaslı alaşımlar (S2) ve nikel 

esaslı alaşımlar (S3) için idealdir. 

 Çok yüksek hassas doğrulukta ve mükemmel hassas 

son işlemeli yüzey kalitesi ile çoklu ilerleme yönünde 

profi l işleme. 

 Rijit bağlama düzeneği, kesici ucu kusursuz olarak yerinde 

tutar ve kesici uç hareketini ortadan kaldırır. 

 AŞINMANIN 
ILERLEME DURUMU 

1 2

http://kennametal.com
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 ISO Karbür kesici uçlar  ISO Karbür kesici uçlar 

 ISIL DİRENÇLİ ALAŞIMLAR • SORUN GİDERME 

Sorun Çözüm

Kesme derinliği çentiği 1. Takım tutucu yaklaşma açısını artırın. 

2.  MS, -MP ve -RP geometrilerde KC5025™ ve KY4300™ gibi daha tok kaliteler ya da seramik kalite 

KYS30™/KYS25™ kullanın. 

3. 0,63mm/0,025 inç ya da daha fazla kesme derinliği kullanın. 

4.  Kesme derinliği, önceki kesmeden ortaya çıkan, işlemeyle sertleştirilmiş katmandan fazla olmalıdır 

(>0,12mm/0,005 inç). 

5. Kesme derinliğini değiştirmek için bir eğim programlayın. 

6. 0,12mm/0,005 IPR değerinden fazla ilerleme sağlayın. 

7. Mümkün olan en güçlü kesici uç şeklini kullanın. 

8. Mümkün olduğunda, KCS10B™ karbür kalitede veya KYS30/KYS25 seramik kalitede yuvarlak kesici uçlar kullanın. 

9.  Derinliği, yuvarlak kesici uçlar için kesici uç çapının 1/7’sine düşürün (örn: 12,7mm/1/2 inç IC RNG45 için 

1,90mm/0,075 inç maks. derinlik).

Kesme kenarında talaş 
yapışması

1. Hızı artırın. 

2. KYS30 veya KY4300 kaliteler kullanın. 

3. Pozitif kesme sırtlı, keskin PVD kaplamalı KCS10B kalite kullanın. 

4. Dıştan soğutma sıvısı beslemesi uygulayın.

Talaş kaynaması 1. MG-FS geometriler yerine MG-MS geometri kullanın. 

2. Darbeli kesme için, hızı koruyun ve ilerlemeyi azaltın. 

3. KC5025 gibi daha tok bir kalite kullanın.

 Malzeme özellikleri 

 •  Kesme kenarında yüksek kuvvetler. 
•  Kesme bölgesinde yüksek ısı konsantrasyonu. 
•  Yüksek kesme hızı plastik biçim değişiminden dolayı 

kesici ucun hasarlanmasına neden olabilir. 
•  Nispeten kısa takım ömrü.  
•  Küçük kesme derinlikleri zor oluşur. 
•  İşlenirken çok hızlı sertleşir. 
•  Genellikle sertten daha aşındırıcıdır.  

 Sorun giderme 

 Kesme derinliği çentiği 

 Kesme kenarında talaş yapışması 

 Talaş kaynaması 

http://kennametal.com
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 KYK10 

 Tornalama 

 Dökme demir için seramik 

tornalama kalitesi 

 Uygulamalar 

 Malzemeler 
K

kennametal.com/KYK10

 KYK10 seramik tornalama kalitesi, dökme demir malzemeler için yüksek performanslı bir çözümdür. 

Sürekli kesintisiz ve hafi f darbeli kesimler için ideal. 

 Alın tornalama 

 Çok yönlü 

 Delik işleme 

 İç çap Alın tornalama 

 Dış çap Tornalama 

 Fren diskleri veya volanlar gibi gri dökme demir bileşenleri işleyen KYK10, mükemmel aşınma 

direnci, tokluk ve gelişmiş kırılma tokluğu sağlar. 

 Yeni SiAlON seramik tornalama kalitesi %30 artırılmış hız kapasitesine sahiptir. 

 Pah tornalama 

http://kennametal.com
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 Kesme hızı 

 600 m/dk.  800 m/dk.  1500 m/dk. 

 Tokluk  Aşınma direnci 

 Karbür PcBN 

 PcBN uçlu 

 Dökme demir kalitelerine genel bakış 

 K
es

m
e 

d
er

in
li
ğ

i 

5,0

3,0

1,0

0,63

0,40

0,25

0,16

0,1 

KB1345

KY3500

KB1340

KBK45

KB5630

 Seramikler 

KYK25

KYK10

 Maksimum kesme hızları 

sayesinde çok yüksek 

verimlilik. 

 Kaba işleme ve orta işleme 

için M toleransında ölçüye 

göre preslenmiş kesici 

uçlar. 

 Hassas son işlemeli 

uygulamaları için G toleransında 

hassas taşlanmış kesici uçlar. 

 Islak veya kuru işleme için 

uygun. 

 Kaba işlemeden hassas 

son işlemeye kadar olan 

işlemler için mükemmel. 

 Derin çeneli bağlama 

olağanüstü sürdürülebilir 

dayanıklık sağlar. 

 KYK10 tornalama kalitesi yüksek 

kimyasal direnç gösterir. Ayrıca 

daha uzun takım ömrü sağlamak 

üzere yüksek sıcaklıklara ve 

daha yüksek hızlara dayanıklıdır. 

http://kennametal.com
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ISO Ceramic Inserts ISO Ceramic Inserts

KENLOC™ • NEGATIVE INSERTS • CNGA

ISO 
catalogue number D L10 R� K

YK
10

CNGA120408T02020 12,70 12,90 0,8 �

CNGA120412T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNGA120416T02020 12,70 12,90 1,6 �

� first choice
� alternate choice

P
M
K �

N
S
H

 * Toleranslar kenar hazırlama ve kaplama öncesi için uygulanır. 

CNGN00408T02020

C N G N 0

Kesici uç şekli Kesici uç boşluk 

açısı

Tolerans 

sınıfı

Kesici uç 

özellikleri

Ölçü

H
Altıgen
120° A

Toleranslar kenar hazırlama
ve kaplama öncesi için uygulanır.

N

R

F

A

M

G

W

T

Q

U

B

H

C

J

Rε Rε

O
Sekizgen
135° B

P
Beşgen
108° C

R
Yuvarlak
— D

Rε

S
Kare
90° E

T
Üçgen
60° F

C
D
E
M
V

Eşkenar dörtgen
80°
55°
75°
86°
35°

G

D =   Kesici ucun yol aldığı dairenin 

teorik çapı 

S = Kalınlık 

B =  Aşağıdaki şekillere bakınız

X

V
Özel

tasarım

W

Üç kenarlı
80°
büyütülmüş
köşe açılarla

N

L
Dikdörtgen
90° P

A
B
N/K

Paralelkenar
85°
82°
55°

O

Diğer boşluk
açıları için gerekli 
tanımlamalar.

Metrik
kesme kenarı uzunluğu 

“L10” için kod

“D”

mm C D R S T V W

3,97 S4 04 03 03 06 — —

4,76 04 05 04 04 08 08 S3

5,56 05 06 05 05 09 09 03

6,00 — — 06 — — — —

6,35 06 07 06 06 11 11 04

7,94 08 09 07 07 13 13 05

8,00 — — 08 — — — —

9,52 09 11 09 09 16 16 06

10,00 — — 10 — — — —

11,11 11 13 11 11 19 19 07

12,00 — — 12 — — — —

12,70 12 15 12 12 22 22 08

14,29 14 17 14 14 24 24 09

15,88 16 19 15 15 27 27 10

16,00 — — 16 — — — —

17,46 17 21 17 17 30 30 11

19,05 19 23 19 19 33 33 13

20,00 — — 20 — — — —

22,22 22 27 22 22 38 38 15

25,00 — — 25 — — — —

25,40 25 31 25 25 44 44 17

31,75 32 38 31 31 54 54 21

32,00 — — 32 — — — —

Tolerans
sınıfı*

Tolerans
“D” de

Tolerans
“B” de

Tolerans
“S” de

C ±0,025 ±0,013 ±0,025

H ±0,013 ±0,013 ±0,025

E ±0,025 ±0,025 ±0,025

G ±0,025 ±0,025 ±0,013

M Sonraki sayfadaki tablolara bakınız. ±0,013

U Sonraki sayfadaki tablolara bakınız. ±0,013

 Gelişmiş malzemeler içeren kesici uçlar  Gelişmiş malzemeler içeren kesici uçlar 

 Katalog numaramızdaki her bir karakter, o ürünün belirli bir özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin geçerli olduğunu kolayca belirlemek 

için aşağıdaki anahtar sütunlarına ve ilgili görsellere bakınız. 

 ISO KESİCİ UÇLAR • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 
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ISO Ceramic Inserts ISO Ceramic Inserts

KENLOC™ • NEGATIVE INSERTS • CNGA

ISO 
catalogue number D L10 R� K

YK
10

CNGA120408T02020 12,70 12,90 0,8 �

CNGA120412T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNGA120416T02020 12,70 12,90 1,6 �

� first choice
� alternate choice

P
M
K �

N
S
H

04 08 T 020 20

Kalınlık

“S”

Köşe

radyüsu “R�”

Kesici uç 

yönü

(isteğe bağlı)

Kesme kenarı

(isteğe bağlı)

T Zırh genişliği

(isteğe bağlı)

T Zırh açısı

(isteğe bağlı)

Uç

tipi

(isteğe 

bağlı)

Talaş kırıcı

(isteğe bağlı)

R =  Sağ yönlü F*

Keskin

L =  Sol yönlü
E

Yuvarlatılmış

N  =  Nötr
T*

Pah kırılmış

S*

Pah kırılmış

ve yuvarlatılmış

K

Çifte 

pah kırılmış

P

Çifte pah kırılmış

ve yuvarlatılmış

 R 

 L 

 N 

Simge Kalınlık

mm mm

— 0,79

T0 1,00

01 11,59

T1 1,98

02 2,38

03 3,18

T3 3,97

04 4,76

05 5,56

06 6,35

07 7,94

09 9,52

11 11,11

12 12,70

Simge
Köşe 

radyüsu

mm mm

X0 0,4

01 0,1

02 0,2

04 0,4

08 0,8

12 1,2

16 1,6

20 2,0

24 2,4

28 2,8

32 3,2

00 Yuvarlak
kesici uçM0

Simge Ölçü

ISO mm Simge Ölçü

010 0,01 10 10°

020 0,2 15 15°

20 20°

25 25°

30 30°

Simge Kullanım şekli

C Tam uç

M Mini uç

MT Çoklu uç

ST Tekli uç

 *  Silici tipinde de 
mevcut. 

FW = Hassas 
son silici 
uç

MW = Orta silici 

uç

± “D” de tolerans ± “B” de tolerans

M Toleransı sınıfı U Toleransı sınıfı M Toleransı sınıfı U Toleransı sınıfı

“D”
Şekiller S, T, C, R 

ve W 
Şekil D Şekil V Şekiller S, T ve C “D”

Şekiller S, T, C, R 
ve W

Şekil D Şekil V Şekiller S, T ve C

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3,97 0,05 – – – 3,97 0,08 – – –

4,76 0,05 – – 0,08 4,76 0,08 – – 0,13

5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 – 0,13

6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 – 0,13

7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 – 0,13

9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13

11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 – –

12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20

14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 – –

15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 – 0,27

17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 – 0,27

19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 – 0,27

22,22 0,13 – – 0,25 22,22 0,15 – – 0,38

25,40 0,13 – – 0,25 25,40 0,18 – – 0,38

31,75 0,15 – – 0,25 31,75 0,20 – – 0,38

CNGN00408T02020

 Gelişmiş malzemeler içeren kesici uçlar  Gelişmiş malzemeler içeren kesici uçlar 

(devamı)
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ISO Tornalama uçları ISO Tornalama uçları

DÖKME DEMİR • TAKIM SEÇME REHBERİ

Seramik kesici uçlar

KY3500 KYK25 KYK10

Geometri GX GN GA GX GN GA GX GN GA

Profil * Sayfanın altına bakınız. 2 1 2 2 1 2 2 2 1 2 2 2 1

Sürdürülebilir bağlama dayanıklılığı � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

Kesme kenarı ön çalışması T02020 T01020FW T02020 T02020 T01020FW T02020 T02020 T02020 T01020FW T02020 T02020 T02020 T01020FW

T Zırh � � � � � � � � � � � � �

Honlanmış

Sıyırıcı � � � �

Uygulama

Ağır kaba işleme � � � � � �

Kaba işleme � � � � � � � � � �

Orta işleme � � � � � � � � � � � � �

Hassas son işleme � � � � � � � � � � � �

Son derece hassas son işleme

Kesme koşulları

Ağır darbeli kesme � � � � � �

Hafif darbeli kesme � � � � � � � � � � � � �

Değişken kesme derinliği, Döküm parçası 
yüzeyi veya Dövülmüş parça yüzeyi

� � � � � � � � � � � � �

Pürüzsüz kesme, önceden tornalanmış 
yüzey

� � � � � � � � � � � � �

Tokluk Aşınma direnci

� İlk tercih 

� Alternatif tercih

1 2 3 4 5 6

Afilado Honlama
Honlama Honlama

Honlama
Honlama

Honlama

http://kennametal.com
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ISO Tornalama uçları ISO Tornalama uçları

Karbür PcBN Kesici uçlar PcBN uçlu kesici uçlar

KBK45 KB1340 KB5630 KB1345

Geometri GX GN GX GA GA

Profil * Sayfanın altına bakınız. 5 5 3 5 3 3 4 3 6

Sürdürülebilir bağlama dayanıklılığı � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

Kesme kenarı ön çalışması S02020 S02020 S01015W.. S02020 S01015 S01015FW S01025 S01025FW S01020

T Zırh � � � � � � � � �

Honlanmış � � � � � � � � �

Sıyırıcı � � �

Uygulama

Ağır kaba işleme � � �

Kaba işleme � � � � � �

Orta işleme � � � � � � � � �

Hassas son işleme � � � � � � � � �

Son derece hassas son işleme � � � � �

Kesme koşulları

Ağır darbeli kesme � � � � � � �

Hafif darbeli kesme � � � � � � � � �

Değişken kesme derinliği, Döküm parçası 
yüzeyi veya Dövülmüş parça yüzeyi

� � � � � � � � �

Pürüzsüz kesme, önceden tornalanmış 
yüzey

� � � � � � � � �

DÖKME DEMİR • TAKIM SEÇME REHBERİ

Tokluk Aşınma direnci

� İlk tercih 

� Alternatif tercih

1 2 3 4 5 6

Afilado Honlama
Honlama Honlama

Honlama Honlama
Honlama

http://kennametal.com
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 ISO Tornalama uçları  ISO Tornalama uçları 

 DÖKME DEMİR • UYGULAMA BİLGİSİ • HIZ 

Hız — m/dk. Başlangıç koşulları

Malzeme grubu Kalite 60 180 305 430 550 675 800 920 1040 1160 1290 1400 1530 m/dk.

K1

KY3500 700

KYK25 700

KYK10 800

KBK45 1000

KB1340 1000

KB5630 800

KB1345 800

 DÖKME DEMİR • UYGULAMA BİLGİSİ • İLERLEME 

 İlerleme (mm/dev.) 

 K
es

m
e 

d
er

in
li
ğ

i 
(m

m
) 

 Karbür PcBN -S-20 

 PcBN uçlu 
-MT 
-C 

 Karbür PcBN (silici)
-WCA 
-WCB 
-WCC 

 Seramik -T-20 

http://kennametal.com
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AB

44 45 34-35 48

ISO Seramik kesici uçlar ISO Seramik kesici uçlar

KENLOC™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • CNGA

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

CNGA120408T02020 12,70 12,90 0,8 �

CNGA120412T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNGA120416T02020 12,70 12,90 1,6 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • CNGA-FW

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

CNGA120412T01020FW 12,70 12,90 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • DNGA

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

DNGA150416T02020 12,70 15,50 1,6 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

http://kennametal.com
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KENLOC™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • SNGA

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

SNGA120408T02020 12,70 12,70 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

ISO Seramik kesici uçlar ISO Seramik kesici uçlar

KENLOC • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • TNGA

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

TNGA160408T02020 9,53 16,50 0,8 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

AB

44 45 34-35 48
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KENDEX • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • CNMN

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

CNMN120412T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNMN120416T02020 12,70 12,90 1,6 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

KENDEX • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • CNMX

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

CNMX120712T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNMX120716T02020 12,70 12,90 1,6 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

ISO Seramik kesici uçlar ISO Seramik kesici uçlar

KENDEX™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • CNGX

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

CNGX120712T02020 12,70 12,90 1,2 �

CNGX120716T02020 12,70 12,90 1,6 �

AB

44 45 34-35 48
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KENDEX • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • SNMN

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

SNMN120412T02020 12,70 12,70 1,2 �

SNMN120416T02020 12,70 12,70 1,6 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

KENDEX • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • SNGX

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

SNGX120712T02020 12,70 12,70 1,2 �

SNGX120716T02020 12,70 12,70 1,6 �

SNGX150724T02020 15,88 15,88 2,4 �

KENDEX™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR•  RNGN

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

RNGN120400T02020 12,70 — — �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

ISO Seramik kesici uçlar ISO Seramik kesici uçlar

AB

44 45 34-35 48
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KENDEX™ • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • SNMX

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

SNMX120712T02020 12,70 12,70 1,2 �

SNMX120716T02020 12,70 12,70 1,6 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

KENDEX • NEGATİF KESİCİ UÇLAR • WNGX

ISO 
Katalog numarası D L10 R� K

YK
10

WNGX080712T02020 12,70 8,69 1,2 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P
M
K �

N
S
H

ISO Seramik kesici uçlar ISO Seramik kesici uçlar

AB

44 45 34-35 48
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K
YK

10

Bileşim: Gelişmiş SiAlON seramik kalitesi.

Uygulama: Maksimum aşınma direnci sağlar. Baştan sona ölçekli tornalama da dahil, gri dökme demiri 

yüksek hızda sürekli tornalamada kullanılır. Değişken dökme demir işlenebilirliğine dayalı kullanım.
K

—

 Kaliteler ve kalite tanımları  Kaliteler ve kalite tanımları 

 TORNALAMA 

Aşınma 
direnci Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

S1
0B

Bileşim: PVD-AlTiN kaplama, çok pürüzsüz kaplama yüzeyine ve son derece sert, aşınmaya dayanıklı son 

derece ince taneli karbür altyapıya sahiptir. 

Uygulama: KCS10B™ kalite, nikel esaslı, kobalt esaslı ve demir esaslı ısıl dirençli alaşımların orta işleme 

ve hassas son işleme uygulamaları için idealdir. Son derece sert, aşınmaya dayanıklı karbür altyapı, daha 

uzun takım ömrü sağlarken son derece ince taneli karbür altyapı ve daha pürüzsüz kaplama sürtünmeyi 

azaltır.

S

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 45

Genel bilgi Genel bilgi

ÜRÜN TABLOSU SÜTUN BAŞLIKLARI ANAHTARI

Kısa tanım kodu Ayrıntılı açıklama

D Kesici uç: Kesici uç köşe radyüs (IC) ölçüsü
L10 Kesici uç kesme kenarı uzunluğu

M Kesici uç mastar boyutu
R� Köşe radyüsu
S Kesici uç kalınlığı

AB

Ürün tablolarımız ve teknik özellikler çizelgelerimizin görünümünde küçük bir değişiklik 

yapıldığını fark edebilirsiniz. Bu katalogda Kennametal, tablo ve çizimlerin okunabilirliğini 

iyileştirmek amacıyla bir grup kısa tanım kodu kullanılmaktadır. Bu kodlar, tam metin 

açıklamaların yerini almaktadır. Kodların tam listesi ve tanımları aşağıda bulunabilir.

http://kennametal.com
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Malzeme 
grubu Tanımlama İçerik

Çekme 
mukavemeti 
RM (MPa)* Sertlik (HB) Sertlik (HRC) Malzeme numarası

P0 Düşük karbonlu çelikler, uzun talaş veren C <%0,25 <530 <125 – –

P1 Düşük karbonlu çelikler, kısa talaş veren, kolay işlenebilir C <%0,25 <530 <125 – C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38

P2 Orta ve yüksek karbon çelikleri C >%0,25 >530 <220 <25 ST52, S355JR, C35, GS60, Cf53

P3 Alaşım çelikler ve Takım çelikleri C >%0,25 600–850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28

P4 Alaşım çelikler ve Takım çelikleri C >%0,25 850–1400 340–450 35–48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P5 Ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz çelikler – 600–900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P6 Yüksek dayanımlı ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz çelikler – 900–1350 350–450 35–48 X102CrMo17, G-X120Cr29

M1 Ostenitik paslanmaz çelik – <600 130–200 –
X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,  

X15CrNiSi 20 12

M2 Yüksek dayanımlı ostentik paslanmaz ve Döküm paslanmaz çelikler – 600–800 150–230 <25
X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,  

G-X15CrNi 25-20

M3 Dupleks paslanmaz çelik – <800 135–275 <30
X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4, G-X40CrNiSi27 

4

K1 Gri dökme demir – 125–500 120–290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

K2
Düşük ve orta dayanımlı düktil demirler (Küresel grafitli (GJS) 

demirler) ve Sıkıştırılmış (yoğun) grafitli demirler (CGI)
– <600 130–260 <28 GGG40, GTS35

K3
Yüksek dayanımlı düktil demirler ve Ostenit menevişli düktil 

demir (ADI)
– >600 180–350 <43 GGG60, GTW55, GTS65

N1 İşlenmiş alüminyum – – – – AIMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb

N2 Düşük silikon alüminyum alaşımlar ve Magnezyum alaşımlar Si <%12.2 – – – GAISiCu4, GDAISi10Mg

N3 Yüksek silikon alüminyum alaşımlar ve Magnezyum alaşımlar Si >%12.2 – – – G-ALSi12, G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

N4 İşlenebilirlik dizini 70–100 aralığında Bakır, Pirinç, Çinko esaslı – – – – CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZn37, CuSi3Mn

N5 Naylon, Plastikler, Lastikler, Fenolikler, Reçineler, Cam elyaf – – – – Lexan®, Hostalen™, Polistirol, Makrolon

N6 Karbon, Grafitli kompositler, CFRP – – – – CFK, GFK

N7 Metal anayapılı karmalar (MMC) – – – – –

S1 Demir esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 500–1200 160–260 25–48
X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20, 

X40CoCrNi20 20

S2 Kobalt esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 1000–1450 250–450 25–48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

S3 Nikel esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 600–1700 160–450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75

S4 Titanyum ve Titanyum alaşımları – 900–1600 300–400 33–48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAI6V4, TiAI4Mo4Sn2

H1 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 44–48
GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,  

GX300CrMo153, Hardox® 400

H2 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 48–55 –

H3 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 56–60 –

H4 Sertleştirilmiş malzemeler – – – >60 –

C1 CFRP, CFRP/CFRP – – – – –

C2 CFRP/Demir dışı – – – – –

C3 CFRP/Isıl direnç – – – – –

C4 CFRP/Paslanmaz çelik – – – – –

C5 CFRP/Demir dışı malzemeler/Isıl direnç – – – – –

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

C CFRP Malzemeler

Malzeme karşılaştırma değerleri • DINMalzeme karşılaştırma değerleri • DIN

http://kennametal.com
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NOTLAR

http://kennametal.com
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Tüm üretim döngüsü boyunca, sistemler ve süreçler ile ilgili olarak 

birbiriyle bağlantı kurmak için ürün bilgisine, teknik uzmanlık ve 

yöntem bilgisine sayısal erişim ve kullanım olanağı.

kennametal.com

KENNAMETAL.COM/NOVO VEYA NOVO ADRESİNİ ZİYARET EDİN VE ANINDA İNDİRİN.
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METAL KESME VE İŞLEME GÜVENLİĞİ

ÖNEMLİ GÜVENLİK YÖNERGELERİ
Bu katalogda yer alan takımlar kullanılmadan önce okunmalıdır!

Fırlama ve parçalara ayrılma tehlikeleri: Solunum ve cilt yoluyla temas tehlikeleri:

Modern metal kesme ve işleme uygulamaları yüksek işmili ve kesici 
hızları ile yüksek ısı ve kesme kuvvetleri gerektirmektedir. Isınan 
talaşlar, metal işleme sırasında iş parçasından dışarı fırlayabilir. 
Kesici takımlar, yüksek kesme kuvvetleri ve yüksek ısılara 
dayanacak şekilde tasarlanmış ve üretilmiş olsa da, özellikle aşırı 
gerilmelerde, kritik darbelerde veya diğer bir şekilde yanlış veya 
hatalı kullanıldıklarında parçalanabilirler.

Karbür veya diğer gelişmiş kesici takım malzemelerinin 
bilenmesi , bu süreçte toz veya buhar içeren metal 
parçacıklarının ortaya çıkmasına neden olur. Bu toz veya 
buharın, özellikle uzun süreli olarak solunması, geçici veya 
kalıcı bir akciğer hastalığına veya mevcut sağlık durumunun 
kötüleşmesine neden olabilir. Bu toz veya buharla temas 
halinde gözler, cilt ve mukoza zarları tahriş olabilir ve mevcut 
cilt sorunları kötüleşebilir.

Yaralanmaların önüne geçmek için: Yaralanmaların önüne geçmek için:

•  Metal kesme makine ve tazgahlarını çalıştırırken veya yakınında 
çalışırken her zaman güvenlik gözlükleri dahil olmak üzere her 
tür uygun kişisel koruyucu donanım kullanılmalıdır. 

•  Her zaman tezgahın tüm korumalarının yerinde olduğundan emin 
olunmalıdır. 

•  Taşlama yaparken, her zaman solunum koruyucu maske ve 
koruyucu gözlük kullanılmalıdır.  

•  Havalandırma kontrolü sağlanmalı ve taşlamadan 
kaynaklanan toz, buğu veya çamur toplanmalı ve uygun 
şekilde ortamdan uzaklaştırılmalıdır. 

•  Cildin, toz veya buğu ile teması engellenmelidir. 

Daha fazla bilgi için, Kennametal tarafından sağlanan ilgili malzeme güvenlik bilgisi formu okunmalı ve Federal yönetmelikler yasasının 
bölüm 1910, 29. başlığı altında yayımlanan, Genel endüstri güvenlik ve sağlık düzenlemelerine bakılmalıdır.

Bu güvenlik yönergeleri genel yol gösterici bilgiyi kapsar. Birçok değişken işleme uygulamalarını etkiler. Özel durumların her birini tek 
tek ele alma olanağı yoktur. Bu katalogda yer alan teknik bilgi ve işleme uygulamalarıyla ilgili öneriler, kişisel belirli bir işlem için geçerli 
olmayabilir. Daha fazla bilgi için, Kennametal’ in 724 539 5747 numaralı telefon veya 724 539 5439 numaralı faks. aracılığıyla ücretsiz 
olarak edinebileceğiniz Metal kesme ve işleme güvenliği kitapçığına bakınız. Ürün güvenliği ve çevreyle ilgili özellik içeren sorular için,  
724 539 5066 numaralı telefon veya 724 539 5372 numaralı fakstan Kurumsal çevre sağlığı ve güvenliği ofisimizle iletişime geçiniz.

Kennametal, stilize edilmiş K, K-LOCK, KC5025, KCS10B, KENDEX, KENLOC, KY4300, KYS25, KYS30, NOVO, Stellite ve TOP NOTCH Kennametal, Inc.’in ticari markalarıdır ve burada bu şekilde kul-
lanılmaktadır. Bu listede bir ürün, hizmet adı veya logo yer almıyorsa bu durum, o ad ya da logoyla ilgili Kennametal ticari marka ya da diğer fikri mülkiyet haklarından feragat edildiği anlamına gelmez. 

Android ™, Google Inc. şirketinin ticari markasıdır. 

App Store ®, Apple Inc. şirketinin, ABD ve diğer ülkelerde tescilli ticari markasıdır. 

Astroloy ™, Svedala Industries, Inc. şirketinin ticari markasıdır. 

Centralloy ®, Schmidt + Clemens GmbH Corporation’ın tescilli ticari markasıdır. 

Discaloy ™, Westinghouse Electric Corporation şirketinin ticari markasıdır. 

Google Play™ Google Inc. firmasının ticari markasıdır. 

Hardox ®, SSAB Technology AB Corporation’ın tescilli ticari markasıdır. 

Hastelloy ® ve Haynes ®, Haynes International, Inc.’in tescilli ticari markalarıdır. 

Corporation Hostalen ™, Hoechst GmbH Corporation’ın ticari markasıdır. 

INCOLOY ®, INCONEL ®, MONEL ®, NIMONIC ® ve UDIMET ®, Special Metals Corporation’ın tescilli ticari markalarıdır. 

INVAR ®, Imphy Alloys Joint Stock Company firmasının tescilli ticari markasıdır. 

LEXAN ® Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company’nin tescilli ticari markasıdır. 

Polystyrol  ®, BASF SE’nin tescilli ticari markasıdır. 

VascoMax ®, Allegheny Technologies, Inc.’nin tescilli ticari markasıdır. 

Waspaloy ®, United Technologies Corporation’ın tescilli ticari markasıdır. 
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