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Heliselli alin yiizeyi.

Kose pahli, merkezden kagik sirt diisiirme.

Kanallarda derin talag yariklari.




INOVASYONLAR

Servis ve Destek 2-5
TTEEIGIM DIIGISI ...t s et en et en e s ses s s en st sen s ersseen s snssees e snsesenes 2-3
Yedek parca ve Aksesuar bilgisi ® GeVrimiGi KATAI0G. ...ttt 4-5

Karbiir parmak freze uygulamasi 6-37
HARVITTE ...ttt ettt sttt e85 8 b8ttt 6-21
KOR 5 .ttt s SRR R SRR E SRRttt e 22-26
DIUO-LOCK ...ttt bbbkt bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbbk b bbb bbb bbb bbb bbbt et bena 28-37

Delik isleme 38-41
KSEM PLUS ® HPF KESICi UGIAT .......evuceeiieecesireseiseie et tses sttt ses bbbttt bbbt 38-41

Tornalama 42-52
KBH10B ve KBH20B © Sert tornalama PCBN KalITBIET ...........covviieieeiririiicirne et 42-49
21270 10 N =T )] TR SRR 50-52

Takimlama sistemleri 54-69
ER SIKMa PeNSi TULUCU AAPTIOIIET ..........ceivieeteceeie ettt st ettt sa b b eae b ere b e st e seebesaenesbenesbennans 54-69

Genel bilgi 70-73
KT @CIKIAMAIAT. ...t 70-71
SULUN DASHKIAN ANANTATI. .......cvevieicict ittt r e et b e s et e s et et e sese et e b e e s et et e e se b et enesn s nens 72
Malzeme KargHaStrma AEIEIIEN..........uiueurreeeeceeirse ettt bbbt bbbt bbbttt 73

KZKENNAMETAI:

kennametal.cor 1 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

CAS — Mdsteri uygulama destegi

En zorlu sorunlariniza hizh ve giivenilir yanitlar alin

CAS ekibimiz, takimlama uygulamasi ¢oziimleri ve

sorun ¢éziimleme alaninda metal isleme endiistrisinin lider yardim masasi kaynagdir.

Kanitlanmig metal isleme uzmanhgina kolay erigim!

Kennametal Uygulama miihendisleri, diinya genelindeki miisteri ve mihendislik gruplarina,
tlim Kennametal takimlarini kapsayan driin programi igin uzmanlik igeren takim segimi
ve uygulama onerileriyle yardimci olur.

Bilge Mense iilke Dil CAS Yardim hatti E-posta

Kuzey Amerika ABD ingilizce 800 835 3668 ha.techsupport@kennametal.com
Meksika ispanyolca 1800 253 0758 ha.fechsupporf@kennametal.com

Afrika Giiney Afrika ingilizce 0800 981643 ba.techsupport@kennametal.con

Avrupa Avusturya Almanca 0800 202873 eu.techsuppori@kennametal.com
Belgika ingilizce veya Fransizca 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
Danimarka ingilizce 808 89298 ba.techsupport@kennametal.coml
Finlandiya ingilizce 0800 919412 ha.techsupport@kennametal.coml
Fransa Fransizca 080 5540 367 eu.techsuppori@kennametal.com
Almanya Almanca 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
israil ingilizce 1809 449889 hafechsupporf@kennamefal.com
italya italyanca 800 916561 Eu.techsupporf@kennamefal.com
Hollanda ingilizce 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norveg ingilizce 800 10080 hafechsupporf@kennamefal.con
Polonya Lehce 0080 04411887 bu.techsupport@kennametal.coml
Rusya (sabit hat) Rusca 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (cep telefonu) Rusca +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.corm
isveg ingilizce 0207 99246 hafechsupporf@kennametal.cor
Birlesik Krallik ingilizce 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.con
Ukrayna Rusca 800 502664 ku.techsupport@kennametal.coml

Asya Pasifik Avustralya ingilizce 1800 666 667 Bp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Hindistan ingilizce 1800 103 5227 In.techsupport@kennametal.com
Japonya ingilizce 03 3820 2855 bp-kmffechsuppori@kennamefal.coni
Kore (Giiney) ingilizce +82 22100 6100 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Malezya ingilizce 1800 812 990 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Yeni Zelanda ingilizce 0800 450 941 Rp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Singapur ingilizce 1800 6221031 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Tayvan ingilizce 0800 666 197 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayland ingilizce 1800 4417820 hp-kmt.techsupport@kennametal.con]

Belirtilen telefon numarasi sadece listede tanimlanan kaynak tilke icindir.
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Dunya genelinde Hizmet ve Satis merkezleri

Bolge Ulke Satis destek hatti E-posta

Kuzey Amerika Amerika Birlesik Devletleri +1 800 446 7738 EtMill. Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
Meksika +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Orta ve Giiney Amerika Arjantin +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brezilya +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Sili +56 2 2264 1177 Kennametalchilie@kennametalchile.cl

Afrika Misir +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.coml
Giiney Afrika +27 11 748 9300 ha.techsuppori@kennamefal.coni

Avrupa Avusturya +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.con
Belgika +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Cekya +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.con
Fransa +33160128100 Info.fr@kennametal.com
Almanya +49 6003 8277 0 tosbach.sales@kennametal.com
Biiyiik Britanya +44 1384 408060 kingswinford.service@xennametal.com
Macaristan +36 96 618 150 byoer.sales@kennametal.coml
irlanda +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
italya +39 02 895 961 milano.vendife@kennametal.conl
Liiksemburg +32 4 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Hollanda +31 0800 44 33 201 betherlands.sales@kennametal.com
Polonya +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com
Portekiz +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusya +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.comy
Slovakya +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.comi
ispanya +34 93586 03 50 barcelona service@kennametal.com
Tiirkiye +90 216 574 4780 fr.information@kennametal.com

Asya Pasifik Avustralya +61 800 666 667 k-au,service@kennametal.com
Gin +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
Hindistan +91 800 103 5138 k-bnal.information@kennametal.comy
Endonezya +65 6265 9222 K-sg.sales@kennametal.com
Japonya +81 3 3820 2855 k-Jp.service@kennametal.coml
Kore (Giiney) +8222109 6100 k-kr-service@kennametal.com
Malezya +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Yeni Zelanda +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com
Tayvan +886 4 2350 1920 taiwan.service@kennametal.com
Tayland +66 2 642 3455 K-sg.sales@kennametal.com

*Vietnam ve Filipinler’ deki kisiler, Singapur ofisiyle baglanti kurmalidir.

Yerel yetkili Kennametal Dagitimci ve Satici bayilerini bulmak

icin kennametal.coni adresini ziyaret edebilirsiniz.
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Yedek parca ve Aksesuar bilgisi

Bir viday1 mi kaybettiniz? Yipranmis baglama kamalarini degistirmeniz mi gerekiyor? Bu yedek parcalan bulmaniz
ve yeniden siparis vermeniz mi gerekiyor?

Tork anahtari veya sogutma sivisi dus plakasi gibi bazi aksesuarlara mi ihtiyaciniz \(ar? Bu takimlar parmaklarinizin ucundadir!
kennametal.com adresine girin ve ihtiyaciniz olan iriinleri saniyeler icinde bulun. ilgili takimin katalog numarasini girin, hemen gériintilenecektir.

Takim katalog numarasini buraya girin

‘ZKENNAMETA[ Search By Keyword, Part #, ANSVISO  Q B @ reasesioniny @ encusH v
PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US
Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits

* Productivity booster for machining
cast iron materials.
« Insert with 16 cutting edges.

SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills - Wedge Clamping
Show 10 L) entries. ¥ Column Filter Search:
¥ 6001979 » MILL16E200Z050N0BW 2000 2495 750 2.000 2.000 215 5 145 11100
@ Yedek parcalar ve aksesuarlari secin
PRODUCT USAGE
Insert Selection Inserts Tool Body Speeds & Feeds Grades
Spare Parts
O B o
=
b1 wedge ol ke Ranh ‘mounting e i cockent djsstable Torue BUEWS for adiustable foroue
2.000 cw1é 12748601000 62 12148044900 KLSS0714C DTQ50140 BTQSW3L90

isleme siireclerinizin siirdiirebilirligini saglamak icin yedek
parca ve aksesuar bilgisine sayisal olarak erisin.

N&VvO

nnametal. veya novo adresini ziyaret edin ve hemen
indirin. Ucretsizdir!
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Cevrimici katalog

Katalogunuzun basili kopyasini bulamiyor musunuz?
Endiselenmeyin. catalogs.kennametal.comi adresine girerek buradaki dgeleri inceleyin.

Tek bir siteden, ihtiyaciniz olan Griinleri arayabilir, video izleyebilir ve bagkalaryla sayfa paylasabilirsiniz! catalogs.kennametal.com adresine
girin ve mobil cihazinizdan incelemek istiyorsaniz, UCRETSIZ iOS veya Android™ uygulamasini indirin.

@ intiyaciniz olani arayin
B kennamera
Search x| .
@ video izleyin g
@ Baskalariyla paylasin S

OXC)

Page: 6

Heading: Indexable Milling
.. COM KENNAMETAL COM 6

INDEXABLE MILLING MILL4 12

Page:8
Heading: Indexable Milling

. MILLING TOOL SELECTION
GUIDE SHOULDER MILUNG  MILL 4

12 KTMILL4..Score: 143

@ Show Thumbnall Images

Products Industry Soluions  Services  Resowces  Support  About Us

a- Yeni katalog uygulamamiza bakin.
Google Play™ Store veya App Storee
uygulamasi olarak da sunulmaktadir

KENNAMETAL
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Karbiir parmak POWERED BY

freze uygulamasi M

HARVI™ | TE

Yuksek performansli karbur
parmak frezeleme

Malzemeler
i «
Uygulamalar

@ Kanal agma

3 boyutlu profil isleme

Kenar frezeleme/Dik kenar
frezeleme

Helisel interpolasyon

Dalma frezeleme

Yuvarlanma egrisi
yaparak (trokoit)
frezeleme

Yuvarlanma egrisi
yaparak (trokoit)
frezeleme: Kiiresel basli

Rampalama

Qe @

Tescilli alin yizeyi tasarimi — Heliselli kesme kenari kose rijitligini artirir ve ¢ok ylksek
rampalama agilarinda bile yumusak kesme eylemi saglar.

Tescilli 6z tasarimi — Takim rijitligini artirir.

Yenilikci alin yiizeyi tasarimi — Asimetrik boltinmis kanallar ve degisken helis, titresim
sonimleme ve benzersiz ilerleme oranlar saglar.

AVF Teknolojisine sahip tescilli sirt boslugu — Titresimleri ve strtiinmeyi azaltan, hassas kose
pahli, merkezden kagik sirt distirme. Farkl malzemelerde mikemmel kesme kosullari.

Tescilli kanal tasarimi — Kanallarda yenilikci derin talas yariklart kesme kuvvetlerini azaltir ve
etkin talas bosalmasini destekler.

KZKENNAMETAI:
kennametal.cor 6 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/HARVI1TE

Asimetrik bollinmUs kanallar
ve degisken helis.

Heliselli alin yiizeyi.

AVF Teknolojisiyle kdse pahli,

Kanallarda derin talas yariklari. merkezden kagik sirt diigirme,

HARVI™ | TE — Yenilikci tescilli tasarim, maksimum verimlilik saglar.

Genel amagl kullanima uygun ozellikli gelik, paslanmaz celik, dokme demir ve i1sil direngli
alasimlarr olagantstt farkl ilerleme hizlariyla isler ve benzersiz talag kaldirma oranlari elde edilir.

Dinamik frezeleme ve ¢ok olagantstl rampalama uygulamalari da dahil olmak Gzere, gesitli
islemlerde kullanilabilir.

4 kanalll parmak freze sayesinde sadece tek bir takimla yiksek performansli kaba isleme ve
hassas son isleme

HARVI | TE — Maksimum talas kaldirma. Maksimum verimlilik. Maksimum fayda.

KZKENNAMETAE
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
YT AR AR

HARVI™ ¢ TAKIM SECME REHBERI

YUKSEK PERFORMANSLI (HP) KABA ISLEME VE HASSAS SON iSLEME
HARVI HARVI |
HARVI| HARVI| HARVI | Daha uzun HARVI I TE HARVI I TE
Talas kinici erisim ozellikli
H < Yeni! < YENi!
Seriler F4AS..DL UADE R "J.';".J‘E"X'W” FABS.. WM-WX-WL UADE H1TE4CH H1TEACH..N
Sayfa Pi6* Pi7* P18* P1g* P20* | 12 | | 13 |
Takim tipi
Kaba isleme ° o o ° ° o o
Hassas son isleme ] ¢] ¢} o] o] o o]
Pah kirma
o 4 & o i’ & i
is parcasi malzemesi

g-ol p-n p-o
g 6 | ¢

O O YRR

Kose radyiisu [Re] — — 0,50-6mm 0,50-4mm — — —
Kdse pahi genisligi [BCH] 0,40-0,50mm 0,40-0,50mm — — 0,40-0,50mm 0,40-0,50mm 0,15-0,35mm
Freze capi [D1] 4-25mm 4-25mm 6-25mm 6-25mm 6-20mm 4-25mm 4-25mm
Kesme uzunlugu 1,8-3 x D1 3-4xD 2-2,5x D1 1,5x D1 2xD1 1,8-3 x D1 1,8-3 x D1
Maksimum kesme derinligi

12-45mm 11-45mm 9-37,5mm 9-37,5mm 12-40mm 12-45mm 11-45mm
[Ap1 maks.]
Kanal helis acisi 38° 38° 38° 38° 38° 36°/39° 36°/39°
Kanal sayisi [ZU] 4 4 4 4 4 4 4

Merkezden kesmeli v v v

P9 vy vy Po Uy vy
99V Y 999y

Ek islemler

LR
@

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz 2. Cilt ® Donme ozellikli takimlar, A-16-05217.

@ Birincil
o Ikincil

KZKENNAMETAE
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
YT AR AR,

HARVI™ ¢ TAKIM SECME REHBERI

HP KABA iSLI;:ME VE . :
HASSAS SON ISLEME HP HASSAS SON ISLEME VE KABA ISLEME
(DEVAMI)
HARVI I TE HARVI | Kiiresel bash Ll HARVI Il HARVIII HARVI Il Trokoit HARVI Il Trokoit
Konik kiiresel bagh
< VENi! f
e |
Seriler H1TE4RA FAAW..WL-WX FAAW..AWL38-AWX38 UCDE UDDE TCDE3xD TCDE5x D
Sayfa p21* p22* P30* P31-P32* pa2* 24+
Takim tipi
Kaba isleme ° o o ¢} o ¢} o]
Hassas son isleme takimi ¢} O o] (] ° °
Pah kirma
% N P v v v | @
is parcasi malzemesi

Birincil A M M M

Ikincil P L

Kose radyiisu [Re] 0,50-6mm — — 0,25-0,75mm 0,20-6mm 0,50-Tmm 0,5-1mm
Kose pahi genisligi [BCH] — — — — — — —
Freze capi [D1] 6-25mm 6-16mm 4-10mm 4-25mm 6-25mm 8-25mm 8-25mm
Kesme uzunlugu 1,5-2 x D1 1xD1 5-7xD 1,8-2,7xD1 1,8-2,2xD1 3xD 5xD
Maksimurm kesme derinligi 9-37,5mm 6-16mm 305-61mm 11-45mm 13-45mm 24-75mm 40-125mm
[Ap1 maks.]

Kanal helis acisi 36°/39° 38° 38° 38° 38° 40° 40°
Kanal sayisi [ZU] 4 4 4 5 5 5 5
Merkezden kesmeli v v

Ek islemler

R
9y

v @
9

@

0

%
9

<

<

=

%
9

¥

9

&

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz 2. Cilt ® Donme ozellikli takimlar, A-16-05217.
**Kennametal inovasyonlar 2020'deki sayfaya bakiniz ¢ 01, A-19-05951.

@ Birincil
o Ikincil
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
YT AR AR

HARVI™ ¢ TAKIM SECME REHBERI

HP HASSAS SON iSLEME VE YARI HASSAS iSLEME HP HASSAS SON iSLEME VE KABA iSLEME

HARVLIII

HARVI Il Uzun HARVI Il Uzun HARVI Il HARVI Il HARVI Il Kiiresel bagh Konik kiresel bash

Seriler UGDE 3 x D UGDE5x D UJDE UJDE, boyunlu UJBE UJBE
Sayfa P36* p37* P48* P49* P54* P62*
Takim tipi

Kaba isleme takimi 0 ] 0

Hassas son isleme takimi L] (] (] ° ° °
Pah kirma

e | ¢ | @ | o @ | @

is parcasi malzemesi

Birincil M M M M

Ikincil

Kose radyiisu [Re] 0,20-6mm 0,20-6mm 0,50-0,75mm 0,50-6mm — —
Kose pahi genisligi [BCH] — — — — — —
Freze capi [D1] 6-25mm 6-25mm 10-25mm 10-25mm 10-20mm 4-10mm
Kesme boyu 3xD 5xD 2xD 3xD 1xD1 5-7xD
'[‘f\:':s:::;(’;]kesme derinligi 18-75mm 30-125mm 22-45mm 22-45mm 10-20mm 26-39mm
Kanal helis acisi 43° 43° 38° 38° 38° 38°
Kanal sayisi [ZU] 5 5 6 6 6 6
Merkezden kesmeli v v v v
9 & 9 999 ve LY

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz 2. Cilt ® Donme ozellikli takimlar, A-16-05217.
@ Birincil
o Ikincil
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Karbiir parmak frezeler
-4

Karbiir parmak frezeler
Ay

HARVI™ | TE « KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMI

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili Griintin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi 6zelliklerin gegerli oldugunu kolaylikla
saptamak icin asagidaki anahtar siitunlar ve kargiliginda yer alan gérseller kullanilir.

‘Sold Carbide End Mills ‘Sold Carbide End Mils

HARVI™ I TE » CHAMFERED » 4 FLUTES « STRAIGHT SHANK

s z@ e
|
H1TE4RA1200N018HBR100M

H1TE

4

RA

1200

018 HB |[R100|| — M

Seriler

HITE=
HARVI I TE

Kanal
sayIsl

1=1Kanal
2 =2Kanal
3=23Kanal
4 =4 Kanal
5="5Kanal
6 = 6 Kanal
7 =7 Kanal
8 =8 Kanal
9 =9 Kanal
M = Cok Kanal

Alin
ug tipi

SE = Keskin
kesme kenar

CH =Pah

RA = Radyiis

BN = Kiiresel alin

TB = Konik
kiiresel alin

TO = Toroid

Kesme
capi D1

Metrik =
D1 mm

ing =
D1 ondalik ing

Kanal Kesme Saft Radyiis Belirgin Standart
kesit tipi boyu tipi ozellikler
Ap1 maks.
N = Boyun Metrik = HA =Diiz C =Talas yarici M = Metrik
E = Uzun boyun Ap1 Maks.mm  HB = Weldon® 1= igten
$ = Kisa, boyunsuz SL = Safe-Lock™ sodutmall Taslak = ing
R = Standart, ing = DL = Duo-Lock™ 0= Saftta
boyunsuz Ap1 Maks. sogutma
L = Boyunsuz uzun ondalik ing SIisI
X = Ekstra uzun, kanallari
boyunsuz P = Parlatilmig
kanallar
Radyiis Metrik Radyiis ing
R020 = 02mm R010 = 0.010”
R025 = 0,25mm RO15 = .015"
R030= 0,3mm R030 = .030"
R040= 04mm R060 = .060"
R050 = 0,5mm R090 = .090"
RO75= 0,75mm R120 = 120"
R100= 1,0mm R160 = .160"
R125= 1,25mm R250 = .250"
R150= 1,5mm R190 = .190"
R200 = 2,0mm R375 = .375"
R250 = 2,5mm R045 = .045"
R300= 3,0mm
R400= 4,0mm
R500= 5,0mm
R600 = 6,0mm
KZKENNAMETAIE
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler

HARVI™ | TE © PAHLI * 4 KANAL * DUZ SIiLINDIRIK SAFT

. o jlk tercih
O Alternatif tercih
Ap1 max
st fipe ) D1 ASAK{j D
e

©

=

Siparig numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 max L BCH e
6675697 H1TE4CHO400R012HAM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 o
6675698 H1TE4CHO500R013HAM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675699 H1TE4CHO600R013HAM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675700 H1TE4CHO800R016HAM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 °
6675742 H1TE4CH1000R022HAM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 °
6675743 H1TE4CH1200R026HAM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 (]
6675744 H1TE4CH1400R026HAM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 °
6675745 H1TE4CH1600R032HAM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 °
6675746 H1TE4CH1800R032HAM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 °
6675747 H1TE4CH2000R038HAM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 [
6675748 H1TE4CH2500R045HAM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 °

HARVI | TE  PAHLI ¢ 4 KANAL « WELDON® SAFT
. o ilk tercih
O Alternatif tercih
Ap1 max
1| s f\ D
=

©

=

Siparig numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 max L BCH e
6675749 H1TE4CHO400R012HBM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 °
6675750 H1TE4CHO500R013HBM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 (]
6675751 H1TE4CHO600R013HBM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675752 H1TE4CHO800R016HBM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 °
6675753 H1TE4CH1000R022HBM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 °
6675754 H1TE4CH1200R026HBM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 [
6675755 H1TE4CH1400R026HBM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 °
6675756 H1TE4CH1600R032HBM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 (]
6675757 H1TE4CH1800R032HBM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 (]
6675758 H1TE4CH2000R038HBM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 °
6687137 H1TE4CH2500R045HBM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 °

& Novo
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Karbiir parmak frezeler

Karbiir parmak frezeler
YT AR AR

HARVI™ | TE ¢ PAHLI 4 KANAL » BOYUNLU * DUZ SIiLINDIRIK SAFT

o jlk tercih

L O Alternatif tercih
S —— P T et

son | K

L3 N
S O
H 0]
©
=
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH e
6676308 H1TE4CHO400NO11HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 o
6676310 H1TE4CHO500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 0,15 [
6676332 H1TE4CHO600N013HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676334 H1TE4CHO800NO16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 °
6676336 H1TE4CH1000N022HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 °
6676338 H1TE4CH1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 (]
6676340 H1TE4CH1400N026HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 °
6676342 H1TE4CH1600N032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 (]
6676344 H1TE4CH2000N038HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 °
6676346 H1TE4CH2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 [

HARVI | TE e PAHLI » 4 KANAL e BOYUNLU « WELDON® SAFT
) o ilk tercih
O Alternatif tercih
<= T

D1 57\ D Icl :
| .

BCH | K

L3 N
S 0]
H [0
©
=
Siparig numarasi Katalog numarasi D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH e
6676309 H1TE4CHO400NO11HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 [
6676331 H1TE4CHO500N013HBM 5,00 6,00 470 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676333 H1TE4CHO600NO13HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676335 H1TE4CHO800NO16HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 °
6676337 H1TE4CH1000N022HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 o
6676339 H1TE4CH1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 [
6676341 H1TE4CH1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 °
6676343 H1TE4CH1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 °
6676345 H1TE4CH2000N038HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 °
6676347 H1TE4CH2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 (]

& :
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
Ay Aaaarysy

HARVI™ | TE  RADYUSLU * 4 KANAL ¢ BOYUNLU e DUZ SILINDIRiK SAFT

) o jlk tercih
Apt max s O Alternatif tercih
e R ——— o1 o P 0
m M °
R K ©
L3 N
S °
H 0]
n
z
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D D3 Ap1 max L3 L Re e
6676190 H1TE4RAOG600NOOSHARO50M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676231 H1TE4RAO600NOO9HAR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 [
6676234 H1TE4RA0B00NO12HARO50M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 [
6676235 H1TE4RA0B00NO12HAR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 °
6676238 H1TE4RA1000N015HARO50M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 (]
6676239 H1TE4RA1000N015HAR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 (]
6676240 H1TE4RA1000N015HAR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 °
6676251 H1TE4RA1000N015HAR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 [
6676252 H1TE4RA1000N015HAR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 °
6676257 H1TE4RA1200N018HARO50M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 °
6676258 H1TE4RA1200N018HAR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 (]
6676259 H1TE4RA1200N018HAR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 °
6676260 H1TE4RA1200N018HAR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 o
6676271 H1TE4RA1200N018HAR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 [
6676277 H1TE4RA1600N024HARO50M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 °
6676278 H1TE4RA1600N024HAR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 o
6676279 H1TE4RA1600N024HAR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 (]
6676280 H1TE4RA1600N024HAR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 o
6676281 H1TE4RA1600N024HAR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 °
6676282 H1TE4RA1600N024HARG00M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 [
6676289 H1TE4RA2000NO30HARO50M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 °
6676290 H1TE4RA2000NO30HAR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 °
6676291 H1TE4RA2000NO30HAR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 °
6676292 H1TE4RA2000NO30HAR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 [
6676293 H1TE4RA2000NO30HAR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6676294 H1TE4RA2000NO30HARG00M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 [
6676299 H1TE4RA2500N038HARO50M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 °
6676300 H1TE4RA2500N038HAR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 o
6676301 H1TE4RA2500N038HAR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 o
6676302 H1TE4RA2500N038HAR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 [
6676303 H1TE4RA2500N038HAR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 °
6676304 H1TE4RA2500N038HARG0OOM 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 o
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
Ay Aaarysy

HARVI™ | TE  RADYUSLU * 4 KANAL * BOYUNLU  WELDON® SAFT

) o jlk tercih
Apt max 3 O Alternatif tercin
e o1 (C N b P o
S = s
Re K ©
L3 N
S °
H 0]
n
5
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D D3 Ap1 max L3 L Re £
6676232 H1TE4RA0O600NOOSHBRO50M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676233 H1TE4RA0O600NOOSHBR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 [
6676236 H1TE4RA0800NO12HBRO50M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 [
6676237 H1TE4RA0800NO12HBR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 °
6676253 H1TE4RA1000N015HBRO50M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 °
6676254 H1TE4RA1000N015HBR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 (]
6676255 H1TE4RA1000N015HBR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 °
6676256 H1TE4RA1000N015HBR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 [
6687139 H1TE4RA1000N015HBR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 °
6676272 H1TE4RA1200N018HBRO50M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 [
6676273 H1TE4RA1200N018HBR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 °
6676274 H1TE4RA1200N018HBR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 o
6676275 H1TE4RA1200N018HBR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 o
6676276 H1TE4RA1200N018HBR40OM 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 °
6676283 H1TE4RA1600N024HBRO50M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 °
6676284 H1TE4RA1600N024HBR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 [
6676285 H1TE4RA1600N024HBR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 °
6676286 H1TE4RA1600N024HBR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 [
6676287 H1TE4RA1600N024HBR40OM 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 °
6676288 H1TE4RA1600N024HBR60OM 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 [
6676295 H1TE4RA2000NO30HBRO50M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 °
6676296 H1TE4RA2000NO30HBR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 [
6676297 H1TE4RA2000NO30HBR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 °
6676298 H1TE4RA2000NO30HBR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 °
6687140 H1TE4RA2000N030HBR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6687151 H1TE4RA2000NO30HBR60OM 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 [
6676305 H1TE4RA2500N038HBRO50M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 °
6687152 H1TE4RA2500N038HBR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 [
6687153 H1TE4RA2500N038HBR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 o
6687154 H1TE4RA2500N038HBR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 [
6676306 H1TE4RA2500N0O38HBR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 °
6676307 H1TE4RA2500N038HBRG0OM 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 o
@ | & Inevo
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Karbiir parmak frezeler

HARVI™ | TE 4 KANAL ¢ UYGULAMA BIiLGiSi

Karbiir parmak frezeler

¥ %
Dik kenar frezeleme (A) Dik kenar frezeleme (A) icin dis bagina dnerilen ilerleme (fz = mm/Dis).
ve Kanal frezeleme (B) Kanal frezeleme (B) icin fz %20 azaltilir.
KCPM15/KCSM15
A B Kesme hizi; D1 — Gap
Malzeme ve m/dk.
rubu ap ae ap min, maks. | mm 40 50 6.0 80 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 250
0 | 15xD | 05xD [125xD 150 = 200 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0111 0,119 0,125 0,136
1 15xD | 05xD | 1,25xD 150 - 200 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136
2 | 15xD | 05xD | 125xD 140 = 190 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136
3 ] 15xD | 05xD | 125xD 120 - 160 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125
4 | 15xD | 05xD | 1,25xD 90 = 150 fz 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069 0,077 0,084 0,091 0,097 0,107
5 ) 15xD | 05xD | 125xD 60 - 100 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100
6 ) 1.5xD | 05xD | 1.25xD 50 = 75 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078
1 15xD | 05xD | 1,25xD 90 = 115 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125
M 2 | 15xD | 05xD | 125xD 60 - 80 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100
3 | 15xD | 05xD [1,00xD 60 = 70 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078
1 1,5xD [ 05xD | 1,00xD 120 = 150 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136
2 ) 15xD | 05xD | 1,00xD 110 - 140 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125
3 ) 15xD | 05xD | 1,00xD 110 = 130 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100
1 15xD | 03xD | 0,75xD 50 = 90 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125
2 | 15xD | 03xD | 075xD 50 - 80 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100
3 | 15xD | 05xD [ 05xD 25 = 40 fz 0,014 0,018 0,021 0,029 0,035 0,041 0,046 0,051 0,055 0,059 0,067
4 | 15xD | 05xD | 1,25xD 50 - 60 fz 0,017 0,023 0,028 0,040 0,049 0,057 0,064 0,071 0,076 0,082 0,092
1 15xD | 05xD | 1,00xD 80 = 140 fz 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069 0,077 0,084 0,091 0,097 0,107
2 | 15xD | 02xD | 1,00xD 70 - 120 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078
NOT: Yiiksek miktarda talas kaldirma uygulamalan igin veya grup icinde daha yiiksek sertlik (islenebilirlik) icin daha diisiik degerde kesme hizi kullanilir.
Son isleme uygulamalari veya grup icinde daha diisiik sertlik (islenebilirlik) icin daha yiiksek degerde kesme hizi kullanilir.
Belirtilen parametreler ideal kosullari esas alir. Daha kiigik konik isleme merkezleri icin, liitfen >12mm caplarda parametreleri uygun sekilde ayarlayin.
>5 x D erisimli takimlar igin, fz dederi %30 azaltilir.
Kanal frezeleme uygulamalarinda — cok uzun erisimli (L3) takimlar icin, Ae dederi %30 azaltilir.
Uygulamaya dzgii kesme degerlerini hesaplamak icin liitfen Ae/D %2,00 | %4,00 | %500 | %8,00 | %10,00 | %20,00 | %30,00 | %40,00 | %50,00
sirasiyla, kesme hizi icin yukaridaki KV kesme hizi uyarlama
katsayisini ve ilerleme igin KFz'yi kullanin. Hiz faktorii Kv 2 15 1,45 14 1,35 1,25 1.2 1 1
Ve yeni = Ve * ilerleme faktdrii KFz 24 23 2,2 2 1,7 1,25 1,02 1 1
Kv Fz yeni = Fz * KFz
Hesaplama ornegi:
Uygulama: D = 20mm;
M2 malzeme grubu;
Ae=2mm
Kesme bilgisi onerisi: Vc = 80 m/dk;
fz =0,089 mm/th
Ayarlama katsayilari: Ae = 2mm %10,0’a esittir;
Kv=1,35KFz=17
Son kesme bilgisi dnerisi:
Ve yeni =80 * 1,35 = 108 m/dk
Fz yeni = 0,089 * 1,7 = 0,15 mm/dk
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler

HARVI I TE  UYGULAMA ORNEKLERI

P

e Darbeli kesme ile doluda tam kanal agma. e Dinamik frezeleme uygulamasi.
o P6 yiiksek dayanimli celik (1.4542, UNS S17400.). o Nikel esasl alasimlar, AMS5540.
o |slak isleme. e [slak isleme.

0zim 0zim

° \C 60 m/dk. ° \C 83 m/dk.

° Fz 0,019 mm/Dis ° Fz 0,085 mm/Dis
° Ap 3mm ° Ap 25mm

° Ae 12mm ° Ae 0,84mm

o Ayni verimlilik kosullarinda ilk ¢oziim olarak tek bir o Ayni verimlilik kosullarinda ilk ¢oziim olarak tek bir
takimla 7 parca yerine 15 parca. takimla 12 parca yerine 18 parca.

* +%114 daha uzun takim 6mrii — Daha diisiik * +%40 daha uzun takim 6mrii — Daha diistik
takim maliyetti. takim maliyeti.

e Takim degistirme sayesinde daha az durma siiresi. o Takim degistirme sayesinde daha az durma siiresi.

e Daha yiiksek guvenilirlikli ig sireci. e Daha yiiksek giivenilirlikli ig sireci.

KZKENNAMETAE
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler

HARVI I TE  UYGULAMA ORNEKLERI

e Kaba igleme ve Hassas son igleme.

e 28.6mm derinliginde tam kanal agma. e Helisel interpolasyon ve ince duvarlarda alina kanal agma.
o Martensitik paslanmaz celik. o Alagimli celik 30—-36 HRc.

e Dengesiz baglama. e Islak isleme.

e Islak isleme.

0zim 0zim

° \C 60 m/dk. ° \C 137 m/dk.

° Fz 0,08 mm/Dis ° Fz 0,06 mm/Dis
° Ap 20mm ° Ap 7,6mm

° Ae 0,5mm ° Ae 12,7mm

Rekabetci ¢oziime karsin + % 40 daha fazla talas
kaldirma orani.

Daha kisa imalat siiresinde rekabetci coziimden
+ % 40 daha uzun takim omri.

o Misteriye ait 6zel bilgi.

e Onemli élciide artan verimlilik.
Takim degistirme sayesinde daha az durma siiresi.

o {lk gbziime karsin 3 kat daha uzun takim 6mri.

KZKENNAMETAE
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
YT AR AR

HARVI™ | TE » UYGULAMA BIiLGiSi

e (Celikler (P0-P5).

Paslanmaz celikler (M1-M3).
Dokme demir (K1-K3).

Isil direncli alagimlar (S1-S4).
Sertlestirilmis malzemeler (H1-H2).

Kesilecek malzemeler

Kesme hizi Uygulama bilgisi dnerisine bakiniz.

Uygulama bilgisi onerisine bakiniz.

Ilerleme orani Verimlilik avantajt icin standart 4 Kanall yiiksek cok yénliliige sahip takimiar ile ayni ilerleme hiz araliginda calisr, uygulama énerilerini takip ediniz.

Kesme derinligi Uygulama bilgisi onerisine bakiniz.

Celik, paslanmaz, isil direncli alagimlar ve sertlesmis malzemeler icin tercih edilen distan sogutmali besleme.

Sogutma swisi e Karbon celigi iin basincli hava uygulanabilir.

e Karbonlu gelikler icin az miktarda yaglama yontemi ve kuru isleme uygulanabilir.

o Kovanli veya kovansiz hidrolik tutucu tercih edilir.

o Yiiksek Ap/yiiksek Ae uygulamalar icin tercih edilen Weldon saftli takimlar icin Weldon® adaptdr dnerilir, ancak hassas son islemeli uygulamalar igin nerilmez.
Takim tutucular e Yiiksek performansh sikma pensi (HPMC) veya giiclii frezeleme adaptorii kullanilabilir.

e Sirink baglamall adaptdr kullanilabilir.

Kaba igleme uygulamasi Evet.

Hassas son igleme uygulamasi Evet.

Geleneksel frezeleme (dolu malzemede tam kanal agma, yilksek Ae kenar ve dik kenar frezeleme).

Frezeleme stratejisi o Yilksek hizda frezeleme (dinamik frezeleme, kendi ekseninde dénerek “trokoit” frezeleme).
Dolu malzemede tam kanal agma.
Dik kenar frezeleme.
Soyarak frezeleme ve HPC teknikleri.

Kullanim alan Merkezden kesme.

Sinirsiz agida ve 90° dalarak dogrusal rampalama.
Sogutma sivisi yapilandirimasina bagli olarak,paslanmaz ve isil direngli alagimlarda sinirlandinimig rampalama.
Helisel interpolasyon.

Ozel tasanim coziimleri istee bagli temin edilir

Kennametal yenileme yontemleri sayesinde biltiiniiyle yenileme olanag.

Yenileme hizmeti o Ayrintili bilgi icin Kennametal web sitesinde sunulan hizmetleri kontrol ediniz.

HARVI | TE * HELiSEL INTERPOLASYON ORNEKLERI

Helisel interpolasyon, cepler ve oyuklar olusturmak igin baslangic islemleridir. HARVI | TE sahip oldugu genis rampalama agilan sayesinde ozellikle
paslanmaz celik ve isil direngli alagimlar gibi islenmesi zorlu malzemelerde taglama siiresinden 6nemli dlgiide tasarruf saglar.

Ra";';fs'fma Siire [sn] | | Paslanmaz celik 1.4404/AISI 316L Ra";';fs'f’"a Siire [sn.

3 33 Takim D (mm) 16 3 120

5° 20 Kesme hizi Vc (m/dk.) 100 5° 72
Takim D (mm) 16 10° 10 Dig bagina ilerleme (mm/Vida disi) 0,03 10° 36
Kesme hizi V¢ (m/dk.) 180 15° 7 RPM 1989 15° 24
Dig bagina ilerleme (mm/Vida disi) 0,06 20° 5 Tabla ilerlemesi F (mm/dk.) 238,7 20° 18
RPM 3581 25° 4 Delik api (mm) 24 25° 15
Tabla ilerlemesi F (mm/dk.) 859,4 30° 3 Delik derinligi (mm) 25 30° 13
Delik capi (mm) 24 35° 3
Delik derinligi (mm) 25 40° 3

KZKENNAMETAE
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
YT AR AR,

HARVI™ | TE « FREZELEME SORUNLARININ NEDENLERi VE GOZUMLERI

o Takim sitem digi kendiliginde diga dogru gikiyor. o Yiiksek eksenel kuvvetler. Miimkiinse Weldon® tutucu veya daha yiiksek baglama
o Yanlis adaptor kullanimi. kuvvetine sahip adaptdr kullanilir.
o Uygun olmayan uygulama bilgisi. Dis basina ilerleme ditiriiltir.

e Alinda derin kanal agmada (> 1.25 x D) diizensiz renkte ¢ Kesme bolgesinde sojutma sivisi yeterli degil. e Kesme bolgesinde sojutma sivisi etkinligini
olan talaglar. iyilestirmek icin sogutma yGntemi ayarlanir.
o Kuru frezelemede sirink baglamall tutucu veya o Takim, adaptdrde cok isiniyor ve uyum saglamiyor. o Adaptorde ve saftta 11 kontrol edilir.

hidrolik tutucu adaptdr ani kiniliyor. Sogutma sivisi beslemesi iyilestirilir veya kesme hizi
azaltilir; sonunda miimkiinse HPMC veya Weldon

tipleri ile degistirilir.

e Kesme kenarinda malzeme yigiimasi ve talas kaynamasi. e Kesme kenarinda malzemenin soduk kaynamasl. e Kesme bolgesinde sogutma svisi artirilr.
o Kesme hizi azaltilir.
o Yiiksek kesme sirt yiizii aginmasi. e Uygun olmayan uygulama bilgisi. o ilerleme orani diiglriilir.

o Yiiksek takim salgis!. Takim salgisi kontrol edilir.

o Takimda talas kaynamasi.  Uygun olmayan uygulama bilgisi. o (nerilen hiz ve ilerleme degerleri ayarlanr.
o Yetersiz sojutma siis. e Kesme bolgesinde sodutma sivisi etkinlidini iyilestirmek
o Yiiksek takim salgis!. icin sogutma yontemi diizenlenir.
o Yanlig adaptor kullanimi. e Salgi kontrol edilir; mimkiinse adaptor degistirilerek
o Kaplama bdlgesinden takim baglama. daha kararl bir tip kullanilir.

Baglama cenesi, sadece kaplamasiz bolgeyi kavrayacak
sekilde baglanmalidir.
e Cikinti boyu en aza indirilir.

KZKENNAMETAE
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POWERED BY

Karbur parmak

freze uygulamasi M

KOR™ 5

Yuksek hizda aluminyum kaba isleme

Malzemeler

Uygulamalar
Kenar frezeleme/Dik
@I Rampalama @ kenar frezeleme:
Kaba isleme
Yuvarlanma egrisi Kenar frezeleme/Dik kenar
@ yaparak (trokoit) @ frezeleme: Hassas son
frezeleme isleme

SAFE-AOCK"
by HAIMER®

KOR 5 ozellikleri:

e Aliminyumda yuksek etkinlikte talas kaldirma.
e 5 eksenli tezgahlarda maksimum kapasite.
e CAM Takim dizinimi olusturan yazilimi kullanarak dinamik frezeleme.

Yaygin kullanilan 3 kanalli takimlara karsin %66’a varan daha yuksek tabla ilerlemesi.

Tescilli kanal formu ve talas kirici 3 x D maksimum kesme derinligi ve kusursuz talas
bosalmasi saglar.

KZKENNAMETAIi
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KOR™ 5 — Kaba islemede lider

Icten sogutma, talaslarin kesme
sinirindan atiimasina ve isinin
azaltilmasina yardimet olur.

Tescilli kanal formu, sogutma sivisi akisi,
talas bosalmasi ve 3 x D maksimum kesme

5 kesme kenari, yliksek ilerleme oranlari
derinligi saglar.

ve yliksek talas kaldirma oranlar saglar.

Talag kiricilar talag bosalmasini
etkin bigcimde yonetir.

Aliiminyum uygulamalarda %66’ya kadar
daha yiiksek tabla ilerlemesi

SAFE-AOCK"
by HAIMER®

| Safe-Lock™ Saft, parmak frezenin
eksenel salgisini engeller, istemdis
digar glkmasini onler.

Kisaltma kovaninda
Safe-Lock™ bzelligi.

Vida disli baslik.

HydroForce™

Parmak freze safti boyunca

. Safe-Lock™ kanallar.

HydroForce™ icinde, eksenel sogutma

kanali ayar vidas!. Eksenel ayar vidasi —

Safe-Lock™ Kisaltma kovani icten sogutmal.
kullanilirken cikarilir.

Akilli sogutma kanali
(acih yonlendirilen).

Anahtar diiz yizeyleri. Safe-Lock™
kisaltma kovanini hidrolik tutucu
adaptdriin icine monte etmek igin
standart acik uclu anahtar kullaniimalidir.

KZKENNAMETAE
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Yiiksek performansl karbiir parmak frezeler Yiiksek performansl karbiir parmak frezeler
4 Ay Aaarysy

KOR™ 5 « KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMi

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili Griindin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi 6zelliklerin
gegerli oldudunu kolaylikla saptamak igin asagidaki anahtar situnlar ve kargiidinda yer alan gérseller kullanilir.

High-Performance Solid Carbide End Mills High-Performance Solid Carbide End Mills
-—

KOR™ 5 « 5 FLUTES * CYLINDRICAL

_S— H@ ;

ACDD1000A5CCA

AC D D 1000 A 5 C C A

Parmak Parmak Helis Cap Saft Kanal Kesme Belirgin Radyiis
freze grubu freze sekli acisl (mm/ing) tipi sayisl boyu/D ozellikler
AA = Aliiminyum D = Takim D=31-35 A = Metrik — Diiz 5 C C = Sogutma sivisi A =Metrik — 0,2
AB = MaxiMet™ — sonu,kare, E = Metrik — Diiz ve E = Metrik — 0,5
Aliminyum sag yonlii Safe-Lock™ G = Metric— 1,0
AC = KOR — J = Metrik—1,5
Aliiminyum K = Metrik — 2,0
L = Metrik —2,5
S = Keskin

kennametal.cor 24 kennametal.cor
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Yiiksek performansl karbiir parmak frezeler Yiiksek performansli karbiir parmak frezeler

KOR™ 5 ¢ 5 KANAL * DUZ SILINDIRIK SAFT

e Ik tercih
. O Alternatif tercih
Ap1 max

Ry
8
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 max L Re e
6665605 ACDD1000A5CCA 10,00 10,00 30,00 75,00 0,20 °
6665606 ACDD1000A5CCE 10,00 10,00 30,00 75,00 0,50 o
6665607 ACDD1000A5CCG 10,00 10,00 30,00 75,00 1,00 °
6665604 ACDD1000A5CCS 10,00 10,00 30,00 75,00 — °

™ ®
KOR™ 5 ¢ 5 KANAL » SAFE-AOCK"® SAFT
. e Ik tercih
Ap1 max O Alternatif tercih

Ry
=
Siparig numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 max L Re e
6665609 ACDD1200E5CCA 12,00 12,00 36,00 87,00 0,20 °
6665610 ACDD1200E5CCE 12,00 12,00 36,00 87,00 0,50 [
6665611 ACDD1200E5CCJ 12,00 12,00 36,00 87,00 1,50 °
6665613 ACDD1200E5CCL 12,00 12,00 36,00 87,00 2,50 [
6665608 ACDD1200E5CCS 12,00 12,00 36,00 87,00 — °
6665618 ACDD1600E5CCE 16,00 16,00 48,00 104,00 0,50 °
6665619 ACDD1600E5CCK 16,00 16,00 48,00 104,00 2,00 °
6665620 ACDD1600E5CCL 16,00 16,00 48,00 104,00 2,50 °
6665614 ACDD1600E5CCS 16,00 16,00 48,00 104,00 — .
6665622 ACDD2000E5CCE 20,00 20,00 60,00 120,00 0,50 [
6665623 ACDD2000E5CCL 20,00 20,00 60,00 120,00 2,50 °
6665621 ACDD2000E5CCS 20,00 20,00 60,00 120,00 — °

& :

i [ & [nevo

10 12 24 4 76
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Yiiksek performansl karbiir parmak frezeler

Yiiksek performansli karbiir parmak frezeler

KOR™ 5 * 5 KANAL * UYGULAMA BILGiSi

@

<

5“0

SSsaT——

Dik kenar frezeleme (A) ve Kanal frezeleme (B) K600 Dis bagina dnerilen ilerleme (fz = mm/Dis)
Kesme hiz;
Malzeme A B vomidk. D1 —Cap
rubu ap ae ap min. maks. mm 10,0 12,0 16,0 20,0
1 0,5xD1 05xD1 0,25 x D1 200 = 2,000 fz 0,080 0,120 0,160 0,200
2 0,5xD1 05xD1 0,25 x D1 200 - 1,500 fz 0,070 0,110 0,140 0,180
NOT: Bu kurallar, en uygun duruma getirilmis sonuclar elde etmek yla degisikli gerektirebilir. Daha iyi hassas son islemeli yiizeylerin elde edilmesi icin, dis basina ilerleme azaltilir.
Yiiksek silikonlu aliminyumu kesme icin, TiCN kaplama 6nerilir.
Seramik yatakli ismiline sahip freze tezgahi icin Ap, 0,5 ile carpilir.
Belirtilen parametreler ideal kosullari esas alir. Daha kiiciik konik isleme merkezleri icin, liitfen >12mm caplarda parametreleri uygun sekilde ayarlayin.
Jukandak trome wyrams kasaym e, AelDt WO | 0% | %A0% | %A% | W% | %i0% | %% | %%
Fz yeni = Fz * llerleme garpani Maks. Ap 025xD1 | 05xD1 | 1xD1 2xD1 | Apl Maks. | Ap1 Maks. | Ap1 Maks. | Ap1 Maks.
Hesaplama drnegi: ilerleme carpani 0,90 1,00 1,02 1,09 1,25 1,70 2,30 3,60

Uygulama: D = 20mm;
N1 malzeme grubu;
Ae = 2mm
Kesme bilgisi dnerisi: 200 m/dk;
fz = 0.200mm
Ayarlama katsayilari: Ae = 2mm esittir %10,00;
ilerleme carpani = 1,7

Son kesme bilgisi onerisi:
Fz yeni = 0,2mm * 1,7 = 0,34mm

KZKENNAMETAI:
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Katalog uygulamalari
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KZ KENNAMETAL

Yeni katalog uygulamamiza bakin.
Google Play™ Store veya App Store® uygulamasi
olarak da sunulmaktadir

YA DA HEMEN CATALOGS.KENNAMETAL.COM ADRESINi ZIYARET EDIN.

KZKENNAMETAI:
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Karbiir parmak POWERED BY

freze uygulamasi M

Duo-Lock™

Karbur parmak freze performansli
TEK moduler sistem

Malzemeler grubu
i+ B

Uriin grubu uygulamalar

@I Dalma frezeleme @ _SD Frezeleme/Profil
isleme
Rampalama @ Pah frezeleme

Kenar frezeleme/Dik
Kanal agma @ kenar frezeleme: Radyiis

a’ ‘F *MaxiMet™
Kenar frezeleme/Dik kenar

frezeleme - D U D'AD E K®

KenFeed HAIMER® ve Kennametal iiriinii

-

Duo-Lock™, karbiir uclu freze uygulamalari igin devrim niteliginde yeni bir baglantidir. Bu
degistirilebilir kafa tasarimi, yiksek salgi hassasiyetini ve boydan boya tekrarlanabilirligi
maksimum kararlilik ile biraraya getirerek cok hassas ve neredeyse kirlimaz bir araytz olusturur.

Duo-Lock™ sistemini ismilinize kusursuz sekilde uyarlamak icin, degisik tipte adaptorler
ve uzatma adaptorleri mevcuttur.

e Safe-Lock™ donanimli silindirik ve konik, standart boy uzatma adaptorleri.

e Kesme olcUstine bagh silindirik ve konik uzatma adaptorleri.

e HSK, PSC, DV ve BT arka uclu timlegik adaptorler.

*NOT: Uygulama 6mekleri ici cli sayfa araligina bakiniz.

‘ZKENNAMETAI:
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Ara caplar, istege bagl misteri odakli
0zel ¢ziim olarak mevcuttur.

Yenileme iglemi sayesinde, takim émri
ve yatinminiz en Ust diizeye ulagir.

Gift konik, eksenel 10 mikron (um)
tekrarlanabilirlik saglayarak masrafli
0On ayar stireclerini ortadan kaldirr.
Kesici ucun ugtan uca uzunluk
tekrarlanabilirligi 50 (um) mikrondur.

Uglincii temas yiizeyi, yiksek
strdtirilebilir kararlilik ve 5 mikron (um)
salginin altinda gok yiiksek konsantriklik

hassasiyeti saglar.

Adaptorler

HSK PSC

‘ZKENNAMETAI:

Cok cesitli kaba igleme, hassas son isleme,
profil isleme ve pah kirma takimlari ve yari

mamul takimlar mevcuttur. Bu nedenle tim
parmak freze uygulamalari igin uygundur.

Akillr vida disi, gerilme diizeyinin kritik
degerlerin altinda kalmasini ve >%25 daha
yliksek aktarilabilir tork saglar.

Duo-Lock™ anahtarla, takim
degistirme iglemi kolaylasir ve birkag
saniyede yapilabilir.

Uzatma
adaptorleri

iz W W

SAFE-AOCK" Kesme boyu
by HAIMER®
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Modiiler karbiir parmak frezeler Modiiler karbiir parmak frezeler
YT AR AR

DUO-LOCK™ e TAKIM SEGME REHBERI

YUKSEK PERFORMANSLI (HP) KABA iSLEME VE HASSAS SON iSLEME

= HARVI™ | HARVI I HARVI Il HARVI Il HARVI I

3 3

! i

Seriler FGDF UKDV ULDV ucov ubbv uJov
Sayfa 59 08* 09* 012* 013* 016*
Takim tipi

Kaba isleme [ ] [ ] [ ] O O

Hassas son isleme O O @) [} [ ) ®
Pah kirma

® | & | & | & | & | ©

is parcasi malzemesi

Birincil M M M

kincil

Kose radyiisu [Re] 0,33-0,4mm — 0,5-4mm — 0,5-5mm 0,5-4mm

Kose pahi genisligi [BCH] — 0,5mm — 0,5mm — —

Freze capi [D1] 10-20mm 10-32mm 10-32mm 10-32mm 10-32mm 10-32mm

Kesme uzunlugu 0,75xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD

e LU LG UL LR 7,5-15mm 15-48mm 15-48mm 15-48mm 15-48mm 15-48mm

[Ap1 maks.]

Kanal helis acisi 42°/45°/48° 37°/39° 37°/39° 37°/39° 37°/39° 37°/39°

Kanal sayisi [ZU] 3 4 4 5 5 6

Merkezden kesmeli v v v — — v

A A

P9y vy vy vy

Ek iglemler

g v

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz ¢ 2. Cilt « Donme ozellikli takimlar, A-16-05217.
**Kennametal Inovasyonlar 2019'daki sayfaya bakiniz ¢ 02, A-18-05789.

@ Birincil
o ikincil

KZKENNAMETAE
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Modiiler karbiir parmak frezeler Modiiler karbiir parmak frezeler

DUO-LOCK™ e TAKIM SEGME REHBERI

HP KABA ISLEME VE HASSAS SON iSLEME (DEVAMI) YUKSEK ILERLEME HP PROFIL iSLEME
T : : ™ HARVI™ HARVI I
MaxiMet MaxiMet MaxiMet KenFeed KenFeed Kiiresel bagh Kiiresel bagl
B g i & b = 4 g £
_a— _da—
; it !
E' &g % AYEN/ 35 AY’EN
l ) 4
('7 r (% '/ /
A 11
v Vi P
£ [ 2
Seriler ABDF ABDE ABBE KMDA KSDB UKBV UJBY

Takim tipi

Kaba isleme [ ] [ ] [

O
[}

Hassas son isleme O [ J [}

Pah kirma

Sar oo - - o o
[
[ ]

| & | o | @ >

is pargasi malzemesi

5
oo . W

Kose radyiisu [Re] — 0,5-4mm — 0,36-1,25mm 0,36-1,25mm — —

Kose pahi genisligi [BCH] — — — — = — —

Freze capi [D1] 10-20mm 10-25mm 10-25mm 10-20mm 10-20mm 10-25mm 10-25mm
Kesme uzunlugu 1,5xD 1,5xD 1,5xD — — 1,5xD 1,5xD
sl LG LG T 15-30mm 15-37,5mm 15-37,5mm 0,33-0,67mm | 0,33-0,67mm 15-37,5mm 15-37,5mm
[Ap1 maks.]

Kanal helis agisi 45° 38° 38° 20° 20° 37°/39° 37°/39°
Kanal sayisi [ZU] 2 3 3 6 6 4 6
Merkezden kesmeli v v v — — v v
o P99 eY e ¥ @@

v 9

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz ¢ 2. Cilt ® Donme 6zellikli takimlar, A-16-05217.
**Kennametal Inovasyonlar 2019'daki sayfaya bakiniz ¢ 02, A-18-05789.

@ Birincil
o Ikincil

KZKENNAMETAE
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Modiiler karbiir parmak frezeler

Modiiler karbiir parmak frezeler

DUO-LOCK™ e TAKIM SEGME REHBERI

HP KABA iSLEME

Seriler RFDD RQDB RKDF RQBB
Sayfa 60** 034* 035* 036*
Takim tipi

Kaba isleme [ [ J [} °
Hassas son isleme

Pah kirma

% % % @

is parcasi malzemesi

Birincil
Ikincil
Y Y Y Y
Kose radyiisu [Re] 0,4mm — 0,5-0,75mm —
Kose pahi genisligi [BCH] — 0,5mm — —
Freze capi [D1] 10-20mm 10-25mm 10-25mm 10-25mm
Kesme uzunlugu 0,75xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Maksimum kesme uzunlugu

7,5-15mm 15-37,5mm 15-37,5mm 15-37,5mm
[Ap1 maks.]
Kanal helis acisi 35° 20° 45° 20°
Kanal sayisi [ZU] 3 4ve5 4ve 6 4
Merkezden kesmeli v — v v

Ek islemler

v 9 v 9 | v @

.

¥ U

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz e 2. Cilt ® Donme ozellikli takimlar, A-16-05217.
**Kennametal Inovasyonlar 2019'daki sayfaya bakiniz ¢ 02, A-18-05789.

@ Birincil
o Ikincil

KZKENNAMETAI:
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Modiiler karbiir parmak frezeler Modiiler karbiir parmak frezeler
YT AR AR,

DUO-LOCK™ e TAKIM SEGME REHBERI

i DUO-LOCK™
HP HASSAS SON ISLEME PAH KIRMA Taslaklar
-_ RSM II™ — — —

Seriler FMDF FSDE XADA XRDA Yari mamuller
Sayfa 042* 043* 048* 049* 62**
Takim tipi
Kaba igleme
Hassas son isleme L] [}
Pah kirma [ ] [ ]
@ @ @ o
is parcasi malzemesi
Birincil M M M
Ikincil
Kose tipi \WJ @ - - -
Kose radyiisu [Re] 0,5-0,75mm 0,5-4mm — — —
Kdse pahi genisligi [BCH] — — _ _ o
Freze capi [D1] 10-25mm 10-25mm 10-16mm 10-16mm 10-32mm
Kesme uzunlugu 1,5xD 1,5xD 2-4mm 1,5-4mm 1,5xD
Maksimum kesme uzunlugu
[Ap1 maks.] 15-37,5mm 15-37,5mm 2-4mm 1,5-4mm —
Kanal helis acisi 45° 36° 0° 0° —
Kanal sayisi [ZU] 6 9,11,15,&19 4,5,&6 4,5,&6 —
Merkezden kesmeli v — — — _
Ek islemler

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz ¢ 2. Cilt ® Dénme 6zellikli takimlar, A-16-05217.

**Kennametal Inovasyonlar 2019'daki sayfaya bakiniz ¢ 02, A-18-05789.

® Birincil

o Ikincil

kennametal.con] 33 kennametal.con]



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Modiiler karbiir parmak frezeler Modiiler karbiir parmak frezeler
4 Ay Aaarysy

DUO-LOCK™ » KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMi

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili tiriiniin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi zelliklerin
gegerli oldugunu kolaylikla saptamak igin aga§idaki anahtar siitunlar ve karsiliginda yer alan gorseller kullanilir.

Modular Solid Carbide End Mills: Modular Solid Garbide End Mills:
-

DUO-LOCK™ « MAXIMET™ « 3 FLUTES BALL NOSE

ABBE1000X3CN

AB B E [/1000 X 3 C N

Seriler Parmak Helis Cap Saft Kanal Kesme Bicim/ Kose
freze sekli acisi tipi sayisl uzunlugu Ozellik yapilandirmasi

AB = MaxiMet™ — Demir digi metaller B = Kiresel A=0-10 X = Metrik - 2 A=0,75xD  H=Pah D = Metrik -
FG = Hassas son igleme ozellikli bagh B=11-20 Duo-Lock™ 3 B=1,0xD N = Boyunlu 0,4mm

takimlar, genel uygulamalar — D = Dort kise D=31-35 4 C=15xD Q = Boyunlu E = Metrik —
Celikler alinir ug E = 36-40 5 ve Radyils 0,5mm

FM = Hassas son igleme ozellikli F=41-45 6 R = Radyiis F = Metrik —
takimlar, Goklu kanal— Gelikler V =37/39° 9 U = Boyunlu + 0,75mm

FS = RSM II™ Goklu kanal — Isil direngli degisken B=11 Keskin H = Metrik -

alasimlar F=15 V = Boyunlu + 1,25mm

KM = KenFeed™ - Orta sertlikte J=19 Pah J = Metrik
celikler 1,5mm

N = Metrik —

RF = Kaba igleme dzellikli freze —

Talas kirici tasarim 4,0mm
RK = Kaba igleme ozellikli freze — S= Ke"skln_
Kaba hatve profilli tasanm X= !\/Iusten odakh
(Ozel tasarm

RQ = Kaba igleme ozellikli freze —
Kaba hatve profilli tasarim

UC = HARVI™ Il - Paslanmaz celikler

UD = HARVI Il - Isil direncli alasimlar

UJ = HARVI Il Merkezden kesme ve
merkezden kacik kesme —
Isil direncli alagimlar

UK = HARVI | Asimetrik kanal agma —
Paslanmaz celikler

UL = HARVI | Asimetrik kanal agma —
Isil direncli alagimlar

XA = Pah kirma takimi

XR = Kose yuvarlatma takimi

KZKENNAMETAI:
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Modiiler karbiir parmak frezeler

Modiiler karbiir parmak frezeler

DUO-LOCK™ e MAXIMET™ e 3 KANAL KURESEL ALIN

o jlk tercih
L O Alternatif tercih
- Ap1 max ‘ WF rCSMS
SN i
= \)&\ﬁﬁg b1 %}]ﬁ_\ JM—L o
L1

8

Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 max L L1 CSMS WF e
6626771 ABBE1000X3CN 10,00 9,60 15,00 35,00 22,50 DL10 8,00 °
6626772 ABBE1200X3CN 12,00 11,50 18,00 42,00 27,00 DL12 9,50 °
6626773 ABBE1600X3CN 16,00 15,50 24,00 56,00 36,00 DL16 13,00 °
6626774 ABBE2000X3CN 20,00 19,30 30,00 68,90 45,00 DL20 16,00 (]

DUO-LOCK™ e MAXIMET e 3 KANAL KURESEL ALIN  UYGULAMA BILGiSi

¥ |9
Dik kenar frezeleme (A) Kisa orta Uzun Dik kenar frezeleme (A) icin dis basina dnerilen ilerleme (fz = mm/Dis).
ve Kanal frezeleme (B) Kanal frezeleme (B) igin fz %20 azaltilir.
Uygun adaptor
K600 K600 K600
A B Kesme hiz; Kesme hizi; Kesme hiz; 01— Cap
Malzeme ¢ m/dk. ¢ m/dk. ¢ m/dk.
rubu ap ae ap min. maks. | min. maks. | min. maks. mm 10,0 12,0 16,0 20,0
1 1.0xD 05xD 1,.0xD 500 = 2000 400 = 1600 300 = 1200 fz 0.075 0.090 0.120 0.150
2 1,0xD 05xD 1,0xD 500 - 1500 400 - 1200 300 - 900 fz 0.068 0.081 0.108 0.135
3 1.0xD 05xD 1,0xD 500 = 1500 400 = 1200 300 = 900 fz 0.053 0.063 0.084 0.105
4 1,0xD 05xD 1.0xD 400 - 750 320 - 600 240 - 450 fz 0.053 0.063 0.084 0.105
5 1,0xD 05xD 1,0xD 250 = 1000 200 = 800 150 = 600 fz 0.068 0.081 0.108 0.135
6 1,0xD 05xD 1,0xD 100 - 750 80 - 600 60 - 450 fz 0.075 0.090 0.120 0.150
7 1,0xD 05xD 1,0xD 100 = 750 80 = 600 60 = 450 fz 0.053 0.063 0.084 0.105
NOT: Bu kurallar, en uygun duruma getirilmis sonuclar elde etmek amaciyla degisikli ili
Daha diisiik kesme hizi degeri, yiiksek talas kaldirma uygulamalari veya grup icinde daha yuksek sertlik (|§Ieneb|||rl|k) icin kullanilir.
Daha yiiksek kesme hizi degeri, hassas son isleme uygulamalan veya grup icinde daha diisiik sertli (islenebilirlik) igin kullanilir.
Belirtilen parametreler ideal kosullan esas alir. Daha kiigiik konik isleme merkezleri icin, liitfen 12mm’den yiiksek caplarda parametreleri uygun sekilde ayarlayin.
Daha iyi hassas son islemeli yiizeyin elde edilmesi icin dig bagina ilerleme azaltilir.
& V
sin] | &0 [Nevo
70 72 34 4 76
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Modiiler karbiir parmak frezeler

Modiiler karbiir parmak frezeler

DUO-LOCK™ e KENFEED™ ¢ 6 KANAL

o lk tercih
—Apt max WF osms O Alternatif tercih
] )
? b1 P ime
= !
% [N ]
1 H &
=
3
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 max L1 CSMS WF Re e
6625741 KSDB1000X6BQX 10,00 9,60 0,53 17,50 DL10 8,00 0,63 (]
6625742 KSDB1200X6BQX 12,00 11,50 0,63 21,00 DL12 9,50 0,75 °
6625743 KSDB1600X6BQX 16,00 15,50 0,84 28,00 DL16 13,00 1,00 (]
6625744 KSDB2000X6BQX 20,00 19,30 1,05 35,00 DL20 16,00 1,25 °
™ . .
DUO-LOCK™ e KENFEED ¢ 6 KANAL « PROGRAMLAMA BILGISI
Ym —— =~— Rt—
Rfm - —| =YD RC—a,
Rc *
Xfm—f Rfm
\
Dairesel ve dogrusal interpolasyon i¢in rampalama rehberi
Geometrik parametreler
Dairesel interpolasyon Dogrusal interpolasyon
Delik capt icin izin verilen aralik Rampa acisi basina hesaplanan uzunluk
Katalog numarasi D1 Ap1maks. Rfm Rt Re Xfm  Yfm YD  Kanal sayisi En kiiciik En biiyiik 1° 2° 3 4 5°
KSDB1000X6BQX 10,00 0,53 10,00 1,04 0625 053 125 220 6 14,40 20,00 3020 1509 1006 7,54 6,02
KSDB1200X6BQX 12,00 0,63 1200 124 0750 063 150 2,64 6 17,28 24,00 3624 1811 1207 9,05 7,23
KSDB1600X6BQX 16,00 0,84 16,00 1,66 1000 084 200 352 6 23,04 32,00 4831 2415 1609 1206 964
KSDB2000X6BQX 20,00 1,05 2000 207 1250 105 250 440 6 28,80 40,00 60,39 3019 20,11 1508 12,05
Rampalamada kullanilacak, programlanmig ilerleme orani igin énerilen derece %100% %70%  %50%  %30%  %10%

NOT: YRC = Merkez hattindan R yaricapinin tepesine kadar olan mesafe.

RCN = Merkez h

kesme kenari

R = Kafa radys dlciisi.
Re = Dik kenar radytisu veya freze kdse radyiisu

kadar olan mesafe. Bu dlcil, helisel rampalamada minimum daire 6lciistinin belirlenmesine de yardimei olabilir.

DUO-LOCK™  KENFEED 6 KANAL ¢ UYGULAMA BIiLGiSi

@ S
| Dik kenar frezeleme (A) icin dis bagina onerilen ilerleme
Dik kenar frezeleme (A) Kisa Orta Uzun (fz=mm/Dis).
Uygun adaptor
KC643M KC643M KC643M
A Kesme hizi; Kesme hizi; Kesme hizi; 01— Cap
Malzeme ve m/dk. ve m/dk. vc m/dk.
rubu ap ae min. maks. min. maks. min. maks. mm 10,0 12,0 16,0 20,0
ﬂ' 5 | 005xD 0,55 XD 60 | — [ 100 51 = 85 48 = 80 fz 0200 | 0337 | 0419 | 0485
6 0,05xD 055xD 50 - 75 43 - 64 40 - 60 fz 0.242 0.279 0.342 0.389
1 0,05xD 055xD 90 = 115 72 = 92 63 = 81 fz 0.363 0.421 0.523 0.606
M 2 0,05xD 0,55xD 60 - 80 48 - 64 42 - 56 fz 0.290 0.337 0.419 0.485
3 0,05xD 0,55xD 60 = 70 48 = 56 42 = 49 fz 0.242 0.279 0.342 0.389
1 0,05xD 0,55xD 50 = 90 40 = 72 30 = 54 fz 0.363 0.421 0.523 0.606
2 0,05xD 0,55xD 25 - 40 20 - 32 15 - 24 fz 0.192 0.223 0.278 0.324
3 0,05xD 055xD 25 = 40 20 = 32 15 = 24 fz 0.192 0.223 0.278 0.324
4 0,05xD 055xD 50 - 60 40 - 48 30 - 36 fz 0.267 0.310 0.385 0.445
NOT: Bu kurallar, en uygun duruma getirilmis sonuclar elde etmek amaciyla deg g ilir.
Daha diisiik kesme hizi degeri, yiiksek talas kaldirma uygulamalari veya grup iginde daha yiiksek sertlik (islenebilirlik) icin kullanilir.
Daha yiiksek kesme hizi degeri, hassas son isleme uygulamalan veya grup icinde daha diisiik sertlik (islenebilirlik) igin kullanilir.
Belirtilen parametreler ideal kosullan esas alir. Daha kiigiik konik isleme merkezleri igin, 12mm’den yiiksek caplarda liitfen parametreleri uygun sekilde ayarlayin.
Yiiksek silikonlu aliminyum kesmede TiCN kaplama onerilir.
Daha iyi son islemeli yiizey icin, dis basina ilerleme azaltilir.
>3 x D erisimli takimlar icin, fz degeri %20 azaltilir.
>5 x D erisimli takimlar icin fz degeri %30 azaltilir.
>10 x D eriimli takimlar icin Vc ve fz dederi %30 azattilir.
KZKENNAM ETAL
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Modiiler karbiir parmak frezeler Modiiler karbiir parmak frezeler
YT AR AR,

DUO-LOCK™ * AKILLI ViDA DiSi

Duo-Lock™ Akilli vida disi, ilk kanalda tiim standart vida dislerinin sahip oldugu kuvvetli tepe noktasi cikiglarini ortadan kaldirir.
Bagaril olmak igin 3 altin kural:
1. Kavramanin her iki tarafi da temizlenir. Vida disinde yag, kaydirici bilesim, gres, vb. gibi yaglama maddeleri olmamalidir.

2. Onerilen tork degeri uygulanmalidir.
3. Duo-Lock™ silindirik uzatma adaptérleri kullanirken, asla ceneden baglanmamalidir.

Sonlu eleman analizi FEA

Duo-Lock™ Akilli vida disi Standart vida digleri

Duo-Lock™ maksimum yiikte akilli vida disi. Maksimum yiikte herhangi standart bir vida disi icin tipik ozellik.
Duo-Lock™ Akilli vida disi, kuvvetleri vida disinin tim uzunlugu boyunca esit ilk kanalda yiiksek giicte tepe noktast, baglantinin performansini
sekilde dagitir. Boylelikle, bilinen rakiplere gére %25’ ten daha yiiksek tork sinirlandirir.

aktanimi elde edilir.

DUO-LOCK™ * YENILEME

Asinma ve, veya talas kaynamasi, Duo-Lock™ Frezelerin ne kadar ve ne siklikta yenilenebilecegini belirler. Anahtar diiz yiizeyleri ayni olmasini
saglamak igin, boyun kisminin sekli degistirilemez.

NOT: Yenilenen Duo-Lock™ Freze kesme gapi, boyun ¢apindan daha kiigiik olabilir ve bu nedenle artik bosluga sahip olmayabilir. Garpigmalari
engellemek igin 6nlemler alinmaldir.

Once

D

KZKENNAMETAE
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POWERED BY

Delik isleme NoVO

KSEM PLUS™

Moduler matkap sistem

FEG geometrili KSEM™
pilot kesici ug.

Malzemeler

B HPF geometrili DFC
dis konumlu kesici ug

Uygulamalar

? Delik delme

DPA destek plakasi.

@ Delik delme:
Egimli cikis
<

S

E
Delik delme: » !g

2 Yi§in metal levhalar [ 81
i -
-

kennametal.com/KSEM-PLUS

28-101mm (1,102—4") ¢aplar icin modtler matkap ve 10 x D delme kapasitesi.

Mikemmel verimlilik icin bltundyle etkin iki kesme kenart.

Her iki diinyanin en iyisi — Modiiler bir matkap ile degistirilebilir bir delme ucu birlikteliginin avantaj.
Takim gdvdesini tezgahtan ¢ikarmadan matkap kafasini hizli ve kolay bir sekilde degistirme olanag.
Tum kesme kosullarinda ve her tiir malzemede strddrtlebilir kararlilikta kesme.

@i Mikemmel hassas son islemeli yiizeyler elde etmek igin silici ug ekli kesme kenara sahip HP
talag kirici 6zellikli degistirilebilir HPF kesici ug. Cevresel taslama 6zelligi, daha dar delik ¢ap
toleranslari saglar.

En iyi destek ve daha iyi delik dik dogrulugu igin, FEG pilot kesici ucla birlesik olarak HPF dig
konumlu kesici uglar kullantlrr.

KZKENNAMETAI:
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Modiiler matkaplar
-4

Modiiler matkaplar

KSEM PLUS™ B1 KAFALAR  DRILL FIX™ DFG™ KESICi UGLAR o
KATALOG NUMARALANDIRMA SISTEMI

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili Griiniin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi 6zelliklerin
gecerli oldugunu kolaylikla saptamak icin asagidaki anahtar situnlar ve karsiliginda yer alan gorseller kullanilir.

Modular Drils Modular rils
-

KSEM PLUS"™ B1 HEADS » DRILL FIX" DFC™ INSERTS

o B0
|

DFCO06T312D36HPF T

DFC

06

T3

12

D36

HPF

Kesici Kesme kenari Kesici ug Kose ilgili KSEM PLUS™ Geometri
ug tipi uzunlugu kanlinhgi radyiisu Kafa olgist
Drill Fix DFC 04 = 7,64mm 03 =3,18mm 10=1,0mm D28 = FDS28
05 = 9,45mm T3 =3,75mm 12=12mm D32 = FDS32
06 = 12,47mm 04 = 4,75mm 16=1,6mm D36 = FDS36 ve FDS40
07 = 14,57mm 05 = 5,25mm 20 =2,0mm D45 = FDS45 ve FDS50
09 = 19,10mm D56 = FDS56 ve
Daha biiylik
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Modiiler matkaplar

KSEM PLUS™ B1 KAFALAR e DRILL FIX™ DFC™ KESiCi UGLAR

Modiiler matkaplar

o ilk tercih
O Alternatif tercih
as D1
< N
w !
1 Re ’l S L‘
2
Katalog numarasi LI W D1 S Re <
DFC040310D28HPF 10,00 7,64 2,85 3,18 1,00 °
DFC05T312D32HPF 12,00 9,45 3,40 375 1,20 °
DFC06T312D36HPF 16,00 12,47 4,40 3,75 1,20 °
DFC070416D45HPF 18,00 14,57 4,40 4,75 1,60 [
DFC090520D56HPF 24,00 19,10 5,50 525 2,00 [
- — AN
& & V
o [a] & [ & [nevo
70 12 39 4 76
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Modiiler matkaplar Modiiler matkaplar
YT AR AR,

KSEM PLUS™ B1 KAFALAR e DRILL FIX™ DFC™ ¢ UYGULAMA BILGiSi

Metrik
Kesme hizi — ve Gap bagina onerilen ilerleme orani (fz)
Aralik — m/dk.

KSEM 14....17 KSEM 15....18 KSEM 13....22 KSEM 18....28 KSEM 20....34

Malzeme Baslangic DFR/DFC04... DFT/DFCO5... DFT/DFCO6... DFT/DFCO7... DFT/DFC09...

grubu Kosul min. dederi | maks. 0 28,00-31,74 31,74-35,99 36,00-44,99 45,00-55,99 56,00-70
1 S 115 235 290 | mm/dev 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360

2 S 90 190 230 | mm/dev 0,160-0,280 0,160-0,280 0,200-0,360 0,200-0,400 0,200-0,450

3 S 90 180 230 | mm/dev 0,160-0,280 0,160-0,280 0,200-0,320 0,200-0,400 0,200-0,450

4 S 0 140 220 | mm/dev 0,160-0,280 0,160-0,280 0,200-0,320 0,200-0,400 0,200-0,450

5 S 90 130 210 | mm/dev 0,160-0,280 0,160-0,280 0,200-0,320 0,200-0,400 0,200-0,450

6 S 70 90 180 | mm/dev 0,160-0,280 0,160-0,280 0,200-0,320 0,200-0.,400 0,200-0.450

1 S 60 110 135 | mm/dev 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360

M| 2 S 60 100 135 | mm/dev 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360
3 S 50 90 135 | mm/dev 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360

1 S 0 170 230 | mm/dev 0,180-0,300 0,180-0,300 0,216-0,360 0,240-0,420 0,300-0,480

2 S 0 160 220 | mm/dev 0,180-0,300 0,180-0,300 0,216-0,360 0,240-0,420 0,300-0,480

3 S 90 150 210 | mm/dev 0,180-0,300 0,180-0,300 0,216-0,360 0,240-0,420 0,300-0,480

1 S 150 240 360 | mm/dev 0,120-0,200 0,120-0,200 0,144-0,280 0,160-0,320 0,200-0.400

2 S 150 220 360 | mm/dev 0,120-0,200 0,120-0,200 0,144-0,280 0,160-0,320 0,200-0,400

3 S 150 200 360 | mm/dev 0,120-0,200 0,120-0,200 0,144-0,280 0,160-0,320 0,200-0,400

4 S 150 200 360 | mm/dev 0,120-0,200 0,120-0,200 0,144-0,280 0,160-0,320 0,200-0,400

5 S 150 200 360 | mm/dev 0,120-0,200 0,120-0,200 0,144-0,280 0,160-0,320 0,200-0,400

[ S 150 200 360 | mm/dev 0,120-0,200 0,120-0,200 0,144-0,280 0,160-0,320 0,200-0.,400

7 S 110 220 260 | mm/dev 0,120-0,200 0,120-0,200 0,144-0,280 0,160-0,320 0,200-0,400

1 S 25 50 75 | mm/dev 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360

2 S 20 40 60 | mm/dev 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360

3 S 20 40 60 | mm/dev 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360

4 S 20 40 60 | mm/dev 0,130-0,250 0,130-0,250 0,160-0,280 0,160-0,320 0,200-0,360

Kosul: S = Sabit kesme kosullari.
KZKENNAM ETAL
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POWERED BY

Tornalama N %VOM

KBH10B™ ve KBH20B™

Sert tornalama PcBN kaliteler

Malzemeler

Uygulamalar

Tornalama Alin tornalama

i¢ cap alin tornalama

@ Delik igleme

Tersten delik isleme Pah kirma

€€ &

Profil tornalama

&@e &

KBH10B

Bilesim: Patentli baglayicili ve daha fazla asinma direnci ile daha iyi aginma saptamasi saglayan PVD TiN/TiAIN/TiN
kaplamali, digtik PcBN igerigi.

Uygulama: Sertlegtirilmig geliklerin hassas son iglenmesi igin tasarlanmigtir (>45 HRC).
Rulman celiklerine, sicak ve soguk islenmis takim celiklerine, yiiksek hizli celiklere, kalip geliklerine, ylizeyden

sertlelestirilmis celiklere, karbonlanmig (karpitli) ve nitrirlenmig(nitrali) demirlerr ve bazi sert kaplamalara etkin
bicimde uygulanabilir.

Cok uglu tiplerde mevcut.

‘ZKENNAMETAE
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4 kesme kenari da
numaralandirimistir.

Uygun maliyet, ———
cift tarafll tasarim.

Yeni kaplama hiz yetenegini ve
takim omriin gelistirir.

Altin renk, asinma ilerlemesinin
kolay belirlenmesini saglar.

KBH20B™

Bilesim: Daha fazla asinma direnci ile daha iyi asinma saptamasi saglayan PVD TiN/TiAIN/TiN kaplamall,
distik PcBN icerigi.

Uygulama: Siirekli hafif darbeli kesme uygulamalar igin ideal PcBN sert tornalama kalitesidir.
Yapisi geregi, farkli kesme kenari 6n islemlerinin yani sira tekrarlanabilir is parcasi toleranslari, mikemmel hassas

son iglemeli ylzey kalitesi ve ylizey butlnligt saglar. Digliler, saftlar gibi govdesi sertlestirilmis gelik bilesenlerini ve
diger ytriyus aksamlar bilesenlerini kapsayan ozellikli uygulamalar.

KZKENNAMETAIi
kennametal.cor 43 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Gelismis malzemeler iceren kesici uclar Gelismis malzemeler iceren kesici uclar

ISO KENLOC™ e GiFT TARAFLI PCBN ¢ TAKIM SECME REHBERI

Diiz hassas ve yumugak kesme Keme derinligi degisimi Hafif darbeli kesme
Kalite I I I
KBH10B™
$01015
$01225
KBH20B™
801015
@ S01225
H05 H10 H15 H20
KZKENNAM ETAL
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Gelismis malzemeler iceren kesici uclar Gelismis malzemeler iceren kesici uclar
- ____4 Ay Aaaysy

ISO KENLOC™ e GIiFT TARAFLI PCBN ¢ UYGULAMA BILGiSi

Baslangic
Kesici ug Kése kosullan Kesme parametreleri
Kesici ug sekli dleiisii Geometri radyiisu mm 0 | 0,1 0,2 0,3 0,4
CNGA 0,08 | Kesme derinligi [mm <>
0,4 -
0,08 | ilerleme [mm/dev.] <>
0,10 | Kesme derinligi [mm] <>
$01015DMT 08 -
0,10 | ilerleme [mm/dev.] <>
0,12 | Kesme derinligi [mm] <>
1,2 -
0,14 | llerleme [mm/dev.] <>
12,7
0,10 | Kesme derinligi [mm] <>
0,4 -
0,12 | llerleme [mm/dev.] <>
0,12 | Kesme derinligi [mm] <>
$01225DMT 08 -
0,15 | llerleme [mm/dev.] <>
0,15 | Kesme derinligi [mm] <>
1.2 -
0,18 | ilerleme [mm/dev.] ‘ <>
DNGA 0,08 | Kesme derinligi [mm] <>
0,4 -
0,08 | ilerleme [mm/dev.] ‘<]>
S01015DMT
0,10 | Kesme derinligi [mm] <>
08 -
0,10 | ilerleme [mm/dev.] ‘ <>
0,10 | Kesme derinligi [mm] <>
12,7 0,4 N
0,12 | ilerleme [mm/dev.] ‘ <>
0,12 | Kesme derinligi [mm] <>
$01225DMT 08 -
0,15 | ilerleme [mm/dev.] ‘ <>
0,15 | Kesme derinligi [mm] <>
1,2 -
0,18 | ilerleme [mm/dev.] \ <>
TNGA o 0,08 | Kesme derinligi [mm] <>
' 0,08 | ilerleme [mm/dev.] ‘<]>
S01015DMT
0,10 | Kesme derinligi [mm] <>
9,52 038 -
0,10 | ilerleme [mm/dev.] <>
0,12 | Kesme derinligi [mm] <>
$01225DMT 08 -
0,15 | llerleme [mm/dev.] <>
VNGA 0,07 | Kesme derinligi [mm] <>
0,4 -
0,07 | ilerleme [mm/dev.] <>
S01015DMT
0,08 | Kesme derinligi [mm] <>
038 -
0,08 | ilerleme [mm/dev.] <>
0,08 | Kesme derinligi [mm) <>
9,52 04 -
0,08 | ilerleme [mm/dev.] <>
0,10 | Kesme derinligi [mm] <>
$01225DMT 08 -
0,10 | ilerleme [mm/dev.] <>
0,12 | Kesme derinligi [mm] <>
1,2 -
0,15 | llerleme [mm/dev.] <>

KZKENNAMETAIi
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Gelismis malzemeler iceren kesici uclar Geligsmis malzemeler iceren kesici uclar
- ____4 Ay Aaaysy

ISO KENLOC™ e GiFT TARAFLI PCBN ¢ KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMI

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili Griiniin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi 6zelliklerin
gecerli oldugunu kolaylikla saptamak icin asagidaki anahtar siitunlar ve karsiliginda yer alan gorseller kullanilir.

Advanced Wateria Inserts Advanced Wateria Inserts
-

150 KENLOG™  DOUBLE-SIDED PcBN * CNGA-MT

CNGN00408T02020

C N G N 0

Kesici Kesici ug Tolerans Kesici ug Olgii
ug sekli bosluk agisi sinifi ozellikleri

N )
Metrik
Altigen O o Toleranslar kenar hazirlama l:l Kkesme kenari uzunlug
H 5 A 3 . L gu
120 ve kaplama 6ncesi igin uygulanir. R I:I “L10” igin kod
o I DN °
Sekizgen O mm.|[C D R S T V W
0 ° B 5°
1% \_E A ' 397 |S4 04 03 03 06 — —
ﬁ B M I:E]:I 476 | 04 05 04 04 08 08 S3
— AN
o Besgen Q c s g - [:E]:] 556 |05 06 05 05 09 09 03
A A i e e
Re D Re =D = w 635 |06 07 06 06 11 11 04
T T 794 (08 09 07 07 13 13 05
Yuvarlak O .
R D 15 800 |— — 08 — — — —
- \ Q
— 952 {09 11 09 09 16 16 06
U
: 00— — 10 — — — —
B !
g far D - D B M1 13 1 119 19 07
90°
1200 — — 12 — — — —
~
Y p H
Re D JSL .i. 1270 (12 15 12 12 22 22 08
Uggen c T 1429 (14 17 14 14 24 24 (09
o F 25°
T e A Y o 1588( 16 19 15 15 27 27 10
. 00— — 16 — — — —
p X Ozel :
Eskenar dortgen
¢ a0 ———— D= Kesici ucun yol aldigi v tasanm 08| W 2) 0 17 80 D U
E 2 G o s dellirff;inteoﬂkgapl 1905(19 23 19 19 33 33 13
75° = Kalinl
Vo 4> B = Asagdaki sekillere bakiniz 00|— — 0 — — — —
852 222222 27 22 22 38 38 15
U kenarl 80| — — 26 — — — —
w O Q N %40(25 31 25 25 44 44 17
biyitilmis
kose agilarla ———— 31,75(32 38 31 31 54 54 21
20— — 2 — — — —
L Dikddrtgen p - Tolerans Tolerans Tolerans Tolerans
90° sinifi* “D” de “B” de “S” de
\E
C +0,025 +0,013 +0,025
H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
A gg’f’e'ke”ar Diger bosluk G £0,025 £0,025 0,013
B gy 0 agilari icin gereKli M Sonraki sayfadaki tablolara bakiniz. +0,013
N/K po tanimlamalar. . A
U Sonraki sayfadaki tablolara bakiniz. +0,013

* Toleranslar kenar hazirlama ve kaplama éncesi i¢in uygulanir.
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Gelismis malzemeler iceren kesici uclar Geligsmis malzemeler iceren kesici uclar
- ____4 Ay Aaaysy

ISO KENLOC™ e GiFT TARAFLI PCBN ¢ KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMI

(devami)

Advanced Wateral Inserts Advanced Material nserts
-

150 KENLOC™ « DOUBLE-SIDED PcBN » CNGA-MT

CNGN00408T02020

04 08 T 020 20

Kalinlik Kose Kesici Kesme kenari T Zirh genigligi T Zirh agis U Talag kirici
“S” radytisu “Re” ug yond (istege bagh) (istege bagh) (istege bagh) tipi (istege bagl)
(istege bagh) (istege
bagl)
: - Kose R = Sag yonli - Hassas
Simge |Kalinlik Simge D F \
o 9 radylisu simge | Olii FW = sonsilici
mm. | mm. mm. | mm. Keskin IS0 | mm Simge | Olcii v
— | om X0 | 04 o 010 | 001 10 [ 10 mw- Orasiici
10 | 1,00 01 0,1 L = Sol yonlii E § 020 | 0,02 15 15° T
01 11,59 02 0,2 20 20°
T 1,98 04 04 Yuvarlatimis 25 25°
02 2,38 08 0.8 30 30°
03 | 318 2 |12 N = Nétr
13 | 397 16 | 16 ™
04 4,76 20 2,0
05 5,56 24 24 Pah kinlmig
06 6,35 28 28
07 7,94 32 32 R s* ﬂ Simge Kullamim sekli
09 9,52 =
11,1 0ok é O r— Pah kil ¢ Tam ug
) Mo [kesici ug a0 LAl
12 | 12,70 | ve yuvarlatiimig M Mini ug
L K | MT Coklu ug
- ST Tekli
—\ O i Gifte ¢
pah kinlmig DMT Gift tarafl mini ug
& - C_
- -
Cifte pah kirlmig
I.' ve yuvarlatiimig
* Silici tipinde de
mevcut.
+ “D” de tolerans + “B” de tolerans
M Toleransi sinifi U Toleransi sinifi M Toleransi sinifi U Toleransi sinifi
“D” Sekiller S, T, C,Rve W Sekil D Sekil V Sekiller S, Tve C “D” Sekiller S, T,C,Rve W Sekil D Sekil vV Sekiller S, T ve C
mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
397 0,05 = = = 397 0,08 = = =
4,76 0,05 - - 0,08 4,76 0,08 - - 0,13
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 = 0,13
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 794 0,08 0,11 = 0,13
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,62 0,08 0,11 0,18 0,13
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 = -
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20
14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 015 - =
15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27
17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 = 0,27
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27
22,22 0,13 - - 0,25 22,22 0,15 = - 0,38
25,40 0,13 - - 0,25 25,40 0,18 - - 0,38
31,75 0,15 = = 0,25 31,75 0,20 = = 0,38
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Gelismis malzemeler icin kesici uclar Gelismis malzemeler icin kesici uclar

ISO KENLOC™ e GiFT TARAFLI PCBN ¢ CNGA-MT

o ik tercih
O Alternatif tercih
D [P]
\ |
et T 0
£
——| |=-LEl
L10 S|
H|e]®
[--1N--}
[=1K=]
1S0 g E
Katalog numarasi D L10 LEFF Re x|x
CNGA120404S01015DMT 12,70 12,90 2,47 0,4 0
CNGA120404S01225DMT 12,70 12,90 2,47 0,4 LK)
CNGA120408S01015DMT 12,70 12,90 2,39 0,8 o0
CNGA120408S01225DMT 12,70 12,90 2,39 0,8 K
CNGA120412S01015DMT 12,70 12,90 241 1.2 -|e®
CNGA120412501225DMT 12,70 12,90 241 12 -
ISO KENLOC e CIFT TARAFLI PCBN ¢ DNGA-MT
o ilk tercih
55 O Alternatif tercih
b / ”y}
a
ReA M|
LEFF LK |
m
L10 s |
| H | oo
[--1N--]}
[=1K=]
150 S
Katalog numarasi D L10 LEFF Re x|x
DNGA150404501015DMT 12,70 15,50 2,64 0,4 0
DNGA150404501225DMT 12,70 15,50 2,64 0,4 LK)
DNGA150408501015DMT 12,70 15,50 2,28 0,8 (3K}
DNGA150408501225DMT 12,70 15,50 2,28 0,8 K
DNGA150412S01225DMT 12,70 15,50 2,25 1,2 -|®
DNGA150604S01015DMT 12,70 15,50 2,64 0,4 LK)
DNGA150604501225DMT 12,70 15,50 2,64 0,4 )
DNGA150608501015DMT 12,70 15,50 2,28 0,8 K]
DNGA150608501225DMT 12,70 15,50 2,28 0,8 oo
DNGA150612S01015DMT 12,70 15,50 2,25 1,2 -l
DNGA150612801225DMT 12,70 15,50 2,26 12 -|e

& Novo

yil 12 46 4 16
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Gelismis malzemeler icin kesici uclar Gelismis malzemeler icin kesici uclar

ISO KENLOC™ e GiFT TARAFLI PCBN * TNGA-MT

o ilk tercih
O Alternatif tercih
[P ]
M
LK |
[N |
S|
W [e[e
38
150 HES
Katalog numarasi D L10 LEFF Re x|x
TNGA160404501015DMT 9,53 16,50 2,56 0,4 0
TNGA160408501015DMT 9,53 16,60 2,27 0,8 LK)
TNGA160408501225DMT 9,53 16,50 2,27 0,8 oo
ISO KENLOC e CIFT TARAFLI PCBN ¢ VNGA-MT
o ik tercih
35° O Alternatif tercih
D Y
i ’ n o
] e E
L10 (s |
W [e[®
[--1N--}
[=1K=]
10 S
Katalog numarasi D L10 LEFF Re x|x
VNGA160404S01015DMT 9,53 16,61 3,01 0,4 0
VNGA160404S01225DMT 9,53 16,61 3,02 0,4 oo
VNGA160408S01015DMT 9,53 16,61 2,15 038 oo
VNGA160408501225DMT 9,53 16,61 2,15 0,8 oo
VNGA160412501225DMT 9,53 16,61 2,32 1,2 oo

- — A
@@ @ N&VO

il 72 46 4 76
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POWERED BY

Tornalama N @VOM

Beyond™ Evolution™
Alina kanal agma ve Kesme-Dilimleme

Malzemeler (CF Geometri)
> I v s
Uygulamalar

@ Kesme ve Dilimleme

Dis cap derin kanal
acma

O

E

Beyond™ Evolution™, ¢ok yonli tornalama da gerceklestiren tek tarafll Kanal agma
ve Kesme-Dilimleme takimdir.

Yiksek veya distk basingli sogutma sivisi beslemesi kullananlar igin, aktif sogutma sivisi
kontrolli saglayan Beyond™ Evolution™, daha uzun takim 6mr(i ve daha yliksek talas kaldirma
oranlari sunar.

Yeni sunulan ozellikler:

@i Kesme-dilimleme lamalan Kennametal KM™ Micro hizll degistirilebilen takimlama sistemleriyle
uyumludur. Kennametal hizli degistirilebilen kafalar, tezgahlarda konumlandirma ve kurulum
surelerini %66’ya kadar dusurdr.

i Keskin koseleri ve genis yaklasma agilarina sahip CF (ince kesme-dilimleme) geometri icin ing
geniglikleri. Paslanmaz celiklerdeki uygulamalar veya ince duvarlari kapsayan uygulamalar igin
performans yukselticidir.

‘ZKENNAMETAE
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Tornalama, Alina kanal agma ve Kesme-Dilimleme Tornalama, Alina kanal agma ve Kesme-Dilimleme
-4 Ay Aaarysy

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMi o
KESME- DILIMLEME LAMALARI

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili tiriiniin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi 6zelliklerin
gecerli oldugunu kolaylikla saptamak iin asagidaki anahtar siitunlar ve karsiliginda yer alan gérseller kullanilir.

Tuming, Grooving, & Cut-Off Turing, Grooving, & Cut-Off
-—

BEYOND™ EVOLUTION™ » CUT-OFF BLADE * KM MICRO/MINI

EVBSCL32J0320LC

EV BS C L 32 J 03 20 L C

Uriin Takim Destek Yuva Kesme Toplam Yuva Maks. Kesme Sogutma
grubu tipi tipi yon( lamasi boy Olgist Kesme lamasi SIvISI
tanimi yiksekligi (SSC) derinligi yoni

Beyond™ BS = Kesme C = Glclendirilmis N = Notr Milimetre IS0’ ya gére 1B Milimetre L = Sol C = igten
Evolution™ lamasi L = Sol yonlii olarak 1F olarak yonlii sogutma
standart 2 R = Sag yonli G = 90mm 02 R =Sag ozellikli
Ug yuvasi J = 110mm 03 yonli
BH = Kesme M = 150mm 04
lamasi agir X = Ozel 05
isleme 1 Ug 06
yuvasi 08
BM = KM™ 10
Mikro/
Mini
Kesme
lamalari
Sag yonli Sag yonlii Sol yonlii Sol yonlii
kesme kesme @ kesme kesme
lamas! lamasi lamasi lamasi
Sag yonli Sol yonlii Sag yonli Sol yonlii
yuva yuva kesme yuva
lamas!
‘ZKENNAMETAI:
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Tornalama, Alina kanal agma ve Kesme-Dilimleme Tornalama, Alina kanal agma ve Kesme-Dilimleme

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ KESME VE DILIMLEME LAMASI  KM™ MICRO/MINI

L1

CD

Diiz Diiz Ayrinti

2 H1|H ‘
- — ||~—B
ﬁg <7
| \_/ W14— -
=

150°
Giiglendirilmis Giiglendirilmis Ayrinti
Siparig numarasi Katalog numarasi ‘ SSC H W Wi H1 L1 B CD
Notr yonlii
6678460 EVBMN19X1B14 1B 19 14 1,2 15,5 252 1,80 14
6678591 EVBMN19X0211 2 19 2,0 - 15,5 20,2 1,65 1
6678592 EVBMN19X0216 2 19 2,0 — 15,5 252 1,65 16

- — A
@@ @ N&VO

il 72 51 4 76
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Yedek parca ve Aksesuar bilgisi

Takim katalog numarasini buraya girin
KKENNAMETAL Search By Keyword, Part #, ANSVISO  Q | & (@ reasesionny (@encusty

PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US

Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits

* Productivity booster for machining
cast iron materials.
« Insert with 16 cutting edges.

v @

SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills » Wedge Clamping
Show 10 L4 entries ¥ Column Filter  Search:
E'/ 6001979 » MILL16E200Z0SON0BW 2000 2495 750 2.000 2.000 215 5 145 11100
Yedek parcalari ve aksesuarlar segin
PRODUCT USAGE
nsert Selection Inserts Tool Body Speeds & Feeds Grades
Spare Parts
0 i
\ N
\! o =
D1 wedge wedge screw in. bs. wrench mounting ;m »:nn coolant amus&zglscl:'qw bit SW3 lorwa%jl\_.;srl‘abo torgue
12748601000 62 12148044900 KLSS0714C

Bir vidayl mi kaybettiniz? Yipranmis baglama kamalarini
degistirmeniz mi gerekiyor? Bu yedek parcalari bulmaniz
ve yeniden siparis vermeniz mi gerekiyor?

ADRESINE GIRIN VE HTIYACINIZ OLAN URUNLERI SANIYELER iCINDE BULUN.

KZKENNAMETAE
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Taklmlama POWERED BY

sistemleri N&VO

ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler
Kilitteme somunlari

Yatakl kilitleme somunu* Komple karbur Komple karbur kilitleme
kiliteme somunu somunu, ince tasarim

Kennametal.com/ER-Collet-Chucks

2 standart kilitleme somunu tim sikma pensi tiplerini destekler.
Yeni tasarlanan komple karbdr kilitteme somunu, tasarim 0zelligi nedeniyle kendinden dengelidir.

Salglyl daha iyi engeller ve takim omrind iyilestirir.

Yuksek tork yatakli kilitleme somunu, ek geneye sahiptir.
Karbir parmak freze uygulamasi gibi zorlu uygulamalar icin ¢ok uygundur.

*Yatakli kilittleme somunu istege baglidir ve ayri olarak siparis veriimelidir.

KZKENNAMETAE
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Tlm standart ismili baglantilarina sahip olan, yiksek performansli silindirik takim
uygulamalarini destekleyen ER™ Sikma pensli tutucu adaptor Grtin grubu.

Tum ER sikma pensi tutucu adaptorler standart ISO bilgi aktarma icin Bilgi aktarma deligi (RFID)
Ozelliklidir ve ER sikma pensi tutucu adaptorler 20.000 devirde G2.5 degerine gore dengelenmistir.

25, 32 ve 40 Olculerinde yeni komple karbir sikma penslerimiz, vida baglamali frezeleme
takimini herhangi bir standart doner sikma pensi tutucu adaptoriine uyarlanmasini saglar.

KZKENNAMETAI:
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Takimlama sistemleri Takimlama sistemleri
4 Ay y

ER™ SIKMA PENSLi TUTUCU ADAPTOR  HSK * KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMi

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili Griiniin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi ézelliklerin
gecerli oldugunu kolaylikla saptamak icin asagidaki anahtar siitunlar ve karsiliginda yer alan gorseller kullanilir.

ER" Collet Chucks ER" Collt Chuks
-

ER + HSK50A FORM A

ERICKSON

HSK50AER16100M

HSK 50 A ER 16 100 M

Saft Sistem Adaptor Takim Takim Mastar Tanimlama
tipi olglist formu tutucu tipi tutucu olglist olglim boyu degerleri
HSK = HSK gaft tipi 32=32 A=FormA ER =DIN 6499 Skma 11 =ER11 Metrik (Taslak) = in¢ degerleri
DIN 69893-1 40 =40 B = Form B pensli tutucu 16 =ER16 100 = 100mm M = Metrik degerler ve
50 = 50 C=FormC adaptor 20 = ER20 ing metrik Cektirme
63 =63 D = Form D 25 = ER25 2.50 = 2.50" vidasi vida digleri
100 =100 E=FormE 32 =ER32
125=125 F=FormF 40 = ER40

ER SIKMA PENSLi TUTUCU ADAPTOR e DiK KONiK TAKIM TUTUCU (SK) ¢
KATALOG NUMARALANDIRMA SISTEMI

ER" Callet Chucks ER” Callet Chucks
-

ER + BT50 FORM B/AD

g

ERICKSON

BT50BER16100M

BT 30 B ER 16 100 M

Saft Saft Ozel Takim Sikma Mastar Tanimlama
tipi olgisi durumlar tutucu tipi pensi serisi  dlglim boyu Degerleri
BT = JIS B6339 30=30 B = DIN Form B sogutma sivis| ER = DIN 6499 11 = ER11 Metrik (Taslak) = ing
BTKV = JIS B6339 Alin arayiizii 40=40 ozelligi Sikma pensli 16 = ER16 100 =100mm  degerleri
CV = ANSI B5.50 50 = 50 Z = ANSI B5.50 standardindan tutucu adaptor 20 = ER20 ing M = Metrik degerler
CVKV = ANSI B5.50 Alin arayiizii bicimsel degisim sapmasi 25 = ER25 2.50 =2.50" ve metrik
DV = DIN 69871 — V Flans taslagi alninda 32 = ER32 Cektirme vidas
baslik yok = (B veya Z yok) 40 = ER40 vida digleri
DIN Form A/AD
sogutma tipine
uygun tiretilmis
takim
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Takimlama sistemleri Takimlama sistemleri
4 Ay y

ER™ SIKMA PENSLi TUTUCU ADAPTOR e DUZ SILINDIRIK SAFT ¢ KATALOG NUMARALANDIRMA SISTEMi

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili Griiniin belirli 6zelligini tamimlar. Hangi 6zelliklerin
gecerli oldugunu kolaylikla saptamak icin agagidaki anahtar siitunlar ve karsiliginda yer alan gorseller kullanilir.

ER" Collet Chucks, ER" Collet Chucks.
-—

ER » STRAIGHT SHANK

ERICKSON

SS120ER16100M

SS 120 ER 16 100 M

Saft Saft Takim Sikma Mastar Tanimlama
tipi Olgusu tutucu tipi pensi serisi Olgiim boyu degerleri
SS = Diiz silindirik saft Metrik ER = DIN 6499 Sikma pensli 11 = ER11 Metrik (Taslak) = ing degerleri
120 = 12mm tutucu adaptor 16 = ER16 100 = 100mm M = Metrik degerler ve
160 = 16mm 20 = ER20 ing metrik Cektirme
200 = 20mm 25 — ER25 2.50 = 2.50" vidas! vida digleri
250 = 25mm
32 = ER32
ing 40 = ER40
038 = 3/8"
050 = 1/2"
062 = 5/8"
075 = 3/4"
100=1"
125 =1-1/4"
150 = 1-1/2"
175 =1-3/4"
200=2"
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler

ER ¢ KOMPLE KARBUR KiLITLEME SOMUNU e iNCE TASARIM

ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler

LF

i

ERICKSON
‘ Torque
Siparig numarasi Katalog numarasi D11 L LF G3 (Nm) kg
6694024 LNSLRER11M 16 12,0 75 M13X0.75 16 0,01
6694025 LNSLRER16M 22 18,5 11,5 M19X 1 24 0,02
6694026 LNSLRER20M 28 19,0 11,5 M24 X 1 28 0,03
ER ¢ KOMPLE KARBUR KILITLEME SOMUNU
LF
£ =
p /9
\< i ) ’ D11 63
\ V4 \E [
L
ERICKSON
Torque
Siparig numarasi Katalog numarasi D11 L LF G3 (Nm) kg
6459219 LNSRER16M 32 17,7 10,6 M22X1.5 56 0,06
6459251 LNSRER20M 35 19,0 11,5 M25X 1.5 80 0,07
6459253 LNSRER25M 42 20,5 12,0 M32X1.5 104 0,10
6459254 LNSRER32M 50 228 13,0 M40X 1.5 136 0,15
6459274 LNSRER40M 63 255 15,0 M50X 1.5 175 0,27
N
& :
—al| @ N&VO
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler

ER ¢ YATAKLI KILITLEME SOMUNU*

ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler

4

@

ERICKSON
Siparig numarasi Katalog numarasi ‘ D11 L LF G3 Torque (Nm) ‘ kg
6459271 LNAGRER25M 42 20,5 12,0 M32X1,5 108 0,10
6459273 LNAGRER32M 50 22,8 13,0 M40X1,5 136 0,15
6465674 LNAGRER40M 63 255 15,0 M50X1,5 175 0,32
NOT: *Yatakli kilitleme somunu istege baglidir ve ayr olarak siparis verilmelidir.
S —
% ’ ‘; ' )
Anahtar Anahtar
ER dlciisii Katalog numarast Siparis numarasi
Komple karbiir kilitleme somunu, ince tasarim
ER11 ER11WEM 1024640
ER16 ER16WEM 1232471
ER20 ER20WEM 1322073
Komple karbiir kilitleme somunu
ER16 ER16WM 1136106
ER20 ER20WM 1024641
ER25 ER25WM 1136113
ER32 ER32WM 1136087
ER40 ER4OWM 1136096
Yatakli kilitteme somunu
ER25 ER25WM 1136113
ER32 ER32WM 1136087
ER40 ER4OWM 1136096
— 1\
& :
@ éﬁ \\\\\\\\ N&VO
12 56 4 76

59


http://kennametal.com
http://kennametal.com

ER™ Sikma pensli tutucu adaporler ER™ Sikma pensli tutucu adaporler
-4 Ay Ay

ER * BT30 FORM AD

L9 v

=

i
£

csT—! u

ERICKSON
Siparis numarasi Katalog numarasi CST D11 L1 L9 v kg
6694846 BT30ER11060M ER11 16 60 24 36 0,41
6694847 BT30ER11100M ER11 16 100 24 36 0,45
1258023 BT30ER16060M ER16 32 60 32 33 0,50
1826220 BT30ER16100M ER16 32 100 32 48 0,66
3847457 BT30ER16150M ER16 32 150 32 48 0,87
1021296 BT30ER20060M ER20 35 60 36 31 0,50
3847458 BT30ER20100M ER20 35 100 36 44 0,75
1258025 BT30ER25060M ER25 42 60 40 16 0,52
1826221 BT30ER25100M ER25 42 100 40 40 0,72
1156350 BT30ER32070M ER32 50 70 46 10 0,67
3847459 BT30ER32100M ER32 50 100 46 34 0,88
3847460 BT30ER40100M ER40 63 100 52 10 1,16

ER * BT40 FORM B/AD

/
Q

i i
AL
I )

T
L
]
et

—

> d

NN
i
i
I

\Aj

L1

ERICKSON
Siparig numarasi Katalog numarasi CST D11 L1 L9 v kg
1315660 BT40BER16060M ER16 32 60 32 39 1,05
6694848 BT40BER16100M ER16 32 100 32 38 1,21
1623345 BT40BER16120M ER16 32 120 32 48 1,29
3847461 BT40BER16150M ER16 32 150 32 48 1,41
3847462 BT40BER20060M ER20 35 60 37 38 1,05
6694849 BT40BER20100M ER20 35 100 37 43 1,30
3847513 BT40BER20120M ER20 35 120 37 63 1,42
3847514 BT40BER20150M ER20 35 150 37 63 1,59
1718315 BT40BER25070M ER25 42 70 40 38 1,15
6694850 BT40BER25100M ER25 42 100 40 50 1,43
1610709 BT40BER25120M ER25 42 120 40 60 1,61
3798342 BT40BER25150M ER25 42 150 40 60 1,90
1538985 BT40BER32070M ER32 50 70 46 40 1,15
6694881 BT40BER32100M ER32 50 100 46 44 1,57
1538986 BT40BER32120M ER32 50 120 46 54 1,82
3798343 BT40BER32150M ER32 50 150 46 54 2,26
1871535 BT40BER40080M ER40 63 80 52 9 1,38
1871538 BT40BER40120M ER40 63 120 52 33 1,05
6694882 BT40BER40150M ER40 63 150 52 78 2,74
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler
-4 Ay Ay

ER * BT50 FORM B/AD

L9 vV
on| ek
== 2
csT -
L1
ERICKSON
Siparis numarasi Katalog numarasi CST D11 L1 L9 v kg
6694884 BT50BER16070M ER16 32 70 32 38 3,63
1586520 BT50BER16100M ER16 32 100 32 48 3,78
1871539 BT50BER16150M ER16 32 150 32 48 395
6694886 BT50BER20070M ER20 35 70 36 4 3,65
3847515 BT50BER20100M ER20 35 100 37 43 3,82
3847516 BT50BER20150M ER20 35 150 37 63 4,08
1871540 BT50BER25070M ER25 2 70 40 60 3,67
6694887 BT50BER25100M ER25 2 100 40 40 394
1871541 BT50BER25150M ER25 2 150 40 60 4,36
1587031 BT50BER32070M ER32 50 70 46 38 3,65
6694888 BT50BER32100M ER32 50 100 46 4 4,01
1729881 BT50BER32150M ER32 50 150 46 54 4,64
1556433 BT50BER40080M ER40 63 80 52 48 379
6694889 BT50BER40100M ER40 63 100 52 52 4,26
1187371 BT50BER40150M ER40 63 150 52 48 5,32
3847517 BT50BER40200M ER40 63 200 52 48 6,33
i | & [nevo
¢
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler
Ay Ay

ER » BTKV40 FORM B/AD

CsT

L1FC
L1

ERICKSON
Siparig numarasi Katalog numarasi CST D11 L1 L1FC L9 v kg
3857088 BTKV40BER16060M ER16 32 60 59,0 32 32 1,05
6694890 BTKV40BER16100M ER16 32 100 99,0 32 38 1,22
3857089 BTKV40BER16120M ER16 32 120 19,0 32 48 1,31
3857090 BTKV40BER20060M ER20 35 60 59,0 36 27 1,04
6694891 BTKV40BER20100M ER20 35 100 99,0 36 44 1,22
3857091 BTKV40BER20120M ER20 35 120 119,0 36 64 1,43
3857092 BTKV40BER25070M ER25 42 70 69,0 40 22 1,16
6694892 BTKV40BER25100M ER25 42 100 99,0 40 40 1,31
3857123 BTKV40BER25120M ER25 42 120 119,0 40 60 1,61
3857124 BTKV40BER32070M ER32 50 70 69,0 46 12 1,22
6694893 BTKV40BER32100M ER32 50 100 99,0 46 44 1,56
3857125 BTKV40BER32120M ER32 50 120 119,0 46 54 1,85
3857126 BTKV40BER40080M ER40 63 80 79,0 52 9 1,39
6694894 BTKV40BER40100M ER40 63 100 99,0 52 38 1,84
3857127 BTKV40BER40120M ER40 63 120 119,0 52 4 2,27

ER  BTKV50 FORM B/AD

L9 vV

. N B
] iRN
D11 H—i—
i 1l L
\ /“
.
% s L1FC

L1

ST

ERICKSON
Siparis numarasi Katalog numarasi CST D11 L1 L1FC L9 v kg
6694895 BTKV50BER16070M ER16 32 70 68,5 32 38 3,70
3857129 BTKV50BER16150M ER16 32 150 1485 32 48 399
6694896 BTKV50BER20100M ER20 35 100 98,5 36 44 383
3857131 BTKV50BER20150M ER20 35 150 1485 36 64 413
3857132 BTKV50BER25070M ER25 42 70 68,5 40 40 3,69
6694897 BTKV50BER25100M ER25 42 100 98,5 40 40 3,95
3857133 BTKV50BER25150M ER25 42 150 1485 40 60 4,38
3857134 BTKV50BER32070M ER32 50 70 68,5 46 38 3,68
6694898 BTKV50BER32100M ER32 50 100 98,5 46 44 4,05
3857135 BTKV50BER32150M ER32 50 150 1485 46 54 467
3857136 BTKV50BER40080M ER40 63 80 785 52 38 384
6694899 BTKV50BER40100M ER40 63 100 98,5 52 48 4,26
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler
Ay Ay

ER e DV40 FORM B/AD

CcsT L1
ERICKSON

Siparis numarasi Katalog numarasi CST D11 L1 L9 v kg
1770957 DV40BER16070M ER16 28 70 32 48 0,96
6694901 DV40BER16100M ER16 32 100 32 38 1,08
1770958 DV40BER16120M ER16 32 120 32 48 1,16
6694905 DV40BER16160M ER16 32 160 32 38 1,54
6694900 DV40BER20070M ER20 35 70 35) 27 1,01
6694902 DV40BER20100M ER20 35 100 36 4 1,18
6694906 DV40BER20160M ER20 35 160 36 44 1,54
1263807 DV40BER25065M ER25 2 65 40 35 1,04
6694903 DV40BER25100M ER25 42 100 40 52 1,34
1263808 DV40BER25120M ER25 42 120 40 60 1,51
6694907 DV40BER25160M ER25 42 160 40 72 1,91
1263809 DV40BER32070M ER32 50 70 46 33 1,08
6694904 DV40BER32100M ER32 50 100 46 54 1,37
1263810 DV40BER32120M ER32 50 120 46 54 1,55
6694908 DV40BER32160M ER32 50 160 46 54 2,04
1263811 DV40BER40080M ER40 63 80 52 34 1,22
1263812 DV40BER40120M ER40 63 120 52 48 1,57

ER * DV50 FORM B/AD
L9 Vv
V D11 /?L?_L i ‘*H )
CsT L1
ERICKSON

Siparis numarasi Katalog numarasi CST D11 L1 L9 v kg
6694909 DV50BER16070M ER16 32 70 32 38 2,76
1748235 DV50BER16100M ER16 28 100 32 48 2,81
1972537 DV50BER16150M ER16 32 150 32 48 317
6694910 DV50BER20070M ER20 35 70 36 44 2,79
6694911 DV50BER20100M ER20 35 100 36 4 2,95
6694915 DV50BER20150M ER20 35 150 36 44 325
1264126 DV50BER25070M ER25 42 70 40 50 2,87
6694912 DV50BER25100M ER25 42 100 40 50 3,12
1264127 DV50BER25150M ER25 42 150 40 60 3,53
1264128 DV50BER32070M ER32 50 70 46 54 2,91
6694913 DV50BER32100M ER32 50 100 46 54 3,29
1264129 DV50BER32150M ER32 50 150 46 54 3,89
1264130 DV50BER40080M ER40 63 80 52 48 325
6694914 DV50BER40100M ER40 63 100 52 40 3,67
1264132 DV50BER40150M ER40 63 150 52 48 4,66
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler
-4 Ay

ER » HSK40A FORM A

L9 \

D11

CST L1
ERICKSON
Siparig numarasi Katalog numarasi ‘ CST D11 L1 L9 v ‘ kg
2260343 HSK40AER16080M ER16 32 80 27 5 0,42
1833498 HSK40AER25080M ER25 42 80 31 5 0,50
2260344 HSK40AER32090M ER32 50 90 46 5 0,61
ER e HSK50A FORM A
L9 na
| i 4 I
/rj g OJ
L ! i
. - [ -
CSsT
L1
ERICKSON
Siparig numarasi Katalog numarasi ‘ CST D11 L1 L9 v kg
1307789 HSK50AER16100M ER16 32 100 32 27 0,66
1307790 HSK50AER16160M ER16 32 160 32 51 1,07
1307791 HSK50AER20100M ER20 35 100 36 21 0,76
1307792 HSK50AER25100M ER25 42 100 40 16 0,95
1134534 HSK50AER32100M ER32 50 100 46 12 0,91
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler
-4 Ay

ER » HSK63A FORM A

L9 v

i

D11 /rj | i

‘ i

CST
L1
ERICKSON
Siparis numarasi Katalog numarasi CST D11 L1 L9 v kg

6694027 HSK63AER16080M ER16 32 80 32 8 0,84
1086425 HSK63AER16100M ER16 32 100 32 26 0,90
1086426 HSK63AER16160M ER16 32 160 32 50 1,35
6694028 HSK63AER20080M ER20 35 80 36 3 0,89
1086427 HSK63AER20100M ER20 35) 100 36 22 1,05
6694041 HSK63AER20160M ER20 35 160 36 4 1,40
6694029 HSK63AER25080M ER25 42 80 40 — 1,00
1086855 HSK63AER25100M ER25 42 100 40 18 1,18
6694042 HSK63AER25160M ER25 42 160 40 50 1,74
6694030 HSK63AER32080M ER32 50 80 45 — 1,11
1086566 HSK63AER32100M ER32 50 100 45 13 1,38
6694043 HSK63AER32160M ER32 50 160 45 55 2,13
1086856 HSK63AER40120M ER40 63 120 54 24 1,80
6694044 HSK63AER40160M ER40 63 160 52 48 2,30

ER » HSK63C FORM C

T7 Fh
I i
e T
D11 fmn L
R =} T
| [
QI ¢

ERICKSON
Siparig numarasi Katalog numarasi ‘ CST D11 L1 L9 v ‘ kg
1253908 HSK63CER25070M ER25 42 70 40 5 0,79
1253910 HSK63CER32075M ER32 50 75 46 4 0,98
1253911 HSK63CER40080M ER40 63 80 52 4 1,15
\&‘ N&eVO
¢
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler
-4 Ay

ER » HSK80A FORM A

L9 v
D11 / %] E
csT
. L1
ERICKSON
Siparis numarasi Katalog numarasi ‘ CST D11 L1 L9 v kg
1727216 HSK80AER16100M ER16 32 100 32 24 1,38
1778237 HSK80AER16160M ER16 32 160 32 32 1,79
1751709 HSK80AER25100M ER25 42 100 40 12 1,67
1727217 HSK80AER32100M ER32 50 100 46 6 1,88
1727218 HSK80AER40120M ER40 63 120 52 16 2,67

ER » HSK100A FORM A

L9 v
t 10T
D11 / l»j L i
cSsT
L1
ERICKSON'

Siparis numarasi Katalog numarasi CST D11 L1 L9 v kg
1086560 HSK100AER16100M ER16 32 100 32 27 2,28
1086561 HSK100AER16160M ER16 32 160 32 50 2,85
1086562 HSK100AER20100M ER20 35 100 36 12 2,35
1086563 HSK100AER25100M ER25 42 100 40 10 2,51
6694045 HSK100AER25160M ER25 42 160 40 44 2,71
1086584 HSK100AER32100M ER32 50 100 45 1 2,70
6694046 HSK100AER32160M ER32 50 160 45 45 3,46
1086585 HSK100AER40120M ER40 63 120 52 20 3,52
6694047 HSK100AER40160M ER40 63 160 52 48 429

ER  HSK125A FORM A

L9 \

D11 Lj ]

\
—

CST L1
ERICKSON
Siparig numarasi Katalog numarasi ‘ CST D11 L1 L9 v kg
5967354 HSK125AER40120M [ ER40 63 120 52 17 [ 4,78
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler

ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler
Ay

ER * HSK32C FORM C

L9 \

D11

J 1]
i
!

/ 1=
csT
. L1 |
ERICKSON
Siparis numarasi Katalog numarasi ‘ CST D11 L1 L9 v kg
1139068 HSK32CER16060M [ ER16 32 60 32 2 [ 0,22
ER ¢ HSK40C FORM C
D11
CsT
ERICKSON'
Siparis numarasi Katalog numarasi ‘ CST D11 L1 L9 v ‘ kg
1253864 HSK40CER16060M ER16 32 60 32 5 0,30
1253866 HSK40CER25070M ER25 42 70 40 5 0,41
1125645 HSK40CER32075M ER32 50 80 45 5 0,58
ER ¢ HSK50C FORM C
D11
CSsT
ERICKSON'
Siparig numarasi Katalog numarasi ‘ CST D11 L1 L9 v kg
1139074 HSK50CER16060M | ER16 32 60 28 5 0,40
1126932 HSK50CER32075M ER32 50 75 45 5 0,67
— %
AL Y
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler

ER » HSK8OF FORM F (PIN)

ERICKSON
Siparis numarasi Katalog numarasi ‘ CST D11 L1 L9 v kg
2952216 HSK80FPER32085M | ER32 50 85 43 4 [ 1,59
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ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler ER™ Sikma pensli tutucu adaptorler
-4 Ay Ay

ER ¢ DUZ SILINDIRIK SAFT

L9 \

-

ERICKSON
Siparig numarasi Katalog numarasi ‘ CST D D11 L LS L9 v kg
1288261 SS120ER11107M ER11 12 16 107 80 24 56 0,08
1288285 SS160ER11132M ER11 16 16 132 100 24 56 0,16
1125015 SS200ER16182M ER16 20 22 182 156 32 68 0,63
1288321 $S250ER20190M ER20 25 28 190 150 36 64 0,55
1288303 $S200ER25146M ER25 20 42 146 100 42 58 0,38
1288304 SS200ER32154M ER32 20 50 154 100 49 51 0,51
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Kalite tanimlan

KARBUR PARMAK FREZE UYGULAMASI

Kalite tanimlari

Asima | Tokiuk
direnci
Kaplama Kalite tanimi 05|10 (15|20 [ 25 | 30 | 35 | 40 | 45

KCPM15

KCSM15

Yiiksek aginma direnci icin kalin PVD kaplama ve en uygun duruma getirilmis madde yapisina
ve is siirecine sahip kaplamali karbiir kalite. Krater, DOCN (kesme derinligi gentik olusumu)
ve kesme sirti aginmasini azaltmak igin paslanmaz geligi frezelemede dstiin koruma. 52 HRC
sertlige kadar miikemmel performans.

1}

K600

Yiiksek aginma direnci icin kalin PVD kaplama ve en uygun duruma getirilmis madde yapisina
ve is siirecine sahip kaplamali karbiir kalite. Krater, DOCN (kesme derinligii gentik olusumu)
ve kesme sirti aginmasini azaltmak icin paslanmaz celigi frezelemede istiin koruma. 52 HRC
sertlige kadar milkemmel performans.

KC643M

Her tiir is parcasi malzemesini kesmek icin yiiksek kaliteli, mikro taneli malzemelerden yapiimig
karbiir kalite. Gok yiiksek tokluk, kontrollii bir asinma orani saglar. Mikro taneli yapi, son derece
keskin kesme kenarlarina olanak saglar.

>
>
>

PVD ¢oklu katmanli (AITiN) kaplamali ince taneli karbiir. KC643M™, dzellikle celik, dokme demir,

i

paslanmaz celik (islak isleme) ve titanyum (islak isleme) kesme igin uygun, cok ince ve sert bir M

PVD kaplamadir. Bu kalite, 52 HRC sertligi kadar olan malzemelerde kullanilabilir.
Asima | okiuk
direnci

Kaplama

Kalite tanimi

05

15

20

2530|3540 |45

KCU40

d

Celik, paslanmaz celik, dokme demir ve isil direncli alagimlarda asinmaya kars en yiiksek
dayanikliigi saglayan, ok katmanl PVD TiN-TiAIN kaplamali ince taneli karbir.

KZKENNAMETAI:
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Kalite tanimlari Kalite tanimlan

TORNALAMA

Asinma

co «— 5 Tokluk
direnci

Kaplama Kalite tanimi 05|10 (15 (20 [ 25 | 30 | 35 | 40 | 45

Patentli bir baglayici yapiya sahip diisiik icerikli bir PcBN kalite ve daha fazla asinma direnci

ve iyilestirilmig asinma tanimi igin bir PVD TiN / TIAIN / TiN kaplama. Sertlestirilmis celiklerin
(>45 HRC) hassas son islenmesi icin tasarlanmistir. Rulman celiklerine, sicak ve soguk iglenmis
takim celiklerine, yiiksek hizli celiklere, Form celiklerine, sementasyon celiklerine, karbiirlesmis
ve nitriirlenmis demirlere ve bazi sert kaplamalara etkin bicimde uygulanabilir. On islemli kesme
kenarindan, kesici ug tiplerinden ve silici geometrilerden olusan genig kapsamli siirimler ile
coklu ug tiplerinde mevcut.

KBH10B

Daha fazla asinma direnci ile daha iyi asinma saptamasi saglayan PVD TiN/TiAIN/TiN kaplamali,
diigiik PcBN icerigi. KBH20™, siirekli hafif darbeli kesme uygulamalari icin ideal PcBN sert
tornalama kalitesidir. Yapisi geregi, farkli kesme kenari 6n islemlerinin yani sira tekrarlanabilir
is pargasi toleranslari, miikemmel hassas son iglemeli yiizey kalitesi ve yiizey bitiinligii
saglar. Disliler, saftlar gibi govdesi sertlestirilmis celik bilesenlerini ve diger yriylis aksamlar
bilegenlerini kapsayan ¢zellikli uygulamalar.

KBH20B

LT T
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Genel bilgi

Genel bilgi
ARy

URUN TABLOSU SUTUN BASLIKLARI ANAHTARI

Uriin tablolarimiz ve teknik zellikler cizelgelerimizin goriiniimiinde kiigiik bir degisiklik
yapildigini fark edebilirsiniz. Bu katalogda Kennametal, tablo ve gizimlerin okunabilirligini
iyilestirmek amaciyla bir grup kisaltma kodu tanimlamaktadir. Bu kodlar, tam metin
agiklamalarin yerini almaktadir. Kodlarin tam listesi ve tanimlari agagida bulunabilir.

KISA TANIM KODU

AYRINTILI ACIKLAMA

Ap1 max
B

BCH
cD
CSMS
CST

D

D

D

D1

D1

D1

D1 max
D11

G3

H

H1

kg

L

L1
L1FC
L3

L4 max
L9

L10
Ibs
LEFF
LF

LI

LS

Re

RR

S
Torque (ft. Ibs.)
Torque (Nm)
Vv

w

w

WF

w1

W tol +

Maksimum kesme derinligi
Saft genisligi

Kdse pahi genisligi

Kesme derinligi

Tezgah tarafi baglanti tipi
Sikma pensi serisi

Kesici uc: Kesici ug kdge rady(s (IC) dlctist
Frezeleme: Montaj capi

Takim tutucu: Saft/Delik capi
Frezeleme: Freze capl

Delik isleme: Matkap ¢api
Takim tutucu: Baglama capi
Maksimum matkap capi

Kilit somun capi

Baglant vida disi 6lgiist

Saft yiksekligi

Kesme yiiksekligi

AQdirlik, kilogram olarak

Tam boy

Mastar ayar boyu

Mastar ayar boyu alin temasi
Maksimum derinlik
Maksimum matkap derinligi
Baglama boyu

Kesici u¢ kesme kenari uzunlugu
Agirlik, libre olarak

Uc boyu tegetsel

islevsel boy

Kesici ug boyu

Saft boyu

Kdgse radyiisu

Sag kesme yonlii kose radylisu
Kesici ug kalinhigi

Tork (ayaklibre)

Tork (Newton metre)

Ayar araligi

Kesme kenari genisligi veya kanal genigligi
Tornalama, kanal genisligi
Capraz diizlikler araligi
Kesme lamasi genisligi
Kesme genisligi (+/-) Tolerans
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Malzeme karsilastirma degerleri e DIN Malzeme karsilastirma degerleri e DIN
I A AR —

M Paslanmaz celik Isil direngli alagimlar CFRP Malzemeler

n Celik H Demir digi metaller H Sertlestirilmis malzemeler
n Ddkme demir

Cekme
Malzeme . mukavemeti
grubu Tammlama Icerik RM (MPa)* Sertlik (HB) Sertlik (HRC) Malzeme numarasi
Diisiik karbonlu celikler, uzun talas veren C <%0,25 <530 <125 - -
Dilsiik karbonlu celikler, kisa talas veren, kolay islenebilir C <%0,25 <530 <125 - (15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38
Orta ve yiiksek karbon gelikleri C>%0,25 >530 <220 <25 ST52, S355JR, €35, GS60, Cf53
Alagim celikler ve Takim celikleri C>%0,25 600-850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV/5-7, 38SMn28
Alasim celikler ve Takim celikleri € >%0,25 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz celikler - 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Yiiksek dayanimli ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz celikler - 900-1350 350-450 35-48 X102CrMo17, G-X120Cr29
Osteniti pastanmasz gelk - <600 130-200 - YOUNTIS10, X200 17 192 G2CISTES.
Yiiksek dayanimli ostentik paslanmaz ve Dokiim paslanmaz B 600-800 150-230 5 X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,

celikler G-X15CrNi 25-20

X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4,
G-X40CrNiSi27 4

Dupleks paslanmaz celik - <800 135-275 <30

Gri dokme demir = 125-500 120-290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

Diisiik ve orta dayanimli diiktil demirler (Kiresel grafitli (GJS)

demirler) ve Sikigtirilmis (yogun) grafitli demirler (CGI) - < 0260 & B IS

Zskmslil; AdDaly)/ammh diiktil demirler ve Ostenit menevisli diktil _ 600 180-350 3 G660, GTWSS, GTSE5

i§|enmi§ aliminyum - - - - AlMg1, Al99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb
Dilisiik silikon aliminyum alagimlar ve Magnezyum alagimlar Si<%12.2 - - - GAISiCu4, GDAISI10Mg

Yiiksek silikon aliminyum alagimlar ve Magnezyum alagimlar Si>%12.2 - - - G-ALSi12, G-AISi17Cu4, G-AISi21 CuNiMg
iglenebilirlik dizini 70-100 araliginda Bakir, Piring, Ginko esasli - - - - CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPh, CuZn37, CuSi3Mn
Naylon, Plastikler, Lastikler, Fenolikler, Regineler, Cam elyaf - - - - Lexan®, Hostalen™, Polistirol, Makrolon

Karbon, Grafitli kompositler, CFRP - - - - CFK, GFK

Metal anayapil karmalar (MMC) - - = = -

Demir esasli alasimlar, Isil direncli alagimlar - 500-1200 160-260 25-48 P S 7X 4)8020 ’\(I)Ifhlegazgs RGNS 2
Kobalt esasl alagimlar, Isil direncli alagimlar - 1000-1450 250-450 25-48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

Nikel esasli alagimlar, Isil direncli alagimlar - 600-1700 160-450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75
Titanyum ve Titanyum alasimlan - 900-1600 300-400 33-48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAl6V4, TiAl4Mo4Sn2

(GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,

Sertlestirilmis malzemeler - = - 44-48 6X300CMo153, Hardox® 400

Sertlestirilmis malzemeler - - - 48-55 -

Sertlestirilmis malzemeler = = = 56-60 =

Sertlestirilmis malzemeler = = = >60 =

CFRP, CFRP/CFRP - - - - =

CFRP/Demir digi - - = o -

CFRP/Isil direng - - = o -

CFRP/Paslanmaz celik - - = o -

CFRP/Demir digi malzemeler/Isil direng - - = = -
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Tum uretim dongusti boyunca, sistemler ve surecler ile ilgili
olarak birbiriyle baglanti kurmak igin iiriin bilgisine, teknik uzmanlhk
ve yontem bilgisine sayisal erisim ve kullanim olanagu.

VEYA NOVO ADRESINi ZIYARET EDIN VE HEMEN iNDIRIN.
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METAL KESME VE ISLEME GUVENLIGI

ONEMLI GUVENLIK YONERGELERI
Bu katalogda yer alan takimlar kullaniimadan dnce okunmalidir!

Firlama ve parcalara ayriima tehlikeleri:

Modern metal kesme ve igleme uygulamalari yiiksek igmili ve kesici
hizlari ile yiiksek 1s1 ve kesme kuvvetleri gerektirmektedir. Isinan
talaglar, metal igleme sirasinda ig parcasindan digari firlayabilir.
Kesici takimlar, yiiksek kesme kuvvetleri ve yiiksek isilara
dayanacak sekilde tasarlanmig ve iretilmis olsa da, 6zellikle asiri
gerilmelerde, kritik darbelerde veya diger bir sekilde yanls veya
hatali kullanildiklarinda parcalanabilirler.

Yaralanmalarin 6niine gegmek icin:

e Metal kesme makine ve tazgahlarini caligtirirken veya yakininda
caligirken her zaman giivenlik gézliikleri dahil olmak iizere her
tiir uygun kisisel koruyucu donanim kullaniimahdir.

e Her zaman tezgahin tiim korumalarinin yerinde oldugundan emin
olunmaldir.

Solunum ve cilt yoluyla temas tehlikeleri:

Karbiir veya diger gelismis kesici takim malzemelerinin bilenmesi,
bu siirecte toz veya buhar iceren metal parcaciklarinin ortaya
cikmasina neden olur. Bu toz veya buharin, 6zellikle uzun siireli
olarak solunmasi, gegici veya kalici bir akciger hastaligina veya
mevcut saghk durumunun kétiillesmesine neden olabilir. Bu toz veya
buharla temas halinde gozler, cilt ve mukoza zarlar tahris olabilir ve
mevcut cilt sorunlar kétiilesebilir.

Yaralanmalarin 6niine gecmek igin:

e Taslama yaparken, her zaman solunum koruyucu maske
ve koruyucu gozliik kullamimahdir.

e Havalandirma kontrolii saglanmali ve taglamadan
kaynaklanan toz, bugu veya camur toplanmali ve uygun
sekilde ortamdan uzaklastinimalidir.

e Cildin, toz veya bugu ile temasi engellenmelidir.

Daha fazla bilgi i¢in, Kennametal tarafindan saglanan ilgili malzeme giivenlik bilgisi formu okunmali ve Federal yénetmelikler yasasinin
bdliim 1910, 29. bashdi altinda yayimlanan, Genel endiistri giivenlik ve saglik diizenlemelerine bakilmalidir.

Bu giivenlik yonergeleri genel yol gosterici bilgiyi kapsar. Birgok degisken igsleme uygulamalarini etkiler. Ozel durumlarin her birini tek

tek ele alma olanagi yoktur. Bu katalogda yer alan teknik bilgi ve isleme uygulamalariyla ilgili dneriler, kisisel belirli bir igslem icin gegerli
olmayabilir. Daha fazla bilgi icin, Kennametal’ in 724 539 5747 numarali telefon veya 724 539 5439 numaral faks. araciligiyla iicretsiz
olarak edinebileceginiz Metal kesme ve isleme giivenligi kitapcigina bakiniz. Uriin giivenligi ve cevreyle ilgili 6zellik iceren sorular igin, 724
539 5066 numarali telefon veya 724 539 5372 numarali fakstan Kurumsal ¢evre sagligi ve giivenligi ofisimizle iletisime geginiz.

Kennametal, stilize K, Beyond Evolution, DFC, Drill Fix, ERICKSON, HARVI, HydroForce, KBH20B, KC643M, KCU25, KenFeed, KM, KOR 5, KSEM, KSEM PLUS, MaxiMet, NOVO, RSM Il ve Stellite,
firmasinin ticari markalanidir ve bu belgede bu sekilde kullaniimaktadir. Bu listede bir (ir(in, hizmet adi veya logo yer almiyorsa bu durum, o ad ya da logoyla flgili Kennametal ticari marka ya da diger

fikri miilkiyet haklarindan feragat edildigi anlamina gelmez.

Android ™, Google Inc. sirketinin ticari markasidir.

App Store ®, Apple Inc. sirketinin, ABD ve diger tlkelerde tescilli ticari markasiclr.

Astroloy™, Svedala Industries, Inc. sirketinin ticari markasidlr.

DUO-NOCK ® Haimer GmbH firmasinin tescilli ticari markasi ve Duo-Lock ™ ticari markasidr.
Google Play ™ Google Inc. firmasinin ticari markasidlr.

Hardox ®, SSAB Technology AB Corporation’in tescilli ticari markasidir.

Hastelloy ® ve Haynes®, Haynes International, Inc. Sirketinin tescilli ticari markalaricr.
Hostalen™, Hoechst GmbH sirketinin ticari markasicir.

INCONEL © ve NIMONIC ®, Special Metals sirketin tescili ticari markalard.

Lexan ®, Sabic Innovative Plastics IP B.V. firmasinin tescilli ticari markasidir,

SAFE-NOCK® Haimer GmbH firmasinin tescill ticari markasi ve Safe-Lock ™ ticari markasidir,
Weldon ®, Weldon Tool sirketinin tescilli ticari markasicr.

©2019 Kennametal Inc. Tim haklar saklidlr.
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DUNYA GENELINDEKi GENEL MERKEZLER
Kennametal Inc.

600 Grant Street | Suite 5100
Pittsburgh, PA 15219 ABD

Tel: 1 800 446 7738
EmilLservice@kennametal.com

AVRUPA MERKEZi

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
isvicre

Tel: +41 52 6750 100
neuhausen.info@kennametal.coni

ASYA PASIFiK MERKEZi
Kennametal Singapore Pte. Ltd.
3A International Business Park
Unit #01-02/03/05, ICON@IBP
Singapur 609935

Tel: +65 6265 9222

k-sg.sales@kennametal.com

HINDISTAN MERKEZI

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel: +91 080 22198444 veya +91 080 43281444
bangalore.information@kennametal.con
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