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Taret uyarlamal baglama iiniteleri

Taret uyarlamali baglama (initeleri, egsiz performans ve giivenilir
verimlilik artigi saglar.




INOVASYONLAR

Hizmetler ve destek 2-5
TIBHSIMY DIGIST ..o e e e et 2-3
Yedek parca ve aksesuar bilgisi ® CEVIIMIGH KALAIOG............. vttt 4-5

Degistirilebilir kesici uclu frezeleme 6-16
Il 4-12KT @ TEGETSEI KENAI fIEZBIBME. .....cvuvvieireiieiie ettt ettt st bbb bbb bbb bbb s bbb bbbt s 6-16

Karbiir parmak freze ile frezeleme 18-25
HARVI T TODE (5 X D).vuvvrvreerresesseseesssseseseessssssssessessssssessesssssssssassssssessasssessesssssessassssssessassssssessasssessessanssessasssnssessasssnssessasssessassnssessassanssns 18-25

Takimlama sistemleri 26-72
TACU @ Ur(in PrOGrAMI GBISIBITME ...........oooeoeeeeeeeeeeeeeesessessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssenes 26-64
TEKNMIK DBIIM ... ees s8££ 66-69
ER KarDUr SIKM@ PENSIETI c...vvcvvvieieeiete ettt bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbbt 70-72

Genel bilgi 74-77
K@IIEE TANIMIATT ... 74-75
SULUN DASHKIANT ANANTATT......v.cvvvvceiesesiei ettt et b bbb bbb 76
MaIZEME GADTAZ FBIBIANSI ......cevvveeeerceseeeeeseeseetees st ee st E bbbt 77

KZKENNAMETAE

kennametal.cor 1 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

CAS — Mdsteri uygulama destegi

En zorlu sorunlariniza hizh ve giivenilir yanitlar alin

CAS ekibimiz, takimlama uygulamasi ¢6ziimleri ve sorun ¢oziimleme alaninda
metal isleme endiistrisinin lider yardim masasi kaynagidir.

Kanitlanmig metal isleme uzmanhgina kolay erigim!
Kennametal Uygulama miihendisleri, diinya genelindeki miisteri ve miihendislik gruplarina,

tlim Kennametal takimlarini kapsayan driin programi igin uzmanlik iceren takim segimi ve uygulama

onerileriyle yardimei olur.

Bilge Mense iilke Dil CAS Yardim hatti E-posta

Kuzey Amerika ABD ingilizce 800 835 3668 ha.techsupport@kennametal.com
Meksika ispanyolca 1800 253 0758 ha.fechsupporf@kennametal.com

Afrika Giiney Afrika ingilizce 0800 981643 ba.techsupport@kennametal.con

Avrupa Avusturya Almanca 0800 202873 eu.techsuppori@kennametal.com
Belgika ingilizce veya Fransizca| 0800 80850 eu.techsuppori@kennamefal.coml
Danimarka ingilizce 808 89298 ba.techsupport@kennametal.coml
Finlandiya ingilizce 0800 919412 ha.techsupport@kennametal.coml
Fransa Fransizca 080 5540 367 eu.techsuppori@kennametal.com
Almanya Almanca 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
israil ingilizce 1809 449889 hafechsupporf@kennamefal.com
italya italyanca 800 916561 Eu.techsupporf@kennamefal.com
Hollanda ingilizce 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norveg ingilizce 800 10080 hafechsupporf@kennamefal.con
Polonya Lehce 0080 04411887 bu.techsupport@kennametal.coml
Rusya (sabit hat) Rusca 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (cep telefonu) Rusca +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.corm
isveg ingilizce 0207 99246 hafechsupporf@kennametal.cor
Birlesik Krallik ingilizce 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.con
Ukrayna Rusca 800 502664 ku.techsupport@kennametal.coml

Asya Pasifik Avustralya ingilizce 1800 666 667 Bp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Hindistan ingilizce 1800 103 5227 In.techsupport@kennametal.com
Japonya ingilizce 03 3820 2855 bp-kmffechsuppori@kennamefal.coni
Kore (Giiney) ingilizce +82 22100 6100 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Malezya ingilizce 1800 812 990 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Yeni Zelanda ingilizce 0800 450 941 Rp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Singapur ingilizce 1800 6221031 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Tayvan ingilizce 0800 666 197 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayland ingilizce 1800 4417820 Bp-kmt.fechsuppori@kennametfalcom] |

Belirtilen telefon numarasi sadece listede tanimlanan kaynak tilke icindir.
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Dunya genelinde Hizmet ve Satis merkezleri

Bolge Ulke Satis destek hatti E-posta

Kuzey Amerika Amerika Birlesik Devletleri +1 800 446 7738 FEMIlL.Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 foronto.service@kennametal.com
Meksika +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Orta ve Giiney Amerika Arjantin +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brezilya +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Sili +56 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalcnile.cl

Afrika Misir +44 1384 408060 ha.techsuppori@kennamefal.coml
Giiney Afrika +27 11 748 9300 ha.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.cony
Belcika +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Cekya +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.com
Fransa +33160128100 [nfo.fr@kennamefal.com
Almanya +49 6003 8277 0 tosbach.sales@kennametal.com
Bilyiik Britanya +44 1384 408060 kingswinford.service@kennamefal.com
Macaristan +36 96 618 150 pyoer.sales@kennametal.com
irlanda +44 1384 408060 hafechsuppori@kennameftal.coml
italya +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lilksemburg +324 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Hollanda +31 0800 44 33 201 hetherlands.sales@kennamefal.con]
Polonya +48 61 6656501 boland.service@kennametal.com
Portekiz +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusya +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com
Slovakya +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.com
ispanya +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennamefal.coni
Tiirkiye +90 216 574 4780 tr.information@kennametal.coni

Asya Pasifik Avustralya +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
Cin +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
Hindistan +91 800 103 5138 k-bngl.information@kennametal.comi
Endonezya +65 6265 9222 k-sg.sales@kennametal.com
Japonya +81 3 3820 2855 K-Ip.service@kennametal.com
Kore (Giiney) +82 22109 6100 k-kr-service@kennametal.com
Malezya +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Yeni Zelanda +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 Kk-sg.sales@kennametal.comy
Tayvan +886 4 2350 1920 faiwan.service@kennameial.com
Tayland +66 2 642 3455

*Vietnam ve Filipinler’ deki kisiler, Singapur ofisiyle baglanti kurmalidir.

Yerel yetkili Kennametal Dagitimci ve Satici bayilerini bulmak igin

kennametal.com adresini ziyaret edebilirsiniz.
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Yedek parca ve Aksesuar bilgisi

Bir viday1 mi kaybettiniz? Yipranmis baglama kamalarini degistirmeniz mi gerekiyor?
Bu yedek parcalar bulmaniz ve yeniden siparig vermeniz mi gerekiyor?

Tork anahtari veya sogutma sivisi dus plakas gibi bazi aksesuarlara mi ihtiyaciniz var? Bu takimlar parmaklarinizin ucundadr!
adresine girin ve ihtiyaciniz olan driinleri saniyeler iginde bulun. ligili takimin katalog numarasini girin, aninda gériintiilenecektir.

Takim katalog numarasini buraya girin

‘ZKENNAMETA[ Search By Keyword, Part #, ANSVISO  Q B @ reasesioniny @ encusH v
PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US
Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits

* Productivity booster for machining
cast iron materials.
« Insert with 16 cutting edges.

SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills - Wedge Clamping
Show 10 L) entries. ¥ Column Filter Search:
¥ 6001979 » MILL16E200Z050N0BW 2000 2495 750 2.000 2.000 215 5 145 11100
@ Yedek parcalar ve aksesuarlari segin
PRODUCT USAGE
Insert Selection Inserts Tool Body Speeds & Feeds Grades
Spare Parts
O B o
=
b1 wedge e ke Ranh ‘mounting e i cockent djsstable Torue BREWS for adfostatis foraue
2.000 cw1é 12748601000 62 12148044900 KLSS0714C DTQ50140 BTQSW3L90

isleme siireclerinizin siirdiirebilirligini saglamak icin yedek parca ve
aksesuar bilgisine sayisal olarak erigin.

N&VvO

nnametal. veya novo adresini ziyaret edin ve hemen indirin.
Ucretsizdir!
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Cevrimici katalog

Katalogunuzun basili kopyasini bulamiyor musunuz?
Endiselenmeyin. catalogs.kennametal.comi adresine girerek buradaki dgeleri inceleyin.

Tek bir siteden, intiyaciniz olan Griinleri arayabilir, video izIeypbiIir ve baskalariyla sayfa paylasabilirsiniz! catalogs.kennametal.coni
adresine girin ve mobil cihazinizdan incelemek istiyorsaniz, UCRETSIZ iOS veya Android™ uygulamasini indirin.

@ intiyaciniz olani arayin
B kennamerar M h 25 W <> ﬁ'ﬁ
Search x &
@ video izeyin g
74
@ Bagkalariyla paylasin 4 @
i@

INNOVATIONS

2019 @

a. Yeni katalog uygulamamiza bakin.
Google Play™ Store veya App Store®
uygulamasi olarak da sunulmaktadir

KENNAMETAL

KZKENNAMETAE
kennametal.cor 5 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://catalogs.kennametal.com
http://catalogs.kennametal.com

Deg|§tlrl|ebl|lr kesici POWERED BY

uclu frezeleme N @VOM

Mill 4™-12¢

Tegetsel dik kenar frezeleme

Malzemeler

Uygulamalar

@ Dik kenar frezeleme

kennametal.com/IMill4-12KT1]

Mill 4-12%T %15’e varan daha dustik glic¢ gereksinimine karsin, kiiglik tezgahlarda bile daha
yuksek ilerleme oranlari saglar.

Ucgen bicimli kenar bosluguna sahip patentli kesici ug tasarimi, celik ve dékme demir
uygulamalarinda benzersiz rijitlik saglar.

Minimum eksenel salgi sayesinde mikemmel hassas son islemeli taban yizeyleri.

7 kalite, 7 kose radytisu ve 12mm’ye kadar kesme derinligi araligi iceren bu program,
cok yonlilik saglayarak, pek cok dik kenar frezeleme uygulamasini kapsamaktadir.

KZKENNAMETAE
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Patentli kenar boslugu tasarimi
benzersiz rijitlik saglar.

Tegetsel konumlandiriimig
kesici uglar, kesici ug kilitleme
vidalarina kolay erigim saglar.

icten sogutmali ézellikli kaba ve
orta hatveli frezeler.

Tegetsel tasarim kavrami sayesinde gugli
freze govdesi ve glgll kesme kenarlari.

Karsilagtirma
Radyal konumlandiriimig Tegetsel konumlandiriimig
e Genis uc yuvasi gereksinimi; Frezenin 6z e Si bir uc yuvasi, daha genis 0z dlciistine sahip
Olctstintin dusdriilmesine neden olur. frezenin kullaniimasina olanak saglar.
e ok kiiciik capli freze gdvdelerinin kullanimina e ok glicli kesme kenari.
olanak saglar. e Kesici ug vidasina kolay erisim.

e Kesici ug vidasina erigim zor olabilir.

0z dlctisti, freze gbvdesinin
rijitligini belirler.

Karbdr kalinligi, kesme kenan
rijitligini belirler.
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

DiK KENAR FREZELEME * TAKIM SEGME REHBERI

Dik kenar frezeleme

Mill 4™-1247 Mill 4-11™ Mill 4-15™ Mill 1-10™ Mill 1-14™

Sayfa T28* T46*

Ana iglem

is parcasi malzemeleri

E@B

Birincil

Ikincil

Freze capi [D1] 50-200mm 16-80mm 25-160mm 16-100mm 20-160mm
Maksimum kesme derinligi [Ap1 maks.] 12mm 11mm 15,5mm 9,9mm 14,3mm
Kesici ug olciisii IC 13mm 12,16mm 17mm 12mm 17,5mm
Freze basina kesici ug sayisi [Z] 4-22 2-10 2-18 2-12 2-12
Freze basina kanal sayisi [ZU] 4-22 2-10 2-18 2-12 2-12
igten sogutmall v v v v v

999 veP
S 9@@9@@@@@ 0D

Baglant: tipi tezgah tarafi (CSMS) @

SEGME ADIMLARI

Standart kovan freze adaptorlerine uyumlu v v (%4 (%4 v

Pilot caph flans baglanti uzatmasi — — — — _

Flang baglanti dl¢iisii = — _ _ _

Kesme kenarlari 4 4 4 2 2

1. Siradaki kesici uclar igin kdse radyiisu 0,4-3,1mm 0,4-1,6mm 0,4-2,0mm 0,2-3,1mm 0,2-4,0mm

1. Siradan sonraki kesici uclar icin kose radyiisu — — — — —

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz e 2. Cilt « Donme dzellikli takimlar e A-16-05217.
** Kennametal inovasyonlar katalogu 2019’ daki sayfaya bakiniz | 02 e A-18-05789.
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme
4 Ay

DiK KENAR FREZELEME » TAKIM SECME REHBERI

Dik kenar frezeleme
Mill 1-18™ KSSM™90° e 10mm | KSSM 90° ¢ 12mm 5720VZ16 5230VS09
» | ¥ | e .
-~ - > 1 - - 1
y g ' L .
M V] P i J ) z / ﬂ
4 a
) » 4‘
Sayfa T68* T96* T102* T84 T114*

¢  © | ® | ® | ®©

is parcasi malzemeleri

Birincil m
Ikincil

Freze capi [D1] 25-160mm 25-100mm 50-200mm 25-80mm 50mm
Maksimum kesme derinligi [Ap1 maks.] 18mm 6,6mm 9,2mm 16mm 51-80mm
Kesici ug olgiisii IC 21,75mm 10mm 12mm 23mm 9mm
Freze basina kesici ug sayisi [Z] 2-12 2-10 3-14 2-5 51-80
Freze basina kanal sayisi [ZU] 2-12 2-10 3-14 2-5 4
igten sogutmali v

Ek iglemler @@@ @ g @ g @@@
Baglant: tipi tezgah tarafi (CSMS) @ @

SEGME ADIMLARI

Standart kovan freze adaptérlerine uyumlu v v v v
Pilot capl flans baglanti uzatmasi — — — — —
Flans baglanti dlgiisii — — — — —
Kesme kenarlan 2 4 4 2 4
1. Siradaki kesici uglar icin kdse radyiisu 0,4-6,4mm 0,4-2,0mm 0,4-6,4mm 0,3-6,0mm 0,8mm
1. Siradan sonraki kesici uclar icin kdse radyiisu — — — — —

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz ¢ 2. Cilt « Donme dzellikli takimlar e A-16-05217.

** Kennametal inovasyonlar katalogu 2019’ daki sayfaya bakiniz | 02 ¢ A-18-05789.
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme
4 Ay
DIK KENAR FREZELEME e TAKIM SECME REHBERI
Dik kenar frezeleme
5230VS12 HARVI™ Ultra 8X
_ =
. ﬁ ig:\ %)
|
Sayfa T118* T80 T80**
Ana islem @ @ @

SEGME ADIMLARI

is parcasi malzemeleri

s [
Ikincil

Freze capi [D1] 63-100mm 50-80mm 50-80mm
Maksimum kesme derinligi [Ap1 maks.] 57-133mm 50-102mm 100-133mm
Kesici ug olgiisii IC 12mm 10 ve 12mm 10ve 12mm
Freze basina kesici ug sayisi [Z] 24-84 15-50 40-55
Freze basina kanal sayisi [ZU] 4-6 35 4-5
icten sogutmali v v

Ek iglemler

CRCRC R

eee9

Baglanti tipi tezgah tarafi (CSMS)

8

Standart kovan freze adaptorlerine uyumlu 4 v v

Pilot caph flans baglanti uzatmasi — 22-32mm —

Flans baglant dl¢iisii — BTF46 BTF46
Kesme kenarlari 4 8/4 8/4

1. Siradaki kesici uclar icin kdse radyiisu 1,2mm 0,8mm/1,6-6,4mm 0,8mm/1,6-6,4mm

1. Siradan sonraki kesici uglar icin kdse radyiisu

0,8mm

0,8mm

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz e 2. Cilt « Donme dzellikli takimlar e A-16-05217.

** Kennametal inovasyonlar katalogu 2019’ daki sayfaya bakiniz | 02 e A-18-05789.
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

MILL 4"-12< « KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEMi  FREZELER

Kataloumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili tiriintin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi dzelliklerin
gegerli oldugunu kolaylikla saptamak igin agagidaki anahtar siitunlar ve karsiliginda yer alan gorseller kullanilir.

‘Shoulder Milling

‘Shoulder Milling

MILL 47-12" « SHELL MILL « IC12 » COARSE PITCH

P KT4D0B0Z08S32LN12 s -

KT4 D080 208 S32

LN12

Mill 4-12 Kesme Dis Baglanti tipi
capl sayIsl tezgah taraf
(CSMS)

S = Kovan frezeler

KZKENNAMETAI:
kennametal.con] 11
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme
4 Ay y

MILL 4"-12¢ « KATALOG NUMARALANDIRMA SIiSTEMi  KESiCi UCLAR

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili tiriiniin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi 6zelliklerin
gecerli oldugunu kolaylikla saptamak iin asagidaki anahtar siitunlar ve karsiliginda yer alan gérseller kullanilir.

‘Shoulder Milling ‘Shoulder Milling
-—

MILL 4712 « INSERTS « IC12

v @A @

LNGQ120608ERGEKT4

L N G Q 12

Kesici Kesici ug Tolerans Geometri ve Olgii
uc sekli bosluk agisi sinifi baglama tipi
Paralel kenar A o ekiller icin “L”
- N\ = g
S~
c Eskenar dértgen B 6?)0 CT (:L O JC I HIE
80° 5 01 -1 - -1 -1-1-
\‘ 6,35 | 06 | 11 | 06 | 02 | 06 | 03 | 06
E 75 800 | - [ - o8| -[-]-1-
952 1 09 | 16 | 09 | 04 | 09 | 05 | 09
100) -1 -J10}-1-1-1-
A cen O E 7 = 0 I I I I
~ 270 | 12 1 22 | 12 1 05 | 12 | 07 | 13
5881 15 |1 27 | 15 ] 06 | 16 | 09 | 16
o D Kose pahlara veya silici 6001 - | - 161 -1 -1-1-
D Otoen b = uglara sahip degistirile- 9,05 [ 19 [ 33 [0 [ 07 |18 |77 | 19
~ bilir kesici uglar 20,00 | - - |20 | - = = =
M7 50 - [ - |25 -1-1-1-
oo E /‘\ 2540 | 25 | 44 | 25 ] 10 | 25 | 14 | 26
20
0 135° O S 3 (A\ A, L ve X sekilleri icin, konum no. 1’ e bakilir; 6n
~ N kesme kenari uzunlugu Kullaniir.
R Yuvarlak O F - /\
— M
L AoA ,
Kare G 300 Koge radyiislii degis-
S 90° tirilebilir kesici uglar
Kesici ug kesit
, —— —-I T I—— Tanim | Delik Delik gekli Talas Kirici sekli
Ucgen N .
T &6° i N Yok
R Yok Tek tarafl
Kennametal P 0 -
X' Standart form I:l N \ Kesici ug Kaliligi F Gift tara [ 7]
S~ =
M Silindirik delik Tek tarafh
Tolerans | “A” tole- | “M” tole- | “T” tole- | Tolerans | “A” tole- | “M” tole- | “T” tole- .
sinifi ransinda | ransinda | ransinda sinifi ransinda | ransinda | ransinda G Cift tarafl
A 0.02 0.005 0.025 0.05-013*] 0.005 0.02
0.02 0,005 013 005013 0,013 0.02 W Kismen silindirik delik Yok
C 0.02 0.013 0.025 0.05-013% .025 0.02 0o ’
0025 |00 013 M [0.05010[ 005025 013 T 40-60° havsa Tek tarafl
E 0.02 0.025 0.025 N 0.05-0.10*10,05-025* 1 0.025 =
F 0.013 0.005 0.025 pr* 0.038 0.038 0.038 Q Yok | E
G 0.025 0.025 013 U 0.08-0.25* 1 0.13-0.30* 013 ver Kismen Soi”f]difik delik,
H 0013 1 0013 | 002 — — — — U SV it tarafl =0
* Kesici ug dlcisii ve sinifina gdre toleranslar igin agagidaki tabloya bakiniz. :
* Sadece Kennametal standard. B Kismen silindirik delik Yok --
“A” daki tolerans “M” deki tolerans H 70-90° havsa Tektara --
A +
J, K L, M, N siniflan U sinifi Mve N siniflan U sinifi -
1761000 0051 00T 0076 017 ¢ Kismen siindik delk, Yok [EC]
11.11-1429 0.076 0.127 0127 0.203 70-90° cift havsa. ! :
15.00-206 0102 017 0152 027 ! HEIC ] CEC]
22,00-31.16 0.127 0.254 0.178 0.38 --
31.75-35.00 0152 025 0203 033 X Ozel tasarim

%
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme
4 Ay y

MILL 4"-12¢ « KATALOG NUMARALANDIRMA SIiSTEMi  KESiCi UCLAR

(devam)

Shoulder Milling Shoulder Milling
-—

MILL 4°-12° « INSERTS * IC12

v B ®

LNGQ120608ERGEKT4

06 08 E R G E KT4

Kalinlik Kose Kesme Kesici Kesme Talas yiizeyi Eklenen
yapilandirmasi kenari gekli ug yoni kenari acisl bilgi
hazirlama
olgtist
Mill 4-12¢7
gy ‘| -
Keskin g—.
Kesici ug kalinhigi Freze dénme yonil
‘ - =
2,38 02 Honlanmig
3,18 03
397 T3
4,76 04 Freze dénme yonii
5,56 05
6,35 06
790 |07 T &
Tairh
Freze dénme yonii
s
Honlanmig T zirh
Hatveli veya ana L = Hafif — Keskin veya hafif
kesme kenari > honlanmig ve, veya T zirh
A —-| ' G = Genel — Orta honlanmis ve,
K veya T zirh
p ‘ H = Agir — Genis honlanmis ve,
4
6 | Varsayilan iler- ‘ veya T zith
r i?ﬁs, ‘jzh,le"ﬁiﬁ 1 leme hareketi Bolim A-A
) yonii
Radyiis A
MO Yuvarlak ug
Silici kenar
01 0,1mm boglugu P
02 0,2mm
Harfler yerine rakam(lar) varsa, “r” o
04 0.4mm radysil icin tabloya bakiniz. A 3
05 0,5mm B 5° N A B C P D E F G
08 0.8mm ¢ LS 0°veya | g 5 oo [ o1 | o2 | o2 | s
10 1,0mm D 15° aly
12 1,2mm Yaklagma agis K B 20°
15 1,5mm A 45° F 25°
16 1,6mm D 60° G 30°
24 2/4mm E s N o Kesme kenar hazirigindan 6nce ve kurulum dncesi kesici ug alninda varsayilan veya
32 3,2mm P 90° P 11° ortalama kesme agisl.

kennametal.cor 13 kennametal.cor
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme
MILL 4"-12 « KABA HATVE ¢ IC12 « KOVAN FREZE
D6
e =
@ i, < D4
., = 0
T8kl Tar
~ <3
& i \
3 N | ]
?). E f:a.me“ L
o D1 Ap1 max
Sipari§ numarasi Katalog numarasi D1 D D4 D6 L Ap1 max 4 kg max RPM
6524753 KT4D050Z04S22LN12 50 22 = 42 40 12,1 4 0,29 26000
6524755 KT4D063Z05522LN12 63 22 — 50 40 12,1 5 0,50 22100
6524757 KT4D080Z07S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 7 1,03 19000
6524759 KT4D100Z09S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 9 1,51 16600
6524761 KT4D125Z11S40LN12 125 40 = 97 63 12,1 1" 2,81 14600
6524763 KT4D160Z12S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 12 3,25 12700
6524765 KT4D200Z16S60LN12 200 60 102 130 63 12,1 16 5,56 11200
MILL 4-12 « ORTA HATVE ¢ IC12 « KOVAN FREZE
~ D6
e = ~, | D4
y Lr & AI, b
~ 3
WS Jer 1P L \W
i < *‘WME’, D1 LAp1 max
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D D4 D6 L Ap1 max z kg max RPM
6524769 KT4D050Z05522LN12 50 22 — 42 40 12,1 5 0,30 26000
6524770 KT4D063Z06522LN12 63 22 = 50 40 12,1 6 0,51 22100
6524771 KT4D080Z08S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 8 1,05 19000
6524772 KT4D100Z11S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 11 1,55 16600
6524773 KT4D125Z14S40LN12 125 40 — 97 63 12,1 14 2,86 14600
6524774 KT4D160Z16S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 16 3,31 12700
6524775 KT4D200Z22S60LN12 200 60 102 130 63 12,1 22 5,65 11200
~ =N )
= NeVO
7 T | 65
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme
Ay

MILL 4"-12<  KESiCi UGLAR * IC12

@ ® |k tercih
\/ u © O Alternatif tercih
( [P IO OOBRID
i (M| |eo oflo]e]e
W (K o[e]|e]|O
[N |
[ S | ° D
[H] O
HNAEEER
0 EEEHEEE
Katalog numarasi LI S W Re CE X|IX|x|x|x|x<|x<
LNGQ120604ERGEKT4 13,00 6,35 13,50 04 4 o|lo|o|-|o|-]|-
LNGQ120608ERGEKT4 13,00 6,35 13,39 08 4 o|lo|o|o|ofo]|e
LNGQ120612ERGEKT4 13,00 6,35 13,26 1,2 4 olo|o|o|o|0|-
LNGQ120616ERGEKT4 13,00 6,35 13,14 1,6 4 o|lo|o|o|o|o|e
LNGQ120620ERGEKT4 13,00 6,35 13,02 2,0 4 olo|o|o|o|0|-
LNGQ120624ERGEKT4 13,00 6,35 12,89 24 4 -|-|-|o|o]|o]|-
LNGQ120631ERGEKT4 13,00 6,35 12,63 32 4 -|-|-|o|o]|o]|-

W B@I& N&VO

74 76 12|l 4 65

KZKENNAMETAIi
kennametal.cor 15 kennametal.cor



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme
4 Ay y

MILL 4"-12<"  KESiCi UG SECME REHBERI 112

i;?m"e o] i-,;‘l\gr:e
(Hafif geometri) L IO (Sert geometri)
Malzeme Asinma direnci < > Tokluk
Geometri alite Geometri Kalite Geometri Kalite
E.GE C522M .E..GE KCPM40 .E.GE CPM40
E.GE C522M .E..GE KCPM40 .E.GE KCPM40
E.GE C522M .E..GE KCPK30 .E.GE CPM40
E.GE C522M .E..GE KCSM40 E..GE CPM40
E.GE C522M .E..GE KCSM40 E..GE CPM40
E.GE CK15 .E..GE KCK15 E..GE KCPK30
E.GE CK20 .E..GE KCK20 E..GE KCPK30
E.GE C522M .E..GE KCSM40 .E.GE CSM40
E.GE C522M .E..GE KCSM40 E..GE CSM40
E.GE C522M .E..GE KCSM40 E..GE CSM40
MILL 4-12 e ONERILEN BASLANGIG ILERLEMELERI [MM] e IC12
Hafif Genel amach Adir
isleme kullanim isleme
Frezenin is pargasina radyal giris temasinda (ae),
Kesici ug dis bagina baslangic ilerleme (Fz) % orani. Kesici u¢
geometrisi 10% | 20% | 30% | 40% | 50-100% geometrisi
E.GE 012 ] 033 | 059 | 009 | 025 | o044 | o008 | 022 | 038 | 007 | 020 | 03 | 007 | 020 | 035 E.GE
NOT: Baslangc ilerleme orani olarak “Hafif isleme” degerleri kullanilir.
MILL 4-12 « ONERILEN BASLANGIC HIZLARI [M/DK.] ¢ IC12
Ma:ﬁf,';‘e KC522M KCK15 KCK20 KCPK30 KCPM40 KCSM40 KC725M
1 329 287 268 - - - - - - 453 396 369 | 296 259 244 - - - 260 230 215
2 274 241 201 - - - - - - 280 253 229 | 250 216 180 - - - 220 190 160
3 253 213 177 - - - - - - 253 229 207 | 229 195 158 - - - 200 170 140
4 226 186 149 - - - - - - 189 175 158 | 204 111 134 - - - 180 150 120
5 186 168 149 = = = = = = 259 232 210 | 171 155 134 | 134 99 70 | 150 135 120
6 165 125 101 — - — — - — 158 137 116 | 149 116 91 114 184 50 | 130 100 80
1 204 180 165 - - - - - - 207 183 157 | 195 171 155 | 259 184 114 | 170 150 135
2 186 158 131 - - - - - - 186 162 140 | 174 149 125 | 230 171 105 | 155 130 110
3 140 122 94 — = — — = - 145 131 116 | 131 116 91 191 134 85 115 100 80
1 229 207 183 | 421 383 340 | 330 220 150 | 294 267 238 - - - - - - - - -
2 180 162 149 | 334 297 277 | 250 180 125 | 235 210 192 - - - - - - - - -
3 149 134 122 | 280 248 229 | 220 150 120 | 197 175 162 = - = = - = = - =
1 = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =
2 - - — — - - — - - - - - - - — — - — — - -
3 — o — — = — — = — — = — — = — — = — — = —
1 40 37 27 - - - - - - - - - 40 34 30 61 44 27 35 30 25
2 40 37 27 - - - - - - - - - 40 34 30 55 40 26 35 30 25
3 52 40 27 - - - - - - - - - 49 40 30 64 46 29 45 35 25
4 70 52 37 — - — — - - - - — 64 49 34 90 66 41 60 45 30
1 119 9 70 — = — — = — — = — — = — — = — — = —

NOT: iLK tercih baslangic hizlan kalin yazi tipinde belirtilmistir.
Maks. DEVIR degeri asiimamalidir. Gerektiginde hiz azaltilir.

KZKENNAMETAIi
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Katalog uygulamalari
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Yeni katalog uygulamamiza bakin.
Google Play™ Store veya App Store®
uygulamasi olarak da sunulmaktadir

YA DA HEMEN CATALOGS.KENNAMETAL.COM ADRESINi ZIYARET EDIN.
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Karbiir parmak POWERED BY

freze uygulamasi N&VO

HARVI™ Serisi

Yuksek performansli karbur
parmak frezeleme

Malzemeler
i «
Uygulamalar

Kanal agma Helisel interpolasyon

3D Profil isleme Dalma frezeleme

Yuvarlanma egrisi
yaparak (trokoit)
frezeleme

Kenar frezeleme/
Dik kenar frezeleme

Yuvarlanma egrisi
yaparak (trokoit)
frezeleme: Kiiresel basli

Rampalama

LD
IO @

HARVI serisi, olaganust( yiksek ilerleme ve hiz orani kapasiteleri sayesinde
benzersiz talas kaldirma oranlari saglar.

HARVI HARVI I
Tek bir takim ile kaba ve hassas son En yiiksek talas kaldirma orani kapasitesiyle
isleme igin. kaba ve hassas son igleme icindir.

_—
HARVI | Konik kiiresel bagl 2% HARVI Il Trokoit
5 eksenli islemede kaba ve hassas CAM takim yolu olusturma yazilimi kullanilarak
son igleme icin tasarlanmigtir. paslanmaz malzeme, Titanyum ve gelikte

dinamik frezeleme icin tasarlanmistir.
Talas yarici Ozellikli. Arik 3 x D ve 5 x D
olarak sunulmaktadrr.

KZKENNAMETAIi
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e -

HARVI™ | HARVI Il Serisi HARVI Il Serisi

4—Kanal 5—Kanal 6-Kanal
I I I I
Misteriye ozel coziimler olarak, Haimer® tarafindan saglanan Tescilli, diizensiz kanal Benzersiz temel tasarim,
istendiginde ara Safe-Lock™ sayesinde boslugu, titresimleri azaltir olaganiisti takim rijitligi saglar.
caplar mevcuttur. takimin istem digi glkmasini ve hassas son iglemeli
engelleyen koruma. ylizeyi iyilestirir.

HARVI Il Long HARVI IIl Konik kiiresel bagh
Uzun duvarlarda hassas son islemede 5 eksenli isleme icin tasarlanmigtir.
olagantstt dik dogruluk igin ideal. Sagladigi dis basina ilerleme degeri,
5 x D degerine kadar. 4 kanalli takimlarla aynidir.
HARVI 1l

Merkezden kacik sirt distrmeli. Titanyum
malzemelerin yari hassas ve hassas son
islenmesinde mukemmel.

KZKENNAMETAE
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Karbiir parmak frezeler
YT AR AR

HARVI™ ¢ TAKIM SECME REHBERI

Karbiir parmak frezeler

YUKSEK PERFORMANSLI (HP) KABA iSLEME VE HASSAS SON iSLEME

HARVI | HARVI | HARVI | HARVI | HARVI [ Daha
Talas kirici uzun erigim 6zellikli
Seriler F4AS...DL UADE F4AS.. WM-WX-WL/UBDE|  F4BS.. WM-WX-WL UADE
Sayfa P16* P17* P18* P19* P20*
Takim tipi
Kaba isleme ([ ] [ J [ ] [ [ ]
Hassas son isleme O
Pah kirma
@ ® @ @ @

is parcasi malzemesi

Birincil M M M M M

Ikincil

Kose tipi \@ @ \@ \@ @
Kose radyiisu [Re] — —_ 0,50-6mm 0,50-4mm —
Kdse pahi genisligi [BCH] 0,40-0,50mm 0,40-0,50mm — — 0,40-0,50mm
Freze capi [D1] 4-25mm 4-25mm 6-25mm 6-25mm 6-20mm
Kesme uzunlugu 1,8-3x D1 3-4xD 2-2,5x D1 1,5xD1 2xD1
Maksimum kesme derinligi [Ap1 maks.] 12-45mm 11-45mm 9-37,5mm 9-37,5mm 12-40mm
Kanal helis acisi 38° 38° 38° 38° 38°
Kanal sayisi [ZU] 4 4 4 4 4
Merkezden kesmeli v 4 v

Ek islemler

@ 9
9 9

@ 9
9 9

@ 9
9

@ 9
09

@ ®
®

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz e 2. Cilt ® Donme 6zellikli takimlar, A-16-05217.

@ Birincil
O Ikincil

KZKENNAMETAI:
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
YT AR AR,

HARVI™ ¢ TAKIM SECME REHBERI

HP HASSAS SON iSLEME VE KABA iSLEME

HARVI" | HARVI I HARVI Il HARVI Il
Kiiresel bash Konik kiiresel bagh HARVIII HARVII Trokoit Trokoit
ﬁ an
YENIE
l

Seriler FAAW.WL-WX  [F4AW..AWL38-AWX38| UCDE UDDE TCDE3 x D TCDE5 x D
Sayfa P21* P22* P30* P31-P32* P42*
Takim tipi
Kaba isleme o o o] O 6] @)
Hassas son isleme O ] o o o o
Pah kirma

e 9| ® | @ | ® | ® | ®

is parcasi malzemesi

Birincil M M

kincil

o U | ¥ |66 00 6|6
Kose radyiisu [Re] — — 0,25-0,75mm 0,20-6mm 0,50-1mm 0,5-1mm
Kose pahi genisligi [BCH] — — — — — —
Freze capi [D1] 6-16mm 4-10mm 4-25mm 6-25mm 8-25mm 8-25mm
Kesme uzunlugu 1xD1 5-7xD 1,8-2,7 xD1 1,8-2,2x D1 3xD 5xD
Maksimum kesme derinligi [Ap1 maks.] 6-16mm 30,5-61Tmm 11-45mm 13-45mm 24-75mm 40-125mm
Kanal helis agisi 38° 38° 38° 38° 40° 40°
Kanal sayisi [ZU] 4 4 5 5 5 5

Merkezden kesmeli

PO T 9999
® ® |®

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz e 2. Cilt e Dénme ¢zellikli takimlar, A-16-05217.
@ Birincil
O Ikincil

Ek islemler

KZKENNAMETAIi
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
YT AR AR

HARVI™ ¢ TAKIM SECME REHBERI

HP HASSAS SON iSLEME VE

YARI HASSAS iSLEME HP HASSAS SON iSLEME VE KABA iSLEME

HARVI™ Il Uzun HARVI Il Uzun HARVI 111 HARVI 11l il WL S L LS

bagh kiiresel bash
Seriler UGDE3xD UGDE5x D UJDE UJDE, boyunlu UJBE UJBE
Sayfa P36* P37* P4g* P49* P54* P62*
Takim tipi
Kaba isleme O O O
Hassas son isleme [ ] [ ] ([ ] [} [ [
Pah kirma

e g | ® |8 | ® | 9 ®

is parcasi malzemesi

Birincil M M M M

Ikincil

e U | 6 |0B|UD| 0 | ¥
Kose radyiisu [Re] 0,20-6mm 0,20-6mm 0,50-0,75mm 0,50-6mm — —
Kdse pahi genisligi [BCH] — — — — — —
Freze capi [D1] 6-25mm 6-25mm 10-25mm 10-25mm 10-20mm 4-10mm
Kesme uzunlugu 3xD 5xD 2xD 3xD 1xD1 5-7xD
Maksimum kesme derinligi [Ap1 maks.] 18-75mm 30-125mm 22-45mm 22-45mm 10-20mm 26-39mm
Kanal helis acisi 43° 43° 38° 38° 38° 38°
Kanal sayisi [ZU] 5 5 6 6 6 6
Merkezden kesmeli v v v v

® ® P99 LY LS

* Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakiniz e 2. Cilt e Dénme 6zellikli takimlar, A-16-05217.
@ Birincil
O Ikincil

Ek islemler

KZKENNAMETAIi
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
-4 Ay Aaarysy

HARVI™ ¢ KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEM

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili Griiniin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi 6zelliklerin gegerli
oldugunu kolaylikla saptamak icin asagidaki anahtar siitunlar ve karsiliginda yer alan gorseller kullanilir.

Solid Carbide End Mills Solid Carbide End Mills
-—

HARVI™ Il » TCDE » 5 FLUTES.

TCDE1200A5ERF

TC D E 1200 A 5 E R F

Seriler Parmak freze Helis Cap Saft Kanal Kesme Ozellik Radyiis
sekli acisl (mm/ing) tipi sayisl uzunlugu
TC = HARVI Il Trokoit B = Kiiresel basli RH E=36-40 A = Metrik —Diiz 4 A =Kisa B = Uzay ve Havacilk A = Metrik —
Uistrisi 0,2
UA = HARVI | D = Dt kiige B = Metrik — 5 B = Normal EIIEE mn
© = B = Metrik —
UB = HARVI | alinl ug RH Weldon 6 6 U H=Pah T
E = Metrik —Diiz ve L = Daha uzun <Smm
UC = HARVIII Safe-Lock™ D= 5};leara erigim, boyunlu C = Metrik —
UD = HARVI II 0,3mm
E = Ekstra =Ll
UG = HARVIII - D = Metrik —
ekstra Q= Boyunlu" A
UJ = HARVIIII uzun ve radyis
. E = Metrik —
EE 32:::: R = Radyiis 0.5mm
ekstra $ = Kare Keskin) F = Metrik—
uzun U = Boyunlu 0,75mm
ve keskin 6 = Metrik —
1,0mm
H = Metrik —
1,25mm
J = Metrik —
1,5mm
K = Metrik —
2,0mm
L = Metrik —
2,5mm
M = Metrik —
3,0mm
N = Metrik —
4,0mm
P = Metrik —
6,0 mm
Q = Metrik —
5,0mm

KZKENNAMETAI:
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Karbiir parmak frezeler Karbiir parmak frezeler
YT AR AR

HARVI™ Il « TCDE » 5 KANAL

Ap1 max
o ilk tercih
O Alternatif tercih
NSS———r SN —
REJ
=
2
Siparis numarasi Katalog numarasi D1 D Ap1 max L Rs e
6629947 TCDEO800ASERE 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 o
6629948 TCDE1000A5ERE 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 (J
6629949 TCDE1200A5ERF 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 [}
6629950 TCDE1600A5ERG 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 o
6629971 TCDE2000A5ERG 20,00 20,00 100,00 170,00 1,00 [}
6629972 TCDE2500A5ERG 25,00 25,00 125,00 200,00 1,00 [}
HARVI Il e TCDE ¢ 5 KANAL e UYGULAMA BILGISI ¢ Ag %10 D1
|
Dik kenar frezeleme (A) KC643M Dik kenar frezeleme (A) icin dis basina dnerilen ilerleme (fz=mm/Dis).
Kesme hizi;
A ! D1 — Ca|
Malzeme ve m/dk. Cap
grubu ap ae min, maks. mm 80 10,0 12,0 16,0 20,0 250
Ap maks 0,1xD 50 = 440 7 0.072 0.086 0.099 0.12 0.137 0.149
Ap maks 0,1xD 50 - 440 7 0.072 0.086 0.099 0.12 0.137 0.149
Ap maks 0,1xD 40 = 418 Z 0.072 0.086 0.099 0.12 0.137 0.149
Ap maks 0,1xD 20 - 352 7 0.060 0.073 0.084 0.105 0.121 0.137
Ap maks 0,1xD 90 = 330 Z 0.054 0.065 0.075 0.092 0.106 0.117
Ap maks 0,1xD 0 - 220 7 0.048 0.058 .067 0.084 0.097 0.109
Ap maks 0,1xD 50 = 165 fz 0.040 0.048 .056 0.068 0.078 0.085
Ap maks 0,1xD 90 = 253 fz 0.060 0.073 .084 0.105 0.121 0.137
M Ap maks 0,1xD 60 - 76 fz 0.048 0.058 0.067 0.084 0.097 0.109
Ap maks 0,1xD 60 = 54 Z 0.040 0.048 0.056 0.068 0.078 0.085
Ap maks 0,1xD 20 = 330 Z 0.072 0.086 0.099 0.121 0.137 0.149
Ap maks 0,1xD 0 - 308 7 0.06 0.073 0.084 0.105 0.121 0.137
Ap maks 0,1xD 0 = 286 7 0.04 0.058 0.067 0.084 0.097 0.109
Ap maks 0,1xD 50 = 198 Z 0.06 0.073 0.084 0.105 0.121 0.137
Ap maks 0,1xD 25 - 88 7 0.032 0.038 0.045 0.056 0.065 0.074
Ap maks 01xD 25 = 88 fz 0.032 0.038 0.045 0.056 0.065 0.074
Ap maks 0,1xD 50 - 132 fz 0.044 0.053 0.062 .077 0.089 0.100
1 Ap maks 0,1xD 80 = 308 fz 0.054 0.065 0.075 .092 0.106 0.117
2 Ap maks 0,1xD 70 - 264 fz 0.040 0.048 0.056 .068 0.078 0.085
NOT: Yiiksek miktarda talag kaldirma uygulamalari igin veya grup icinde daha yiiksek sertlik (islenebilirlik) icin daha diisiik dederde kesme hizi kullanilir.
Son isleme uygulamalari veya grup icinde daha diisiik sertlik (islenebilirlik) icin daha yiiksek degerde kesme hizi kullanilir.
Yukaridaki parametreler ideal kosullari esas alir. Daha kiigiik konik isleme merkezleri icin, liitfen >12mm caplarda parametreleri uygun sekilde ayarlayin.
Daha iyi hassas son islemeli yiizey elde etmek icin, dis basina ilerleme azaltilir.
= n
= NeVO
75 76 23 || 4 65
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Karbiir parmak frezeler

Karbiir parmak frezeler

HARVI™ Il » TCDE * 5 KANAL ¢ UYGULAMA BILGISIi ¢ Ae %5 D1

Dik kenar frezeleme (A) KC643M Dik kenar frezeleme (A) iin dis basina dnerilen ilerleme (fz=mm/Dis).
Kesme hizi;
Malzeme A ve m/dk. D1 —Gap
grubu ap ae min. maks mm 80 10,0 12,0 16,0 20,0 250
Ap maks 0,05xD 50 = 540 fz 0.097 0.117 0.134 0.163 0.185 0.200
Ap maks 0,05xD 50 - 540 7 0.097 0.117 0.134 0.163 0.185 0.200
Ap maks 0,05xD 40 = 513 7 0.097 0.117 0.134 0.163 0.185 0.200
Ap maks 0,05xD 20 - 432 Z 0.081 0.098 0.114 0.141 0.164 0.184
Ap maks 0,05xD 90 = 405 Z 0.073 0.087 0.10 0.124 0.143 0.15
Ap maks 0,05xD 60 - 270 Z 0.065 0.078 0.09 0.113 0.131 0.147
Ap maks 0,05xD 50 = 202,5 7 0.054 0.065 0.075 0.092 0.105 0.115
Ap maks 0,05xD 90 = 3105 7 0.081 0.098 0.114 0.141 0.164 0.184
M Ap maks 0,05xD 60 - 216 7 0.065 0.078 0.091 0.113 0.131 0.147
Ap maks 0,05xD 60 = 189 fz 0.054 0.065 0.075 0.092 0.105 0.115
Ap maks 0,05xD 20 = 405 fz 0.097 0.117 0.134 0.163 0.185 0.200
Ap maks 0,05xD 0 - 378 7 0.081 0.098 0.114 0.141 0.164 0.184
Ap maks 0,05xD 0 = 351 7 0.065 0.078 0.09 0.113 0.131 0.147
Ap maks 0,05xD 50 = 243 7 0.081 0.098 0.114 0.141 0.164 0.184
Ap maks 0,05xD 25 - 08 Z 0.043 0.052 0.060 0.075 0.087 0.099
Ap maks 0,05xD 25 = 08 7 0.043 0.052 0.060 0.075 0.087 0.099
4 Ap maks 0,05xD 50 - 62 7 0.060 0.072 0.084 0.104 0.120 0.135
1 Ap maks 0,05xD 80 = 378 7 0.073 0.087 0.101 0.124 0.143 0.158
2 Ap maks 0,05xD 70 - 324 7 0.054 0.065 0.075 0.092 0.105 0.115
NOT: Yiiksek miktarda talas kaldirma uygulamalan icin veya grup icinde daha yiiksek sertlik (islenebilirlik) icin daha diisiik degerde kesme hizi kullanilir.
Son isleme uygulamalar veya grup icinde daha diisiik sertlik (islenebilirlik) icin daha yiksek degerde kesme hizi kullanilir.
Yukaridaki parametreler ideal kosullar esas alir. Daha kiiciik konik isleme merkezleri icin, liitfen >12mm caplarda parametreleri uygun sekilde ayarlayin.
Daha iyi hassas son iglemeli yiizey elde etmek icin, dis bagina ilerleme azaltilir.
HARVI Il e« TCDE e 5 KANAL ¢ UYGULAMA BILGISI ¢ Ae %2 D1
|
Dik kenar frezeleme (A) KC643M Dik kenar frezeleme (A) icin dis basina dnerilen ilerleme (fz=mm/Dis).
Kesme hizi;
Malzeme A ve m/dk. D1 —Gap
grubu ap ae min. maks. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
Ap maks 0,02xD 50 = 660 Z 0.140 0.168 0.194 0.236 0.267 0.290
Ap maks 0,02xD 50 - 660 Z 0.140 0.168 0.194 0.236 0.267 0.290
Ap maks 0,02xD 40 = 627 Z 0.140 0.168 0.194 0.236 0.267 0290 |
Ap maks 0,02xD 20 - 528 7 0.117 0.142 0.164 0.204 0.236 0.266
4 Ap maks 0,02xD 90 = 495 7 0.105 0.126 0.146 0.180 0.206 0.22
Ap maks 0,02xD 60 - 330 7 0.094 0.113 0.131 0.163 0.189 0.213
Ap maks 0,02xD 50 = 2475 fz 0.079 0.095 0.109 0.133 0.152 0.166
Ap maks 0,02xD 90 = 379,5 fz 0.117 0.142 0.164 0.204 0.236 0.266
M Ap maks 0,02xD 60 - 264 fz 0.094 0.113 0.131 0.163 0.189 0.213
Ap maks 0,02xD 60 = 231 7 0.079 0.095 0.109 0.133 0.152 0.166
Ap maks 0,02xD 20 = 495 7 0.140 0.168 0.194 0.236 0.267 0.290
Ap maks 0,02xD 0 - 462 Z 0.117 0.142 0.164 0.204 0.236 0.266
Ap maks 0,02xD 0 = 429 7 0.094 0.113 0.131 0.163 0.189 0.213
Ap maks 0,02xD 50 = 297 7 0.117 0.142 0.164 0.204 0.236 0.266
Ap maks 0,02xD 25 - 32 7 0.062 0.075 0.087 0.109 0.126 0.143
Ap maks 0,02xD 25 = 32 fz 0.062 0.075 0.087 0.109 0.126 0.143
4 Ap maks 0,02xD 50 - 98 fz 0.086 0.104 0.121 0.150 0.174 0.196
1 Ap maks 0,02xD 80 = 462 fz 0.105 0.126 0.146 0.180 0.206 0.228
2 Ap maks 0,02xD 70 - 396 fz 0.079 0.095 0.109 0.133 0.152 0.166

NOT: Yiiksek miktarda talas kaldirma uygulamalari igin veya grup icinde daha yiiksek sertlik (islenebilirlik) icin daha diisiik dederde kesme hizi kullanilir.

Son isleme uygulamalar veya grup icinde daha diisiik sertlik (islenebilirlik) icin daha yiiksek degerde kesme hizi kullanilir.
Yukaridaki parametreler ideal kosullari esas alir. Daha kiigiik konik isleme merkezleri icin, liitfen >12mm caplarda parametreleri uygun sekilde ayarlayin.

Daha iyi hassas son islemeli yiizey elde etmek icin, dis bagina ilerleme azaltilir.
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Takimlama o

sistemleri M

Taret uyarlamali
baglama uniteleri

Siiriiciilii iinite  KM™

kennametal.com/TACU Sabit iinite ¢ KM

Taret uyarlamall baglama Uniteleri, essiz performans ve verimlilik artigi garantisi saglar.

Tekrarlanabilirlik hassasiyetinin artisi ve kisaltilan kurulum sireleri sayesinde tezgahin
en uygun durumda getirilerek kullanilmasini saglar.

Taret uyarlamall baglama Uniteleri, belirli takim tezgahlari taret arayizlerine uyacak
sekilde tasarlanmigtir.

Sunumda yer alan drdnler, DOOSAN™™ HAAS™, HWACHEON™, HYUNDIA WIA, Mazak™,
DMG Mori ve OKUMA™ gibi 0nde gelen takim tezgahi imalatcilarinin gesitli makine
tiplerini kapsanmaktadir.

KZKENNAMETAII
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Standart Gr(in programi, sabit bloklar ve KM™ igin 32, 40, 50 ve 63 Olcllerde
surtictll takimlar kapsar.

YENi: ER 25,32 ve 40 élcileri icin siiriiciilil takimlar.
12.000 dev./dk.’ya kadar strtcll takimlar. Digli aktarma orani 1:1.
Ozellikli taret araylizlerine sahip takim tezgahlarina uygun olarak tasarlanmigtr.

Kolay kullanim igin VDI montajli Uniteler.
Yiksek rijitlik icin civata baglamali niteler (BMT).
icten ve distan sogutma 6zellikli Giniteler sunulmaktadir.

KKENNAMETAE
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri

Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Aaaarysy

TACU e TAKIM SECME REHBERI

1  ADIM 1: Takim tezgahlan iireticisini bulma.

2  ADIM 2: Takim tezgahi tipini arama.

3 ADIM 3: Tezgah baglanti kodunu (MMC) bulma.

1

TAKIM TEZGAHI URETICISI

DMG MORI

OKUMA™

HAAS™

2 Takim tezgah tipi

3 ' Tezgah baglanti kodu (MMC)

DuraTurn 2050, 2550 MC

NL/NLX 1500-2500 (20 Istasyonlu taret)
NT 3100, 3150, 3200

NT/NTX 1000, 2000 .

NZ/NZX 1500-2000 (16 Istasyonlu taret)
DIM 1500

MMC 001 Bkz. Sayfa: E5-54

 (enos L300 MW/MYW
LB/LU 2000-3000 EX
M/MY/MW/MYW
MULTUS U3000, 4000 2§

MMC 009 Bkz. Sayfa: E2-54

o ST-20/30, SL-20/30 (BOT Taret)

MMC 013  Sayfa:

Takim tezgah tipi

Tezgah baglanti kodu (MMC)

NL/NLX 15004000 MC/Y/SMC/SY
NLX 4000 (Yiksek torklu frezeleme)
NZX 2500 (12 Istasyonlu taret)

MMC 002 Bkz. Sayfa: B8-51

ESL10

Genos L400

LB/LU 2500-3000 EX
LB300, LU300

MMC 013  Sayfa:

o ST-20 (BMT65)
o ST-20Y (BMT65)
o ST-25 (BMT65)
o ST-25Y (BMT65)
o ST-30 (BMT65)
o ST-30Y (BMT65)
o ST-35 (BMT65)
o ST-35Y (BMT65)
o DS-30 (BMT65)
o DS-30Y (BMT65)

MMC 036 Bkz. Sayfa: B4-B8

MAZAK™

Takim tezgah tipi

Tezgah baglanti kodu (MMC)

Hizli torna Nexus 200, 250 M, MY (12 istasyonlu taret)

Stiper Quadrex 200, 250 M (12 Istasyonlu taret)
Stiper hizli torna 200, 250, M, MY (12 Istasyonlu taret)

MMC 016  Bkz. Sayfa: A5

Hizli torna Nexus 200, 250 MS, MSY (12 Istasyonlu taret)

Siiper hizli torna 200, 250, MS, MSY (12 Istasyonlu taret)

o Hiper Quadrex 200, 250 MSY
(12 Istasyonlu taret)
Multiplex 6200, 6200Y, 6250
(12 Istasyonlu taret)

MMC 017 = Bkz. Sayfa: E2-Hd

o Hiper Quadrex 450 M

* Mega torna Nexus 900 M

o Hizli torna Nexus 300450 M, MY
 Egimli torna Nexus 500, 550 M

MMC 018  Bkz. Sayfa: B-E1

Takim tezgah tipi

Tezgah baglanti kodu (MMC)

MP430, 630 (12 istasyonlu taret)
MP6300, 6300 Y (12 Istasyonlu taret)

MMC 019 Bkz. Sayfa: B1-53

Akillr hizli torna 100, 150 M S
Akilli hizli torna 200, 250 M

MMC 020 Bkz. Sayfa: B3-54

DOOSAN'™ (DAEW00™)

HYUNDAI WIA

HWACHEON™

Takim tezgah tipi

Tezgah baglanti kodu (MMC)

Lynx 300M .

Puma 1500, 2000, 2500 M/Y (12 Istasyonlu, BMT55)
Puma 1500-2500 MS/SY (12 Istasyonlu, BMT55)
Puma 2100 M/MS/Y/SY (24 Istasyonlu, BMT55)
Puma 2100 M/Y (12 Istasyonlu, BMT55)

Puma 230, 240, 280 M/MS/LM

Puma MX1600, 2100 ST (BMT55)

Puma TL2000, 2500 M

Puma TT1500, 1800 MS/SY

MMC 035 Bz Sayfa: BO-B1

L230LMSA
LM1600, 1800TTSY
 SKT160, 180TTMS/TTSY (BMT55)

MMC 035  Bkz. Sayfa: F1-E2

o Cutex 160 MC/SMC (BMT 55)

MMC 035 Bkz. Sayfa: B1-B8

Takim tezgah tipi

Tezgah baglanti kodu (MMC)

Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (24 Istasyonlu, BMT65)
Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (12 Istasyonlu, BMT65)
Puma 3100 M/Y/MY (12 Istasyonlu, BMT65)

Puma MX2000, 2500, 2600 T/ST/SY

Puma 450 M, VT450 M-2SP

Puma Inverturn 3000 M

Puma 300 M/MS

Puma TT2000, 2500 MS/SY

Puma V400M

MMC 036  Bkz. Sayfa: E1-B3

SKT200, 250TTM/MS/SY
SKT250, 300M/MS

L2100SY

LM2000, 2500TTM/TTMS/TTSY
L30oM/MS

MMC 036  Bkz. Sayfa: E3-14

e Cutex 240 MC/SMC

o Hi-Tech 200-450
MC/SMC/YMC/YSMC (BMT 65)

® T2 MC/SMC/YMC/YSMC

 \/T450 MC (BMT65)

MMC 036  Bkz. Sayfa: B3-Hl

KZKENNAMETAI:

28



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Taret uyarlamali baglama iiniteleri
-4

Taret uyarlamali baglama iiniteleri

TACU » KATALOG NUMARALANDIRMA SiSTEM

Katalogumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili Griiniin belirli 6zelligini tanimlar. Hangi 6zelliklerin gegerli oldugunu kolaylikla
saptamak icin asagidaki anahtar siitunlar ve kargiliginda yer alan gérseller kullanilir.

Turret Adapted Clamping Units Turret Adapted Clamping Units

DMG MORI  DRIVEN TOOL AXIAL « KM™ « MMC 001

TACU001KM40DA60648393

TACU 001 KM 40 D A

60648393

Taret uyarlamali Tezgah baglanti Sistem Sistem Olgiisi Takim Takim 8 basamakli
baglama Unitesi kodu (MMC) tipi (CSWS) tipi yonii ¢izim numarasl
KM = KM 25, 32, 40, 50, 63 S = Sabit takim A = Eksenel
ER=ER D = Siiriiciilii takim R = Radyal
‘ZKENNAM ETAL
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri

DOOSAN™ ¢ SABIT EKSENEL TAKIM « KM™ ¢ MMC 035

[

B2
1 F
csws B1

L1

Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Ay Aaarysy

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CSWS  MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 | Km40 035 85 130 62,0 85 57 570 | 100 1500 i
DOOSAN e SABIT RADYAL TAKIM e KM  MMC 035
Ar
‘L B
r
CsWs =1 i L1
LPR
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 | Km40 035 123 80,0 85 70,0 2 | 100 1500 i
DOOSAN e SURUCULU EKSENEL TAKIM e KM e MMC 035
MMC
L1
L
| mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6391653 TACU035KM32DA60945561 | KM32 035 85 55 85 151 46,5 | 25 25 360 ile G1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G1/8 6000
DOOSAN e SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ ER™ ¢ MMC 035
CST MMC
& :
-
v DHI
' DLN_2=d
L1
‘F .
mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588989 TACU035ER25DA61301859 ER25 035 85 55 42 63 85 166 60,5 25 25 360 ile G1/8 6000
=—— v
& [ & [rovo
76 20 [ 4 65
‘ZKENNAMETAI:
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
-4 Ay Ay

DOOSAN™ ¢ SURUCULD RADYAL TAKIM ¢ KM™ « MMC 035

@D
B2|
F MMC
|| i
L1 Ccsws
LPR
| mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 25 100 1500 e G1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 ile G1/8 6000

DOOSAN e SURUCULU RADYAL TAKIM * ER™ » MMC 035

CsT
LPR

mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CST MMC B2 D DIl DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588990 TACUO35ER25DR61301860 |ER25 035 142 55 42 40 710 8 190 600 8 | 25 70 1000 ile G1/8 6000

DOOSAN e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM ¢ MMC 036

L
csws DN
= @)
s\
£ . .
- ..
] Na
CSWs =~ AL/

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 | KM50 036 197 71,0 95 700 | 100 1500 i
DOOSAN e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM e MMC 036
MMC
°
H
B1 l
Ccsws L1
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PS| CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 | KM50 036 99 149 71,0 95 700 | 100 1500 i

ey :s@ ! & !N%VO

76 29 65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
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Taret uyarlamali baglama tiniteleri

Taret uyarlamali baglama iiniteleri
Ay Aaaarysy

DOOSAN™ ¢ SABIT RADYAL TAKIM « KM™  MMC 036

H2

cp

Siparis numarasi Katalog numarasi | CSWS  MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PS| CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 *1 KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 13 | 100 1500 i
DOOSAN e SABIT RADYAL TAKIM e KM « MMC 036

LPR Y 1 H2 Y
MMC
)
B2
1§
CSws
, | i
Siparig numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
| KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 | 100 1500 i

6391652 TACU036KM50SR60945574

DOOSAN e SURUCULU EKSENEL TAKIM KM « MMC 036

MMC

CSWS\
L
mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391605 TACU036KMA40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 [ G1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 ile G1/8 6000

DOOSAN e SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ ER™ « MMC 036

CST
; c

D00

mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6589001 TACUO36ER32DA61301861 | ER32 036 96 65 39 60 94 161 470 | 50 70 1000 ile M10X1 5000

ey B@I& N&VO

76 29 Ii 4 65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabili.
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri

DOOSAN™ ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ KM™  MMC 036

L H2
@ D
B2
F MMC
L1
PR | CsSws
mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1_ max RPM
6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 720 116 50 100 1500 e G1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 720 116 50 70 1000 ile G1/8 6000

DOOSAN e SURUCULU RADYAL TAKIM * ER™ « MMC 036

TS\ MMC
B2
FL DTG
L1
CST DLN_3
LPR W
L H2
| mST cp
Siparig numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D DIl DIN2 F H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6589002 TACUO36ER32DR61301862 |ER32 036 174 65 50 47945 94 221 720 109 | 50 70 1000 ile G1/8 6000

ey B@l& N&VO
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Ay Ay

HAAS™ e SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM™ « MMC 013

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR | Bar PSI CF
6391732 TACUO13KM40SR60907381 I KM40 013 103 30,0 100 30,0 53 | 100 1500 i
6391733 TACU013KM50SR60907382 KM50 013 108 350 100 40,0 69 100 1500 i
HAAS e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM ¢ MMC 036
L1
CSWS\.
q ‘ .
]
° -
CSWS=~
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 | KM50 036 197 71,0 95 700 | 100 1500 i
HAAS e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM e MMC 036
X MMC
°
H
B1
b Ii
NI
Csws L1
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PS| CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 | KM50 036 99 149 71,0 95 70,0 | 100 1500 i
HAAS e« SABIT RADYAL TAKIM e KM  MMC 036
H2
: : | i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 * | KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 113 | 100 1500 i

= & [ & [vov
6 I 20 1 4

65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.

KZKENNAMETAI:
kennametal.cor 34 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Taret uyarlamali baglama iiniteleri

HAAS™ e SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM™ « MMC 036

)

csws

-t

Taret uyarlamali baglama iiniteleri
-4 Ay Aaarysy

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PS| CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 | KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 | 100 1500 i
HAAS ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ KM « MMC 036
MMC
U CSWS\ 1
[}
L
| mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 ife G1/8 6000
HAAS e SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ ER™ e MMC 036
csT MMC
&.
% DLN_2 -
h T L1
E: L
mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CST  MMC B2 D D11 DLN.2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1__max RPM
6589001 TACU036ER32DA61301861 | ER32 036 9 65 39 60 94 161 470 | 50 70 1000 ile M10X1 5000
HAAS ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM e KM ¢ MMC 036
L H2
0 D
B2
F MMC
L1
PR Ccsws
| msT op
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1__max RPM
6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 9% 228 720 116 l 50 100 1500 e G1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 720 116 50 70 1000 ife G1/8 6000
=—— v
=a| @ | & |nevo
76 P | 4 65
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Taret uyarlamal baglama iiniteleri Taret uyarlamal baglama iiniteleri
Ay Ay

HAAS™  SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ ER™ « MMC 036

A /A
HOD
B2
FL D~17C
L1

CST DLN_J

LPR s

L H2

| msT op

Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PS| CF CS1  max RPM
6589002 TACUO36ER32DR61301862 |ER32 036 174 65 50 47 945 94 221 720 109 | 50 70 1000 ile G1/8 6000

=& [ & Jwewo
76 | 29 Il 4
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri

Taret uyarlamali baglama tiniteleri

HWACHEON™ e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM™ e MMC 035

csws B1
'
L1
L
| ”
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 | Km40 035 85 130 62,0 85 57 570 | 100 1500 i

HWACHEON * SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM ¢ MMC 035

/11‘“”“
1 ”
F
CSWS=1" i L1
LPR

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 | KM40 035 123 80,0 85 70,0 92 | 100 1500 i
HWACHEON ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM e KM  MMC 035
MMC
CSWS\
L1
L
| | mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391653 TACU035KM32DA60945561 I Km32 035 85 55 85 151 46,5 | 25 25 360 ile G1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G1/8 6000

HWACHEON ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM « ER™ ¢ MMC 035

i}

CST MMC

mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588989 TACUO35ER25DA61301859 | ER25 035 85 55 42 63 85 166 605 | 25 25 360

ife G1/8 6000

ey :s@ ! & !N%VO
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri
Ay

HWACHEON™ ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM » KM™ ¢ MMC 035

oD

B2)

L1 csws
LPR

Taret uyarlamali baglama iiniteleri
Aaarysy

mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi |CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 | 25 100 1500 e G1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 ile G1/8 6000
HWACHEON ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM e ER™ e MMC 035
| mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588990 TACUO35ER25DR61301860 |ER25 035 142 55 42 40 710 8 190 600 8 | 25 70 1000 ile G1/8 6000
HWACHEON e SABIT EKSENEL TAKIM e KM ¢ MMC 036
L1
CSWS=
F
J MMC
E
CsWs=~
g , | i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 | KM50 036 197 71,0 95 700 | 100 1500 i
HWACHEON e SABIT EKSENEL TAKIM e KM e MMC 036
MMC
°
d
B1 l
N
Ccsws L1
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 | KM50 036 99 149 71,0 95 700 | 100 1500 i
=N v
& [ & [vovo
i) | 2) | 4 (i) NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri
Ay

Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Aaarysy

HWACHEON™ e SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM™ « MMC 036

H2

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi |CSWS MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 *| KM50 036 153 27,0 1030 95 85,0 13 | 100 1500 i
HWACHEON ¢ SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM « MMC 036
LPR Y L H2 Y
MMC
) -
1§
CSws
| "
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 | KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 | 100 1500 i
HWACHEON e SURUCULU EKSENEL TAKIM e KM e MMC 036
MMC
=
L
| mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 ile G1/8 6000
HWACHEON ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ ER™ « MMC 036
csT MMC
&> T -]
DLN_2
I k
L L
| mST cp
Siparig numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6589001 TACU036ER32DA61301861 | ER32 036 9 65 39 60 94 161 470 | 50 70 1000 i/e M10X1 5000
——\ v
8 [ & [vovo
76 | 29 | 4 65 NOT: * = Sadece destekliigmiline sahip tezgahlarda kullanilabilr
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
-4 Ay Ay

HWACHEON™ ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM « KM™ ¢ MMC 036

L H2
@ 0D
B2
F MMC
L1 -
PR | Csws
, | i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR |mST (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 990 94 228 720 116 50 100 1500 e G1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 990 94 228 720 116 50 70 1000 ife G1/8 6000

HWACHEON * SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ ER™ « MMC 036

MMC
T " A
| ()
B2
Fl D~1@
L1
CST DLN_:
LPR ?
L H2
, | i
Siparig numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D D11 DIN2 F H2 L L1 LPR|mST(Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6589002 TACUO36ER32DR61301862 |ER32 036 174 65 50 47945 94 221 720 109 50 70 1000 ile G1/8 6000
=—— v
= NevO
76 20 | 4 65
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama iiniteleri
-4 Ay Ay

HYUNDAI WIA  SABIT EKSENEL TAKIM  KM™ « MMC 035

L -
F
B1

csws

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi |CSWS MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 | KM40 035 85 130 62,0 85 57 570 | 100 1500 i
HYUNDAI WIA  SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM e MMC 035
=
) 4 .
p F
CSWs=1" i L1
LPR
| "
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 | KM40 035 123 80,0 85 70,0 2 | 100 1500 i

HYUNDAI WIA ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM © KM » MMC 035

MMC
csws \
L1
L

mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CSWS MMC B2 D H2 L L1 | (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391653 TACU035KM32DA60945561 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 25 360 ife G1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G1/8 6000

HYUNDAI WIA ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM * ER™e MMC 035

-a& csT MMC
& e
S

mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588989 TACUO35ER25DA61301859 | ER25 035 85 55 42 63 85 166 605 | 25 25 360 ile G1/8 6000

N&VO

SEIP

76 29
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri

Taret uyarlamali baglama iiniteleri
Ay Aaarysy

HYUNDAI WIA ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM « KM™ ¢ MMC 035

oD
B2|
F MMC
|| i
L1 Ccsws
LPR
| | mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 25 100 1500 e G1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 ile G1/8 6000

HYUNDAI WIA ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ ER™ e MMC 035

CsT

LPR

mST cp

|CST MMC B2 D D11 DIN2 F H2 L L1_LPR| (Nm) Bar PSI CF CS1__max RPM

Siparis numarasi Katalog numarasi
6588990 TACU035ER25DR61301860 |ER25 035 142 55 42 40 710 8 190 600 86 | 25 70 1000 ife G1/8 6000

HYUNDAI WIA ¢ SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM ¢ MMC 036

L1

CSWS =
A
.
CSWS =~
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 “| KM50 036 197 71,0 95 70,0 | 100 1500 i
HYUNDAI WIA o SABIT EKSENEL TAKIM e KM  MMC 036
MMC
)
d
B1 l
csws L1
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 | KM50 036 9 149 71,0 95 700 | 100 1500 i

ey :s@ ! & !N%VO

76 29 65 NOT: * = Sadece destekl ismiline sahip tezgahlarda kullaniabilir
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Ay Ay

HYUNDAI WIA e SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM™ ¢ MMC 036

H2

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CSWS  MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 *| KM50 036 153 270 1030 95 85,0 13 | 100 1500 i

HYUNDAI WIA ¢ SABIT RADYAL TAKIM KM « MMC 036

LPR Y I H2 1
MMC
®
B2
1§
csws
, | ”
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 | KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 | 100 1500 i

HYUNDAI WIA ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM KM « MMC 036

/-MMC
U
CSWS\
[ ]
L
| mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391605 TACU036KM40DA60945567 Km40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 ile G1/8 6000

HYUNDAI WIA ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ ER™ ¢ MMC 036

S

mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D D11 DLN. 2 H2 L L1 (Nm) Bar PS| CF CS1 _ max RPM
6589001 TACUO36ER32DA61301861 | ER32 036 96 65 39 60 94 161 470 | 50 70 1000 ife M10X1 5000

ey B@l& N&VO

16 29 | 4 65 NOT: * = Sadece destekli ismiling sahip tezgahlarda kullanilabilir,
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri

HYUNDAI WIA ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ KM™  MMC 036

H2

csws

mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi |CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PS| CF CS1  max RPM
6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 990 94 228 720 116 50 100 1500 e G1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 990 94 228 720 116 50 70 1000 ile G1/8 6000
TR T ™
HYUNDAI WIA e SURUCULU RADYAL TAKIM e ER™ « MMC 036
MMC
AT » A
HOD
B2
FL D~T7C
L1
CST DLN_J
LPR W
L H2
mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D D11 DIN2 F H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PS| CF CS1 _ max RPM
6589002 TACUO36ER32DR61301862 |ER32 036 174 65 50 47 945 94 221 720 109 | 50

70 1000 ife G1/8 6000

ey B@I& N&VO
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Ay Ay

MAZAK™  SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM™ » MMC 016

? | ;

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi |csws MMC  Bi B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6401906 TACUO16KM40SA60908132 | KM40 016 73 158 40 500 80 131 80,0 | 100 1500 i
MAZAK e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM ¢ MMC 016
Ccsws MMC [
pL
| T IF 2
Ccsws
L) FS
L1
L
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS _MMC__ Bi1 B2 D F FS H2 L L1 Bar PSI CF
6401907 TACU016KM40SA60908134 *] KM40 016 85 158 40 300 500 80 131 800 | 100 1500 i
MAZAK e SABIT RADYAL TAKIM e KM « MMC 016
@ MMC
B2
2D
r 18I
o CSWS =1 L1 H2.
LPR
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6401908 TACUO16KM40SR60908135 | KM40 016 140 40 550 80 214 1400 163 | 100 1500 i
MAZAK e SABIT RADYAL TAKIM e KM e MMC 016
cowga__|——tt—i
@ 81 MMC
- L oD B2
FS|
. Ccsws =1
LPR
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6401909 TACU016KM40SR60908136 *| KM40 016 85 165 40 400 800 80 214 1400 163 | 100 1500 i
=—— '
& [ & [vewo
76 I 29 II 4 65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
KZKENNAMETAI:

kennametal.cor 45 kennametal.cor


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
-4

MAZAK™ ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM « KM™  MMC 016

0 MMC J
csws | oD B2
e -H
L
| | mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM

6401890 TACU016KM40DAG60908100 KM40 016 85 40 85 173 95,0 50 100 1500 e G1/8 6000
6401901 TACU016KM40DAG60908102 KM40 016 85 40 85 173 95,0 50 25 360 ile G1/8 6000

MAZAK * SURUCULU EKSENEL TAKIM « KM  MMC 016

2D B2
Bi|
csws=/ Ll H24
| | mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC  B1 B2 D F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6401902 TACU016KM40DAG60908120 KM40 016 84 168 40 500 76 166 875 50 100 1500 e G1/8 6000
6401903 TACUO16KM40DA60908125 KM40 016

84 168 40 500 78 191 1125 50 70 1

MAZAK * SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ ER™ « MMC 016

000 ife G1/8 6000

CsT

4
<
s}

iz
D11 DLN_% _'-QD \\“’j
9
L1 Ho
L
| mST cp
Siparig numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588967 TACUO16ER32DA61301847 | ER32 016 94 40 50 47 76 190 1090 | 50 25 360 ile M12X1 6000

MAZAK * SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ ER « MMC 016

csT MMC
|
SR == == 1
=] IL| ol
L1
L
mST cp
Siparig numarasi Katalog numarasi CST MMC B1 B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 (Nm) Bar PS| CF CS1_ max RPM
6588968 TACUO16ER32DA61301848 |ER32 016 84 168 40 50 47 500 78 200 1185] 50 70 1000 ile G1/8 6000

=@ | & v
76 | 29 | 4
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Taret uyarlamali baglama tiniteleri
-4 Ay Aaarysy

MAZAK™ ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM « KM™ ¢ MMC 016

=0

e JlL

Taret uyarlamali baglama iiniteleri

CSWS = L1 Ho
LPR
| | mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6401904 TACU016KM40DR60908103 | KM40 016 157 40 725 76 246 1300 168 | 50 100 1500 e G1/8 6000
6401905 TACU016KM40DR60908107 KM40 016 157 40 725 76 246 1300 168 50 70 1000 ile G1/8 6000
MAZAK e SURUCULU RADYAL TAKIM e ER™  MMC 016
F“ MMC
— oD B2
1]
CST= L1 DLN_2
LPR D11
L | E
| mST cp max
Siparig numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D D11 DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588969 TACUO16ER32DR61301849 |ER32 016 165 40 50 47 805 76 246 1300 168 | 50 70 1000 ile G1/8 6000
MAZAK e SABIT EKSENEL TAKIM e KM e MMC 017
MMC / 1
- 2D
F B2
B1|
2 L
csws = L1 H2
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391714 TACU017KM40SA60908159 | KM40 017 85 138 40 50,0 80 131 800 | 100 1500 i
MAZAK e SABIT EKSENEL TAKIM KM ¢ MMC 017
Ll MMC
CSWS:
=1r B1
Fs B2
CsSws ; @D
L1
L
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B B2 D F FS H2 L L1 Bar PSI CF
6391715 TACUO017KM40SA60908160 * | KM40 017 53 138 40 300 500 80 131 80,0 | 100 1500 i
=—— v
& [ & [vewo
76 I 29 II 4 65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri
4

Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Aaaarysy

MAZAK™  SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM™ « MMC 017

o

Rrra—

B1

J—1
BN,

CSwS=/

B2

]

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi |CSWS MMC  B1 B2 D F H2 L L1 LPR Bar PS| CF
6391716 TACUO17KM40SR60908161 | KM40 017 85 145 40 350 80 224 1500 173 | 100 1500 i
MAZAK e SABIT RADYAL TAKIM e KM ¢ MMC 017
@
B2
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS _MwmC B1 B2 D FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391717 TACU017KM40SR60908162 *] KM40 017 85 170 40 350 850 80 224 1500 173 | 100 1500 i
MAZAK e SURUCULU EKSENEL TAKIM e KM ¢ MMC 017
CSWS:s
L1
L
| mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6391698 TACU017KM40DA60908150 KM40 017 85 40 85 173 95,0 50 100 1500 e G1/8 6000
6391699 TACU017KM40DA60908151 KM40 017 85 40 85 173 95,0 50 25 360 ife G1/8 6000
MAZAK e SURUCULU EKSENEL TAKIM KM ¢ MMC 017
MMC
F il - L N |e
= | @
csws=/ 1 | o
L
| mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6391700 TACU017KM40DA60908155 KM40 017 84 123 40 50,0 76 178 995 50 100 1500 e G1/8 6000
6391711 TACUO017KM40DA60908156 KM40 017 84 123 40 50,0 78 191 1125 50 70 1000 ife G1/8 6000
——\ v
=a| @ | & |nevo
76 29 | 4 65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri

Taret uyarlamali baglama tiniteleri

MAZAK™ ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM * ER™ « MMC 017

csT Mmc

DiN2q | | T

D11

mST cp
Siparig numarasi Katalog numarasi | CST MMC B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588970 TACUO17ER32DA61301850 | ER32 017 94 40 50 47 76 190 1090 | 50 25 360 ife M12X1 6000

MAZAK ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM © ER « MMC 017

MMC

@D
F
B

DLNZJJ #I
CST L
mST cp
Siparig numarasi Katalog numarasi CST MMC B1 B2 D D11 DIN2 F H2 L L1 (Nm) Bar PS| CF CS1_ max RPM
6588981 TACUO17ER32DA61301851 |ER32 017 84 123 40 50 47 500 78 200 1195] 50 70 1000 ile G1/8 6000

MAZAK * SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ KM™ « MMC 017

@ o0
B2
P 81 FJ_
Ccsws = L1
LPR
| | mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6391712 TACU017KM40DR60908157 KM40 017 84 137 40 725 76 246 1300 168 50 100 1500 e G1/8 6000
6391713 TACU017KM40DR60908158 KM40 017 84 156 40 725 76 246 1300 168 50 70 1000 ife G1/8 6000

MAZAK ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM e ER « MMC 017

I\ MMC
@D B2
b
B F
-
Ll
CST— L1 DLN_2
< LER D11
L H2
mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B1 B2 D D11 DIN2 F H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PS| CF CS1_ max RPM
6588982 TACUO17ER32DR61301852 ER32 017 84 156 40 50 47 805 76 246 1300 168] 50 70 1000 ife G1/8 6000
=—— v
= NevO
6 f| 29 J 4 65
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri
4 Ay

MAZAK™  SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM™ « MMC 018

MMC

Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Aaarysy

csws +
L
- B1
L1
L
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391696 TACUO18KM63SA60908174 | KM63 018 88 173 50 520 103 195 1200 | 100 1500 i
MAZAK e SABIT RADYAL TAKIM e KM « MMC 018
MMC
; I I@D B2
%, L
CsSws L1
LPR
L
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS _MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar CF
6391697 TACUO018KM63SR60908176 | KM63 018 160 50 750 103 287 1750 212 | 100 1500 i
MAZAK ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM e KM « MMC 018
AN
MMC
- L4
F| - 52
B
O
csws< L1 Ho
L
| | mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391692 TACU018KM50DA60908166 | KM50 018 126 206 50 75,0 96 225 1395 | 100 100 1500 e G1/8 6000
6391693 TACU018KM50DA60908171 KM50 018 126 206 50 75,0 9% 225 1395 | 100 70 1000 ile G1/8 6000
MAZAK ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ ER™ ¢ MMC 018
MMC
CST
F -
B1
L1
L
| mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC Bt B2 D DIl DIN2 F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588983 TACUO18ER40DA61301853 |ER40 018 126 206 50 63 94 750 96 230 1415] 100 70 1000 ile G1/8 6000

=8 [ & v
6 20 4

KZKENNAMETAI:
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Taret uyarlamali baglama tiniteleri

MAZAK™ ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM « KM™ ¢ MMC 018

nh._l'r P ﬂ

Taret uyarlamali baglama iiniteleri
-4 Ay Aaarysy

0 D B2
F
KA | 1
csws-//[# Ho
LPR.
| | mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6391694 TACU018KM50DR60908172 | KM50 018 177 50 96,5 92 292 1600 207 | 100 100 1500 e G1/8 6000
6391695 TACUO018KM50DR60908173 KM50 018 177 50 96,5 92 292 1600 207 100 70 1000 ile G1/8 6000
MAZAK e SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ ER™ « MMC 018
MMC -
.:tu_l'r )
2D B2
F
—tl |
Csl; o [M DLN_2
I S—— H2
mST cp max
Siparig numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D Di1 _DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PS| CF CS1 RPM
6588984 TACUO18ER40DR61301854 | ER40 018 175 50 63 58 945 88 289 1600 204 | 100 70 1000 ile G1/8 6000
MAZAK e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM « MMC 019
B2
H2
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS __ MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391679 TACU019KM50SA60945552 | KM50 019 118 183 50 90,0 100 195 1200 | 100 1500 i
MAZAK e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM « MMC 019
L1
csws N
f MMC
oo
B1|
CSW:
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391680 TACU019KM50SA60945553 *| KM50 019 118 236 50 90,0 100 195 1200 | 100 1500 i

—al | =) ! & !vao

76 29

65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.

KZKENNAMETAI:
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri

Taret uyarlamali baglama tiniteleri

MAZAK™  SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM™ « MMC 019

csws

L1

F MMC
T e ) -
csws =/ I 1 o
LPR
L
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC  Bi B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391691 TACU019KM50SR60945554 *IKM50 019 100 165 50 650 100 294 1900 219 | 100 1500 i
MAZAK e SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ KM e MMC 019
MMC
- 0 D J
- AN |2
o ! @
N 2
csws =4 L1 o
L
mST cp
Siparig numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 (Nm) Bar PS| CF CS1 max RPM
6391675 TACU019KM50DA60945548 KM50 019 126 176 50 75,0 96 225 1395 | 100 100 1500 e G1/8 4000
6391676 TACU019KM50DA60945549 KM50 019 126 176 50 75,0 96 225 1395 | 100 70 1000 ile G1/8 4000
MAZAK e SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ ER™ ¢ MMC 019
MMC
csT
F
B1
L1
L
mST cp
Siparig numarasi Katalog numarasi CST MMC B1 B2 D Di1 DIN2 F H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588985 TACUO19ER40DA61301855 |ER4O 019 126 176 50 63 94 750 96 230 1415] 100 70 1000 ile G1/8 4000
MAZAK e SURUCULU RADYAL TAKIM e KM « MMC 019
MMC
oD
) B2
CSWS — L H2
S
|
| msT cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391677 TACU019KM50DR60945550 KM50 019 157 50 96,5 92 307 1750 222 100 100 1500 e G1/8 4000
6391678 TACU019KM50DR60945551 KM50 019 162 50 96,5 92 307 1750 222 100 70 1000 ife G1/8 4000

N&VO

=1L

NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.

KZKENNAMETAI:
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama iiniteleri
Ay Ay

MAZAK™ ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM « ER™ ¢ MMC 019

B1| F I
/I L1
‘ csT =

1 l LPR

Ll L
mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B1 B2 D D11 DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588986 TACUO19ER40DR61301856 |ER40 019 96 161 50 63 58 945 88 304 1750 219 | 100 70 1000 ife G1/8 4000

MAZAK e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM™ ¢ MMC 020

. ® | O
~MMC
D B2
g
CSWS x|
L

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS _ MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391673 TACU020KM40SA60945559 KM40 020 93 172 68 70,0 94 150 700 | 100 1500 i
MAZAK e SABIT RADYAL TAKIM e KM e MMC 020
ﬁ-b MMC
4 @D B2
f
CSWS = L1
LPR
L
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS __MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PS| CF
6391674 TACU020KM40SR60945560 | KM40 020 154 68 75,0 84 198 95,0 118 | 100 1500 i
MAZAK e SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ KM « MMC 020
MM(:
CsSws %D
B1
L1 I
L

| | mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B1 B2 D H2 L L1 (Nm Bar PSI CF CS1 RPM
6391659 TACU020KM40DA60945555 I KM40 020 54 128 68 86 162 72,0 | 50 100 1500 e G1/8 6000
6391660 TACU020KM40DA60945556 KM40 020 54 128 68 86 162 72,0 50 25 360 ile G1/8 6000

=8 [ & v
6 20 4
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama iiniteleri
Ay Ay

MAZAK™ ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM © ER™ e MMC 020

DLN_2 oD

mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC  Bi B2 D D11 DLN 2 H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588987 TACUO20ER32DA61301857 | ER2 020 54 128 68 39 75 86 148 550 | 50 25 360 i/e G1/8 6000

MAZAK * SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ KM™ « MMC 020

=l =

CSWS = 1
LPR

mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi | CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PS| CF CS1_max RPM
6391671 TACU020KM40DR60945557 KM40 020 163 68 845 84 207 800 117 50 100 1500 e G1/8 6000
6391672 TACU020KM40DR60945558 KM40 020 163 68 845 84 198 800 117 50 70 1000 ife G1/8 6000

MAZAK * SURUCULU RADYAL TAKIM e ER ¢ MMC 020

L)

mST cp
Siparig numarasi Katalog numarasi | CST MMC B2 D DIt DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6588988 TACUO20ER32DR61301858 |ER32 020 151 68 39 70 725 84 207 80,0 117 | 50 70 1000 ile G1/8 6000

=@ | & v
76 | 29 | 4
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama iiniteleri
Ay Ay

DMG MORI ¢ SABIT EKSENEL TAKIM « KM™ ¢ MMC 001

- ry oD
CSWs
B1
L1
L
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS _ MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405025 TACU001KM40SA60649623 | KM40 001 87 137 40 65,0 78 9 850 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ SABIT EKSENEL TAKIM e KM « MMC 001
v
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS _ MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405026 TACU001KM40SA60649626 *| KM40 001 87 174 40 65,0 78 75 63,0 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM ¢ MMC 001
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC Bt B2 D F H1 H2 L L1 Bar PSI CF
6405384 TACU001KM40SA60649631 “|KM40 001 120 170 40 980 35 138 77 650 | 100 1500 i

P A
I = ‘l & |nsvo
NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
% 02 | 4 ; P o

65 ** = Sadece “Y” ekseni dzellikli tezgahlarda kullanilabilir.
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri

DMG MORI ¢ SABIT RADYAL TAKIM « KM™ ¢ MMC 001

Taret uyarlamali baglama tiniteleri
4 Ay Aaaarysy

osws LPR
L) L
-
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC  Bi B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405027 TACU001KM40SR60649632 | KM40 001 50 100 40 370 78 1341000 122 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ SABIT RADYAL TAKIM e KM « MMC 001
CSws
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405028 TACU001KM40SR60649633 *| KM40 001 130 40 65,0 78 1341000 122 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM « MMC 001
T MMC [
Bl
D B2
Ccsws -
L1
LPR.
L
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B1 B2 D H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405385 TACU001KM40SR60649634 KM40 001 50 107 40 78 134 1000 122 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ SABIT RADYAL TAKIM e KM « MMC 001
MMC
QD
F (2X)
csws (25) Lex
LPR
L
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H1 H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405386 TACU001KM40SR60649635 *]'KM40 001 100 40 370 35 138 129 950 117 | 100 1500 i
——\ v
& [ & [vowo
NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
76 20 | 4 65 »* = Sadece “Y" ekseni 6zellki tezgahlarda kullaniabilr
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama iiniteleri
Ay Ay

DMG MORI ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM « KM™ ¢ MMC 001

/— MMC
Ccsws -\
@D H2
L1
L
| mST cp
Sipari numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6201237 TACU001KM32DA60648431 KM32 001 110 40 80 124 54,5 32 70 1000 ife M12X1 12000
6201238 TACU001KM32DA60648437 KM32 001 110 40 80 124 54,5 32 70 1000 e M12X1 12000
6201235 TACU001KM40DA60647158 KM40 001 110 40 80 129 59,5 32 70 1000 ife M12X1 6000
6201236 TACU001KM40DA60643393 KM40 001 110 40 80 129 59,5 32 70 1000 e M12X1 6000

DMG MORI ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM e ER™ « MMC 001

csT MMC
Q’ b1t oD H2 i @ E DLN2
‘ -
L1
i i

mST cp
Siparig numarasi Katalog numarasi | CST MMC B2 D D11 DLN. 2 H2 L L1 | (Nm) Bar PSI CF CS1  max RPM
6588935 TACU001ER25DA61301836 ER25 001 110 40 42 75 80 128 57,0 32 70 1000 ife M12X1 12000
6588933 TACU001ER32DA61301834 ER32 001 110 40 50 75 80 132 60,0 32 70 1000 ile M12X1 6000

DMG MORI ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ KM » MMC 001

- @D )

F 0

L1

cswsr IW

L

| msT cp

Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm) Bar PS| CF CS1  max RPM
6201263 TACU001KM32DR60648443 Km32 001 128 40 725 78 190 850 121 32 100 1500 e G1/8 12000
6201264 TACU001KM32DR60648444 Km32 001 132 40 725 78 190 850 121 32 70 1000 ife G1/8 12000
6201239 TACU001KM40DR60648439 Km40 001 135 40 800 78 190 850 121 32 100 1500 e G1/8 6000
6201240 TACU001KM40DR60648440 KM40 001 140 40 800 78 190 850 121 32 70 1000 ife G1/8 6000

DMG MORI e SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ KM e MMC 001

L1

F MMC
oD B2|@
F _—
Ccsws =~ L1
L
mST cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm) Bar PS| CF CS1  max RPM
6201261 TACU001KM40DR60643441 * | KM40 001 166 40 83,0 78 190 8,0 121 | 32 100 1500 e G1/8 6000
— v
= NeVO
76 I 2 | A 65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Ay Ay

DMG MORI ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ KM™ « MMC 001

L1
csws

MMC

LPR

mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS _MMC__ B2 D F FS H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6201262 TACU001KM40DR60643442 * 1 KM40 001 194 40 830 1110 78 190 850 121 | 32 25 360 ile G1/8 6000

DMG MORI e SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ ER™ ¢ MMC 001
e

6- _'-ED B2
csT (1211 DLN 2+
LPR
H2
L
mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D Di11 DLN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588937 TACU001ER25DR61301838 ER25 001 134 40 42 40 740 78 180 850 111 32 70 1000 ile G1/8 12000
6588934 TACU001ER32DR61301835 ER32 001 138 40 50 47 785 78 180 850 111 32 70 1000 ile G1/8 6000

DMG MORI ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ ER « MMC 001

mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D DI1 DIN2 F FS H2 L L1 LPR| (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588936 TACU001ER25DR61301837 *|ER25 001 188 40 42 68 790 1085 78 190 850 121 [ 32 25 360 ile G1/8 6000

DMG MORI » SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM « MMC 002

MMC

oD B2
F
Ccsws ﬂ
L1
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405029 TACU002KM50SA60649637 | KM50 002 130 60 33,0 108 113 98,0 | 100 1500 i
— v
= NeVO
16 2 | 4 I 65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
-4 Ay Ay

DMG MORI  SABIT EKSENEL TAKIM « KM™ ¢ MMC 002

cp
Siparis numarasi Katalog numarasi |CSWS MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405030 TACU002KM50SA60649638 *] KM50 002 211 60 78,0 108 90 750 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM « MMC 002
MMC
4
0 D B2
A
9
Ccsws 2
LPFIRJ
L
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PS| CF
6405381 TACU002KM50SR60649639 | KM50 002 130 60 430 108 123 800 108 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM « MMC 002
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405382 TACU002KM50SR60649641 *IKM50 002 192 60 960 108 123 80,0 108 | 100 1500 i
DMG MORI ¢ SABIT RADYAL TAKIM ¢ KM « MMC 002
°
) D B2
r
csws
L1 I H2
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 D H2 L L1 LPR Bar PS| CF
6405388 TACU002KM50SR60649643 | KM50 002 130 60 108 123 80,0 108 | 100 1500 i

ey B@l& N&VO

16 29 | 4 65 NOT: * = Sadece destekli ismiling sahip tezgahlarda kullanilabilir,
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Taret uyarlamali baglama tiniteleri Taret uyarlamali baglama iiniteleri
Ay Ay

DMG MORI » SURUCULU EKSENEL TAKIM « KM™ ¢ MMC 002

Ccsws \ .
]
L
| mST cp max
Sipari numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm)  Bar PSI CF CS1 RPM
6201268 TACU002KM40DA60648448 KM40 002 130 60 108 178 86,5 100 70 1000 e M12X1 10000
6201269 TACU002KM40DA60648449 KM40 002 130 60 108 178 86,5 100 70 1000 i/e M12X1 10000
6201265 TACU002KM50DA60643445 KM50 002 130 60 108 183 92,0 100 70 1000 e M12X1 6000
6201266 TACU002KM50DA60643447 KM50 002 130 60 108 184 92,0 100 70 1000 ile M12X1 6000

DMG MORI ¢ SURUCULU EKSENEL TAKIM « ER™ ¢ MMC 002

D11+ oD
L

| mST cp max

Siparig numarasi Katalog numarasi CST  MMC B2 D DiI1 DLN.2 H2 L L1 | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6589004 TACUOO2ER32DA61301864 ER32 002 150 60 50 85 108 184 90,0 | 100 70 1000 ie MI12X1&G1/8 6000
6589005 TACUO02ER32DA61301865 ER32 002 150 60 50 85 108 184 90,0 | 100 70 1000 i/e M12X1&G1/8 10000
6588939 TACUOO2ER40DA61301840 ER40 002 150 60 63 89 108 189 945 | 100 70 1000 ie M12X1&G1/8 6000
6588940 TACUOO2ER40DA61301841 ER40 002 150 60 63 85 108 189 945 | 100 70 1000 ie M12X1&G1/8 10000

DMG MORI ¢ SURUCULD RADYAL TAKIM ¢ KM ¢ MMC 002

[ @ D o
L1 Ho
csws L T
| mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm)  Bar PSI CF CS1 RPM
6201272 TACU002KM40DR60648457 KM40 002 169 60 1035 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G1/8 10000
6201273 TACU002KM40DR60643458 KM40 002 169 60 1035 108 227 90,0 136 100 70 1000 ile G1/8 10000
6201270 TACU002KM50DR60643452 KM50 002 174 60 1090 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G1/8 6000
6201271 TACU002KM50DR60648453 KM50 002 175 60 1090 108 227 90,0 136 100 70 1000 ie G1/8 6000

DMG MORI » SURUCULD RADYAL TAKIM ¢ KM ¢ MMC 002

csws

Ccsws

| mST cp max
Siparig numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR | (Nm)  Bar PSI CF CS1 RPM
6201274 TACU002KM50DR60648459 *| KM50 002 224 60 1090 1150 108 227 900 136 100 100 1500 e G1/8 6000
6201275 TACU002KM50DR60648460 * | KM50 002 262 60 1090 1530 108 227 900 136 100 25 360 ile G1/8 6000
— v
= NevO
76 | 29 | 4 65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullaniabilir
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Ay Ay

DMG MORI ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM  ER™ ¢ MMC 002

c
CST=1 LPF(U
L
| mST cp max
Sipaﬂ§_numaraS| Katalog numarasi CST MMC B2 D DI1 DIN2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6589003 TACUO02ER32DR61301863 ER32 002 202 60 50 80 116,5 108 230 900 139 100 70 1000 ile G1/8 6000
6588938 TACUO02ER40DR61301839 ER40 002 204 60 63 80 1185 108 230 900 139 100 70 1000 ile G1/8 6000
6588961 TACUO02ER40DR61301842 ER40 002 204 60 63 80 1185 108 230 900 139 100 70 1000 ile G1/8 10000

DMG MORI ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ ER » MMC 002

CST

F MMC
oD 2
FS|
; o7 _ien DLN_2

mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D D11 DIN2 F FS H2 L L1 LPR]| (Nm) Bar PS| CF CS1 RPM
6589006 TACUO02ER32DR61301866 *|ER32 002 251 60 50 80 1125 1385 108 230 90,0 138 | 100 25 360 ile G1/8 6000
6588962 TACU002ER40DR61301843 *|ER40 002 260 60 63 80 1170 1430 108 230 90,0 139 | 100 25 360 ile G1/8 6000

ey B@I& N&VO

76 29 Ii 4 65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri

Taret uyarlamali baglama iiniteleri

OKUMA™ e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM™  MMC 009

H2

MMC
o
- @D
B2
B1 A
csws=/ L1
L
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6411222 TACU009KM40SA60907362 | KM40 009 84 134 60 61,0 95 91 700 | 100 1500 i
OKUMA e SABIT EKSENEL TAKIM ¢ KM  MMC 009
cp
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6411223 TACU009KM40SA60907363 *| KM40 009 168 60 61,0 95 91 700 | 100 1500 i
OKUMA e SABIT RADYAL TAKIM e KM e MMC 009
CSWS: MG
B1 °
D
F
Ccsws
LPR
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC  B1 B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6411226 TACU009KM40SR60907371 *]'KM40 009 50 135 60 300 850 95 134 900 113 | 100 1500 i
OKUMA e SURUCULU EKSENEL TAKIM e KM « MMC 009
MM(‘_
CSWS,
|| O D
L1
L
| mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D H2 L L1 (Nm)  Bar PSI CF CS1 RPM
6411158 TACU009KM40DA60907348 KM40 009 100 60 100 137 75,0 50 70 1000 [ M12X1 6000
6411159 TACU009KM40DA60907349 KM40 009 100 60 100 137 75,0 50 70 1000 ile M12X1 6000

=] & | & |pevo
20 | 4 |

16 65 NOT: * = Sadece destekliismiline sahip tezgahlarda kullanilabilr.
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Ay Ay

OKUMA™ e SURUCULU EKSENEL TAKIM ¢ ER™ « MMC 009

DLN_2 00|

mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CST  MMC B2 D D11 DLN.2  H2 L L1 (Nm) Bar PS| CF CS1 RPM
6588964 TACUOO9ER40DA61301844 | ER40 009 100 60 49 66 100 133 690 | 50 70 1000 ile M12X1 6000

OKUMA e SURUCULD RADYAL TAKIM ¢ KM™ e MMC 009

p—MmMC
3
D
B2|
f
Csws =1 L1 Ho
LPR
| |mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6411160 TACU009KM40DR60907352 KM40 009 140 60 86,5 98 169 700 107 50 100 1500 e G1/8 6000
6411221 TACU009KM40DR60907354 KM40 009 144 60 86,5 98 169 700 107 50 70 1000 ile G1/8 6000

OKUMA e SURUCULD RADYAL TAKIM « KM « MMC 009

CSWS=
|
@ D B2
F| MMC
CSWS=1"
mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS  MMC B2 D F H2 L L1 LPR (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6411224 TACU009KM40DR60907355 *| KM40 009 188 60 94,0 98 169 70,0 107 | 50 100 1500 e G1/8 6000

OKUMA e SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ KM  MMC 009

CSWS=y

F
Mo -
F MMC
CsSws =
| mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6411225 TACUO09KM40DR60907357 *|'KM40 009 208 60 940 1140 98 169 700 107 | 50 25 360 ile G1/8 6000

ey B@I& N&VO

76 29 | 4 65 NOT: * = Sadece destekli igmiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
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Taret uyarlamali baglama iiniteleri Taret uyarlamali baglama tiniteleri
Ay Ay

OKUMA™ e SURUCULU RADYAL TAKIM ¢ ER™ « MMC 009

MMC
S
csT—] 'R
| mST cp max
Siparis numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D D11 DLN 2 F H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588965 TACUO09ER40DR61301845 | ER40 009 151 60 63 70 915 98 169 700 107 | 50 70 1000 i/e G1/8 6000

OKUMA ¢ SURUCULU RADYAL TAKIM * ER « MMC 009

mST cp max
Siparig numarasi Katalog numarasi CST MMC B2 D Di1 DIN2 F FS H2 L L1 LPR | (Nm) Bar PSI CF CS1 RPM
6588966 TACUOO9ER32DR61301846 *1ER32 009 190 60 39 69 850 1045 98 169 70,0 107 | 50 70 1000 i/e G1/8 6000

OKUMA e SABIT RADYAL TAKIM « KM™ ¢ MMC 013

csws =1 L1 H2
LPR |
| i
Siparis numarasi Katalog numarasi CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391732 TACUO13KM40SR60907381 KM40 013 103 30,0 100 30,0 53 100 1500 i
6391733 TACU013KM50SR60907382 KM50 013 108 35,0 100 40,0 69 100 1500 i

ey :s@ ! & !N%VO

76 29 65 NOT: * = Sadece destekli ismiline sahip tezgahlarda kullanilabilir.
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Tum uretim dongiisii boyunca, sistemler ve sirecler ile ilgili olarak
birbiriyle baglanti kurmak icin triin bilgisine, teknik uzmanlik ve
yontem bilgisine sayisal erisim ve kullanim olanagu.

VEYA NOVO ADRESINi ZIYARET EDIN VE HEMEN iNDIRIN.

‘ZKENNAMETAE
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POWERED BY

Teknik bilgi N&VO

VDI Taret bloklari

e Tek baglama kamali hizli degistirme.

e Hassas ayarl takim konumlandirmasi.

e Tezgah ozelliklerine gore uygun yonli
VDI kullanimi.

BMT Taret bloklar

e Taret (izerinde baglanti icin 4 civata bulunur.
e Ayrica ayarlama gerekli degildir.
e (ok cesitli uygulamalar icin ideal olan

cok yliksek rijitlik saglar.

Sabit ve Siiriiciilii takimlar i¢in sogutma sivisi besleme secenekleri:

Fia v

-
icten ve digtan sogutmal icten sogutmal Siiriiciilii takim
Siiriiciilii takimlar
NOT: igten sogutmali siiriicti takimlar kuru calistinlamaz ve en az 50 mikron sogutma sivisi filtrasyonu gerektirir.
Aksi belirtilmedikge dis sayisi orantisi 1:1'dir.
Aynintili gizimler ve modelleri indirmek igin liitfen adresini ziyaret ediniz.
kennametal.con] 66

icten sogutmal sabit takim
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Teknik bilgi Teknik bilgi
_________________________ 4 Ay

TACU BAGLANTI 0 ZELLIiKLERI

LS

| .
e

L
KM™-Kilitleme tork degerleri ER-Kilit ters somun tork degerleri
[Tork] Cap [Tork]
KM élciisii Nm ER olciisii mm Nm
32 811 25 1,0-35 24
40 12-16 25 4,0-45 56
50 27-34 25 50-7,5 80
63 47-54 25 8,0-17,0 104
32 2,0-25 24
32 3,0-7,5 136
32 8,0-22,0 136
40 3,0-26,0 176
Tezgah Tezgah Baglanti Takim Tork Baglant
baglanti kodu imalatcisi tipi tipi BP1 | BP2 | BP3 | BP4 | BP5 | BP6 | D LS Nm civatasi
) Stirticali 31 31 35 35 35 35 40 69
001 DMG Mori BMT40 ) 50 M10x 1,5
Sabit 31 31 35 35 35 35 40 12
) Siiricili 42 42 47 47 47 47 60 91
002 DMG Mori BMT60 ) 90 M12x1,75
Sabit 42 42 47 47 47 47 60 15
™ Siriiclii 36,5 | 365 | 39 26 39 26 60 62
009 OKUMA BMT60 ) 90 M12x1,75
Sabit 36,5 | 365 | 39 26 39 26 60 20
013 HAAS™, OKUMA Anahtarli Sabit 40 40 | 225 | 225 | 225 | 225 - - 90 M12x1,75
- Silricali - - - - - - 40 78
016 Mazak VDI40-Mazak ) - -
Sabit - - - - - - 40 51
Stirticali - - - - - - 40 78
017 Mazak VDI40 ) - -
Sabit - - - - - - 40 51
Siiriiclii - - - - - - 50 85
018 Mazak VDI50-Mazak ) - -
Sabit = = = = = = 50 75
Sirticli - - - - - - 50 85
019 Mazak VDI50-Mazak . - -
Sabit - - - - - - 50 75
Stlirlicili 34 34 65 45 65 45 68 90
020 Mazak BMT68 ! 25 M8 x 1,25
Sabit 34 34 65 45 65 45 68 90
DOOSAN™ HWACHEON™ Stiriicdlii 32 32 32 32 32 32 55 | 104
035 ; ' BMT55 50 M10x1,5
HYUNDAI WIA Sabit 2|32 [ 32|32 |[32]32]|-]-
Siriiclii 36,5 [ 365 [ 35 35 35 35 65 | 112
036 L BMT65 , % M12x175
Sabit 365 | 365 | 35 35 35 35 - -

NOT: Takim segme rehberi igin, bkz.[sayfa 28

KKENNAMETAII
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Teknik bilgi

Sabit ve Siiriiciilii Giniteler
KM™ dlciileri 32, 40, 50, 63

(45\

9>

HydroForce™ Hidrolik

ic cap kesme iiniteleri takim tutucular

Beyond™ Evolution™ Kanal
acma ve Kesme-Dilimleme

Kovan freze adaptorleri

Siiriiciilii Giniteler
ER™ olgiileri 25, 32, 40

Secenek 1

YEN“

7

Vo)
Bkz.

| =

'

¢
Q

Teknik bilgi

Secenek 2

o \ \46 Karbiir ER Sikma pensli Standart ER Sikma pensli
Dis cap kesme iiniteleri KM Uzatma adaptorii
KKENNAMETAE
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Teknik bilgi

Teknik bilgi

SURUCULU VE SABIT TAKIMLARA SAHiP CNC TORNA
TEZGAHI iGIN TAKIMLAMA DUZENI

Daha fazla yardima ihtiyaciniz mi var? ihtiyaciniz olan yanitlari size verebilmemiz igin liitfen asagida istenen bilgi formunu doldurunuz.

Siiriiciilii ve Sabit takimlara sahip CNC Torna tezgahi i¢in takimlama diizeni

Tezgah tipi (6rnegin: DMG Mori, Mazak™, Okuma™...):

Model/markasi (6rnegin: NL2000, MP6200Y, LT300...):
Saft0

(DIN 69880 veya ilgili standart)

Taret tipi

Taret orijinal tipte mi?

Degilse, hangi taret tipinde?

Taret tipi numarasi (6rnegin: Sauter 05.473.516):

Tarette takim konumlandirma sayisi?

Siiriiciilii takim konumlandirma miktari?

Daha fazla taret kullaniliyorsa, liitfen taret numarasini belirtiniz:

Hangi tip siiriicii (kavrama, arayiiz)? (6rn.: DIN 1809, 5480, 5482)

imalat tarihi:

VDI: BMT:
O 16mm O 55mm
O 20mm O 65mm
O 30mm O 75mm
O 40mm O 85mm
@) @)
O Yildiz O Disk
O Tag
O Evet O Hayir
O Sauter O Baruffaldi
O Duplomatic O Diger: —
O 12 O 20
O 16 [y
Miktar:

Taret numarast:

DIN:

Hangi tip tasarim gerekli?

Oran (daha fazla hiz) Oi=11 0Oi=1:2
(daha fazla tork) Oi=21 0i=31
Dénme yonii

Eksenel takimlarin yonii

NOT: Eksenel isleme icin yildiz taretli tezgahlarda, RADYAL TAKIMLARIN gerektirdigi (ve tam tersi)
Radyal takimlarin yonii

NOT: Radyal isleme icin yildiz taretli tezgahlarda, EKSENEL TAKIMLAR TAKIMLARIN GEREKTIRDIGI (ve tam tersi)
Hangi takim tutucu tipini tercih ediyorsunuz?

Sikma pensi dl¢iisti, kovan freze @, Weldon®Whistle Notch @, (6rn.: 16, 25, 40....)

Yorumlar: (6rnegin: icten sogutmali, vs. ...)

O Baruffaldi TOEM O DIN 1809 O DIN 5480 O DIN 5482

Oi=13

O 1 kademeli
alindan baglama

Oi=14 0Oi=15

Olgii:

O 2 kademeli O Arkas! konik

O

O 0O 0 0O OO O O O O

alindan baglama taglanmis digli

(R) Sag yonlii tasarim
(L) Sol yonlii tasarim

(RL) Gift digli

Saat yoniinde (ice dogru) — Saat yoniinde (disa dogru)
Saat yoniinde (ice dogru) — Saat tersi yoniinde
(disa dogru)
Standart
mm olarak merkezden kagiklik.

Standart

mm olarak geride merkezden kagiklik.
ER (ESX) O Kovan freze
KILAVUZ ADAPTORU  ©  Weldon®/WN
ABS O KM™
PSC O HSK

KKENNAMETAE
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Takimlama o

sistemleri M

Vida digli karbur ER sikma pensleri

Vida baglamali frezeler CNC
torna tezgahlarina uyumludur.

ER40

Vida digli karbir ER sikma pensleri, ER Striictll Gnitelerinde tim klguk ¢apli vida baglamali freze
takimlarinin kullanimina olanak saglayarak CNC torna tezgahini goklu islevsellige sahip tezgahlara
donustirmektedir.

Bu yeni karbir ER sikma pensleri, modler esnekligi sayesinde islemeden yararlanmayi artirir.

Sikma pensi somunu alnindan kisa ¢ikintl, rijit takim baglantisi ve gerekli olan daha dar bir alanda
isleme olanagi saglar.

Tum standart ER sikma pensli tutucu adaptorler ve ER Strtcul Gniteler ile uyumludur.

KZKENNAMETAE
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Uriin grubu

ER40

ER32

ER25

i

Vida disi dlciileri
™\
|
< mg M10 M12 W16
)
g M16
N = — —
)
- M M0 M12

‘ZKENNAMETAI:
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Sikma pensleri

KARBUR ER SIKMA PENSLERI

Sikma pensleri

CST
% 7+
\ BDX | DCB / G
\ \
R L]
./
L
Siparig numarasi Katalog numarasi CST DCB G BDX L kg Nm
6587968 ER25STMO08 ER25 9 M8 26 35 0,1 20
6587969 ER25STM10 ER25 11 M10 26 35 0,1 40
6587970 ER25STM12 ER25 13 M12 26 35 0,1 60
6588001 ER32STMO08 ER32 9 M8 33 4 0,2 20
6588002 ER32STM10 ER32 1 M10 33 41 0,2 40
6588003 ER32STM12 ER32 13 M12 33 4 0,2 60
6588004 ER32STM16 ER32 17 M16 33 41 0,1 80
6588005 ER40STMO08 ER40 9 M8 41 47 04 20
6588006 ER40STM10 ER40 1 M10 41 47 0,3 40
6588007 ER40STM12 ER40 13 M12 41 47 0,3 60
6588008 ER40STM16 ER40 17 M16 4 47 0,3 80
=—— v
= NevO
76 — 4 65
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Yedek parca ve Aksesuar bilgisi

Takim katalog numarasini buraya girin
KKENNAMETAL Search By Keyword, Part #, ANSVISO  Q | & (@ reasesionny (@encusty

PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US

Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits

* Productivity booster for machining
cast iron materials.
« Insert with 16 cutting edges.

v @

SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills » Wedge Clamping
Show 10 L4 entries ¥ Column Filter  Search:
E'/ 6001979 » MILL16E200Z0SON0BW 2000 2495 750 2.000 2.000 215 5 145 11100
Yedek parcalari ve aksesuarlari segin
PRODUCT USAGE
nsert Selection Inserts Tool Body Speeds & Feeds Grades
Spare Parts
0 i
\ N
\! o =
D1 wedge wedge screw in. bs. wrench mounting ;m »:nn coolant amus&zglscl:'qw bit SW3 lorwa%jl\_.;srl‘abo torgue
12748601000 62 12148044900 KLSS0714C

Bir vidayr mi kaybettiniz? Yipranmis baglama kamalarini
degistirmeniz mi gerekiyor? Bu yedek parcalari bulmaniz
ve yeniden siparis vermeniz mi gerekiyor?

KENNAWMETAL.COM ADRESINE GIRIN VE IHTIYACINIZ
OLAN URUNLERi SANIYELER IGINDE BULUN.

KZKENNAMETAE
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Kalite tanimlan Kalite tanimlari

DEGISTIRLEBILIR KESiCi UGLU FREZELEME

Asinma direnCi —noo— . Tokluk

Kaplama Kalite tanimi 0510|1520 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45

AITIN (PVD) kaplamali karbiir kalite. KC522M, 1sil direncli alagimlar ve paslanmaz celik malzemelerin genel
islemesinde daha iyi performans saglamak iizere tasarlanmistir. KC522M, kinlmaya kargi direnclidir ve
gelistirilmis aginma direnci ve arttinimig dayaniklilik saglar.

KC522M

CVD coklu katmanli kaplamali ve (TiN/MT TiCN/ALQ,) ve gelismis Beyond™ kaplama sonrasi islemeli
karbir kalite. KCK15, Dékme demirlere daha yilksek hizlarda yapilan genel isleme uygulamalar igin

dengeli tokluga sahip, aginmaya karsi dayanikli bir kalitedir. En iyi sonuglar kuru islemede alinir
ancak islak islemede de kullanilabilir. n:-

KCK15

Asinma direnci ve kaplama dayaniminin miikkemmel bir birlesimine sahip, yeni bir PVD ¢ok katmanli
AITIN + AICrN kaplamalt karbiir. KCK20 kalite, kaplama tutunmasini ve kenar dayanikliigini en Gst diizeye
¢lkarmak icin 6zel olarak tasarlanmigtir ve bdylece, diiviilgen (diiktil) ve Gri dokme demirlerin sogutma
sivist ile darbeli kesilmesi icin ideal uygunlukta olup, bunun yanisira kuru kosullarda da kullanilabilir.
Dayanikliigin ve giivenilirligin gerekli oldugu her yerde verimliligi en Ut diizeye ikarmak icin hassas
son islemeden kaba islemeye kadar olan uygulamalarda kullanilabilir.

KCK20

Kaplamali karbilr kalitesi, CVD gok katmanl (TiN/TiCN/ALQ,) ve gelismis Beyond™ kaplama sonrasi iglemli.
Altyapi cok toktur. KCPK30, Celik ve Dokme demirlerin genel ve kaba isleme frezelemesinde genis

bir uygulama alanina sahiptir. En iyi performansi kuru kullanimda gdsterir, bunun yaninda islak

olarak da kullanilabilir.

Gelismig PVD TIAIN/AICTN kaplamali karbiir kalite. Isil dirence yénelik milkemmel kapasiteye sahip tok n
altyapl. KCPM40™ Kalite, gelik ve paslanmaz celikte frezeleme icin ilk tercihtir. iyi termal sok dayanikliigi M
sayesinde bu kalite hem islak hem de kuru isleme uygulamalar icin ideal. Gncelikle, genel ve agir isleme
uygulamalarinda kullanim igin uygun.

KCPM40

Geligmis PVD TIAIN/TIN kaplamali karbiir kalite. Yeni gelistirilmis baglayici bilesimi olan iistiin altyap!.
KCSMA40, titanyum, siiper alagimlar ve paslanmaz celik icin yiiksek performansh bir kalitedir. Altyapinin M
yiiksek termal sok dayanikliligi sayesinde bu kalite 1slak isleme uygulamalan igin ideal. Kaba isleme
uygulamalari ve degisken kesme kogullan icin ilk tercih.

KCSM40

Geligmig PVD TIAIN kaplamali karbir kalite. KC725M, celik, paslanmaz celik ve diiktil (kiiresel grafitli)
dokme demiri frezeleme icin yiiksek performansh bir kalitedir. Altyapinin iyi termal sok dayanikliligi M
sayesinde bu kalite hem islak hem de kuru isleme uygulamalari igin idealdir. Oncelikle, genel ve air
isleme uygulamalarinda kullanim iin.

KC725M

i el I T T T T

KZKENNAMETAE
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Kalite tanimlan Kalite tanimlari

KARBUR PARMAK FREZE UYGULAMASI

Asinma direnCi —no— . Tokluk

Kaplama Kalite tanimi 05|10 | 15|20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45

PVD goklu katmanli (AITiN) kaplamal ince taneli karbiir. KC643M™, dzellikle celik, dokme demir, paslanmaz
celik (islak isleme) ve titanyum (islak isleme) kesme icin uygun, cok ince ve sert bir PVD kaplamadir. Bu
kalite, 52 HRC sertligi kadar olan malzemelerde kullanilabilir.

KC643M

KZKENNAMETAE
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Genel bilgi

Genel bilgi
ARy

URUN TABLOSU SUTUN BASLIKLARI ANAHTARI

Uriin tablolarimiz ve teknik dzellikler cizelgelerimizin goriiniimiinde kiigiik bir degisiklik
yapildigini fark edebilirsiniz. Bu katalogda Kennametal, tablo ve gizimlerin okunabilirligini
iyilestirmek amaciyla bir grup kisaltma kodu sunmaktadir. Bu kodlar, tam metinli
agiklamalarin yerini almaktadir. Kodlarin tam listesi ve tanimlari agagida bulunabilir.

KISA TANIM KODU AYRINTILI AGIKLAMA
Ap1 max Maksimum kesme derinligi
B1 Alin boslugu
B2 Toplam genislik
Bar Sogutma sivisi basinci (bar)
CE Kesme kenarlan
CF Sogutma ozelligi:
i = Igten sogutmali
e = Digtan sogutmali
i/e = Igten ve distan sodutmali
cp Sogutma sivisi basinci
cs1 Distan sogutmall, Sogutma sivisi beslemesi ¢ikis olgiisii
CSMS Tezgah tarafi baglanti tipi
CST Sikma pensi serisi
CSWS Is parcasi tarafi baglant tipi
D Kesici ug: Kesici ug kdge radyis (IC) olgisi
D Frezeleme: Montaj capi
D Takim tutucu: Saft/Delik capi
D1 Frezeleme: Freze capi
D1 Takim tutucu: Baglama capi
D4 Civata gevrim capi
D6 Tutucu flans gapi
D11 Kilit somun capi
DLN_2 ismili somun cap
F F lgiisii
FS ikincil F lglisii
H1 Merkez hattr yiikseklidi
H2 Toplam yiikseklik
L Tam boy
L1 Mastar ayar boyu
Ll Kesici ug boyu
LPR Gikintili uzunluk
max RPM Dakikada maksimum devir sayisi
MMC Tezgah baglanti kodu
mST (Nm) Maksimum igmili torku (Nm)
Nm Tork Nm
PSI Sogutma sivisi basinci PSI
Re Kose radyisu
S Kesici ug kalinlii
w Kesme kenari genisligi veya kanal genisligi
z Kesici ug sayis!
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Malzeme karsilastirma degerleri e DIN Malzeme karsilastirma degerleri e DIN
-4 Al AR

n Celik E Demir digi metaller H Sertlestirilmis malzemeler

M Paslanmaz gelik Isil direncli alagimlar CFRP Malzemeler
Dokme demir
Cekme
Malzeme . mukavemeti
grubu Tammlama Icerik RM (MPa)* Sertlik (HB) Sertlik (HRC) Malzeme numarasi
Diisiik karbonlu celikler, uzun talas veren C <%0,25 <530 <125 - -
Dilsiik karbonlu celikler, kisa talas veren, kolay islenebilir C <%0,25 <530 <125 - (15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38
Orta ve yiiksek karbon gelikleri C>%0,25 >530 <220 <25 ST52, S355JR, €35, GS60, Cf53
Alagim celikler ve Takim celikleri C>%0,25 600-850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV/5-7, 38SMn28
Alasim celikler ve Takim celikleri C>%0,25 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12
Ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz celikler - 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Yiiksek dayanimli ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz celikler - 900-1350 350-450 35-48 X102CrMo17, G-X120Cr29
Osteniti pastanmasz gelk - <600 130-200 - JOUNTIS10, X200 17 192 GXECISTE S,
Yiiksek dayanimli ostentik paslanmaz ve Dokiim paslanmaz _ 600-800 150-230 5 X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,

celikler G-X15CrNi 25-20

X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4,
G-X40CrNiSi27 4

Dupleks paslanmaz celik - <800 135-275 <30

Gri dokme demir = 125-500 120-290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTWA0

Diisiik ve orta dayanimli diiktil demirler (Kiresel grafitli (GJS)

demirler) ve Sikigtirilmis (yogun) grafitli demirler (CGI) - <n [i0az5l & EEEE

ngmslil; Adnaly)/anlmh diiktil demirler ve Ostenit menevisli diktil _ 5600 180-350 3 66660, GTWSS, GTS65

islenmig aliiminyum - - - - AlMg1, AI99.5, AlCuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb
Diistik silikon aliiminyum alagimlar ve Magnezyum alasimlar Si<%12.2 = = = GAISiCu4, GDAISI10Mg

Yiiksek silikon aliminyum alasimlar ve Magnezyum alasimlar Si>%12.2 - - - G-ALSi12, G-AISi17Cu4, G-AISi21CuNiMg
islenebilirlik dizini 70~100 araliginda Bakr, Piring, Ginko esasli - - - - CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPh, CuZn37, CuSi3Mn
Naylon, Plastikler, Lastikler, Fenolikler, Recineler, Cam elyaf - - - - Lexan®, Hostalen™, Polistirol, Makrolon®
Karbon, Grafitli kompositler, CFRP - - - - CFK, GFK

Metal anayapil karmalar (MMC) - - = = -

Demir esasl alagimlar, Isi direncli alagimiar - 500-1200 160-260 25-48 I e S 7x 4)8020“&0’;'32'862;6 RIS &0
Kobalt esasli alasimlar, Isil direncli alagimlar - 1000-1450 250-450 25-48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

Nikel esasli alagimlar, Isil direncli alagimlar = 600-1700 160-450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy”, NIMONIC® 75
Titanyum ve Titanyum alasimlan - 900-1600 300-400 33-48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAl6V4, TiAl4Mo4Sn2

(GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,

Sertlestirilmis malzemeler - - - 44-48 (GX300CrMo153, Hardox® 400

Sertlestirilmis malzemeler - - - 48-55 -

Sertlestirilmis malzemeler = = = 56-60 =

Sertlestirilmis malzemeler = = = >60 =

CFRP, CFRP/CFRP - - - - =

CFRP/Demir digi - - = o -

CFRP/Isil direng - - = o -

CFRP/Paslanmaz celik - = - - _

CFRP/Demir digi malzemeler/Isil direng - - = = -
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Tum uretim dongiisii boyunca, sistemler ve sirecler ile ilgili olarak
birbiriyle baglanti kurmak icin triin bilgisine, teknik uzmanlik ve
yontem bilgisine sayisal erisim ve kullanim olanagu.

VEYA NOVO ADRESINi ZIYARET EDIN VE HEMEN iNDIRIN.

‘ZKENNAMETAE
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METAL KESME VE ISLEME GUVENLIGI

ONEMLI GUVENLIK YONERGELERI
Bu katalogda yer alan takimlar kullaniimadan dnce okunmalidir!

Firlama ve parcalara ayriima tehlikeleri:

Modern metal kesme ve igleme uygulamalari yiiksek igmili ve kesici
hizlari ile yiiksek 1s1 ve kesme kuvvetleri gerektirmektedir. Isinan
talaglar, metal igleme sirasinda ig parcasindan digari firlayabilir.
Kesici takimlar, yiiksek kesme kuvvetleri ve yiiksek 1silara
dayanacak sekilde tasarlanmig ve iretilmis olsa da, 6zellikle asiri
gerilmelerde, kritik darbelerde veya diger bir sekilde yanlg veya
hatal kullanildiklarinda parcalanabilirler.

Yaralanmalarin 6niine gegmek icin:

e Metal igsleme tezgahlarinda veya bunlarin yakininda galigirken
her zaman, koruyucu gézliikler de dahil olmak iizere uygun
kisisel koruyucu donanimlar kullanilr.

e Tiim tezgah korumalarinin yerinde oldugundan her zaman
emin olun.

Solunum ve cilt yoluyla temas tehlikeleri:

Karbiir veya diger gelismis kesici takim malzemelerinin bilenmesi,
bu siirecte toz veya buhar iceren metal parcaciklarinin ortaya
cikmasina neden olur. Bu toz veya buharin, 6zellikle uzun siireli
olarak solunmasi, gegici veya kalici bir akciger hastaligina veya
mevcut saglik durumunun kétillesmesine neden olabilir. Bu toz
veya buharla temas halinde gozler, cilt ve mukoza zarlan tahris
olabilir ve mevcut cilt sorunlari kotiilesebilir.

Yaralanmalarin 6niine gecmek icin:

e Bileme sirasinda her zaman koruyucu solunum maskeleri ve
gozliikler takilir.

e Havalandirma kontrolii saglanir ve bileme sonucu olusan toz,
buhar ya da atiklar uygun sekilde ortamdan uzaklastirihr.

e Cildin toz veya buharla temas etmesi onlenir.

Daha fazla bilgi i¢in, Kennametal tarafindan saglanan ilgili malzeme giivenlik bilgisi formu okunmali ve Federal yénetmelikler yasasinin
bdliim 1910, 29. bashdi altinda yayimlanan, Genel endiistri giivenlik ve saglik diizenlemelerine bakilmalidir.

Bu giivenlik yonergeleri genel yol gésterici bilgiyi kapsar. isleme uygulamalarini birgok degisken etkiler. Ozel durumlarin her birini tek tek
ele alma olanagi yoktur. Bu katalogda yer alan teknik bilgi ve ve isleme uygulamalariyla ilgili éneriler, kisisel belirli bir islem icin gecerli
olmayabilir. Daha fazla bilgi icin, Kennametal’ in 724 539 5747 numarali telefon veya 724 539 5439 numaral faks. araciligiyla iicretsiz
olarak edinebileceginiz Metal kesme ve isleme giivenligi kitapcigina bakiniz. Uriin giivenligi ve cevreyle ilgili 6zellik igeren sorular igin,
724 539 5066 numarali telefon veya 724 539 5372 numaral fakstan Kurumsal gevre sagligi ve giivenligi ofisimizle iletisime geginiz.

Kennametal, geleneksel bigimde sunulan K, Beyond, Beyond Evolution, ER, HARVI, HydroForce, KC643M, KCPMAO, KM, KSSM, Mill 1-10, Mill 1-14, Mill 1-18, Mill 4-11, Mil 4-12*7, Mill 4-15,
NOVO ve Stellite, Kennametal, Inc. sirketinin ticari markalariclir ve bu belgede bu sekilde kullaniimaktadir. Bu listede bir driin, hizmet adi veya logo yer almiyorsa bu durum, o ad ya da logoyla

ilgili Kennametal ticari marka ya da diger fikri méilkiyet haklarindan feragat edildigi anlamina gelmez.

Android ™, Google Inc. sirketinin ticari markasidir.
App Store ®, Apple Inc. sirketinin, ABD ve dider tilkelerde tescill ticari markasidlr,
Astroloy ™, Svedala Industries, Inc. sirketinin ticari markasidr.

Daewoo ™ is Daewoo International sirketinin sahibi oldugu ve lisansina sahip oldugu bir ticari markadir.

Discaloy ™, Westinghouse Electric Corporation girketinin ticari markasiclr.

DOOSAN ™, Doosan Corporation girketinin sahibi oldugu ve lisansina sahip oldugu bir ticari markadir.

Google Play ™, Google Inc. sirketinin ticari markasidr.

HAAS ™, Haas Automation, Inc. sirketinin sahibi oldugu ve lisansina sahip oldugu bir ticari markadir.

Hardox ®, SSAB Technology AB sirketinin tescill ticari markasidr.
Hastelloy® ve Haynes ®, Haynes International, Inc. sirketinin tescill ticari markalaridr.
Hostalen ™, Hoechst GmbH girketinin ticari markasicr.

HWACHEON™ , Hwacheon Machine Tool Co., Ltd. sirketinin sahibi oldugu ve lisansina sahip oldugu bir ticari markadir.
INCONEL ®, Monel ®, NIMONIC ® ve Udimet ®, Special Metals Corporation girketinin tescill ticari markalaridir.

INCOLOY ®, Inco Alloys International, Inc. firmasinin tescilli ticari markasidr.

INVAR'®, Imphy Alloys Joint Stock sirketinin tescilli ticari markasidlr,

Lexan®, Sabic Innovative Plastics IP B.V. sirketinin tescill ticari markasidr.

Makrolon ®, Bayer Anonim sirketinin tescill ticari markasidr.

Mazak ®, Yamatomo Kosan Kabushiki Kaisha sirketinin tescilli ticari markalanar.

OKUMA™, OKUMA sirketinin sahibi oldugu ve lisansina sahip oldugu bir ticari markadlr.
SAFE-NOCK®, Haimer GmbH firmasinin tescilli ticari markasi ve Safe-Lock ™ ticari markasicir;
Weldon ®, Weldon Tool sirketinin tescilli ticari markasidr.

©2019 Kennametal Inc. Tiim haklar sakiidr.
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INOVASYONLAR

DUNYA GENELINDEKi GENEL MERKEZLER
Kennametal Inc.

600 Grant Street | Suite 5100
Pittsburgh, PA 15219 ABD

Tel: 1 800 446 7738
EmilLservice@kennametal.com

AVRUPA MERKEZi

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
isvicre

Tel: +41 52 6750 100
neuhausen.info@kennametal.coni

ASYA PASIFiK MERKEZi
Kennametal Singapore Pte. Ltd.
3A International Business Park
Unit #01-02/03/05, ICON@IBP
Singapur 609935

Tel: +65 6265 9222

k-sg.sales@kennametal.com

HINDISTAN MERKEZI

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel: +91 080 22198444 veya +91 080 43281444
bangalore.information@kennametal.con

KZKENNAMETAE kennametal.coni
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