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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri, eşsiz performans ve güvenilir 

verimlilik artışı sağlar.  
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 CAS — Müşteri uygulama desteği 

 Kanıtlanmış metal işleme uzmanlığına kolay erişim! 

 Kennametal Uygulama mühendisleri, dünya genelindeki müşteri ve mühendislik gruplarına,

tüm Kennametal takımlarını kapsayan ürün programı için uzmanlık içeren takım seçimi ve uygulama 

önerileriyle yardımcı olur. 

 Belirtilen telefon numarası sadece listede tanımlanan kaynak ülke içindir. 

 En zorlu sorunlarınıza hızlı ve güvenilir yanıtlar alın 

 CAS ekibimiz, takımlama uygulaması çözümleri ve sorun çözümleme alanında 

metal işleme endüstrisinin lider yardım masası kaynağıdır. 

Bölge Menşe ülke Dil CAS Yardım hattı E-posta

Kuzey Amerika ABD İngilizce 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com
Meksika İspanyolca 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com

Afrika Güney Afrika İngilizce 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya Almanca 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belçika İngilizce veya Fransızca 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
Danimarka İngilizce 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finlandiya İngilizce 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Fransa Fransızca 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Almanya Almanca 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
İsrail İngilizce 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
İtalya İtalyanca 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Hollanda İngilizce 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norveç İngilizce 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polonya Lehçe 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (sabit hat) Rusça 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (cep telefonu) Rusça +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
İsveç İngilizce 0207 99246 na.techsupport@kennametal.com
Birleşik Krallık İngilizce 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukrayna Rusça 800 502664 eu.techsupport@kennametal.com

Asya Pasifi k Avustralya İngilizce 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Hindistan İngilizce 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Japonya İngilizce 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Kore (Güney) İngilizce +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malezya İngilizce 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Yeni Zelanda İngilizce 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Singapur İngilizce 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayvan İngilizce 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayland İngilizce 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
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 *Vietnam ve Filipinler’ deki kişiler, Singapur ofi siyle bağlantı kurmalıdır. 

 Yerel yetkili Kennametal Dağıtımcı ve Satıcı bayilerini bulmak için 

kennametal.com adresini ziyaret edebilirsiniz. 

Bölge Ülke Satış destek hattı E-posta

Kuzey Amerika Amerika Birleşik Devletleri +1 800 446 7738 FtMill.Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
Meksika +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Orta ve Güney Amerika Arjantin +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brezilya +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Şili +56 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalchile.cl

Afrika Mısır +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
Güney Afrika +27 11 748 9300 na.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.com
Belçika +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Çekya +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.com
Fransa +33 1 60 12 81 00 info.fr@kennametal.com
Almanya +49 6003 8277 0 rosbach.sales@kennametal.com
Büyük Britanya +44 1384 408060 kingswinford.service@kennametal.com
Macaristan +36 96 618 150 gyoer.sales@kennametal.com
İrlanda +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
İtalya +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lüksemburg +32 4 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Hollanda +31 0800 44 33 201 netherlands.sales@kennametal.com
Polonya +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com
Portekiz +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusya +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com
Slovakya +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.com
İspanya +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com
Türkiye +90 216 574 4780 tr.information@kennametal.com

Asya Pasifi k Avustralya +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
Çin +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
Hindistan +91 800 103 5138 k-bngl.information@kennametal.com
Endonezya +65 6265 9222 k-sg.sales@kennametal.com
Japonya +81 3 3820 2855 k-jp.service@kennametal.com
Kore (Güney) +82 2 2109 6100 k-kr-service@kennametal.com
Malezya +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Yeni Zelanda +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com
Tayvan +886 4 2350 1920 taiwan.service@kennametal.com
Tayland +66 2 642 3455 k-sg.sales@kennametal.com

  Dünya genelinde Hizmet ve Satış merkezleri 
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 İşleme süreçlerinizin sürdürebilirliğini sağlamak için yedek parça ve 

aksesuar bilgisine sayısal olarak erişin.  

 kennametal.com veya novo adresini ziyaret edin ve hemen indirin. 

Ücretsizdir! 

 Yedek parça ve Aksesuar bilgisi 

 Bir vidayı mı kaybettiniz? Yıpranmış bağlama kamalarını değiştirmeniz mi gerekiyor? 

Bu yedek parçaları bulmanız ve yeniden sipariş vermeniz mi gerekiyor? 

 Tork anahtarı veya soğutma sıvısı duş plakası gibi bazı aksesuarlara mı ihtiyacınız var? Bu takımlar parmaklarınızın ucundadır! kennametal.com 

adresine girin ve ihtiyacınız olan ürünleri saniyeler içinde bulun. İlgili takımın katalog numarasını girin, anında görüntülenecektir. 

 Takım katalog numarasını buraya girin 

 Yedek parçaları ve aksesuarları seçin 

 ADIM 1 

 ADIM 2 

1

2

http://kennametal.com
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 Çevrimiçi katalog 

1

2

3

 İhtiyacınız olanı arayın 

 Video izleyin 

 Başkalarıyla paylaşın 

3

1

2

 Yeni katalog uygulamamıza bakın.

Google Play™ Store veya App Store® 

uygulaması olarak da sunulmaktadır 

 Kataloğunuzun basılı kopyasını bulamıyor musunuz?

Endişelenmeyin. catalogs.kennametal.com adresine girerek buradaki öğeleri inceleyin. 

 Tek bir siteden, ihtiyacınız olan ürünleri arayabilir, video izleyebilir ve başkalarıyla sayfa paylaşabilirsiniz! catalogs.kennametal.com 

adresine girin ve mobil cihazınızdan incelemek istiyorsanız, ÜCRETSİZ iOS veya Android™ uygulamasını indirin. 

1

2

3

http://kennametal.com
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 Değiştirilebilir kesici 

uçlu frezeleme 

 Mill 4™-12KT 

 Malzemeler 
P K

 Uygulamalar 

kennametal.com/Mill4-12KT

 Dik kenar frezeleme 

 Teğetsel dik kenar frezeleme 

 Mill 4-12KT, %15’e varan daha düşük güç gereksinimine karşın, küçük tezgahlarda bile daha 

yüksek ilerleme oranları sağlar. 

 Üçgen biçimli kenar boşluğuna sahip patentli kesici uç tasarımı, çelik ve dökme demir 

uygulamalarında benzersiz rijitlik sağlar. 

 Minimum eksenel salgı sayesinde mükemmel hassas son işlemeli taban yüzeyleri. 

 7 kalite, 7 köşe radyüsu ve 12mm’ye kadar kesme derinliği aralığı içeren bu program, 

çok yönlülük sağlayarak, pek çok dik kenar frezeleme uygulamasını kapsamaktadır. 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/Mill4-12KT
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 Karşılaştırma 

 Radyal konumlandırılmış  Teğetsel konumlandırılmış 

 •  Geniş uç yuvası gereksinimi; Frezenin öz 

ölçüsünün düşürülmesine neden olur. 

•  Çok küçük çaplı freze gövdelerinin kullanımına 

olanak sağlar. 

•  Kesici uç vidasına erişim zor olabilir.  

 •  Sığ bir uç yuvası, daha geniş öz ölçüsüne sahip 

frezenin kullanılmasına olanak sağlar. 

•  Çok güçlü kesme kenarı. 

•  Kesici uç vidasına kolay erişim.  

 İçten soğutmalı özellikli kaba ve 

orta hatveli frezeler. 

 Patentli kenar boşluğu tasarımı 

benzersiz rijitlik sağlar. 

 Teğetsel konumlandırılmış 

kesici uçlar, kesici uç kilitleme 

vidalarına kolay erişim sağlar. 

 Teğetsel tasarım kavramı sayesinde güçlü 

freze gövdesi ve güçlü kesme kenarları. 

 Öz ölçüsü, freze gövdesinin 

rijitliğini belirler. 

 Karbür kalınlığı, kesme kenarı 

rijitliğini belirler. 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

DİK KENAR FREZELEME • TAKIM SEÇME REHBERİ

Dik kenar frezeleme

Mill 4™-12KT Mill 4-11™ Mill 4-15™ Mill 1-10™ Mill 1-14™

Sayfa 6 T2* T12* T28* T46*

Ana işlem

İş parçası malzemeleri

Birincil P K P M K N S P M K N S P M K N S P M K N S

İkincil M S

Freze çapı [D1] 50–200mm 16–80mm 25–160mm 16–100mm 20–160mm

Maksimum kesme derinliği [Ap1 maks.] 12mm 11mm 15,5mm 9,9mm 14,3mm

Kesici uç ölçüsü IC 13mm 12,16mm 17mm 12mm 17,5mm

Freze başına kesici uç sayısı [Z] 4–22 2–10 2–18 2–12 2–12

Freze başına kanal sayısı [ZU] 4–22 2–10 2–18 2–12 2–12

İçten soğutmalı � � � � �

Ek işlemler

Bağlantı tipi tezgah tarafı (CSMS)

Standart kovan freze adaptörlerine uyumlu � � � � �

Pilot çaplı flanş bağlantı uzatması — — — — —

Flanş bağlantı ölçüsü — — — — —

Kesme kenarları 4 4 4 2 2

1. Sıradaki kesici uçlar için köşe radyüsu 0,4–3,1mm 0,4–1,6mm 0,4–2,0mm 0,2–3,1mm 0,2–4,0mm

1. Sıradan sonraki kesici uçlar için köşe radyüsu — — — — —

*  Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakınız • 2. Cilt • Dönme özellikli takımlar • A-16-05217. 

**  Kennametal İnovasyonlar kataloğu 2019’ daki sayfaya bakınız | 02 • A-18-05789.

YENİ!
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Dik kenar frezeleme

Mill 1-18™ KSSM™ 90° • 10mm KSSM 90° • 12mm 5720VZ16 5230VS09

Sayfa T68* T96* T102* T84* T114*

Ana işlem

İş parçası malzemeleri

Birincil P M K N S P M K N S P M K N S N P M S

İkincil

Freze çapı [D1] 25–160mm 25–100mm 50–200mm 25–80mm 50mm

Maksimum kesme derinliği [Ap1 maks.] 18mm 6,6mm 9,2mm 16mm 51–80mm

Kesici uç ölçüsü IC 21,75mm 10mm 12mm 23mm 9mm

Freze başına kesici uç sayısı [Z] 2–12 2–10 3–14 2–5 51–80

Freze başına kanal sayısı [ZU] 2–12 2–10 3–14 2–5 4

İçten soğutmalı �

Ek işlemler

Bağlantı tipi tezgah tarafı (CSMS)

Standart kovan freze adaptörlerine uyumlu � � � � �

Pilot çaplı flanş bağlantı uzatması — — — — —

Flanş bağlantı ölçüsü — — — — —

Kesme kenarları 2 4 4 2 4

1. Sıradaki kesici uçlar için köşe radyüsu 0,4–6,4mm 0,4–2,0mm 0,4–6,4mm 0,3–6,0mm 0,8mm

1. Sıradan sonraki kesici uçlar için köşe radyüsu — — — — —

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

DİK KENAR FREZELEME • TAKIM SEÇME REHBERİ

*  Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakınız • 2. Cilt • Dönme özellikli takımlar • A-16-05217. 

**  Kennametal İnovasyonlar kataloğu 2019’ daki sayfaya bakınız | 02 • A-18-05789.
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Dik kenar frezeleme

5230VS12 HARVI™ Ultra 8X

Sayfa T118* T80** T80**

Ana işlem

İş parçası malzemeleri

Birincil P M S S S

İkincil

Freze çapı [D1] 63–100mm 50–80mm 50–80mm

Maksimum kesme derinliği [Ap1 maks.] 57–133mm 50–102mm 100–133mm

Kesici uç ölçüsü IC 12mm 10 ve 12mm 10 ve 12mm

Freze başına kesici uç sayısı [Z] 24–84 15–50 40–55

Freze başına kanal sayısı [ZU] 4–6 3–5 4–5

İçten soğutmalı � �

Ek işlemler

Bağlantı tipi tezgah tarafı (CSMS)

Standart kovan freze adaptörlerine uyumlu � � �

Pilot çaplı flanş bağlantı uzatması — 22–32mm —

Flanş bağlantı ölçüsü — BTF46 BTF46

Kesme kenarları 4 8 / 4 8 / 4

1. Sıradaki kesici uçlar için köşe radyüsu 1,2mm 0,8mm / 1,6–6,4mm 0,8mm / 1,6–6,4mm

1. Sıradan sonraki kesici uçlar için köşe radyüsu — 0,8mm 0,8mm

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

DİK KENAR FREZELEME • TAKIM SEÇME REHBERİ

*  Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakınız • 2. Cilt • Dönme özellikli takımlar • A-16-05217. 

**  Kennametal İnovasyonlar kataloğu 2019’ daki sayfaya bakınız | 02 • A-18-05789.
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

MILL 4™-12KT • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • FREZELER

 Shoulder Milling  Shoulder Milling 

 MILL 4™-12KT • SHELL MILL • IC12 • COARSE PITCH 

order number catalogue number D1 D D4 D6 L Ap1 max Z kg max RPM

6524753 KT4D050Z04S22LN12 50 22 — 42 40 12,1 4 0,29 26000
6524755 KT4D063Z05S22LN12 63 22 — 50 40 12,1 5 0,50 22100
6524757 KT4D080Z07S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 7 1,03 19000
6524759 KT4D100Z09S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 9 1,51 16600
6524761 KT4D125Z11S40LN12 125 40 — 97 63 12,1 11 2,81 14600
6524763 KT4D160Z12S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 12 3,25 12700
6524765 KT4D200Z16S60LN12 200 60 102 130 63 12 1 16 5 56 11200KT4D080Z08S32LN12

Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin 

geçerli olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır.

KT4 D080 Z08 S32 LN12

Mill 4-12KT Kesme  

çapı

Diş  

sayısı

Bağlantı tipi  

tezgah tarafı  

(CSMS)

Kesici uç  

tipi ve IC

S = Kovan frezeler

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Shoulder Milling  Shoulder Milling 

 MILL 4™-12KT • INSERTS • IC12 

ISO 
catalogue number LI S W Rε CE K

C
5

2
2

M

K
C

K
1

5

K
C

K
2

0

K
C

P
K

3
0

K
C

P
M

4
0

K
C

S
M

4
0

K
C

7
2

5
M

LNGQ120604ERGEKT4 13,00 6,35 13,50 0,4 4 � � � – � – –
LNGQ120608ERGEKT4 13,00 6,35 13,39 0,8 4 � � � � � � �

LNGQ120612ERGEKT4 13,00 6,35 13,26 1,2 4 � � � � � � –
LNGQ120616ERGEKT4 13,00 6,35 13,14 1,6 4 � � � � � � �

LNGQ120620ERGEKT4 13,00 6,35 13,02 2,0 4 � � � � � � –
LNGQ120624ERGEKT4 13 00 6 35 12 89 2 4 4 � � �

 � fi rst choice
� alternate choice 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � �

N
S � � �

H �

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

MILL 4™-12KT • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • KESİCİ UÇLAR

Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin 

geçerli olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır.

LNGQ120608ERGEKT4

Tolerans 
sınıfı

“A” tole- 
ransında

“M” tole- 
ransında

“T” tole- 
ransında

Tolerans 
sınıfı

“A” tole- 
ransında

“M” tole- 
ransında

“T” tole- 
ransında

A 0.025 0.005 0.025 J 0,05–0,13* 0.005 0.025
B 0.025 0.005 0,13 K 0,05–0,13* 0.013 0.025
C 0.025 0.013 0.025 L 0,05–0,13* 0.025 0.025
D 0.025 0.013 0,13 M 0,05–0,10* 0,05–0,25* 0,13
E 0.025 0.025 0.025 N 0,05–0,10* 0,05–0,25* 0.025
F 0.013 0.005 0.025 P** 0.038 0.038 0.038
G 0.025 0.025 0,13 U 0,08–0,25* 0,13–0,30* 0,13
H 0.013 0.013 0.025 — — — —

* Kesici uç ölçüsü ve sınıfına göre toleranslar için aşağıdaki tabloya bakınız. 

* Sadece Kennametal standardı.

A
“A” daki tolerans “M” deki tolerans

J, K, L, M, N sınıfları U sınıfı M ve N sınıfları U sınıfı

4,76–10,00 0.051 0.076 0.076 0.127
11,11–14,29 0.076 0.127 0.127 0.203
15,00–20,64 0.102 0.178 0.152 0.279
22,00–31,16 0.127 0.254 0.178 0.381
31,75–35,00 0.152 0.254 0.203 0.381

Kesici  
uç şekli

Kesici uç  
boşluk açısı

Tolerans  
sınıfı 

Geometri ve 
bağlama tipi

Ölçü

A
Paralel kenar 
85°

A

C
Eşkenar dörtgen  
80° B

E 75°

H
Altıgen  
120°

C

L
Dikdörtgen  
90°

D Köşe pahlara veya silici 
uçlara sahip değiştirile-

bilir kesici uçlar

O
Sekizgen  
135°

E
A, L ve X şekilleri için, konum no. 1’ e bakılır; ön 
kesme kenarı uzunluğu kullanılır.

R
Yuvarlak  
—

F

S
Kare  
90°

G Köşe radyüslü değiş- 
tirilebilir kesici uçlar

T
Üçgen  
60°

N

Kesici uç kalınlığıX
Kennametal 
Standart form

P

Tanım Delik Delik şekli Talaş kırıcı
Kesici uç kesit 

şekli

N

Yok

Yok

R Tek taraflı

F Çift taraflı

A

Var

Silindirik delik

Yok

M Tek taraflı

G Çift taraflı

W
Kısmen silindirik delik, 

40–60° havşa

Yok

T Tek taraflı

Q
Kısmen silindirik delik, 

40–60° çift havşa.

Yok

U Çift taraflı

B
Kısmen silindirik delik, 

70–90° havşa

Yok

H Tek taraflı

C
Kısmen silindirik delik, 

70–90° çift havşa.

Yok

J Çift taraflı

X Özel tasarım

A

Şekiller için “L”

C T R O C H E

6,00 – – 06 – – – –
6,35 06 11 06 02 06 03 06
8,00 – – 08 – – – –
9,52 09 16 09 04 09 05 09
10,00 – – 10 – – – –
12,00 – – 12 – – – –
12,70 12 22 12 05 12 07 13
15,88 15 27 15 06 16 09 16
16,00 – – 16 – – – –
19,05 19 33 19 07 19 11 19
20,00 – – 20 – – – –
25,00 – – 25 – – – –
25,40 25 44 25 10 25 14 26

L N G Q 12

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Shoulder Milling  Shoulder Milling 

 MILL 4™-12KT • INSERTS • IC12 

ISO 
catalogue number LI S W Rε CE K

C
5

2
2

M

K
C

K
1

5

K
C

K
2

0

K
C

P
K

3
0

K
C

P
M

4
0

K
C

S
M

4
0

K
C

7
2

5
M

LNGQ120604ERGEKT4 13,00 6,35 13,50 0,4 4 � � � – � – –
LNGQ120608ERGEKT4 13,00 6,35 13,39 0,8 4 � � � � � � �

LNGQ120612ERGEKT4 13,00 6,35 13,26 1,2 4 � � � � � � –
LNGQ120616ERGEKT4 13,00 6,35 13,14 1,6 4 � � � � � � �

LNGQ120620ERGEKT4 13,00 6,35 13,02 2,0 4 � � � � � � –
LNGQ120624ERGEKT4 13 00 6 35 12 89 2 4 4 � � �

 � fi rst choice
� alternate choice 

P � � � � �

M � � � � �

K � � � �

N
S � � �

H �

L =  Hafif — Keskin veya hafif  

honlanmış ve, veya T zırh 

G =  Genel — Orta honlanmış ve,  

veya T zırh 

H =  Ağır — Geniş honlanmış ve,  

veya T zırh

LNGQ120608ERGEKT4

Kesici uç kalınlığı

Radyüs

MO Yuvarlak uç

Harfler yerine rakam(lar) varsa, “r” 
radyüsü için tabloya bakınız.

Silici kenar
boşluğu P

01 0,1mm

02 0,2mm

04 0,4mm A 3°

05 0,5mm B 5°

08 0,8mm C 7°

10 1,0mm D 15°

12 1,2mm Yaklaşma açısı K E 20°

15 1,5mm A 45° F 25°

16 1,6mm D 60° G 30°

24 2,4mm E 75° N 0°

32 3,2mm P 90° P 11°

Kalınlık Köşe 
yapılandırması

Kesme  
kenarı şekli

Kesici  
uç yönü

Kesme 
kenarı 

hazırlama 
ölçüsü

Talaş yüzeyi 
açısı

Eklenen  
bilgi

F

E

T

S

T

2,38 02
3,18 03
3,97 T3
4,76 04
5,56 05
6,35 06
7,94 07

T zırh

Honlanmış

Keskin

Honlanmış T zırh

Freze dönme yönü

Freze dönme yönü

Freze dönme yönü

Bölüm A-A

Kesme kenarı hazırlığından önce ve kurulum öncesi kesici uç alnında varsayılan veya 

ortalama kesme açısı.

Hatveli veya ana 
kesme kenarı

Köşe pahı veya 

silici uç kenarı

Varsayılan iler-
leme hareketi 
yönü

N A B C P D E F G

0° veya 
altı

3° 5° 7° 11° 15° 20° 25° 30°

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

MILL 4™-12KT • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • KESİCİ UÇLAR

(devamı)

06 08 E R G E KT4

Mill 4-12KT

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

MILL 4™-12KT • KABA HATVE • IC12 • KOVAN FREZE

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D4 D6 L Ap1 max Z kg max RPM

6524753 KT4D050Z04S22LN12 50 22 — 42 40 12,1 4 0,29 26000
6524755 KT4D063Z05S22LN12 63 22 — 50 40 12,1 5 0,50 22100
6524757 KT4D080Z07S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 7 1,03 19000
6524759 KT4D100Z09S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 9 1,51 16600
6524761 KT4D125Z11S40LN12 125 40 — 97 63 12,1 11 2,81 14600
6524763 KT4D160Z12S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 12 3,25 12700
6524765 KT4D200Z16S60LN12 200 60 102 130 63 12,1 16 5,56 11200

MILL 4-12KT • ORTA HATVE • IC12 • KOVAN FREZE

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D4 D6 L Ap1 max Z kg max RPM

6524769 KT4D050Z05S22LN12 50 22 — 42 40 12,1 5 0,30 26000
6524770 KT4D063Z06S22LN12 63 22 — 50 40 12,1 6 0,51 22100
6524771 KT4D080Z08S27LN12 80 27 — 60 50 12,1 8 1,05 19000
6524772 KT4D100Z11S32LN12 100 32 — 80 50 12,1 11 1,55 16600
6524773 KT4D125Z14S40LN12 125 40 — 97 63 12,1 14 2,86 14600
6524774 KT4D160Z16S40LN12 160 40 67 90 63 12,1 16 3,31 12700
6524775 KT4D200Z22S60LN12 200 60 102 130 63 12,1 22 5,65 11200

AB

74 76 11 4 65

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

MILL 4™-12KT • KESİCİ UÇLAR • IC12

ISO 
Katalog numarası LI S W R� CE K

C
52

2M

K
C

K
15

K
C

K
20

K
C

PK
30

K
C

PM
40

K
C

SM
40

K
C

72
5M

LNGQ120604ERGEKT4 13,00 6,35 13,50 0,4 4 � � � – � – –
LNGQ120608ERGEKT4 13,00 6,35 13,39 0,8 4 � � � � � � �

LNGQ120612ERGEKT4 13,00 6,35 13,26 1,2 4 � � � � � � –
LNGQ120616ERGEKT4 13,00 6,35 13,14 1,6 4 � � � � � � �

LNGQ120620ERGEKT4 13,00 6,35 13,02 2,0 4 � � � � � � –
LNGQ120624ERGEKT4 13,00 6,35 12,89 2,4 4 – – – � � � –
LNGQ120631ERGEKT4 13,00 6,35 12,63 3,2 4 – – – � � � –

� İlk tercih 
� Alternatif tercih

P � � � � �

M � � � � �

K � � � �

N
S � � �

H �

AB

74 76 12 4 65

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

MILL 4-12KT • ÖNERİLEN BAŞLANGIÇ İLERLEMELERİ [MM] • IC12

Kesici uç  
geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae),  
diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı. Kesici uç  

geometrisi10% 20% 30% 40% 50–100%
.E..GE 0,12 0,33 0,59 0,09 0,25 0,44 0,08 0,22 0,38 0,07 0,20 0,36 0,07 0,20 0,35 .E..GE

NOT:  Başlangıç ilerleme oranı olarak “Hafif işleme” değerleri kullanılır.

Hafif  
işleme

Genel amaçlı 
kullanım

Ağır  
işleme

MILL 4-12KT • ÖNERİLEN BAŞLANGIÇ HIZLARI [M/DK.] • IC12

Malzeme
grubu

KC522M KCK15 KCK20 KCPK30 KCPM40 KCSM40 KC725M

P

1 329 287 268 – – – – – – 453 396 369 296 259 244 – – – 260 230 215
2 274 241 201 – – – – – – 280 253 229 250 216 180 – – – 220 190 160
3 253 213 177 – – – – – – 253 229 207 229 195 158 – – – 200 170 140
4 226 186 149 – – – – – – 189 175 158 204 171 134 – – – 180 150 120
5 186 168 149 – – – – – – 259 232 210 171 155 134 134 99 70 150 135 120
6 165 125 101 – – – – – – 158 137 116 149 116 91 114 184 50 130 100 80

M
1 204 180 165 – – – – – – 207 183 157 195 171 155 259 184 114 170 150 135
2 186 158 131 – – – – – – 186 162 140 174 149 125 230 171 105 155 130 110
3 140 122 94 – – – – – – 145 131 116 131 116 91 191 134 85 115 100 80

K
1 229 207 183 421 383 340 330 220 150 294 267 238 – – – – – – – – –
2 180 162 149 334 297 277 250 180 125 235 210 192 – – – – – – – – –
3 149 134 122 280 248 229 220 150 120 197 175 162 – – – – – – – – –

N
1 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –
2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –
3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 40 37 27 – – – – – – – – – 40 34 30 61 44 27 35 30 25
2 40 37 27 – – – – – – – – – 40 34 30 55 40 26 35 30 25
3 52 40 27 – – – – – – – – – 49 40 30 64 46 29 45 35 25
4 70 52 37 – – – – – – – – – 64 49 34 90 66 41 60 45 30

H 1 119 91 70 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

NOT:   İLK tercih başlangıç hızları kalın yazı tipinde belirtilmiştir. 
Maks. DEVİR değeri aşılmamalıdır. Gerektiğinde hız azaltılır.

MILL 4™-12KT • KESİCİ UÇ SEÇME REHBERİ • IC12

Malzeme
grubu

Hafif  
işleme

Genel  
amaçlı kullanım

Ağır  
işleme

(Hafif geometri) (Sert geometri)

Aşınma direnci Tokluk

Geometri Kalite Geometri Kalite Geometri Kalite
P1–P2 .E..GE KC522M .E..GE KCPM40 .E..GE KCPM40
P3–P4 .E..GE KC522M .E..GE KCPM40 .E..GE KCPM40
P5–P6 .E..GE KC522M .E..GE KCPK30 .E..GE KCPM40
M1–M2 .E..GE KC522M .E..GE KCSM40 .E..GE KCPM40

M3 .E..GE KC522M .E..GE KCSM40 .E..GE KCPM40
K1–K2 .E..GE KCK15 .E..GE KCK15 .E..GE KCPK30

K3 .E..GE KCK20 .E..GE KCK20 .E..GE KCPK30
N1–N2 – – – – – –

N3 – – – – – –
S1–S2 .E..GE KC522M .E..GE KCSM40 .E..GE KCSM40

S3 .E..GE KC522M .E..GE KCSM40 .E..GE KCSM40
S4 .E..GE KC522M .E..GE KCSM40 .E..GE KCSM40
H1 – – – – – –

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Katalog uygulamaları 

 Yeni katalog uygulamamıza bakın.

Google Play™ Store veya App Store® 

uygulaması olarak da sunulmaktadır 

 YA DA HEMEN CATALOGS.KENNAMETAL.COM ADRESİNİ ZİYARET EDİN. 

 Ürün arayın  Video izleyin  Sayfalara bakın 

http://kennametal.com
http://CATALOGS.KENNAMETAL.COM
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 Karbür parmak 

freze uygulaması 

 HARVI™ Serisi 

 HARVI serisi, olağanüstü yüksek ilerleme ve hız oranı kapasiteleri sayesinde 

benzersiz talaş kaldırma oranları sağlar. 

 Malzemeler 
P M K S H

 Helisel interpolasyon 

 Dalma frezeleme 

 Rampalama 

 Uygulamalar 

 Yuvarlanma eğrisi 
yaparak (trokoit) 
frezeleme 

 Yuvarlanma eğrisi 
yaparak (trokoit) 
frezeleme: Küresel başlı 

Kennametal.com/HARVI

 Kanal açma 

 3D Profi l işleme 

 Kenar frezeleme/
Dik kenar frezeleme 

 Yüksek performanslı karbür 

parmak frezeleme 

 HARVI II Trokoit

CAM takım yolu oluşturma yazılımı kullanılarak 

paslanmaz malzeme, Titanyum ve çelikte 

dinamik frezeleme için tasarlanmıştır. 

Talaş yarıcı özellikli. Artık 3 x D ve 5 x D 

olarak sunulmaktadır. 

 HARVI

Tek bir takım ile kaba ve hassas son 

işleme için. 

 HARVI I Konik küresel başlı

5 eksenli işlemede kaba ve hassas 

son işleme için tasarlanmıştır. 

YENİ!

 HARVI II

En yüksek talaş kaldırma oranı kapasitesiyle 

kaba ve hassas son işleme içindir. 

 HARVI II Trokoit • TCDE 5 x D bkz. Sayfa 21. 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://Kennametal.com/HARVI
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 Müşteriye özel çözümler olarak, 

istendiğinde ara 

çaplar mevcuttur. 

 Tescilli, düzensiz kanal 

boşluğu, titreşimleri azaltır 

ve hassas son işlemeli 

yüzeyi iyileştirir. 

 Benzersiz temel tasarım, 

olağanüstü takım rijitliği sağlar. 

 Haimer® tarafından sağlanan 

Safe-Lock™ sayesinde 

takımın istem dışı çıkmasını 

engelleyen koruma. 

 HARVI II Long

Uzun duvarlarda hassas son işlemede 

olağanüstü dik doğruluk için ideal. 

5 x D değerine kadar. 

 HARVI III Konik küresel başlı

5 eksenli işleme için tasarlanmıştır. 

Sağladığı diş başına ilerleme değeri, 

4 kanallı takımlarla aynıdır. 

 HARVI III

Merkezden kaçık sırt düşürmeli. Titanyum 

malzemelerin yarı hassas ve hassas son 

işlenmesinde mükemmel. 

 HARVI™ I

4–Kanal 

 HARVI III Serisi

6–Kanal 

 HARVI II Serisi

5–Kanal 

YENİ!

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Karbür parmak frezeler Karbür parmak frezeler

HARVI™ • TAKIM SEÇME REHBERİ

YÜKSEK PERFORMANSLI (HP) KABA İŞLEME VE HASSAS SON İŞLEME

HARVI™ I HARVI I HARVI I
HARVI I  

Talaş kırıcı

HARVI I Daha  

uzun erişim özellikli

Seriler F4AS...DL UADE F4AS.. WM-WX-WL/UBDE F4BS.. WM-WX-WL UADE

Sayfa P16* P17* P18* P19* P20*

Takım tipi

Kaba işleme � � � � �

Hassas son işleme � � � � �

Pah kırma

Ana işlem

İş parçası malzemesi

Birincil P M K P M K P M K S P M K P M K

İkincil S H S H H H H

Köşe tipi

Köşe radyüsu [R�] — — 0,50–6mm 0,50–4mm —

Köşe pahı genişliği [BCH] 0,40–0,50mm 0,40–0,50mm — — 0,40–0,50mm

Freze çapı [D1] 4–25mm 4–25mm 6–25mm 6–25mm 6–20mm

Kesme uzunluğu 1,8–3 x D1 3–4 x D 2–2,5 x D1 1,5 x D1 2 x D1

Maksimum kesme derinliği [Ap1 maks.] 12–45mm 11–45mm 9–37,5mm 9–37,5mm 12–40mm

Kanal helis açısı 38° 38° 38° 38° 38°

Kanal sayısı [ZU] 4 4 4 4 4

Merkezden kesmeli � � � � �

Ek işlemler

*  Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakınız • 2. Cilt • Dönme özellikli takımlar, A-16-05217.

� Birincil 
� İkincil

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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HP HASSAS SON İŞLEME VE KABA İŞLEME

HARVI™ I  

Küresel başlı

HARVI I  

Konik küresel başlı
HARVI II HARVI II

HARVI II  

Trokoit

HARVI II  

Trokoit

Seriler F4AW..WL-WX F4AW..AWL38-AWX38 UCDE UDDE TCDE 3 x D TCDE 5 x D

Sayfa P21* P22* P30* P31–P32* P42* 24

Takım tipi

Kaba işleme � � � � � �

Hassas son işleme � � � � � �

Pah kırma

Ana işlem

İş parçası malzemesi

Birincil P M K P M K S P K S M S M S

İkincil H P M S H H H P K H P K H

Köşe tipi

Köşe radyüsu [R�] — — 0,25–0,75mm 0,20–6mm 0,50–1mm 0,5–1mm

Köşe pahı genişliği [BCH] — — — — — —

Freze çapı [D1] 6–16mm 4–10mm 4–25mm 6–25mm 8–25mm 8–25mm

Kesme uzunluğu 1 x D1 5–7 x D 1,8–2,7 x D1 1,8–2,2 x D1 3 x D 5 x D

Maksimum kesme derinliği [Ap1 maks.] 6–16mm 30,5–61mm 11–45mm 13–45mm 24–75mm 40–125mm

Kanal helis açısı 38° 38° 38° 38° 40° 40°

Kanal sayısı [ZU] 4 4 5 5 5 5

Merkezden kesmeli � �

Ek işlemler

Karbür parmak frezeler Karbür parmak frezeler

HARVI™ • TAKIM SEÇME REHBERİ

*  Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakınız • 2. Cilt • Dönme özellikli takımlar, A-16-05217.

� Birincil 
� İkincil

YENİ!

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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HP HASSAS SON İŞLEME VE KABA İŞLEME

HARVI III HARVI III
HARVI III Küresel 

başlı

HARVI III Konik 

küresel başlı

UJDE UJDE, boyunlu UJBE UJBE

P48* P49* P54* P62*

� � �

� � � �

M S M S M S M S

P H P H P H P H

0,50–0,75mm 0,50–6mm — —

— — — —

10–25mm 10–25mm 10–20mm 4–10mm

2 x D 3 x D 1 x D1 5–7 x D

22–45mm 22–45mm 10–20mm 26–39mm

38° 38° 38° 38°

6 6 6 6

� � � �

Karbür parmak frezeler Karbür parmak frezeler

HARVI™ • TAKIM SEÇME REHBERİ

*  Kennametal Ana katalog 2018’ deki sayfaya bakınız • 2. Cilt • Dönme özellikli takımlar, A-16-05217.

� Birincil 
� İkincil

HP HASSAS SON İŞLEME VE  

YARI HASSAS İŞLEME

HARVI™ II Uzun HARVI II Uzun

Seriler UGDE 3 x D UGDE 5 x D

Sayfa P36* P37*

Takım tipi

Kaba işleme

Hassas son işleme � �

Pah kırma

Ana işlem

İş parçası malzemesi

Birincil P M S P M S

İkincil K H K H

Köşe tipi

Köşe radyüsu [R�] 0,20–6mm 0,20–6mm

Köşe pahı genişliği [BCH] — —

Freze çapı [D1] 6–25mm 6–25mm

Kesme uzunluğu 3 x D 5 x D

Maksimum kesme derinliği [Ap1 maks.] 18–75mm 30–125mm

Kanal helis açısı 43° 43°

Kanal sayısı [ZU] 5 5

Merkezden kesmeli

Ek işlemler

http://kennametal.com
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 Karbür parmak frezeler  Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin geçerli 

olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

 Solid Carbide End Mills  Solid Carbide End Mills 

 HARVI™ II • TCDE • 5 FLUTES 

order number catalogue number D1 D Ap1 max L Rε K
C

6
4

3
M

6629947 TCDE0800A5ERE 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 �

6629948 TCDE1000A5ERE 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 �

6629949 TCDE1200A5ERF 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 �

6629950 TCDE1600A5ERG 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 �

 � fi rst choice
� alternate choice 

P �

M �

K �

N
S �

H �

 TCDE1200A5ERF 

TC D E 1200 A 5 E R F

Seriler Parmak freze 

şekli

Helis 

açısı

Çap 

(mm/inç)

Şaft 

tipi

Kanal 

sayısı

Kesme 

uzunluğu

Özellik Radyüs

TC = HARVI II Trokoit 

UA = HARVI l 

UB = HARVI l 

UC = HARVI II 

UD = HARVI lI 

UG = HARVI II 

UJ = HARVI III

B = Küresel başlı RH 

D =  Dört köşe 

alınlı uç RH

E = 36–40 A =  Metrik —Düz 

B =  Metrik —

Weldon® 

E =  Metrik —Düz ve 

Safe-Lock™

4 

5 

6

A = Kısa 

B = Normal 

C = Uzun 

D =  Ekstra 

uzun 

E =  Ekstra 

ekstra 

uzun 

F =  Ekstra 

ekstra 

ekstra 

uzun

B =  Uzay ve Havacılık 

endüstrisi 

H = Pah 

L =  Daha uzun 

erişim, boyunlu 

N = Boyunlu 

Q =  Boyunlu 

ve radyüs 

R = Radyüs 

S = Kare (Keskin) 

U =  Boyunlu 

ve keskin

A =  Metrik — 

0,2mm 

B =  Metrik — 

0,25mm 

C =  Metrik — 

0,3mm 

D =  Metrik — 

0,4mm 

E =  Metrik — 

0,5mm 

F =  Metrik — 

0,75mm 

G =  Metrik — 

1,0mm 

H =  Metrik — 

1,25mm 

J =  Metrik — 

1,5mm 

K =  Metrik — 

2,0mm 

L =  Metrik — 

2,5 mm 

M =  Metrik — 

3,0mm 

N =  Metrik — 

4,0mm 

P =  Metrik — 

6,0 mm 

Q =  Metrik — 

5,0mm
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Karbür parmak frezeler Karbür parmak frezeler

HARVI™ II • TCDE • 5 KANAL

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D Ap1 max L R� K
C

64
3M

6629947 TCDE0800A5ERE 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 �

6629948 TCDE1000A5ERE 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 �

6629949 TCDE1200A5ERF 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 �

6629950 TCDE1600A5ERG 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 �

6629971 TCDE2000A5ERG 20,00 20,00 100,00 170,00 1,00 �

6629972 TCDE2500A5ERG 25,00 25,00 125,00 200,00 1,00 �

� İlk tercih 
� Alternatif tercih

P �

M �

K �

N
S �

H �

HARVI II • TCDE • 5 KANAL • UYGULAMA BİLGİSİ • A� %10 D1

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) KC643M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz=mm/Diş).

A
Kesme hızı; 

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae min. maks. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap maks 0,1 x D 150 – 440 fz 0.072 0.086 0.099 0.121 0.137 0.149
1 Ap maks 0,1 x D 150 – 440 fz 0.072 0.086 0.099 0.121 0.137 0.149
2 Ap maks 0,1 x D 140 – 418 fz 0.072 0.086 0.099 0.121 0.137 0.149
3 Ap maks 0,1 x D 120 – 352 fz 0.060 0.073 0.084 0.105 0.121 0.137
4 Ap maks 0,1 x D 90 – 330 fz 0.054 0.065 0.075 0.092 0.106 0.117
5 Ap maks 0,1 x D 60 – 220 fz 0.048 0.058 0.067 0.084 0.097 0.109
6 Ap maks 0,1 x D 50 – 165 fz 0.040 0.048 0.056 0.068 0.078 0.085

M
1 Ap maks 0,1 x D 90 – 253 fz 0.060 0.073 0.084 0.105 0.121 0.137
2 Ap maks 0,1 x D 60 – 176 fz 0.048 0.058 0.067 0.084 0.097 0.109
3 Ap maks 0,1 x D 60 – 154 fz 0.040 0.048 0.056 0.068 0.078 0.085

K
1 Ap maks 0,1 x D 120 – 330 fz 0.072 0.086 0.099 0.121 0.137 0.149
2 Ap maks 0,1 x D 110 – 308 fz 0.060 0.073 0.084 0.105 0.121 0.137
3 Ap maks 0,1 x D 110 – 286 fz 0.048 0.058 0.067 0.084 0.097 0.109

S

1 Ap maks 0,1 x D 50 – 198 fz 0.060 0.073 0.084 0.105 0.121 0.137
2 Ap maks 0,1 x D 25 – 88 fz 0.032 0.038 0.045 0.056 0.065 0.074
3 Ap maks 0,1 x D 25 – 88 fz 0.032 0.038 0.045 0.056 0.065 0.074
4 Ap maks 0,1 x D 50 – 132 fz 0.044 0.053 0.062 0.077 0.089 0.100

H
1 Ap maks 0,1 x D 80 – 308 fz 0.054 0.065 0.075 0.092 0.106 0.117
2 Ap maks 0,1 x D 70 – 264 fz 0.040 0.048 0.056 0.068 0.078 0.085

AB

75 76 23 4 65

NOT:  Yüksek miktarda talaş kaldırma uygulamaları için veya grup içinde daha yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük değerde kesme hızı kullanılır. 
Son işleme uygulamaları veya grup içinde daha düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek değerde kesme hızı kullanılır. 
Yukarıdaki parametreler ideal koşulları esas alır. Daha küçük konik işleme merkezleri için, lütfen >12mm çaplarda parametreleri uygun şekilde ayarlayın.  
Daha iyi hassas son işlemeli yüzey elde etmek için, diş başına ilerleme azaltılır.
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Karbür parmak frezeler Karbür parmak frezeler

HARVI™ II • TCDE • 5 KANAL • UYGULAMA BİLGİSİ • A� %5 D1

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) KC643M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz=mm/Diş).

A
Kesme hızı; 

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae min. maks. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap maks 0,02 x D 150 – 660 fz 0.140 0.168 0.194 0.236 0.267 0.290
1 Ap maks 0,02 x D 150 – 660 fz 0.140 0.168 0.194 0.236 0.267 0.290
2 Ap maks 0,02 x D 140 – 627 fz 0.140 0.168 0.194 0.236 0.267 0.290
3 Ap maks 0,02 x D 120 – 528 fz 0.117 0.142 0.164 0.204 0.236 0.266
4 Ap maks 0,02 x D 90 – 495 fz 0.105 0.126 0.146 0.180 0.206 0.228
5 Ap maks 0,02 x D 60 – 330 fz 0.094 0.113 0.131 0.163 0.189 0.213
6 Ap maks 0,02 x D 50 – 247,5 fz 0.079 0.095 0.109 0.133 0.152 0.166

M
1 Ap maks 0,02 x D 90 – 379,5 fz 0.117 0.142 0.164 0.204 0.236 0.266
2 Ap maks 0,02 x D 60 – 264 fz 0.094 0.113 0.131 0.163 0.189 0.213
3 Ap maks 0,02 x D 60 – 231 fz 0.079 0.095 0.109 0.133 0.152 0.166

K
1 Ap maks 0,02 x D 120 – 495 fz 0.140 0.168 0.194 0.236 0.267 0.290
2 Ap maks 0,02 x D 110 – 462 fz 0.117 0.142 0.164 0.204 0.236 0.266
3 Ap maks 0,02 x D 110 – 429 fz 0.094 0.113 0.131 0.163 0.189 0.213

S

1 Ap maks 0,02 x D 50 – 297 fz 0.117 0.142 0.164 0.204 0.236 0.266
2 Ap maks 0,02 x D 25 – 132 fz 0.062 0.075 0.087 0.109 0.126 0.143
3 Ap maks 0,02 x D 25 – 132 fz 0.062 0.075 0.087 0.109 0.126 0.143
4 Ap maks 0,02 x D 50 – 198 fz 0.086 0.104 0.121 0.150 0.174 0.196

H
1 Ap maks 0,02 x D 80 – 462 fz 0.105 0.126 0.146 0.180 0.206 0.228
2 Ap maks 0,02 x D 70 – 396 fz 0.079 0.095 0.109 0.133 0.152 0.166

NOT:  Yüksek miktarda talaş kaldırma uygulamaları için veya grup içinde daha yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük değerde kesme hızı kullanılır. 
Son işleme uygulamaları veya grup içinde daha düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek değerde kesme hızı kullanılır. 
Yukarıdaki parametreler ideal koşulları esas alır. Daha küçük konik işleme merkezleri için, lütfen >12mm çaplarda parametreleri uygun şekilde ayarlayın.  
Daha iyi hassas son işlemeli yüzey elde etmek için, diş başına ilerleme azaltılır.

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) KC643M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz=mm/Diş).

A
Kesme hızı; 

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae min. maks. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

P

0 Ap maks 0,05 x D 150 – 540 fz 0.097 0.117 0.134 0.163 0.185 0.200
1 Ap maks 0,05 x D 150 – 540 fz 0.097 0.117 0.134 0.163 0.185 0.200
2 Ap maks 0,05 x D 140 – 513 fz 0.097 0.117 0.134 0.163 0.185 0.200
3 Ap maks 0,05 x D 120 – 432 fz 0.081 0.098 0.114 0.141 0.164 0.184
4 Ap maks 0,05 x D 90 – 405 fz 0.073 0.087 0.101 0.124 0.143 0.158
5 Ap maks 0,05 x D 60 – 270 fz 0.065 0.078 0.091 0.113 0.131 0.147
6 Ap maks 0,05 x D 50 – 202,5 fz 0.054 0.065 0.075 0.092 0.105 0.115

M
1 Ap maks 0,05 x D 90 – 310,5 fz 0.081 0.098 0.114 0.141 0.164 0.184
2 Ap maks 0,05 x D 60 – 216 fz 0.065 0.078 0.091 0.113 0.131 0.147
3 Ap maks 0,05 x D 60 – 189 fz 0.054 0.065 0.075 0.092 0.105 0.115

K
1 Ap maks 0,05 x D 120 – 405 fz 0.097 0.117 0.134 0.163 0.185 0.200
2 Ap maks 0,05 x D 110 – 378 fz 0.081 0.098 0.114 0.141 0.164 0.184
3 Ap maks 0,05 x D 110 – 351 fz 0.065 0.078 0.091 0.113 0.131 0.147

S

1 Ap maks 0,05 x D 50 – 243 fz 0.081 0.098 0.114 0.141 0.164 0.184
2 Ap maks 0,05 x D 25 – 108 fz 0.043 0.052 0.060 0.075 0.087 0.099
3 Ap maks 0,05 x D 25 – 108 fz 0.043 0.052 0.060 0.075 0.087 0.099
4 Ap maks 0,05 x D 50 – 162 fz 0.060 0.072 0.084 0.104 0.120 0.135

H
1 Ap maks 0,05 x D 80 – 378 fz 0.073 0.087 0.101 0.124 0.143 0.158
2 Ap maks 0,05 x D 70 – 324 fz 0.054 0.065 0.075 0.092 0.105 0.115

HARVI II • TCDE • 5 KANAL • UYGULAMA BİLGİSİ • A� %2 D1

NOT:  Yüksek miktarda talaş kaldırma uygulamaları için veya grup içinde daha yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük değerde kesme hızı kullanılır. 
Son işleme uygulamaları veya grup içinde daha düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek değerde kesme hızı kullanılır. 
Yukarıdaki parametreler ideal koşulları esas alır. Daha küçük konik işleme merkezleri için, lütfen >12mm çaplarda parametreleri uygun şekilde ayarlayın.  
Daha iyi hassas son işlemeli yüzey elde etmek için, diş başına ilerleme azaltılır.
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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri, eşsiz performans ve verimlilik artışı garantisi sağlar. 

Tekrarlanabilirlik hassasiyetinin artışı ve kısaltılan kurulum süreleri sayesinde tezgahın 

en uygun durumda getirilerek kullanılmasını sağlar. 

Taret uyarlamalı bağlama üniteleri, belirli takım tezgahları taret arayüzlerine uyacak 

şekilde tasarlanmıştır. 

Sunumda yer alan ürünler, DOOSAN™™, HAAS™, HWACHEON™, HYUNDIA WIA, Mazak™,

DMG Mori ve OKUMA™ gibi önde gelen takım tezgahı imalatçılarının çeşitli makine 

tiplerini kapsanmaktadır. 

kennametal.com/TACU

 Takımlama 

sistemleri 

 Taret uyarlamalı 

bağlama üniteleri 

 Sürücülü ünite • KM™ 

 Sürücülü ünite • ER™ 

 Sabit ünite • KM 

YENİ!

http://kennametal.com
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 •  Standart ürün programı, sabit blokları ve KM™ için 32, 40, 50 ve 63 ölçülerde 

sürücülü takımları kapsar. 

• YENİ: ER 25,32 ve 40 ölçüleri için sürücülü takımlar. 

•  12.000 dev./dk.’ya kadar sürücülü takımlar. Dişli aktarma oranı 1:1. 

•  Özellikli taret arayüzlerine sahip takım tezgahlarına uygun olarak tasarlanmıştır. 

•  Kolay kullanım için VDI montajlı üniteler. 

•  Yüksek rijitlik için cıvata bağlamalı üniteler (BMT). 

•  İçten ve dıştan soğutma özellikli üniteler sunulmaktadır. 

http://kennametal.com
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MAZAK™

Takım tezgahı tipi
•  Hızlı torna Nexus 200, 250 M, MY (12  İstasyonlu taret) 
•  Hızlı torna Nexus 200, 250 MS, MSY (12 İstasyonlu taret) 
•  Süper Quadrex 200, 250 M (12  İstasyonlu taret) 
•  Süper hızlı torna 200, 250, M, MY (12  İstasyonlu taret) 
•  Süper hızlı torna 200, 250, MS, MSY (12  İstasyonlu taret) 

•  Hiper Quadrex 200, 250 MSY  
(12  İstasyonlu taret) 

•  Multiplex 6200, 6200Y, 6250  
(12  İstasyonlu taret) 

•  Hiper Quadrex 450 M 
•  Mega torna Nexus 900 M 
•  Hızlı torna Nexus 300–450 M, MY 
•  Eğimli torna Nexus 500, 550 M 

Tezgah bağlantı kodu (MMC)

Takım tezgahı tipi
•  MP430, 630 (12 İstasyonlu taret) 
•  MP6300, 6300 Y (12 İstasyonlu taret) 

•  Akıllı hızlı torna 100, 150 M S 
•  Akıllı hızlı torna 200, 250 M 

Tezgah bağlantı kodu (MMC) MMC 019 MMC 020

MMC 018MMC 017MMC 016

TAKIM TEZGAHI ÜRETİCİSİ

DMG MORI OKUMA™ HAAS™

Takım tezgahı tipi
•  DuraTurn 2050, 2550 MC 
•  NL/NLX 1500–2500 (20 İstasyonlu taret) 
•  NT 3100, 3150, 3200 
•  NT/NTX 1000, 2000 
•  NZ/NZX 1500–2000 (16  İstasyonlu taret) 
•  DIM 1500 

•  Genos L300 MW/MYW  
•  LB/LU 2000–3000 EX  

M/MY/MW/MYW  
•  MULTUS U3000, 4000 2S 

•  ST–20/30, SL–20/30 (BOT Taret) 

Tezgah bağlantı kodu (MMC)

Takım tezgahı tipi
•  NL/NLX 1500–4000 MC/Y/SMC/SY 
•  NLX 4000 (Yüksek torklu frezeleme) 
•  NZX 2500 (12 İstasyonlu taret) 

•  ES L10  
•  Genos L400  
•  LB/LU 2500–3000 EX  
•  LB300, LU300 

•  ST–20 (BMT65)  
•  ST–20Y (BMT65) 
•  ST–25 (BMT65)  
•  ST–25Y (BMT65)   
•  ST–30 (BMT65)  
•  ST–30Y (BMT65)   
•  ST–35 (BMT65)  
•  ST–35Y (BMT65)  
•  DS–30  (BMT65)  
•  DS–30Y (BMT65)  

Tezgah bağlantı kodu (MMC)

Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

TACU • TAKIM SEÇME REHBERİ

1

2

3

1

2

3 MMC 013MMC 009MMC 001 Bkz. Sayfa: 55–58 Bkz. Sayfa: 62–64 Sayfa: 34

MMC 036MMC 013MMC 002 Bkz. Sayfa: 58–61

Bkz. Sayfa: 45–47

Bkz. Sayfa: 51–53

Sayfa: 64

Bkz. Sayfa: 47–49

Bkz. Sayfa: 53–54

Bkz. Sayfa: 34–36

Bkz. Sayfa: 50–51

DOOSAN™ (DAEWOO™) HYUNDAI WIA HWACHEON™

Takım tezgahı tipi
•  Lynx 300M 
•  Puma 1500, 2000, 2500 M/Y (12  İstasyonlu, BMT55) 
•  Puma 1500-2500 MS/SY (12 İstasyonlu, BMT55) 
•  Puma 2100 M/MS/Y/SY (24 İstasyonlu, BMT55) 
•  Puma 2100 M/Y (12 İstasyonlu, BMT55) 
•  Puma 230, 240, 280 M/MS/LM 
•  Puma MX1600, 2100 ST (BMT55) 
•  Puma TL2000, 2500 M 
•  Puma TT1500, 1800 MS/SY 

•  L230LMSA 
•  LM1600, 1800TTSY 
•  SKT160, 180TTMS/TTSY (BMT55) 

•  Cutex 160 MC/SMC (BMT 55) 

Tezgah bağlantı kodu (MMC) MMC 035 MMC 035 MMC 035

Takım tezgahı tipi
•  Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (24 İstasyonlu, BMT65) 
•  Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (12 İstasyonlu, BMT65) 
•  Puma 3100 M/Y/MY (12 İstasyonlu, BMT65) 
•  Puma MX2000, 2500, 2600 T/ST/SY 
•  Puma VT450 M, VT450 M-2SP 
•  Puma Inverturn 3000 M 
•  Puma 300 M/MS 
•  Puma TT2000, 2500 MS/SY 
•  Puma V400M 

•  SKT200, 250TTM/MS/SY  
•  SKT250, 300M/MS  
•  L2100SY  
•  LM2000, 2500TTM/TTMS/TTSY  
•  L300M/MS 

•  Cutex 240 MC/SMC  
•   Hi-Tech 200-450 

MC/SMC/YMC/YSMC (BMT 65)  
•  T2 MC/SMC/YMC/YSMC  
•  VT450 MC (BMT65) 

Tezgah bağlantı kodu (MMC) MMC 036 MMC 036 MMC 036

Bkz. Sayfa: 30–31

Bkz. Sayfa: 31–33

Bkz. Sayfa: 41–42

Bkz. Sayfa: 42–44

Bkz. Sayfa: 37–38

Bkz. Sayfa: 38–40

ADIM 1: Takım tezgahları üreticisini bulma.

ADIM 2: Takım tezgahı tipini arama.

ADIM 3: Tezgah bağlantı kodunu (MMC) bulma.
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 TACU • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin geçerli olduğunu kolaylıkla 

saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

 TACU001KM40DA60648393 

TACU 001 KM 40 D A 60648393

Taret uyarlamalı 

bağlama ünitesi

Tezgah bağlantı 

kodu (MMC)

Sistem 

tipi

Sistem ölçüsü 

(CSWS)

Takım

 tipi

Takım

 yönü     

8 basamaklı 

çizim numarası

KM = KM 25, 32, 40, 50, 63 S = Sabit takım A = Eksenel

ER = ER D = Sürücülü takım R = Radyal

 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 30

 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 KM40 035 85 130 62,0 85 57 57,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 KM40 035 123 80,0 85 70,0 92 100 1500 i

 DOOSAN™ • SABİT EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 035 

 DOOSAN • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 035 

 DOOSAN • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 035 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391653 TACU035KM32DA60945561 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G 1/8 6000

AB

76 29 4 65

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588989 TACU035ER25DA61301859 ER25 035 85 55 42 63 85 166 60,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000

 DOOSAN • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 035 
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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 DOOSAN™ • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 035 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 25 100 1500 e G 1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 

AB

76 29 4 65

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588990 TACU035ER25DR61301860 ER25 035 142 55 42 40 71,0 85 190 60,0 86 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

 DOOSAN • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036 

 DOOSAN • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036 

 DOOSAN • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 035 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 * KM50 036 197 71,0 95 70,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 KM50 036 99 149 71,0 95 70,0 100 1500 i
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cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 * KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 113 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 100 1500 i

DOOSAN™ • SABİT RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 036

DOOSAN • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 036

DOOSAN • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036

NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.

AB

76 29 4 65

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589001 TACU036ER32DA61301861 ER32 036 96 65 39 60 94 161 47,0 50 70 1000 i/e M10X1 5000

DOOSAN • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 036
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

DOOSAN™ • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 72,0 116 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 72,0 116 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

AB

76 29 4 65

DOOSAN • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589002 TACU036ER32DR61301862 ER32 036 174 65 50 47 94,5 94 221 72,0 109 50 70 1000 i/e G 1/8 6000
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 HAAS™ • SABİT RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 013 

 HAAS • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 * KM50 036 197 71,0 95 70,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391732 TACU013KM40SR60907381 KM40 013 103 30,0 100 30,0 53 100 1500 i
6391733 TACU013KM50SR60907382 KM50 013 108 35,0 100 40,0 69 100 1500 i

 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 * KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 113 100 1500 i

 HAAS • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 KM50 036 99 149 71,0 95 70,0 100 1500 i

 HAAS • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 036 

 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 

AB

76 29 4 65
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 100 1500 i

HAAS™ • SABİT RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 036

HAAS • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589001 TACU036ER32DA61301861 ER32 036 96 65 39 60 94 161 47,0 50 70 1000 i/e M10X1 5000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

HAAS • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036

HAAS • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 72,0 116 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 72,0 116 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

AB

76 29 4 65
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

HAAS™ • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589002 TACU036ER32DR61301862 ER32 036 174 65 50 47 94,5 94 221 72,0 109 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

AB

76 29 4 65
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 HWACHEON • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 035 

 HWACHEON • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 035 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 KM40 035 123 80,0 85 70,0 92 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391653 TACU035KM32DA60945561 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G 1/8 6000

 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 HWACHEON™ • SABİT EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 035 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 KM40 035 85 130 62,0 85 57 57,0 100 1500 i

 HWACHEON • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 035 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588989 TACU035ER25DA61301859 ER25 035 85 55 42 63 85 166 60,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000

AB

76 29 4 65
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 HWACHEON™ • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 035 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 25 100 1500 e G 1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 * KM50 036 197 71,0 95 70,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 KM50 036 99 149 71,0 95 70,0 100 1500 i

 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 HWACHEON • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036 

 HWACHEON • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036 

 HWACHEON • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 035 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588990 TACU035ER25DR61301860 ER25 035 142 55 42 40 71,0 85 190 60,0 86 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 

AB

76 29 4 65
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

HWACHEON • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

HWACHEON • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 * KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 113 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 100 1500 i

HWACHEON™ • SABİT RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 036

HWACHEON • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589001 TACU036ER32DA61301861 ER32 036 96 65 39 60 94 161 47,0 50 70 1000 i/e M10X1 5000

NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.

AB

76 29 4 65
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HWACHEON™ • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 72,0 116 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 72,0 116 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

HWACHEON • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6589002 TACU036ER32DR61301862 ER32 036 174 65 50 47 94,5 94 221 72,0 109 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

AB

76 29 4 65
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 HYUNDAI WIA • SABİT EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 035 

 HYUNDAI WIA • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 035 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 F H2 L L1 Bar PSI CF
6391657 TACU035KM40SA60945565 KM40 035 85 130 62,0 85 57 57,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391658 TACU035KM40SR60945566 KM40 035 123 80,0 85 70,0 92 100 1500 i

 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391653 TACU035KM32DA60945561 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000
6391654 TACU035KM32DA60945562 KM32 035 85 55 85 151 46,5 25 100 1500 e G 1/8 6000

 HYUNDAI WIA • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 035 

AB

76 29 4 65

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588989 TACU035ER25DA61301859 ER25 035 85 55 42 63 85 166 60,5 25 25 360 i/e G 1/8 6000

 HYUNDAI WIA • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™• MMC 035 
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 HYUNDAI WIA • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391609 TACU036KM50SA60945571 * KM50 036 197 71,0 95 70,0 100 1500 i

 HYUNDAI WIA • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6391651 TACU036KM50SA60945573 KM50 036 99 149 71,0 95 70,0 100 1500 i

 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 HYUNDAI WIA • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 035 

 HYUNDAI WIA • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 035 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588990 TACU035ER25DR61301860 ER25 035 142 55 42 40 71,0 85 190 60,0 86 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391655 TACU035KM32DR60945563 KM32 035 130 55 78,0 85 194 60,0 90 25 100 1500 e G 1/8 6000
6391656 TACU035KM32DR60945564 KM32 035 149 55 78,0 85 194 60,0 90 25 70 1000 i/e G 1/8 6000

 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 

AB

76 29 4 65
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

HYUNDAI WIA • SABİT RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 036

HYUNDAI WIA • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F FS H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391610 TACU036KM50SR60945572 * KM50 036 153 27,0 103,0 95 85,0 113 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391652 TACU036KM50SR60945574 KM50 036 120 70,0 96 100,0 128 100 1500 i

HYUNDAI WIA • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
 (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589001 TACU036ER32DA61301861 ER32 036 96 65 39 60 94 161 47,0 50 70 1000 i/e M10X1 5000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391605 TACU036KM40DA60945567 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391606 TACU036KM40DA60945568 KM40 036 94 65 94 168 56,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

HYUNDAI WIA • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 036

NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.

AB

76 29 4 65

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 44

Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

HYUNDAI WIA • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 036

HYUNDAI WIA • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 036

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391607 TACU036KM40DR60945569 KM40 036 159 65 99,0 94 228 72,0 116 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391608 TACU036KM40DR60945570 KM40 036 178 65 99,0 94 228 72,0 116 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6589002 TACU036ER32DR61301862 ER32 036 174 65 50 47 94,5 94 221 72,0 109 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

AB
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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 MAZAK™ • SABİT EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 016 

 MAZAK • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 016 

 MAZAK • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 016 

 MAZAK • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 016 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6401906 TACU016KM40SA60908132 KM40 016 73 158 40 50,0 80 131 80,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 Bar PSI CF
6401907 TACU016KM40SA60908134 * KM40 016 85 158 40 30,0 50,0 80 131 80,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6401908 TACU016KM40SR60908135 KM40 016 140 40 55,0 80 214 140,0 163 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6401909 TACU016KM40SR60908136 * KM40 016 85 165 40 40,0 80,0 80 214 140,0 163 100 1500 i

 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 

AB

76 29 4 65

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 46

Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

MAZAK™ • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 016

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 016

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 016

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6401902 TACU016KM40DA60908120 KM40 016 84 168 40 50,0 76 166 87,5 50 100 1500 e G 1/8 6000
6401903 TACU016KM40DA60908125 KM40 016 84 168 40 50,0 78 191 112,5 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588967 TACU016ER32DA61301847 ER32 016 94 40 50 47 76 190 109,0 50 25 360 i/e M12X1 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6401890 TACU016KM40DA60908100 KM40 016 85 40 85 173 95,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6401901 TACU016KM40DA60908102 KM40 016 85 40 85 173 95,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER • MMC 016

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588968 TACU016ER32DA61301848 ER32 016 84 168 40 50 47 50,0 78 200 118,5 50 70 1000 i/e G 1/8 6000
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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 MAZAK • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 016 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588969 TACU016ER32DR61301849 ER32 016 165 40 50 47 80,5 76 246 130,0 168 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

 MAZAK • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 017 

 MAZAK • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 017 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391714 TACU017KM40SA60908159 KM40 017 85 138 40 50,0 80 131 80,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 Bar PSI CF
6391715 TACU017KM40SA60908160 * KM40 017 53 138 40 30,0 50,0 80 131 80,0 100 1500 i

 MAZAK™ • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 016 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6401904 TACU016KM40DR60908103 KM40 016 157 40 72,5 76 246 130,0 168 50 100 1500 e G 1/8 6000
6401905 TACU016KM40DR60908107 KM40 016 157 40 72,5 76 246 130,0 168 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

MAZAK • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 017

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 017

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 017

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391698 TACU017KM40DA60908150 KM40 017 85 40 85 173 95,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391699 TACU017KM40DA60908151 KM40 017 85 40 85 173 95,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391700 TACU017KM40DA60908155 KM40 017 84 123 40 50,0 76 178 99,5 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391711 TACU017KM40DA60908156 KM40 017 84 123 40 50,0 78 191 112,5 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391717 TACU017KM40SR60908162 * KM40 017 85 170 40 35,0 85,0 80 224 150,0 173 100 1500 i

MAZAK™ • SABİT RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 017

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391716 TACU017KM40SR60908161 KM40 017 85 145 40 35,0 80 224 150,0 173 100 1500 i

NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 017

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391712 TACU017KM40DR60908157 KM40 017 84 137 40 72,5 76 246 130,0 168 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391713 TACU017KM40DR60908158 KM40 017 84 156 40 72,5 76 246 130,0 168 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

MAZAK™ • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 017

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588970 TACU017ER32DA61301850 ER32 017 94 40 50 47 76 190 109,0 50 25 360 i/e M12X1 6000

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER • MMC 017

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588982 TACU017ER32DR61301852 ER32 017 84 156 40 50 47 80,5 76 246 130,0 168 50 70 1000 i/e G 1/8 6000
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MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER • MMC 017

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588981 TACU017ER32DA61301851 ER32 017 84 123 40 50 47 50,0 78 200 119,5 50 70 1000 i/e G 1/8 6000
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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 018 

 MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 018 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588983 TACU018ER40DA61301853 ER40 018 126 206 50 63 94 75,0 96 230 141,5 100 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391692 TACU018KM50DA60908166 KM50 018 126 206 50 75,0 96 225 139,5 100 100 1500 e G 1/8 6000
6391693 TACU018KM50DA60908171 KM50 018 126 206 50 75,0 96 225 139,5 100 70 1000 i/e G 1/8 6000

 MAZAK™ • SABİT EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 018 

 MAZAK • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 018 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391696 TACU018KM63SA60908174 KM63 018 88 173 50 52,0 103 195 120,0 100 1500 i

CSWS

MMC

F
B1

L1
H2

B2

L

Ø D

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391697 TACU018KM63SR60908176 KM63 018 160 50 75,0 103 287 175,0 212 100 1500 i
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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 MAZAK • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 019 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391679 TACU019KM50SA60945552 KM50 019 118 183 50 90,0 100 195 120,0 100 1500 i

 MAZAK • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 018 

 MAZAK™ • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 018 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588984 TACU018ER40DR61301854 ER40 018 175 50 63 58 94,5 88 289 160,0 204 100 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391694 TACU018KM50DR60908172 KM50 018 177 50 96,5 92 292 160,0 207 100 100 1500 e G 1/8 6000
6391695 TACU018KM50DR60908173 KM50 018 177 50 96,5 92 292 160,0 207 100 70 1000 i/e G 1/8 6000

 MAZAK • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 019 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391680 TACU019KM50SA60945553 * KM50 019 118 236 50 90,0 100 195 120,0 100 1500 i

 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 019

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM • MMC 019

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391677 TACU019KM50DR60945550 KM50 019 157 50 96,5 92 307 175,0 222 100 100 1500 e G 1/8 4000
6391678 TACU019KM50DR60945551 KM50 019 162 50 96,5 92 307 175,0 222 100 70 1000 i/e G 1/8 4000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588985 TACU019ER40DA61301855 ER40 019 126 176 50 63 94 75,0 96 230 141,5 100 70 1000 i/e G 1/8 4000

MAZAK™ • SABİT RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 019

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 019

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391675 TACU019KM50DA60945548 KM50 019 126 176 50 75,0 96 225 139,5 100 100 1500 e G 1/8 4000
6391676 TACU019KM50DA60945549 KM50 019 126 176 50 75,0 96 225 139,5 100 70 1000 i/e G 1/8 4000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391691 TACU019KM50SR60945554 * KM50 019 100 165 50 65,0 100 294 190,0 219 100 1500 i

NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.
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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 MAZAK • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 020 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6391674 TACU020KM40SR60945560 KM40 020 154 68 75,0 84 198 95,0 118 100 1500 i

 MAZAK™ • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 019  

 MAZAK • SABİT EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 020 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6391673 TACU020KM40SA60945559 KM40 020 93 172 68 70,0 94 150 70,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588986 TACU019ER40DR61301856 ER40 019 96 161 50 63 58 94,5 88 304 175,0 219 100 70 1000 i/e G 1/8 4000

 MAZAK • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 020 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6391659 TACU020KM40DA60945555 KM40 020 54 128 68 86 162 72,0 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391660 TACU020KM40DA60945556 KM40 020 54 128 68 86 162 72,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588988 TACU020ER32DR61301858 ER32 020 151 68 39 70 72,5 84 207 80,0 117 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER • MMC 020

MAZAK™ • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 020

MAZAK • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 020

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6391671 TACU020KM40DR60945557 KM40 020 163 68 84,5 84 207 80,0 117 50 100 1500 e G 1/8 6000
6391672 TACU020KM40DR60945558 KM40 020 163 68 84,5 84 198 80,0 117 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B1 B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588987 TACU020ER32DA61301857 ER32 020 54 128 68 39 75 86 148 55,0 50 25 360 i/e G 1/8 6000
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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 DMG MORI • SABİT EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 001 

 DMG MORI • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 001 

 DMG MORI • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 001 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405025 TACU001KM40SA60649623 KM40 001 87 137 40 65,0 78 99 85,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405026 TACU001KM40SA60649626 * KM40 001 87 174 40 65,0 78 75 63,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H1 H2 L L1 Bar PSI CF
6405384 TACU001KM40SA60649631 ** KM40 001 120 170 40 98,0 35 138 77 65,0 100 1500 i

 NOT:  * =  Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.
** = Sadece “Y” ekseni özellikli tezgahlarda kullanılabilir. 
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

DMG MORI • SABİT RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 001

DMG MORI • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 001

DMG MORI • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 001

DMG MORI • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 001

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405028 TACU001KM40SR60649633 * KM40 001 130 40 65,0 78 134 100,0 122 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405385 TACU001KM40SR60649634 KM40 001 50 107 40 78 134 100,0 122 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H1 H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405386 TACU001KM40SR60649635 ** KM40 001 100 40 37,0 35 138 129 95,0 117 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405027 TACU001KM40SR60649632 KM40 001 50 100 40 37,0 78 134 100,0 122 100 1500 i

NOT:  * =  Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 
** = Sadece “Y” ekseni özellikli tezgahlarda kullanılabilir.
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 001

DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 001

DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM • MMC 001

DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM • MMC 001

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6201263 TACU001KM32DR60648443 KM32 001 128 40 72,5 78 190 85,0 121 32 100 1500 e G 1/8 12000
6201264 TACU001KM32DR60648444 KM32 001 132 40 72,5 78 190 85,0 121 32 70 1000 i/e G 1/8 12000
6201239 TACU001KM40DR60648439 KM40 001 135 40 80,0 78 190 85,0 121 32 100 1500 e G 1/8 6000
6201240 TACU001KM40DR60648440 KM40 001 140 40 80,0 78 190 85,0 121 32 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6201261 TACU001KM40DR60648441 * KM40 001 166 40 83,0 78 190 85,0 121 32 100 1500 e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6201237 TACU001KM32DA60648431 KM32 001 110 40 80 124 54,5 32 70 1000 i/e M12X1 12000
6201238 TACU001KM32DA60648437 KM32 001 110 40 80 124 54,5 32 70 1000 e M12X1 12000
6201235 TACU001KM40DA60647158 KM40 001 110 40 80 129 59,5 32 70 1000 i/e M12X1 6000
6201236 TACU001KM40DA60648393 KM40 001 110 40 80 129 59,5 32 70 1000 e M12X1 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM

6588935 TACU001ER25DA61301836 ER25 001 110 40 42 75 80 128 57,0 32 70 1000 i/e M12X1 12000
6588933 TACU001ER32DA61301834 ER32 001 110 40 50 75 80 132 60,0 32 70 1000 i/e M12X1 6000

NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.
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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 001 

 DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER • MMC 001 

 DMG MORI • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 002 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405029 TACU002KM50SA60649637 KM50 002 130 60 33,0 108 113 98,0 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6201262 TACU001KM40DR60648442 * KM40 001 194 40 83,0 111,0 78 190 85,0 121 32 25 360 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588936 TACU001ER25DR61301837 * ER25 001 188 40 42 68 79,0 108,5 78 190 85,0 121 32 25 360 i/e G 1/8 6000

 DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 001 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588937 TACU001ER25DR61301838 ER25 001 134 40 42 40 74,0 78 180 85,0 111 32 70 1000 i/e G 1/8 12000
6588934 TACU001ER32DR61301835 ER32 001 138 40 50 47 78,5 78 180 85,0 111 32 70 1000 i/e G 1/8 6000

 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 

AB

76 29 4 65
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

DMG MORI • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 002

DMG MORI • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 002

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405381 TACU002KM50SR60649639 KM50 002 130 60 43,0 108 123 80,0 108 100 1500 i

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405382 TACU002KM50SR60649641 * KM50 002 192 60 96,0 108 123 80,0 108 100 1500 i

DMG MORI • SABİT EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 002

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6405030 TACU002KM50SA60649638 * KM50 002 211 60 78,0 108 90 75,0 100 1500 i

DMG MORI • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 002

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6405388 TACU002KM50SR60649643 KM50 002 130 60 108 123 80,0 108 100 1500 i

NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.

AB

76 29 4 65
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 002

DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM • MMC 002

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6201272 TACU002KM40DR60648457 KM40 002 169 60 103,5 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G 1/8 10000
6201273 TACU002KM40DR60648458 KM40 002 169 60 103,5 108 227 90,0 136 100 70 1000 i/e G 1/8 10000
6201270 TACU002KM50DR60648452 KM50 002 174 60 109,0 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G 1/8 6000
6201271 TACU002KM50DR60648453 KM50 002 175 60 109,0 108 227 90,0 136 100 70 1000 i/e G 1/8 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST  
(Nm) Bar PSI CF CS1

max  
RPM

6589004 TACU002ER32DA61301864 ER32 002 150 60 50 85 108 184 90,0 100 70 1000 i/e M12X1 & G 1/8 6000
6589005 TACU002ER32DA61301865 ER32 002 150 60 50 85 108 184 90,0 100 70 1000 i/e M12X1 & G 1/8 10000
6588939 TACU002ER40DA61301840 ER40 002 150 60 63 89 108 189 94,5 100 70 1000 i/e M12X1 & G 1/8 6000
6588940 TACU002ER40DA61301841 ER40 002 150 60 63 85 108 189 94,5 100 70 1000 i/e M12X1 & G 1/8 10000

DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM • MMC 002

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6201274 TACU002KM50DR60648459 * KM50 002 224 60 109,0 115,0 108 227 90,0 136 100 100 1500 e G 1/8 6000
6201275 TACU002KM50DR60648460 * KM50 002 262 60 109,0 153,0 108 227 90,0 136 100 25 360 i/e G 1/8 6000

DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 002

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6201268 TACU002KM40DA60648448 KM40 002 130 60 108 178 86,5 100 70 1000 e M12X1 10000
6201269 TACU002KM40DA60648449 KM40 002 130 60 108 178 86,5 100 70 1000 i/e M12X1 10000
6201265 TACU002KM50DA60648445 KM50 002 130 60 108 183 92,0 100 70 1000 e M12X1 6000
6201266 TACU002KM50DA60648447 KM50 002 130 60 108 184 92,0 100 70 1000 i/e M12X1 6000

AB

76 29 4 65 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.
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Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER • MMC 002

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6589006 TACU002ER32DR61301866 * ER32 002 251 60 50 80 112,5 138,5 108 230 90,0 138 100 25 360 i/e G 1/8 6000
6588962 TACU002ER40DR61301843 * ER40 002 260 60 63 80 117,0 143,0 108 230 90,0 139 100 25 360 i/e G 1/8 6000

DMG MORI • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 002

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6589003 TACU002ER32DR61301863 ER32 002 202 60 50 80 116,5 108 230 90,0 139 100 70 1000 i/e G 1/8 6000
6588938 TACU002ER40DR61301839 ER40 002 204 60 63 80 118,5 108 230 90,0 139 100 70 1000 i/e G 1/8 6000
6588961 TACU002ER40DR61301842 ER40 002 204 60 63 80 118,5 108 230 90,0 139 100 70 1000 i/e G 1/8 10000

AB

76 29 4 65 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.
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 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 OKUMA • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • KM • MMC 009 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6411158 TACU009KM40DA60907348 KM40 009 100 60 100 137 75,0 50 70 1000 e M12X1 6000
6411159 TACU009KM40DA60907349 KM40 009 100 60 100 137 75,0 50 70 1000 i/e M12X1 6000

 OKUMA • SABİT RADYAL TAKIM • KM • MMC 009 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F FS H2 L L1 LPR Bar PSI CF
6411226 TACU009KM40SR60907371 * KM40 009 50 135 60 30,0 85,0 95 134 90,0 113 100 1500 i

 OKUMA™ • SABİT EKSENEL TAKIM • KM™ • MMC 009 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B1 B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6411222 TACU009KM40SA60907362 KM40 009 84 134 60 61,0 95 91 70,0 100 1500 i

 OKUMA • SABİT EKSENEL TAKIM • KM • MMC 009 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 Bar PSI CF
6411223 TACU009KM40SA60907363 * KM40 009 168 60 61,0 95 91 70,0 100 1500 i

 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 

AB

76 29 4 65

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 63

Taret uyarlamalı bağlama üniteleri Taret uyarlamalı bağlama üniteleri

OKUMA™ • SÜRÜCÜLÜ EKSENEL TAKIM • ER™ • MMC 009

OKUMA • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 009

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 H2 L L1
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588964 TACU009ER40DA61301844 ER40 009 100 60 49 66 100 133 69,0 50 70 1000 i/e M12X1 6000

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6411160 TACU009KM40DR60907352 KM40 009 140 60 86,5 98 169 70,0 107 50 100 1500 e G 1/8 6000
6411221 TACU009KM40DR60907354 KM40 009 144 60 86,5 98 169 70,0 107 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

OKUMA • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM • MMC 009

OKUMA • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • KM • MMC 009

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6411225 TACU009KM40DR60907357 * KM40 009 208 60 94,0 114,0 98 169 70,0 107 50 25 360 i/e G 1/8 6000

NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir.

AB

76 29 4 65

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6411224 TACU009KM40DR60907355 * KM40 009 188 60 94,0 98 169 70,0 107 50 100 1500 e G 1/8 6000
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cp

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6391732 TACU013KM40SR60907381 KM40 013 103 30,0 100 30,0 53 100 1500 i
6391733 TACU013KM50SR60907382 KM50 013 108 35,0 100 40,0 69 100 1500 i

 Taret uyarlamalı bağlama üniteleri  Taret uyarlamalı bağlama üniteleri 

 OKUMA • SABİT RADYAL TAKIM • KM™ • MMC 013 

 OKUMA • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER • MMC 009 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F FS H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588966 TACU009ER32DR61301846 * ER32 009 190 60 39 69 85,0 104,5 98 169 70,0 107 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

 OKUMA™ • SÜRÜCÜLÜ RADYAL TAKIM • ER™ • MMC 009 

cp

Sipariş numarası Katalog numarası CST MMC B2 D D11 DLN_2 F H2 L L1 LPR
mST 
(Nm) Bar PSI CF CS1

max 
RPM

6588965 TACU009ER40DR61301845 ER40 009 151 60 63 70 91,5 98 169 70,0 107 50 70 1000 i/e G 1/8 6000

 NOT:  * = Sadece destekli işmiline sahip tezgahlarda kullanılabilir. 

AB

76 29 4 65
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Tüm üretim döngüsü boyunca, sistemler ve süreçler ile ilgili olarak 

birbiriyle bağlantı kurmak için ürün bilgisine, teknik uzmanlık ve 

yöntem bilgisine sayısal erişim ve kullanım olanağı.

KENNAMETAL.COM/NOVO VEYA NOVO ADRESİNİ ZİYARET EDİN VE HEMEN İNDİRİN.

http://kennametal.com
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 Teknik bilgi 

 İçten soğutmalı sabit takım  İçten ve dıştan soğutmalı 

Sürücülü takımlar 

 Sabit ve Sürücülü takımlar için soğutma sıvısı besleme seçenekleri: 

 BMT Taret blokları 

 •  Taret üzerinde bağlantı için 4 cıvata bulunur. 

•  Ayrıca ayarlama gerekli değildir. 

•  Çok çeşitli uygulamalar için ideal olan 

çok yüksek rijitlik sağlar.  

 •  Tek bağlama kamalı hızlı değiştirme. 

•  Hassas ayarlı takım konumlandırması. 

•  Tezgah özelliklerine göre uygun yönlü 

VDI kullanımı.  

 VDI Taret blokları 

 NOT:  İçten soğutmalı sürücü takımlar kuru çalıştırılamaz ve en az 50 mikron soğutma sıvısı fi ltrasyonu gerektirir. 
Aksi belirtilmedikçe diş sayısı orantısı 1:1’dir.
Ayrıntılı çizimler ve modelleri indirmek için lütfen kennametal.com adresini ziyaret ediniz. 

 İçten soğutmalı Sürücülü takım 

YENİ!
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 Teknik bilgi  Teknik bilgi 

 TACU BAĞLANTI Ö ZELLİKLERİ 

 NOT: Takım seçme rehberi için, bkz. sayfa 28. 

 KM™-Kilitleme tork değerleri  ER-Kilit ters somun tork değerleri 

KM ölçüsü
[Tork] 

Nm
32 8–11
40 12-16
50 27-34
63 47-54

ER ölçüsü

Çap [Tork]
Nmmm

25 1,0–3,5 24
25 4,0–4,5 56
25 5,0–7,5 80
25 8,0–17,0 104
32 2,0–2,5 24
32 3,0–7,5 136
32 8,0–22,0 136
40 3,0–26,0 176

Tezgah 
bağlantı kodu

Tezgah 
imalatçısı

Bağlantı 
tipi

Takım 
tipi BP1 BP2 BP3 BP4 BP5 BP6 D LS

Tork 
Nm

Bağlantı 
cıvatası

001 DMG Mori BMT40
Sürücülü 31 31 35 35 35 35 40 69

50 M10 x 1,5
Sabit 31 31 35 35 35 35 40 12

002 DMG Mori BMT60
Sürücülü 42 42 47 47 47 47 60 91

90 M12 x 1,75
Sabit 42 42 47 47 47 47 60 15

009  OKUMA™ BMT60
Sürücülü 36,5 36,5 39 26 39 26 60 62

90 M12 x 1,75
Sabit 36,5 36,5 39 26 39 26 60 20

013  HAAS™, OKUMA Anahtarlı Sabit 40 40 22,5 22,5 22,5 22,5 – – 90 M12 x 1,75

016  Mazak™ VDI40-Mazak
Sürücülü – – – – – – 40 78

– –
Sabit – – – – – – 40 51

017  Mazak VDI40
Sürücülü – – – – – – 40 78

– –
Sabit – – – – – – 40 51

018  Mazak VDI50-Mazak
Sürücülü – – – – – – 50 85

– –
Sabit – – – – – – 50 75

019  Mazak VDI50-Mazak
Sürücülü – – – – – – 50 85

– –
Sabit – – – – – – 50 75

020  Mazak BMT68
Sürücülü 34 34 65 45 65 45 68 90

25 M8 x 1,25
Sabit 34 34 65 45 65 45 68 90

035
 DOOSAN™, HWACHEON™, 

HYUNDAI WIA
BMT55

Sürücülü 32 32 32 32 32 32 55 104
50 M10 x 1,5

Sabit 32 32 32 32 32 32 – –

036
 DOOSAN, HWACHEON, 

HYUNDAI WIA
BMT65

Sürücülü 36,5 36,5 35 35 35 35 65 112
90 M12 x 1,75

Sabit 36,5 36,5 35 35 35 35 – –

http://kennametal.com
http://kennametal.com


 68 kennametal.comkennametal.com

 Teknik bilgi  Teknik bilgi 

 VDI  BMT 

Sabit ve Sürücülü üniteler 

KM™ ölçüleri 32, 40, 50, 63

Sürücülü üniteler 

ER™ ölçüleri 25, 32, 40

 Dış çap kesme üniteleri 

 İç çap kesme üniteleri 

 Beyond™ Evolution™ Kanal 

açma ve Kesme-Dilimleme  Kovan freze adaptörleri 

 HydroForce™ Hidrolik 

takım tutucular 

 KM Uzatma adaptörü 

 Bkz. Sayfa 70. 

 Karbür ER Sıkma pensli 

Seçenek 1

 Standart ER Sıkma pensli 

Seçenek 2

YENİ!

http://kennametal.com
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 Teknik bilgi  Teknik bilgi 

 SÜRÜCÜLÜ VE SABİT TAKIMLARA SAHİP CNC TORNA 
TEZGAHI İÇİN TAKIMLAMA DÜZENİ 

Sürücülü ve Sabit takımlara sahip CNC Torna tezgahı için takımlama düzeni

Tezgah tipi (örneğin: DMG Mori, Mazak™, Okuma™...):

Model/markası (örneğin: NL2000, MP6200Y, LT300...): İmalat tarihi:

Şaft Ø VDI: BMT:

(DIN 69880 veya ilgili standart)

� 16mm � 55mm

� 20mm � 65mm

� 30mm � 75mm

� 40mm � 85mm

� �

Taret tipi � Yıldız � Disk

� Taç

Taret orijinal tipte mi? � Evet � Hayır

Değilse, hangi taret tipinde? � Sauter � Baruffaldi

� Duplomatic � Diğer:

Taret tipi numarası (örneğin: Sauter 05.473.516):

Tarette takım konumlandırma sayısı? � 12 � 20

� 16 �

Sürücülü takım konumlandırma miktarı? Miktar:

Daha fazla taret kullanılıyorsa, lütfen taret numarasını belirtiniz: Taret numarası:

Hangi tip sürücü (kavrama, arayüz)? (örn.: DIN 1809, 5480, 5482) DIN:

Hangi tip tasarım gerekli? � (R) Sağ yönlü tasarım

� (L) Sol yönlü tasarım

� (RL) Çift dişli

Oran (daha fazla hız) � i = 1:1 � i = 1:2 � i = 1:3 � i = 1:4 � i = 1:5 � i =  1  : 

(daha fazla tork) � i = 2:1 � i = 3:1 � i =       :  1

Dönme yönü � Saat yönünde (içe doğru) – Saat yönünde (dışa doğru)

� Saat yönünde (içe doğru) –  Saat tersi yönünde 

(dışa doğru)

Eksenel takımların yönü � Standart

NOT: Eksenel işleme için yıldız taretli tezgahlarda, RADYAL TAKIMLARIN gerektirdiği (ve tam tersi)
�                 mm olarak merkezden kaçıklık.

Radyal takımların yönü � Standart

NOT: Radyal işleme için yıldız taretli tezgahlarda, EKSENEL TAKIMLAR TAKIMLARIN GEREKTİRDİĞİ (ve tam tersi)
�                 mm olarak geride merkezden kaçıklık.

Hangi takım tutucu tipini tercih ediyorsunuz? � ER (ESX) � Kovan freze

� KILAVUZ ADAPTÖRÜ � Weldon®/WN

� ABS � KM™

Sıkma pensi ölçüsü, kovan freze Ø,  Weldon®/Whistle Notch Ø, (örn.: 16, 25, 40....) Ölçü: � PSC � HSK

Yorumlar: (örneğin: içten soğutmalı, vs. ...)

 Daha fazla yardıma ihtiyacınız mı var? İhtiyacınız olan yanıtları size verebilmemiz için lütfen aşağıda istenen bilgi formunu doldurunuz. 

 � Baruffaldi TOEM  � DIN 1809  � DIN 5480  � DIN 5482  �  1 kademeli 

alından bağlama 

 �  2 kademeli 

alından bağlama 

 �  Arkası konik 

taşlanmış dişli 

http://kennametal.com
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 Takımlama 

sistemleri 

 Vida dişli karbür ER sıkma pensleri 

 Vida dişli karbür ER sıkma pensleri, ER Sürücülü ünitelerinde tüm küçük çaplı vida bağlamalı freze 

takımlarının kullanımına olanak sağlayarak CNC torna tezgahını çoklu işlevselliğe sahip tezgahlara 

dönüştürmektedir.

Bu yeni karbür ER sıkma pensleri, modüler esnekliği sayesinde işlemeden yararlanmayı artırır. 

Sıkma pensi somunu alnından kısa çıkıntı, rijit takım bağlantısı ve gerekli olan daha dar bir alanda 

işleme olanağı sağlar. 

Tüm standart ER sıkma pensli tutucu adaptörler ve ER Sürücülü üniteler ile uyumludur. 

kennametal.com/ER-Solid-Collets

ER40

ER32

ER25

 Vida bağlamalı frezeler CNC 

torna tezgahlarına uyumludur. 

http://kennametal.com
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 Ürün grubu 
 Vida dişi ölçüleri 

M8 M10 M12

ER25 

M8 M10 M12 M16

ER32

M8 M10 M12 M16

ER40

http://kennametal.com
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Sıkma pensleri Sıkma pensleri

KARBÜR ER SIKMA PENSLERİ

Sipariş numarası Katalog numarası CST DCB G BDX L kg Nm

6587968 ER25STM08 ER25 9 M8 26 35 0,1 20
6587969 ER25STM10 ER25 11 M10 26 35 0,1 40
6587970 ER25STM12 ER25 13 M12 26 35 0,1 60
6588001 ER32STM08 ER32 9 M8 33 41 0,2 20
6588002 ER32STM10 ER32 11 M10 33 41 0,2 40
6588003 ER32STM12 ER32 13 M12 33 41 0,2 60
6588004 ER32STM16 ER32 17 M16 33 41 0,1 80
6588005 ER40STM08 ER40 9 M8 41 47 0,4 20
6588006 ER40STM10 ER40 11 M10 41 47 0,3 40
6588007 ER40STM12 ER40 13 M12 41 47 0,3 60
6588008 ER40STM16 ER40 17 M16 41 47 0,3 80

AB

76 — 4 65
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 Bir vidayı mı kaybettiniz? Yıpranmış bağlama kamalarını 

değiştirmeniz mi gerekiyor? Bu yedek parçaları bulmanız 

ve yeniden sipariş vermeniz mi gerekiyor? 

 KENNAMETAL.COM ADRESİNE GİRİN VE İHTİYACINIZ 

OLAN ÜRÜNLERİ SANİYELER İÇİNDE BULUN. 

1

2

 Takım katalog numarasını buraya girin 

 Yedek parçaları ve aksesuarları seçin 

 ADIM 1 

 ADIM 2 

 Yedek parça ve Aksesuar bilgisi 

http://kennametal.com
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Kalite tanımları Kalite tanımları

DEĞİŞTİRLEBİLİR KESİCİ UÇLU FREZELEME
K

C
72

5M

Gelişmiş PVD TiAIN kaplamalı karbür kalite. KC725M, çelik, paslanmaz çelik ve düktil (küresel grafitli)  

dökme demiri frezeleme için yüksek performanslı bir kalitedir. Altyapının iyi termal şok dayanıklılığı  

sayesinde bu kalite hem ıslak hem de kuru işleme uygulamaları için idealdir. Öncelikle, genel ve ağır  

işleme uygulamalarında kullanım için.

P

M

S

Aşınma direnci Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

52
2M

AITiN (PVD) kaplamalı karbür kalite. KC522M, ısıl dirençli alaşımlar ve paslanmaz çelik malzemelerin genel 

işlemesinde daha iyi performans sağlamak üzere tasarlanmıştır. KC522M, kırılmaya karşı dirençlidir ve 

geliştirilmiş aşınma direnci ve arttırılmış dayanıklılık sağlar.

P

M

K

S

K
C

K
15

CVD çoklu katmanlı kaplamalı ve (TiN/MT TiCN/Al
2
O

3
) ve gelişmiş Beyond™ kaplama sonrası işlemeli  

karbür kalite. KCK15, Dökme demirlere daha yüksek hızlarda yapılan genel işleme uygulamaları için 

dengeli tokluğa sahip, aşınmaya karşı dayanıklı bir kalitedir. En iyi sonuçlar kuru işlemede alınır  

ancak ıslak işlemede de kullanılabilir. K

K
C

K
20

Aşınma direnci ve kaplama dayanımının mükemmel bir birleşimine sahip, yeni bir PVD çok katmanlı 

AlTiN + AlCrN kaplamalı karbür. KCK20 kalite, kaplama tutunmasını ve kenar dayanıklılığını en üst düzeye 

çıkarmak için özel olarak tasarlanmıştır ve böylece, düvülgen (düktil) ve Gri dökme demirlerin soğutma 

sıvısı ile darbeli kesilmesi için ideal uygunlukta olup, bunun yanısıra kuru koşullarda da kullanılabilir. 

Dayanıklılığın ve güvenilirliğin gerekli olduğu her yerde verimliliği en üst düzeye çıkarmak için hassas  

son işlemeden kaba işlemeye kadar olan uygulamalarda kullanılabilir.

K

K
C

PK
30

Kaplamalı karbür kalitesi, CVD çok katmanlı (TiN/TiCN/Al
2
O

3
) ve gelişmiş Beyond™ kaplama sonrası işlemli. 

Altyapı çok toktur. KCPK30, Çelik ve Dökme demirlerin genel ve kaba işleme frezelemesinde geniş  

bir uygulama alanına sahiptir. En iyi performansı kuru kullanımda gösterir, bunun yanında ıslak  

olarak da kullanılabilir.

P

K

K
C

PM
40

Gelişmiş PVD TiAIN/AlCrN kaplamalı karbür kalite. Isıl dirence yönelik mükemmel kapasiteye sahip tok 

altyapı. KCPM40™ kalite, çelik ve paslanmaz çelikte frezeleme için ilk tercihtir. İyi termal şok dayanıklılığı 

sayesinde bu kalite hem ıslak hem de kuru işleme uygulamaları için ideal. Öncelikle, genel ve ağır işleme 

uygulamalarında kullanım için uygun.
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M

K
C

SM
40

Gelişmiş PVD TiAIN/TiN kaplamalı karbür kalite. Yeni geliştirilmiş bağlayıcı bileşimi olan üstün altyapı. 

KCSM40, titanyum, süper alaşımlar ve paslanmaz çelik için yüksek performanslı bir kalitedir. Altyapının 

yüksek termal şok dayanıklılığı sayesinde bu kalite ıslak işleme uygulamaları için ideal. Kaba işleme 

uygulamaları ve değişken kesme koşulları için ilk tercih.

M

S
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Kalite tanımları Kalite tanımları

KARBÜR PARMAK FREZE UYGULAMASI

Aşınma direnci Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

64
3M

PVD çoklu katmanlı (AlTiN) kaplamalı ince taneli karbür. KC643M™, özellikle çelik, dökme demir, paslanmaz 

çelik (ıslak işleme) ve titanyum (ıslak işleme) kesme için uygun, çok ince ve sert bir PVD kaplamadır. Bu 

kalite, 52 HRC sertliği kadar olan malzemelerde kullanılabilir.
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Genel bilgi Genel bilgi

ÜRÜN TABLOSU SÜTUN BAŞLIKLARI ANAHTARI

AB

KISA TANIM KODU AYRINTILI AÇIKLAMA

Ap1 max Maksimum kesme derinliği

B1 Alın boşluğu

B2 Toplam genişlik

Bar Soğutma sıvısı basıncı (bar)

CE Kesme kenarları

CF Soğutma özelliği: 

i = İçten soğutmalı  

e = Dıştan soğutmalı  

i/e = İçten ve dıştan soğutmalı

cp Soğutma sıvısı basıncı

CS1 Dıştan soğutmalı, Soğutma sıvısı beslemesi çıkış ölçüsü

CSMS Tezgah tarafı bağlantı tipi

CST Sıkma pensi serisi

CSWS İş parçası tarafı bağlantı tipi

D Kesici uç: Kesici uç köşe radyüs (IC) ölçüsü

D Frezeleme: Montaj çapı

D Takım tutucu: Şaft/Delik çapı

D1 Frezeleme: Freze çapı

D1 Takım tutucu: Bağlama çapı

D4 Cıvata çevrim çapı

D6 Tutucu flanş çapı

D11 Kilit somun çapı

DLN_2 İşmili somun çapı

F F ölçüsü

FS İkincil F ölçüsü

H1 Merkez hattı yüksekliği

H2 Toplam yükseklik

L Tam boy

L1 Mastar ayar boyu

LI Kesici uç boyu

LPR Çıkıntılı uzunluk

max RPM Dakikada maksimum devir sayısı

MMC Tezgah bağlantı kodu

mST (Nm) Maksimum işmili torku (Nm)

Nm Tork Nm

PSI Soğutma sıvısı basıncı PSI

R� Köşe radyüsu

S Kesici uç kalınlığı

W Kesme kenarı genişliği veya kanal genişliği

Z Kesici uç sayısı

Ürün tablolarımız ve teknik özellikler çizelgelerimizin görünümünde küçük bir değişiklik 

yapıldığını fark edebilirsiniz. Bu katalogda Kennametal, tablo ve çizimlerin okunabilirliğini 

iyileştirmek amacıyla bir grup kısaltma kodu sunmaktadır. Bu kodlar, tam metinli 

açıklamaların yerini almaktadır. Kodların tam listesi ve tanımları aşağıda bulunabilir.
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Malzeme 
grubu Tanımlama İçerik

Çekme 
mukavemeti 
RM (MPa)* Sertlik (HB) Sertlik (HRC) Malzeme numarası

P0 Düşük karbonlu çelikler, uzun talaş veren C <%0,25 <530 <125 – –

P1 Düşük karbonlu çelikler, kısa talaş veren, kolay işlenebilir C <%0,25 <530 <125 – C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38

P2 Orta ve yüksek karbon çelikleri C >%0,25 >530 <220 <25 ST52, S355JR, C35, GS60, Cf53

P3 Alaşım çelikler ve Takım çelikleri C >%0,25 600–850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28

P4 Alaşım çelikler ve Takım çelikleri C >%0,25 850–1400 340–450 35–48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P5 Ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz çelikler – 600–900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P6 Yüksek dayanımlı ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz çelikler – 900–1350 350–450 35–48 X102CrMo17, G-X120Cr29

M1 Ostenitik paslanmaz çelik – <600 130–200 –
X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,  

X15CrNiSi 20 12

M2
Yüksek dayanımlı ostentik paslanmaz ve Döküm paslanmaz 

çelikler
– 600–800 150–230 <25

X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,  

G-X15CrNi 25-20

M3 Dupleks paslanmaz çelik – <800 135–275 <30
X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4, 

G-X40CrNiSi27 4

K1 Gri dökme demir – 125–500 120–290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

K2
Düşük ve orta dayanımlı düktil demirler (Küresel grafitli (GJS) 

demirler) ve Sıkıştırılmış (yoğun) grafitli demirler (CGI)
– <600 130–260 <28 GGG40, GTS35

K3
Yüksek dayanımlı düktil demirler ve Ostenit menevişli düktil 

demir (ADI)
– >600 180–350 <43 GGG60, GTW55, GTS65

N1 İşlenmiş alüminyum – – – – AIMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb

N2 Düşük silikon alüminyum alaşımlar ve Magnezyum alaşımlar Si <%12.2 – – – GAISiCu4, GDAISi10Mg

N3 Yüksek silikon alüminyum alaşımlar ve Magnezyum alaşımlar Si >%12.2 – – – G-ALSi12, G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

N4 İşlenebilirlik dizini 70–100 aralığında Bakır, Pirinç, Çinko esaslı – – – – CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZn37, CuSi3Mn

N5 Naylon, Plastikler, Lastikler, Fenolikler, Reçineler, Cam elyaf – – – – Lexan®, Hostalen™, Polistirol, Makrolon®

N6 Karbon, Grafitli kompositler, CFRP – – – – CFK, GFK

N7 Metal anayapılı karmalar (MMC) – – – – –

S1 Demir esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 500–1200 160–260 25–48
X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20, 

X40CoCrNi20 20

S2 Kobalt esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 1000–1450 250–450 25–48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

S3 Nikel esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 600–1700 160–450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75

S4 Titanyum ve Titanyum alaşımları – 900–1600 300–400 33–48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAI6V4, TiAI4Mo4Sn2

H1 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 44–48
GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,  

GX300CrMo153, Hardox® 400

H2 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 48–55 –

H3 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 56–60 –

H4 Sertleştirilmiş malzemeler – – – >60 –

C1 CFRP, CFRP/CFRP – – – – –

C2 CFRP/Demir dışı – – – – –

C3 CFRP/Isıl direnç – – – – –

C4 CFRP/Paslanmaz çelik – – – – –

C5 CFRP/Demir dışı malzemeler/Isıl direnç – – – – –

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

C CFRP Malzemeler

Malzeme karşılaştırma değerleri • DINMalzeme karşılaştırma değerleri • DIN
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Tüm üretim döngüsü boyunca, sistemler ve süreçler ile ilgili olarak 

birbiriyle bağlantı kurmak için ürün bilgisine, teknik uzmanlık ve 

yöntem bilgisine sayısal erişim ve kullanım olanağı.

kennametal.com

KENNAMETAL.COM/NOVO  VEYA NOVO ADRESİNİ ZİYARET EDİN VE HEMEN İNDİRİN.
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 METAL KESME VE İŞLEME GÜVENLİĞİ 

ÖNEMLİ GÜVENLİK YÖNERGELERİ
Bu katalogda yer alan takımlar kullanılmadan önce okunmalıdır!

Fırlama ve parçalara ayrılma tehlikeleri: Solunum ve cilt yoluyla temas tehlikeleri:
Modern metal kesme ve işleme uygulamaları yüksek işmili ve kesici 
hızları ile yüksek ısı ve kesme kuvvetleri gerektirmektedir. Isınan 
talaşlar, metal işleme sırasında iş parçasından dışarı fırlayabilir. 
Kesici takımlar, yüksek kesme kuvvetleri ve yüksek ısılara 
dayanacak şekilde tasarlanmış ve üretilmiş olsa da, özellikle aşırı 
gerilmelerde, kritik darbelerde veya diğer bir şekilde yanlış veya 
hatalı kullanıldıklarında parçalanabilirler.

Karbür veya diğer gelişmiş kesici takım malzemelerinin bilenmesi, 

bu süreçte toz veya buhar içeren metal parçacıklarının ortaya 

çıkmasına neden olur. Bu toz veya buharın, özellikle uzun süreli 

olarak solunması, geçici veya kalıcı bir akciğer hastalığına veya 

mevcut sağlık durumunun kötüleşmesine neden olabilir. Bu toz 

veya buharla temas halinde gözler, cilt ve mukoza zarları tahriş 

olabilir ve mevcut cilt sorunları kötüleşebilir.

Yaralanmaların önüne geçmek için: Yaralanmaların önüne geçmek için:

•  Metal işleme tezgahlarında veya bunların yakınında çalışırken 
her zaman, koruyucu gözlükler de dahil olmak üzere uygun 
kişisel koruyucu donanımlar kullanılır.  

•  Tüm tezgah korumalarının yerinde olduğundan her zaman 
emin olun.  

•  Bileme sırasında her zaman koruyucu solunum maskeleri ve 
gözlükler takılır.   

•  Havalandırma kontrolü sağlanır ve bileme sonucu oluşan toz, 
buhar ya da atıklar uygun şekilde ortamdan uzaklastırılır.   

•  Cildin toz veya buharla temas etmesi önlenir.  

Daha fazla bilgi için, Kennametal tarafından sağlanan ilgili malzeme güvenlik bilgisi formu okunmalı ve Federal yönetmelikler yasasının 
bölüm 1910, 29. başlığı altında yayımlanan, Genel endüstri güvenlik ve sağlık düzenlemelerine bakılmalıdır.

Bu güvenlik yönergeleri genel yol gösterici bilgiyi kapsar. İşleme uygulamalarını birçok değişken etkiler. Özel durumların her birini tek tek 
ele alma olanağı yoktur. Bu katalogda yer alan teknik bilgi ve ve işleme uygulamalarıyla ilgili öneriler, kişisel belirli bir işlem için geçerli 
olmayabilir. Daha fazla bilgi için, Kennametal’ in 724 539 5747 numaralı telefon veya 724 539 5439 numaralı faks. aracılığıyla ücretsiz 
olarak edinebileceğiniz Metal kesme ve işleme güvenliği kitapçığına bakınız. Ürün güvenliği ve çevreyle ilgili özellik içeren sorular için, 
724 539 5066 numaralı telefon veya 724 539 5372 numaralı fakstan Kurumsal çevre sağlığı ve güvenliği ofi simizle iletişime geçiniz.

 Kennametal, geleneksel biçimde sunulan K, Beyond, Beyond Evolution, ER, HARVI, HydroForce, KC643M, KCPM40, KM, KSSM, Mill 1-10, Mill 1-14, Mill 1-18, Mill 4-11, Mill 4-12 
KT

, Mill 4-15, 
NOVO ve Stellite, Kennametal, Inc. şirketinin ticari markalarıdır ve bu belgede bu şekilde kullanılmaktadır. Bu listede bir ürün, hizmet adı veya logo yer almıyorsa bu durum, o ad ya da logoyla 
ilgili Kennametal ticari marka ya da diğer fi kri mülkiyet haklarından feragat edildiği anlamına gelmez. 

Android ™, Google Inc. şirketinin ticari markasıdır. 
App Store ®, Apple Inc. şirketinin, ABD ve diğer ülkelerde tescilli ticari markasıdır. 
Astroloy ™, Svedala Industries, Inc. şirketinin ticari markasıdır. 
Daewoo ™ is Daewoo International şirketinin sahibi olduğu ve lisansına sahip olduğu bir ticari markadır. 
Discaloy ™, Westinghouse Electric Corporation şirketinin ticari markasıdır. 
DOOSAN ™, Doosan Corporation şirketinin sahibi olduğu ve lisansına sahip olduğu bir ticari markadır. 
Google Play ™, Google Inc. şirketinin ticari markasıdır. 
HAAS ™, Haas Automation, Inc. şirketinin sahibi olduğu ve lisansına sahip olduğu bir ticari markadır. 
Hardox ®, SSAB Technology AB şirketinin tescilli ticari markasıdır. 
Hastelloy ® ve Haynes ®, Haynes International, Inc. şirketinin tescilli ticari markalarıdır. 
Hostalen ™, Hoechst GmbH şirketinin ticari markasıdır. 
HWACHEON™, Hwacheon Machine Tool Co., Ltd. şirketinin sahibi olduğu ve lisansına sahip olduğu bir ticari markadır. 
INCONEL ®, Monel ®, NIMONIC ® ve Udimet ®, Special Metals Corporation şirketinin tescilli ticari markalarıdır. 
INCOLOY ®, Inco Alloys International, Inc. fi rmasının tescilli ticari markasıdır. 
INVAR ®, Imphy Alloys Joint Stock şirketinin tescilli ticari markasıdır. 
Lexan ®, Sabic Innovative Plastics IP B.V. şirketinin tescilli ticari markasıdır. 
Makrolon ®, Bayer Anonim şirketinin tescilli ticari markasıdır. 
Mazak ®, Yamatomo Kosan Kabushiki Kaisha şirketinin tescilli ticari markalarıdır. 
OKUMA ™, OKUMA şirketinin sahibi olduğu ve lisansına sahip olduğu bir ticari markadır. 
SAFE-�OCK ®, Haimer GmbH fi rmasının tescilli ticari markası ve Safe-Lock ™ ticari markasıdır.
Weldon ®, Weldon Tool şirketinin tescilli ticari markasıdır. 
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