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 CAS — Müşteri uygulama desteği 

 Belirtilen telefon numarası sadece listede tanımlanan kaynak ülke içindir. 

 En zorlu sorunlarınıza hızlı ve güvenilir yanıtlar alın 

 CAS ekibimiz, takımlama uygulaması çözümleri ve sorun çözümleme alanında metal işleme 

endüstrisinin lider yardım masası kaynağıdır. 

Bölge Menşe ülke Dil CAS Yardım hattı E-posta

Kuzey Amerika ABD İngilizce 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com
Meksika İspanyolca 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com

Afrika Güney Afrika İngilizce 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya Almanca 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belçika İngilizce veya Fransızca 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
Danimarka İngilizce 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finlandiya İngilizce 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Fransa Fransızca 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Almanya Almanca 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
İsrail İngilizce 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
İtalya İtalyanca 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Hollanda İngilizce 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norveç İngilizce 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polonya Lehçe 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (sabit hat) Rusça 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (cep telefonu) Rusça +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
İsveç İngilizce 0207 99246 na.techsupport@kennametal.com
Birleşik Krallık İngilizce 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukrayna Rusça 800 502664 eu.techsupport@kennametal.com

Asya Pasifi k Avustralya İngilizce 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Hindistan İngilizce 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Japonya İngilizce 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Kore (Güney) İngilizce +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malezya İngilizce 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Yeni Zelanda İngilizce 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Singapur İngilizce 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayvan İngilizce 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayland İngilizce 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

 Kanıtlanmış metal işleme uzmanlığına kolay erişim! 

 Kennametal Uygulama mühendisleri, dünya genelindeki müşteri ve mühendislik gruplarına,

tüm Kennametal takımlarını kapsayan ürün programı için uzmanlık içeren takım seçimi ve 

uygulama önerileriyle yardımcı olur. 
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 *Vietnam ve Filipinler’ deki kişiler, Singapur ofi siyle bağlantı kurmalıdır. 

 Yerel yetkili Kennametal Dağıtımcı ve Satıcı bayilerini bulmak 

için kennametal.com adresini ziyaret edebilirsiniz. 

Bölge Ülke Satış destek hattı E-posta

Kuzey Amerika Amerika Birleşik Devletleri +1 800 446 7738 FtMill.Service@kennametal.com
Kanada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
Meksika +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Orta ve Güney Amerika Arjantin +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brezilya +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Şili +56 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalchile.cl

Afrika Mısır +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
Güney Afrika +27 11 748 9300 na.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.com
Belçika +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Çekya +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.com
Fransa +33 1 60 12 81 00 info.fr@kennametal.com
Almanya +49 6003 8277 0 rosbach.sales@kennametal.com
Büyük Britanya +44 1384 408060 kingswinford.service@kennametal.com
Macaristan +36 96 618 150 gyoer.sales@kennametal.com
İrlanda +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
İtalya +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lüksemburg +32 4 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Hollanda +31 0800 44 33 201 netherlands.sales@kennametal.com
Polonya +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com
Portekiz +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusya +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com
Slovakya +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.com
İspanya +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com
Türkiye +90 216 574 4780 tr.information@kennametal.com

Asya Pasifi k Avustralya +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
Çin +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
Hindistan +91 800 103 5138 k-bngl.information@kennametal.com
Endonezya +65 6265 9222 k-sg.sales@kennametal.com
Japonya +81 3 3820 2855 k-jp.service@kennametal.com
Kore (Güney) +82 2 2109 6100 k-kr-service@kennametal.com
Malezya +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Yeni Zelanda +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.com
Singapur* +65 62659222 k-sg.sales@kennametal.com
Tayvan +886 4 2350 1920 taiwan.service@kennametal.com
Tayland +66 2 642 3455 k-sg.sales@kennametal.com

  Dünya genelinde Hizmet ve Satış merkezleri 
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 İşleme süreçlerinizin sürdürebilirliğini sağlamak için yedek 

parça ve aksesuar bilgisine sayısal olarak erişin.  

 kennametal.com veya novo adresini ziyaret edin ve hemen indirin. 

Ücretsizdir! 

 Yedek Parça ve Aksesuar bilgisi 

 Bir vidayı mı kaybettiniz? Yıpranmış bağlama kamalarını değiştirmeniz mi gerekiyor? 

Bu yedek parçaları bulmanız ve yeniden sipariş vermeniz mi gerekiyor? 

 Tork anahtarı veya soğutma sıvısı duş plakası gibi bazı aksesuarlara mı ihtiyacınız var? Bu takımlar parmaklarınızın ucundadır! kennametal.com 

adresine girin ve ihtiyacınız olan ürünleri saniyeler içinde bulun. İlgili takımın katalog numarasını girin, anında görüntülenecektir. 

 Takım katalog numarasını buraya girin 

 Yedek parçaları ve aksesuarları seçin 

 ADIM 1 

 ADIM 2 

1

2

http://kennametal.com
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 Çevrimiçi katalog 

3

1

2

 Yeni katalog uygulamamıza bakın.

Google Play™ Store veya App Store® 

uygulaması olarak da sunulmaktadır 

 Kataloğunuzun basılı kopyasını bulamıyor musunuz?

Endişelenmeyin. catalogs.kennametal.com adresine girerek buradaki öğeleri inceleyin. 

 Tek bir siteden, ihtiyacınız olan ürünleri arayabilir, video izleyebilir ve başkalarıyla sayfa paylaşabilirsiniz! catalogs.kennametal.com 

adresine girin ve mobil cihazınızdan incelemek istiyorsanız, ÜCRETSİZ iOS veya Android™ uygulamasını indirin. 

1

2

3

1

2

3

 İhtiyacınız olanı arayın 

 Video izleyin 

 Başkalarıyla paylaşın 

http://kennametal.com
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 Tornalama 

 Uygulamalar 

 Malzemeler 

P M K N S

 Cıvata bağlantılı kafalara 

sahip titreşimsiz delik 

işleme baraları 

kennametal.com/Vibration-FreeBoringBars

 Delik işleme 

 Cıvata bağlantılı kafalarımızla birlikte, titreşimsiz delik işleme baraları, 10 x D değerine 

kadar uzun bağlama boylarında delik işlenirken kararlılık ve rijitlik sağlar.

Titreşimsiz delik işleme baraları, elle ayar yapılamayacak ve yapılması gerek olmayacak, 

ambalajdan çıktığı gibi kullanılabilecek şekilde tasarlanmış olup, tak ve kullan özellikli takım tipi 

çözümdür. Takım içinde yerleşik sönümleme özellikli uç yuvası, baranın dayanıklılığı artırarak ve 

ayrıca kavrama ve salınımdan kaynaklanan tireşimi sönümleyerek iş süreci kararlılığını sağlamak 

üzere tasarlanmıştır. 

Bu titreşimsiz delme baraları, tırtıllı tasarımıyla baraya bağlanan yeni bir cıvata bağlantılı 

kafaları içeren ürün programı kullanır. 

 Geriden delik işleme 

 Pah kırma 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Kenclamp™ Kenlever™ Vida bağlantılı

H-DCLN 95° H-PCLN 95° H-SCLC 95°

H-DDUN 93° H-PDUN 93° H-SDPC 62,5°

H-DTFN 90° H-PTFN 90° H-SDUC 93°

H-DVUN 93° H-STFC 90°

H-DWLN 95° H-SVUB 93°

H-SWLP 95°

 Düşük ağırlıklı cıvata bağlantılı kafalar, içten soğutmalı 

 Kısa tasarıma sahip cıvata 

bağlantılı kafalar sayesinde 

elde edilen düşük ağırlıkla, 

yüksek kararlılık ve tutarlı 

tekrarlanabilirlik sağlanır. 

 Tırtıllı tasarıma sahip arayüz, 

güvenli bir bağlantı oluşturur.  En uygun duruma getirilmiş kesici 

uç performansı ve takım ömrü 

elde etmek için içten soğutmalı 

cıvata bağlantılı kafalar. 

 Takım içinde yerleşik sönümleme özellikli uç yuvası, titreşimsiz 

ve ayrıca kavrama ve salınımdan kaynaklanan titreşimler 

olmaksızın işleme gerçekleştirerek yüksek yüzey kalitesinin 

ve artan verimliliğin elde edilmesine neden olan yüksek talaş 

kaldırma oranları ve geniş kesme derinlikleri sağlar. 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLANTILI KAFALAR • SEÇME REHBERİ

D tip bağlama

H-DCLN H-DDUN H-DTFN H-DVUN H-DWLN

Sayfa 16 17 18 19 19

Cıvata bağlantı “D” çapı = Titreşimsiz  

delik işleme barasında “D1”

Yaklaşma açısı 95° 93° 90° 93° 95°

Cıvata bağlantılı kafa çapı [D] 32–50mm 32–50mm 40–50mm 40–50mm 32mm

Minimum delik çapı [DMIN] 40–63mm 40–63mm 50–63mm 50–63mm 40mm

Kesici uç tip [F] için delik işleme  

barası merkezi 
22–35mm 22–35mm 27–35mm 27–35mm 22mm

Delik işleme kafası boyu [L1] 33–36mm 33–39mm 35–36mm 35–36mm 33mm

Kesici uç şekli

Mastar kesici uçlar
CN..120408
CN..160612
CN..190612

DN..110408
DN..150408
DN..150608

TN..160408
TN..220408

VN..160408 WN..060408

P tip bağlama

H-PCLN H-PDUN H-PTFN

Sayfa 16 17 18

Cıvata bağlantı “D” çapı = Titreşimsiz  

delik işleme barasında “D1”

Yaklaşma açısı 95° 93° 90°

Cıvata bağlantılı kafa çapı [D] 25–50mm 25–50mm 25–50mm

Minimum delik çapı [DMIN] 33–63mm 32–63mm 33–63mm

Kesici uç tip [F] için delik işleme  

barası merkezi
17–35mm 17–35mm 17–35mm

Delik işleme kafası boyu [L1] 26–36mm 27–36mm 25–36mm

Kesici uç şekli

Mastar kesici uçlar
CN..090308 
CN..120408 
CN..160612

DN..110408 
DN..150608

TN..160408

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Boring Bars Boring Bars

VIBRATION-FREE • STEEL BAR • THROUGH COOLANT

order number catalogue number D D1 L1 F CS kg
6517231 D25MHBB356 25 25 329,30 0,00 RP 1/4-19 1,21
6517232 D32MHBB448 32 32 414,98 0,00 RP 1/4-19 2,55
6517233 D40MHBB563 40 40 524,26 0,00 RP 1/4-19 5,18
6517234 D50MHBB702 50 40 663,78 5,00 RP 3/8-19 10,14
6517235 D60MHBB860 60 40 821,29 10,00 RP 3/8-19 18,08
6549456 D80MHBB1125 80 50 1089,64 13,10 RP 3/8-19 39,94
6549457 D100MHBB1445 100 50 1409,29 25,00 RP 3/8-19 81,20

Detail

10:1

Vida bağlantılı tip

H-SCLC H-SDPC H-SDUC H-STFC H-SVUB H-SWLP

Sayfa 20 20 21 21 22 22

Cıvata bağlantı “D” çapı = Titreşimsiz 

delik işleme barasında “D1”

Yaklaşma açısı 95° 62,5° 93° 90° 93° 95°

Cıvata bağlantılı kafa çapı [D] 25–40mm 25mm 25–50mm 25–40mm 25–50mm 25mm

Minimum delik çapı [DMIN] 32–50mm 32mm 32–63mm 32–50mm 32–63mm 32mm

Kesici uç tip [F] için delik işleme 

barası merkezi
17–27mm 17mm 17–35mm 17–27mm 17–35mm 17mm

Delik işleme kafası boyu [L1] 19–32mm 18mm 18–36mm 18–32mm 18–36mm 18mm

Kesici uç şekli

Mastar kesici uçlar
CCMT09T308 
CCMT120408

DCMT070204
DCMT070204 
DCMT11T308

TCMT16T308
VBMT110304 
VBMT160408

WPMT040204

 Delik işleme baraları  Delik işleme baraları 

 TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLANTILI KAFALAR • SEÇME REHBERİ 

 TİTREŞİMSİZ • DELİK İŞLEME BARALARI • 
KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

 D25HBB356 

D 25 HBB 356

Sönümleme özellikli 

bara, içten soğutmalı

Bara 

çapı

Titreşimsiz delik 

işleme barası

Monte edilmiş 

toplam boy

Metrik:  Bara çapını mm cinsinden 

gösteren iki basamaklı sayı.

Metrik:  Standart cıvata bağlantılı kafa 

kullanılırken mm cinsinden ölçülür. 

Yukarı veya aşağı doğru en yakın 

0,5 mm’lik artışa yuvarlanır.

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin 

geçerli olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

http://kennametal.com
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Boring Bars Boring Bars

VIBRATION-FREE • BOLT-ON HEADS • KENCLAMP™ • DCLN 95°

order number catalogue number D D min F L1 �F° �P° GI

right hand
6550556 H3240DCLNR12 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 CNMA120408
6550558 H4050DCLNR12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6550560 H4050DCLNR16 40 50 27,0 35,6 -14.0 -5.0 CNMA160612
6550632 H5063DCLNR12 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6549432 H5063DCLNR16 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA160612
6549434 H5063DCLNR19 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA190612

left hand
6550557 H3240DCLNL12 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 CNMA120408
6550559 H4050DCLNL12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408

Detail

Detail

 Delik işleme baraları  Delik işleme baraları 

 TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • 
KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ürün ile ilgili belirli bir özeliği tanımlar. Hangi özelliklerin 

geçerli olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

 H3240DCNLR12 

H 32 40 D C

Cıvata 

bağlantılı kafa

Kafa 

çapı

Minimum delik 

delme çapı

Kesici uç 

bağlama yöntemi

Kesici 

uç şekli

Bara çapını mm 

cinsinden gösteren iki 

basamaklı sayı.

C

A

B

N
C

D

D
E

H

M
K

L

S

M

O

P

P

R

S

T

V

W

 Kendex™ 

 Top Notch™ 

Profi l işleme 

 Kenclamp™ 

 Kenloc™ 

 Vida bağlantılı 

 Kenlever™ 
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Boring Bars Boring Bars

VIBRATION-FREE • BOLT-ON HEADS • KENCLAMP™ • DCLN 95°

order number catalogue number D D min F L1 �F° �P° GI

right hand
6550556 H3240DCLNR12 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 CNMA120408
6550558 H4050DCLNR12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6550560 H4050DCLNR16 40 50 27,0 35,6 -14.0 -5.0 CNMA160612
6550632 H5063DCLNR12 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6549432 H5063DCLNR16 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA160612
6549434 H5063DCLNR19 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA190612

left hand
6550557 H3240DCLNL12 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 CNMA120408
6550559 H4050DCLNL12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408

Detail

Detail

(devamı)

 H3240DCNLR12 

N L R 12

Delik işleme 

barası tipi veya 

Yaklaşma açısı

Kesici uç 

boşluk açısı

Takım kesme 

yönü

Kesici uç kesme 

kenarı boyu L10

E N R = H

F B

Sağ yönlü delik işleme barası

O

K C P

L
P S

L D T

P E
CDE 
M 
V

Q F W

S L = L

U

Sol yönlü delik işleme barası
A 
B 
K

X R

D

L10

L1
0

L10

L10

L10

L10

L10

L10

L

R

L10

 (E tip 

kesici uçlar) 

 Delik işleme baraları  Delik işleme baraları 

 TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • 
KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • ÇELİK BARA • İÇTEN SOĞUTMALI

AB

120 122 9 4 124

Sipariş numarası Katalog numarası D D1 L1 F CS kg

6517231 D25MHBB356 25 25 329,30 0,00 RP 1/4-19 1,21
6517232 D32MHBB448 32 32 414,98 0,00 RP 1/4-19 2,55
6517233 D40MHBB563 40 40 524,26 0,00 RP 1/4-19 5,18
6517234 D50MHBB702 50 40 663,78 5,00 RP 3/8-19 10,14
6517235 D60MHBB860 60 40 821,29 10,00 RP 3/8-19 18,08
6549456 D80MHBB1125 80 50 1089,64 13,10 RP 3/8-19 39,94
6549457 D100MHBB1445 100 50 1409,29 25,00 RP 3/8-19 81,20

Ayrıntı

10:1

NOT:  Daha büyük baralarda daha küçük cıvatalı kafalar kullanıldığında: 
Minimum delik = (F bara + F kafa) + (0,5 x D bara) + Delik boşluğu

Metrik

Bara
çapı

Delik
boşluğu

32–50mm 3mm
50–100mm 7mm

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • KERTİKLİ BLOK • MAZAK™

Sipariş numarası Katalog numarası D1 L1 L H2 B2 Seriler

6423189 SB40QTN200M065 40 140 230,0 84,0 172,0 QTN200M
6423190 SB40QTN300M175 40 175 285,0 100,0 172,0 Nexus 300/350/400/450M
6423201 SB50QTN300M175 50 175 290,0 100,0 212,0 SQT28, 30, 300 - QT Nexus 300/350M, 400/450M

TİTREŞİMSİZ • KERTİKLİ BLOK • DMG MORİ

Sipariş numarası Katalog numarası D1 L1 L H2 B2 Seriler

6423204 SB40NL2000080 40 80 127,0 108,0 172,0 DMG Mori NL1500, NL2000, NL2500, NL3000, NT5400DCG
6423205 SB60NZX4000080 60 80 144,0 135,0 252,0 DMG Mori NZX4000080

Ayrıntı

Ayrıntı

AB

120 122 — 4 124

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • KERTİKLİ BLOK • OKUMA™

Sipariş numarası Katalog numarası D1 L1 L H2 B2 Seriler

6423221 SB40LB4000EX085 40 85 130,0 100,0 172,0 LB4000 EX (M,MY)
6423222 SB50LU35035 50 35 122,0 136,0 215,2 LU35, LB35 (2 AXIS)
6423223 SB60LU45050 60 50 120,0 134,0 252,0 LB45II & LU45
6423210 SB60LU45M050 60 50 135,0 134,0 252,0 LB45II & LU45/M

TİTREŞİMSİZ • KERTİKLİ BLOK • DOOSAN™

Sipariş numarası Katalog numarası D1 L1 L H2 B2 Seriler

6423207 SB40PU230M060 40 60 115,0 93,0 172,0 PUMA 230M, 240M, 280M, 1500, 2000, 2500SY&LSY, TT1500, 18
6423206 SB40L220M065 40 65 103,0 75,0 174,0 LYNX L220LM/M (BMT45 TURRET)
6423208 SB40PU300M072 40 70 139,0 110,0 172,0 PUMA 300M, MA, LMA, LM, LMB, MB, MC, LMC, MS (BMT65 TURRET)
6423209 SB60PU400MB060 60 60 150,0 120,0 252,0 PUMA 400MA, 400MB, 400LMA, 400LMB (BMT75 TURRET)

Ayrıntı

Ayrıntı

AB

120 122 — 4 124

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • KISALTMA KOVANLARI

Sipariş numarası Katalog numarası D D1 D2 L1 L LS

6423264 SL040025 40 25 50 10 170 160
6423263 SL040032 40 32 50 4 164 160
6423262 SL050032 50 32 60 4 204 200
6423261 SL050040 50 40 60 4 204 200
6423260 SL060032 60 32 70 4 244 240
6423259 SL060040 60 40 70 4 244 240
6423258 SL080050 80 50 90 6 326 320
6423256 SL080060 80 60 90 4 324 320
6423255 SL100060 100 60 110 4 404 400
6423254 SL100080 100 80 110 4 404 400
6423253 SL120080 120 80 138 8 395 387
6423252 SL120100 120 100 138 8 488 480

AB

120 122 — 4 124

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • CIVATALI KAFALAR • KENCLAMP™ • DCLN 95°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6550556 H3240DCLNR12 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 CNMA120408
6550558 H4050DCLNR12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6550560 H4050DCLNR16 40 50 27,0 35,6 -14.0 -5.0 CNMA160612
6550632 H5063DCLNR12 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6549432 H5063DCLNR16 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA160612
6549434 H5063DCLNR19 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA190612

Sol yönlü
6550557 H3240DCLNL12 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 CNMA120408
6550559 H4050DCLNL12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6550631 H4050DCLNL16 40 50 27,0 35,6 -14.0 -5.0 CNMA160612
6550633 H5063DCLNL12 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6549431 H5063DCLNL16 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA160612
6549433 H5063DCLNL19 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA190612

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • KENLEVER™ • PCLN 95°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6549409 H2532PCLNR09 25 33 17,0 25,6 -10.0 -5.0 CNMA090308
6550656 H3240PCLNR12 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550658 H4050PCLNR12 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550660 H4050PCLNR16 40 50 27,0 34,6 -11.0 -5.0 CNMA160612
6549442 H5063PCLNR12 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 CNMA120408

Sol yönlü
6549408 H2532PCLNL09 25 33 17,0 25,6 -10.0 -5.0 CNMA090308
6550657 H3240PCLNL12 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550659 H4050PCLNL12 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550671 H4050PCLNL16 40 50 27,0 34,6 -11.0 -5.0 CNMA160612
6549441 H5063PCLNL12 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 CNMA120408

AB

120 122 10 4 124

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 127 **103

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • KENCLAMP™ • DDUN 93°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6550634 H3240DDUNR11 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 DNMA110408
6550636 H4050DDUNR15 40 50 27,0 38,6 -10.0 -5.0 DNMA150408
6549436 H5063DDUNR15 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 DNMA150608

Sol yönlü
6550635 H3240DDUNL11 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 DNMA110408
6550637 H4050DDUNL15 40 50 27,0 38,6 -10.0 -5.0 DNMA150408
6549435 H5063DDUNL15 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 DNMA150608

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • KENLEVER™ • PDUN 93°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6550672 H2532PDUNR11 25 32 17,0 26,6 -11.0 -5.0 DNMA110408
6550674 H3240PDUNR15 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 DNMA150608
6550676 H4050PDUNR15 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 DNMA150608
6549444 H5063PDUNR15 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 DNMA150608

Sol yönlü
6550673 H2532PDUNL11 25 32 17,0 26,6 -11.0 -5.0 DNMA110408
6550675 H3240PDUNL15 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 DNMA150608
6550677 H4050PDUNL15 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 DNMA150608
6549443 H5063PDUNL15 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 DNMA150608

AB

120 122 10 4 124

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 127 **103

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • KENCLAMP™ • DTFN 90°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6550638 H4050DTFNR16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549438 H5063DTFNR22 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA220408

Sol yönlü
6550639 H4050DTFNL16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549437 H5063DTFNL22 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA220408

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • KENLEVER™ • PTFN 90°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6549411 H2532PTFNR16 25 32 17,0 24,6 -12.0 -15.0 TNMA160408
6550678 H3240PTFNR16 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 TNMA160408
6550680 H4050PTFNR16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549446 H5063PTFNR16 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA160408

Sol yönlü
6549410 H2532PTFNL16 25 32 17,0 24,6 -12.0 -15.0 TNMA160408
6550679 H3240PTFNL16 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 TNMA160408
6550681 H4050PTFNL16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549445 H5063PTFNL16 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA160408

AB

120 122 10 4 124

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 127 **103

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • KENCLAMP™ • DVUN 93°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6550640 H4050DVUNR16 40 50 27,0 34,6 -9.0 -4.0 VNMA160408
6549440 H5063DVUNR16 50 63 35,0 35,6 -9.0 -5.0 VNMA160408

Sol yönlü
6550651 H4050DVUNL16 40 50 27,0 34,6 -9.0 -4.0 VNMA160408
6549439 H5063DVUNL16 50 63 35,0 35,6 -9.0 -5.0 VNMA160408

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • KENCLAMP • DWLN 95°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6550652 H3240DWLNR06 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 WNMA060408

Sol yönlü
6550653 H3240DWLNL06 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 WNMA060408

AB

120 122 10 4 124

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 127 **103

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • VİDA BAĞLAMALI • SCLC 95°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6549070 H2532SCLCR09 25 32 17,0 18,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549392 H3240SCLCR09 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549394 H4050SCLCR12 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 CCMT120408

Sol yönlü
6549391 H2532SCLCL09 25 32 17,0 18,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549393 H3240SCLCL09 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549395 H4050SCLCL12 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 CCMT120408

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • VİDA BAĞLAMALI • SDPC 62,5°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 L1A L1S �F° �P° GI

Sağ yönlü
6549413 H2532SDPCR07 25 32 17,0 17,6 3,5 21,2 -3.0 0.0 DCMT070204

Sol yönlü
6549412 H2532SDPCL07 25 32 17,0 17,6 3,5 21,2 -3.0 0.0 DCMT070204

AB

120 122 10 4 124

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 127 **103

http://kennametal.com
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • VİDA BAĞLAMALI • SDUC 93°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6549415 H2532SDUCR07 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT070204
6549396 H2532SDUCR11 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549398 H3240SDUCR11 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549400 H4050SDUCR11 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549448 H5063SDUCR11 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 DCMT11T308

Sol yönlü
6549414 H2532SDUCL07 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT070204
6549397 H2532SDUCL11 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549399 H3240SDUCL11 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549401 H4050SDUCL11 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549447 H5063SDUCL11 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 DCMT11T308

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • VİDA BAĞLAMALI • STFC 90°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6549417 H2532STFCR11 25 32 17,0 17,6 -2.0 0.0 TCMT110204
6549403 H3240STFCL16 32 40 22,0 24,6 -3.0 0.0 TCMT16T308
6549404 H4050STFCR16 40 50 27,0 31,6 -2.0 0.0 TCMT16T308

Sol yönlü
6549416 H2532STFCL11 25 32 17,0 17,6 -2.0 0.0 TCMT110204
6549402 H3240STFCR16 32 40 22,0 24,6 -3.0 0.0 TCMT16T308
6549405 H4050STFCL16 40 50 27,0 31,6 -2.0 0.0 TCMT16T308

AB

120 122 10 4 124

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 127 **103
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Delik işleme baraları Delik işleme baraları

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • VİDA BAĞLAMALI • SVUB 93°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min.. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6549406 H2532SVUBR11 25 32 17,0 17,6 -5.0 0.0 VBMT110304
6549452 H3240SVUBR16 32 40 23,0 22,6 -6.0 0.0 VBMT160408
6549450 H5063SVUBR16 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 VBMT160408

Sol yönlü
6549407 H2532SVUBL11 25 32 17,0 17,6 -5.0 0.0 VBMT110304
6549451 H3240SVUBL16 32 40 23,0 22,6 -6.0 0.0 VBMT160408
6549449 H5063SVUBL16 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 VBMT160408

TİTREŞİMSİZ • CIVATA BAĞLAMALI KAFALAR • VİDA BAĞLAMALI • SWLP 95°

Sipariş numarası Katalog numarası D D min. F L1 �F° �P° GI

Sağ yönlü
6549419 H2532SWLPR04 25 32 17,0 17,6 0.0 0.0 WPMT040204

Sol yönlü
6549418 H2532SWLPL04 25 32 17,0 17,6 0.0 0.0 WPMT040204

AB

120 122 10 4 124

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

Ayrıntı

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 127 **103
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 Tornalama 

 Uygulamalar 

 Takım tutucular, içten soğutmalı  

kennametal.com/ISOHolders-Coolant

 Alın tornalama 

 Tornalama 

 Profi l işleme 

  İçten soğutmalı ISO tutucular, soğutma sıvısını gerekli olduğu yere doğrudan yönlendirir. 

Ayarlanabilir soğutma sıvısı üfl eçleri, soğutma sıvısını talaşın oluştuğu kesme bölgesine yöneltir. 

Bu sayede ısı daha etkin şekilde kontrol edilir ve yönetilir, ayrıca maksimum takım ömrü ile iş süreci 

güvenilirliği sağlanır. 

İçten soğutmalı takım tutucular, Kenlever™, Vida bağlantılı ve Kenloc™ bağlama tiplerinde mevcut. 

YENİ!

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/ISOHolders-Coolant
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C L R

Kesici uç

bağlama sistemi

Kesici uç 

şekli

Takım tipi veya 

yaklaşma açısı

Kesici uç 

boşluk 

açısı

Takım kesme 
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 ISO Takım tutucular  ISO Takım tutucular 

 ISO TAKIM TUTUCULAR • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

ISO Toolholders ISO Toolholders

SCREW-ON • THROUGH COOLANT • SCLC 95°

order number catalogue number H B F L1 LH H2 CF CS GI

right hand
6475144 SCLCR2020X09C 20 20 25,0 88 24,5 26 G1/8 G1/8 CCMT09T308
6475145 SCLCR2525X09C 25 25 32,0 100 24,5 31 G1/8 G1/8 CCMT09T308

left hand
6475146 SCLCL2020X09C 20 20 25,0 88 24,5 26 G1/8 G1/8 CCMT09T308
6475147 SCLCL2525X09C 25 25 32,0 100 24,5 31 G1/8 G1/8 CCMT09T308

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin 

geçerli olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

 Kendex™ 

 Top Notch™ 

Profi l tornalama 

 Kenclamp™ 

 Kenloc™ 

 Vida bağlamalı 

 Kenlever™ 

 R = Sağ yönlü

L = Sol yönlü

N = Nötr 

 C =  Seramik kesici 

uç için derin uç 

yuvası

S =  Tek uç yuvalı 

konumlandırma 

duvarı

F =  Düz şaft, 

merkezden kaçık 

değil 

 SCLCR2020X09C 

S C
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09

Şaft 

ölçüleri

Takım 

boyu

Kesici uç 

ölçüsü

Ek bilgi Kesici uç kalınlığı 

(isteğe bağlı)

04 = 4,76mm

06 = 6,35mm

Yedinci ve sekizinci 

pozisyon tutucu kesitini 

tanımlayan önemli iki 

basamaklı bir sayıdır.

•  “B” genişliğinin veya 

“H” yüksekliğinin ölçüsü 

tek rakamlı bir sayıyla 

tanımlandığında sayının 

önünde bir 0 (sıfır) 

eklenerek kullanılır.

Örnek: 8,0mm = 08

L1 ISO

32 A

40 B

50 C

60 D

70 E

80 F

90 G

100 H

110 J

125 K

140 L

150 M

160 N

170 P

180 Q

200 R

250 S

300 T

350 U

400 V

450 W

500 Y

Özel 

tasarım
X

 ISO Takım tutucular  ISO Takım tutucular 

 ISO TAKIM TUTUCULAR • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

(devamı)

ISO Toolholders ISO Toolholders

SCREW-ON • THROUGH COOLANT • SCLC 95°

order number catalogue number H B F L1 LH H2 CF CS GI

right hand
6475144 SCLCR2020X09C 20 20 25,0 88 24,5 26 G1/8 G1/8 CCMT09T308
6475145 SCLCR2525X09C 25 25 32,0 100 24,5 31 G1/8 G1/8 CCMT09T308

left hand
6475146 SCLCL2020X09C 20 20 25,0 88 24,5 26 G1/8 G1/8 CCMT09T308
6475147 SCLCL2525X09C 25 25 32,0 100 24,5 31 G1/8 G1/8 CCMT09T308

Kesme kenarı uzunluğu L10

H
Altıgen

120°
C

Eşkenar 
dörtgen 
80°

D 55°

O
Sekizgen

135°

E 75°

M 86°

V 35°

P
Beşgen

108°
W

Üç kenarlı

80°

büyütülmüş

köşe açılarla

S
Kare

90°
L Dikdörtgen

90°

T
Üçgen

60° A
Paralelkenar

85°

R
Yuvarlak

—

B 82°

K 55°

 KC = Kenclamp™

H4 =  Wedgelock™ 

bağlama sistemi

M =  Seramik kesici uçlar ve 

PcBN kesici uçlar için 

MTS bağlama sistemi

C = İçten soğutmalı  

 SCLCR2020X09C 

20 20 X C
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ISO Takım tutucular ISO Takım tutucular

KENLEVER™ • İÇTEN SOĞUTMALI • PCLN 95°

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH H2 CF CS GI

Sağ yönlü
6475062 PCLNR2020X12C 20 20 25,0 97 34,0 32 G1/8 G1/8 CNMA120408
6475063 PCLNR2525X12C 25 25 32,0 109 34,0 37 G1/8 G1/8 CNMA120408

Sol yönlü
6475064 PCLNL2020X12C 20 20 25,0 97 34,0 32 G1/8 G1/8 CNMA120408
6475065 PCLNL2525X12C 25 25 32,0 109 34,0 37 G1/8 G1/8 CNMA120408

KENLEVER • İÇTEN SOĞUTMALI • PDJN 93°

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH H2 CF CS GI

Sağ yönlü
6475066 PDJNR2020X11C 20 20 25,0 96 33,0 32 G1/8 G1/8 DNMA110408
6475067 PDJNR2020X15C 20 20 25,0 104 41,0 32 G1/8 G1/8 DNMA150608
6475068 PDJNR2525X11C 25 25 32,0 108 33,0 37 G1/8 G1/8 DNMA110408
6475069 PDJNR2525X15C 25 25 32,0 116 41,0 37 G1/8 G1/8 DNMA150608

Sol yönlü
6475070 PDJNL2020X11C 20 20 25,0 96 33,0 32 G1/8 G1/8 DNMA110408
6475111 PDJNL2020X15C 20 20 25,0 104 41,0 32 G1/8 G1/8 DNMA150608
6475112 PDJNL2525X11C 25 25 32,0 108 33,0 37 G1/8 G1/8 DNMA110408
6475113 PDJNL2525X15C 25 25 32,0 116 41,0 37 G1/8 G1/8 DNMA150608

AB

120 122 24 4 124
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ISO Takım tutucular ISO Takım tutucular

KENLEVER™ • İÇTEN SOĞUTMALI • PSSN 45°

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH H2 FA L1A CF CS GI

Sağ yönlü
6475114 PSSNR2020X12C 20 20 25,0 97 34,0 31 8,7 8,7 G1/8 G1/8 SNMA120408
6475115 PSSNR2525X12C 25 25 32,0 109 34,0 36 8,7 8,7 G1/8 G1/8 SNMA120408

Sol yönlü
6475116 PSSNL2020X12C 20 20 25,0 97 34,0 31 8,7 8,7 G1/8 G1/8 SNMA120408
6475117 PSSNL2525X12C 25 25 32,0 109 34,0 36 8,7 8,7 G1/8 G1/8 SNMA120408

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH H2 CF CS GI

Sağ yönlü
6475118 PWLNR2020X06C 20 20 25,0 93 30,0 31 G1/8 G1/8 WNMA060408
6475119 PWLNR2020X08C 20 20 25,0 97 34,0 31 G1/8 G1/8 WNMA080408
6475120 PWLNR2525X06C 25 25 32,0 105 30,0 36 G1/8 G1/8 WNMA060408
6475131 PWLNR2525X08C 25 25 32,0 109 34,0 36 G1/8 G1/8 WNMA080408

Sol yönlü
6475132 PWLNL2020X06C 20 20 25,0 93 30,0 31 G1/8 G1/8 WNMA060408
6475133 PWLNL2020X08C 20 20 25,0 97 34,0 31 G1/8 G1/8 WNMA080408
6475134 PWLNL2525X06C 25 25 32,0 105 30,0 36 G1/8 G1/8 WNMA060408
6475135 PWLNL2525X08C 25 25 32,0 109 34,0 36 G1/8 G1/8 WNMA080408

KENLEVER • İÇTEN SOĞUTMALI • PWLN 95°

AB

120 122 24 4 124
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ISO Takım tutucular ISO Takım tutucular

KENLOC™ • İÇTEN SOĞUTMALI • MTJN 93°

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH H2 CF CS GI

Sağ yönlü
6475140 MTJNR2020X16C 20 20 25,0 95 32,0 32 G1/8 G1/8 TNMA160408
6475141 MTJNR2525X16C 25 25 32,0 107 32,0 37 G1/8 G1/8 TNMA160408

Sol yönlü
6475142 MTJNL2020X16C 20 20 25,0 95 32,0 32 G1/8 G1/8 TNMA160408
6475143 MTJNL2525X16C 25 25 32,0 107 32,0 37 G1/8 G1/8 TNMA160408

KENLOC • İÇTEN SOĞUTMALI • MVJN 93°

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH H2 CF CS GI

Sağ yönlü
6475136 MVJNR2025X16C 20 25 32,0 109 46,0 38 G1/8 G1/8 VNMA160408
6475137 MVJNR2525X16C 25 25 32,0 121 46,0 43 G1/8 G1/8 VNMA160408

Sol yönlü
6475138 MVJNL2025X16C 20 25 32,0 109 46,0 38 G1/8 G1/8 VNMA160408
6475139 MVJNL2525X16C 25 25 32,0 121 46,0 43 G1/8 G1/8 VNMA160408

AB

120 122 24 4 124
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ISO Takım tutucular ISO Takım tutucular

VİDA BAĞLAMALI • İÇTEN SOĞUTMALI • SCLC 95°

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH H2 CF CS GI

Sağ yönlü
6475144 SCLCR2020X09C 20 20 25,0 88 24,5 26 G1/8 G1/8 CCMT09T308
6475145 SCLCR2525X09C 25 25 32,0 100 24,5 31 G1/8 G1/8 CCMT09T308

Sol yönlü
6475146 SCLCL2020X09C 20 20 25,0 88 24,5 26 G1/8 G1/8 CCMT09T308
6475147 SCLCL2525X09C 25 25 32,0 100 24,5 31 G1/8 G1/8 CCMT09T308

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH H2 CF CS GI

Sağ yönlü
6475148 SDJCR2020X11C 20 20 25,0 94 30,5 26 G1/8 G1/8 DCMA11T308
6475149 SDJCR2525X11C 25 25 32,0 106 30,5 31 G1/8 G1/8 DCMA11T308

Sol yönlü
6475150 SDJCL2020X11C 20 20 25,0 94 30,5 26 G1/8 G1/8 DCMA11T308
6475151 SDJCL2525X11C 25 25 32,0 106 30,5 31 G1/8 G1/8 DCMA11T308

VİDA BAĞLAMALI • İÇTEN SOĞUTMALI • SDJC 93°

AB

120 122 24 4 124
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ISO Takım tutucular ISO Takım tutucular

VİDA BAĞLAMALI • İÇTEN SOĞUTMALI • SVJC 93°

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH H2 CF CS GI

Sağ yönlü
6475152 SVJBR2020X11C 20 20 25,0 98 35,0 27 G1/8 G1/8 VBMT110304
6475153 SVJBR2020X16C 20 20 25,0 103 40,0 26 G1/8 G1/8 VBMT160408
6475154 SVJBR2525X11C 25 25 32,0 110 35,0 32 G1/8 G1/8 VBMT110304
6475155 SVJBR2525X16C 25 25 32,0 115 40,0 31 G1/8 G1/8 VBMT160408

Sol yönlü
6475156 SVJBL2020X11C 20 20 25,0 98 35,0 27 G1/8 G1/8 VBMT110304
6475157 SVJBL2020X16C 20 20 25,0 103 40,0 26 G1/8 G1/8 VBMT160408
6475158 SVJBL2525X11C 25 25 32,0 110 35,0 32 G1/8 G1/8 VBMT110304
6475159 SVJBL2525X16C 25 25 32,0 115 40,0 31 G1/8 G1/8 VBMT160408

AB

120 122 24 4 124
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 Bir vidayı mı kaybettiniz? Yıpranmış bağlama 

kamalarını değiştirmeniz mi gerekiyor? Bu yedek parçaları 

bulmanız ve yeniden sipariş vermeniz mi gerekiyor? 

1

2

 Takım katalog numarasını buraya girin 

 Yedek parçaları ve aksesuarları seçin 

 ADIM 1 

 ADIM 2 

 KENNAMETAL.COM ADRESİNE GİRİN VE İHTİYACINIZ 

OLAN ÜRÜNLERİ SANİYELER İÇİNDE BULUN. 

 Yedek Parça ve Aksesuar bilgisi 

http://kennametal.com
http://KENNAMETAL.COM


kennametal.com kennametal.com 32

 Tornalama 

 Uygulamalar 

P M N S

 Beyond™ Evolution™ 

 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

kennametal.com/BeyondEvolution

 Kesme ve Dilimleme 

 Dış çap Derin kanal 
açma 

 Beyond Evolution, çok yönlü tornalama işlemlerini de gerçekleştiren, yeni, tek tarafl ı kanal 

açma ve kesme-dilimleme takımıdır. 

Yüksek ya da düşük basınçlı soğutma sıvısı beslemesi uygulayanlar için etkin soğutma sıvısı 

kontrolü özellikli Beyond Evolution, daha uzun takım ömrü veya daha fazla talaş kaldırma 

oranları sağlar. 

Güncel sunulan ürünler: Etkin soğutma sıvısı kontrollü destek blokları ve Kesme-Dilimleme 

lamaları Kesme-Dilimleme ve derin kanal açma uygulamalarında çok daha yüksek verimlilik sağlar. 

 CF (Hassas kesme ve dilimleme) geometri artık keskin köşelere sahip ve yüksek yaklaşma 

açılı olarak da mevcuttur. Paslanmaz çelik uygulamalarında veya ince duvarların bulunduğu 

uygulamalarda performansı artırır. 

 Malzemeler  (CF Geometri) 

YENİ!

 Kanal açma 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme  Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme 

 BEYOND™ EVOLUTION™ • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • 
KESME- DİLİMLEME LAMALARI 

Grooving, Turning, & Cut-Off Grooving, Turning, & Cut-Off

BEYOND™ EVOLUTION™ • CUT-OFF BLADE •  
SINGLE ENDED • THROUGH COOLANT

ReinforcedReinforced Detail

order number catalogue number SSC H W1 H1 L1 B D max CD

right hand
6513530 EVBHCR26J0226LC 2 26 1,7 21,5 110 7,95 52,00 26
6513552 EVBHCR32J0226LC 2 32 1,7 25,1 110 7,95 52,00 26
6513554 EVBHCR26J0333LC 3 26 2,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513558 EVBHCR32J0333LC 3 32 2,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513556 EVBHCR32K0340LC 3 32 2 4 25 1 125 7 95 80 00 40

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin

geçerli olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

 Sağ yönlü 
kesme 
laması
Sağ yönlü 
yuva 

 Sağ yönlü 
kesme 
laması
Sol yönlü 
yuva 

 Sol yönlü 
kesme 
laması
Sağ yönlü 
kesme 
laması 

 Sol yönlü 
kesme 
laması
Sol yönlü 
yuva 

 EVBSCL32J0320LC 

EV BS C L 32 J 03 20 L C

Ürün 

grubu 

tanımı

Takım 

tipi

Destek 

tipi

Yuva 

yönü

Kesme 

laması 

yüksekliği

Toplam 

boy

Yuva 

ölçüsü 

(SSC)

Maks. 

Kesme 

derinliği

Kesme 

laması 

yönü

Soğutma 

sıvısı

Beyond™ 

Evolution™

BS =  Kesme 

laması 

standart 2 

yuva 

BH =  Kesme 

laması ağır 

işleme 1 

yuva

C =  Güçlen-

dirilmiş

N = Nötr 

L =  Sol 

yönlü 

R =  Sağ 

yönlü

Milimetre 

olarak

ISO’ ya göre 1B 

1F 

02 

03 

04 

05 

06 

08 

10

Milimetre 

olarak

L =  Sol 

yönlü 

R =  Sağ 

yönlü

C =  İçten 

soğutma 

özellikliG = 90mm
J = 110mm
M = 150mm
X = Özel
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 Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme  Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme 

 BEYOND™ EVOLUTION™ • KATALOG 
NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • BLOKLAR 

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ürün ile ilgili belirli bir özeliği tanımlar. Hangi özelliklerin 

geçerli olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

EV T Z N 2525 G 32 C

Ürün grubu 

tanımı

Takım 

bloğu

Bağlama 

tipi

Takım 

kesme 

yönü

Şaft 

ölçüsü

Takım 

boyu inç 

(mm)

Kesme 

laması 

ölçüsü

Soğutma 

sıvısı

Beyond™ 

Evolution™

E =  Tümleşik 

çene 

Z =  Sökülebilir 

çene

R = Sağ yönlü 

L = Sol yönlü 

N = Nötr

Metrik =  Yükseklik x genişlik, 

mm olarak ISO’ya 

göre takım boyunu 

gösterir

G = 80 

J = 110 

X = Diğer boy

Milimetre olarak C =  İçten soğutma 

özellikli

Grooving, Turning, & Cut-Off Grooving, Turning, & Cut-Off

BEYOND™ EVOLUTION™ • BLOCK FOR CUT-OFF  
BLADES WITH THROUGH COOLANT

order number catalogue number B2 B F HW H H3 L CS

6543722 EVTZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 78,00 G1/8
6543723 EVTZN2020X32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 78,00 G1/8
6543724 EVTZN2525G26C 48,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 90,00 G1/8
6543725 EVTZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8

coolant 
entry

 EVTZN2525G32C 

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 35

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin 

geçerli olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

 Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme  Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme 

 BEYOND™ EVOLUTION™ • KATALOG 
NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • KESİCİ UÇLAR 

Grooving, Turning, & Cut-Off Grooving, Turning, & Cut-Off

BEYOND™ EVOLUTION™ • INSERTS • CF GEOMETRY

catalogue number SSC W W tol ± LI �R �L RR K
C

U
2

5

EC014M1BPL06CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — 6 — �

EC014M1BPL12CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — 12 — �

EC014M1BPN00CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — — — �

EC014M1BPN00CF01 1B 1,400 0,025 9,11 — — 0,15 �

EC014M1BPR06CF00 1B 1,400 0,025 9,00 6 — — �

EC014M1BPR12CF00 1B 1,400 0,025 9,00 12 — — �

EC020M02PL06CF00 2 2,000 0,025 8,95 — 6 — �

EC020M02PL12CF00 2 2,000 0,025 8,95 — 6 — �

EC020M02PN00CF00 2 2,000 0,025 8,94 — — — �

EC020M02PN00CF02 2 2,000 0,025 9,04 — — 0,20 �

EC020M02PR06CF00 2 2,000 0,025 8,94 6 — — �

EC020M02PR12CF00 2 2,000 0,025 8,95 6 — — �

P �

M �

K �

N �

S �

HLeft HandRight HandNeutral

� first choice

� alternate choice

 EC030M03PN00CF02 

E C 030 M 03 P N 00 CF 02

Ürün 

grubu 

tanımı

Kesici uç 

tipi

Kesme 

kenarı 

genişliği

Ünite Yuva 

ölçüsü 

(SSC)

Tolerans Kesici uç 

yönü

Yaklaşma 

açısı

Talaş kırıcı Köşe 

radyüsü

Beyond™ 

Evolution™

C =  Kesme 

ve Dilim-

leme

M = Metrik P =  Çevresel 

taşlanmış

N = Nötr 

L = Sol yönlü 

R = Sağ yönlü

00 = Nötr 

06 = 6° 

12 = 12°

CL =  Kesme ve 

Dilimleme 

düşük 

ilerleme 

CF =  Kesme ve 

Dilimleme 

hassas 

CM =  Kesme ve 

Dilimleme 

orta 

CR =  Kesme ve 

Dilimleme 

kaba

Kesme 
kenarı 

genişliği mm

014 1,4
020 2,0
030 3,0
040 4,0
050 5,0
060 6,0
070 7,0
080 8,0

Yuva ölçüsü 
(SSC) mm

1B 1,4
1F 2,0
02 3,0
03 4,0
04 5,0
05 6,0
06 7,0
08 8,0

Köşe 
radyüsu mm

00 0,0
01 0,1
02 0,2
04 0,4
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Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme

BEYOND™ EVOLUTION™ • KESME-DİLİMLEME LAMASI •  
ÇİFT UÇLU • İÇTEN SOĞUTMALI

AB

120 122 33 4 124

Sipariş numarası Katalog numarası SSC H W1 H1 L1 B CD

Nötr yönlü
6513449 EVBSN26M0233C 2 26 1,7 21,5 150 2,40 33
6513450 EVBSN32M0233C 2 32 1,7 25,1 150 2,40 33
6513521 EVBSN26J0340C 3 26 — 21,5 110 2,40 40
6513522 EVBSN26M0340C 3 26 — 21,5 150 2,40 40
6513523 EVBSN32M0350C 3 32 — 25,1 150 2,40 50
6513524 EVBSN26J0440C 4 26 — 21,5 110 3,40 40
6513525 EVBSN26M0440C 4 26 — 21,5 150 3,40 40
6513526 EVBSN32M0450C 4 32 — 25,1 150 3,40 50
6513527 EVBSN32M0560C 5 32 — 25,1 150 4,40 60
6513529 EVBSN32M0660C 6 32 — 25,1 150 5,40 60

SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak

GüçlendirilmişGüçlendirilmiş

DüzDüz Ayrıntı

Ayrıntı Ayrıntı
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Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme

BEYOND™ EVOLUTION™ • KESME-DİLİMLEME LAMASI •  
TEK UÇLU • İÇTEN SOĞUTMALI

AB

120 122 33 4 124

GüçlendirilmişGüçlendirilmiş Ayrıntı

Sipariş numarası Katalog numarası SSC H W1 H1 L1 B D max CD

Sağ yönlü
6513530 EVBHCR26J0226LC 2 26 1,7 21,5 110 7,95 52,00 26
6513552 EVBHCR32J0226LC 2 32 1,7 25,1 110 7,95 52,00 26
6513554 EVBHCR26J0333LC 3 26 2,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513558 EVBHCR32J0333LC 3 32 2,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513556 EVBHCR32K0340LC 3 32 2,4 25,1 125 7,95 80,00 40
6513560 EVBHCR26J0433LC 4 26 3,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513574 EVBHCR32J0433LC 4 32 3,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513572 EVBHCR32K0440LC 4 32 3,4 25,1 125 7,95 80,00 40

Sol yönlü
6513551 EVBHCL26J0226RC 2 26 1,7 21,5 110 7,95 52,00 26
6513553 EVBHCL32J0226RC 2 32 1,7 25,1 110 7,95 52,00 26
6513555 EVBHCL26J0333RC 3 26 2,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513559 EVBHCL32J0333RC 3 32 2,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513557 EVBHCL32K0340RC 3 32 2,4 25,1 125 7,95 80,00 40
6513571 EVBHCL26J0433RC 4 26 3,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513575 EVBHCL32J0433RC 4 32 3,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513573 EVBHCL32K0440RC 4 32 3,4 25,1 125 7,95 80,00 40

SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak
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Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme

BEYOND™ EVOLUTION™ • İÇTEN SOĞUTMALI  
KESME VE DİLİMLEME LAMALARI İÇİN BLOK

Sipariş numarası Katalog numarası B2 B F HW H H3 L CS

6543722 EVTZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 78,00 G1/8
6543723 EVTZN2020X32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 78,00 G1/8
6543724 EVTZN2525G26C 48,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 90,00 G1/8
6543725 EVTZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8

Soğutma 
sıvısı girişi

AB

120 122 34 4 124

http://kennametal.com
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Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme

BEYOND™ EVOLUTION™ • KESİCİ UÇLAR • CF GEOMETRİ

Katalog numarası SSC W
W  

Tolerans ± LI �R �L RR K
C

U
2
5

EC014M1BPL06CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — 6 — �

EC014M1BPL12CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — 12 — �

EC014M1BPN00CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — — — �

EC014M1BPN00CF01 1B 1,400 0,025 9,11 — — 0,15 �

EC014M1BPR06CF00 1B 1,400 0,025 9,00 6 — — �

EC014M1BPR12CF00 1B 1,400 0,025 9,00 12 — — �

EC020M02PL06CF00 2 2,000 0,025 8,95 — 6 — �

EC020M02PL12CF00 2 2,000 0,025 8,95 — 6 — �

EC020M02PN00CF00 2 2,000 0,025 8,94 — — — �

EC020M02PN00CF02 2 2,000 0,025 9,04 — — 0,20 �

EC020M02PR06CF00 2 2,000 0,025 8,94 6 — — �

EC020M02PR12CF00 2 2,000 0,025 8,95 6 — — �

EC030M03PL06CF00 3 3,000 0,025 9,48 — 6 — �

EC030M03PL12CF00 3 3,000 0,025 9,48 — 12 — �

EC030M03PN00CF00 3 3,000 0,025 9,48 — — — �

EC030M03PN00CF02 3 3,000 0,025 9,63 — — 0,20 �

EC030M03PR06CF00 3 3,000 0,025 9,48 6 — — �

EC030M03PR12CF00 3 3,000 0,025 9,48 12 — — �

EC040M04PL06CF00 4 4,000 0,025 10,01 — 6 — �

EC040M04PL12CF00 4 4,000 0,025 10,28 — 12 — �

EC040M04PN00CF00 4 4,000 0,025 10,01 — — — �

EC040M04PN00CF02 4 4,000 0,025 10,16 — — 0,20 �

EC040M04PR06CF00 4 4,000 0,025 10,01 6 — — �

EC040M04PR12CF00 4 4,000 0,025 10,28 12 — — �

EC050M05PN00CF00 5 5,000 0,025 12,07 — — — �

EC050M05PN00CF03 5 5,000 0,020 12,22 — — 0,30 �

P �

M �

K �

N �

S �

HSol yönlüSağ yönlüNötr

� İlk tercih 

� Alternatif tercih

AB

120 122 35 4 124

SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 125 **97
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Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme

BEYOND™ EVOLUTION™ • ÖNERİLEN İLERLEME ORANLARI

� İlk tercih 

� Alternatif tercih

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

Geometri Tanım
Kesici uç 

geometrisi

Yuva 
ölçüsü 
(SSC)

Köşe 
radyüsu

Başlangıç
koşulları

Kesme için ilerleme oranları  
mm/dev.

mm mm 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40

CF

1B
0,0 0,05

0,1 0,06

2
0,0 0,06

0,2 0,07

3
0,0 0,08

0,2 0,09

4
0,0 0,08

0,2 0,11

5
0,0 0,09

0,3 0,13

Yukarıdaki bilgi, P ve K malzeme grupları içindir. Maksimum ilerleme  

oranları, maks. ilerleme oranlarını malzeme grupları için gösterilen  

faktörlerle çarpılmasıyla ayarlanmalıdır.

Malzeme
grubu

İlerleme
faktörü

M .8
N 1.2
S .8
H .5

Paslanmaz çelik,  

demir dışı ve ısıl 

dirençli malzemeler  

için ilk tercih. 

Ayrıca, yumuşak 

kesme gerektiren 

çelikte ve ince duvarlı 

uygulamalar için 

ölçüye göre hassas 

preslenmiş kesici 

uçlarda kullanılabilir.

NOT:  Yaklaşma açılı kesme ve dilimleme uçları için maksimum ilerleme oranı %40’ a kadar düşürülmelidir.  
Geometri referansı seçimi ile ilgili daha fazla bilgi için, bkz. Kennametal Ana Katalog 2018, Cilt I, sayfa C12.

� � � �

Maksimum ilerleme oranı değerleri

http://kennametal.com
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 Tornalama 

 Soğutma sıvısı 

aksesuarları 

 Ön bağlantılı soğutma sıvısı kitleri

Bu kitler, Kennametal dönme özellikli takımların endüstride en yaygın kullanılan tezgahlara 

bağlanmasını gerçekleştirir. Kennametal’ in genel kullanım amaçlı soğutma sıvısı hortum 

donanımından oluşan kitleri kullanım açısından idealdir! Her bir kitte en yaygın kullanılan vida 

dişi ölçüleri ve maksimum esneklik için çeşitli tiplerde bağlantı parçaları bulunur. 

 İhtiyacınız olan donanımdan emin misiniz?

Gerekli olan bileşenleri kesin olarak bilmeniz durumunda sadece ihtiyacınız olan bağlantı parçalarını 

seçebilirsiniz! Her bir bileşen, daha az kullanılan bağlantı parçaları da dahil olmak üzere kolaylıkla 

elde edebilmeniz için ayrı ayrı mevcuttur. 

kennametal.com/CoolantAccessories

 Kennametal takımlarını tezgahınıza bağlamak kolaydır. 350 bar (5000 psi) kapasiteli ağır hizmet 

tipi hortumlar veya 210 bar (3000 psi) kapasiteli daha esnek örgülü hortumlara ilişkin ihtiyaçlarınızı 

karşılayabiliriz. 

http://kennametal.com
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Uygulama Kesme-Dilimleme Kanal açma Tornalama

Tutucu tipi Alından bağlama Üstten bağlama Üstten bağlama Üstten bağlama Moduler tutucu ISO Tornalama kateri

Şaft ölçüsü — mm 12–20 12–20 12–20 25–40 Tümü Tümü

Takım grubu tanımı Hortum tipi:

Genel kullanım amaçlı, 200mm  

Soğutma sıvısı esnek hortum kiti
� � � � � �

Genel kullanım amaçlı, 300mm  

Soğutma sıvısı esnek hortum kiti
� � � � � �

Maksimum soğutma sıvısı basıncı Bar/psi 200 / 2901 200 / 2901 200 / 2901 200 / 2901 200 / 2901 200 / 2901

Takım grubu tanımı Hortum tipi:

M8x1.0 Banço bağlantılı, 200mm  

Soğutma sıvısı esnek hortum kiti
� � �

M8x1.0 Banço bağlantılı, 300mm  

Soğutma sıvısı esnek hortum kiti
� � �

G 1/8 Banço bağlantılı, 200mm  

Soğutma sıvısı esnek hortum kiti
� � �

G 1/8 Banço bağlantılı, 300mm  

Soğutma sıvısı esnek hortum kiti
� � �

Maksimum soğutma sıvısı basıncı Bar/psi 200 / 2901 200 / 2901 200 / 2901 200 / 2901 200 / 2901 200 / 2901

Takım grubu tanımı Hortum tipi:

Genel kullanım amaçlı, 200mm  

Soğutma sıvısı ağır işleme hortum kiti
� � �

Genel kullanım amaçlı, 300mm  

Soğutma sıvısı ağır işleme hortum kiti
� � �

Maksimum soğutma sıvısı basıncı Bar/psi 200 / 2901 * 350 / 5076 * 350 / 5076 * 350 / 5076 * 350 / 5076 * 350 / 5076

* Yuva ölçüsü (SSC) 02 olan tutucular için maksimum basınç değeri 200 bar/2901 psi’dir.

Soğutma sıvısı beslemesi Soğutma sıvısı beslemesi

KİTLER • SEÇME REHBERİ

1 ADIM 1: Uygulamanıza, tutucu tipinize ve ölçünüze bakın.

2 ADIM 2: Eşleşen soğutma sıvısı kitlerini bulun.

http://kennametal.com
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Takım grubu tanımı
Katalog 

numarası

Sipariş 

numarası

Genel kullanım amaçlı, 

200mm Soğutma sıvısı 

esnek hortum kiti

COOL-KIT-

UNIVERSAL-

FLEX-101

6475019 � � � � � � � �

Genel kullanım amaçlı, 

300mm Soğutma sıvısı 

esnek hortum kiti

COOL-KIT-

UNIVERSAL-

FLEX-201

6475021 � � � � � � � �

M8x1.0 Banço 

bağlantılı, 200mm 

Soğutma sıvısı esnek 

hortum kiti

COOL-KIT-

FLEX-301B
6475023 � � � �

M8x1.0 Banço 

bağlantılı, 300mm 

Soğutma sıvısı esnek 

hortum kiti

COOL-KIT-

FLEX-401B
6475025 � � � �

G 1/8 Banço bağlantılı, 

200mm Soğutma sıvısı 

esnek hortum kiti

COOL-KIT-

FLEX-501B
6475027 � � � �

G 1/8 Banço bağlantılı, 

300mm Soğutma sıvısı 

esnek hortum kiti

COOL-KIT-

FLEX-601B
6475029 � � � �

Genel kullanım amaçlı, 

200mm Soğutma sıvısı 

ağır işleme hortum kiti

COOL-KIT-

101-HD
6145372 � � � � � �

Genel kullanım amaçlı, 

300mm Soğutma sıvısı 

ağır işleme hortum kiti

COOL-KIT-

201-HD
6145373 � � � � � �

Soğutma sıvısı beslemesi Soğutma sıvısı beslemesi

KİT BİLEŞENLERİ
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Soğutma sıvısı beslemesi Soğutma sıvısı beslemesi

Sipariş numarası Katalog numarası Malzeme tanımı

6145374 1-16NPTF-JIC Düz bağlantı, JIC erkek vida dişine karşı1/16 NPTF erkek vida dişi

6145375 1-8NPTF-JIC Düz bağlantı, JIC erkek vida dişine karşı1/8 NPTF erkek vida dişi

6145378 M8X1.25-JIC Düz bağlantı, JIC erkek vida dişine karşı M8 x 1.25 erkek vida dişi

6475041 M8X1-JIC Düz bağlantı, JIC erkek vida dişine karşı M8 x 1.0 erkek vida dişi

6145376 G18-JIC Düz bağlantı, JIC erkek vida dişine karşı G 1/8 erkek vida dişi

6145377 M10X1.5-JIC Düz bağlantı, JIC erkek vida dişine karşı M10 x 1.5 erkek vida dişi

6145379 JICM-JICF-ELB Dirsek bağlantı, JIC dişi vida dişine karşı JIC erkek vida dişi

6145380 COOL-HOSE-200-HD Ağır işleme, 200mm Soğutma sıvısı hortumu,her iki uçta JIC dişi vida dişi bağlantılı

6145381 COOL-HOSE-300-HD Ağır işleme, 300mm Soğutma sıvısı hortumu,her iki uçta JIC dişi vida dişi bağlantılı

6432549 COOL-HOSE-200-FLEX Esnek örgülü 200mm Soğutma sıvısı hortumu,her iki uçta JIC dişi vida dişi bağlantılı

6432550 COOL-HOSE-300-FLEX Esnek örgülü 300mm Soğutma sıvısı hortumu,her iki uçta JIC dişi vida dişi bağlantılı

6475043 M8X1-BAN-JIC-HOSE-200
Esnek örgülü 200mm Soğutma sıvısı hortumu, JIC dişi vida dişine karşı JIC  

M8x1.0 erkek vida dişi. (1) M8x1.0 Banço cıvata ve (2) M8 altlık pullar içerir.

6475045 G18-BAN-JIC-HOSE-200
Esnek örgülü 200mm Soğutma sıvısı hortumu, JIC dişi vida dişine karşı JIC  

G 1/8 erkek vida dişi. (1) G 1/8 Banço cıvata ve (2) M8 altlık pullar içerir.

6475047 M8X1-BAN-JIC-HOSE-300
Esnek örgülü 300mm Soğutma sıvısı hortumu, JIC dişi vida dişine karşı JIC  

M8x1.0 erkek vida dişi. (1) M8x1.0 Banço cıvata ve (2) M8 altlık pullar içerir.

6475049 G18-BAN-JIC-HOSE-300
Esnek örgülü 300mm Soğutma sıvısı hortumu, JIC dişi vida dişine karşı JIC  

G 1/8 erkek vida dişi. (1) G 1/8 Banço cıvata ve (2) M8 altlık pullar içerir.

UYGULAMA ÖZELLİKLİ KİT BİLEŞEN LİSTESİ

http://kennametal.com
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Soğutma sıvısı beslemesi Soğutma sıvısı beslemesi

Sipariş numarası Katalog numarası Malzeme tanımı

6145382 M6X1-JIC Düz bağlantı, JIC erkek vida dişine karşı M6x1.0 erkek vida dişi

6145383 JICM-JICM-STR Düz bağlantı, JIC erkek vida dişine karşı JIC erkek vida dişi

6145386 G14-G18-RED Düz bağlantı, G1/8  erkek vida dişine karşı G1/4  erkek vida dişi

6475058 R18-JIC Düz bağlantı, JIC erkek vida dişine karşı 1/8 BSPT erkek vida dişi

6475059 R14-JIC Düz bağlantı, JIC erkek vida dişine karşı 1/4 BSPT erkek vida dişi

Sipariş numarası Katalog numarası Malzeme tanımı

6475051 M8X1-BAN-BOLT Banço cıvata, M8x1.0 erkek vida dişi

6475053 G18-BAN-BOLT Banço cıvata, G1/8 erkek vida dişi

6475060 M6-BON-WASHER M6 Altlık pul

6475055 M8-BON-WASHER M8 Altlık pul

6475061 M10-BON-WASHER M10 Altlık pul

6475056 G18-BON-WASHER G 1/8 Altlık pul

SOĞUTMA SIVISI AKSESUARLARI

SOĞUTMA SIVISI YEDEK PARÇALARI

Aşağıda belirtilen öğeler, önceki sayfalarda yer alan herhangi bir soğutma sıvısı kitinin parçalarıyla hiç bir ilgisi yoktur.

Kitlere dahil olan; bileşenlerin parçası.

http://kennametal.com
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 Delik işleme 

 KCU25 kalitesinde DS ve LP geometriler, uzun talaş veren malzemeler işlerken pürüzsüz talaş akışı, 

talaş kıvrılması ve talaş kırılması sağlar. Talaş yumağı ve talaş sıkışmasının ortadan kalkması sayesinde 

iş süreci kararlılığı sağlanır. 

DFSP™ Değiştirilebilir kesici uçlu matkap ve modüler KSEM PLUS™ A1/B1 kafalara uygundur. 

KCU25, yüksek hız ve ilerleme kapasitesine sahip bir kalitedir. Kararlı koşullar altında delik delme ve 

işlemede yüksek verimlilik ve uzun takım ömrü gerekli olduğunda düşük karbonlu ve alaşımlı çeliklerde 

(P0–P3) güvenilirliği sayesinde DS ve LP geometrileri için ilk tercih edilendir. 

Tüm ürün programının genel görünümü için, lütfen bkz. Ana katalog 2018, Cilt II, Dönme 

özellikli takımlar! 

 Malzemeler 

P

 DS ve LP Geometri 
 Yeni KCU25™kalite 

kennametal.com/DS-Inserts

kennametal.com/LP-Inserts

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/DS-Inserts
http://kennametal.com/LP-Inserts


kennametal.com kennametal.com 47

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar  Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

AB

120 122 4 124

 DRILL FIX™ DFSP™ • KESİCİ UÇLAR • LP GEOMETRİ 

Katalog numarası D D1 S R� �° �N �N2 K
C

U
2
5

K
C

U
4
0

SPGX050204LP 5,42 2,25 2,38 0,40 4 7 11 � �

SPGX060304LP 6,35 2,65 3,18 0,40 4 7 11 � �

SPPX070304LP 7,80 2,85 3,18 0,40 4 7 11 � �

SPPX09T308LP 9,38 3,60 3,97 0,80 4 7 11 � �

SPPX120408LP 12,56 4,60 4,76 0,80 4 7 11 � �

SPPX15T508LP 15,73 5,50 5,95 0,80 4 7 11 � �

P � �

M � �

K
N �

S �

H

YENİ!

 DRILL FIX DFT™ • KESİCİ UÇLAR • DS GEOMETRİ 

Katalog numarası L10 D D1 S R� K
C

U
4
0

DFTX20204DS 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 �

DFT030304DS 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 �

DFT05T308DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 �

DFT06T308DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 �

DFT070408DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 �

DFT090508DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 �

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

P �

M �

K
N �

S �

H

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 125 **945** 127 **947** 191 **949
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Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar

DRILL FIX™ DFSP™ • ÖNERİLEN HIZLAR VE İLERLEMELER

Metrik

M
a

lz
e

m
e

g
ru

b
u

K
o

ş
u

l

U
ç

 y
u

va
s
ı 
ya

ta
ğ

ı

G
e

o
m

e
tr

i

K
a

lit
e

Kesme hızı — vc
Çap başına önerilen ilerleme oranı (fz)

Aralık — m/dk.

min.
Başlangıç 

değeri maks. Ø

SPGX05
DFTX2

14–17,99

SPGX06
DFT03

18–21,99

SPPX07
DFT05

22–25,99

SPPX09
DFT05

26–32,99

SPPX12
DFT06/07
33–43,99

SPPX15
DFT07/09
44–55,00

P

0 S
O LP KCU25

310 325 360
mm/
dev

0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

1 S
O LP KCU25

310 325 360
mm/
dev

0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

2 S
O LP KCU25

310 325 360
mm/
dev

0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

3 S
O LP KCU25

260 285 320
mm/
dev

0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

4 S
O LP KCU25

220 250 300
mm/
dev

0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

M
1 S

O LP KCU25
150 190 230

mm/
dev

0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,21 0,14–0,24
I DS KCU40

2 S
O LP KCU25

150 180 210
mm/
dev

0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,21 0,14–0,24
I DS KCU40

Koşul:  S = Kararlı kesme koşulları; 
U = Kararsız kesme koşulları; 
I = Darbeli kesme koşulları

Uç yuvası:  I = İç konumlu kesici uç; 
O = Dış konumlu kesici uç

NOT:  Drill Fix DFSP 5 x D ‘nin uygulanması yüksek kararlılık gerektirir. Hızlar ve ilerleme oranları açısından ola-
bildiğince riske girilmemesi ve belirtilen minimum değerler ile başlanılması önerilir. KCU25

™
 takımda dış 

konumlu LP kullanıldığında, her zaman DFT
™
 DS KCU40 iç konumlu kesici uç önerilir.

http://kennametal.com
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Modüler matkaplar Modüler matkaplar

KSEM PLUS™ • A1 KAFALAR İÇİN YANAL  
KESİCİ UÇLAR • DFT™ DS GEOMETRİ

Katalog numarası L10 D D1 S R� K
C

U
2
5

K
C

U
4
0

DFT05T308D32DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 � �

DFT05T308D33DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 � �

DFT06T308D36DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � �

DFT06T308D39DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � �

DFT06T308D44DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 � �

DFT070408D45DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � �

DFT070408D50DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 � �

DFT090508D56DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 � �

DFT090508D63DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 � �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P � �

M � �

K
N �

S �

H

KSEM PLUS • B1 KAFALAR İÇİN YANAL  
KESİCİ UÇLAR • DFC™ DS GEOMETRİ

AB

120 122 4 124

YENİ!

Katalog numarası LI W D1 S R� K
C

U
2
5

K
C

U
4
0

DFC040310D28DS 10,00 7,60 2,85 3,18 1,00 � �

DFC05T312D32DS 12,00 9,40 3,40 3,75 1,20 � �

DFC06T312D36DS 16,00 12,40 4,40 3,75 1,20 � �

DFC070416D45DS 18,00 14,50 4,40 4,75 1,60 � �

DFC090520D56DS 24,00 19,00 5,50 5,25 2,00 � �

P � �

M � �

K
N �

S �

H

YENİ!

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 191 **101

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 50

Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar

KSEM PLUS™ A1 VE B1 KAFALAR • ÖNERİLEN HIZLAR VE İLERLEMELER •  
DS KCU25™ KESİCİ UÇLARIN KULLANIMI

Metrik

M
a

lz
e

m
e

g
ru

b
u

K
o

ş
u

l

Kesme hızı — vc
Çap başına önerilen ilerleme oranı (fz)

Aralık — m/dk.

min.
Başlangıç 

değeri maks. Ø

KSEM 14….17
DFC04...
28–31,74

KSEM 15….18
DFC05…/DFT05...

31,75–35,99

KSEM 13….22
DFC06…/DFT06...

36–44,99

KSEM 18….28
DFC07…/DFT07...

45–55,99

KSEM 20….34
DFC09…/DFT09...

56–70,00

KSEM 26….40
DFx06…/DFx07...

70,36–102,35

P

0 S 90 190 230 mm/dev 0,140–0,240 0,140–0,240 0,180–0,320 0,180–0,340 0,180–0,400 0,180–0,400
1 S 90 190 230 mm/dev 0,140–0,240 0,140–0,240 0,180–0,280 0,180–0,340 0,180–0,400 0,180–0,400
2 S 90 190 230 mm/dev 0,140–0,240 0,140–0,240 0,180–0,320 0,180–0,340 0,180–0,400 0,180–0,400
3 S 90 180 230 mm/dev 0,140–0,240 0,140–0,240 0,180–0,280 0,180–0,340 0,180–0,400 0,180–0,400
4 S 90 140 220 mm/dev 0,140–0,240 0,140–0,240 0,180–0,280 0,180–0,340 0,180–0,400 0,180–0,400

M
1 S 60 110 135 mm/dev 0,110–0,210 0,110–0,210 0,120–0,200 0,140–0,280 0,160–0,280 0,160–0,280
2 S 60 100 135 mm/dev 0,110–0,210 0,110–0,210 0,120–0,200 0,140–0,280 0,160–0,280 0,160–0,280

Kesici uç önerisi

Koşul:  S = Kararlı kesme koşulları; 
U = Kararsız kesme koşulları; 
I = Darbeli kesme koşulları

Uç yuvası:  I = İç konumlu kesici uç; 
O = Dış konumlu kesici uç

P
O DFC-/DFT-DS

KCU25
I KSEMP-HPG

M
O DFC-/DFT-DS

KCU25
I KSEMP-HPG

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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 Katalog uygulamaları 

 Yeni katalog uygulamamıza bakın.

Google Play™ Store veya App Store® 

uygulaması olarak da sunulmaktadır 

 YA DA HEMEN CATALOGS.KENNAMETAL.COM 

ADRESİNİ ZİYARET EDİN. 

 Ürün arayın  Video izleyin  Sayfalara bakın 

http://kennametal.com
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 Duo-Lock™ 

 Karbür parmak 

freze uygulaması 

 Karbür parmak freze 

performanslı TEK 

modüler sistem 

 Uygulamalar 

 Malzemeler 
P M K S H

kennametal.com/Duo-Lock

 Dalma frezeleme 

 Rampalama 

 Kanal açma 

 3D Frezeleme/
Profi l işleme 

 Kenar frezeleme/Dik 
kenar frezeleme 

 Kenar frezeleme/
Dik kenar frezeleme: 
Radyüs 

 Pah frezeleme 

 Duo-Lock™, karbür uçlu freze uygulamaları için devrim niteliğinde yeni bir bağlantıdır. Bu değiştirilebilir 

kafa tasarımı, yüksek salgı hassasiyetini ve boydan boya tekrarlanabilirliği maksimum kararlılık ile 

biraraya getirerek hassas ve neredeyse kırılmaz bir arayüz oluşturur. 

 •  Safe-Lock™ donanımlı silindirik ve konik, standart boy uzatma adaptörleri.  

•  Kesme ölçüsüne bağlı silindirik ve konik uzatma adaptörleri.  

•  HSK, PSC, DV ve BT arka uçlu tümleşik adaptörler.   

 Duo-Lock™’u işmilinize kusursuz şekilde uyarlamak için çok çeşitli adaptörler ve 

uzatma adaptörleri mevcuttur. 

 HAIMER
®

 ve Kennametal ürünü 

®

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/Duo-Lock
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 HSK  PSC  DV  BT 
 Kesme 

ölçüsüne göre 

 Adaptörler  Uzatma adaptörleri 

®

®

 Yenileme yapıldığında, takım ömrü

ve yatırımınız en üst düzeye ulaşır. 

 Çok çeşitli kaba işleme, hassas son işleme, 

profi l işleme ve pah kırma takımları ve yarı 

mamulleri mevcuttur. Tüm parmak freze 

uygulamaları için uygun. 

 Ara çaplar, istendiğinde

müşteri odaklı özel çözüm 

olarak mevcuttur. 

 Çift konik, eksenel 10 mikron (μm) 

tekrarlanabilirlik sağlayarak masrafl ı 

ön ayar süreçlerini ortadan kaldırır. 

Kesici ucun uçtan uca uzunluk 

tekrarlanabilirliği 50 (μm) mikrondur. 

 Akıllı vida dişi, gerilme düzeyinin kritik 

değerlerin altında kalmasını ve >%25 

daha yüksek aktarılabilir tork sağlar. 

 3. temas yüzeyi, yüksek bükülmezlik ve 5 

mikron (μm) salgının altında çok yüksek 

kararlılık sağlar. 

 Duo-Lock™ anahtarla, takım 

değiştirme işlemi kolaylaşır ve 

birkaç saniyede yapılabilir. 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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*  Kennametal Ana Katalog 2018’ deki sayfaya bakın • 2. Cilt • Dönme özellikli takımlar, A-16-05217.

Modüler karbür parmak frezeler Modüler karbür parmak frezeler

DUO-LOCK™ • TAKIM SEÇME REHBERİ

� Birincil

� İkincil

YÜKSEK PERFORMANSLI (HP) KABA İŞLEME VE HASSAS SON İŞLEME

— HARVI™ I HARVI I HARVI II HARVI II HARVI III

Seriler FGDF UKDV ULDV UCDV UDDV UJDV

Sayfa 59 O8* O9* O12* O13* O16*

Takım tipi

Kaba işleme � � � � �

Hassas son işleme � � � � � �

Pah kırma

Ana işlem

İş parçası malzemesi

Birincil P M P M S P M S S

İkincil K S H K S P M H K S H P H P M H

Köşe tipi

Köşe radyüsu [R�] 0,33–0,4mm — 0,5–4mm — 0,5–5mm 0,5–4mm

Köşe pahı genişliği [BCH] — 0,5mm — 0,5mm — —

Freze çapı [D1] 10–20mm 10–32mm 10–32mm 10–32mm 10–32mm 10–32mm

Kesme uzunluğu 0,75 x D 1,5 x D 1,5 x D 1,5 x D 1,5 x D 1,5 x D

Maksimum kesme uzunluğu  

[Ap1 maks.]
7,5–15mm 15–48mm 15–48mm 15–48mm 15–48mm 15–48mm

Kanal helis açısı 42°/45°/48° 37°/39° 37°/39° 37°/39° 37°/39° 37°/39°

Kanal sayısı [ZU] 3 4 4 5 5 6

Merkezden kesmeli � � � — — �

Ek işlemler

YENİ!

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 191 **101

** CID FONT **
** FONT NAME **ZapfDingbatsITC** 53 **10004
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HP KABA İŞLEME VE HASSAS SON İŞLEME (DEVAMI)
YÜKSEK İLERLEME • 

DIŞTAN SOĞUTMALI
HP PROFİL İŞLEME

MaxiMet™ MaxiMet KenFeed™ HARVI™ Küresel başlı HARVI III Küresel başlı

Seriler ABDF ABDE KMDA UKBV UJBV

Sayfa O28* O29* 61 O18* O19*

Takım tipi

Kaba işleme � � � �

Hassas son işleme � � � � �

Pah kırma

Ana işlem

İş parçası malzemesi

Birincil N N H P M S

İkincil P K S H P M K H

Köşe tipi

Köşe radyüsu [R�] — 0,5–4mm 0,36–1,25mm — —

Köşe pahı genişliği [BCH] — — — — —

Freze çapı [D1] 10–20mm 10–25mm 10–20mm 10–25mm 10–25mm

Kesme uzunluğu 1,5 x D 1,5 x D — 1,5 x D 1,5 x D

Maksimum kesme uzunluğu  

[Ap1 maks.]
15–30mm 15–37,5mm 0,33–0,67mm 15–37,5mm 15–37,5mm

Kanal helis açısı 45° 38° 20° 37°/39° 37°/39°

Kanal sayısı [ZU] 2 3 6 4 6

Merkezden kesmeli � � — � �

Ek işlemler

Modüler karbür parmak frezeler Modüler karbür parmak frezeler

DUO-LOCK™ • TAKIM SEÇME REHBERİ

*  Kennametal Ana Katalog 2018’ deki sayfaya bakın • 2. Cilt • Dönme özellikli takımlar, A-16-05217.

� Birincil

� İkincil

YENİ!
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Modüler karbür parmak frezeler Modüler karbür parmak frezeler

DUO-LOCK™ • TAKIM SEÇME REHBERİ

*  Kennametal Ana Katalog 2018’ deki sayfaya bakın • 2. Cilt • Dönme özellikli takımlar, A-16-05217.

� Birincil

� İkincil

HP KABA İŞLEME

— —
— —

Seriler RFDD RQDB RKDF RQBB

Sayfa 60 O34* O35* O36*

Takım tipi

Kaba işleme � � � �

Hassas son işleme

Pah kırma

Ana işlem

İş parçası malzemesi

Birincil P M P M S P M

İkincil K H K S H P M K H K S H

Köşe tipi

Köşe radyüsu [R�] 0,4mm — 0,5–0,75mm —

Köşe pahı genişliği [BCH] — 0,5mm — —

Freze çapı [D1] 10–20mm 10–25mm 10–25mm 10–25mm

Kesme uzunluğu 0,75 x D 1,5 x D 1,5 x D 1,5 x D

Maksimum kesme uzunluğu [Ap1 maks.] 7,5–15mm 15–37,5mm 15–37,5mm 15–37,5mm

Kanal helis açısı 35° 20° 45° 20°

Kanal sayısı [ZU] 3 4 ve 5 4 ve 6 4

Merkezden kesmeli � — � �

Ek işlemler

YENİ!

** CID FONT **
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HP HASSAS SON İŞLEME PAH KIRMA
DUO-LOCK™  

YARI MAMUL

— RSM II™ — — —

Seriler FMDF FSDE XADA XRDA Yarı mamul

Sayfa O42* O43* O48* O49* 62

Takım tipi

Kaba işleme

Hassas son işleme � �

Pah kırma � �

Ana işlem

İş parçası malzemesi

Birincil P M S P M P M

İkincil K S H P M H K N S H K N S H

Köşe tipi — — —

Köşe radyüsu [R�] 0,5–0,75mm 0,5–4mm — — —

Köşe pahı genişliği [BCH] — — — — —

Freze çapı [D1] 10–25mm 10–25mm 10–16mm 10–16mm 10–32mm

Kesme uzunluğu 1,5 x D 1,5 x D 2–4mm 1,5–4mm 1,5 x D

Maksimum kesme uzunluğu [Ap1 maks.] 15–37,5mm 15–37,5mm 2–4mm 1,5–4mm —

Kanal helis açısı 45° 36° 0° 0° —

Kanal sayısı [ZU] 6 9, 11, 15, ve 19 4, 5, ve 6 4, 5, ve 6 —

Merkezden kesmeli � — — — —

Ek işlemler

Modüler karbür parmak frezeler Modüler karbür parmak frezeler

DUO-LOCK™ • TAKIM SEÇME REHBERİ

*  Kennametal Ana Katalog 2018’ deki sayfaya bakın • 2. Cilt • Dönme özellikli takımlar, A-16-05217.

� Birincil

� İkincil

YENİ!
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Modular Solid Carbide End Mills Modular Solid Carbide End Mills

DUO-LOCK™ • FGDF • 3 FLUTES 

order number catalogue number D1 D Ap1 max L1 CSMS WF R K
C

P
M

1
5

6441043 FGDF0970X3AQX 9,70 9,60 7,50 17,50 DL10 8,00 0,33 �

6441029 FGDF1000X3AQD 10,00 9,60 7,50 17,50 DL10 8,00 0,40 �

6441044 FGDF1170X3AQX 11,70 11,50 9,00 21,00 DL12 9,50 0,33 �

6441030 FGDF1200X3AQD 12,00 11,50 9,00 21,00 DL12 9,50 0,40 �

6441045 FGDF1570X3AQX 15,70 15,50 12,00 28,00 DL16 13,00 0,33 �

6441041 FGDF1600X3AQD 16,00 15,50 12,00 28,00 DL16 13,00 0,40 �

6441046 FGDF1970X3AQD 19,70 19,30 15,00 35,00 DL20 16,00 0,40 �

� first choice

� alternate choice

P �

M �

K �

N
S �

H �

 Modüler karbür parmak frezeler  Modüler karbür parmak frezeler 

 DUO-LOCK™ • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ  

 FGDF0970X3AQX 

FG D F 0970 X 3 A Q X

Seriler Parmak 

freze şekli

Helis 

açısı

Çap Şaft tipi Kanal 

sayısı

Kesme 

uzunluğu

Biçim/

Özellik

Köşe 

yapılandırması

AB =  MaxiMet™ – Demir dışı 

metaller

FG =  Hassas son işleme özellikli 

takımlar, genel uygulamalar 

– Çelikler

FM =  Hassas son işleme özellikli 

takımlar, çoklu kanal– Çelikler

FS =  RSM II™ Çoklu kanal – Isıl 

dirençli alaşımlar

KM =  KenFeed™ – Orta sertlikte 

çelikler

RF =  Kaba işleme özellikli freze – 

Talaş kırıcı tasarım

RK =  Kaba işleme özellikli freze – 

Kaba hatve profi lli tasarım

RQ =  Kaba işleme özellikli freze – 

Kaba hatve profi lli tasarım

UC =  HARVI™ II – Paslanmaz çelikler

UD =  HARVI lI – Isıl dirençli alaşımlar

UJ =  HARVI III Merkezden kesme ve 

merkezden kaçık  kesme – 

Isıl dirençli alaşımlar

UK =  HARVI I Asimetrik kanal açma 

– Paslanmaz çelikler

UL =  HARVI I Asimetrik kanal açma 

– Isıl dirençli alaşımlar

XA =  Pah kırma takımı

XR =  Köşe yuvarlatma takımı

B =  Küresel 

başlı

D =  Dört köşe 

alınlı uç

A =  0–10

B =  11–20

D =  31–35

E =  36–40

F =  41–45

V =  37/39° 

değişken

X =  Metrik – 

Duo-Lock™

2

3

4

5

6

9

B = 11

F = 15

J = 19

A =  0,75 x D

B =  1,0 x D

C =  1,5 x D

H =  Pah

N =  Boyunlu

Q =  Boyunlu 

ve Radyüs

R =  Radyüs

U =  Boyunlu + 

Keskin

V =  Boyunlu + 

Pah

D =  Metrik – 

0,4mm

E =  Metrik – 

0,5mm

F =  Metrik – 

0,75mm

H =  Metrik – 

1,25mm

J =  Metrik – 

1,5mm

N =  Metrik – 

4,0mm

S =  Keskin

X =  Müşteri odaklı 

özel tasarım

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin 

geçerli olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 
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Modüler karbür parmak frezeler Modüler karbür parmak frezeler

DUO-LOCK™ • FGDF • 3 KANAL 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D Ap1 max L1 CSMS WF R� K
C

P
M

1
5

6441043 FGDF0970X3AQX 9,70 9,60 7,50 17,50 DL10 8,00 0,33 �

6441029 FGDF1000X3AQD 10,00 9,60 7,50 17,50 DL10 8,00 0,40 �

6441044 FGDF1170X3AQX 11,70 11,50 9,00 21,00 DL12 9,50 0,33 �

6441030 FGDF1200X3AQD 12,00 11,50 9,00 21,00 DL12 9,50 0,40 �

6441045 FGDF1570X3AQX 15,70 15,50 12,00 28,00 DL16 13,00 0,33 �

6441041 FGDF1600X3AQD 16,00 15,50 12,00 28,00 DL16 13,00 0,40 �

6441046 FGDF1970X3AQD 19,70 19,30 15,00 35,00 DL20 16,00 0,40 �

6441042 FGDF2000X3AQD 20,00 19,30 15,00 35,00 DL20 16,00 0,40 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P �

M �

K �

N
S �

H �

AB

120 122 58 4 124

DUO-LOCK™ • FGDF • 3 KANAL • UYGULAMA BİLGİSİ

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A)  
ve Kanal frezeleme (B)

Düz silindirik, kısa Orta boy, konik Uzun boy, konik
Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen 

ilerleme (fz = mm/Diş). Kanal frezeleme  
(B) için fz %20 azaltılır.

A B
KCPM15 KCPM15 KCPM15

D1 — ÇapKesme hızı; 
vc m/dk.

Kesme hızı; 
vc m/dk.

Kesme hızı; 
vc m/dk.

ap ae ap min. maks. min. maks. min. maks. mm 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0.061 0.070 0.086 0.097
1 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0.061 0.070 0.086 0.097
2 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0.061 0.070 0.086 0.097
3 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0.051 0.060 0.074 0.086
4 0,75 x D 0,3 x D 0,5 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0.046 0.053 0.065 0.075
5 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0.041 0.048 0.059 0.069
6 0,75 x D 0,3 x D 0,5 x D 50 – 75 43 – 64 40 – 60 fz 0.034 0.040 0.048 0.055

M
1 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 81 fz 0.051 0.060 0.074 0.086
2 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0.041 0.048 0.059 0.069
3 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0.034 0.040 0.048 0.055

K
1 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0.061 0.070 0.086 0.097
2 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0.051 0.060 0.074 0.086
3 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0.041 0.048 0.059 0.069

S

1 0,3 x D 0,3 x D 0,5 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0.051 0.060 0.074 0.086
2 0,3 x D 0,3 x D 0,5 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0.027 0.032 0.039 0.046
3 0,75 x D 0,3 x D 0,5 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0.027 0.032 0.039 0.046
4 0,75 x D 0,3 x D 0,5 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0.038 0.044 0.055 0.063

H 1 0,75 x D 0,2 x D 0,3 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0.046 0.053 0.065 0.075

NOT:  Bu kılavuzlarda, en uygun duruma getirilmiş sonuçların elde edilmesi için değişiklikler yapılması gerekebilir. 
Düşük kesme hızı değeri, yüksek talaş kaldırma uygulamaları için veya grup içinde daha yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır. 
Yüksek kesme hızı değeri, hassas son işleme uygulamaları için veya grup içindeki daha düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır. 
Yukarıdaki parametreler ideal koşulları temel alır. Daha küçük konik işleme merkezleri için, lütfen parametreleri >12mm çaplarda uygun şekilde ayarlayın. 
>3 x D erişimli takımlar için, fz değerini %20 azaltın. 
>5 x D erişimli takımlar için fz değerini %30 azaltın. 
>10 x D erişimli takımlar için Vc ve fz değerini %30 azaltın.
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DUO-LOCK™ • RFDD • 3 KANAL • UYGULAMA BİLGİSİ

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A)  
ve Kanal frezeleme (B)

Düz silindirik, kısa Orta boy, konik Uzun boy, konik
Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen 

ilerleme (fz = mm/Diş). Kanal frezeleme  
(B) için fz %20 azaltılır.

A B
KCPM15 KCPM15 KCPM15

D1 — ÇapKesme hızı; 
vc m/dk.

Kesme hızı; 
vc m/dk.

Kesme hızı; 
vc m/dk.

ap ae ap min. maks. min. maks. min. maks. mm 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0.061 0.070 0.086 0.097
1 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0.061 0.070 0.086 0.097
2 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0.061 0.070 0.086 0.097
3 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0.051 0.060 0.074 0.086
4 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0.046 0.053 0.065 0.075
5 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0.041 0.048 0.059 0.069
6 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 50 – 75 43 – 64 40 – 60 fz 0.034 0.040 0.048 0.055

M
1 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 81 fz 0.051 0.060 0.074 0.086
2 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0.041 0.048 0.059 0.069
3 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0.034 0.040 0.048 0.055

K
1 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0.061 0.070 0.086 0.097
2 0,75 x D 0,5 x D 0,5 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0.051 0.060 0.074 0.086
3 0,75 x D 0,4 x D 0,5 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0.041 0.048 0.059 0.069

H 1 0,75 x D 0,2 x D 0,3 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0.046 0.053 0.065 0.075

NOT:  Bu kılavuzlarda, en uygun duruma getirilmiş sonuçların elde edilmesi için değişiklikler yapılması gerekebilir. 
Düşük kesme hızı değeri, yüksek talaş kaldırma uygulamaları için veya grup içinde daha yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır. 
Yüksek kesme hızı değeri, hassas son işleme uygulamaları için veya grup içindeki daha düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır. 
Yukarıdaki parametreler ideal koşulları temel alır. Daha küçük konik işleme merkezleri için, lütfen parametreleri >12mm çaplarda uygun şekilde ayarlayın. 
>3 x D erişimli takımlar için, fz değerini %20 azaltın. 
>5 x D erişimli takımlar için fz değerini %30 azaltın. 
>10 x D erişimli takımlar için Vc ve fz değerini %30 azaltın.

Modüler karbür parmak frezeler Modüler karbür parmak frezeler

DUO-LOCK™ • RFDD • 3 KANAL

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D Ap1 max L1 CSMS WF R� K
C

P
M

1
5

6441047 RFDD1000X3AQD 10,00 9,60 7,50 17,50 DL10 8,00 0,40 �

6441048 RFDD1200X3AQD 12,00 11,50 9,00 21,00 DL12 9,50 0,40 �

6441049 RFDD1600X3AQD 16,00 15,50 12,00 28,00 DL16 13,00 0,40 �

6441050 RFDD2000X3AQD 20,00 19,30 15,00 35,00 DL20 16,00 0,40 �

� İlk tercih

� Alternatif tercih

P �

M �

K �

N
S
H �

AB

120 122 58 4 124
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DUO-LOCK™ • KENFEED • 6 KANAL • UYGULAMA BİLGİSİ

DUO-LOCK™ • KENFEED • 6 KANAL • PROGRAMLAMA BİLGISİ

Malzeme
grubu

3D Frezeleme/ 
Profil işleme

Düz silindirik, kısa Orta boy, konik Uzun boy, konik

KC639M KC639M KC639M
D1 — ÇapKesme hızı; 

vc m/dk.
Kesme hızı; 

vc m/dk.
Kesme hızı; 

vc m/dk.
ap ae min. maks. min. maks. min. maks. mm 10,0 12,0 16,0 20,0

P
3 0,05 x D 0,55 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0.424 0.491 0.610 0.707
4 0,05 x D 0,55 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0.378 0.437 0.538 0.616

H
1 0,05 x D 0,55 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0.378 0.437 0.538 0.616
2 0,05 x D 0,55 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0.283 0.326 0.399 0.454

NOT:  Bu yönlendirici tablolarda, en uygun duruma getirilmiş sonuçların elde edilmesi için değişiklikler yapılması gerekebilir. 
Düşük kesme hızı değeri, yüksek talaş kaldırma uygulamaları için veya grup içinde daha yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır. 
Yüksek kesme hızı değeri, hassas son işleme uygulamaları için veya grup içindeki daha düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır. 
Yukarıdaki parametreler ideal koşulları temel alır. Daha küçük konik işleme merkezleri için, lütfen parametreleri >12mm çaplarda uygun şekilde ayarlayınız. 
Daha iyi hassas son işlemeli yüzey elde etmek için, diş başına ilerlemeyi düşürün. 
> 3 x D erişimli takımlar için, fz değerini %20 azaltın. 
>5 x D erişimli takımlar için fz değerini %30 azaltın. 
>10 x D erişimli takımlar için vc ve fz değerini %30 azaltın.

Modüler karbür parmak frezeler Modüler karbür parmak frezeler

DUO-LOCK™ • KENFEED™ • 6 KANAL

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D Ap1 max L1 CSMS WF R� K
C

6
3
9
M

6197625 KMDA1000X6BQX 10,00 9,60 0,53 17,50 DL10 8,00 0,63 �

6197626 KMDA1200X6BQF 12,00 11,50 0,63 21,00 DL12 9,50 0,75 �

6197627 KMDA1600X6BQG 16,00 15,50 0,84 28,00 DL16 13,00 1,00 �

6197628 KMDA2000X6BQH 20,00 19,30 1,05 35,00 DL20 16,00 1,25 �

� İlk tercih 

� Alternatif tercih

P �

M
K
N
S
H �

AB

120 122 58 4 124

NOT:  YRC = Merkez hattından, R radyüs tepe noktasına kadar olan mesafe.  
RCN = Merkez hattından, kesme kenarı başlangıcına kadar olan mesafe. Bu boyut, helisel rampalamada minimum daire ölçüsünün belirlenmesine de yardımcı olabilir.  
R = Ana radyüs ölçüsü.  
R� = Sırt radyüsu veya freze köşe radyüsu.

Geometrik parametreler
Dairesel ve doğrusal eğimli işleme için rampalama rehberi

Dairesel interpolasyon Doğrusal eğimli işleme

Tek bir geçişli işleme için daire çapının  
en uygun duruma getirilmiş aralık

Rampa açısı başına hesaplanan uzunluk

Katalog numarası D1 Ap1 maks. R R� YRC RCN En dar En uzun 1º 2º 3º 4º 5º

KMDA1000X6BQX 10 0,53 10 0,625 1,25 2,20 14,40 20,00 30,20 15,09 10,06 7,54 6,02

KMDA1200X6BQF 12 0,63 12 0,750 1,50 2,64 17,28 24,00 36,24 18,11 12,07 9,05 7,23

KMDA1600X6BQG 16 0,84 16 1,000 2,00 3,52 23,04 32,00 48,31 24,15 16,09 12,06 9,64

KMDA2000X6BQH 20 1,05 20 1,250 2,50 4,40 28,80 40,00 60,39 30,19 20,11 15,08 12,05

Eğimli işleme sırasında kullanılacak programlanmış önerilen ilerleme oranı yüzdesi 100% 70% 50% 30% 10%

Ayrıntı
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Modüler karbür parmak frezeler Modüler karbür parmak frezeler

DUO-LOCK™ • YARI MAMULLER

Sipariş numarası Katalog numarası D D2 L1 CSMS WF K
6
0
0

6517103 U0356U1000A2 9,60 10,00 23,00 DL10 8,00 �

6517104 U0426U1200A2 11,50 12,00 27,50 DL12 9,50 �

6517105 U0566U1600A2 15,50 16,00 36,50 DL16 13,00 �

6517106 U0695U2000A2 19,30 20,00 45,50 DL20 16,00 �

6517108 U0885U2500A2 24,00 25,00 57,00 DL25 21,00 �

6517109 U1128U3200A2 31,00 32,00 72,20 DL32 28,00 �

P �

M �

K �

N �

S �

H �

DUO-LOCK™ • HSK100 A

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS D2 L1 kg

6452503 HSK100ADL16060M DL16 16 60 2,07
6452504 HSK100ADL20060M DL20 19 60 2,09
6452505 HSK100ADL25065M DL25 24 65 2,15
6452506 HSK100ADL32075M DL32 31 75 2,32

DUO-LOCK™ • DV50

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS D2 L1 kg

6452419 DV50BDL16050M DL16 16 50 2,68
6452420 DV50BDL20050M DL20 19 50 2,71
6452501 DV50BDL25056M DL25 24 56 2,77
6452502 DV50BDL32065M DL32 31 65 2,93

� İlk tercih 

� Alternatif tercih

AB

120 122 — 4 124
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Duo-Lock™ Uzatma  adaptörü şaft çapı [D2] 10 12 16 20 25 32 12 16 20 25 32 40 50

HydroForce™ — — — � — � — — � — � — �

Kovanlı HydroForce � � � � � — � � � � — � —

Safe-Lock™ Kovanlı 

HydroForce *
— � � � � — � � � � — — —

Şirink bağlamalı � � � � � � � � � � � � �

Safe-Lock™ Şirink  

bağlamalı *
— � � � � � � � � � � � �

Freze tutucu  

adaptörü
— — — � — � — — � — � — —

Kovanlı freze  

tutucu adaptörü
� � � � � — � � � � — — —

ER Sıkma pensi  

tutucu adaptör
� � � � � — � � � � — — —

TG Sıkma pensli tutucu 

adaptör
� � � � � — � � � � — — —

Modüler karbür parmak frezeler Modüler karbür parmak frezeler

DUO-LOCK™ • TAKIM ARAYÜZÜ

* Safe-Lock
™
 istem dışı çıkmaya karşı koruma özelliklidir. � Önerilen 

� Kısıtlamalı olarak uygun

� Önerilmez

— Kullanılamaz

NOT:  Duo-Lock
™
 çelik uzatma adaptörleri 10kW’ dan daha büyük, yüksek güçte şirink bağlama üniteleri gerektirir. 

Tüm Safe-Lock
™
 uzatma adaptörleri bir silindirik şaft adaptörüne bağlanabilir.
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Sipariş numarası Katalog numarası Malzeme tanımı  Duo-Lock™ ölçüsü Tork (Nm)

1
6411155 TWDLSH9X12 TEK KOLLU TORK ANAHTARI — —

2
6410950 TWSH9X12INSERTDL10 D-L TORK ANAHTARI SH ANAHTAR ADAPTÖR DL10 20
6411151 TWSH9X12INSERTDL12 D-L TORK ANAHTARI SH ANAHTAR ADAPTÖR DL12 30
6411152 TWSH9X12INSERTDL16 D-L TORK ANAHTARI SH ANAHTAR ADAPTÖR DL16 60
6411153 TWSH9X12INSERTDL20 D-L TORK ANAHTARI SH ANAHTAR ADAPTÖR DL20 80

3
6411154 TWDL9X12CA14X18 D-L ADAPTÖR 9X12 TO 14X18 — —

Sipariş numarası Katalog numarası Takım grubu tanımı Duo-Lock™ ölçüsü Tork (Nm)

6342967 TWDL10TM DL10 UÇ ADAPTÖRLÜ VE TUTMA SAPLI D-L ANAHTAR DL 10 20
6342968 TWDL12TM DL12  UÇ ADAPTÖRLÜ VE TUTMA SAPLI D-L ANAHTAR DL 12 30
6342969 TWDL16TM DL16  UÇ ADAPTÖRLÜ VE TUTMA SAPLI D-L ANAHTAR DL 16 60
6342970 TWDL20TM DL20 UÇ ADAPTÖRLÜ VE TUTMA SAPLI D-L ANAHTAR DL 20 80
6343061 TWDL25TM DL25  UÇ ADAPTÖRLÜ VE TUTMA SAPLI D-L ANAHTAR DL 25 100
6343062 TWDL32TM DL32  UÇ ADAPTÖRLÜ VE TUTMA SAPLI D-L ANAHTAR DL 32 130

 Modüler karbür parmak frezeler  Modüler karbür parmak frezeler 

 DUO-LOCK™ • TEK TUTMA SAPLI TORK ANAHTARI 

 DUO-LOCK™ • ÇİFT TUTMA SAPLI ANAHTAR GRUBU 

 ERICKSON™ Tork anahtar gövdesi  Uç Adaptörü  Uzatma kolu 1 2 3

 1 + 2 + 3 

 Bunu sipariş ver  Bunları al 

 Adaptör 

2

3

1

2

3

 Tek tutma saplı 

tork anahtarı 
1

 Anahtar adaptör 

AB

120 122 — 4 124
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 Duo-Lock™ Akıllı vida dişi, ilk kanalda tüm standart vida dişlerinin sahip olduğu kuvvetli tepe noktası çıkışlarını ortadan kaldırır.

Başarılı olmak için 3 altın kural: 

 1.  Kavramanın her iki tarafı da temizlenir. Vida dişinde yağ, kaydırıcı bileşim, gres, vb. gibi yağlama maddeleri olmamalıdır.

 2. Önerilen tork değeri uygulanmalıdır.

 3. Duo-Lock™ silindirik uzatma adaptörleri kullanırken, asla çeneden bağlanmamalıdır. 

 Sonlu eleman analizi FEA 

 Duo-Lock™ Akıllı vida dişi  Standart vida dişleri 

 Duo-Lock™ maksimum yükte akıllı vida dişi.

Duo-Lock™ Akıllı vida dişi, kuvvetleri vida dişinin tüm uzunluğu 

boyunca eşit şekilde dağıtır. Böylelikle, bilinen rakiplere 

göre %25’ ten daha yüksek tork aktarımı elde edilir. 

 Maksimum yükte herhangi standart bir vida dişi için 

tipik özellik.

İlk kanalda yüksek güçte tepe noktası, bağlantının 

performansını sınırlandırır. 

 Modüler karbür parmak frezeler  Modüler karbür parmak frezeler 

 DUO-LOCK™ • AKILLI VİDA DİŞİ 

 DUO-LOCK™ • YENİLEME 

 Aşınma ve, veya talaş kaynaması, Duo-Lock™ Frezelerin ne kadar ve ne sıklıkta yenilenebileceğini belirler. 

Anahtar düz yüzeyleri aynı olmasını sağlamak için, boyun kısmının şekli değiştirilemez. 

 

NOT:  Yenilenen Duo-Lock™ Freze kesme çapı, boyun çapından daha küçük olabilir ve bu nedenle artık 

boşluğa sahip olmayabilir. Çarpışmaları engellemek için önlemler alınmalıdır. 

 D 

 d 

 L 
 l 

 Önce  Sonra 
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 Değiştirilebilir kesici 

uçlu frezeleme 

 KNS® 

 Kesici uç ve kesici uç yuvasının çift V tasarımı, kesici ucun güvenli şekilde 

yerine oturmasını sağlar ve radyal salgıyı en aza indirger.

Sonuç olarak, bu kararlı kesme koşulları, kanal genişliği doğruluğunun 

ve tekrarlanabilirliğinin yüksek düzeyde olmasını sağlar.

Benzersiz bir kendinden sıkma düzeneği, kesici uçların değiştirilmesini kolaylaştırır.

Hafi f işlemeden ağır işlemeye kadar olan uygulamalar için pozitif SGP talaş kırıcı geometri, 

kesme eyleminin sorunsuz şekilde ve etkin talaş boşalmasını sağlar. 

 Uygulamalar 

 Malzemeler 

P M K N S

 Kennametal Dar kanal açma 

 Kanal açma: Grup 
halinde frezeleme 

 Kanal açma 

 Kesme ve Dilimleme 
 Kanal açma: 
Tam radyüs 

 Kenar/Dik kenar 
frezeleme 

kennametal.com/KNS

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/KNS
** VIDEO **
** MP4 **http://videos.dirxion.com/kennametal/18024-IN-KNS_Video_Final.mp4** OGV **http://videos.dirxion.com/kennametal/18024-IN-KNS_Video_Final.ogv** POSTER **** WIDTH **640** HEIGHT **360
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 Çift V kesici uç tasarımı, radyal 

salgıyı en aza indirger. 

 Çift V uç yuva tasarımı, kesici uçların 

güvenli yerleştirilmesini sağlar. 

 Kendinden sıkmalı düzenek. 

Vida yok, kama yok ve 

sorun yok. 

 Kolay kullanılabilir X Anahtar, freze 

ile birlikte sevk edilir, ayar süresini 

kısaltır ve işmili durma süresini 

en aza indirger. 

 Grup halinde kanal açma 

uygulamaları için iki kama 

kanalı tutucu fl anş tasarımı.  

 Tümleşik tutucu fl anş, tutarlılık 

ve tekrarlanabilirlik sağlar. 

 Freze tipleri 

 Şaft bağlantılı taşıyıcı tip, 
güçlendirilmiş freze gövdesi. 

 Şaft bağlantılı taşıyıcı tip. 

 Kovan bağlantılı tip, 
güçlendirilmiş freze gövdesi. 

 Kovan bağlantılı tip. 

 Çift uçlu kesici uç tipi, 
düz tabanlı kanalların 

açılmasını sağlar. 

 Tek uçlu kesici uç tipi, 
düz tabanlı derin kanalların 

açılmasını sağlar. 

 Tam radyüslü, tek uçlu 
kesici uç tipi, radyüslu 
tabana sahip kanalların 

açılmasını sağlar. 

 Yuva ölçüsü “SSC” freze 
gövdesine kodlanmıştır.  

 Ayrıntılı montaj yönergelerini indirmek 

için lütfen kennametal.com 

adresini ziyaret ediniz. 

 Freze ve kesici uç 
kolaylıkla eşleşir. 

 Kesici uç tipleri 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
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KNS KENNAMETAL DAR KENAR VE YÜZEY FREZELER

BAĞLAMA  
ŞAFTLI TAŞIYICI

BAĞLAMA  
ŞAFTLI TAŞIYICI •  

GÜÇLENDİRİLMİŞ GÖVDE

KOVAN  
BAĞLAMALI

KOVAN BAĞLAMALI • 
GÜÇLENDİRİLMİŞ GÖVDE

Sayfa 70 70 71 71

 Kanal genişliğinizi seçin “W”

2,2–6,35mm 1,59mm 2,2–6,35mm 1,59mm “SSC” yuva ölçüsüdür.

  Kesici uçta “SSC” =  

Freze gövdesinde “SSC”.

 “W”= Kesme kenarı genişliği.

 Kanal açma derinliğinizi seçin “CDX”

26–97mm 10mm 25–27mm 10mm

  CDX, frezenin maksimum kesme 

derinliğidir.

  Çift taraflı kesici uç ölçüsü için  

“T” = Kanal açma derinliği sınırı.

  “T” yoksa, maks. kanal  

derinliğiniz = freze CDX.

 SSC, uç yuvası ölçüsüdür.

 Kesici uç tipinizi seçin

 Düz uç veya tam radyüs

 Tek uçlu veya çift uçlu

 Kesme kenarları 2            1            1 2 2            1            1 2

Kanal açma Kanal açma

KNS® • TAKIM SEÇME REHBERİ

S
E

Ç
M

E
 A

D
IM

L
A

R
I
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Slotting Slotting

KNS® SLOTTING MILL • ARBOUR MOUNT

SSC order number catalogue number D1 CDX D D6 L1S THUB Z kg max RPM

16
5614824 KNSM080N05X16K016 80 25,7 16 27 3 6,0 5 0,06 1067
5614825 KNSM100N08X16K027 100 28,7 27 41 3 6,0 8 0,10 800
5614826 KNSM125N11X16K032 125 38,2 32 47 3 6,0 11 0,15 640

21
5614827 KNSM100N07X21K022 100 32,2 22 34 5 9,0 7 0,13 800
5614828 KNSM125N09X21K032 125 38,2 32 47 5 9,0 9 0,21 640
5614829 KNSM160N13X21K040 160 51,7 40 55 5 9,0 13 0,33 533
5614830 KNSM200N17X21K040 200 71,7 40 55 5 9,0 17 0,51 400

Detail

Slotting Slotting

KNS® INSERTS • DOUBLE ENDED • FLAT BOTTOM

ISO 
catalogue number SSC W LI RR RL S T RC hm CE K

C
P

K
3

0

K
C

P
M

4
0

K
C

U
2

5

XCP12D159F015SGP 12 1,59 9,01 0,15 0,15 2,25 7,61 — 0,04 2 � � �

XCP16D220F015SGP 16 2,21 11,01 0,15 0,15 2,78 9,18 — 0,04 2 � � �

XCP21D300F020SGP 21 3,01 14,01 0,20 0,20 3,30 11,55 — 0,04 2 � � �

XCP27D318F020SGP 27 3,18 18,01 0,20 0,20 3,75 14,74 — 0,04 2 � � �

XCP34D400F020SGP 34 4,01 18,01 0,20 0,20 4,20 14,51 — 0,04 2 � � �

XCP51D600F040SGP 51 6,01 18,01 0,40 0,40 5,17 12,68 — 0,04 2 � � �

XCP51D635F040SGP 51 6,36 18,01 0,40 0,40 5,17 12,74 — 0,04 2 � � �

� first choice

� alternate choice

P � �

M � �

K � �

N �

S �

H

 Kanal açma  Kanal açma 

X C P 27 D 318 F 020 S G P

Kesici 

uç 

şekli

Kesici uç 

boşluk 

açısı

Tolerans 

sınıfı

Yuva ölçüsü 

(SSC)

Değiştir-

ilebilme

özellikli

Kanal 

genişliği

“W”

Kanal 

tabanı 

şekli

Köşe 

radyüsü

Kesme 

kenarı 

geo-

metrisi

Kesme 

kenarı 

geometrisi/

Uygulama

Kesme 

açısı

12 = 1,2mm

16 = 1,6mm

21 = 2,1mm

27 = 2,7mm

34 = 3,4mm

42 = 4,2mm

51 = 5,1mm

S = 

 Tek uçlu

D = 

 Çift uçlu

F = 

 Düz uçlu

R = 

 Tam radyüs

S = 

 Zırh ve 

Honlama

G = 

 Genel

P = 

 11º

 XCP27D318F020SGP 

 KNS • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • KESICI UÇLAR 

Tanım mm

159 1,588
220 2,200
250 2,500
300 3,000
318 3,175
400 4,000
500 5,000
600 6,000
635 6,350

Tanım mm

015 0,150
020 0,200
030 0,300
040 0,400

 KNSM100N06X27K022 

 KNS® • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • FREZELER 

KNS M 100 N 06 X 27 K 022

Kennametal 

Dar kanal 

açma 

frezeleri

Üniteler Kesme 

çapı

Kesme 

yönü

Etkin dişler 

(z)

Kesici 

uç şekli

Yuva ölçüsü 

(SSC)

Bağlantı

Tezgah tarafı                                                                                               

tipi (CSMS)

Bağlantı 

ölçüsü

M =  mm 

(Metrik)

U =  İnç 

(ABD)

Metrik

063 = 63mm

080 = 80mm

100 = 100mm

125 = 125mm

160 = 160mm

200 = 200mm

250 = 250mm

N = Nötr 12 = 1,2mm

16 = 1,6mm

21 = 2,1mm

27 = 2,7mm

34 = 3,4mm

42 = 4,2mm

51 = 5,1mm

K =  Taşıyıcı 

bağlantılı

S =  Kovan 

bağlantılı

Metrik

16 = 16mm

22 = 22mm

27 = 27mm

32 = 32mm

40 = 40mm

50 = 50mm

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin geçerli 

olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

http://kennametal.com
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Kanal açma Kanal açma

SSC Sipariş numarası Katalog numarası D1 CDX D D6 L1S THUB Z kg max RPM

16
5614824 KNSM080N05X16K016 80 25,7 16 27 3 6,0 5 0,06 1067
5614825 KNSM100N08X16K027 100 28,7 27 41 3 6,0 8 0,10 800
5614826 KNSM125N11X16K032 125 38,2 32 47 3 6,0 11 0,15 640

21
5614827 KNSM100N07X21K022 100 32,2 22 34 5 9,0 7 0,13 800
5614828 KNSM125N09X21K032 125 38,2 32 47 5 9,0 9 0,21 640
5614829 KNSM160N13X21K040 160 51,7 40 55 5 9,0 13 0,33 533
5614830 KNSM200N17X21K040 200 71,7 40 55 5 9,0 17 0,51 400

27
5614831 KNSM100N06X27K022 100 32,2 22 34 6 12,0 6 0,17 800
5614832 KNSM125N08X27K032 125 38,2 32 47 6 12,0 8 0,27 640
5614833 KNSM160N11X27K040 160 51,7 40 55 6 12,0 11 0,43 533
5614834 KNSM200N15X27K040 200 71,7 40 55 6 12,0 15 0,65 400

34
5614835 KNSM100N05X34K022 100 32,2 22 34 8 16,0 5 0,21 800
5614836 KNSM125N07X34K032 125 38,2 32 47 8 16,0 7 0,35 640
5614837 KNSM160N10X34K040 160 51,7 40 55 8 16,0 10 0,54 533
5614838 KNSM200N13X34K040 200 71,7 40 55 8 16,0 13 0,82 400
5614839 KNSM250N17X34K040 250 96,7 40 55 8 16,0 17 1,26 320

42
5614840 KNSM100N04X42K022 100 32,2 22 34 10 19,0 4 0,26 800
5614841 KNSM125N07X42K032 125 38,2 32 47 10 19,0 7 0,42 640
5614842 KNSM160N10X42K040 160 51,7 40 55 10 19,0 10 0,66 533
5614843 KNSM200N13X42K040 200 71,7 40 55 10 19,0 13 1,01 400
5614845 KNSM250N17X42K040 250 96,7 40 55 10 19,0 17 1,55 320

51
5614846 KNSM100N05X51K022 100 32,2 22 34 11 22,0 5 0,26 800
5614847 KNSM125N06X51K032 125 38,2 32 47 11 22,0 6 0,45 640
5614848 KNSM160N09X51K040 160 51,7 40 55 11 22,0 9 0,71 533
5614849 KNSM200N12X51K040 200 71,7 40 55 11 22,0 12 1,01 400
5614850 KNSM250N15X51K040 250 96,7 40 55 11 22,0 15 1,73 320

SSC Sipariş numarası Katalog numarası D1 CDX D D6 L1S THUB Z kg max RPM

12
5614820 KNSM063N06X12K016 63 9,5 16 27 3 6,0 6 0,05 1280
5614821 KNSM080N08X12K022 80 9,5 22 34 3 6,0 8 0,09 1067
5614822 KNSM100N11X12K027 100 9,5 27 41 3 6,0 11 0,15 800
5614823 KNSM125N14X12K032 125 9,5 32 47 3 6,0 14 0,25 640

Ayrıntı

Ayrıntı

KNS® KANAL AÇMA FREZESİ • BAĞLANTI ŞAFTLI TAŞIYICI GÖVDE

KNS KANAL AÇMA FREZESİ • GÜÇLENDİRİLMİŞ GÖVDE •  
BAĞLANTI ŞAFTLI TAŞIYICI GÖVDE

AB

121 122 69 4 124

http://kennametal.com
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Kanal açma Kanal açma

SSC Sipariş numarası Katalog numarası D1 CDX D D6 L1S THUB Z kg max RPM

16
5614852 KNSM100R08X16S022 100 24,7 22 49 50 50,8 8 0,73 800

21
5614853 KNSM100R07X21S022 100 24,7 22 49 50 51,1 7 0,75 800

27
5614854 KNSM125R08X27S032 125 24,7 32 74 60 61,4 8 2,00 640

34
5614855 KNSM125R07X34S032 125 25,7 32 72 60 61,7 7 1,94 640

42
5614856 KNSM125R07X42S032 125 26,7 32 70 60 62,1 7 1,89 640

51
5614857 KNSM125R06X51S032 125 25,7 32 72 60 62,6 6 1,87 640

SSC Sipariş numarası Katalog numarası D1 CDX D D6 L1S THUB Z kg max RPM

12
5614851 KNSM100R11X12S022 100 9,5 22 49 50 51,8 11 0,78 800

Ayrıntı

Ayrıntı

KNS® KANAL AÇMA FREZESİ • KOVAN BAĞLANTILI

KNS KANAL AÇMA FREZESİ • GÜÇLENDİRİLMİŞ GÖVDE• KOVAN BAĞLANTILI

AB

121 122 69 4 124

http://kennametal.com
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Kanal açma Kanal açma

ISO 
Katalog numarası SSC W LI RR RL S T RC hm CE K

C
P

K
3
0

K
C

P
M

4
0

K
C

U
2
5

XCP12D159F015SGP 12 1,59 9,01 0,15 0,15 2,25 7,61 — 0,04 2 � � �

XCP16D220F015SGP 16 2,21 11,01 0,15 0,15 2,78 9,18 — 0,04 2 � � �

XCP21D300F020SGP 21 3,01 14,01 0,20 0,20 3,30 11,55 — 0,04 2 � � �

XCP27D318F020SGP 27 3,18 18,01 0,20 0,20 3,75 14,74 — 0,04 2 � � �

XCP34D400F020SGP 34 4,01 18,01 0,20 0,20 4,20 14,51 — 0,04 2 � � �

XCP51D600F040SGP 51 6,01 18,01 0,40 0,40 5,17 12,68 — 0,04 2 � � �

XCP51D635F040SGP 51 6,36 18,01 0,40 0,40 5,17 12,74 — 0,04 2 � � �

� İlk tercih 

� Alternatif tercih

P � �

M � �

K � �

N �

S �

H

ISO 
Katalog numarası SSC W LI RR RL S T RC hm CE K

C
P

K
3
0

K
C

P
M

4
0

K
C

U
2
5

XCP16S220F015SGP 16 2,21 11,00 0,15 0,15 2,78 — — 0,04 1 � � �

XCP21S250F020SGP 21 2,50 14,00 0,20 0,20 3,30 — — 0,04 1 � � �

XCP21S300F020SGP 21 3,01 14,00 0,20 0,20 3,30 — — 0,04 1 � � �

XCP27S318F020SGP 27 3,18 18,00 0,20 0,20 3,75 — — 0,04 1 � � �

XCP34S400F020SGP 34 4,01 18,00 0,20 0,20 4,20 — — 0,04 1 � � �

XCP42S500F030SGP 42 5,01 18,00 0,30 0,30 4,65 — — 0,04 1 � � �

XCP51S600F040SGP 51 6,01 18,00 0,40 0,40 5,17 — — 0,04 1 � � �

XCP51S635F040SGP 51 6,36 18,00 0,40 0,40 5,17 — — 0,04 1 � � �

P � �

M � �

K � �

N �

S �

H

ISO 
Katalog numarası SSC W LI RR RL S T RC hm CE K

C
P

K
3
0

K
C

P
M

4
0

K
C

U
2
5

XCP21S300R150SGP 21 3,01 14,00 — — 3,30 — 1,5 0,04 1 � – �

XCP27S318R159SGP 27 3,18 18,00 — — 3,75 — 1,6 0,04 1 � � �

XCP34S400R200SGP 34 4,00 18,00 — — 4,20 — 2,0 0,04 1 � – �

P � �

M � �

K � �

N �

S �

H

AB

121 122 69 4 124

KNS® KESİCİ UÇLAR • ÇİFT UÇLU • DÜZ UÇLU

KNS KESİCİ UÇLAR • TEK UÇLU • DÜZ UÇLU

KNS KESİCİ UÇLAR • TEK UÇLU • TAM RADYÜS

http://kennametal.com
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Kanal açma Kanal açma

Malzeme
grubu

Hafif  
işleme

Genel amaçlı  
kullanım

Ağır  
işleme

(Hafif geometri) (Sert geometri)

Aşınma direnci Tokluk

Geometri Kalite Geometri Kalite Geometri Kalite
P1–P2 .S..GP KCU25 .S..GP KCU25 .S..GP KCPM40
P3–P4 .S..GP KCU25 .S..GP KCU25 .S..GP KCPM40
P5–P6 .S..GP KCU25 .S..GP KCU25 .S..GP KCPM40
M1–M2 .S..GP KCU25 .S..GP KCPM40 .S..GP KCPM40

M3 .S..GP KCU25 .S..GP KCPM40 .S..GP KCPM40
K1–K2 .S..GP KCU25 .S..GP KCPK30 .S..GP KCPK30

K3 .S..GP KCU25 .S..GP KCPK30 .S..GP KCPK30
N1–N2 — — .S..GP KCU25 — —

N3 — — .S..GP KCU25 — —
S1–S2 .S..GP KCU25 .S..GP KCU25 .S..GP KCU25

S3 .S..GP KCU25 .S..GP KCU25 .S..GP KCU25
S4 .S..GP KCU25 .S..GP KCU25 .S..GP KCU25

Kesici uç  
geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae),  
diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı. Kesici uç  

geometrisi5% 10% 20% 30%
.S..GP 0,13 0,28 0,35 0,09 0,20 0,32 0,07 0,15 0,32 0,06 0,12 0,30 .S..GP

NOT:  Başlangıç ilerleme oranı olarak “Hafif işleme” değerleri kullanılır. 
% = ae/Dc * 100 (ae = Radyal kesme derinliği, Dc = Kesme çapı).

Hafif  
işleme

Genel amaçlı 
kullanım

Ağır  
işleme

Malzeme
grubu

KCPK30 KCPM40 KCU25

P

1 365 320 270 200 190 150 260 230 215
2 280 255 230 190 175 140 220 190 160
3 255 230 205 170 145 120 200 170 140
4 190 175 160 150 130 90 180 150 120
5 260 230 210 105 75 60 150 135 120
6 160 135 120 75 60 50 130 100 80

M
1 — — — 170 150 135 210 170 135
2 — — — 155 130 110 170 150 110
3 — — — 115 100 80 130 120 85

K
1 260 230 205 — — — 270 220 170
2 235 210 190 — — — 230 190 160
3 195 175 160 — — — 210 160 140

N
1 — — — — — — 760 680 400
2 — — — — — — 710 550 350
3 — — — — — — 620 490 320

S

1 — — — — — — 30 25 20
2 — — — — — — 30 25 20
3 — — — — — — 40 30 20
4 — — — — — — 55 40 25

NOT:  İLK tercih başlama hızları kalın olarak yazılmıştır. 
Maksimum devir aşılmaz. Gerektiğinde hız artırılır.

KNS® • KESİCİ UÇ SEÇME REHBERİ

KNS • ÖNERİLEN BAŞLANGIÇ İLERLEMELERİ [MM]

KNS • ÖNERİLEN BAŞLANGIÇ HIZLARI [M/DK.]

http://kennametal.com
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 Uygulamalar 

 Malzemeler 

P M S

 Kesici uç başına sekiz adede kadar kesme kenarı. Bu kesme kenarı başına olabilecek 

en düşük maliyetli helisel frezeleme uygulamasıdır. 

HARVI Ultra 8X helisel frezeler, özellikle ısıl dirençli alaşımlarda çok yüksek talaş kaldırma 

oranları sağlar. 

Farklı köşe radyüslerine sahip hatve özellikli kesici uçlar mevcut olup, havacılık endüstrisinin 

gereksinimleri karşılanmaktadır. 

HARVI Ultra 8x Konik fl anşlı adaptörler, maksimum sağlam dayanıklılıkta bir takım yapısına ve 

maksimum takım ömrüne sahiptir. 

Uçak gövdesi yapısal parçalarını özellikli üretmek amacıyla tasarlanmış tezgahlar için idealdir. 

 Değiştirilebilir kesici 

uçlu frezeleme 

 HARVI™ Ultra 8X 
 Flanş bağlantılı adaptör özelliği taşır 

kennametal.com/Harvi-Ultra-8X

 Dik kenar frezeleme 

 Cep boşaltma  Pah frezeleme 

 Profi l frezeleme 

 Dik kenar/Kanal 
frezeleme 

http://kennametal.com
http://kennametal.com
http://kennametal.com/Harvi-Ultra-8X
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 HARVI™ Ultra 8X frezeler farklı hatve tarama özellikli yuva 

tasarımlarına sahiptir. Özellikle, geniş köşe radyüsleri gerektiren 

uygulamalar için uygundur. 

 Geniş helisellik çok yüksek 

talaş kaldırma oranlarında da 

sorunsuz talaş boşalması sağlar. 

 Ayarlanabilir soğutma sıvısı üfl eçleri, talaş 

boşalmasını destekler ve kesme bölgesindeki ısıyı 

kontrol eder, bu sayede uygulama özellikli  soğutma 

sıvısı akış yönetimine olanak sağlar. 

 Konik fl anş, düz fl anşlara göre daha 

yüksek sürdürülebilir dayanıklılık 

sağlar ve eğilme momenti direncini 

destekler. 

 KM4X™, endüstrideki 

en rijit işmili bağlantısını 

sunar. 

 Konik fl anş bağlantılı 

helisel freze 

 KM4X 

 HSK 

 CV/CVF 

 Kovan bağlantılı 

helisel freze 

 Bağlantı esnekliği 

http://kennametal.com
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HARVI Ultra 8X

KOVAN BAĞLANTILI KONİK FLANŞ BAĞLANTILI

Sayfa 80, 83 80, 83

Ana işlem

Freze çapı [D1] 50–80mm 50–80mm

Maksimum kesme derinliği  

[Ap1 maks.]
50,9–102,2mm 100,0–132,9mm

Kesici uç köşe radyüs ölçüsü (IC) 10 ve 12mm 10 ve 12mm

Freze başına kesici uç sayısı [Z] 15–55 40–55

Freze başına kanal sayısı [ZU] 3–5 4–5

İçten soğutmalı � �

Ek işlemler

Bağlantı tipi; Tezgah tarafı (CSMS)

Standart kovanlı freze adaptörlerine uygun � —

Pilot çapı flanş bağlantılı uzatma 22–32mm 117mm

Flanş bağlantı ölçüsü BTF46 BTF46

Kesme kenarları 8 4 8 4

1. Taramada 10mm kesici  

uçlar için köşe radyüsü
0,8mm 1,6–6,4mm 0,8mm 1,6–6,4mm

1. Taramadan sonra 10mm  

kesici uçlar için köşe radyüsü
0,8mm 0,8mm

1. Taramada 12mm kesici  

uçlar için köşe radyüsü
0,8–2,4mm 3,2–6,4mm 0,8–2,4mm 3,2–6,4mm

1. Taramadan sonra 12mm  

kesici uçlar için köşe radyüsü
0,8mm 0,8mm

İş parçası malzemeleri P M S P M S

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

HARVI™ ULTRA 8X • TAKIM SEÇME REHBERİ

** CID FONT **
** FONT NAME **ZapfDingbatsITC** 53 **10004
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 Dik kenar frezeleme  Dik kenar frezeleme 

 HARVI™ ULTRA 8X • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • FREZELER 

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin geçerli 

olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

Shoulder Milling Shoulder Milling

HARVI™ ULTRA 8X • HELICAL MILL • IC10 • SHELL MOUNT

order number catalogue number D1 D D6 L Ap1 max Z Z U kg max RPM

6523849 HU8X050S10S22ZU4AP54Z28 50 22 47 68 54,8 28 4 0,49 16100
6523850 HU8X050S10S22ZU4AP84Z44 50 22 47 98 85,0 44 4 0,70 16100
6524711 HU8X063S10S27ZU5AP86Z55 63 27 60 103 86,1 55 5 1,35 14290

•  HU8X… cutters accommodate inserts in the lead row 

with corner radii from 0,8–3,2mm. 

•  HU8X…..R cutters accommodate inserts in the lead row 

with corner radii of 6,4mm. 

 HU8X063S12S27ZU4AP81Z32R 

HU8X 063 S12 S27 ZU4 AP81 Z32 R

HARVI Ultra 8X Freze 

çapı

Kesici uç tipi 

ve kesici uç 

köşe radyüs 

ölçüsü (IC)

Bağlantı tipi; 

Tezgah tarafı 

(CSMS)

Kanal 

sayısı

Maksimum 

kesme derinliği 

(DoC)

Kesici uç 

sayısı

Geniş 

radyüsler

S = Kovan freze 

F = Flanş BTF46

* ‘R’ uçlu frezelerde, 

daha geniş köşe 

radyüslerini üstlenen 

1. Taramaya sahiptir.

*Arka uç bağlantılı 

veya tek parçalı 

tasarım özel çözüm 

olarak sunulmaktadır: 

KM4X™, HSK, CV, 

DV, vb.

 KONİK FLANŞ BAĞLANTILI ADAPTÖRLER • 
KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

Shoulder Milling Shoulder Milling

HARVI™ ULTRA 8X • TAPER FLANGE MOUNT ADAPTOR • CV

order number catalogue number D2 G1 L1 CSMS CSWS kg
6113577 CV50BTF46226 117,48 1/2-20 UNF 57,28 CV50 BTF46 4,87

 CV50FBTF46226 

CV 50 F BTF 46 226

Bağlantı tipi; 

Tezgah tarafı 

(CSMS)

Bağlantı 

ölçüsü

Özel durum Bağlantı tipi; 

Tezgah tarafı 

(CSMS)

Bağlantı 

ölçüsü

Takım 

boyu

CV =  CAT Şaft tipi ANSI 

B5.50 

HSK =  HSK Şaft tipi DIN 

69893-1 

KM4X™ =  KM4X Şaft tipi

40 = 40 

50 = 50 

100 = 100

125 = 125

F =  Yüzey teması—

Yüzey teması 

(CVKV Takımlarıyla 

birdiğeriyle 

değiştirilebilme 

olanağı yoktur)

BTF =  Cıvata bağlantılı 

konik fl anş

46 = 46mm Takım tutucu 

mastar hattı

S10 =  Kesici uç köşe 
radyüs ölçüsü 
(IC)10mm

S12 =  Kesici uç köşe 
radyüs ölçüsü 
(IC)12mm
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Shoulder Milling Shoulder Milling

HARVI™ ULTRA 8X • INSERTS • IC10

ISO 
catalogue number D S L10 R� hm CE K

C
7
2
5
M

K
C

S
M

4
0

SNHJ100408SNGDH 10,00 4,52 10,00 0,8 0,08 8 � �

� first choice

� alternate choice

P � �

M � �

K
N
S � �

H

HARVI ULTRA 8X • INSERTS • IC10 • LEAD ROW ONLY

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

HARVI™ ULTRA 8X • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • KESİCİ UÇLAR

Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. Hangi özelliklerin geçerli 

olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar ve karşılığında yer alan görseller kullanılır.

HNGJ0604ANENLD

Tolerans 
sınıfı

“A”  
toleransında

“M”  
toleransında

“T”  
toleransında

Tolerans 
sınıfı

“A”  
toleransında

“M”  
toleransında

“T”  
toleransında

A 0.025 0.005 0.025 J 0,05–0,13* 0.005 0.025
B 0.025 0.005 0,13 K 0,05–0,13* 0.013 0.025
C 0.025 0.013 0.025 L 0,05–0,13* 0.025 0.025
D 0.025 0.013 0,13 M 0,05–0,10* 0,05–0,25* 0,13
E 0.025 0.025 0.025 N 0,05–0,10* 0,05–0,25* 0.025
F 0.013 0.005 0.025 P** 0.038 0.038 0.038
G 0.025 0.025 0,13 U 0,08–0,25* 0,13–0,30* 0,13
H 0.013 0.013 0.025 — — — —

* Kesici uç ölçüsü ve sınıfına göre toleranslar için aşağıdaki tabloya bakınız.  

* Sadece Kennametal standardı.

A
“A” daki tolerans “M” deki tolerans

J, K, L, M, N sınıfları U sınıfı M ve N sınıfları U sınıfı

4,76–10,00 0.051 0.076 0.076 0.127
11,11–14,29 0.076 0.127 0.127 0.203
15,00–20,64 0.102 0.178 0.152 0.279
22,00–31,16 0.127 0.254 0.178 0.381
31,75–35,00 0.152 0.254 0.203 0.381

H N G J 06

Kesici uç  
şekli

Kesici uç  
boşluk açısı

Tolerans  
sınıfı 

Geometri ve 
bağlama tipi

Ölçü

A
Paralel kenar 
85°

A

C
Eşkenar dörtgen  
80° B

E 75°

H
Altıgen  
120°

C

L
Dikdörtgen  
90°

D
Köşe pahlara veya 
silici uçlara sahip 

değiştirilebilir 
kesici uçlar

O
Sekizgen  
135°

E
A, L ve X şekilleri için, konum no.1’ e bakılır;  
ön kesme kenarı uzunluğu kullanılır.

R
Yuvarlak 
—

F

S
Kare  
90°

G Köşe radyüslü 
değiştirilebilir  
kesici uçlar

T
Üçgen  
60°

N

Kesici uç kalınlığıX
Kennametal 
Standart form

P

Tanım Delik Delik şekli Talaş kırıcı
Kesici uç kesit 

şekli

N

Yok

Yok

R Tek taraflı

F Çift taraflı

A

Var

Silindirik delik

Yok

M Tek taraflı

G Çift taraflı

W
Kısmen silindirik delik, 

40–60° havşa

Yok

T Tek taraflı

Q
Kısmen silindirik delik, 

40–60° çift havşa.

Yok

U Çift taraflı

B
Kısmen silindirik delik, 

70–90° havşa

Yok

H Tek taraflı

C
Kısmen silindirik delik, 

70–90° çift havşa.

Yok

J Çift taraflı

X Özel tasarım

A

şekiller için “L”

C T R O C H E

6,00 – – 06 – – – –
6,35 06 11 06 02 06 03 06
8,00 – – 08 – – – –
9,52 09 16 09 04 09 05 09
10,00 – – 10 – – – –
12,00 – – 12 – – – –
12,70 12 22 12 05 12 07 13
15,88 15 27 15 06 16 09 16
16,00 – – 16 – – – –
19,05 19 33 19 07 19 11 19
20,00 – – 20 – – – –
25,00 – – 25 – – – –
25,40 25 44 25 10 25 14 26
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Shoulder Milling Shoulder Milling

HARVI™ ULTRA 8X • INSERTS • IC10

ISO 
catalogue number D S L10 R� hm CE K

C
7
2
5
M

K
C

S
M

4
0

SNHJ100408SNGDH 10,00 4,52 10,00 0,8 0,08 8 � �

� first choice

� alternate choice

P � �

M � �

K
N
S � �

H

HARVI ULTRA 8X • INSERTS • IC10 • LEAD ROW ONLY

L =  Hafif — Keskin veya hafif 

honlanmış ve, veya T zırh 

G =  Genel — Orta honlanmış ve,  

veya T zırh 

H =  Ağır — Geniş honlanmış ve,  

veya T zırh

HNGJ0604ANENLD

Kesici uç  

kalınlığı

Radyüs

MO Yuvarlak uç

Harfler yerine rakam(lar) varsa, “r” 
radyüsü için tabloya bakınız.

Silici kenar
boşluğu P

01 0,1mm

02 0,2mm

04 0,4mm A 3°

05 0,5mm B 5°

08 0,8mm C 7°

10 1,0mm D 15°

12 1,2mm Yaklaşma açısı K E 20°

15 1,5mm A 45° F 25°

16 1,6mm D 60° G 30°

24 2,4mm E 75° N 0°

32 3,2mm P 90° P 11°

04 AN E N L D

Kalınlık Köşe 
yapılandırması

Kesme kenarı  
şekli

Kesici uç  
yönü

Kesme 
kenarı 

hazırlama 
ölçüsü

Talaş yüzeyi 
açısı

Eklenen  
bilgi

F

E

T

S

T

2,38 02
3,18 03
3,97 T3
4,76 04
5,56 05
6,35 06
7,94 07

T zırh

Honlanmış

Keskin

Honlanmış T zırh

Freze dönme yönü

Freze dönme yönü

Freze dönme yönü

Bölüm A-A

Kesme kenarı hazırlığından önce ve kurulum öncesi kesici uç alnında varsayılan veya 

ortalama kesme açısı.

Hatveli veya ana 
kesme kenarı

Köşe pahı 
veya silici  
uç kenarı

Varsayılan iler-
leme hareketi 
yönü

N A B C P D E F G

0°  
veya altı

3° 5° 7° 11° 15° 20° 25° 30°

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

HARVI™ ULTRA 8X • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ • KESİCİ UÇLAR

(devamı)

J =  Parlatılmış talaş 

akış yüzeyi 

P =  Kısmi T zırh 

W =  Silici uç veya 

radyüslü köşe 

pahı

H =   Helisel
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

HARVI™ ULTRA 8X • HELİSEL FREZE • IC10 • KOVAN BAĞLANTILI

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D6 L Ap1 max Z Z U kg max RPM

6523849 HU8X050S10S22ZU4AP54Z28 50 22 47 68 54,8 28 4 0,49 16100
6523850 HU8X050S10S22ZU4AP84Z44 50 22 47 98 85,0 44 4 0,70 16100
6524711 HU8X063S10S27ZU5AP86Z55 63 27 60 103 86,1 55 5 1,35 14290

•  HU8X… frezeler, 0,8–3,2mm köşe radyüslere sahip, 

hatve tarama özellikli kesici uçlar ile donatılmıştır. 

•  HU8X…..R 6,4mm köşe radyüslere sahip, hatve tarama 

özellikli kesici uçlar ile donatılmış frezeler. 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D5 CSMS L Ap1 max Z Z U kg max RPM

6523956 HU8X050S10F462ZU4AP100Z52 50 117 BTF46 178 100,0 52 4 3,70 16100

HARVI ULTRA 8X • HELİSEL FREZE • IC10 • KONİK FLANŞ BAĞLANTILI

•  HU8X… frezeler, 0,8–3,2mm köşe radyüslere sahip, 

hatve tarama özellikli kesici uçlar ile donatılmıştır. 

•  HU8X…..R 6,4mm köşe radyüslere sahip, hatve tarama 

özellikli kesici uçlar ile donatılmış frezeler. 

AB

121 122 77 4 124
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AB

121 122 78 4 124

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

HARVI™ ULTRA 8X • KESİCİ UÇLAR • IC10

ISO 
Katalog numarası D S L10 R� hm CE K

C
7
2
5
M

K
C

S
M

4
0

SNHJ100408SNGDH 10,00 4,52 10,00 0,8 0,08 8 � �

� İlk tercih 

� Alternatif tercih

P � �

M � �

K
N
S � �

H

HARVI ULTRA 8X • KESİCİ UÇLAR • IC10 • SADECE HATVE TARAMA

ISO 
Katalog numarası D S L10 R� hm CE K

C
7
2
5
M

K
C

S
M

4
0

SNHJ100416SNGDH 10,00 4,52 10,00 1,6 0,08 4 – �

SNHJ100424SNGDH 10,00 4,52 10,00 2,4 0,08 4 – �

SNHJ100432SNGDH 10,00 4,52 10,00 3,2 0,08 4 – �

SNHJ100448SNGDH 10,00 4,52 10,00 4,8 0,08 4 – �

SNHJ100464SNGDH 10,00 4,52 10,00 6,4 0,08 4 � �

P � �

M � �

K
N
S � �

H

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 191 **101

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 82

HARVI™ ULTRA 8X • KESİCİ UÇ SEÇME REHBERİ • IC10

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

Malzeme
grubu

Hafif 
işleme

Genel amaçlı  
kullanım

Ağır 
işleme

(Hafif geometri) (Sert geometri)

Aşınma direnci Tokluk

Geometri Kalite Geometri Kalite Geometri Kalite
P1–P2 — — — — — —
P3–P4 — — — — — —
P5–P6 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40
M1–M2 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40

M3 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40
K1–K2 — — — — — —

K3 — — — — — —
N1–N2 — — — — — —

N3 — — — — — —
S1–S2 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40

S3 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40
S4 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40
H1 — — — — — —

HARVI ULTRA 8X • ÖNERİLEN BAŞLANGIÇ İLERLEMELERİ [MM] • IC10

Malzemeler
Kesici uç  

geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae),  
diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı. Kesici uç 

geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%
P5 .S..GDH — — — 0,18 0,26 0,40 0,16 0,23 0,36 0,13 0,19 0,29 0,07 0,10 0,16 .S..GDH
P6 .S..GDH — — — 0,18 0,21 0,33 0,16 0,19 0,29 0,13 0,15 0,24 0,07 0,08 0,13 .S..GDH
M1 .S..GDH — — — 0,18 0,24 0,38 0,16 0,22 0,34 0,13 0,18 0,27 0,07 0,10 0,15 .S..GDH
M2 .S..GDH — — — 0,18 0,24 0,38 0,16 0,22 0,34 0,13 0,18 0,27 0,07 0,10 0,15 .S..GDH
M3 .S..GDH — — — 0,18 0,21 0,33 0,16 0,19 0,29 0,13 0,15 0,24 0,07 0,08 0,13 .S..GDH
S1 .S..GDH — — — 0,18 0,16 0,25 0,16 0,15 0,22 0,13 0,12 0,18 0,07 0,07 0,10 .S..GDH
S2 .S..GDH — — — 0,18 0,16 0,25 0,16 0,15 0,22 0,13 0,12 0,18 0,07 0,07 0,10 .S..GDH
S3 .S..GDH — — — 0,18 0,21 0,33 0,16 0,19 0,29 0,13 0,15 0,24 0,07 0,08 0,13 .S..GDH
S4 .S..GDH — — — 0,18 0,24 0,38 0,16 0,22 0,34 0,13 0,18 0,27 0,07 0,10 0,15 .S..GDH

NOT:  “Genel kullanım amaçlı” değerleri başlangıç ilerleme oranı değerleri olarak kullanın (ae = radyal kesme derinliği, Dc = kesme çapı).

Hafif  
işleme

Genel amaçlı 
kullanım

Ağır  
işleme

HARVI ULTRA 8X • ÖNERİLEN BAŞLANGIÇ HIZLARI [M/MIN] • IC10

Malzeme
grubu

KC725M KCSM40

P

1 — — — — — —
2 — — — — — —

3 — — — — — —
4 — — — — — —

5 120 110 95 250 138 125
6 105 80 65 225 127 115

M
1 135 120 110 270 127 115
2 125 105 90 270 127 115
3 90 80 65 200 88 80

K
1 — — — — — —
2 — — — — — —
3 — — — — — —

N
1 — — — — — —
2 — — — — — —

3 — — — — — —

S

1 30 25 20 60 27 23
2 30 25 20 50 27 21

3 35 30 20 55 32 24
4 45 35 25 80 45 35

H
1 — — — — — —
2 — — — — — —
3 — — — — — —

NOT:  İLK tercih başlama hızları kalın olarak yazılmıştır. 
Maksimum devir aşılmaz. Gerektiğinde hız artırılır.
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

HARVI™ ULTRA 8X • HELİSEL FREZE • IC12 • KOVAN BAĞLANTILI

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D6 L Ap1 max Z Z U kg max RPM

6524712 HU8X050S12S22ZU3AP50Z15 50 22 49 75 50,9 15 3 0,57 16400
6524713 HU8X050S12S22ZU3AP70Z21 50 22 49 95 71,0 21 3 0,69 16400
6524714 HU8X063A12S27ZU4AP60Z24 63 27 60 75 60,8 24 4 0,88 14600
6423303 HU8X063S12S27ZU4AP81Z32R 63 27 60 95 81,2 32 4 1,11 14600
6423302 HU8X063S12S27ZU4AP81Z32 63 27 60 95 81,2 32 4 1,11 14600
6524715 HU8X080S12S32ZU5AP72Z35 80 32 78 90 72,0 35 5 2,02 12900
6423305 HU8X080S12S32ZU5AP102Z50R 80 32 77 115 102,2 50 5 2,46 12900
6423304 HU8X080S12S32ZU5AP102Z50 80 32 77 115 102,2 50 5 2,46 12900

•  HU8X… frezeler, 0,8–3,2mm köşe radyüslere sahip, 

hatve tarama özellikli kesici uçlar ile donatılmıştır. 

•  HU8X…..R 4,8–6,4mm köşe radyüslere sahip, hatve 

tarama özellikli kesici uçlar ile donatılmış frezeler. 

HARVI ULTRA 8X • HELİSEL FREZE • IC12 • KONİK FLANŞ BAĞLANTILI

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D5 CSMS L Ap1 max Z Z U kg max RPM

6524716 HU8X063S12F462ZU4AP100Z40R 63 117 BTF46 175 101,5 40 4 3,91 14600
6524717 HU8X080S12F462ZU5AP133Z65R 80 117 BTF46 204 132,9 65 5 2,46 12900

•  HU8X… frezeler, 0,8–3,2mm köşe radyüslere sahip, 

hatve tarama özellikli kesici uçlar ile donatılmıştır. 

•  HU8X…..R 4,8–6,4mm köşe radyüslere sahip, hatve 

tarama özellikli kesici uçlar ile donatılmış frezeler. 

AB

121 122 77 4 124
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AB

121 122 78 4 124

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

HARVI™ ULTRA 8X • KESİCİ UÇLAR • IC12

ISO 
Katalog numarası D S L10 R� hm CE K

C
7
2
5
M

K
C

S
M

4
0

SNHJ120608SNGDH 12,70 4,52 12,70 0,8 0,08 8 � �

� İlk tercih 

� Alternatif tercih

P � �

M � �

K
N
S � �

H

HARVI ULTRA 8X • KESİCİ UÇLAR • IC12 • SADECE HATVE TARAMA

ISO 
Katalog numarası D S L10 R� hm CE K

C
7
2
5
M

K
C

S
M

4
0

SNHJ120616SNGDH 12,70 4,52 12,70 1,6 0,08 8 – �

SNHJ120624SNGDH 12,70 4,52 12,70 2,4 0,08 8 – �

SNHJ120632SNGDH 12,70 4,52 12,70 3,2 0,08 4 – �

SNHJ120640SNGDH 12,70 4,52 12,70 4,0 0,08 4 – �

SNHJ120648SNGDH 12,70 4,52 12,70 4,8 0,08 4 – �

SNHJ120660SNGDH 12,70 4,52 12,70 6,0 0,08 4 – �

SNHJ120664SNGDH 12,70 4,52 12,70 6,4 0,08 4 � �

P � �

M � �

K
N
S � �

H

*SNHJ120640SNGDH için, freze gövdesinin biçimsel değişimi gereklidir.

*

** CID FONT **
** FONT NAME **Symbol** 191 **101
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HARVI™ ULTRA 8X • KESİCİ UÇ SEÇME REHBERİ • IC12

Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

Malzeme
grubu

Hafif  
işleme

Genel amaçlı  
kullanım

Ağır  
işleme

(Hafif geometri) (Sert geometri)

Aşınma direnci Tokluk

Geometri Kalite Geometri Kalite Geometri Kalite
P1–P2 — — — — — —
P3–P4 — — — — — —
P5–P6 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40
M1–M2 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40

M3 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40
K1–K2 — — — — — —

K3 — — — — — —
N1–N2 — — — — — —

N3 — — — — — —
S1–S2 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40

S3 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40
S4 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40 .S..GDH KCSM40
H1 — — — — — —

HARVI ULTRA 8X • ÖNERİLEN BAŞLANGIÇ İLERLEMELERİ [MM] • IC12

Malzemeler
Kesici uç  

geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae),  
diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı. Kesici uç  

geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%
P5 .S..GDH — — — 0,18 0,29 0,45 0,16 0,26 0,40 0,13 0,21 0,33 0,07 0,12 0,18 .S..GDH
P6 .S..GDH — — — 0,18 0,24 0,38 0,16 0,22 0,34 0,13 0,18 0,27 0,07 0,10 0,15 .S..GDH
M1 .S..GDH — — — 0,18 0,28 0,43 0,16 0,25 0,38 0,13 0,20 0,31 0,07 0,11 0,17 .S..GDH
M2 .S..GDH — — — 0,18 0,28 0,43 0,16 0,25 0,38 0,13 0,20 0,31 0,07 0,11 0,17 .S..GDH
M3 .S..GDH — — — 0,18 0,24 0,38 0,16 0,22 0,34 0,13 0,18 0,27 0,07 0,10 0,15 .S..GDH
S1 .S..GDH — — — 0,18 0,20 0,30 0,16 0,17 0,27 0,13 0,14 0,22 0,07 0,08 0,12 .S..GDH
S2 .S..GDH — — — 0,18 0,20 0,30 0,16 0,17 0,27 0,13 0,14 0,22 0,07 0,08 0,12 .S..GDH
S3 .S..GDH — — — 0,18 0,23 0,35 0,16 0,20 0,31 0,13 0,17 0,26 0,07 0,09 0,14 .S..GDH
S4 .S..GDH — — — 0,18 0,28 0,43 0,16 0,25 0,38 0,13 0,20 0,31 0,07 0,11 0,17 .S..GDH

NOT:  “Genel kullanım amaçlı” değerleri başlangıç ilerleme oranı değerleri olarak kullanın (ae = radyal kesme derinliği, Dc = kesme çapı).

Hafif  
işleme

Genel amaçlı 
kullanım

Ağır  
işleme

HARVI ULTRA 8X • ÖNERİLEN BAŞLANGIÇ HIZLARI [M/MIN] • IC12

Malzeme
grubu

KC725M KCSM40

P

1 — — — — — —
2 — — — — — —

3 — — — — — —
4 — — — — — —

5 120 110 95 250 138 125
6 105 80 65 225 127 115

M
1 135 120 110 270 127 115
2 125 105 90 270 127 115
3 90 80 65 200 88 80

K
1 — — — — — —
2 — — — — — —
3 — — — — — —

N
1 — — — — — —
2 — — — — — —

3 — — — — — —

S

1 30 25 20 60 27 23
2 30 25 20 50 27 21

3 35 30 20 55 32 24
4 45 35 25 80 45 35

H
1 — — — — — —
2 — — — — — —
3 — — — — — —

NOT:  İLK tercih başlama hızları kalın olarak yazılmıştır.  
Maksimum devir aşılmaz. Gerektiğinde hız artırılır.
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

HARVI™ ULTRA 8X • KONİK FLANŞ BAĞLANTILI ADAPTÖR • CV

Sipariş numarası Katalog numarası D2 G1 L1 CSMS CSWS kg

6113577 CV50BTF46226 117,48 1/2-20 UNF 57,28 CV50 BTF46 4,87

HARVI ULTRA 8X • KONİK FLANŞ BAĞLANTILI ADAPTÖR • CVF

Sipariş numarası Katalog numarası D2 G1 L1 CSMS CSWS kg

6113578 CV50FBTF46226 117,48 1/2-20 UNF 57,28 CV50F BTF46 4,95
5996208 CV60FBTF46245 117,48 1/2-20 UNF 62,25 CV60F BTF46 13,56

HARVI ULTRA 8X • KONİK FLANŞ BAĞLANTILI ADAPTÖR • HSK A

Sipariş numarası Katalog numarası D2 G1 L1 CSMS CSWS kg

6113478 HSK125ABTF46262 117,48 1/2-20 UNF 66,43 HSK125A BTF46 6,65
6113477 HSK100ABTF46265 117,48 1/2-20 UNF 67,24 HSK100A BTF46 4,81

AB

122 77 4 124
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Dik kenar frezeleme Dik kenar frezeleme

HARVI™ ULTRA 8X • KONİK FLANŞ BAĞLANTILI ADAPTÖR • KM4X™

Sipariş numarası Katalog numarası D2 G1 L1 CSMS CSWS kg

6285330 KM4X100BTF46265 117,48 1/2-20 UNF 67,24 KM4X100 BTF46 5,02

AB

122 77 4 124
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 Silindirik takım uygulamaları için en uygun duruma getirilmiş performans. 

 Tutucunun etkinleştirilmesi, hidrolik sıvıyı baskı altına alan ve bağlama deliğinin uzunluğu boyunca 

ince duvarlı bir diyafram üzerinde kuvvet uygulayan piston vidası çevrilerek sağlanır.

Bu oldukça yüksek konsantrik bağlama kuvveti sadece takım şaftını daha güvenli tutmakla kalmaz, 

aynı zamanda titreşimi azaltan ve kesme kenarında mikro çatlamayı ortadan kaldıran bir sönümleme 

etkisi de sağlar. 

 HydroForce

Tüm uygulamalar için uygun olup, doğruluk hassasiyeti ile bağlama kuvvetinin 

eşsiz bir birleşimini sunar.

Yüksek performans

Delik delme ve vida dişi açma için genel kullanım amaçlı çözüm.

İnce seri

Uzun erişimli uygulamalar ve dar koşullar için uygun. 

 Takımlama 

sistemleri 

 Hidrolik tutucu adaptörler 

 Uygulamalar 

 Delik delme 

 Kanal açma 

 Rampalama 

 Dalma frezeleme 

 Raybalama 

 Helis açısı vida 
dişi açma: 45° 

 3 Boyutlu Profi l işleme 

 Kenar frezeleme 

 HydroForce™ 

 İnce seri 

 Yüksek performans 

kennametal.com/Hydraulic-Chucks
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 Portföy 

 KM4X Arka 
uç bağlamalı 

ince seri. 

 KM4X Arka 
uç bağlamalı 

yüksek performans. 

 Kısaltma 
kovanları 

 Hidrolik uzatma 
adaptörleri 

 HydroForce Safe-Lock
™

 
istem dışı çıkma korumasına 

sahip kısaltma kovanları. 

 KM4X
™

 Arka 
uç bağlamalı 
HydroForce

™
. 

 Aksesuarlar 

 HydroForce™ 

 Yüksek performanslı 

seriden 3 kat daha yüksek 

bağlama kuvveti. 

 Kısa bağlantı boyu ve %40 daha kalın alın duvarı, 

yüksek kesme parametreleri ve en uygun duruma 

getirilmiş yüzey kalitesi sağlar. 

 Tüm uygulamalar için 3 bağlama 

deliği ölçüsü. 20, 32 ve 50mm. 

 25.000 dev./dk.’da G2,5 sınıfı hassas 

dengeleme ayarı.  

 Çap 20 ve 32mm: 

2,5x çaplı bağlama boyunda 3 mikron (μm) veya altında 
salgı [50mm çap için 6 mikron (μm)]. 

 Endüstrideki en yüksek bağlama kuvveti. 

http://kennametal.com
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 Hidrolik tutucu adaptörler  Hidrolik tutucu adaptörler 

HYDROFORCE YÜKSEK TORK

KM™ KM4X™ PSC HSK A BT BTKV DV

Sayfa(lar) 94, 96 98 101 102 106 109 110

Bağlantı ölçüsü
KM63TS

KM63XMZ

KM4X63

KM4X100
PSC63

HSK63A

HSK100A

HSK125A

BT40

BT50

BTKV40

BTKV50

DV40

DV50

Rijitlik Yüksek rijitlik

Uygulama 
önerisi

 HİDROLİK TUTUCU ADAPTÖRLER • TAKIM SEÇME REHBERİ 

 A
D

IM
 2

 

HİDROLİK TUTUCU ADAPTÖR ÜRÜN GRUBU

HYDROFORCE™ YÜKSEK PERFORMANS İNCE SERİ

Rijitlik Yüksek rijitlik Ortalama rijitlik Uzun erişimli

Aralık 20, 32, 50mm 6–32mm 6–20mm

Uygulama 
önerisi

 A
D

IM
 1

 

İNCE SERİ

Uzun erişimli

6–20mm

YÜKSEK PERFORMANS

KM KM4X PSC HSK A HSK C BT DV

Sayfa(lar) 94, 96 99 101 103 105 106, 107 111

Bağlantı ölçüsü

KM40TS

KM50TS

KM63TS

KM63XMZ

KM4X63
PSC50

PSC63

HSK40A

HSK50A

HSK63A

HSK80A

HSK100A

HSK32C

HSK40C

HSK50C

HSK63C

BT30

BT40

BT50

DV40

DV50

Rijitlik Ortalama rijitlik

Uygulama 
önerisi

 A
D

IM
 2
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İNCE SERI, KONIK

KM™ KM4X™ HSK A BT DV

Sayfa(lar) 95, 97 100 104 108 112

Bağlantı ölçüsü
KM63TS

KM63XMZ

KM4X63

KM4X100

HSK40A

HSK63A

HSK100A

BT40

BT50

DV40

DV50

Rijitlik Uzun erişimli

Uygulama önerisi

 Hidrolik tutucu adaptörler  Hidrolik tutucu adaptörler 

 HİDROLİK TUTUCU ADAPTÖRLER • TAKIM SEÇME REHBERİ 

HİDROLİK TUTUCU ADAPTÖR ÜRÜN GRUBU

HYDROFORCE™ YÜKSEK PERFORMANS İNCE SERİ

Rijitlik Yüksek rijitlik Ortalama rijitlik Uzun erişimli

Aralık 20, 32, 50mm 6–32mm 6–20mm

Uygulama önerisi

HYDROFORCE™ YÜKSEK PERFORMANS

Yüksek rijitlik Ortalama rijitlik

20, 32, 50mm 6–32mm

 A
D

IM
 1

 

İNCE SERİ

KM KM4X HSK A BT DV

Sayfa(lar) 95, 97 100 104 108 112

Bağlantı ölçüsü
KM63TS

KM63XMZ

KM4X63

KM4X100

HSK40A

HSK63A

HSK100A

BT40

BT50

DV40

DV50

Rijitlik Uzun erişimli

Uygulama önerisi

 A
D

IM
 2

 
 A

D
IM

 2
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 Hydraulic Chucks  Hydraulic Chucks 

 REDUCER SLEEVES 

D1 L1 L9

12HC
D = 12mm

D2 = 16mm
LS = 40mm

20HC
D = 20mm

D2 = 25mm
LS = 50mm

25HC
D = 25mm

D2 = 30mm
LS = 56mm

32HC
D = 32mm
D2 = 36mm
LS = 60mm

3 4 29 12MHC030M — 25MHC030M —
3 4 28 — 20MHC030M — —
4 4 29 12MHC040M — 25MHC040M —
4 4 28 — 20MHC040M — —
5 4 29 12MHC050M — 25MHC050M —
5 4 28 — 20MHC050M — —

 Hydraulic Chucks  Hydraulic Chucks 

 HYDROFORCE™ HIGH-TORQUE LINE • HSK A 

 order number catalogue number D1 D2 L1 L2 L9 V kg

HSK63A
5520975 HSK63AHCTHT20090M 20 53 90 64 41 10 1,54
6048237 HSK63AHCTHT32100M 32 65 100 32 51 10 2,25

HSK100A
5520976 HSK100AHCTHT20090M 20 65 90 61 41 10 3,38
5520977 HSK100AHCTHT32100M 32 80 100 71 51 10 4,29

*NEW* 6381929 HSK100AHCTHT50150M 50 100 150 76 71 10 6,32

HSK125A
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 Hidrolik tutucu adaptörler  Hidrolik tutucu adaptörler 

 HİDROLİK TUTUCU ADAPTÖRLER • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ  

 HSK100AHCTHT50150M 

 20MHC160M 

 KISALTMA KOVANLARI • KATALOG NUMARALANDIRMA SİSTEMİ 

 Kataloğumuzda yer alan numara sistemindeki her bir karakter ilgili ürünün belirli özelliğini tanımlar. 

Hangi özelliklerin geçerli olduğunu kolaylıkla saptamak için aşağıdaki anahtar sütunlar 

ve karşılığında yer alan görseller kullanılır. 

HSK 100 A HCTHT 50 150 M

Bağlantı tipi, 

Tezgah tarafı 

(CSMS)

Bağlantı 

ölçüsü

Sistem fl anş 

formu

Hidrolik tutucu 

adaptör tipi

Bağlama 

çapı

Takım 

boyu

Değer

KM™ 30
32
40
50
63
80
100
125

A = Form A HCTHT  =  HydroForce™

HCSL  =  İnce seri

HCSLT  =  İnce seri T

HC  =   Yüksek 

performans

50 = 50mm 150 = 150mm M = Metrik

KM4X™ C = Form C

HSK B = İçten soğutmalı 

DV

CV

BT

PSC

20 M HC 160 M

Bağlantı 

ölçüsü

Değer Kovan 

tipi

Kovan delik 

ölçüsü

Değer

12 = 12mm M = Metrik HC = Hidrolik tutucu adaptör 100 = 10mm M = Metrik

20 = 20mm HCSFC = Safe-Lock™ 160 = 16mm

32 = 32mm 250 = 25mm

http://kennametal.com
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YÜKSEK PERFORMANS SERİSİ • KM-TS

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L2 L9 V kg

KM40TS
3960498 KM40TSHC06065M 6 26 65 34 27 10 0,43
3960499 KM40TSHC08065M 8 28 65 34 27 10 0,44
3960500 KM40TSHC10070M 10 30 70 38 31 10 0,49
3960501 KM40TSHC12075M 12 32 75 41 36 10 0,53

KM50TS
4007723 KM50TSHC06065M 6 26 65 30 27 10 0,63
4007724 KM50TSHC08065M 8 28 65 30 27 10 0,65
4007725 KM50TSHC10070M 10 30 70 36 31 10 0,69
4007726 KM50TSHC12075M 12 32 75 40 36 10 0,73
4007727 KM50TSHC14075M 14 34 75 43 36 10 0,72
4007728 KM50TSHC16080M 16 38 80 47 39 10 0,83
4007729 KM50TSHC18080M 18 40 80 47 39 10 0,85
4007730 KM50TSHC20085M 20 42 85 48 41 10 0,94

KM63TS
2388650 KM63TSHC06070M 6 26 70 33 27 10 1,08
2388651 KM63TSHC08070M 8 28 70 33 27 10 1,10
2388652 KM63TSHC10075M 10 30 75 36 31 10 1,17
2388653 KM63TSHC12080M 12 32 80 41 36 10 1,21
2388654 KM63TSHC14080M 14 34 80 43 36 10 1,18
2388655 KM63TSHC16080M 16 38 80 48 39 10 1,17
2388656 KM63TSHC18080M 18 40 80 47 39 10 1,19
2388657 KM63TSHC20085M 20 42 85 48 41 10 1,32
2388658 KM63TSHC25095M 25 50 95 51 47 10 1,64
2388659 KM63TSHC32100M 32 60 100 59 51 10 1,92

Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

HYDROFORCE™ YÜKSEK TORK SERİSİ • KM-TS™

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

KM63TS
5520979 KM63TSHCTHT32080M 32 65 80 80 31 51 10 2,00

AB

122 92 4 124
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

İNCE SERİ, KONİK • KM-TS™

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 D22 L1 L2 L21 L9 V kg

KM63TS
3055503 KM63TSHCSLT06160M 6 14 20 44 160 35 85 27 10 1,35
3055504 KM63TSHCSLT08160M 8 16 20 44 160 35 85 27 10 1,36

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

KM63TS
3055505 KM63TSHCSLT10160M 10 18 44 160 85 31 10 1,34
3055506 KM63TSHCSL12170M 12 20 44 170 95 36 10 1,38
3055507 KM63TSHCSL14170M 14 22 52 170 95 36 10 1,64
3055508 KM63TSHCSL16170M 16 24 52 170 95 39 10 1,66
3055509 KM63TSHCSL18170M 18 26 52 170 95 39 10 1,70
3055510 KM63TSHCSL20170M 20 28 52 170 95 41 10 1,74

İNCE SERİ • KM-TS

AB

122 92 4 124
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

HYDROFORCE™ YÜKSEK TORK SERİSİ • KM-XMZ™

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

KM63XMZ
5520978 KM63XMZHCTHT32090M 32 65 80 90 41 51 10 2,33

YÜKSEK PERFORMANS SERİSİ • KM-XMZ

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L2 L9 V kg

KM63XMZ
1514516 KM63XMZHC2085Y 20 42 85 48 41 10 1,36
1514517 KM63XMZHC32100Y 32 60 100 59 51 10 1,97

AB

122 92 4 124
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

İNCE SERİ, KONİK • KM-XMZ™

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 D22 L1 L2 L21 L9 V kg

KM63XMZ
3055511 KM63XMZHCSLT06160MY 6 14 20 44 160 35 85 27 10 1,37
3055512 KM63XMZHCSLT08160MY 8 16 20 44 160 35 85 27 10 1,38

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

KM63XMZ
3055513 KM63XMZHCSLT10160MY 10 18 44 160 85 31 10 1,36
3055514 KM63XMZHCSL12170MY 12 20 44 170 95 36 10 1,40
3055515 KM63XMZHCSL14170MY 14 22 52 170 95 36 10 1,68
3055516 KM63XMZHCSL16170MY 16 24 52 170 95 39 10 1,70
3055517 KM63XMZHCSL18170MY  * 18 26 52 170 95 39 10 1,74
3055518 KM63XMZHCSL20170MY 20 28 52 170 95 41 10 1,77

İNCE SERİ • KM-XMZ

NOT:  *Müşteriye özel standart takım. Standart fiyat, üretim tamamlanma süresi ve minimum sipariş miktarı geçerlidir.

AB

122 92 4 124
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

HYDROFORCE™ YÜKSEK TORK SERİSİ • KM4X™

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

KM4X63
5520990 KM4X63HCTHT20090M 20 53 — 90 64 41 10 1,63
6048253 KM4X63HCTHT32090M 32 65 80 90 23 51 10 2,05

KM4X100
5520991 KM4X100HCTHT20085M 20 65 — 85 56 41 10 3,53
5520992 KM4X100HCHT32095M 32 80 — 95 66 51 10 4,37

*NEW* 6381972 KM4X100HCTHT50135M 50 100 105 135 56 71 10 6,87

AB

122 92 4 124
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

YÜKSEK PERFORMANS SERİSİ • KM4X™

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

KM4X63
*NEW* 6480229 KM4X63HC06080M 6 26 50 80 33 27 10 1,09
*NEW* 6480499 KM4X63HC06150M 6 26 50 150 105 27 10 1,35
*NEW* 6480230 KM4X63HC08080M 8 28 50 80 34 27 10 1,10
*NEW* 6480500 KM4X63HC08150M 8 28 50 150 105 27 10 1,42
*NEW* 6480491 KM4X63HC10085M 10 30 50 85 39 31 10 1,14
*NEW* 6480501 KM4X63HC10150M 10 30 50 150 105 31 10 1,48
*NEW* 6480492 KM4X63HC12090M 12 32 50 90 45 36 10 1,18
*NEW* 6480502 KM4X63HC12150M 12 32 50 150 105 36 10 1,54
*NEW* 6480493 KM4X63HC14090M 14 34 50 90 46 36 10 1,19
*NEW* 6480503 KM4X63HC14150M 14 34 50 150 105 36 10 1,59
*NEW* 6480494 KM4X63HC16095M 16 38 50 95 52 39 10 1,29
*NEW* 6480504 KM4X63HC16150M 16 38 50 150 105 39 10 1,76
*NEW* 6480495 KM4X63HC18095M 18 40 50 95 — 39 10 1,31
*NEW* 6480505 KM4X63HC18150M 18 40 50 150 105 39 10 1,83
*NEW* 6480496 KM4X63HC20100M 20 42 50 100 58 41 10 1,39
*NEW* 6480506 KM4X63HC20150M 20 42 50 150 105 41 10 1,91
*NEW* 6480497 KM4X63HC25120M 25 50 50 120 51 47 10 2,06
*NEW* 6480498 KM4X63HC32125M 32 60 63 125 59 51 10 2,34

KM4X100
5437081 KM4X100HC06085M 6 26 63 85 33 27 10 2,85
5437082 KM4X100HC06150M 6 26 63 150 90 27 10 3,26
5437083 KM4X100HC08085M 8 28 63 85 33 27 10 2,87
5437084 KM4X100HC08150M 8 28 63 150 90 27 10 3,32
5437085 KM4X100HC10090M 10 30 63 90 38 31 10 2,91
5437086 KM4X100HC10150M 10 30 63 150 94 31 10 3,29
5437087 KM4X100HC12095M 12 32 63 95 41 36 10 2,97
5437088 KM4X100HC12150M 12 32 63 150 100 36 10 3,24
5437089 KM4X100HC14095M 14 34 63 95 42 36 10 2,96
5437110 KM4X100HC14150M 14 34 63 150 92 36 10 3,40
5437111 KM4X100HC16100M 16 38 63 100 48 39 10 3,06
5437112 KM4X100HC16150M 16 38 63 150 96 39 10 3,50
5437113 KM4X100HC18100M 18 40 63 100 48 39 10 3,08
5437114 KM4X100HC18150M 18 40 63 150 96 39 10 3,57
5437115 KM4X100HC20105M 20 42 63 105 54 41 10 3,15
5437116 KM4X100HC20150M 20 42 63 150 100 41 10 3,60
5437117 KM4X100HC25115M 25 50 63 115 51 47 10 3,54
5437118 KM4X100HC25200M 25 50 63 200 137 47 10 4,79
5437119 KM4X100HC32120M 32 60 63 120 59 51 10 3,82
5437120 KM4X100HC32200M 32 60 63 200 139 51 10 5,55
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

İNCE SERİ, KONİK • KM4X™

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 D22 L1 L2 L21 L9 V kg

KM4X63
5479913 KM4X63HCSLT06160M 6 14 20 44 160 35 85 27 10 1,38
5479914 KM4X63HCSLT08160M 8 16 20 44 160 35 85 27 10 1,39

KM4X100
5437138 KM4X100HCSLT06200M 6 14 20 44 200 35 85 27 10 3,37
5437139 KM4X100HCSLT08200M 8 16 20 44 200 35 85 27 10 3,37

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

KM4X63
5479915 KM4X63HCSLT10160M 10 18 44 160 85 31 10 1,37
5479912 KM4X63HCSL12170M 12 20 44 170 95 36 10 1,41
5549202 KM4X63HCSL14170M 14 22 52 170 95 36 10 1,64
5549203 KM4X63HCSL16170M 16 24 52 170 95 39 10 1,66
5549204 KM4X63HCSL18170M 18 26 52 170 95 39 10 1,70
5549205 KM4X63HCSL20170M 20 28 52 170 95 41 10 1,74

KM4X100
5437400 KM4X100HCSLT10200M 10 18 44 200 85 31 10 3,36
5437401 KM4X100HCSL12200M 12 20 44 200 95 36 10 3,27
5437402 KM4X100HCSL14200M 14 22 52 200 95 36 10 3,64
5437403 KM4X100HCSL16200M 16 24 52 200 95 39 10 3,65
5437404 KM4X100HCSL18200M 18 26 52 200 95 39 10 3,69
5437405 KM4X100HCSL20200M 20 28 52 200 95 41 10 3,72

İNCE SERİ • KM4X
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L2 L9 V kg

PSC63
6048239 PSC63HCTHT20090M 20 50 90 64 41 10 1,64
6048251 PSC63HCTHT32095M 32 80 95 95 51 10 3,08

HYDROFORCE™ YÜKSEK TORK SERİSİ • PSC

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L2 L9 V kg

PSC50
6338251 PSC50HC06065M 6 26 65 30 27 10 0,69
6338148 PSC50HC08065M 8 28 65 30 27 10 0,71
6338147 PSC50HC10070M 10 30 70 36 31 10 0,75
6338146 PSC50HC12075M 12 32 75 40 36 10 0,80
6338149 PSC50HC14075M 14 34 75 43 36 10 0,79
6338145 PSC50HC16080M 16 38 80 47 39 10 0,90
6338150 PSC50HC18080M 18 40 80 47 39 10 0,92
6338144 PSC50HC20085M 20 42 80 47 41 10 1,01

PSC63
4092131 PSC63HC06070M 6 26 70 33 27 10 1,15
4113745 PSC63HC08070M 8 28 70 33 27 10 1,17
4113746 PSC63HC10075M 10 30 75 36 31 10 1,24
4113747 PSC63HC12080M 12 32 80 41 36 10 1,28
4113748 PSC63HC14080M 14 34 80 43 36 10 1,27
4113749 PSC63HC16080M 16 38 80 48 39 10 1,26
4113750 PSC63HC18080M 18 40 80 47 39 10 1,29
4113751 PSC63HC20085M 20 42 85 48 41 10 1,41
4113752 PSC63HC25095M 25 50 95 51 47 10 1,74
4113803 PSC63HC32100M 32 60 100 59 51 10 2,02

YÜKSEK PERFORMANS SERİSİ • PSC
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

HYDROFORCE™ YÜKSEK TORK SERİSİ • HSK A

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

HSK63A
5520975 HSK63AHCTHT20090M 20 53 — 90 64 41 10 1,54
6048237 HSK63AHCTHT32100M 32 65 80 100 32 51 10 2,25

HSK100A
5520976 HSK100AHCTHT20090M 20 65 — 90 61 41 10 3,38
5520977 HSK100AHCTHT32100M 32 80 — 100 71 51 10 4,29

*NEW* 6381929 HSK100AHCTHT50150M 50 100 105 150 76 71 10 6,32

HSK125A
5883440 HSK125AHCTHT20095M 20 65 — 95 66 41 10 4,77
5883511 HSK125AHCTHT32105M 32 80 — 105 76 51 10 5,76

*NEW* 6381971 HSK125AHCTHT50155M 50 100 105 155 86 71 10 9,79
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

YÜKSEK PERFORMANS SERİSİ • HSK A

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

HSK40A
1960118 HSK40AHC06080M 6 26 32 80 35 27 10 0,45
1960119 HSK40AHC08080M 8 28 32 80 36 27 10 0,46
1960120 HSK40AHC10085M 10 30 32 85 40 31 10 0,51
1960121 HSK40AHC12090M 12 32 32 90 43 36 10 0,54

*NEW* 6482791 HSK40AHC14100M 14 34 50 100 42 36 10 0,77
*NEW* 6482792 HSK40AHC16100M 16 38 50 100 47 39 10 0,82
*NEW* 6482793 HSK40AHC18100M 18 40 50 100 47 39 10 0,84
*NEW* 6482794 HSK40AHC20100M 20 42 50 100 48 41 10 0,86

HSK50A
1245473 HSK50AHC06080M 6 26 40 80 35 27 10 0,80
1245474 HSK50AHC08080M 8 28 40 80 36 27 10 0,90
1245475 HSK50AHC10085M 10 30 40 85 41 31 10 0,71
1245476 HSK50AHC12090M 12 32 40 90 47 36 10 1,30

HSK63A
1245440 HSK63AHC06080M 6 26 50 80 33 27 10 1,00

*NEW* 6482800 HSK63AHC06150M 6 26 50 150 105 27 10 1,27
1245441 HSK63AHC08080M 8 28 50 80 34 27 10 1,10

*NEW* 6482801 HSK63AHC08150M 8 28 50 150 105 27 10 1,33
1245477 HSK63AHC10085M 10 30 50 85 39 31 10 1,10

*NEW* 6482802 HSK63AHC10150M 10 30 50 150 105 31 10 1,39
1245478 HSK63AHC12090M 12 32 50 90 45 36 10 2,00

*NEW* 6482803 HSK63AHC12150M 12 32 50 150 105 36 10 1,45
1245479 HSK63AHC14090M 14 34 50 90 46 36 10 2,00

*NEW* 6482804 HSK63AHC14150M 14 34 50 150 105 36 10 1,51
1245480 HSK63AHC16095M 16 38 50 95 52 39 10 2,00

*NEW* 6482805 HSK63AHC16150M 16 38 50 150 105 39 10 1,67
1245481 HSK63AHC18095M 18 40 50 95 52 39 10 2,10

*NEW* 6482806 HSK63AHC18150M 18 40 50 150 105 39 10 1,75
1191019 HSK63AHC20100M 20 42 50 100 58 41 10 2,10

*NEW* 6482807 HSK63AHC20150M 20 42 50 150 105 41 10 1,83
1245482 HSK63AHC25120M 25 50 63 120 51 47 10 1,99
1192226 HSK63AHC32125M 32 60 63 125 59 51 10 2,27

HSK80A
1960133 HSK80AHC08085M 8 28 50 85 36 27 10 1,52
1960135 HSK80AHC12095M 12 32 50 95 43 36 10 1,61
1960136 HSK80AHC14095M 14 34 50 95 43 36 10 1,63
1960137 HSK80AHC16100M 16 38 50 100 46 39 10 1,74
1960138 HSK80AHC18100M 18 40 50 100 48 39 10 1,75
1960139 HSK80AHC20105M 20 42 50 105 54 41 10 1,83
1960140 HSK80AHC25115M 25 50 63 115 51 47 10 2,43
1960141 HSK80AHC32125M 32 60 63 125 59 51 10 2,83

HSK100A
1245483 HSK100AHC06085M 6 26 63 85 33 27 10 2,57
2229193 HSK100AHC06150M 6 26 63 150 90 27 10 2,96
1245484 HSK100AHC08085M 8 28 63 85 33 27 10 2,59
2215823 HSK100AHC08150M 8 28 63 150 90 27 10 3,03
1245485 HSK100AHC10090M 10 30 63 90 38 31 10 2,64
2229194 HSK100AHC10150M 10 30 63 150 94 31 10 3,00
1245486 HSK100AHC12095M 12 32 63 95 41 36 10 2,68
2229195 HSK100AHC12150M 12 32 63 150 100 36 10 2,94
1245487 HSK100AHC14095M 14 34 63 95 42 36 10 2,68
2229196 HSK100AHC14150M 14 34 63 150 92 36 10 3,11
1245488 HSK100AHC16100M 16 38 63 100 48 39 10 2,78
2229197 HSK100AHC16150M 16 38 63 150 96 39 10 3,20
1245489 HSK100AHC18100M 18 40 63 100 48 39 10 2,80
2229198 HSK100AHC18150M 18 40 63 150 96 39 10 3,28
1245490 HSK100AHC20105M 20 42 63 105 54 41 10 2,87
2229199 HSK100AHC20150M 20 42 63 150 100 41 10 3,31
1245491 HSK100AHC25115M 25 50 63 115 51 47 10 3,26
2229200 HSK100AHC25200M 25 50 63 200 137 47 10 4,50
1245492 HSK100AHC32120M 32 60 63 120 59 51 10 3,55
2229201 HSK100AHC32200M 32 60 63 200 139 51 10 5,27
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

İNCE SERİ, KONİK • HSK A

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 D22 L1 L2 L21 L9 V kg

HSK40A
3061264 HSK40AHCSLT06160M 6 14 20 44 160 35 85 27 10 0,81
3061265 HSK40AHCSLT08160M 8 16 20 44 160 35 85 27 10 0,82

HSK63A
2639015 HSK63AHCSLT06160M 6 14 20 44 160 35 85 27 10 1,29
2868501 HSK63AHCSLT08160M 8 16 20 44 160 35 85 27 10 1,30

HSK100A
3061086 HSK100AHCSLT06200M 6 14 20 44 200 35 85 27 10 3,08
3061087 HSK100AHCSLT08200M 8 16 20 44 200 35 85 27 10 3,09

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

HSK40A
3061266 HSK40AHCSLT10160M 10 18 44 160 85 31 10 0,80
3061267 HSK40AHCSLT12170M 12 20 44 170 95 36 10 0,86
3061268 HSK40AHCSLT14170M 14 22 52 170 95 36 10 1,02

HSK63A
2638477 HSK63AHCSLT10160M 10 18 44 160 85 31 10 1,28
2458200 HSK63AHCSL12170M 12 20 44 170 95 36 10 1,33
2541833 HSK63AHCSL14170M 14 22 52 170 95 36 10 1,56
2458202 HSK63AHCSL16170M 16 24 52 170 95 39 10 1,58
2541834 HSK63AHCSL18170M 18 26 52 170 95 39 10 1,62
2458203 HSK63AHCSL20170M 20 28 52 170 95 41 10 1,66

HSK100A
3061088 HSK100AHCSLT10200M 10 18 44 200 85 31 10 3,07
3061089 HSK100AHCSL12200M 12 20 44 200 95 36 10 2,99
3061090 HSK100AHCSL14200M 14 22 52 200 95 36 10 3,36
3061091 HSK100AHCSL16200M 16 24 52 200 95 39 10 3,37
3061092 HSK100AHCSL18200M 18 26 52 200 95 39 10 3,41
3061263 HSK100AHCSL20200M 20 28 52 200 95 41 10 3,45

İNCE SERİ • HSK A
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

YÜKSEK PERFORMANS SERİSİ • HSK C

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L2 L9 V kg

HSK32C
1245412 HSK32CHC06060M 6 26 60 33 27 10 0,27
1245413 HSK32CHC08060M 8 28 60 33 27 10 0,29
1245414 HSK32CHC10065M 10 30 65 38 31 10 0,33
1245415 HSK32CHC12070M 12 32 70 43 36 10 0,36

HSK40C
1245493 HSK40CHC06060M 6 26 60 33 27 10 0,37
1245494 HSK40CHC08060M 8 28 60 33 27 10 0,38
1245495 HSK40CHC10065M 10 30 65 39 31 10 0,42
1245496 HSK40CHC12070M 12 32 70 44 36 10 0,46

HSK50C
1245497 HSK50CHC06060M 6 26 60 31 27 10 0,53
1245498 HSK50CHC08060M 8 28 60 31 27 10 0,55
1245499 HSK50CHC10065M 10 30 65 36 31 10 0,59
1245500 HSK50CHC12075M 12 32 75 46 36 10 0,65
1245501 HSK50CHC14075M 14 34 75 47 36 10 0,90
1245502 HSK50CHC16080M 16 38 80 53 39 10 1,00
1245503 HSK50CHC18080M 18 40 80 54 39 10 1,00
1245504 HSK50CHC20080M 20 42 80 54 40 10 1,10

HSK63C
1245506 HSK63CHC08060M 8 28 60 26 27 10 0,90
1245507 HSK63CHC10065M 10 30 65 32 31 10 0,89
1245508 HSK63CHC12075M 12 32 75 43 36 10 0,96
1245509 HSK63CHC14075M 14 34 75 43 36 10 0,97
1245510 HSK63CHC16080M 16 38 80 49 39 10 1,06
1245511 HSK63CHC18080M 18 40 80 50 39 10 1,09
1245512 HSK63CHC20080M 20 42 80 51 41 10 1,10
1191022 HSK63CHC32100M 32 60 100 60 51 10 1,87
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

HYDROFORCE™ YÜKSEK TORK SERİSİ • BT AD

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

BT40
5520971 BT40HCTHT20070M 20 58 — 70 43 41 10 1,67

BT50
5520972 BT50HCTHT32090M 32 80 — 90 52 51 10 5,09

*NEW* 6381924 BT50HCTHT50110M 50 100 105 110 33 71 10 6,88

YÜKSEK PERFORMANS SERİSİ • BT AD

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

BT30
*NEW* 6480632 BT30HC06075M 6 26 32 75 35 27 10 0,59
*NEW* 6480633 BT30HC08075M 8 28 32 75 35 27 10 0,60
*NEW* 6480634 BT30HC10080M 10 30 32 80 38 31 10 0,65
*NEW* 6480635 BT30HC12085M 12 32 32 85 40 36 10 0,69
*NEW* 6480636 BT30HC14100M 14 34 50 100 43 36 10 1,00
*NEW* 6480637 BT30HC16100M 16 38 50 100 47 39 10 1,05
*NEW* 6480638 BT30HC18100M 18 40 50 100 47 39 10 1,07
*NEW* 6480639 BT30HC20100M 20 42 50 100 48 41 10 1,09
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YÜKSEK PERFORMANS SERİSİ • BT AD/B

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

BT40
1315341 BT40BHC06080M 6 26 50 80 33 27 10 1,28
1315342 BT40BHC08080M 8 28 50 80 34 27 10 1,30
1315343 BT40BHC10085M 10 30 50 85 35 31 10 1,35
1315344 BT40BHC12090M 12 32 50 90 41 36 10 1,39
1315345 BT40BHC14090M 14 34 50 90 42 36 10 1,40
1315347 BT40BHC16090M 16 38 50 90 47 39 10 1,44
1315348 BT40BHC18090M 18 40 50 90 47 39 10 1,47
1315349 BT40BHC20095M 20 42 50 95 48 41 10 1,54
1315350 BT40BHC25115M 25 50 63 115 51 46 10 2,16
1315351 BT40BHC32120M 32 60 63 120 59 50 10 2,45

BT50
1315352 BT50BHC06090M 6 26 50 90 33 27 10 2,50
1315353 BT50BHC08090M 8 28 50 90 34 27 10 2,50
1315354 BT50BHC10095M 10 30 50 95 39 31 10 2,50
1315355 BT50BHC12100M 12 32 50 100 45 36 10 2,50
1315356 BT50BHC14100M 14 34 50 100 42 36 10 3,00
1315357 BT50BHC16100M 16 38 50 100 47 39 10 3,00
1315358 BT50BHC18100M 18 40 50 100 47 39 10 3,00
1315359 BT50BHC20105M 20 42 50 105 48 41 10 4,06
1315360 BT50BHC25115M 25 50 63 115 51 46 10 4,00
1315778 BT50BHC32120M 32 60 63 120 59 50 10 4,00

Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

İNCE SERİ, KONİK • BT AD/B

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 D22 L1 L2 L21 L9 V kg

BT40
3019236 BT40BHCSLT06170M 6 14 20 44 170 35 85 27 10 1,69
3019237 BT40BHCSLT08170M 8 16 20 44 170 35 85 27 10 1,70

BT50
3019242 BT50BHCSLT06200M 6 14 20 44 200 35 85 27 10 4,43
3019243 BT50BHCSLT08200M 8 16 20 44 200 35 85 27 10 4,44

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

BT40
3019238 BT40BHCSLT10170M 10 18 44 170 85 31 10 1,68
2634575 BT40BHCSL12170M 12 20 44 170 95 36 10 1,61
2634576 BT40BHCSL14170M 14 22 52 170 95 36 10 1,83
2634577 BT40BHCSL16170M 16 24 52 170 95 39 10 1,86
2634578 BT40BHCSL18170M 18 26 52 170 95 39 10 1,90
2634579 BT40BHCSL20170M 20 28 52 170 95 41 10 1,94

BT50
3019244 BT50BHCSLT10200M 10 18 44 200 85 31 10 4,42
2634540 BT50BHCSL12200M 12 20 44 200 95 36 10 4,34
2634541 BT50BHCSL14200M 14 22 52 200 95 36 10 4,66
2634542 BT50BHCSL16200M 16 24 52 200 95 39 10 4,68
2634573 BT50BHCSL18200M 18 26 52 200 95 39 10 4,72
2634574 BT50BHCSL20200M 20 28 52 200 95 41 10 4,76

İNCE SERİ • BT AD/B

AB

122 92 4 124

http://kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com kennametal.com 109

Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

HYDROFORCE™ YÜKSEK TORK SERİSİ • BTKV AD

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L1FC L2 L9 V kg

BTKV40
5520993 BTKV40HCTHT20070M 20 58 70 69 43 41 10 1,62

BTKV50
5520994 BTKV50HCTHT32090M 32 80 90 89 52 51 10 5,13

*NEW* 6381925 BTKV50HCTHT50110M 50 100 110 109 35 71 10 6,87
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CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L2 L9 V kg

DV40
5520973 DV40HCTHT20070M 20 58 70 51 41 10 1,58

DV50
5520974 DV50HCTHT32080M 32 80 80 61 51 10 4,45

*NEW* 6381928 DV50HCTHT50090M 50 100 90 26 71 10 5,34

HYDROFORCE™ YÜKSEK TORK SERİSİ • DV AD

Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

YÜKSEK PERFORMANS SERİSİ • DV AD/B

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

DV40
1245443 DV40BHC06072M 6 26 50 72 33 30 10 1,12

*NEW* 6480640 DV40BHC06150M 6 26 50 150 105 30 10 1,51
1245444 DV40BHC08072M 8 28 50 72 34 30 10 1,13

*NEW* 6480641 DV40BHC08150M 8 28 50 150 105 30 10 1,57
1245445 DV40BHC10077M 10 30 50 77 39 35 10 1,17

*NEW* 6480642 DV40BHC10150M 10 30 50 150 105 35 10 1,63
1237451 DV40BHC12077M 12 32 50 77 40 35 10 1,19

*NEW* 6480643 DV40BHC12150M 12 32 50 150 105 35 10 1,63
1245446 DV40BHC14082M 14 34 50 82 46 40 10 1,23

*NEW* 6480644 DV40BHC14150M 14 34 50 150 105 40 10 1,74
1237452 DV40BHC16082M 16 38 50 82 47 40 10 1,28

*NEW* 6480645 DV40BHC16150M 16 38 50 150 105 40 10 1,91
1245447 DV40BHC18082M 18 40 50 82 47 40 10 1,31

*NEW* 6480646 DV40BHC18150M 18 40 50 150 105 40 10 1,99
1191013 DV40BHC20082M 20 42 50 82 48 40 10 1,33

*NEW* 6480647 DV40BHC20150M 20 42 50 150 105 40 10 2,07
1245448 DV40BHC25117M 25 50 63 117 51 51 10 2,16
1245449 DV40BHC32117M 32 60 63 117 59 51 10 2,34

DV50
1245450 DV50BHC06072M 6 26 50 72 33 30 10 2,87
1245451 DV50BHC08072M 8 28 50 72 34 30 10 2,88
1191014 DV50BHC10077M 10 30 50 77 39 35 10 2,92
1191015 DV50BHC12077M 12 32 50 77 40 35 10 2,93
1245452 DV50BHC14082M 14 34 50 82 46 40 10 2,96
1245453 DV50BHC16082M 16 38 50 82 47 40 10 3,02
1245454 DV50BHC18082M 18 40 50 82 47 40 10 3,04
1191016 DV50BHC20082M 20 42 50 82 48 40 10 3,06
1245455 DV50BHC25117M 25 50 63 117 51 51 10 4,03
1197514 DV50BHC32117M 32 60 63 117 59 51 10 4,21
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

İNCE SERİ, KONİK • DV AD/B

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 D22 L1 L2 L21 L9 V kg

DV40
3019233 DV40BHCSLT06170M 6 14 20 44 170 35 85 27 10 1,64
3019234 DV40BHCSLT08170M 8 16 20 44 170 35 85 27 10 1,65

DV50
3019239 DV50BHCSLT06200M 6 14 20 44 200 35 85 27 10 3,81
3019240 DV50BHCSLT08200M 8 16 20 44 200 35 85 27 10 3,81

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V kg

DV40
3019235 DV40BHCSLT10170M 10 18 44 170 85 31 10 1,63
2634535 DV40BHCSL12170M 12 20 44 170 95 36 10 1,54
2634536 DV40BHCSL14170M 14 22 52 170 95 36 10 1,77
2634537 DV40BHCSL16170M 16 24 52 170 95 39 10 1,79
2634538 DV40BHCSL18170M 18 26 52 170 95 39 10 1,83
2634539 DV40BHCSL20170M 20 28 52 170 95 41 10 1,87

DV50
3019241 DV50BHCSLT10200M 10 18 44 200 85 31 10 3,80
2634420 DV50BHCSL12200M 12 20 44 200 95 36 10 3,57
2634421 DV50BHCSL14200M 14 22 52 200 95 36 10 3,98
2634422 DV50BHCSL16200M 16 24 52 200 95 39 10 4,00
2634533 DV50BHCSL18200M 18 26 52 200 95 39 10 4,04
2634534 DV50BHCSL20200M 20 28 52 200 95 41 10 4,08

İNCE SERİ • DV AD/B
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

HİDROLİK UZATMA ADAPTÖRLERİ

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D2 L LS L9 V kg

6340072 SS200HCT12150M 12 20 20 150 53 36 10 0,30

HYDROFORCE™ SAFE-�OCK® KISALTMA KOVANLARI

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D2 L1 L9 V G3X G2 WF

5998607 32MHCSFC120M 12 32 36 2,5 41 4 M12 M6 32
5998608 32MHCSFC140M 14 32 36 2,5 41 4 M12 M6 32
5998609 32MHCSFC160M 16 32 36 2,5 44 4 M12 M6 32
5998610 32MHCSFC200M 20 32 36 2,5 46 4 M12 M6 32
5998751 32MHCSFC250M 25 32 36 2,5 47 4 M12 M6 32

AB
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Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

KISALTMA KOVANLARI

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D2 L1 L9 LS

12M
3026450 12MHC030M 3 12 16 4 29 40
3026451 12MHC040M 4 12 16 4 29 40
3026452 12MHC050M 5 12 16 4 29 40
3026643 12MHC060M 6 12 16 4 36 40
3026644 12MHC070M 7 12 16 4 37 40
3026645 12MHC080M 8 12 16 4 37 40
3026646 12MHC090M 9 12 16 4 37 40
3026647 12MHC100M 10 12 16 4 40 40

20M
3026648 20MHC030M 3 20 25 4 28 50
3026649 20MHC040M 4 20 25 4 28 50
3026650 20MHC050M 5 20 25 4 28 50
3026651 20MHC060M 6 20 25 4 36 50
3026652 20MHC070M 7 20 25 4 37 50
3026653 20MHC080M 8 20 25 4 37 50
3026654 20MHC090M 9 20 25 4 38 50
3026655 20MHC100M 10 20 25 4 40 50
3026656 20MHC110M 11 20 25 4 40 50
3026657 20MHC120M 12 20 25 4 45 50
3026658 20MHC130M 13 20 25 4 45 50
3026659 20MHC140M 14 20 25 4 45 50
3026660 20MHC150M 15 20 25 4 45 50
3026661 20MHC160M 16 20 25 4 48 50

25M
3026662 25MHC030M 3 25 30 4 29 56
3026663 25MHC040M 4 25 30 4 29 56
3026664 25MHC050M 5 25 30 4 29 56
3026665 25MHC060M 6 25 30 4 37 56
3026666 25MHC070M 7 25 30 4 37 56
3026667 25MHC080M 8 25 30 4 37 56
3026668 25MHC090M 9 25 30 4 38 56
3026669 25MHC100M 10 25 30 4 40 56
3026670 25MHC120M 12 25 30 4 46 56
3026671 25MHC140M 14 25 30 4 47 56
3026672 25MHC160M 16 25 30 4 48 56
3026673 25MHC180M 18 25 30 4 48 56
3026674 25MHC200M 20 25 30 4 49 56

32M
3026675 32MHC060M 6 32 36 4 37 60
3026676 32MHC070M 7 32 36 4 37 60
3026677 32MHC080M 8 32 36 4 37 60
3026678 32MHC090M 9 32 36 4 37 60
3026679 32MHC100M 10 32 36 4 40 60
3026680 32MHC110M 11 32 36 4 41 60
3026681 32MHC120M 12 32 36 4 45 60
3026682 32MHC130M 13 32 36 4 45 60
3026683 32MHC140M 14 32 36 4 46 60
3026684 32MHC150M 15 32 36 4 46 60
3026685 32MHC160M 16 32 36 4 48 60
3026686 32MHC170M 17 32 36 4 48 60
3026687 32MHC180M 18 32 36 4 49 60
3026691 32MHC190M 19 32 36 4 49 60
3026688 32MHC200M 20 32 36 4 50 60
3026689 32MHC220M 22 32 36 4 51 60
3026690 32MHC250M 25 32 36 4 57 60

AB
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NOT: En yüksek doğruluk hassasiyeti silindirik şaftlar ile elde edilir.

maks. 50mm

Tip Bağlama Ø D Şaft GPL � mm � mm

HydroForce™

Ø 6–32mm
BT, DV, CV, BTKV, CVKV

110 0,003
HSK, KM™, PSC

Ø >32mm
BT, DV, CV, BTKV, CVKV

155 0,006
HSK, KM, PSC

HP Ø 6–32mm
BT, DV, CV, BTKV, CVKV

200 0,003
HSK, KM, PSC

İnce adaptör Ø 6–20mm
BT, DV, CV, BTKV, CVKV

HSK, KM, PSC
200 0,006

Uzatma adaptörleri Ø 6–20mm SS 160 0,003

NOT: HC Kısaltma adaptörü salgı hatasını ikiye katlayabilir.

Hidrolik tutucu adaptörler Hidrolik tutucu adaptörler

SALGI HASSASİYETİ

0,003mm

D

2.5 x DGPL

AKTARILABİLİR TORK DEĞERLERİ

Bağlama Ø HP İnce adaptör + Uzatma adaptörleri HydroForce

mm Nm Nm Nm
6 12 26 —
8 30 50 —
10 40 80 —
12 70 115 —
14 100 160 —
16 135 200 —
18 180 220 —
20 220 230 800
25 500 — —
32 700 — 2000
50 — — 2000

BAĞLAMA ÖNERİSİ

Doğrudan bağlama Kısaltma kovanları 

kullanımı

DIN 6535

Doğrudan bağlama
Kısaltma kovanları  

kullanımı
Ø 6–20mm Ø 25mm Ø 32mm

� � � �

� � � �

� � � �

� Önerilir

� Önerilmez
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 HP:

Tüm arka uç bağlantıları 

 İnce:

Tüm arka uçlar 
12–20mm 

 BAĞLAMA BOYU AYARI 

 Radyal işlem durumu 

 HydroForce™:

Tüm arka uç bağlantıları 

 İnce:

Tüm arka uç bağlantıları Ø 
6–10mm

HSK40 A ve C Ø 
6–20mm 

 Uzatma adaptörleri:

Tüm arka uç bağlantıları 

 Eksenel işlem konumu 

 Hidrolik tutucu adaptörler  Hidrolik tutucu adaptörler 

 KESİCİ TAKIM ŞAFTINDA GEREKLİ ÖZELLİKLER 

Tip Ø Şaft Şaft toleransı Dairesellik
Şaft yüzeyi 

kalitesi

Metrik
3–4mm h4

0,003mm Ra min. 0,3 5mm h6
6–50mm h6

 Bağlama vidası 
gevşek durumda 

 maks. 10mm 

 Takım boyu ayarı 
için sınır tamponu 

 Bağlama vidası 
gevşek durumda 

 maks. 10mm 

 Takım boyu ayarı 
için sınır tamponu 

 Şaft yüzey 

kalitesi 

 Dairesellik 

 Şaft toleransı 

 KUMANDA VE TAMPON VİDASI AYARI İÇİN ANAHTARLAR 

Ø HP ve Uzatma adaptörü HydroForce

İnce adaptör

Ø 12–20mm
Ø 6–10mm ve 

HSK40 Ø 6–20mm

Metrik
Kumanda 
anahtarı

Ölçü 
(mm)

Tampon 
vidası 

anahtarı
Ölçü 
(mm)

Kumanda 
anahtarı

Ölçü 
(mm)

Tampon 
vidası 

anahtarı
Ölçü 
(mm)

Kumanda 
anahtarı

Ölçü 
(mm)

Tampon 
vidası 

anahtarı
Ölçü 
(mm)

Kumanda 
anahtarı

Ölçü 
(mm)

Tampon 
vidası 

anahtarı
Ölçü 
(mm)

6 170.135 5 170.002 2.5 — — — — 170.135 5 — — 170.135 5 170.002 2.5
8 170.135 5 170.002 2.5 — — — — 170.135 5 — — 170.135 5 170.002 2.5
10 170.135 5 170.002 2.5 — — — — 170.135 5 — — 170.135 5 170.003 3
12 170.135 5 170.002 2.5 — — — — 170.135 5 170.002 2.5 170.135 5 170.003 3
14 170.135 5 170.003 3 — — — — 170.135 5 170.002 2.5 170.135 5 170.003 3
16 170.135 5 170.003 3 — — — — 170.135 5 170.002 2.5 170.135 5 170.005 5
18 170.135 5 170.003 3 — — — — 170.135 5 170.002 2.5 170.135 5 170.005 5
20 170.135 5 170.003 3 170.135 5 170.005 5 170.135 5 170.002 2.5 170.135 5 170.005 5
25 170.136 6 170.004 4 — — — — — — — — — — — —
32 170.136 6 170.004 4 170.136 6 170.006 6 — — — — — — — —
50 — — — — 170.136 6 170.010 10 — — — — — — — .
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 HYDROFORCE™ VE SAFE-�OCK® KISALTMA KOVANLARI 

 Vida dişli başlık. 

 Eksenel ayar vidası — 

içten soğutmalı. 

 Anahtar düz yüzeyleri. Safe-Lock™ 

kısaltma kovanını hidrolik tutucu 

adaptörün içine monte etmek için 

standart açık uçlu anahtar kullanılmalıdır. 

 Safe-Lock™ kısaltma kovanı 

içinde Safe-Lock™ özelliği. 

 Parmak freze şaftı boyunca 

Safe-Lock™ kanallar. 

 Safe-Lock™ Kısaltma kovanı

kullanılırken çıkarın. 

 HydroForce içinde, eksenel

soğutma kanalı ayar vidası. 

 HydroForce 

 Hidrolik tutucu adaptörler  Hidrolik tutucu adaptörler 

 Akıllı soğutma kanalı 

(açılı yönlendirilen). 
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 Bağlama işlevi, bir test pimiyle düzenli olarak kontrol edilmelidir. 

 •  Naylon temizleme fırçası ile delikteki kiri temizleyin. 

•  Kontrol pimini, durdurma piminin  ya da durdurma 
vidasının izin verdiği yere kadar bağlama deliğine sokun. 

•  Bağlama kuvvetini tümüyle etkinleştirmek için hidrolik 
tutucu adaptörün kumanda vidasını elle tamamen sıkın. 

•  Kontrol pimini elle döndürmeyi deneyin. Serbestçe 
dönerse, lütfen onarım için gönderin.  

Ø D1 Ø D

Ø D1Ø D

 Vidayı saat yönünde, tamamen
durana kadar döndürün 

 Test pimi 

 •  En uygun duruma getirilmiş tork aktarımı ve salgı için. 

•  Boruyu temiz ve yağsız tutmak için kolay kullanım. 

•  Her bir takım değiştirmeden sonra önerilen 

delik temizliği.  

 Bağlama vidası kilidi açık 

 Helisel 

kanal 

 TEMİZLİK ÖNERİSİ 

 Hidrolik tutucu adaptörler  Hidrolik tutucu adaptörler 

 ELLE BAĞLAMA İŞLEV TESTİ 

Sipariş numarası Katalog numarası

D
Bağlama Ø D1 L L1

mm mm mm mm

1191037 280.200 6 6.8 61 41
1191038 280.201 8 8.8 61 41
1191039 280.202 10 10.8 65 45
1191040 280.203 12 12.8 70 50
1245409 280.204 14 14.8 70 50
1191041 280.205 16 16.8 73 53
1245410 280.206 18 18.8 73 53
1191042 280.207 20 20.8 75 55
1245411 280.208 25 25.8 81 61
1191043 280.209 32 32.8 85 65

Sipariş numarası Katalog numarası D1

1138729 192.950 6
1138736 192.951 8
1138744 192.952 10
1138752 192.953 12
1138759 192.954 14
1138766 192.955 16
1138914 192.956 18
1138853 192.957 20
1138922 192.958 25
1138930 192.959 32
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Kalite tanımları Kalite tanımları

TORNALAMA

DELİK İŞLEME

KARBÜR PARMAK FREZE UYGULAMASI

K
C

U
2
5

Bileşim: Sert AlTiN kaplama ve ince taneli alasımşız altyapısıyla gelişmiş PVD kalitesi. 

Yeni ve gelişmiş kaplama, geniş hız ve ilerleme özellikleri kapsayan ürün grubu ile 

kesme kenarı dayanıklılığın artırır.

Uygulama: KCU25™ kalite, darbeli kesme ve yüksek ilerleme oranları için gelişmiş 

kenar tokluguyla çogu çelikleri, paslanmaz çelikleri, ısıl dirençli alaşımları, titanyumu, 

demirleri ve demir dışı malzemeleri geniş bir hızlar ve ilerlemeler kapsamında genel 

işleme için idealdir.

P

M

K

N

S

Aşınma  

direnci
Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

U
2
5

Bileşim: Gelişmiş CVD TiCN-Al
2
O

3
 kaplama ile birlikte tok bir karbür altyapıya sahiptir. 

Uygulama: Çelik, paslanmaz çelik ve dökme demir için ilk tercih. Bu kalite, geniş 

kapsamlı işleme koşullarında, yeterli biçim değiştirme direnci, mükemmel kesme  

kenarı dayanıklılığı ve üstün aşınma direnci sayesinde çok iyi güvenilir iş süreci ile  

birlikte yüksek verimlilik sağlar.

P

M

K

K
C

U
4
0

Bileşim: Çoklu katmanlı PVD TiN-TiAIN kaplamalı ince taneli karbür. 

Uygulama: Çoğu malzemede yüksek iş süreci güvenilirliği için ilk tercih. Bu kalite, 

daha keskin kesme kenarları nedeniyle orta hızlarda ve yüksek ilerleme oranlarında 

kullanılmalıdır. Yüksek tokluğa sahip uygulamalar için geliştirilmiş bir kalite olarak,  

ağır darbelere dayanır ve yüksek aşınma direnci sağlayarak uzun takım ömrü elde 

edilmesine neden olur. Çelik, paslanmaz çelik, dökme demir ve belirli koşullar altında  

ısıl dirençli alaşımları kapsar.

P

M

K

S

Aşınma  

direnci
Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

P
M

1
5 Yüksek aşınma direnci için kalın PVD kaplama ve en uygun duruma getirilmiş madde 

yapısına ve iş sürecine sahip kaplamalı karbür kalite. Krater, DOCN (kesme derinliği  

çentik oluşumu) ve kesme sırtı aşınmasını azaltmak için paslanmaz çeliği frezelemede 

üstün koruma. 52 HRC sertliğe kadar mükemmel performans.

P

M

K

Aşınma  

direnci
Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
6
0
0 Her tür iş parçası malzemesini kesmek için yüksek kaliteli, mikro taneli malzemelerden 

yapılmış karbür kalite. Çok yüksek tokluk, kontrollü bir aşınma oranı sağlar. Mikro taneli 

yapı, son derece keskin kesme kenarlarına olanak sağlar. N

K
C

6
3

9
M

Mikron altı bir karbür altyapısında PVD (AlTiN) kaplamalı karbür. Bu sert kaplama, 

sertleştirilmiş malzemeleri frezeleme üstün performans sağlar (58–65 HRC).

P

H
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Kalite tanımları Kalite tanımları

DEĞİŞTİRİLEBİLİR KESİCİ UÇLU FREZELEME
K

C
P

K
3
0 CVD çoklu katmanlı (TiN/TiCN/Al

2
O

3
) ve gelişmiş Beyond™ kaplama sonrası işlemeli 

karbür kalite. Altyapı oldukça toktur. KCPK30 kalite, çelik ve dökme demir malzemelerde 

genel frezeleme ve kaba işlemeli frezeleme gibi geniş bir uygulama alanına sahiptir.  

En iyi kuru işleme gerçekleştirir, ancak ıslak olarak da kullanılabilir.

P

K

Aşınma  

direnci
Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

S
M

4
0

Gelişmiş PVD TiAIN/TiN kaplamalı karbür kalite. Yeni geliştirilmiş bağlayıcı bileşimi 

olan üstün altyapı. KCSM40, titanyum, süper alaşımlar ve paslanmaz çelik için yüksek 

performanslı bir kalitedir. Altyapının yüksek termal şok dayanıklılığı sayesinde bu kalite 

ıslak işleme uygulamaları için ideal. Kaba işleme uygulamaları ve değişken kesme 

koşulları için ilk tercih.

M

S

K
C

P
M

4
0

Gelişmiş PVD TiAIN/AlCrN kaplamalı karbür kalite. Isıl dirence yönelik mükemmel 

kapasiteye sahip tok altyapı. KCPM40™ kalite, çelik ve paslanmaz çelikte frezeleme  

için ilk tercihtir. İyi termal şok dayanıklılığı sayesinde bu kalite hem ıslak hem de kuru 

işleme uygulamaları için ideal. Öncelikle, genel ve ağır işleme uygulamalarında  

kullanım için uygun.

P

M

K
C

U
2
5 PVD TiN/TiAlN çoklu katmanla kaplı ince taneli altyapı. İnceden orta talaş kalınlığına  

kadar olan uygulamalar için ilk tercih. Bu kalite, pek çok iş parçası malzemelerinde  

kuru ve ıslak şartlarda çalışır.

P

M

K

N

S

K
C

7
2
5
M Gelişmiş PVD TiAIN kaplamalı karbür kalite. KC725M, çelik, paslanmaz çelik ve  

düktil (küresel grafitli) dökme demiri frezeleme için yüksek performanslı bir kalitedir. 

Altyapının iyi termal şok dayanıklılığı sayesinde bu kalite hem ıslak hem de kuru işleme 

uygulamaları için idealdir. Öncelikle, genel ve ağır işleme uygulamalarında kullanım için.

P

M

S
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Genel bilgi Genel bilgi

ÜRÜN TABLOSU SÜTUN BAŞLIKLARI ANAHTARI

Ürün tablolarımız ve teknik özellikler çizelgelerimizin görünümünde küçük bir 

değişiklik yapıldığını fark edebilirsiniz. Bu katalogda Kennametal, tablo ve çizimlerin 

okunabilirliğini iyileştirmek amacıyla bir grup kısaltma kodu sunmaktadır.  

Bu kodlar, tam metinli açıklamaların yerini almaktadır. Kodların tam listesi  

ve tanımları aşağıda bulunabilir.

AB

KISA TANIM KODU AYRINTILI AÇIKLAMA

*NEW* YENİ ürün

Ap1 max Maksimum kesme derinliği

CDX Maksimum kesme derinliği

CE Kesme kenarları

CSMS Tezgah tarafı bağlantı tipi

CSWS İş parçası tarafı bağlantı tipi

D Kesici uç: Kesici uç köşe radyüs (IC) ölçüsü

D Frezeleme: Montaj çapı

D Takım tutucu: Şaft/Delik çapı

D1 Frezeleme: Freze çapı

D1 Takım tutucu: Bağlama çapı

D2 Gövde çapı 1 İş parçası tarafı

D21 Gövde çapı 2 İş parçası tarafı

D22 Maks. Konik açı çapı

D5 Gövde çapı tezgah tarafı

D6 Tutucu flanş çapı

G1 Dairesel cıvata vida dişi ölçüsü

G2 Tampon vidası vida dişi ölçüsü

G3X Dış konum bağlantı vida dişi ölçüsü

GI Ayar ucu

GPL Genel bağlantı boyu 

hm Ortalama talaş kalınlığı

kg Ağırlık, kilogram olarak

L Tam boy

L1 Mastar ayar boyu

L1 Kovan: Flanş boyu

L10 Kesici uç kesme kenarı uzunluğu

L1FC Mastar ayar boyu alın teması

L1S İkincil mastar ayar boyu

L2 Kullanılabilir boy

L21 Kullanılabilir boy 2

L9 Bağlama boyu

lbs Ağırlık, libre olarak

LI Kesici uç boyu

LS Şaft boyu

max RPM Dakikada maksimum devir sayısı

RC Tam radyüs

RL Sol kesme yönlü köşe radyüsu

RR Sağ kesme yönlü köşe radyüsu

R� Köşe radyüsu

S Kesici uç kalınlığı

SSC Yuva ölçüsü kodu

T knal derinliği sınırı

THUB Tutucu flanş kalınlığı

V Ayar aralığı

W Kesme kenarı genişliği veya kanal genişliği

WF Çapraz düzlükler aralığı 

Z Kesici uç sayısı

Z U Kanal sayısı
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Malzeme 
grubu Tanımlama İçerik

Çekme 
mukavemeti 
RM (MPa)* Sertlik (HB) Sertlik (HRC) Malzeme numarası

P0 Düşük karbonlu çelikler, uzun talaş veren C <%0,25 <530 <125 – –

P1 Düşük karbonlu çelikler, kısa talaş veren, kolay işlenebilir C <%0,25 <530 <125 – C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38

P2 Orta ve yüksek karbon çelikleri C >%0,25 >530 <220 <25 ST52, S355JR, C35, GS60, Cf53

P3 Alaşım çelikler ve Takım çelikleri C >%0,25 600–850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28

P4 Alaşım çelikler ve Takım çelikleri C >%0,25 850–1400 340–450 35–48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P5 Ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz çelikler – 600–900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P6 Yüksek dayanımlı ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz çelikler – 900–1350 350–450 35–48 X102CrMo17, G-X120Cr29

M1 Ostenitik paslanmaz çelik – <600 130–200 –
X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,  

X15CrNiSi 20 12

M2
Yüksek dayanımlı ostentik paslanmaz ve Döküm  

paslanmaz çelikler
– 600–800 150–230 <25

X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,  

G-X15CrNi 25-20

M3 Dupleks paslanmaz çelik – <800 135–275 <30
X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4, 

G-X40CrNiSi27 4

K1 Gri dökme demir – 125–500 120–290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

K2
Düşük ve orta dayanımlı düktil demirler (Küresel grafitli (GJS) 

demirler) ve Sıkıştırılmış (yoğun) grafitli demirler (CGI)
– <600 130–260 <28 GGG40, GTS35

K3
Yüksek dayanımlı düktil demirler ve Ostenit menevişli  

düktil demir (ADI)
– >600 180–350 <43 GGG60, GTW55, GTS65

N1 İşlenmiş alüminyum – – – – AIMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb

N2 Düşük silikon alüminyum alaşımlar ve Magnezyum alaşımlar Si <%12.2 – – – GAISiCu4, GDAISi10Mg

N3 Yüksek silikon alüminyum alaşımlar ve Magnezyum alaşımlar Si >%12.2 – – – G-ALSi12, G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

N4 İşlenebilirlik dizini 70–100 aralığında Bakır, Pirinç, Çinko esaslı – – – – CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZn37, CuSi3Mn

N5 Naylon, Plastikler, Lastikler, Fenolikler, Reçineler, Cam elyaf – – – – Lexan®, Hostalen™, Polistirol, Makrolon®

N6 Karbon, Grafitli kompositler, CFRP – – – – CFK, GFK

N7 Metal anayapılı karmalar (MMC) – – – – –

S1 Demir esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 500–1200 160–260 25–48
X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20, 

X40CoCrNi20 20

S2 Kobalt esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 1000–1450 250–450 25–48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

S3 Nikel esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 600–1700 160–450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75

S4 Titanyum ve Titanyum alaşımları – 900–1600 300–400 33–48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAI6V4, TiAI4Mo4Sn2

H1 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 44–48
GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,  

GX300CrMo153, Hardox® 400

H2 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 48–55 –

H3 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 56–60 –

H4 Sertleştirilmiş malzemeler – – – >60 –

C1 CFRP, CFRP/CFRP – – – – –

C2 CFRP/Demir dışı – – – – –

C3 CFRP/Isıl direnç – – – – –

C4 CFRP/Paslanmaz çelik – – – – –

C5 CFRP/Demir dışı malzemeler/Isıl direnç – – – – –

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

C CFRP Malzemeler
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 Kennametal, stilize K, Beyond, Beyond Evolution, DFC, DFSP, DFT, Drill Fix, ERICKSON, HARVI, HydroForce, KCU25, KenClamp, Kendex, KenFeed, Kenlever, Kenloc, KM, 
KM4X, KM-TS, KM-XMZ, KNS, KSEM PLUS, MaxiMet, NOVO, RSM II, Stellite, Top Notch ve Wedgelock, Kennametal, Inc. fi rmasının ticari markalarıdır ve bu belgede bu 
şekilde kullanılmaktadır. Bu listede bir ürün, hizmet adı veya logo yer almıyorsa bu durum, o ad ya da logoyla ilgili Kennametal ticari marka ya da diğer fi kri mülkiyet 
haklarından feragat edildiği anlamına gelmez. 

Android™, Google Inc. fi rmasının ticari markasıdır.
App Store®, Apple Inc. fi rmasının, ABD’de ve diğer ülkelerde kayıt altına alınmış tescilli markasıdır. 
Astroloy™, Svedala Industries, Inc. Corporation fi rmasının ticari markasıdır. 
Discaloy™, Westinghouse Electric Corporation fi rmasının ticari markasıdır. 
DOOSAN™, Doosan Corporation fi rmasına ait ve lisansına sahip olduğu bir ticari markadır. 
DUO-�OCK®, Haimer GmbH fi rmasının tescilli ticari markası ve Duo-Lock™ ticari markasıdır. 
Google Play™, Google Inc. fi rmasının ticari markasıdır. 
Hardox®, SSAB Technology AB Corporation fi rmasının tescilli ticari markasıdır. 
Hastelloy® ve Haynes®, Haynes International, Inc. Corporation’ın tescilli ticari markalarıdır. 
Hostalen™, Hoechst GmbH Corporation fi rmasının ticari markasıdır. 
INCONEL® ve NIMONIC®, Special Metals Corporation fi rmasının tescilli ticari markalarıdır. 
INCOLOY®, Inco Alloys International, Inc. fi rmasının tescilli ticari markasıdır. 
INVAR®, Imphy Alloys Joint Stock Company fi rmasının tescilli ticari markasıdır. 
Lexan®, f Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company fi rmasının tescilli ticari markasıdır. 
Makrolon®, Bayer Anonim şirketinin tescilli ticari markasıdır. 
Mazak™, Yamatomo Kosan Kabushiki Kaisha Corporation fi rmasının sahibi olduğu ve lisansına sahip olduğu bir ticari markadır. 
OKUMA™ is OKUMA Corporation fi rmasına ait ve lisansına sahip olduğu bir ticari markadır. 
SAFE-�OCK®, Haimer GmbH fi rmasının tescilli ticari markası ve Safe-Lock™ ticari markasıdır. 

©2018 Kennametal Inc. Tüm hakları saklıdır. 

 METAL KESME VE İŞLEME GÜVENLİĞİ 
ÖNEMLİ GÜVENLİK YÖNERGELERİ

Bu katalogda yer alan takımlar kullanılmadan önce okunmalıdır!

Fırlama ve parçalara ayrılma tehlikeleri: Solunum ve cilt yoluyla temas tehlikeleri:
Modern metal kesme ve işleme uygulamaları yüksek işmili ve kesici 
hızları ile yüksek ısı ve kesme kuvvetleri gerektirmektedir. Isınan 
talaşlar, metal işleme sırasında iş parçasından dışarı fırlayabilir. 
Kesici takımlar, yüksek kesme kuvvetleri ve yüksek ısılara 
dayanacak şekilde tasarlanmış ve üretilmiş olsa da, özellikle aşırı 
gerilmelerde, kritik darbelerde veya diğer bir şekilde yanlış veya 
hatalı kullanıldıklarında parçalanabilirler.

Karbür veya diğer gelişmiş kesici takım malzemelerinin bilenmesi, 
bu süreçte toz veya buhar içeren metal parçacıklarının ortaya 
çıkmasına neden olur. Bu toz veya buharın, özellikle uzun süreli 
olarak solunması, geçici veya kalıcı bir akciğer hastalığına veya 
mevcut sağlık durumunun kötüleşmesine neden olabilir. Bu toz 
veya buharla temas halinde gözler, cilt ve mukoza zarları tahriş 
olabilir ve mevcut cilt sorunları kötüleşebilir.

Yaralanmaların önüne geçmek için: Yaralanmaların önüne geçmek için:

•  Metal işleme tezgahlarında veya bunların yakınında çalışırken 
her zaman, koruyucu gözlükler de dahil olmak üzere uygun 
kişisel koruyucu donanımlar kullanılır.  

•  Tüm tezgah korumalarının yerinde olduğundan her zaman 
emin olun.  

•  Bileme sırasında her zaman koruyucu solunum maskeleri 
ve gözlükler takılır.   

•  Havalandırma kontrolü sağlanır ve bileme sonucu oluşan toz, 
buhar ya da atıklar uygun şekilde ortamdan uzaklastırılır.   

•  Cildin toz veya buharla temas etmesi önlenir.  

Daha fazla bilgi için, Kennametal tarafından sağlanan ilgili malzeme güvenlik bilgisi formu okunmalı ve Federal yönetmelikler yasasının 
bölüm 1910, 29. başlığı altında yayımlanan, Genel endüstri güvenlik ve sağlık düzenlemelerine bakılmalıdır.

Bu güvenlik yönergeleri genel yol gösterici bilgiyi kapsar. İşleme uygulamalarını birçok değişken etkiler. Özel durumların her birini tek tek 
ele alma olanağı yoktur. Bu katalogda yer alan teknik bilgi ve ve işleme uygulamalarıyla ilgili öneriler, kişisel belirli bir işlem için geçerli 
olmayabilir. Daha fazla bilgi için, Kennametal’ in 724 539 5747 numaralı telefon veya 724 539 5439 numaralı faks. aracılığıyla ücretsiz 
olarak edinebileceğiniz Metal kesme ve işleme güvenliği kitapçığına bakınız. Ürün güvenliği ve çevreyle ilgili özellik içeren sorular için, 
724 539 5066 numaralı telefon veya 724 539 5372 numaralı fakstan Kurumsal çevre sağlığı ve güvenliği ofi simizle iletişime geçiniz.
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