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 Kolay takım seçme, kolay sipariş verme, olağanüstü performans — işte 

bu İlk tercih demektir! Kennametal’ den çok yönlü yüksek performanslı 

ürünler, günlük olarak işleme uygulamalarınızın % 80’ini kapsar. İşleme 

uygulamalarınızın sürdürülebilmesi için bize güvenebilirsiniz! 

 İlk tercih sürdürülebilir destek hizmeti 

 Yüksek düzeyde 

performans 

 Az sayıda takımla daha 

fazlasını yapın.

İlk tercih, çok yönlü, yüksek 

performanslı ürünleri ortaya 

çıkararak en uygun koşullarda 

işleme kullanımı sağlar. 

 Hızlı sevkiyat 

 İlk tercih ürün bulunabilirliği ve 

temini; 18:00’e (CET= Merkezi 

Avrupa saati) kadar verilen 

siparişler aynı gün sevk edilir. 

 Kolay 

 Kolay takım seçme, kolay 

sipariş verme, kolay uygulama.

Takımın olup olmadığını ister 

katalogtan bakın, ister çevrim 

içi arayın, İlk tercih ile her şey 

daha kolay olacaktır.

Uygulama verileri ve sipariş 

bilgisi parmaklarınızın ucunda. 



 Mükemmel destek  Sayısal uygulama 

 İlk tercih ürünlerini kolayca 

sayısal deneyiminize dayanarak 

tanımlayınız.

Kennametal bağlantısı — 24/7 

sipariş verme olanağı

NOVO™ — Takım 

seçme kolaylığı

Uygulamalar — Mobil erişim 

 İlk tercih sadece takımlama 

değil; bu bir deneyimdir.

Takım seçmede ve en uygun 

duruma getirilmiş performans 

konusunda yardıma mı 

ihtiyacınız var?

Sorun değil, bugün müşteri 

uygulama destek (CAS) 

birimimizi arayın. Yerel (CAS) 

bölge numaranız için 

sayfa ii’ ye bakınız. 

 GÜVENİLİRLİK 

 VERİMLİLİK 

 ÇOK YÖNLÜLÜK 
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 CAS — Müşteri uygulama desteği 

 Belirtilen telefon numarası sadece listede tanımlanan kaynak ülke içindir. 

 Yerel yetkili Kennametal Dağıtımcı ve Satıcı bayilerini bulmak için 
kennametal.com adresini ziyaret edebilirsiniz. 

  Dünya genelinde Hizmet ve Satış merkezleri 

Bölge Menşe ülke Dil CAS Yardım hattı E-posta

Bölge Ülke Satış destek hattı E-posta

Afrika Güney Afrika İngilizce 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya Almanca 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belçika İngilizce veya Fransızca 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
Danimarka İngilizce 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finlandiya İngilizce 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Fransa Fransızca 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Almanya Almanca 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
İsrail İngilizce 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
İtalya İtalyanca 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Hollanda İngilizce 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norveç İngilizce 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polonya Lehçe 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (sabit hat) Rusça 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (cep telefonu) Rusça +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
İsveç İngilizce 0207 99246 na.techsupport@kennametal.com
Birleşik Krallık İngilizce 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukrayna Rusça 800 502664 eu.techsupport@kennametal.com

Afrika Mısır +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
Güney Afrika +27 11 748 9300 na.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal.com
Belçika +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Çekya +420 800 900 840 k-prha.sales@kennametal.com
Fransa +33 1 60 12 81 00 info.fr@kennametal.com
Almanya +49 6003 8277 0 rosbach.sales@kennametal.com
Büyük Britanya +44 1384 408060 kingswinford.service@kennametal.com
Macaristan +36 96 618 150 gyoer.sales@kennametal.com
İrlanda +44 1384 408060 na.techsupport@kennametal.com
İtalya +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Lüksemburg +32 4 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Hollanda +31 0800 44 33 201 netherlands.sales@kennametal.com
Polonya +48 61 6656501 poland.service@kennametal.com
Portekiz +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.com
Rusya +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.com
Slovakya +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.com
İspanya +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com
Türkiye +90 216 574 4780 tr.information@kennametal.com

 En zorlu sorunlarınıza hızlı ve güvenilir yanıtlar alın 

 Kanıtlanmış metal işleme uzmanlığına kolay erişim! 

 Kennametal Uygulama mühendisleri, dünya genelindeki müşteri ve mühendislik gruplarına,

tüm Kennametal takımlarını kapsayan ürün programı için uzmanlık içeren takım seçimi ve uygulama 

önerileriyle yardımcı olur. 

 CAS ekibimiz, takımlama uygulaması çözümleri ve

sorun çözümleme alanında metal işleme endüstrisinin lider yardım masası kaynağıdır. 
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 İçindekiler

 Takımlama sistemleri 

 Delik işleme ve Vida dişi açma 

 Değiştirilebilir kesici uçlu frezeleme ve Karbür parmak freze uygulaması 

 ISO Tornalama, kanal açma, Kesme-Dilimleme ve Vida dişi açma 
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 Tornalama, Kanal açma, Kesme-Dilimleme ve Vida dişi açma 

2

3

5

5

1

6

4

44



kennametal.com  A1

 ISO Tornalama 

 ISO Tornalama uçları .........................................................................................................................................A2–A29  

  Çelik ...................................................................................................................................................................... A4–A8  

  Paslanmaz çelik ................................................................................................................................................... A9–A13  

  Dökme demir ..................................................................................................................................................... A14–A18  

  Demir dışı malzemeler ....................................................................................................................................... A19–A22  

  Isıl dirençli alaşımlar .......................................................................................................................................... A23–A27  

  Sert tornalama ................................................................................................................................................... A28–A29  

 Takım tutucular ..............................................................................................................................A30–A35, A39–A47  

  Negatif temel şekilli kesici uçlar (KenClamp) için takım tutucular ....................................................................... A30–A35  

  Pozitif temel şekilli kesici uçlar (Vida bağlamalı) için takım tutucular .................................................................. A39–A45  

 Delik işleme baraları  .....................................................................................................................A35–A38, A45–A47  

  Negatif temel şekilli kesici uçlar (KenClamp) için delik işleme baraları ............................................................... A35–A38  

  Pozitif temel şekilli kesici uçlar (Vida bağlamalı) delik işleme baraları ................................................................. A45–A47  

 Kaliteler ve Kalite tanımları .............................................................................................................................A48–A49 

Kanal açma, Kesme ve Dilimleme ve Vida dişi açma 

 Beyond Evolution .............................................................................................................................................A50–A72  

  Kesici uçlar ........................................................................................................................................................ A52–A57  

  İç çap takım tutucular ........................................................................................................................................ A58–A62  

  İç çap alnına kanal açma Delik işleme baraları ........................................................................................................... A63  

  Kesme ve Dilimleme lamaları ............................................................................................................................. A64–A65  

  Teknik bilgi ........................................................................................................................................................ A66–A71  

  Kaliteler ve Kalite tanımları ........................................................................................................................................ A72  

 A4  .....................................................................................................................................................................A74–A93  

  Kesici uçlar ........................................................................................................................................................ A76–A81  

  İç çap takım tutucular ........................................................................................................................................ A82–A85  

  İç çap delik işleme baraları ........................................................................................................................................ A86  

  Kaliteler ve Kalite tanımları ........................................................................................................................................ A87  

  Teknik bilgi ........................................................................................................................................................ A88–A93  

 Vida dişi açma ...............................................................................................................................................A94–A104  

  Kesici uçlar ...................................................................................................................................................... A96–A101  

  İç çap takım tutucular .............................................................................................................................................. A102  

  Önerilen başlangıç hızları ......................................................................................................................................... A103 

Takım tutucular ve Delik işleme baraları tork önerileri .................................................................................................A104 

İş parçası malzemeleri çapraz referansları ...................................................................................................................... E10 
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 Beyond PVD Kaliteler 

 KCU10™  Kaliteler

•  Üstün aşınma direnci ve daha yüksek ısılarda 

son derece yüksek kesme hızları. 

•  Paslanmaz çelikler ve ısı dirençli alaşımlar 

için ideal. 

•  İyileştirilmiş kesme derinliği çentik direnci. 

•  Hassas son işlemeden orta işlemeye kadar 

olan uygulamalarda kullanılır. 

 Modern CNC Tezgahları ve esnek üretim tesisleri, çok yönlülüğe sahip takımlar gerektirir. 

Kennametal yüksek performanslı kesici uçlar, takım tutucular ve delik işleme baraları, herhangi 

bir tornalama uygulamasını gerçekleştirmek üzere tasarlanmıştır. İster Çelik isterse Titanyum 

işlemek istendiğinde veya hafi f hassas son işlemeli veya kaba işlemeli uygulamalar 

gerçekleştirmede gereksinim duyulan takımlama çözümleri sunuyoruz. 

 ISO Tornalama uçları, Takım 
tutucular ve Delik işleme baraları 

 Özellikler ve Avantajlar 

 Ön kaplama taşlaması; Üst ve taban 

 İnce taneli Alüminyumoksit katman 

 •  Güvenilir oturma yüzeyi sağlar.  

 •  Yüksek hızlarda kaplama bütünlüğü 

sağlar. 

•  Yüksek kesme ısılarında daha yüksek 

üretkenlik ve güvenilirlik.  

 Beyond™ Drive™ • Teknoloji ayrıntıları 

 TiN/MT-TiCN/TiCN/Al2O3/TiOCN 

 Kaplama sonrası işlem 

 Mikro parlatılmış kesme kenarları 

 •  Kenar tokluğunu iyileştirir. 

•  Öngörülebilir uzun takım ömrü. 

•  Kesme derinliği çentiklerini azaltır. 

•  Geniş uygulama alanı.  

 •  Kenar tokluğunu iyileştirir. 

•  Kuvvetleri, sürtünmeyi ve iş parçası 

yapışmasını azaltmak için düz hassas 

dış yüzey sağlar.  

KCU25™ Kaliteler

•  Üstün kenar tokluğu. 

•  Mükemmel aşınma direnci. 

•  Orta işlemeden kaba işlemeye 

kadar olan uygulamalarda kullanılır.  

http://kennametal.com
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 Malzemenizin hangi gruba ait olduğundan emin değil misiniz?

Daha fazla bilgi için sayfa E8’e bakınız. 

 Başlık sizi doğru geometriye yön-

lendirir. Her bir malzeme grubunda 

dizilim, kaba işlemeden hassas 

son işlemeye doğru yapılanmıştır. 

 Kesme koşulları sizi First 

Choice kaliteesine yönlendirir: 

 Pürüzsüz kesme, önden tornalanan yüzey.

Değişken kesme derinlikleri, döküm veya 

dövme kabukları.

Hafi f darbeli kesme.

Güçlü darbeli kesme. 

 Tercih edilen kesici 

uç tipi,

ölçüsü ve köşe 

radyüsu seçimi. 

 Kesici uç sipariş 

kodu. 

 Malzeme özellikli

yüzey ilerleme. 

 Kesici uç özellikli 

kesme derinliği ve 

ilerleme oranları. 

 Tablo, seçilen kesici uçlar için doğrudan uygulamaya özgü tüm 

kesme değerlerini gösterir. Kalın tip basılı sayılar başlangıç 

değerlerini belirtir. 

 Hızlı ve Kolay tornalama ucu seçimi 

 Turning Inserts • Carbide 

 Steel • Medium Machining  

cutting conditions

cutting speed 
(m/min)  
range

P0/P1 140 395 450 135 275 360 130 210 240

P2 180 265 350 135 195 320 130 150 230

P3 170 190 250 135 155 230 100 120 170

P4 90 145 200 70 105 180 50 95 140

carbide grade KCP10B KCP25B KCP40B

ISO 
catalogue number KCP10B KCP25B KCP40B L10 Rε

ap 
min

starting 
value 

depth of 
cut (mm)

ap 
max

f/rev 
min

starting 
value 

feed rate 
(mm/rev)

f/rev 
max

CNMG090304MN – 5694080 – 9,67 0,4 0,30 0,80 2,50 0,12 0,20 0,25

CNMG090308MN 5697917 5694081 – 9,67 0,8 0,50 1,30 3,50 0,15 0,35 0,50

CNMG120404MN 5697921 5694082 5591773 12,90 0,4 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25

CNMG120408MN 5388036 5387662 5596457 12,90 0,8 0,50 1,30 4,50 0,15 0,35 0,50

CNMG120412MN 5388061 5387667 5591716 12,90 1,2 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55

CNMG120416MN 5697929 5694085 – 12,90 1,6 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60

CNMG160608MN 5697931 5694086 – 16,12 0,8 0,50 1,30 5,50 0,15 0,35 0,50

CNMG160612MN 5413178 5413179 – 16,12 1,2 0,70 2,00 6,00 0,17 0,40 0,60

 
 

MN

 Tüm kesici uçlar, iş parçası malze-

mesi grubu bağlamında önceden 

seçilmiştir: 

 •  Tüm bilgi tek bir sayfada. 

•  Önceden seçilen malzemeye göre kesici uçlar. 

•  Gerekli tüm teknik bilgiyi kapsar.  

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler
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 To

 Çe
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rnalama uçları • Karbürler 

lik • Kaba işleme 

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

P0/P1 140 395 450 135 275 360 130 210 240

P2 180 265 350 135 195 320 130 150 230

P3 170 190 250 135 155 230 100 120 170

P4 90 145 200 70 105 180 50 95 140

P5 150 215 300 120 195 270 110 135 150

P6 110 180 270 105 150 220 80 105 140

Karbür kalitesi KCP10B KCP25B KCP40B

ISO 
Katalog numarası KCP10B KCP25B KCP40B L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG120404RP – 5694083 – 12,90 0,4 0,60 2,00 3,50 0,18 0,30 0,40

CNMG120408RP 5388039 5387665 – 12,90 0,8 1,00 3,00 4,50 0,20 0,45 0,60

CNMG120412RP 5413174 5413175 5886541 12,90 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65

CNMG120416RP 5413176 5413177 – 12,90 1,6 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70

CNMG160608RP – 5694088 – 16,12 0,8 1,00 3,00 7,00 0,20 0,45 0,60

CNMG160612RP 5413180 5413181 5886542 16,12 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,50 0,65

CNMG160616RP 5413182 5413183 – 16,12 1,6 1,40 4,00 8,00 0,25 0,50 0,70

CNMG190612RP 5697939 5694092 5591971 19,34 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70

CNMG190616RP – 5694093 – 19,34 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,60 0,80

DNMG110408RP – 5694108 – 11,63 0,8 1,00 2,50 4,00 0,20 0,40 0,50

DNMG110412RP – 5694109 – 11,63 1,2 1,20 3,00 4,00 0,22 0,40 0,55

DNMG150408RP 5697968 5694121 – 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60

DNMG150412RP 5413195 5413196 – 15,50 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65

DNMG150608RP 5413197 5413198 – 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60

DNMG150612RP 5413202 5387543 – 15,50 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65

DNMG150616RP 5387851 5387545 – 15,50 1,6 1,40 3,50 5,00 0,25 0,50 0,70

SNMG120408RP – 5631151 – 12,70 0,8 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60

SNMG120412RP 5387874 5387563 – 12,70 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65

SNMG150612RP 5387882 5387567 – 15,88 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,55 0,75

SNMG150616RP 5697163 – – 15,88 1,6 1,40 4,00 7,00 0,25 0,60 0,80

SNMG190612RP – 5698113 5886544 19,05 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,60 0,85

TNMG160408RP 5697030 5698189 – 16,50 0,8 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60

TNMG160412RP 5387896 5387575 – 16,50 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65

TNMG220408RP 5697178 5698131 5886545 22,00 0,8 1,00 3,00 7,50 0,20 0,45 0,65

TNMG220412RP – 5698135 – 22,00 1,2 1,20 3,50 7,50 0,22 0,50 0,70

TNMG220416RP – 5387577 – 22,00 1,6 1,40 4,00 7,50 0,25 0,55 0,75

TNMG220432RP 5387901 5698136 – 22,00 3,2 2,40 7,00 7,50 0,30 0,65 0,90

TNMG330924RP – – 5591974 33,00 2,4 2,00 6,00 13,00 0,30 0,65 0,90

WNMG060408RP 5697203 – – 6,52 0,8 1,00 3,00 4,00 0,20 0,40 0,50

WNMG080408RP 5387915 5413206 5591972 8,69 0,8 1,00 3,00 5,00 0,20 0,45 0,60

WNMG080412RP 5387919 5413207 – 8,69 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65

WNMG080416RP – 5413208 – 8,69 1,6 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70

RP
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 Tornalama uçları • Karbürler 

 Çelik • Orta işleme 

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

P0/P1 140 395 450 135 275 360 130 210 240

P2 180 265 350 135 195 320 130 150 230

P3 170 190 250 135 155 230 100 120 170

P4 90 145 200 70 105 180 50 95 140

Karbür kalitesi KCP10B KCP25B KCP40B

ISO 
Katalog numarası KCP10B KCP25B KCP40B L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG090304MN – 5694080 – 9,67 0,4 0,30 0,80 2,50 0,12 0,20 0,25

CNMG090308MN 5697917 5694081 – 9,67 0,8 0,50 1,30 3,50 0,15 0,35 0,50

CNMG120404MN 5697921 5694082 5591773 12,90 0,4 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25

CNMG120408MN 5388036 5387662 5596457 12,90 0,8 0,50 1,30 4,50 0,15 0,35 0,50

CNMG120412MN 5388061 5387667 5591716 12,90 1,2 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55

CNMG120416MN 5697929 5694085 – 12,90 1,6 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60

CNMG160608MN 5697931 5694086 – 16,12 0,8 0,50 1,30 5,50 0,15 0,35 0,50

CNMG160612MN 5413178 5413179 – 16,12 1,2 0,70 2,00 6,00 0,17 0,40 0,60

CNMG160616MN 5697935 – – 16,12 1,6 0,90 2,50 6,00 0,30 0,50 0,60

CNMG190608MN – 5694090 – 19,34 0,8 0,50 1,30 7,50 0,15 0,35 0,50

CNMG190612MN – 5387688 – 19,34 1,2 0,70 2,00 8,00 0,17 0,40 0,60

CNMG190616MN 5430968 5425547 – 19,34 1,6 0,90 2,50 8,00 0,30 0,50 0,60

CNMG190624MN – 5696938 – 19,34 2,4 1,20 3,00 9,00 0,60 0,70 0,65

DNMG110404MN 5697962 5694106 – 11,63 0,4 0,30 0,80 2,50 0,12 0,20 0,25

DNMG110408MN 5697965 5694107 – 11,63 0,8 0,50 1,20 3,50 0,15 0,30 0,40

DNMG110412MN – 5413193 – 11,63 1,2 0,70 1,50 4,00 0,17 0,35 0,50

DNMG150404MN 5430969 5694120 – 15,50 0,4 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25

DNMG150408MN 5388111 5387732 – 15,50 0,8 0,50 1,20 4,50 0,15 0,35 0,50

DNMG150412MN 5431070 5425548 5591721 15,50 1,2 0,70 1,50 5,00 0,17 0,40 0,55

DNMG150604MN 5697970 5694122 – 15,50 0,4 0,30 0,80 3,50 0,12 0,20 0,25

DNMG150608MN 5388117 5387737 – 15,50 0,8 0,50 1,20 4,50 0,15 0,35 0,50

DNMG150612MN 5413200 5387541 5591727 15,50 1,2 0,70 1,50 5,00 0,17 0,40 0,55

SNMG090308MN 5425582 5425598 – 9,53 0,8 0,50 1,50 3,50 0,15 0,35 0,50

SNMG120404MN 6055505 5698085 – 12,70 0,4 0,30 0,90 3,50 0,12 0,20 0,25

SNMG120408MN 5697161 5698086 5591714 12,70 0,8 0,50 1,50 4,50 0,15 0,35 0,50

SNMG120412MN 5425583 5425599 – 12,70 1,2 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55

SNMG120416MN – 5698088 – 12,70 1,6 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60

SNMG150612MN 5425586 5425602 – 15,88 1,2 0,70 2,00 6,00 0,17 0,40 0,60

SNMG150616MN – 5698089 – 15,88 1,6 0,90 2,50 6,00 0,30 0,50 0,65

SNMG190612MN – 5698111 – 19,05 1,2 0,70 2,00 8,00 0,17 0,50 0,70

TNMG160404MN 5697170 5698125 – 16,50 0,4 0,30 0,90 3,50 0,12 0,20 0,25

TNMG160408MN 5413250 5413277 – 16,50 0,8 0,50 1,50 4,50 0,15 0,35 0,50

TNMG160412MN 5425588 5425604 – 16,50 1,2 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55

TNMG220404MN – 5698128 – 22,00 0,4 0,30 0,90 4,50 0,12 0,25 0,30

TNMG220408MN 5697176 5698129 – 22,00 0,8 0,50 1,50 6,00 0,15 0,40 0,55

TNMG220412MN 5514452 5698133 5591720 22,00 1,2 0,70 2,00 7,00 0,17 0,40 0,60

VNMG160404MN 5697186 5696930 – 16,61 0,4 0,30 0,70 2,50 0,12 0,20 0,25

VNMG160408MN 5425591 5425607 – 16,61 0,8 0,50 1,10 3,50 0,15 0,30 0,40

VNMG160412MN – 5546298 – 16,61 1,2 0,70 1,50 4,00 0,17 0,35 0,45

WNMG060408MN 5697202 5696935 – 6,52 0,8 0,50 1,50 3,50 0,15 0,30 0,40

WNMG080408MN 5413260 5387611 – 8,69 0,8 0,50 1,50 4,50 0,15 0,35 0,50

WNMG080412MN 5425593 5387614 5591718 8,69 1,2 0,70 2,00 5,00 0,17 0,40 0,55

WNMG080416MN – 5489410 – 8,69 1,6 0,90 2,50 5,00 0,30 0,50 0,60
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kennametal.com A6

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Çelik • Hassas son işleme 

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

P0/P1 140 395 450 135 275 360

P2 180 265 350 135 195 320

P3 170 190 250 135 155 230

P4 90 145 200 70 105 180

Karbür kalitesi KCP10B KCP25B

ISO 
Katalog numarası KCP10B KCP25B L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG090308FN 5523306 – 9,67 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30

CNMG120404FN 5531836 5531838 12,90 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

CNMG120408FN 5531839 5531890 12,90 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

CNMG120412FN 5531894 5531893 12,90 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30

DNMG110404FN 5531896 5698171 11,63 0,4 0,20 0,50 1,50 0,08 0,15 0,25

DNMG110408FN 5697020 5531897 11,63 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30

DNMG110412FN 5544755 – 11,63 1,2 0,50 1,20 2,50 0,12 0,20 0,30

DNMG150404FN 5697021 5531899 15,50 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

DNMG150408FN 5531900 5698172 15,50 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

DNMG150412FN 5697023 – 15,50 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30

DNMG150604FN 5531901 5531903 15,50 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

DNMG150608FN 5388116 5531906 15,50 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

DNMG150612FN 5531908 – 15,50 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30

SNMG120404FN 5531910 – 12,70 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

SNMG120408FN 5697027 – 12,70 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

TNMG160404FN 5697029 5698187 16,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25

TNMG160408FN 5413249 5698188 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

TNMG160412FN 5413251 – 16,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,20 0,30

TNMG220408FN 5507610 – 22,00 0,8 0,40 1,00 3,50 0,10 0,20 0,30

VNMG160404FN 5697035 5698197 16,61 0,4 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25

VNMG160408FN 5615609 5615650 16,61 0,8 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30

WNMG080404FN 5697036 5698198 8,69 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

WNMG080408FN 5697037 5698199 8,69 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

FN
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kennametal.com  A7

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Çelik • Orta işleme • Pozitif kesici uçlar 

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

P0/P1 140 395 450 135 275 360

P2 180 265 350 135 195 320

P3 170 190 250 135 155 230

P4 90 145 200 70 105 180

P5 150 215 300 120 195 270

P6 110 180 270 105 150 220

Karbür kalitesi KCP10B KCP25B

ISO 
Katalog numarası KCP10B KCP25B L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCMT060204MF 5697910 5694055 6,45 0,4 0,50 1,20 1,80 0,10 0,20 0,25

CCMT09T304MF 5697912 5694058 9,67 0,4 0,50 1,20 2,00 0,12 0,20 0,30

CCMT09T308MF 5388033 5387629 9,67 0,8 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35

CCMT09T312MF – 5413170 9,67 1,2 1,00 2,50 3,00 0,20 0,30 0,40

CCMT120408MF 5388035 5387661 12,90 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35

CCMT120412MF – 5694059 12,90 1,2 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40

DCMT11T304MF 5697956 5694103 11,63 0,4 0,50 1,10 1,80 0,10 0,15 0,20

DCMT11T308MF 5413190 5413191 11,63 0,8 0,80 2,00 2,30 0,12 0,20 0,25

DCMT11T312MF 5388097 5387729 11,63 1,2 1,00 2,00 2,50 0,15 0,25 0,30

SCMT09T308MF 5387858 5387553 9,53 0,8 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35

SCMT09T312MF – 5387555 9,52 1,2 1,00 2,50 3,00 0,20 0,30 0,40

SCMT120408MF – 5387557 12,70 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35

SCMT120412MF – 5387559 12,70 1,2 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40

TCMT110208MF – 5698119 11,00 0,8 0,80 2,00 2,00 0,10 0,20 0,30

TCMT16T308MF – 5698122 16,50 0,8 0,80 2,00 3,00 0,15 0,25 0,30

TCMT16T312MF – 5698123 16,50 1,2 1,00 2,50 3,50 0,20 0,30 0,35

MF
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kennametal.com A8

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Çelik • Hassas son işleme • Pozitif kesici uçlar 

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

P0/P1 140 395 450 135 275 360

P2 180 265 350 135 195 320

P3 170 190 250 135 155 230

P4 90 145 200 70 105 180

P5 150 215 300 120 195 270

P6 110 180 270 105 150 220

Karbür kalitesi KCP10B KCP25B

ISO 
Katalog numarası KCP10B KCP25B L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCMT060204FP 5537375 5537376 6,45 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20

CCMT060208FP – 5537378 6,45 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25

CCMT09T302FP – 5537379 9,67 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12

CCMT09T304FP 5537420 5537421 9,67 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20

CCMT09T308FP 5537422 5537423 9,67 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25

CCMT120404FP 5537425 5537426 12,90 0,4 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25

CCMT120408FP – 5537427 12,90 0,8 0,40 0,90 3,00 0,10 0,20 0,30

DCMT070202FP – 5537436 7,75 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12

DCMT070208FP – 5537437 7,75 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25

DCMT11T302FP 5537439 5537438 11,63 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12

DCMT11T304FP 5537442 5537443 11,63 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20

DCMT11T308FP 5538858 – 11,63 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25

SCMT09T308FP – 5387551 9,53 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,25

SCMT120408FP – 5387556 12,70 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

TCMT090204FP – 5538891 9,63 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,10 0,15

TCMT110304FP 5538894 – 11,00 0,4 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,20

VBMT160404FP 5387907 5387584 16,61 0,4 0,20 0,40 2,00 0,06 0,15 0,20

VBMT160408FP 5538903 5538904 16,61 0,8 0,40 0,80 2,50 0,10 0,20 0,30

VBMT160412FP 5387910 5387588 16,61 1,2 0,60 1,20 2,50 0,10 0,20 0,30

FP
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kennametal.com  A9

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Paslanmaz çelik • Kaba işleme 

ISO 
Katalog numarası KCM15B KCM25B L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG120404RP – 5591950 12,90 0,4 0,60 2,00 3,50 0,18 0,30 0,40

CNMG120408RP 5640482 5596468 12,90 0,8 1,00 3,00 4,50 0,20 0,45 0,60

CNMG120412RP 5640483 5596469 12,90 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65

CNMG120416RP – 5591957 12,90 1,6 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70

CNMG160612RP 5640986 5591919 16,12 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,50 0,65

CNMG160616RP – 5591960 16,12 1,6 1,40 4,00 8,00 0,25 0,50 0,70

CNMG190612RP – 5591931 19,34 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70

CNMG190616RP – 5591955 19,34 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,60 0,80

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

M1 100 180 250 90 150 180

M2 100 165 260 90 140 180

M3 100 150 250 90 120 180

Karbür kalitesi KCM15B KCM25B

DNMG150408RP – 5591976 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60

DNMG150608RP – 5591932 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60

SNMG120412RP – 5591982 12,70 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65

SNMG150616RP 5641107 5591953 15,88 1,6 1,40 4,00 7,00 0,25 0,60 0,80

SNMG190612RP – 5591935 19,05 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,60 0,85

SNMG190616RP – 5591936 19,05 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,65 0,90

TNMG220408RP – 5591962 22,00 0,8 1,00 3,00 7,50 0,20 0,45 0,65

TNMG220412RP – 5591964 22,00 1,2 1,20 3,50 7,50 0,22 0,50 0,70

TNMG270612RP – 5591967 27,50 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70

WNMG080408RP 5641122 5591959 8,69 0,8 1,00 3,00 5,00 0,20 0,45 0,60

WNMG080412RP – 5591938 8,69 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65

RP
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kennametal.com A10

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Paslanmaz çelik • Orta işleme 

ISO 
Katalog numarası KCU10 KCM15B KCM25B L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG090308MP – 5640969 – 9,67 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,35 0,50

CNMG120404MP 4050679 5640971 5591779 12,90 0,4 0,60 1,50 3,50 0,12 0,20 0,25

CNMG120408MP 4050686 5640480 5596460 12,90 0,8 0,80 2,00 4,50 0,15 0,35 0,50

CNMG120412MP 4050692 5640979 5591901 12,90 1,2 1,00 2,50 5,00 0,17 0,35 0,55

CNMG120416MP – 5640981 – 12,90 1,6 1,20 3,00 5,00 0,20 0,40 0,60

CNMG160608MP 4050700 5640982 – 16,12 0,8 0,80 2,00 5,50 0,15 0,35 0,55

CNMG160612MP 4050702 5640985 5591780 16,12 1,2 1,00 2,50 6,00 0,17 0,40 0,60

CNMG160616MP – – 5591775 16,12 1,6 1,20 3,00 6,00 0,20 0,40 0,60

CNMG190608MP – 5640988 5591787 19,34 0,8 0,80 2,00 7,50 0,15 0,35 0,55

CNMG190612MP – – 5591799 19,34 1,2 1,00 2,50 8,00 0,17 0,40 0,60

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

M1 130 215 240 100 180 250 90 150 180

M2 130 200 240 100 165 260 90 140 180

M3 130 185 240 100 150 250 90 120 180

Karbür kalitesi KCU10 KCM15B KCM25B

DNMG110408MP – – 5591791 11,63 0,8 0,60 1,50 2,50 0,12 0,20 0,25

DNMG110412MP – – 5591930 11,63 1,2 0,80 2,00 3,50 0,15 0,35 0,50

DNMG150404MP 4053379 5641098 5591902 15,50 0,4 0,60 1,50 3,50 0,12 0,20 0,25

DNMG150408MP 4053384 5641099 5591782 15,50 0,8 0,80 2,00 4,50 0,15 0,35 0,50

DNMG150412MP 4053390 – – 15,50 1,2 1,00 2,50 5,00 0,17 0,35 0,55

DNMG150604MP 4053396 5641101 5591788 15,50 0,4 0,60 1,50 3,50 0,12 0,20 0,25

DNMG150608MP 4053400 5641102 5591900 15,50 0,8 0,80 2,00 4,50 0,15 0,35 0,50

DNMG150612MP – – 5591795 15,50 1,2 1,00 2,50 5,00 0,17 0,35 0,55

SNMG120408MP 5062106 5641105 5591907 12,70 0,8 0,60 2,00 3,50 0,12 0,20 0,25

SNMG120412MP – – 5591933 12,70 1,2 0,80 2,50 4,50 0,15 0,35 0,50

SNMG120416MP – – 5591952 12,70 1,6 1,00 3,00 5,00 0,17 0,35 0,55

SNMG150608MP – – 5591939 15,88 0,8 0,60 2,00 5,00 0,12 0,20 0,30

SNMG190612MP – – 5591934 19,05 1,2 0,80 2,50 7,00 0,15 0,35 0,55

SNMG190616MP – – 5591951 19,05 1,6 1,00 3,00 7,50 0,17 0,45 0,70

TNMG160404MP 5062131 5641110 5591785 16,50 0,4 0,60 2,00 3,50 0,12 0,20 0,25

TNMG160408MP 5062135 5640490 5596461 16,50 0,8 0,80 2,50 4,50 0,15 0,35 0,50

TNMG160412MP – 5641111 5591956 16,50 1,2 1,00 3,00 5,00 0,17 0,35 0,55

TNMG220408MP 5062140 5641113 5591910 22,00 0,8 0,80 2,50 4,50 0,15 0,35 0,50

TNMG220412MP – – 5591796 22,00 1,2 1,00 3,00 6,00 0,17 0,35 0,55

WNMG060404MP – – 5591937 6,52 0,4 0,60 2,00 3,50 0,12 0,20 0,25

WNMG060408MP 4045177 – 5591912 6,52 0,8 0,80 2,50 3,50 0,15 0,30 0,45

WNMG080408MP 4045182 5641120 5591774 8,69 0,8 0,80 2,50 4,50 0,15 0,35 0,50

WNMG080412MP – – 5591790 8,69 1,2 1,00 3,00 5,00 0,17 0,35 0,55

MP

VNMG160404MP 4045150 5641115 5591789 16,61 0,4 0,60 1,50 3,00 0,12 0,20 0,25

VNMG160408MP 4045164 5641116 5591781 16,61 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,30 0,40

VNMG160412MP – 5641117 – 16,61 1,2 1,00 2,00 4,00 0,17 0,30 0,40

A30 A35 A48
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kennametal.com  A11

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Paslanmaz çelik • Hassas son işleme 

ISO 
Katalog numarası KCU10 KCM15B L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG120404FP 4171824 – 12,90 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

CNMG120408FP 4050061 5640449 12,90 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

CNMG120412FP 4050062 – 12,90 1,2 0,50 1,20 2,50 0,12 0,25 0,35

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

M1 130 215 240 100 180 260

M2 130 200 240 100 165 260

M3 130 185 240 100 150 260

Karbür kalitesi KCU10 KCM15B

DNMG110404FP 4171826 5640486 11,63 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

DNMG110408FP 4050743 – 11,63 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

DNMG150404FP 4171827 – 15,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25

DNMG150408FP 4171828 – 15,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

DNMG150412FP 4171829 – 15,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35

DNMG150604FP 4171830 – 15,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25

DNMG150608FP 4171831 – 15,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

DNMG150612FP – 5640487 15,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35

SNMG120404FP 4171835 – 12,70 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

SNMG120408FP 4171836 – 12,70 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

TNMG160404FP 4171838 – 16,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25

TNMG160408FP 4171839 – 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

TNMG160412FP 4171840 – 16,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35

TNMG220404FP 4171841 – 22,00 0,4 0,20 0,50 3,00 0,08 0,15 0,25

TNMG220408FP 4171842 – 22,00 0,8 0,40 1,00 5,00 0,10 0,20 0,30

WNMG060404FP 4050746 – 6,52 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

WNMG080404FP 4171849 – 8,69 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

WNMG080408FP 4171851 5640494 8,69 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

FP

A30 A35 A48

VNMG160404FP 4171843 – 16,61 0,4 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25

VNMG160408FP 4171844 – 16,61 0,8 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30
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kennametal.com A12

ISO 
Katalog numarası KCM15B KCM25B L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCMT060204MP 5640906 5591914 6,45 0,4 0,40 1,00 2,00 0,12 0,15 0,20

CCMT09T304MP 5640960 5591792 9,67 0,4 0,40 1,00 2,30 0,12 0,20 0,25

CCMT09T308MP 5640964 5591783 9,67 0,8 0,60 1,50 3,00 0,15 0,25 0,30

CCMT120408MP – 5591777 12,90 0,8 0,60 1,50 4,00 0,15 0,25 0,35

CCMT120412MP – 5591793 12,90 1,2 0,80 2,00 4,00 0,17 0,30 0,40

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

M1 100 180 250 90 150 180

M2 100 165 260 90 140 180

M3 100 150 250 90 120 180

Karbür kalitesi KCM15B KCM25B

SCMT09T308MP – 5591776 9,53 0,8 0,60 2,00 3,00 0,15 0,25 0,30

SCMT120408MP – 5591794 12,70 0,8 0,60 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35

TCMT16T304MP – 5591904 16,50 0,4 0,40 1,00 3,00 0,12 0,20 0,25

TCMT16T308MP – 5591906 16,50 0,8 0,60 1,50 3,50 0,15 0,25 0,35

VBMT160404MP – 5591786 16,61 0,4 0,20 0,50 1,50 0,10 0,15 0,20

VBMT160408MP – 5591778 16,61 0,8 0,40 0,90 1,50 0,15 0,20 0,25

DCMT11T308MP – 5591784 11,63 0,8 0,60 1,50 2,30 0,12 0,20 0,25

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Paslanmaz çelik • Orta işleme • Pozitif kesici uçlar 

MP

A39 A45 A48
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 Tornalama uçları • Karbürler 

 Paslanmaz çelik • Hassas son işleme • Pozitif kesici uçlar 

ISO 
Katalog numarası KCU10 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCMT060202FP 3769290 6,45 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12

CCMT060204FP 3769291 6,45 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20

CCMT060208FP 3769292 6,45 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25

CCMT09T302FP 3769343 9,67 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12

CCMT09T304FP 3769344 9,67 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20

CCMT09T308FP 3482532 9,67 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25

CCMT120404FP 3769345 12,90 0,4 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25

CCMT120408FP 3769346 12,90 0,8 0,40 0,90 3,00 0,10 0,20 0,30

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

M1 130 215 240

M2 130 200 240

M3 130 185 240

Karbür kalitesi KCU10

DCMT070202FP 3769355 7,75 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12

DCMT070204FP 3769356 7,75 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20

DCMT070208FP 3769357 7,75 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25

DCMT11T302FP 3769358 11,63 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12

DCMT11T304FP 3769359 11,63 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20

DCMT11T308FP 3769360 11,63 0,8 0,40 0,90 2,00 0,10 0,20 0,25

SCMT09T304FP 3769370 9,53 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,15 0,20

SCMT09T308FP 3769371 9,53 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,25

SCMT120404FP 3769372 12,70 0,4 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25

SCMT120408FP 3769373 12,70 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

TCMT090204FP 3769377 9,63 0,4 0,20 0,50 1,60 0,06 0,10 0,15

TCMT090208FP 3769378 9,63 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,15 0,20

TCMT110204FP 3769380 11,00 0,4 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,20

TCMT110208FP 3769381 11,00 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,25

TCMT110304FP 3769382 11,00 0,4 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,20

TCMT110308FP 3769383 11,00 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,25

TCMT110312FP 3769384 11,00 1,2 0,60 1,50 3,00 0,10 0,20 0,25

TCMT16T304FP 3769386 16,50 0,4 0,20 0,50 2,00 0,06 0,15 0,25

TCMT16T308FP 3769387 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

TCMT16T312FP 3769388 16,50 1,2 0,60 1,50 3,00 0,10 0,20 0,30

VBMT110302FP 3769401 11,07 0,2 0,16 0,40 1,00 0,06 0,10 0,12

VBMT110304FP 3769402 11,07 0,4 0,20 0,40 1,60 0,06 0,15 0,20

VBMT110308FP 3769403 11,07 0,8 0,40 0,80 2,00 0,10 0,20 0,25

VBMT160402FP 3769404 16,61 0,2 0,16 0,40 1,50 0,06 0,10 0,12

VBMT160404FP 3769405 16,61 0,4 0,20 0,40 2,00 0,06 0,15 0,20

VBMT160408FP 3769406 16,61 0,8 0,40 0,80 2,50 0,10 0,20 0,30

FP

A39 A45 A48
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 Tornalama uçları • Karbürler 

 Dökme demir • Kaba işleme 

ISO 
Katalog numarası KCK05 KCK15 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG120408RP 3751862 3752176 12,90 0,8 1,00 3,00 4,50 0,20 0,45 0,60

CNMG120412RP 3752114 3752050 12,90 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65

CNMG160612RP – 3752052 16,12 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,50 0,65

CNMG190612RP – 3752053 19,34 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

K1 280 450 600 240 360 550

K2 230 360 550 150 270 450

K3 150 240 500 140 215 410

Karbür kalitesi KCK05 KCK15

DNMG150612RP – 3752057 15,50 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65

SNMG120412RP – 3752061 12,70 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65

TNMG160408RP 3752122 – 16,50 0,8 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60

TNMG220412RP – 3752065 22,00 1,2 1,20 3,50 7,50 0,22 0,50 0,70

VNMG160408RP – 3752067 16,61 0,8 1,00 2,00 3,50 0,20 0,40 0,50

WNMG080408RP 3752124 – 8,69 0,8 1,00 3,00 5,00 0,20 0,45 0,60

WNMG080412RP 3752125 3752070 8,69 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65

RP

A30 A35 A48
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 Tornalama uçları • Karbürler 

 Dökme demir • Kaba işlemeden orta işlemeye kadar 

ISO 
Katalog numarası KCK15 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMA120408 3752128 12,90 0,8 1,00 3,00 6,00 0,30 0,45 0,60

CNMA120412 3752129 12,90 1,2 1,50 4,50 6,00 0,35 0,50 0,65

CNMA120416 3752130 12,90 1,6 1,40 4,00 6,00 0,35 0,55 0,70

CNMA160608 3752131 16,12 0,8 1,00 3,00 7,00 0,30 0,45 0,60

CNMA160612 3752132 16,12 1,2 1,20 3,50 7,00 0,32 0,50 0,65

CNMA160616 3752143 16,12 1,6 1,40 4,00 8,00 0,35 0,55 0,70

CNMA190612 3752144 19,34 1,2 1,20 3,50 9,00 0,32 0,50 0,70

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

K1 240 360 550

K2 150 270 450

K3 140 215 410

Karbür kalitesi KCK15

DNMA150408 3752145 15,50 0,8 1,00 3,00 6,00 0,32 0,45 0,60

DNMA150412 3752146 15,50 1,2 1,20 3,50 6,00 0,35 0,50 0,65

DNMA150608 3752147 15,50 0,8 1,00 3,00 6,00 0,32 0,45 0,60

SNMA120412 3752152 12,70 1,2 1,20 3,50 6,00 0,32 0,50 0,65

TNMA160408 3752157 16,50 0,8 1,00 2,50 6,00 0,30 0,45 0,60

TNMA160412 3752158 16,50 1,2 1,20 3,00 6,00 0,32 0,50 0,65

TNMA160416 3752159 16,50 1,6 1,80 4,50 6,00 0,32 0,50 0,65

VNMA160408 3752164 16,61 0,8 0,60 1,50 4,00 0,25 0,40 0,50

WNMA060408 3752165 6,52 0,8 1,00 2,50 4,00 0,30 0,40 0,50

WNMA080408 3752167 8,69 0,8 1,00 2,50 5,00 0,30 0,45 0,60

WNMA080412 3752168 8,69 1,2 1,20 3,00 5,00 0,32 0,50 0,65

..MA..

A30 A35 A48
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 Tornalama uçları • Karbürler 

 Dökme demir • Hassas son işleme 

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

K1 280 450 600

K2 230 240 550

K3 150 240 500

Karbür kalitesi KCK05

ISO 
Katalog numarası KCK05 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG090308FN 3751944 9,67 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30

CNMG120404FN 3751945 12,90 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

CNMG120408FN 3751946 12,90 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

DNMG110404FN 3751950 11,63 0,4 0,20 0,50 1,50 0,08 0,15 0,25

DNMG110408FN 3751952 11,63 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30

DNMG150404FN 3751955 15,50 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

DNMG150408FN 3751956 15,50 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

DNMG150412FN 3751958 15,50 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30

DNMG150604FN 3751959 15,50 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

DNMG150608FN 3751960 15,50 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

DNMG150612FN 3751961 15,50 1,2 0,50 1,20 3,00 0,12 0,20 0,30

SNMG090308FN 3751963 9,53 0,8 0,40 1,00 2,00 0,10 0,20 0,30

SNMG120404FN 3751964 12,70 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

TNMG160404FN 3751970 16,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25

TNMG160408FN 3751971 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

TNMG160412FN 3751972 16,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,20 0,30

VNMG160404FN 3751974 16,61 0,4 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25

VNMG160408FN 3751975 16,61 0,8 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30

WNMG060404FN 3751976 6,52 0,4 0,20 0,50 1,50 0,08 0,15 0,25

WNMG080404FN 3751978 8,69 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

WNMG080408FN 3751979 8,69 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

FN
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 Tornalama uçları • Karbürler 

 Dökme demir • Orta işleme • Pozitif kesici uçlar 

ISO 
Katalog numarası KCK20 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCMT060204MF 3755531 6,45 0,4 0,50 1,20 1,80 0,10 0,20 0,25

CCMT09T304MF 3755532 9,67 0,4 0,50 1,20 2,00 0,12 0,20 0,30

CCMT09T308MF 3758173 9,67 0,8 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35

CCMT09T312MF 3755533 9,67 1,2 1,00 2,50 3,00 0,20 0,30 0,40

CCMT120408MF 3758174 12,90 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35

CCMT120412MF 3755534 12,90 1,2 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

K1 230 300 550

K2 150 240 420

K3 150 210 350

Karbür kalitesi KCK20

DCMT11T304MF 3755538 11,63 0,4 0,50 1,10 1,80 0,10 0,15 0,20

DCMT11T308MF 3755539 11,63 0,8 0,80 2,00 2,30 0,12 0,20 0,25

DCMT11T312MF 3755540 11,63 1,2 1,00 2,00 2,50 0,15 0,25 0,30

SCMT09T308MF 3755542 9,53 0,8 0,80 2,00 2,50 0,15 0,25 0,35

SCMT120408MF 3755543 12,70 0,8 0,80 2,00 3,50 0,15 0,25 0,35

SCMT120412MF 3755544 12,70 1,2 1,00 2,50 4,00 0,20 0,30 0,40

TCMT110208MF 3755547 11,00 0,8 0,80 2,00 2,00 0,10 0,20 0,30

TCMT16T308MF 3755548 16,50 0,8 0,80 2,00 3,00 0,15 0,25 0,30

TCMT16T312MF 3755549 16,50 1,2 1,00 2,50 3,50 0,20 0,30 0,35

MF
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 Tornalama uçları • Karbürler 

 Dökme demir • Hassas son işleme • Pozitif kesici uçlar 

ISO 
Katalog numarası KCK20 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCMT060204LF 3758167 6,45 0,4 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,20

CCMT09T304LF 3758168 9,67 0,4 0,40 0,80 2,00 0,08 0,20 0,30

CCMT09T308LF 3758169 9,67 0,8 0,80 1,50 2,30 0,10 0,20 0,30

CCMT120404LF 3758170 12,90 0,4 0,40 0,80 2,50 0,08 0,20 0,30

CCMT120408LF 3755481 12,90 0,8 0,80 1,50 3,00 0,10 0,25 0,40

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

K1 230 300 550

K2 150 240 420

K3 150 210 350

Karbür kalitesi KCK20

DCMT070204LF 3755486 7,75 0,4 0,40 0,90 2,00 0,08 0,15 0,20

DCMT11T304LF 3758172 11,63 0,4 0,40 0,90 2,00 0,08 0,20 0,30

DCMT11T308LF 3755487 11,63 0,8 0,80 2,00 2,30 0,10 0,20 0,30

SCMT09T304LF 3755504 9,53 0,4 0,40 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30

SCMT09T308LF 3755505 9,53 0,8 0,80 2,00 2,30 0,10 0,20 0,30

SCMT120408LF 3755507 12,70 0,8 0,80 2,00 3,00 0,10 0,25 0,40

SCMT120412LF 3755508 12,70 1,2 1,00 2,50 3,00 0,10 0,25 0,40

TCMT110204LF 3755511 11,00 0,4 0,40 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30

TCMT16T308LF 3755514 16,50 0,8 0,80 2,00 2,30 0,10 0,25 0,35

TCMT16T312LF 3755515 16,50 1,2 1,20 3,00 2,30 0,10 0,25 0,40

VBMT160408LF 3755526 16,61 0,8 0,60 1,20 2,00 0,08 0,15 0,25

VBMT160412LF 3755527 16,61 1,2 0,80 1,50 2,30 0,10 0,20 0,30

LF
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kennametal.com  A19

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Demir dışı metaller • Kaba işleme 

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

N1–N2 125 550 1000

N4 125 275 750

N5 125 170 1200

N6 100 200 500

N8 100 215 500

Karbür kalitesi KC5410

ISO 
Katalog numarası KC5410 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNGP120401 1785715 12,90 0,1 0,10 0,30 1,00 0,05 0,10 0,12

CNGP120402 1785716 12,90 0,2 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20

CNGP120404 1785717 12,90 0,4 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45

CNGP120408 1785718 12,90 0,8 0,50 1,20 3,20 0,30 0,40 0,50

CNGP120412 1785719 12,90 1,2 0,80 2,00 3,50 0,30 0,45 0,55

DNGP150402 1560717 15,50 0,2 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20

DNGP150404 1785733 15,50 0,4 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45

DNGP150408 1785734 15,50 0,8 0,50 1,20 3,20 0,30 0,40 0,50

DNGP150604 1785735 15,50 0,4 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45

TNGP160404 1785740 16,50 0,4 0,30 0,80 2,80 0,28 0,35 0,45

TNGP160408 1785741 16,50 0,8 0,50 1,20 3,20 0,30 0,40 0,50

VNGP160401 1785746 16,61 0,1 0,10 0,30 1,00 0,05 0,10 0,10

VNGP160402 1785747 16,61 0,2 0,20 0,50 1,80 0,10 0,15 0,20

..GP
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kennametal.com A20

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Demir dışı metaller • Orta işlemeden hassas son işlemeye kadar 

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

N1–N2 125 550 1000

N4 125 275 750

N5 125 170 1200

N6 100 200 500

N8 100 215 500

Karbür kalitesi KC5410

ISO 
Katalog numarası KC5410 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMS120408 1560797 12,90 0,8 0,60 1,50 2,30 0,15 0,30 0,40

CNMS160608 1560799 16,12 0,8 0,60 1,50 3,00 0,15 0,30 0,40

CNMS190608 1560801 19,34 0,8 0,60 1,50 5,00 0,15 0,30 0,45

DNMS150408 1560803 15,50 0,8 0,60 1,50 2,30 0,15 0,30 0,40

SNMS190612 1560808 19,05 1,2 1,00 2,50 5,00 0,15 0,30 0,45

TNMS220408 1560829 22,00 0,8 0,60 1,50 5,00 0,15 0,30 0,45

VNMS160404 1560833 16,61 0,4 0,20 0,50 2,00 0,13 0,25 0,35

VNMS160408 1560834 16,61 0,8 0,60 1,50 2,30 0,15 0,30 0,40

..MS
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 Tornalama uçları • Karbürler 

 Demir dışı metaller • Orta/Hassas son işleme • Pozitif kesici uçlar 

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

N1–N2 125 550 1000

N4 125 275 750

N5 125 170 1200

N6 100 200 500

N8 100 215 500

Karbür kalitesi KC5410

ISO 
Katalog numarası KC5410 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCGT060202HP 1560600 6,45 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15

CCGT060204HP 1560389 6,45 0,4 0,40 0,80 1,80 0,08 0,15 0,30

CCGT060208HP 1623193 6,45 0,8 0,60 1,10 2,00 0,10 0,25 0,40

CCGT09T302HP 1560390 9,67 0,2 0,20 0,40 1,50 0,05 0,10 0,15

CCGT09T304HP 1560651 9,67 0,4 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,30

CCGT09T308HP 1623194 9,67 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40

CCGT120404HP 1560653 12,90 0,4 0,40 0,80 3,50 0,08 0,15 0,30

CCGT120408HP 1560655 12,90 0,8 0,60 1,10 4,00 0,10 0,25 0,40

DCGT070202HP 1623200 7,75 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15

DCGT070204HP 1623271 7,75 0,4 0,40 0,80 1,80 0,08 0,15 0,30

DCGT070208HP 1785753 7,75 0,8 0,60 1,10 2,00 0,10 0,25 0,40

DCGT11T302HP 1560699 11,63 0,2 0,20 0,40 1,50 0,05 0,10 0,15

DCGT11T304HP 1560714 11,63 0,4 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,30

DCGT11T308HP 1560715 11,63 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40

TCGT110202HP 1623272 11,00 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15

TCGT110204HP 1623273 11,00 0,4 0,40 0,70 1,80 0,08 0,15 0,30

TCGT16T304HP 1623274 16,50 0,4 0,40 0,70 3,50 0,08 0,15 0,30

TCGT16T308HP 1623275 16,50 0,8 0,60 1,00 4,00 0,10 0,25 0,40

VBGT110302HP 1910043 11,07 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15

VBGT110304HP 1910044 11,07 0,4 0,40 0,70 1,80 0,08 0,15 0,30

VBGT160404HP 1623278 16,61 0,4 0,40 0,70 3,50 0,08 0,15 0,30

VBGT160408HP 1623279 16,61 0,8 0,60 1,00 4,00 0,10 0,25 0,40

HP
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kennametal.com A22

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Demir dışı metaller • Hassas son işleme • Pozitif kesici uçlar 

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

N1–N2 125 550 1000

N4 125 275 750

N5 125 170 1200

N6 100 200 500

N8 100 215 500

Karbür kalitesi KC5410

ISO 
Katalog numarası KC5410 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCGT09T304LF 1807220 9,67 0,4 0,30 0,60 2,00 0,08 0,20 0,30

VBGT110301LF 1866757 11,07 0,1 0,05 0,15 1,00 0,04 0,05 0,08

VBGT160402LF 1866761 16,61 0,2 0,10 0,20 1,50 0,06 0,10 0,12

VBGT160404LF 1866762 16,61 0,4 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20

LF
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kennametal.com  A23

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Isıl dirençli alaşımlar • Kaba işleme 

ISO 
Katalog numarası KCU10 KCU25 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG120404RP 4050682 4050453 12,90 0,4 0,60 2,00 3,50 0,18 0,30 0,40

CNMG120408RP 4050689 4050057 12,90 0,8 1,00 3,00 4,50 0,20 0,45 0,60

CNMG120412RP 4050695 4050456 12,90 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65

CNMG120416RP 4050699 4050459 12,90 1,6 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70

CNMG160608RP 4050701 4050461 16,12 0,8 1,00 3,00 7,00 0,20 0,45 0,60

CNMG160612RP 4050704 4050463 16,12 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,50 0,65

CNMG160616RP – 4050465 16,12 1,6 1,40 4,00 8,00 0,25 0,50 0,70

CNMG190612RP 4050712 4050468 19,34 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70

CNMG190616RP 4050714 4050470 19,34 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,60 0,80

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

S1 15 55 140 10 40 60

S2 15 60 140 10 30 75

S3 15 70 140 15 40 75

S4 15 70 170 15 55 105

Karbür kalitesi KCU10 KCU25

DNMG110408RP 4053374 4050478 11,63 0,8 1,00 2,50 4,00 0,20 0,40 0,50

DNMG150408RP 4053387 4050482 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60

DNMG150412RP 4053391 4050485 15,50 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65

DNMG150416RP 4053393 – 15,50 1,6 1,40 3,50 5,00 0,25 0,50 0,70

DNMG150608RP 4053403 4050488 15,50 0,8 1,00 2,50 5,00 0,20 0,45 0,60

DNMG150612RP 4053407 4050490 15,50 1,2 1,20 3,00 5,00 0,22 0,50 0,65

DNMG150616RP – 4050491 15,50 1,6 1,40 3,50 5,00 0,25 0,50 0,70

SNMG120408RP 5062108 4121684 12,70 0,8 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60

SNMG120412RP 5062111 4050518 12,70 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65

SNMG120416RP 5090763 – 12,70 1,6 1,40 4,00 6,00 0,25 0,50 0,70

SNMG150612RP 5062113 4050519 15,88 1,2 1,20 3,50 7,00 0,22 0,55 0,75

SNMG150616RP – 4121688 15,88 1,6 1,40 4,00 7,00 0,25 0,60 0,80

SNMG190612RP 5062117 4050520 19,05 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,60 0,85

SNMG190616RP 5062120 4121690 19,05 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,65 0,90

TNMG160408RP 5062137 4121698 16,50 0,8 1,00 3,00 6,00 0,20 0,45 0,60

TNMG160412RP – 4121699 16,50 1,2 1,20 3,50 6,00 0,22 0,50 0,65

TNMG220408RP 5062142 4121702 22,00 0,8 1,00 3,00 7,50 0,20 0,45 0,65

TNMG220412RP 5062145 4121704 22,00 1,2 1,20 3,50 7,50 0,22 0,50 0,70

TNMG220416RP – 4121705 22,00 1,6 1,40 4,00 7,50 0,25 0,55 0,75

TNMG270612RP 5062147 – 27,50 1,2 1,20 3,50 9,00 0,22 0,50 0,70

TNMG270616RP 6353749 – 27,50 1,6 1,40 4,00 9,00 0,25 0,55 0,75

TNMG330924RP 5062148 – 33,00 2,4 2,00 6,00 13,00 0,30 0,65 0,90

VNMG160408RP 4045167 4121716 16,61 0,8 1,00 2,00 3,50 0,20 0,40 0,50

VNMG160412RP 5090857 4121717 16,61 1,2 1,20 2,50 3,50 0,22 0,40 0,50

WNMG060408RP 4045178 4121721 6,52 0,8 1,00 3,00 4,00 0,20 0,40 0,50

WNMG080408RP 4045185 4121725 8,69 0,8 1,00 3,00 5,00 0,20 0,45 0,60

WNMG080412RP 4045188 4121726 8,69 1,2 1,20 3,50 5,00 0,22 0,50 0,65

WNMG080416RP – 4121727 8,69 1,6 1,40 4,00 5,00 0,25 0,50 0,70

RP
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kennametal.com A24

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Isıl dirençli alaşımlar • Orta işleme 

ISO 
Katalog numarası KCU10 KCU25 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG120401MS 5090495 – 12,90 0,1 0,15 0,30 1,00 0,05 0,10 0,12

CNMG120402MS 5090494 4050399 12,90 0,2 0,30 0,60 1,50 0,08 0,15 0,20

CNMG120404MS 5090496 4050402 12,90 0,4 0,40 0,80 3,00 0,10 0,20 0,30

CNMG120408MS 5090497 4050454 12,90 0,8 0,60 1,20 4,00 0,12 0,25 0,35

CNMG120412MS 5090498 4050455 12,90 1,2 1,00 2,00 5,00 0,12 0,25 0,40

CNMG120416MS 5090499 4050458 12,90 1,6 1,20 2,50 5,00 0,14 0,25 0,40

CNMG160608MS 5090680 4050460 16,12 0,8 0,60 1,20 7,00 0,12 0,30 0,45

CNMG160612MS 5090681 4050462 16,12 1,2 1,00 2,00 7,00 0,14 0,30 0,45

CNMG190608MS 5090682 4050466 19,34 0,8 1,00 2,00 9,00 0,12 0,30 0,45

CNMG190612MS 5531238 5062149 19,34 1,2 1,20 2,50 9,00 0,12 0,30 0,50

CNMG190616MS 5090684 4050469 19,34 1,6 1,40 2,50 9,00 0,14 0,30 0,50

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

S1 15 55 140 10 40 60

S2 15 60 140 10 30 75

S3 15 70 140 15 40 75

S4 15 70 170 15 55 105

Karbür kalitesi KCU10 KCU25

DNMG110408MS 5090685 4050477 11,63 0,8 0,60 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35

DNMG150401MS 5090687 – 15,50 0,1 0,15 0,30 1,00 0,05 0,10 0,12

DNMG150402MS 5090686 4050479 15,50 0,2 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20

DNMG150404MS 5090688 4050480 15,50 0,4 0,40 0,80 3,00 0,10 0,20 0,30

DNMG150408MS 5090689 4050481 15,50 0,8 0,60 1,20 4,00 0,12 0,25 0,35

DNMG150412MS 5090740 4050484 15,50 1,2 1,00 2,00 5,00 0,12 0,25 0,40

DNMG150604MS 5090741 4050486 15,50 0,4 0,40 0,80 3,00 0,10 0,20 0,30

DNMG150608MS 5090742 4050487 15,50 0,8 0,80 1,50 4,00 0,12 0,25 0,35

DNMG150612MS 5090743 4050489 15,50 1,2 1,00 2,00 5,00 0,12 0,25 0,40

SNMG120408MS 5090760 4121683 12,70 0,8 0,80 2,50 4,00 0,12 0,25 0,35

SNMG120412MS 5090761 4121685 12,70 1,2 1,00 3,00 5,00 0,12 0,25 0,40

SNMG150608MS – 4121686 15,88 0,8 1,00 3,00 7,00 0,12 0,30 0,45

SNMG150612MS – 4121687 15,88 1,2 1,20 3,50 7,00 0,14 0,30 0,45

SNMG190612MS – 4121689 19,05 1,2 1,10 3,00 9,00 0,12 0,30 0,50

TNMG160402MS 5090767 4121695 16,50 0,2 0,30 0,90 2,00 0,08 0,15 0,20

TNMG160404MS 5090768 4121696 16,50 0,4 0,40 1,20 3,00 0,10 0,20 0,30

TNMG160408MS 5090769 4121697 16,50 0,8 0,80 2,50 4,00 0,12 0,25 0,35

TNMG220404MS 5090810 4121700 22,00 0,4 0,40 1,20 8,00 0,10 0,25 0,40

TNMG220408MS 5090811 4121701 22,00 0,8 0,80 2,50 9,00 0,12 0,30 0,45

TNMG220412MS 5090812 4121703 22,00 1,2 1,00 3,00 9,00 0,12 0,30 0,50

TNMG270608MS – 4121706 27,50 0,8 0,80 2,50 11,00 0,12 0,30 0,50

VNMG160401MS 5090852 4121713 16,61 0,1 0,15 0,40 1,00 0,05 0,10 0,12

VNMG160402MS 5090851 4121712 16,61 0,2 0,30 0,70 2,00 0,08 0,15 0,20

VNMG160404MS 5090853 4121714 16,61 0,4 0,40 0,90 3,00 0,10 0,20 0,30

VNMG160408MS 5090854 4121715 16,61 0,8 0,80 2,00 4,00 0,12 0,25 0,35

VNMG220404MS 5090855 4121718 22,14 0,4 0,40 0,90 8,00 0,10 0,25 0,40

VNMG220408MS 5090856 4121719 22,14 0,8 0,80 2,00 9,00 0,12 0,30 0,45

WNMG060408MS 5090890 4121720 6,52 0,8 0,80 2,50 3,00 0,12 0,20 0,30

WNMG080401MS 5090892 – 8,69 0,1 0,15 0,50 1,00 0,05 0,10 0,12

WNMG080402MS 5090891 4121722 8,69 0,2 0,30 0,90 2,00 0,08 0,15 0,20

WNMG080404MS 5090893 4121723 8,69 0,4 0,40 1,20 3,00 0,10 0,20 0,30

WNMG080408MS 5090894 4121724 8,69 0,8 0,80 2,50 4,00 0,12 0,25 0,35
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kennametal.com  A25

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Isıl dirençli alaşımlar • Hassas son işleme  

ISO 
Katalog numarası KCU10 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNMG120404FP 4171824 12,90 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

CNMG120408FP 4050061 12,90 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

CNMG120412FP 4050062 12,90 1,2 0,50 1,20 2,50 0,12 0,25 0,35

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

S1 15 55 140

S2 15 60 140

S3 15 70 140

S4 15 70 170

Karbür kalitesi KCU10

DNMG110404FP 4171826 11,63 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

DNMG110408FP 4050743 11,63 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

DNMG150404FP 4171827 15,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25

DNMG150408FP 4171828 15,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

DNMG150412FP 4171829 15,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35

DNMG150604FP 4171830 15,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25

DNMG150608FP 4171831 15,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

SNMG120404FP 4171835 12,70 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

SNMG120408FP 4171836 12,70 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

TNMG160404FP 4171838 16,50 0,4 0,20 0,50 2,50 0,08 0,15 0,25

TNMG160408FP 4171839 16,50 0,8 0,40 1,00 3,00 0,10 0,20 0,30

TNMG160412FP 4171840 16,50 1,2 0,50 1,20 3,50 0,12 0,25 0,35

TNMG220404FP 4171841 22,00 0,4 0,20 0,50 3,00 0,08 0,15 0,25

TNMG220408FP 4171842 22,00 0,8 0,40 1,00 5,00 0,10 0,20 0,30

WNMG060404FP 4050746 6,52 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

WNMG080404FP 4171849 8,69 0,4 0,20 0,50 2,00 0,08 0,15 0,25

WNMG080408FP 4171851 8,69 0,8 0,40 1,00 2,50 0,10 0,20 0,30

FP

A30 A35 A48

VNMG160404FP 4171843 16,61 0,4 0,20 0,40 2,00 0,08 0,15 0,25

VNMG160408FP 4171844 16,61 0,8 0,30 0,60 2,50 0,10 0,20 0,30
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kennametal.com A26

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Isıl dirençli alaşımlar • Orta/Hassas son işleme • Pozitif kesici uçlar 

ISO 
Katalog numarası KCU10 KCU25 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCGT060202HP 4045134 4050372 6,45 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15

CCGT060204HP 4045137 4050403 6,45 0,4 0,40 0,80 1,80 0,08 0,15 0,30

CCGT060208HP – 4050404 6,45 0,8 0,60 1,10 2,00 0,10 0,25 0,40

CCGT09T302HP 4045141 4050405 9,67 0,2 0,20 0,40 1,50 0,05 0,10 0,15

CCGT09T304HP 4045194 4050406 9,67 0,4 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,30

CCGT09T308HP 4045196 4050407 9,67 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40

CCGT120402HP 4045198 4050408 12,90 0,2 0,20 0,40 2,00 0,05 0,10 0,15

CCGT120404HP 4045199 – 12,90 0,4 0,40 0,80 3,50 0,08 0,15 0,30

CCGT120408HP 4045200 – 12,90 0,8 0,60 1,10 4,00 0,10 0,25 0,40

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

S1 15 55 140 10 40 60

S2 15 60 140 10 30 75

S3 15 70 140 15 40 75

S4 15 70 170 15 55 105

Karbür kalitesi KCU10 KCU25

DCGT070202HP 4045237 4050421 7,75 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15

DCGT070204HP 4045239 4050422 7,75 0,4 0,40 0,80 1,80 0,08 0,15 0,30

DCGT070208HP 4045240 – 7,75 0,8 0,60 1,10 2,00 0,10 0,25 0,40

DCGT11T302HP 4045241 4050424 11,63 0,2 0,20 0,40 1,50 0,05 0,10 0,15

DCGT11T304HP 4045263 4050425 11,63 0,4 0,40 0,80 2,00 0,08 0,15 0,30

DCGT11T308HP 4045264 4050426 11,63 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40

TCGT110202HP – 4050434 11,00 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15

TCGT110204HP – 4050435 11,00 0,4 0,40 0,70 1,80 0,08 0,15 0,30

TCGT16T302HP – 4050437 16,50 0,2 0,20 0,40 2,00 0,05 0,10 0,15

TCGT16T304HP 4045316 – 16,50 0,4 0,40 0,70 3,50 0,08 0,15 0,30

TCGT16T308HP 4045318 – 16,50 0,8 0,60 1,00 4,00 0,10 0,25 0,40

VBGT110302HP 4045335 – 11,07 0,2 0,20 0,40 1,00 0,05 0,10 0,15

VBGT110304HP 4045338 4050447 11,07 0,4 0,40 0,70 1,80 0,08 0,15 0,30

VBGT160404HP 4045342 4050448 16,61 0,4 0,40 0,70 3,50 0,08 0,15 0,30

VBGT160408HP 4045344 4050449 16,61 0,8 0,60 1,00 4,00 0,10 0,25 0,40

HP

A39 A45 A48
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kennametal.com  A27

 Tornalama uçları • Karbürler 

 Isıl dirençli alaşımlar • Hassas son işleme • Pozitif kesici uçlar 

ISO 
Katalog numarası KCU10 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCGT060201LF 4045136 6,45 0,1 0,05 0,15 1,00 0,04 0,05 0,08

CCGT060202LF 4045135 6,45 0,2 0,10 0,20 1,50 0,06 0,10 0,12

CCGT060204LF 4045138 6,45 0,4 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20

CCGT060208LF 4045140 6,45 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,20 0,30

CCGT09T301LF 4045193 9,67 0,1 0,08 0,20 1,00 0,04 0,05 0,08

CCGT09T302LF 4045142 9,67 0,2 0,18 0,40 1,50 0,06 0,10 0,12

CCGT09T304LF 4045195 9,67 0,4 0,30 0,60 2,00 0,08 0,20 0,30

CCGT09T308LF 4045197 9,67 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

S1 15 55 140

S2 15 60 140

S3 15 70 140

S4 15 70 170

Karbür kalitesi KCU10

DCGT070201LF 4045238 7,75 0,1 0,05 0,10 1,00 0,04 0,05 0,08

DCGT11T301LF 4045242 11,63 0,1 0,05 0,10 1,00 0,04 0,05 0,08

DCMT11T308LF 4045269 11,63 0,8 0,80 2,00 2,30 0,10 0,20 0,30

TCGT110204LF 4044822 11,00 0,4 0,30 0,60 2,00 0,08 0,20 0,30

TCGT16T304LF 4045317 16,50 0,4 0,30 0,60 2,00 0,08 0,20 0,30

TCGT16T308LF 4045319 16,50 0,8 0,60 1,10 2,30 0,10 0,25 0,40

VBGT110301LF 4045337 11,07 0,1 0,05 0,15 1,00 0,04 0,05 0,08

VBGT110302LF 4045336 11,07 0,2 0,10 0,20 1,50 0,06 0,10 0,12

VBGT110304LF 4045339 11,07 0,4 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20

VBGT160401LF 4045341 16,61 0,1 0,05 0,15 1,00 0,04 0,05 0,08

VBGT160402LF 4045340 16,61 0,2 0,10 0,20 1,50 0,06 0,10 0,12

VBGT160404LF 4045343 16,61 0,4 0,30 0,60 2,00 0,08 0,15 0,20

LF

A39 A45 A48
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kennametal.com A28

 Tornalama uçları • PcBN 

 Sert tornalama 

ISO 
Katalog numarası KBH20 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CNGA120408S01225MT 5330699 12,90 0,8 0,10 0,30 0,50 0,10 0,15 0,20

CNGA120412S01225MT 5330833 12,90 1,2 0,12 0,30 0,40 0,10 0,15 0,24

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

H1 120 180 260

H2 120 180 260

H3 80 120 180

H4 80 120 180

PcBN Kalite KBH20

CNGA120408S01015FWMT 5330832 12,90 0,8 0,10 0,20 0,50 0,10 0,15 0,20

CNGA120412S01015FWMT 5330836 12,90 1,2 0,10 0,20 0,50 0,10 0,15 0,20

DNGA150608S01225MT 5330850 15,50 0,8 0,12 0,30 0,40 0,10 0,15 0,20

DNGA150612S01015MT 5330854 15,50 1,2 0,10 0,30 0,40 0,10 0,15 0,20

VNGA160412S01225MT 5330873 16,61 1,2 0,10 0,30 0,40 0,10 0,15 0,20

 Kesme kenarı hazırlama ayrıntıları: 

..S01015/..S0415: Yumuşak işleme ve hassas son 

işleme, sadece düz hassas kesmeler

..S01225/..S0525: Orta işleme: Düz hassas 

kesmeden yumuşak darbeli kesme 

koşullarına kadar

..FW..: Silici geometri 

A30 A35 A48
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kennametal.com  A29

 Tornalama uçları • PcBN 

 Sert tornalama  • Pozitif kesici uçlar 

ISO 
Katalog numarası KBH20 L10 R�

ap 
min

Kesme 
derinliği 

başlangıç 
değeri (mm,) Ap maks

f/dev
dk

İlerleme 
oranı 

başlangıç 
değeri 

(mm./dev.)
f/dev
maks

CCGW09T304S01015FWMT 5330136 9,67 0,4 0,08 0,20 0,25 0,08 0,10 0,15

CCGW09T308S01015FWMT 5330139 9,67 0,8 0,10 0,20 0,30 0,08 0,15 0,20

Kesme koşulları

Kesme hızı
(m/dk.)
aralığı

H1 120 180 260

H2 120 180 260

H3 80 120 180

H4 80 120 180

PcBN Kalite KBH20

CCGW09T308S01015MT 5330138 9,67 0,8 0,10 0,20 0,30 0,08 0,15 0,18

CCGW09T308S01225MT 5330137 9,67 0,8 0,12 0,30 0,40 0,08 0,15 0,20

 Kesme kenarı hazırlama ayrıntıları: 

..S01015/..S0415: Yumuşak işleme ve hassas son işleme, 

sadece düz hassas kesmeler

..S01225/..S0525: Orta işleme: Düz hassas 

kesmeden yumuşak darbeli kesme 

koşullarına kadar

..FW..: Silici geometri 

A39 A45 A48
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kennametal.com A30

 Negatif kesici uçlar için takım tutucular 

 Kenclamp™ 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH B3 Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim

Seçenekli kilit 
pimi

Sağ yönlü

1875199 DCLNR2020K12KC04 20 20 25,0 125 32,0 4,0 CN..120408 ICSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP

1875193 DCLNR2525M12KC04 25 25 32,0 150 32,0 — CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

1875212 DCLNR2525M16KC06 25 25 32,0 150 33,0 — CN..160612 ICSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP

1875223 DCLNR3225P12KC04 32 25 32,0 170 32,0 — CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

1875224 DCLNR3232P16KC06 32 32 40,0 170 33,0 — CN..160612 ICSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP

2273091 DCLNR3232P19KC06 32 32 40,0 170 40,0 — CN..190612 ICSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 IP SSP025016M KLM68L25IP

Sol yönlü

1875194 DCLNL2020K12KC04 20 20 25,0 125 32,0 4,0 CN..120408 ICSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP

1875196 DCLNL2525M12KC04 25 25 32,0 150 32,0 — CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

1875205 DCLNL2525M16KC06 25 25 32,0 150 33,0 — CN..160612 ICSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP

1875231 DCLNL3225P12KC04 32 25 32,0 170 32,0 — CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

1875230 DCLNL3225P16KC06 32 25 32,0 170 33,0 — CN..160612 ICSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP

1875225 DCLNL3232P16KC06 32 32 40,0 170 33,0 — CN..160612 ICSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP

2273093 DCLNL3232P19KC06 32 32 40,0 170 40,0 — CN..190612 ICSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 IP SSP025016M KLM68L25IP

��  DCLN-KC 95° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH FA L1A Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim

Seçenekli kilit 
pimi

Sağ yönlü

2273102 DCSNR2525M12KC04 25 25 32,0 150 35,0 8,2 8,5 CN..120408 ICSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

��  DCSN-KC 45° 
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kennametal.com  A31

 Negatif kesici uçlar için takım tutucular 

 Kenclamp™ 

��  DDJN-KC 93° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH B3 Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim

Seçenekli kilit 
pimi

Sağ yönlü

2273105 DDJNR2020K11KC04 20 20 25,0 125 30,0 2,0 DN..110408 IDSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

1875197 DDJNR2020K15KC06 20 20 25,0 125 32,0 4,0 DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

2273106 DDJNR2525M11KC04 25 25 32,0 150 30,0 — DN..110408 IDSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

1875191 DDJNR2525M15KC06 25 25 32,0 150 32,0 — DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

1875208 DDJNR3225P15KC06 32 25 32,0 170 32,0 — DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

1875227 DDJNR3232P15KC06 32 32 40,0 170 32,0 — DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

Sol yönlü

2273107 DDJNL2020K11KC04 20 20 25,0 125 30,0 2,0 DN..110408 IDSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

1875198 DDJNL2020K15KC06 20 20 25,0 125 32,0 4,0 DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

2273108 DDJNL2525M11KC04 25 25 32,0 150 30,0 — DN..110408 IDSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

1875192 DDJNL2525M15KC06 25 25 32,0 150 32,0 — DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

1875207 DDJNL3225P15KC06 32 25 32,0 170 32,0 — DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

1875209 DDJNL3232P15KC06 32 32 40,0 171 32,0 — DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

��  DDNN-KC 63° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH B3 Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim

Seçenekli kilit
pimi

Sağ yönlü

2273111 DDNNR2020K15KC06 20 20 10,0 125 40,0 2,5 DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

2273112 DDNNR2525M15KC06 25 25 13,0 150 40,0 — DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
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kennametal.com A32

 Negatif kesici uçlar için takım tutucular 

 Kenclamp™ 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim Seçenekli kilit pimi

1875211 DSDNN2525M12KC04 25 25 12,0 150 36,0 SN..120408 ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

1875216 DSDNN2525M15KC06 25 25 12,0 150 42,0 SN..150612 ISSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP

2273139 DSDNN3232P19KC06 32 32 15,5 170 44,0 SN..190612 ISSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 IP SSP025016M KLM68L25IP

��  DSDN-KC 45° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH FA Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim Seçenekli kilit pimi

Sağ yönlü

1875228 DSRNR2525M12KC04 25 25 27,0 150 32,0 3,3 SN..120408 ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

��  DSRN-KC 75° 
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 Negatif kesici uçlar için takım tutucular 

 Kenclamp™ 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH FA L1A Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim Seçenekli kilit pimi

Sağ yönlü

1875195 DSSNR2525M12KC04 25 25 32,0 150 36,0 8,4 9,6 SN..120408 ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

Sol yönlü

1875203 DSSNL2525M12KC04 25 25 32,0 150 36,0 8,4 8,7 SN..120408 ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

��  DSSN-KC 45° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH B3 Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim Seçenekli kilit pimi

Sağ yönlü

2273441 DTGNR2525M16KC04 25 25 32,0 150 25,0 — TN..160408 ITSN323 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

Sol yönlü

1875234 DTGNL2525M22KC04 25 25 32,0 150 32,0 3,0 TN..220408 ITSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

��  DTGN-KC 90° 
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 Negatif kesici uçlar için takım tutucular 

 Kenclamp™ 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim Seçenekli kilit pimi

Sağ yönlü

2439399 DVJNR2020K16KC04 20 20 25,0 125 46,0 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

2439401 DVJNR2525M16KC04 25 25 32,0 150 46,0 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

2439443 DVJNR3225P16KC04 32 25 32,0 170 46,0 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

Sol yönlü

2439400 DVJNL2020K16KC04 20 20 25,0 125 46,0 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

2439402 DVJNL2525M16KC04 25 25 32,0 150 46,0 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

2439444 DVJNL3225P16KC04 32 25 32,0 170 46,0 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

��  DVJN-KC 93° 

L1

H

3�
93�

BF

H1

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim Seçenekli kilit pimi

2439455 DVVNN2020K16KC04 20 20 10,0 150 48,0 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

2439456 DVVNN2525M16KC04 25 25 12,0 150 48,0 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

��  DVVN-KC 72,5° 
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 Negatif kesici uçlar için takım tutucular 

 Kenclamp™ 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH B3 Ayar ucu Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Torx
Plus

Yarıklı
pim

Seçenekli kilit 
pimi

Sağ yönlü

2439476 DWLNR2020K06KC04 20 20 25,0 125 31,0 — WN..060408 IWSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

2439471 DWLNR2020K08KC04 20 20 25,0 125 33,0 — WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP

2273451 DWLNR2525M06KC04 25 25 32,0 150 25,0 — WN..060408 IWSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

1908860 DWLNR2525M08KC04 25 25 32,0 150 25,0 4,0 WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP

1908862 DWLNR3232P08KC04 32 32 40,0 170 25,0 — WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP

Sol yönlü

2439472 DWLNL2020K08KC04 20 20 25,0 125 33,0 — WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP

2273455 DWLNL2525M06KC04 25 25 32,0 150 25,0 — WN..060408 IWSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

1908861 DWLNL2525M08KC04 25 25 32,0 150 25,0 4,0 WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP

��  DWLN-KC 95° 

 Negatif kesici uçlar için delik işleme baraları 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 CS �F°
Mastar kesi-

ci uç Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Yarıklı
pim

Torx
Plus

Sağ yönlü

2441867 A25RDCLNR12KC04 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 CN.120408 — — 15 IP CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP

2441931 A32SDCLNR12KC04 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 CN.120408 ICSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441933 A40TDCLNR12KC04 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 CN..120408 ICSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

Sol yönlü

2441930 A25RDCLNL12KC04 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 CN.120408 — — 15 IP CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP

2441932 A32SDCLNL12KC04 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 CN.120408 ICSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441934 A40TDCLNL12KC04 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 CN.120408 ICSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

��  A-DCLN-KC 95° 

 İçten soğutmalı
çelik şaft. 
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 Negatif kesici uçlar için delik işleme baraları 

 Kenclamp™ 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 CS �F° �P°
Mastar kesi-

ci uç Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Yarıklı
pim

Torx
Plus

Sağ yönlü

2441939 A25RDDUNR11KC04 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 -5.0 DN..110408 — — — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441941 A32SDDUNR11KC04 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -5.0 DN..110408 IDSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441945 A32SDDUNR15KC06 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -6.0 DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441947 A40TDDUNR15KC06 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 -5.0 DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

Sol yönlü

2441940 A25RDDUNL11KC04 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 -5.0 DN..110408 — — — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441946 A32SDDUNL15KC06 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -6.0 DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441948 A40TDDUNL15KC06 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 -5.0 DN..150608 IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

��  A-DDUN-KC 93° 

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 CS �F°
Mastar 

kesici uç Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Yarıklı
pim

Torx
Plus

Sağ yönlü

2441916 A32SDVUNR16KC04 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -10.5 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441918 A40TDVUNR16KC04 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -10.0 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM215R ASSY SSP025016M 15 IP

Sol yönlü

2441917 A32SDVUNL16KC04 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -10.5 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441919 A40TDVUNL16KC04 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -10.0 VN..160408 IVSN322 KMSP315IP 15 IP CM215R ASSY SSP025016M 15 IP

��  A-DVUN-KC 93° 

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 
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 Negatif kesici uçlar için delik işleme baraları 

 Kenclamp™ 

��  A-PCLN 95° 

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 L2 CS �F°
Mastar kesi-

ci uç Altlık Altlık pimi Baskı pimi
Mafsallı 

levye Levye vidası
Torx
Plus

Sağ yönlü

2447150 A25TPCLNR12 25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 CN..120408 — — — 511.022 514.122 10 IP

2447152 A32UPCLNR12 32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP

2447476 A32UPCLNR16 32 50,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 IP

2447533 A40VPCLNR12 40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP

2447478 A40VPCLNR16 40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -11.0 CN..160612 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 IP

Sol yönlü

2447151 A25TPCLNL12 25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 CN..120408 — — — 511.022 514.122 10 IP

2447473 A32UPCLNL12 32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP

2447534 A40VPCLNL12 40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 CN..120408 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 CS �F°
Mastar kesi-

ci uç Altlık Altlık vidası
Torx
Plus Bağlama grubu

Yarıklı
pim

Torx
Plus

Sağ yönlü

2441921 A25RDWLNR06KC04 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0 WN..060408 — — — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441923 A25RDWLNR08KC04 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 WN..080408 — — — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441925 A32SDWLNR08KC04 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -14.0 WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441927 A40TDWLNR08KC04 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -14.0 WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

Sol yönlü

2441924 A25RDWLNL08KC04 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 WN..080408 — — — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441926 A32SDWLNL08KC04 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -14.0 WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

��  A-DWLN-KC 95° 

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 
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 Kenclamp™ 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 L2 CS �F° Mastar kesici uç Altlık Altlık pimi Baskı pimi
Mafsallı 

levye Levye vidası
Torx
Plus

Sağ yönlü

1244113 A16RPWLNR06 16 27,0 11,0 200 32 1/8-27 NPT -12.0 WN..060404 — — — 511.030 514.112 8 IP

1244115 A20SPWLNR06 20 25,0 13,0 250 — 1/8-27 NPT -14.0 WN..060408 — — — 511.030 514.112 8 IP

1194440 A25RPWLNR08 25 32,0 17,0 200 — 1/4-18 NPT -12.0 WN..080408 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP

1244118 A32SPWLNR08 32 40,0 22,0 250 50 1/4-18 NPT -10.0 WN..080408 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP

1244120 A40TPWLNR08 40 50,0 27,0 300 54 1/4-18 NPT -8.0 WN..080408 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP

Sol yönlü

1191396 A16RPWLNL06 16 27,0 11,0 200 32 1/8-27 NPT -12.0 WN..060404 — — — 511.030 514.112 8 IP

1244114 A20SPWLNL06 20 25,0 13,0 250 — 1/8-27 NPT -14.0 WN..060408 — — — 511.030 514.112 8 IP

1244116 A25RPWLNL08 25 32,0 17,0 200 — 1/4-18 NPT -12.0 WN..080408 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP

1244117 A32SPWLNL08 32 40,0 22,0 250 50 1/4-18 NPT -10.0 WN..080408 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP

1244119 A40TPWLNL08 40 50,0 27,0 300 54 1/4-18 NPT -8.0 WN..080408 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP

��  A-PWLN 95° 

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 L2 L1A CS
Mastar kesi-

ci uç Altlık Altlık pimi Baskı pimi
Mafsallı 

levye Levye vidası
Torx
Plus

Sağ yönlü

2447482 A32UPSKNR12 32 40,0 22,0 350 52 3,0 1/4-18 NPT SN..120408 512.063 513.023 515.018 511.023 514.124 15 IP

��  A-PSKN 75° 

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 

 Negatif kesici uçlar için delik işleme baraları 
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 Pozitif kesici uçlar için takım tutucular 

 Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası Altıgen Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1097816 SCLCR1010M06 10 10 12,0 150 12,0 CC..060204 — — — MS1153 T7

1097818 SCLCR1212N09 12 12 16,0 160 16,0 CC..09T308 — — — MS1155 T15

1097819 SCLCR1616H09 16 16 20,0 100 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15

1097821 SCLCR2020K09 20 20 25,0 125 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15

1097820 SCLCR2020K12 20 20 25,0 125 19,8 CC..120408 SKCP453 SRS4 4 mm MS1158 T15

Sol yönlü

1097963 SCLCL1212N09 12 12 16,0 160 16,0 CC..09T308 — — — MS1155 T15

1097964 SCLCL1616H09 16 16 20,0 100 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15

1097966 SCLCL2020K09 20 20 25,0 125 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15

��  SCLC 95° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası Altıgen Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1097812 SCLCRF1010M06Q 10 10 10,0 150 11,0 CC..060204 — — — MS1153 T7

1097813 SCLCRF1212M06Q 12 12 12,0 150 11,0 CC..060204 — — — MS1153 T7

1097817 SCLCRF1616K09Q 16 16 16,0 125 16,0 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15

��  SCLC-F 95° 
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 Pozitif kesici uçlar için takım tutucular 

 Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH FA Ayar ucu Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1097828 SCRCR1212N09 12 12 13,0 160 14,0 2,3 CC..09T308 MS1155 T15

��  SCRC 75° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası Altıgen Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1097848 SDJCR1010M07 10 10 12,0 150 16,0 DC..070204 — — — MS1153 T7

1097849 SDJCR1212N07 12 12 16,0 160 16,0 DC..070204 — — — MS1153 T7

1097850 SDJCR1212N11 12 12 16,0 160 22,0 DC..11T308 — — — MS1155 T15

1244972 SDJCR1616H07 16 16 20,0 100 16,0 DC..070204 — — — MS1153 T7

1097851 SDJCR1616H11 16 16 20,0 100 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1244974 SDJCR2020K07 20 20 25,0 125 16,0 DC..070204 — — — MS1153 T7

1097853 SDJCR2020K11 20 20 25,0 125 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1097854 SDJCR2525M11 25 25 32,0 150 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1097855 SDJCR2525M15 25 25 32,0 150 32,0 DC..150408 SKDP453 SRS4 4mm MS1158 T15

Sol yönlü

1098000 SDJCL1212N11 12 12 16,0 160 22,0 DC..11T308 — — — MS1155 T15

1098001 SDJCL1616H11 16 16 20,0 100 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1244968 SDJCL2020K07 20 20 25,0 125 16,0 DC..070204 — — — MS1153 T7

1098003 SDJCL2020K11 20 20 25,0 125 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1192473 SDJCL2525M11 25 25 32,0 150 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1098004 SDJCL2525M15 25 25 32,0 150 32,0 DC..150408 SKDP453 SRS4 4 mm MS1158 T15

��  SDJC 93° 
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 Pozitif kesici uçlar için takım tutucular 

 Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası Altıgen Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1097844 SDJCRF1010M07Q 10 10 10,0 150 16,0 DC..070204 — — — MS1153 T7

1097845 SDJCRF1212M07Q 12 12 12,0 150 16,0 DC..070204 — — — MS1153 T7

1097846 SDJCRF1616K11Q 16 16 16,0 125 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

��  SDJC-F 93° 

��  SSBC 75° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH FA Ayar ucu Altlık Altlık vidası Altıgen Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1097867 SSBCR2525M12 25 25 22,0 150 21,0 3,1 SC..120408 SKSP453 SRS4 4mm MS1158 T15
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 Pozitif kesici uçlar için takım tutucular 

 Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası Altıgen Kesici uç vidası Torx

1098005 SSDCN1212N09 12 12 6,0 160 18,0 SC..09T308 — — — MS1155 T15

1098006 SSDCN1616H09 16 16 8,0 100 18,0 SC..09T308 SKSP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1098007 SSDCN2020K09 20 20 10,0 125 18,0 SC..09T308 SKSP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

��  SSDC 45° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH FA L1A Ayar ucu Altlık Altlık vidası Altıgen Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1097808 SSSCR1212N09 12 12 16,0 160 18,0 5,8 6,1 SC..09T308 — — — MS1155 T15

1097809 SSSCR1616H09 16 16 20,0 100 18,0 2,9 6,1 SC..09T308 SKSP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1097810 SSSCR2020K12 20 20 25,0 125 25,0 8,1 8,3 SC..120408 SKSP453 SRS4 4mm MS1158 T15

��  SSSC 45° 
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 Pozitif kesici uçlar için takım tutucular 

 Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1772197 STJCRF1212M11Q 12 12 12,0 150 16,0 TC..110204 MS1153 T7

��  STJC-F 93° 

0˚

0˚

��  SVJB 93° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası Altıgen Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1097800 SVJBR1212N11 12 12 16,0 160 22,0 VB..110304 — — — MS1153 T7

1097801 SVJBR1616H11 16 16 20,0 100 22,0 VB..110304 — — — MS1153 T7

1244959 SVJBR1616H16 16 16 20,0 100 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1252235 SVJBR2020K11 20 20 25,0 125 26,0 VB..110304 — — — MS1153 T7

1097802 SVJBR2020K16 20 20 25,0 125 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1097803 SVJBR2525M16 25 25 32,0 150 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1244992 SVJBR3225P16 32 25 32,0 170 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

Sol yönlü

1097945 SVJBL1212N11 12 12 16,0 160 22,0 VB..110304 — — — MS1153 T7

1097946 SVJBL1616H11 16 16 20,0 100 22,0 VB..110304 — — — MS1153 T7

1244957 SVJBL1616H16 16 16 20,0 100 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1252234 SVJBL2020K11 20 20 25,0 125 26,0 VB..110304 — — — MS1153 T7

1097947 SVJBL2020K16 20 20 25,0 125 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1097948 SVJBL2525M16 25 25 32,0 150 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1192560 SVJBL3225P16 32 25 32,0 170 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
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 Pozitif kesici uçlar için takım tutucular 

 Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1097797 SVJBRF1010M11Q 10 10 10,0 150 23,0 VB..110304 MS1153 T7

1097798 SVJBRF1212M11Q 12 12 12,0 150 23,0 VB..110304 MS1153 T7

1097799 SVJBRF1616K16Q 16 16 16,0 125 31,0 VB..160408 MS1155 T15

��  SVJB-F 93° 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası Altıgen Kesici uç vidası Torx

1097990 SVVBN1212N11 12 12 6,0 160 26,0 VB..110304 — — — MS1153 T7

1244961 SVVBN1616H16 16 16 8,0 100 33,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

1244962 SVVBN2020K11 20 20 10,0 125 26,0 VB..110304 — — — MS1153 T7

1097992 SVVBN2020K16 20 20 10,0 125 33,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

��  SVVB 72,5° 
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 Pozitif kesici uçlar için takım tutucular 

 Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH Ayar ucu Altlık Altlık vidası Altıgen Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1097732 SWLCR2020K06 20 20 25,0 125 16,0 WC..06T308 SKWP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15

��  SWLC 95° 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 A CS �F° Mastar kesici uç Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1098168 A10KSCLCR06 10 13,0 7,0 125 3,2 — -7.0 CC..060204 MS1153 T7

1098178 A12MSCLCR06 12 16,0 9,0 150 4,0 1/16-27 NPT -6.0 CC..060204 MS1153 T7

1098225 A16RSCLCR09 16 20,0 11,0 200 4,0 1/8-27 NPT -7.0 CC..09T308 MS1155 T15

1098239 A20SSCLCR09 20 25,0 13,0 250 4,0 1/8-27 NPT -5.0 CC..09T308 MS1155 T15

Sol yönlü

1098173 A10KSCLCL06 10 13,0 7,0 125 3,2 — -7.0 CC..060204 MS1153 T7

1098183 A12MSCLCL06 12 16,0 9,0 150 4,0 1/16-27 NPT -6.0 CC..060204 MS1153 T7

1098231 A16RSCLCL09 16 20,0 11,0 200 4,0 1/8-27 NPT -7.0 CC..09T308 MS1155 T15

1098244 A20SSCLCL09 20 25,0 13,0 250 4,0 1/8-27 NPT -5.0 CC..09T308 MS1155 T15

��  A-SCLC 95° 

 İçten soğutmalı çelik 
şaft. 

 Pozitif kesici uçlar için delik işleme baraları 
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 Pozitif kesici uçlar için delik işleme baraları 

 Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 A CS �F° Mastar kesici uç Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1886506 A10KSDUCR07 10 13,0 7,0 125 3,2 — -7.0 DC..070204 MS1153 T7

1098187 A12MSDUCR07 12 16,0 9,0 150 — 1/16-27 NPT -4.0 DC..070204 MS1153 T7

1098197 A16RSDUCR07 16 20,0 11,0 200 — 1/8-27 NPT -4.0 DC..070204 MS1153 T7

1886508 A16RSDUCR11 16 20,0 11,0 200 — 1/8-27 NPT -6.0 DC..11T308 MS1155 T15

1098146 A20SSDUCR11 20 25,0 13,0 250 — 1/8-27 NPT -5.0 DC..11T308 MS1155 T15

Sol yönlü

1886505 A10KSDUCL07 10 13,0 7,0 125 3,2 — -7.0 DC..070204 MS1153 T7

1098192 A12MSDUCL07 12 16,0 9,0 150 — 1/16-27 NPT -4.0 DC..070204 MS1153 T7

1098202 A16RSDUCL07 16 20,0 11,0 200 — 1/8-27 NPT -4.0 DC..070204 MS1153 T7

1886507 A16RSDUCL11 16 20,0 11,0 200 — 1/8-27 NPT -6.0 DC..11T308 MS1155 T15

1098148 A20SSDUCL11 20 25,0 13,0 250 — 1/8-27 NPT -5.0 DC..11T308 MS1155 T15

��  A-SDUC 93° 

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 CS �F° Mastar kesici uç Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1098232 A16RSVQBR11 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT -7.0 VB..110304 MS1153 T7

Sol yönlü

1098233 A16RSVQBL11 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT -7.0 VB..110304 MS1153 T7

��  A-SVQB 107,5° 

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 
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 Pozitif kesici uçlar için delik işleme baraları 

 Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 CS Mastar kesici uç Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1098249 A20SSVUBR11 20 25,0 13,0 250 1/8-27 NPT VB..110304 MS1153 T7

1098275 A25TSVUBR16 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT VB..160408 MS1155 T15

Sol yönlü

1098254 A20SSVUBL11 20 25,0 13,0 250 1/8-27 NPT VB..110304 MS1153 T7

1098278 A25TSVUBL16 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT VB..160408 MS1155 T15

��  A-SVUB 93° 

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 

Sipariş numarası Katalog numarası D D min F L1 A CS �F° Mastar kesici uç Kesici uç vidası Torx

Sağ yönlü

1098062 A10KSWLCR04 10 13,0 7,0 125 3,0 — -7.0 WC..040204 MS1153 T7

1098063 A12MSWLCR04 12 16,0 9,0 150 — 1/16-27 NPT -6.0 WC..040204 MS1153 T7

1098064 A16RSWLCR06 16 20,0 11,0 200 4,0 1/8-27 NPT -7.0 WC..06T308 MS1155 T15

1098065 A20SSWLCR06 20 25,0 13,0 250 4,0 1/8-27 NPT -5.0 WC..06T308 MS1155 T15

��  A-SWLC 95° 
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 Kaplamalar yüksek hızda işleme 

yeteneği sağlar ve hafi f kaba 

işlemede hassas son işleme için 

tasarlanmıştır. 

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

Aşınma 

direnci
Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

K
C

54
10

Bileşim: Biçim değişimine karşı oldukça dirençli alaşımsız karbür altyapı üzerinde 

PVD TiB2 kaplama.

Uygulama: Kolay işlenen (ötektik altı <%12,2 Si) alüminyumu, alüminyum alaşımları ve 

magnezyum alaşımları kaba işleme, yarı hassas işleme ve hassas son işleme için tasarlanmıştır. 

TiB2 kaplaması, TiN veTiAlN kaplamalarından daha serttir ve oldukça pürüzsüz bir yüzeye sahip 

olup, yüzey sürtünmesinin azalmasına, hızlı talaş akışına ve mükemmel aşınma direnci oluşumuna 

olanak sağlar. Bu kaplamanın alüminyumla çok az birleşme eğilimi olduğu için talaş birikmesi 

önlenir. Altyapı alaşımsız ve ince taneli olup, keskin kesme kenarları, pürüzsüz hassas yüzeyler, 

termal biçim değişimine karşı mükemmel direnç ve kesme kenarı bütünlüğü sağlar. Çevresel 

taşlanmış kesici uçlar kaplama öncesi parlatılır ve keskin bir kenara sahiptir. Kalıplanmış kesici 

uçlarda hafi f bir honlama vardır.
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Bileşim: Biçim değişimine çok dayanıklı alaşımsız karbür altyapı üzerine gelişmiş çok 

katmanlı PVD kaplama. Yeni ve iyileştirilmiş kaplama, çok çeşitli hız ve ilerleme kapasitesi 

ile sürdürülebilir kenar sağlamlığını iyileştirir.

Uygulama: KCU10™ kalite, çok çeşitli hız ve ilerleme kapasitesinde çoğu iş parçası 

malzemesinin hassas son işlenmesi ve genel kullanım amaçlı işlenmesi için idealdir. 

İyileştirilmiş kenar tokluğu, çentik direnci ve yüksek kesme hızı veya ilerleme özelliği ile 

çoğu çelik, paslanmaz çelik, dökme demir, demir dışı malzemeleri ve ısıl dirençli alaşımları 

işlemek için mükemmeldir.
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 Kaliteler ve kalite açıklamaları 

 ISO Karbür kesici uçlar 
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Bileşim: İnce MTCVD TiCN-Al2O3-TiOCN kaplamalı tok bir karbür kalitesi.

Uygulama: Karbon, alaşım ve paslanmaz çeliklerin ağır kaba işlemesi için uygun. Altyapı 

kaplama birleşimi, inanılmaz düzeyde tokluk ve iş süreci güvenilirliği sağlayarak en zorlu 

darbeli kesmelerde bile yüksek talaş kaldırma oranına izin verir.
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Bileşim: Üstün ara katman tutunmasına sahip çok katmanlı MTCVD TiCN-Al2O3-TiOCN 

kaplamalı tok kobalt ile zenginleştirilmiş karbür kalitesi.

Uygulama: Çogu çelik ve ferritik ve martensitik paslanmaz çelik için en iyi genel amaçlı 

tornalama kalitesi. Altyapı tasarımı, mükemmel kesici uç kenar dayanıklılığı ile yeterli 

biçim değişikligi direnci sağlar. Kaplama tabakaları çok çesitli işleme kosullarında iyi bir 

aşınma direnci sağlar ve kaplama sonrası işlemi mikro talaş oluşumunu en aza indirir ve 

kaplamanın altyapıya daha iyi tutunmasını ve dolayısıyla uzun takım ömrü ve gelişmiş 

hassas son işlemeli iş parçası elde edilir.
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Bileşim: Maksimum aşınma direnci için kalın MTCVD TiCN-Al2O3-TiOCN kaplamalı özel 

olarak tasarlanmış kobalt ile zenginleştirilmiş karbür kalitesi.

Uygulama: Çogu çelik, ferritik, martensitik ve PH paslanmaz çelikler ve dökme demir dahil 

çesitli is parçası malzemeleri için hassas son işlemeden orta işlemeye kadar kullanılan 

mükemmel kalite. Kalın kaplama tabakaları yüksek hızda işleme için olaganüstü aşınma 

direnci ve krater aşınma direnci sağlarken, kobalt ile zenginleştirilmiş altyapı, dengeli bir 

biçim değişimi direnci ve kenar tokluğu birleşimi sunar. Düz pürüzsüz kaplama, kesme 

ağzında talaş yapışmasına ve mikro talaş oluşumuna karşı direnç gösterir ve mükemmel 

hassas son işlemeli yüzey kaliteleri sağlar.
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Bileşim: Sert AlTiN kaplamalı ve ince taneli alaşımsız altyapılı gelişmiş PVD kalite. Yeni 

ve iyileştirilmiş kaplama, çok çeşitli hız ve ilerleme kapasitesi ile sürdürülebilir kenar 

sağlamlığını iyileştirir.

Uygulama: KCU25™, darbeli kesme ve yüksek ilerleme hızları için gelişmiş kenar tokluğu ile 

çoğu çelik, paslanmaz çelik, ısıl dirençli alaşım, titanyum, demir ve demir dışı malzemeleri 

çok çeşitli hızlarda ve ilerlemelerde genel amaçlı işleme için idealdir.
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P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

Aşınma 

direnci
Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 C
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Bileşim: Biçim degisimine karşı yüksek dirençli karbür altyapı üzerinde kısmen kalın 

MTCVD TiCN-Al2O3 katmanlara sahip çok katmanlı kaplama.

Uygulama: Gri dökme demir ve dövülgen (düktil) demirlerin yüksek hızda islenmeleri için 

tasarlanmıştır. Altyapı ve kaplama mimarisi kaplama sonrası islem ile birlikte, özellikle is 

parçası ölçü tutarlılıgının ve takım ömrü güvenilirliginin kritik önem tasıdıgı dövülgen ve gri 

dökme demirleri daha yüksek çekme dayanıklılıgına karşın keserken son derece uzun 

bir takım ömrü avantajı sağlar. Hem sürekli kesmelerde hem de degisken kesme 

derinliklerinde mükemmel.
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Bileşim: Dökme demirler için özel olarak tasarlanmış karbür altyapı üzerine kalın 

MTCVD TiCN-Al2O3 katmanları uygulanmış çok katmanlı kaplama.

Uygulama: Gri dökme demir ve dövülgen (düktil) demirlerin yüksek hızda işlenmesinde 

kararlı performans sağlar. Altyapı tasarımı, kesici ucun yüksek hızlarda uzun süre minimum 

biçim değişimiyle kesme eylemini sürdürmesine olanak sağlar. Kalın CVD kaplama ve kaplama 

sonrası işlem üstün aşınma direnci sağlaması sayesinde uzun ve tutarlı takım ömrü elde edilir. 

Hem sürekli hem de hafi f darbeli kesmelerde uygulanabilir.
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Bileşim: Çok katmanlı MTVCVD TiCN-Al2O3 kaplamalı karbür kalitesi.

Uygulama: Ostenitik paslanmaz çeliklerin yüksek hızlarda hassas son işlemeden orta 

işlemeye kadar olan uygulamalar için mükemmel bir kalitedir ve P20–P25 aralığında geniş 

çelik uygulamalarını da kapsar. KCM15B kalitesi benzersiz geometrilerle birlikte kesme 

derinliği çentik oluşumuna direnmek ve çapak oluşmasını en aza indirmek için tasarlanmıştır. 

Kaplama sonrası işlem, kaplama baskılarını azaltır, kaplama tutunmasını  geliştirir, mikro talaş 

oluşumunu ve kesme kenarında talaş yapışmasını en az düzeye indirir ve iş parçası hassas 

son işlemesini iyileştirir.
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Bileşim: Aşınmaya karşı dayanıklı bir altyapı üzerinde özel olarak sertleştirilmiş 

MTCVD TICN-Al2O3 kaplama.

Uygulama: Kaplama tutunmasını ve kenar dayanıklılıgını en üst düzeye çıkarmak için özel 

olarak tasarlanmış olması bu kaliteyi düvülgen (düktil) ve gri dökme demirlerin ıslak darbeli 

kesmede ideal olmasını sağlar. Dayanıklılıgın ve güvenilirligin gerekli olduğu her yerde 

verimliliği en üst düzeye çıkarmak için hassas son işlemeden kaba işlemeye kadar olan 

uygulamalarda kullanılabilir.
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Bileşim: Çok katmanlı MTCVD TiCN-Al2O3-TiOCN kaplamalı karbür kalitesi.

Uygulama: Bu CVD kaplı kalite, ostenitik paslanmaz çeliklerin orta hızlarda ve ilerlemelerde 

genel kullanım amaçlı işleme için tasarlanmıştır. Bu kalite, paslanmaz çelik uygulamalarında 

toklukta kesme kenarında talaş yapışma direncinin ve aşınma direncinin sıra dışı 

birleşimini sağlar.
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Bileşim: İlave aşınma direnci için PVD Tin/AlTiN kaplamalı düşük bir PcBN kalite içeriği.

Uygulama: KBH20, sürekli hafi f darbeli kesme uygulamaları için ideal PcBN sert tornalama 

kalitesidir. Yapısı gereği, farklı kesme kenarı ön işlemlerinin yanı sıra tekrarlanabilir iş parçası 

toleransları, mükemmel hassas son işlemeli yüzey kalitesi ve yüzey bütünlüğü sağlar. Dişliler, 

şaftlar gibi gövdesi sertleştirilmiş çelik bileşenlerini ve diğer yürüyüş aksamları bileşenlerini 

kapsayan özellikli uygulamalar.
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 Kaplamalar yüksek hızda işleme 

yeteneği sağlar ve hafi f kaba 

işlemede hassas son işleme için 

tasarlanmıştır. 

 Kaliteler ve kalite açıklamaları 

 ISO Karbür kesici uçlar 
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 Soğutma sıvısı besleme sisteminiz piyasadaki ortalama düzeydeyse, kesme kenarına 

düşündüğünüzden daha fazla ısı uyguluyor olabilirsiniz. Bu durum takım ömrünü kısaltır 

ve çevrim süresini artırır.

Beyond™ Evolution™ ile mevcut donanımızı değiştirmek zorunda kalmayacaksınız. İster 

yüksek basınçlı ister düşük basınçlı soğutma sıvısı beslemesi kullanın, etkin soğutma 

sıvısı kontrolüne sahip Beyond™ Evolution™ takım ömrünü uzatır ve yüksek talaş 

kaldırma oranı sağlar. 

 Etkin soğutma sıvısı kontrolü 

 EASY ile verimlilik 

 
 Doğru takımlama uygulamasını seçmek karmaşık ve zaman alıcı 

olabilir. Basitliği temel alarak, her makine operatörünün hayatını 

EASY ile kolaylaştıran yeni bir takım geliştirdik.

Kennametal, performans veya uygulama arasında tercih yapmak 

zorunda kalmayan Beyond™ Evolution™ takımını sunuyor. 

Beyond™ Evolution™, çok yönlü tornalama işlemi de gerçekleştiren, 

yeni bir tek tarafl ı kanal açma ve kesme-dilimleme takımıdır. 

 EASY ile memnun kalın 
 Kanal açma 

 Derin kanal açma 

 Kesme ve dilimleme 

 Kenar tornalama 

 Pah kırma 

 Profi l işleme 

 Alın tornalama 

 Talaş kırılma etkisi 

 Fan etkisi 

 Soğutma sıvısının kesici uca odaklanarak yayılmasını 

sağlar ve tam olarak, talaş altındaki kesme bölgesine 

yönlendirir, bu sayede ısıyı kontrol altına alır. 

 Tüm kanal açma, kesme, dilimleme ve 

çok yönlü tornalama uygulamalarında 

gelişmiş talaş kontrolü. 

 EASY ile kolay başlangıç 

 VDI 

girişi 

 Giriş 3 

 Giriş 2 

 Giriş 1 



 Sorun: Geleneksel tek tarafl ı kanal açma ve kesme-dilimleme 

sistemleri, yeterli dayanıklılığa sahip olmadığından pürüzsüz 

yüzey kalitesi sağlayamaz.

Çözüm: Beyond™ Evolution™’ın özel yeni üçlü V yuva özelliği 

işlevsel rijitliği sağlar ve titreşimi en aza indirir.

Üç temaslı yüzeyler benzersiz sürdürülebilir bir 

dayanıklılık sağlar: GUP ve CF talaş kırıcılarla birlikteliğinde 

üçlü V yuva mükemmel bir yüzey kalitesi sağlar. 

 Üçlü V Yuva 

 EASY ile pürüzsüz yüzey kalitesi 

 Üst ve taban V 

 Arka V tasarımı 

 Artan rijitlik ve ölçü hassasiyeti için 

hassas ve güvenilirlikli kesici uç 

konumlandırma. 

 Mükemmel kanal açma, 

kesme-dilimleme ve çok yönlü 

tornalama baskı kararlılığı. 

 +%30 

 %100 
 Üstün talaş kontrolü ve 

kalite teknolojisi %30’a 

varan verimlilik artışı 

sağlar! 

 EASY ile tasarruf 
 Etkin soğutma sıvısı kontrollü üçlü V yuvası özelliğine 

ve aşınma algılama teknoljisine sahip Beyond™ Drive™ 

kaliteli Beyond™ Evolution™ uzun takım ömrü, maksimum 

sürdürülebilir dayanıklılık ve yüksek talaş kaldırma oranı 

sağlar, bu da %30’a varan verimlilik artışıyla sonuçlanır. 

 Size doğru seçim konusunda rehberlik etmesi için NOVO 
uygulamamızı da kullanabilirsiniz! 

Daha fazla bilgi için lütfen kennametal.com/novo 
adresini ziyaret edin.

NOVO: Akıllı işleme çözümleri sunan dijital kaynak 
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Kanal açma uçları     

ISO 
Katalog numarası SSC W W tol ± RR LI KCU10 KCU25

EG0212M02U02GUP 2 2,125 0,050 0,20 8,97 6013031 5532930

EG0251M02U02GUP 2 2,511 0,050 0,20 8,97 6013032 5532931

EG0312M03U02GUP 3 3,125 0,075 0,20 9,60 6013033 5941056

EG0312M03U04GUP 3 3,125 0,075 0,40 9,60 6013034 5941057

EG0412M04U04GUP 4 4,125 0,075 0,40 10,19 6012944 5941071

EG0412M04U08GUP 4 4,125 0,075 0,80 10,19 – 5941083

EG0512M05U04GUP 5 5,125 0,075 0,40 12,25 6012946 5533212

EG0512M05U08GUP 5 5,125 0,075 0,80 12,25 6012947 5533214

EG0612M06U04GUP 6 6,125 0,075 0,40 14,60 6012948 5533120

EG0612M06U08GUP 6 6,125 0,075 0,80 14,60 6012949 5533124

EG0812M08U08GUP 8 8,125 0,075 0,80 17,47 6012961 5532941

EG1012M10U12GUP 10 10,125 0,075 1,20 20,80 6012963 5533220

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  Pozitif talaş kırıcı kesme kuvvetlerini azaltır. 

•  Kenar tornalamada talaş kontrolü için tasarlanmış geometri. 

•  Tüm malzemelerde yüksek performans.  
 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  GUP Hassas kalıplanmış • Metrik 
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ISO 
Katalog numarası SSC W W tol ± RR LI KCU10 KCU25

EG0200M02P02GUP 2 2,000 0,025 0,20 8,92 6012687 5988771

EG0300M03P02GUP 3 3,000 0,025 0,20 9,55 6012688 5941101

EG0300M03P04GUP 3 3,000 0,025 0,40 9,55 6012689 5941102

EG0400M04P04GUP 4 4,000 0,025 0,40 10,15 6012690 5941103

EG0400M04P08GUP 4 4,000 0,025 0,80 10,15 6012701 5941104

EG0500M05P04GUP 5 5,000 0,025 0,40 12,18 6012702 5988774

EG0500M05P08GUP 5 5,000 0,025 0,80 12,20 6012703 5988775

EG0600M06P04GUP 6 6,000 0,025 0,40 14,53 6012704 5988772

EG0600M06P08GUP 6 6,000 0,025 0,80 14,54 6012705 5988773

EG0700M06P08GUP 6 7,000 0,025 0,80 14,50 6012707 –

EG0800M08P08GUP 8 8,000 0,025 0,80 17,40 6012708 5988777

EG0800M08P12GUP 8 8,000 0,025 1,20 17,40 – 5988778

EG1000M10P12GUP 10 10,000 0,025 1,20 20,70 6012711 –

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  Pozitif talaş kırıcı kesme kuvvetlerini azaltır. 

•  Kenar tornalamada talaş kontrolü için tasarlanmış geometri. 

•  Tüm malzemelerde yüksek performans. 

•  Daha hassas genişlikler ve daha iyi tekrarlanabilirlik.  

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  GUP Hassas taşlanmış • Metrik 
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 Kanal Açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Kanal açma uçları     

ISO 
Katalog numarası SSC W W tol ± RC LI KCU10 KCU25

ER0212M02U00GUP 2 2,120 0,050 1,060 8,97 6231902 6231905

ER0312M03U00GUP 3 3,125 0,075 1,560 9,60 6013037 5534274

ER0412M04U00GUP 4 4,125 0,075 2,060 10,20 6012970 –

ER0512M05U00GUP 5 5,125 0,075 2,560 12,20 – 5534278

ER0612M06U00GUP 6 6,125 0,075 3,060 14,60 – 5534290

ER0812M08U00GUP 8 8,125 0,075 4,060 17,50 6012973 5534292

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  Profi l işlemede ilk tercih. 

•  >180° kesme kenarı. 

•  Tüm malzemelerde yüksek performans.   � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  GUP Tam radyüs hassas kalıplanmış • Metrik 
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Katalog numarası SSC W W tol ± RC LI KCU10 KCU25

ER0200M02P00GUP 2 2,000 0,025 1,000 8,91 6231903 6231906

ER0300M03P00GUP 3 3,000 0,025 1,500 9,50 6012720 5988780

ER0400M04P00GUP 4 4,000 0,025 2,000 10,10 6012721 5988781

ER0500M05P00GUP 5 5,000 0,025 2,500 12,20 6012722 5988782

ER0600M06P00GUP 6 6,000 0,025 3,000 14,50 6012723 5988783

ER0800M08P00GUP 8 8,000 0,025 4,000 17,40 6012724 5988785

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  Profi l işlemede ilk tercih. 

•  >180° kesme kenarı. 

•  Tüm malzemelerde yüksek performans. 

•  Daha hassas genişlikler ve daha iyi tekrarlanabilirlik.  

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  GUP Tam radyüs hassas taşlanmış • Metrik 
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 Kanal Açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Kesme ve dilimleme uçları     

ISO 
Katalog numarası SSC W W tol ± LI �R �L RR RL KCU25

EC014M1BL06CF01 1B 1,404 0,050 9,00 — 6 0,15 — 5533516

EC014M1BN00CF01 1B 1,400 0,050 9,00 — — 0,15 0,15 5533081

EC014M1BR06CF01 1B 1,404 0,050 9,00 6 — — 0,15 5533517

EC020M02L06CF02 2 2,000 0,050 8,97 — 6 0,20 — 5533150

EC020M02N00CF02 2 2,000 0,050 8,97 — — 0,20 0,20 5533082

EC020M02R06CF02 2 2,000 0,050 8,97 6 — — 0,20 5533151

EC030M03L06CF02 3 3,000 0,075 9,60 — 6 0,20 — 5941074

EC030M03N00CF02 3 3,000 0,075 9,60 — — 0,20 0,20 5941073

EC030M03R06CF02 3 3,000 0,075 9,60 6 — — 0,20 5941075

EC040M04L06CF02 4 4,000 0,075 10,19 — 6 0,20 — 5941077

EC040M04N00CF02 4 4,000 0,075 10,19 — — 0,20 0,20 5941076

EC040M04R06CF02 4 4,000 0,075 10,19 6 — — 0,20 5941078

EC050M05N00CF03 5 5,000 0,075 12,20 — — 0,30 0,30 5533518

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  Pozitif talaş kırıcı kesme kuvvetlerini azaltır. 

•  Çelik ve paslanmaz çelikte ilk tercih. 

•  Mükemmel yüzey kalitesi.  
 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 Sağ yönlü 

 Sağ yönlü 

 nötr 

 nötr 

 Sol yönlü 

 Sol yönlü 

��  CF Hassas kalıplanmış • Metrik 
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 Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ • Kesici uçlar • CF Geometri     

 Sol yönlü  Sağ yönlü  Nötr 

P �
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H

��  CF Hassas taşlanmış • Metrik  

Katalog numarası SSC W W tol ± LI �R �L RR KCU25

EC014M1BPL06CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — 6 — 6442340

EC014M1BPL12CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — 12 — 6442339

EC014M1BPN00CF00 1B 1,400 0,025 9,00 — — — 6442471

EC014M1BPR06CF00 1B 1,400 0,025 9,00 6 — — 6442472

EC014M1BPR12CF00 1B 1,400 0,025 9,00 12 — — 6442473

EC020M02PL06CF00 2 2,000 0,025 8,95 — 6 — 6442475

EC020M02PL12CF00 2 2,000 0,025 8,95 — 12 — 6442474

EC020M02PN00CF00 2 2,000 0,025 8,94 — — — 6442476

EC020M02PN00CF02 2 2,000 0,025 9,04 — — 0,20 6442488

EC020M02PR06CF00 2 2,000 0,025 8,94 6 — — 6442477

EC020M02PR12CF00 2 2,000 0,025 8,95 12 — — 6442479

EC030M03PL06CF00 3 3,000 0,025 9,48 — 6 — 6442480

EC030M03PL12CF00 3 3,000 0,025 9,48 — 12 — 6442337

EC030M03PN00CF00 3 3,000 0,025 9,48 — — — 6442481

EC030M03PN00CF02 3 3,000 0,025 9,63 — — 0,20 6442336

EC030M03PR06CF00 3 3,000 0,025 9,48 6 — — 6442482

EC030M03PR12CF00 3 3,000 0,025 9,48 12 — — 6442338

EC040M04PL06CF00 4 4,000 0,025 10,01 — 6 — 6442483

EC040M04PN00CF00 4 4,000 0,025 10,01 — — — 6442484

EC040M04PN00CF02 4 4,000 0,025 10,16 — — 0,20 6442489

EC040M04PR06CF00 4 4,000 0,025 10,01 6 — — 6442485

EC050M05PN00CF03 5 5,000 0,020 12,22 — — 0,30 6442502

 Sol yönlü  Sağ yönlü  Nötr 

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  Pozitif talaş kırıcı kesme kuvvetlerini azaltır. 

•  Paslanmaz Çelik ve işlemesi zor malzemeler için ilk seçim. 

•  Keskin köşeler ve arttırılmış giriş açısı. 

•  Geliştirilmiş talaş kontrolü.  
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Kesme ve dilimleme uçları     

 •  Kesme kenarı sürdürülebilir sağlamlığında kesin çözüm. 

•  Darbeli kesme ve sertleştirilmiş kabuk için güçlendirme. 

•  Dökme demir için ilk tercih.  

 Sağ yönlü 

 Sağ yönlü 

 nötr 

 nötr 

 Sol yönlü 

 Sol yönlü 
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ISO 
Katalog numarası SSC W W tol ± LI �R �L RR RL KCU25

EC014M1BL06CM02 1B 1,400 0,050 9,00 — 6 — 0,20 5533519

EC014M1BN00CM01 1B 1,400 0,050 9,00 — — 0,15 0,15 5533089

EC014M1BR06CM02 1B 1,400 0,050 9,02 6 — — 0,20 5533520

EC020M02N00CM02 2 2,000 0,050 8,98 — — 0,20 0,20 5533090

EC020M02R06CM02 2 2,000 0,050 9,00 6 — — 0,20 5533522

EC030M03L06CM02 3 3,000 0,075 9,60 — 6 0,20 — 5941085

EC030M03N00CM02 3 3,000 0,075 9,60 — — 0,20 0,20 5941079

EC030M03R06CM02 3 3,000 0,075 9,60 6 — — 0,20 5941086

EC040M04L06CM02 4 4,000 0,075 10,20 — 6 0,20 — 5941087

EC040M04N00CM02 4 4,000 0,075 10,20 — — 0,20 0,20 5941080

EC040M04R06CM02 4 4,000 0,075 10,20 6 — — 0,20 5941088

EC050M05N00CM03 5 5,000 0,075 12,20 — — 0,30 0,30 5533523

EC060M06N00CM03 6 6,000 0,075 14,59 — — 0,30 0,30 5533093

EC080M08N00CM04 8 8,000 0,075 17,50 — — 0,40 0,40 5533525

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  CM Hassas kalıplanmış • Metrik 
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Kesme ve dilimleme uçları     

ISO 
Katalog numarası SSC W W tol ± LI �R �L RR RL KCU25

EC020M02L06CR02 2 2,000 0,050 9,00 — 6 0,20 — 5533528

EC020M02N00CR02 2 2,000 0,050 8,98 — — 0,20 0,20 5533156

EC020M02R06CR02 2 2,000 0,050 9,00 6 — — 0,20 5533529

EC030M03L06CR02 3 3,000 0,075 9,60 — 6 0,20 — 5941089

EC030M03N00CR02 3 3,000 0,075 9,60 — — 0,20 0,20 5941081

EC030M03R06CR02 3 3,000 0,075 9,60 6 — — 0,20 5941090

EC040M04L06CR02 4 4,000 0,075 10,20 — 6 0,20 — 5941091

EC040M04N00CR02 4 4,000 0,075 10,20 — — 0,20 0,20 5941082

EC040M04R06CR02 4 4,000 0,075 10,20 6 — — 0,20 5941092

EC050M05N00CR03 5 5,000 0,075 12,25 — — 0,30 0,30 5533526

EC060M06N00CR03 6 6,000 0,075 14,59 — — 0,30 0,30 5533096

EC070M06N00CR04 6 7,000 0,075 14,60 — — 0,40 0,40 5533527

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  İçbükey kenar nedeniyle güçlü talaş kontrolü. 

•  Çelikte ek rijitlik gerektiğinde ilk tercih. 

•  En agresif ilerleme oranları uygulanabilir.  
 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 Sağ yönlü 

 Sağ yönlü 

 nötr 

 nötr 

 Sol yönlü 

 Sol yönlü 

��  CR Hassas kalıplanmış • Metrik 
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Sipariş numarası Katalog numarası SSC CD H1 H B H2 L1 FS LH CF CS
Torx bağlama

vidası
Torx bağlama

vidası Torx

Sağ yönlü

5953960 EVSMR2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 — — — MS1160 T20

5953958 EVSMR2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 — — — MS1160 T20

5953959 EVSMR2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 — — MS2091 — 25 IP

5953957 EVSMR2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 — — MS2091 — 25 IP

5939452 EVSMR2020K0316C 3 16 20 20 20 29 125 19 37 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5939448 EVSMR2525M0316C 3 16 25 25 25 34 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5939451 EVSMR2020K0322C 3 22 20 20 20 30 125 19 43 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5939447 EVSMR2525M0326C 3 26 25 25 25 35 150 24 47 G1/8 G1/8 MS1595 — T30

5939450 EVSMR2020K0416C 4 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5939446 EVSMR2525M0416C 4 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8 G1/8 MS1595 — T30

5939449 EVSMR2020K0422C 4 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5939445 EVSMR2525M0426C 4 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8 G1/8 MS1595 — T30

5939444 EVSMR3232P0426C 4 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8 G1/8 MS1970 — T30

5939443 EVSMR3232P0432C 4 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8 G1/8 MS1970 — T30

5954258 EVSMR2020K0516C 5 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5954254 EVSMR2525M0516C 5 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954253 EVSMR2525M0526C 5 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954249 EVSMR3232P0526C 5 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954248 EVSMR3232P0532C 5 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954256 EVSMR2020K0616C 6 16 20 20 20 29 125 17 37 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5954252 EVSMR2525M0616C 6 16 25 25 25 34 150 25 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954251 EVSMR2525M0626C 6 26 25 25 25 34 150 25 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954247 EVSMR3232P0626C 6 26 32 32 32 42 170 32 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954246 EVSMR3232P0632C 6 32 32 32 32 43 170 29 55 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 — T45

5954250 EVSMR2525M0826C 8 26 25 25 25 35 150 21 49 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 — T45

5954244 EVSMR3232P0832C 8 32 32 32 32 43 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 — T45
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Tümleşik takım tutucular     

 •  Mükemmel rijitlik sağlar. 

•  Sınırsız iş parçası çapları için düz boşluk. 

•  İçten soğutmalı uç yuvası özelliği.  

��  Tümleşik düz • Metrik 

    Sol yönlü

(devamı)
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 SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak 

Vida Vida Tork Anahtar Anahtar

Katalog numarası Sipariş numarası Nm inç lbs. Vida dişi Soket Katalog numarası Sipariş numarası

MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703

MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725

MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 3782185

MS1273 1020977 4 35 M4 T15 KT15 1022701

MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227

MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676

MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676

MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725

MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113

191.916 1132523 5 44 M4 T15 KT15 1022701

MS1944 1732924 4 35 M4 T25 KT25 1022725

( Tümleşik düz • Metrik  — devamı)

 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Tümleşik takım tutucular     

Sipariş numarası Katalog numarası SSC CD H1 H B H2 L1 FS LH CF CS
Torx bağlama

vidası
Torx bağlama

vidası Torx

Sol yönlü

5953956 EVSML2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 — — — MS1160 T20

5953954 EVSML2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 — — — MS1160 T20

5953955 EVSML2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 — — MS2091 — 25 IP

5953953 EVSML2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 — — MS2091 — 25 IP

5939442 EVSML2020K0316C 3 16 20 20 20 29 125 19 37 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5939438 EVSML2525M0316C 3 16 25 25 25 34 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5939441 EVSML2020K0322C 3 22 20 20 20 30 125 19 43 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5939437 EVSML2525M0326C 3 26 25 25 25 35 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5939440 EVSML2020K0416C 4 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5939436 EVSML2525M0416C 4 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8 G1/8 MS1595 — T30

5939439 EVSML2020K0422C 4 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5939435 EVSML2525M0426C 4 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8 G1/8 MS1595 — T30

5939433 EVSML3232P0426C 4 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8 G1/8 MS1970 — T30

5939432 EVSML3232P0432C 4 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8 G1/8 MS1970 — T30

5954235 EVSML2525M0516C 5 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954234 EVSML2525M0526C 5 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954220 EVSML3232P0526C 5 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954219 EVSML3232P0532C 5 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954218 EVSML3232P0626C 6 26 32 32 32 42 170 29 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5954217 EVSML3232P0632C 6 32 32 32 32 43 170 29 55 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 — T45

5954231 EVSML2525M0826C 8 26 25 25 25 35 150 21 49 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 — T45

5954214 EVSML3232P1032C 10 32 32 32 32 43 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 — T45
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Sipariş numarası Katalog numarası SSC CD D maks H1 H B H2 H3 L1 FS LH CF CS
Torx bağlama

vidası
Torx bağlama

vidası Torx

Sağ yönlü

6179757 EVSCTR1212K1B16 1B 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 — — — MS1160 T20

6179759 EVSCTR1212K0216 2 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 — — — MS1160 T20

5980139 EVSCTR1616K0216 2 16 42 16 16 16 23 — 125 15 31 — — — MS1160 T20

5980762 EVSCTR2020K0216 2 16 42 20 20 20 27 — 125 19 31 — — — MS1160 T20

5980767 EVSCTR2525M0216 2 16 42 25 25 25 32 — 150 24 31 — — — MS1160 T20

5980768 EVSCTR2525M0226 2 26 62 25 25 25 34 — 150 24 42 — — MS2091 — 25 IP

6179755 EVSCTR1212K0316C 3 16 52 12 12 12 23 4 125 11 33 M8X1 M8X1 MS1944 — T25

5980140 EVSCTR1616K0316C 3 16 52 16 16 16 24 — 125 15 35 M8X1 M8X1 MS2091 — 25 IP

5980763 EVSCTR2020K0316C 3 16 52 20 20 20 29 — 125 19 37 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5980138 EVSCTR2525M0316C 3 16 62 25 25 25 34 — 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5980764 EVSCTR2020K0326C 3 26 62 20 20 20 34 4 125 19 47 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5980769 EVSCTR2525M0326C 3 26 62 25 25 25 35 — 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5980761 EVSCTR1616K0416C 4 16 52 16 16 16 24 — 125 14 35 M8X1 M8X1 MS2091 — 25 IP

5980765 EVSCTR2020K0416C 4 16 52 20 20 20 29 — 125 18 37 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5980766 EVSCTR2020K0426C 4 26 62 20 20 20 34 4 125 18 47 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5980770 EVSCTR2525M0426C 4 26 62 25 25 25 35 — 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5980771 EVSCTR2525M0432C 4 32 64 25 25 25 39 4 150 23 53 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5980772 EVSCTR2525M0526C 5 26 62 25 25 25 35 — 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

5980775 EVSCTR3232P0540C 5 40 82 32 32 32 47 4 170 30 63 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 — T45

 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Tümleşik takım tutucular     

 •   İçten soğutmalı uç yuvası özelliği. 

•   Belirli iş parçası çaplarında ilave destek 

için güçlendirilmiş.  

��  Güçlendirilmiş tümleşik takım tutucu, üstten düz çene bağlamalı • Metrik 

  Sol yönlü

(devamı)

 CD = Dolu delik işleme barları için maksimum kesme derinliği.
D maks. = Derin kanal açma veya boruların kesilerek dilimlenmesi 

için maksimum bara çapı. 
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( Güçlendirilmiş tümleşik takım tutucu, üstten düz çene bağlamalı • Metrik — devamı)

 SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak 

Vida Vida Tork Anahtar Anahtar

Katalog numarası Sipariş numarası Nm inç lbs. Vida dişi Soket Katalog numarası Sipariş numarası

MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703

MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725

MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 3782185

MS1273 1020977 4 35 M4 T15 KT15 1022701

MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227

MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676

MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676

MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725

MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113

191.916 1132523 5 44 M4 T15 KT15 1022701

MS1944 1732924 4 35 M4 T25 KT25 1022725

Sipariş numarası Katalog numarası SSC CD D maks H1 H B H2 H3 L1 FS LH CF CS
Torx bağlama

vidası
Torx bağlama

vidası Torx

Sol yönlü

6179760 EVSCTL1212K1B16 1B 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 — — — MS1160 T20

6179762 EVSCTL1212K0216 2 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 — — — MS1160 T20

5980777 EVSCTL1616K0216 2 16 42 16 16 16 23 — 125 15 31 — — — MS1160 T20

5980780 EVSCTL2020K0216 2 16 42 20 20 20 27 — 125 19 31 — — — MS1160 T20

5980806 EVSCTL2525M0226 2 26 62 25 25 25 34 — 150 24 42 — — MS2091 — 25 IP

6179756 EVSCTL1212K0316C 3 16 52 12 12 12 23 4 125 11 33 M8X1 M8X1 MS1944 — T25

5980778 EVSCTL1616K0316C 3 16 52 16 16 16 24 — 125 15 35 M8X1 M8X1 MS2091 — 25 IP

5980801 EVSCTL2020K0316C 3 16 52 20 20 20 29 — 125 19 37 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5980776 EVSCTL2525M0316C 3 16 62 25 25 25 34 — 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5980802 EVSCTL2020K0326C 3 26 62 20 20 20 34 4 125 19 47 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5980807 EVSCTL2525M0326C 3 26 62 25 25 25 35 — 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5980803 EVSCTL2020K0416C 4 16 52 20 20 20 29 — 125 18 37 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5980804 EVSCTL2020K0426C 4 26 62 20 20 20 34 4 125 18 47 M8X1 M8X1 MS1595 — T30

5980808 EVSCTL2525M0426C 4 26 62 25 25 25 35 — 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5980809 EVSCTL2525M0432C 4 32 64 25 25 25 39 4 150 23 53 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 — T30

5980810 EVSCTL2525M0526C 5 26 62 25 25 25 35 — 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 — T30

 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Tümleşik takım tutucular     

 NOT: İçten soğutmalı uç yuvası özelliği 3 ve üzeri yuva ölçüsünde mevcut. 

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
FR

E
ZE

LE
M

E

http://kennametal.com


kennametal.com A62

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
FR

E
ZE

LE
M

E
 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Tümleşik takım tutucular     

Sipariş numarası Katalog numarası SSC CD D maks H1 H B H2 L1 FS LH CF CS
Torx bağlama

vidası Torx

Sağ yönlü

6179766 EVSCFR1212K1B10 1B 10 20 12 12 12 16 125 11 21 — — 191.916 T15

6179767 EVSCFR1212K1B13 1B 13 26 12 12 12 16 125 11 24 — — 191.916 T15

6179774 EVSCFR1616K1B16 1B 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — — MS1160 T20

6179778 EVSCFR2020K1B16 1B 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — — MS1160 T20

6179770 EVSCFR1212K0210 2 10 20 12 12 12 16 125 11 21 — — 191.916 T15

6179771 EVSCFR1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 11 27 — — 191.916 T15

6179776 EVSCFR1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — — MS1160 T20

6179780 EVSCFR2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — — MS1160 T20

6179772 EVSCFR1212K0310C 3 10 20 12 12 12 17 125 11 22 M8X1 M8X1 191.916 T15

6179773 EVSCFR1212K0316C 3 16 32 12 12 12 17 125 11 28 M8X1 M8X1 191.916 T15

6179777 EVSCFR1616K0316C 3 16 32 16 16 16 21 125 15 28 M8X1 M8X1 MS1160 T20

6179781 EVSCFR2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8X1 M8X1 MS1160 T20

Sol yönlü

6179922 EVSCFL1212K1B10 1B 10 20 12 12 12 16 125 11 21 — — 191.916 T15

6179926 EVSCFL1212K0210 2 10 20 12 12 12 16 125 11 21 — — 191.916 T15

6179927 EVSCFL1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 11 27 — — 191.916 T15

6179932 EVSCFL1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — — MS1160 T20

6179936 EVSCFL2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — — MS1160 T20

6179928 EVSCFL1212K0310C 3 10 20 12 12 12 17 125 11 22 M8X1 M8X1 191.916 T15

6179933 EVSCFL1616K0316C 3 16 32 16 16 16 21 125 15 28 M8X1 M8X1 MS1160 T20

 SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak 

��  Güçlendirilmiş tümleşik alından bağlamalı kamalı takım tutucu • Metrik 

 CD = Dolu delik işleme barları için maksimum kesme derinliği.
D maks. = Derin kanal açma veya boruların kesilerek dilimlenmesi 

için maksimum bara çapı.   

  Sağ yönlü

Vida Vida Tork Anahtar Anahtar

Katalog numarası Sipariş numarası Nm inç lbs. Vida dişi Soket Katalog numarası Sipariş numarası

MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703

MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725

MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 3782185

MS1273 1020977 4 35 M4 T15 KT15 1022701

MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227

MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676

MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676

MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725

MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113

191.916 1132523 5 44 M4 T15 KT15 1022701

MS1944 1732924 4 35 M4 T25 KT25 1022725

 NOT: İçten soğutmalı uç yuvası özelliği 3 ve üzeri yuva ölçüsünde mevcut. 

http://kennametal.com


kennametal.com  A63

 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Alına kanal açma için tümleşik delik işleme baraları     

Sipariş numarası Katalog numarası SSC CD D D min D maks L1 FS CS
Torx bağlama

vidası Torx

Sağ yönlü

6116521 A25REVSAR0212M026030 2 12,00 25 26 30 200 12 1/4-18 NPT MS1160 T20

6116522 A25REVSAR0312M030035 3 12,00 25 30 35 200 11 1/4-18 NPT MS1162 T25

Sol yönlü

6116528 A25REVSAL0312M030035 3 12,00 25 30 35 200 11 1/4-18 NPT MS1162 T25

 SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak 

��  Alında kanal açma için çelik delik işleme barası • Metrik 

 Sol yönlü    Sol yönlü   

Vida Vida Tork Anahtar Anahtar

Katalog numarası Sipariş numarası Nm inç lbs. Vida dişi Soket Katalog numarası Sipariş numarası

MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703

MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725

MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 3782185

MS1273 1020977 4 35 M4 T15 KT15 1022701

MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227

MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676

MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676

MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725

MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113

191.916 1132523 5 44 M4 T15 KT15 1022701

MS1944 1732924 4 35 M4 T25 KT25 1022725

  Sol yönlü Sağ yönlü
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 Kanal açma, Tornalama ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ • Kesme-Dİlİmleme laması • ÇİFT uçlu • İçten soğutmalı     

 •  Üniversal uç yuvası ile tüm uçları bağlar. 

•  Aktif kontrollü içten su verme teknolojisi. 

•  Dilimleme ve derin kanal uygulamalarında daha yüksek verimlilik için. 

•  Lamaya uygun montaj anahtarı birlikte gönderilir.   

 Güçlendirilmiş 

 Düz tip 

��  Beyond Evolution • Kesme-Dİlİmleme laması • Çift uçlu • İçten soğutmalı  

 SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak 

Sipariş numarası Katalog numarası SSC H W1 H1 L1 B CD Montaj anahtarı

Nötr yönlü

6513449 EVBSN26M0233C 2 26 1,65 21,5 150 2 33 SCW5E

6513450 EVBSN32M0233C 2 32 1,65 25,1 150 2 33 SCW5E

6513521 EVBSN26J0340C 3 26 — 21,5 110 2 40 SCW5E

6513522 EVBSN26M0340C 3 26 — 21,5 150 2 40 SCW5E

6513523 EVBSN32M0350C 3 32 — 25,1 150 2 50 SCW5E

6513524 EVBSN26J0440C 4 26 — 21,5 110 3 40 SCW5E

6513525 EVBSN26M0440C 4 26 — 21,5 150 3 40 SCW5E

6513526 EVBSN32M0450C 4 32 — 25,1 150 3 50 SCW5E

6513527 EVBSN32M0560C 5 32 — 25,1 150 4 60 SCW5E

6513529 EVBSN32M0660C 6 32 — 25,1 150 5 60 SCW8E
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 Beyond™ Evolution™ Kesme ve Dilimleme lamaları     

Sipariş numarası Katalog numarası SSC H W1 H1 L1 B CD Montaj anahtarı

Nötr yönlü

5941706 EVBSN19G1B14 1B 19 1,15 15,5 90 2 14 SCW5E

5941708 EVBSN26J1B15 1B 26 1,15 21,5 110 2 15 SCW5E

5955392 EVBSN26J1F17 1F 26 1,30 21,5 110 2 17 SCW5E

5941707 EVBSN19G0220 2 19 — 15,5 90 2 20 SCW5E

5941709 EVBSN26J0230 2 26 — 21,5 110 2 30 SCW5E

5941710 EVBSN26M0230 2 26 — 21,5 150 2 — SCW5E

5941724 EVBSN32M0250 2 32 — 25,1 150 2 50 SCW5E

5941721 EVBSN26J0340 3 26 — 21,5 110 2 40 SCW5E

5941722 EVBSN26M0340 3 26 — 21,5 150 2 — SCW5E

5941725 EVBSN32M0350 3 32 — 25,1 150 2 50 SCW5E

5941723 EVBSN26J0440 4 26 — 21,5 110 3 40 SCW5E

5941726 EVBSN32M0450 4 32 — 25,1 150 3 50 SCW5E

5977635 EVBSN26J0540 5 26 — 21,5 110 4 — SCW5E

5977637 EVBSN32M0560 5 32 — 25,1 150 4 60 SCW5E

5977638 EVBSN32M0660 6 32 — 25,1 150 5 60 SCW8E

5977640 EVBSN52X06120 6 53 — 45,3 260 5 — SCW8E

5977639 EVBSN32M0860 8 32 — 25,1 150 7 60 SCW8E

5977721 EVBSN52X08120 8 53 — 45,3 260 7 120 SCW8E

 •  Derin kanal açma ve kesme ve dilimleme uygulamaları için uygun. 

•  Tüm kesici uç geometrileri bağlantısı için genel kullanım amaçlı uç yuvası. 

•  Lamaya uygun montaj anahtarı birlikte gönderilir.   

��  Çift uçlu kesme ve dilimleme laması 

 Güçlendirilmiş  Güçlendirilmiş 

 Düz tip 

 Düz tip 

 SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak 
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 Talaş kontrollü geometriler 

 Genel bakış     

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 Önerilen başlangıç   

ilerleme oranı 

 Önerilen ilerleme oranı 

aralığı 

 Dalma ilerleme 

oranları 

 Talaş kontrollü geometri tanımı 

 Maksimum ilerleme oranı değerleri 

 Birincil iş parçası

Malzeme grubu 

 Resimli kesici 

uç görüntüsü 

 Yuva ölçüsü 

 Köşe radyüsü 

��  Geometri seçme P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

Yukarıdaki bilgi P ve K malzeme grupları içindir. Maksimum ilerleme 

oranları, ilerleme oranlarının diğer malzeme grupları için gösterilen 

faktörlerle çarpılmasıyla ayarlanmalıdır.

Malzeme
grubu

İlerleme
faktörü

M .8

N 1,2

S .8

H .5

 � İlk tercih
� Alternatif tercih 

Talaş 
kontrolü Tanım Kesici uç geometrisi

Yuva ölçüsü 
(SSC)

Köşe 
radyüsu

Başlangıç
koşulları Dalma için ilerleme oranları inç/dev. (mm/dev.)

inç (mm) inç (mm)
.0020 
(0,05)

.0040 
(0,10)

.0060 
(0,15)

.0080 
(0,20)

.0100 
(0,25)

.0120 
(0,30)

-GUP

1F .008 (0,2) .0024 (0,06)

2 .008 (0,2) .0031 (0,08)

3
.008 (0,2) .0035 (0,09)

.016 (0,4) .0043 (0,11)

4
.016 (0,4) .0047 (0,12)

.031 (0,8) .0059 (0,15)� � � � �

 Düşük kesme 

kuvvetleri için pozitif 

kesme açısı.  
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 Maksimum ilerleme oranı değerleri 

 Talaş kontrollü geometriler  

 Dalma ilerleme oranları     

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

��  Dalma ilerleme oranları 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

Yukarıdaki bilgi, P ve K malzeme grupları içindir. Maksimum ilerleme 

oranları, ilerleme değerleri ile diğer malzeme grupları için gösterilen 

faktörler çarpılarak ayarlanır.

Malzeme
grubu

İlerleme
faktörü

M .8

N 1.2

S .8

H .5

 İç çapta ve alına kanal açma 

 İç çapta ve alına kanal açma uygulamalarında ilerleme oranı %20 azaltılır. 

Talaş 
kontrolü Tanım Kesici uç geometrisi

Yuva 
ölçüsü 
(SSC)

Köşe 
radyüsu

Başlangıç
koşulları Dalma için ilerleme oranları mm/dev.

mm mm 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35

-GUP

1F 0,2 0,06

2 0,2 0,08

3
0,2 0,09

0,4 0,11

4
0,4 0,12

0,8 0,15

5
0,4 0,15

0,8 0,16

6

0,4 0,16

0,8 0,18

1,2 0,20

8
0,8 0,20

1,2 0,22

10 1,2 0,24

 Daha düşük 

kesme kuvvetleri 

için pozitif talaş 

açısı.  

� � � � �

-GUN

1F 0,2 0,06

2 0,2 0,08

3
0,2 0,09

0,4 0,11

4
0,4 0,12

0,8 0,15

5
0,4 0,15

0,8 0,16

6

0,4 0,16

0,8 0,18

1,2 0,20

8
0,8 0,20

1,2 0,22

10 1,2 0,24� � � �

 Daha agresif 

uygulamalara 

olanak sağlayan 

rijit negatif kesme 

kenarı. 
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��  Tornalama ve profi l tornalama ilerleme oranları 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Yuva ölçüsü 3 

 Yuva ölçüsü 5 

 Yuva ölçüsü 4 

 Yuva ölçüsü 6 

 Tornalama ve profi l tornalama ilerleme oranları 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
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de
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liğ

i (
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ç)
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i (
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m
) 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 
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i (
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ç)
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de
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i (
m

m
) 

 İlerleme oranı (mm/dev.)  İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.)  İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
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de
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liğ

i (
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ç)
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i (
in

ç)
 

 Ke
sm
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de
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liğ

i (
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m
) 

 Ke
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i (
m

m
) 

 Yuva ölçüsü 1F  Yuva ölçüsü 2 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

(devamı)

 * FNR = Tam uç radyüsü 
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 Yuva ölçüsü 8  Yuva ölçüsü 10 

 Tornalama ve profi l tornalama ilerleme oranları  •  Talaş kontrollü geometriler 

��  Dalma ilerleme oranları 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

 Maksimum ilerleme oranı değerleri 

Yukarıdaki bilgi, P ve K malzeme grupları içindir. Maksimum ilerleme 

oranları, ilerleme değerleri ile diğer malzeme grupları için gösterilen faktörler 

çarpılarak ayarlanır.

Malzeme
grubu

İlerleme
faktörü

M .8

N 1.2

S .8

H .5

 Kesme ilerleme oranları     

 Kesme ilerleme oranları     

( Tornalama ve profi l tornalama ilerleme oranları  — devamı)

 NOT: Yaklaşma açılı kesme ve dilimleme uçları için maksimum ilerleme oranı %40’ a kadar düşürülmelidir. 

Geometri Tanım
Kesici uç geo-

metrisi

Yuva 
ölçüsü 
(SSC)

Başlangıç
koşulları Kesme için ilerleme oranları mm/dev.

mm
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40

-CL

1B 0,06

2 0,07

3 0,08

4 0,09

-CF

1B 0,06

2 0,07

3 0,09

4 0,11

5 0,13

-CM

1B 0,06

2 0,07

3 0,09

4 0,11

5 0,14

6 0,16

8 0,14

-CR

2 0,10

3 0,14

4 0,16

5 0,19

6 0,21

8 0,23

� �

� �

� � � �

� � � �

 Kırılması zor 
talaşlar için 
agresif geometri. 

 Düşük kesme 
kuvvetleri için 
pozitif geometri. 

 Agresif ilerleme 
oranları için sabit 
kesme kenarı. 
Öncelikle dökme 
demirde.  

 Çelik için en sabit 
kesme kenarı. 

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler
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 Uygulama bilgisi 

 Önerilen başlangıç hızları • Kanal açma ve kesme-dilimleme     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın harfl erle yazılmıştır.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

��  Önerilen başlangıç hızları [m/dk.] 

Malzeme
grubu

K313 KCU10 KCU25 KCM35B KCP10B KCP25B KCK20B

P

0–1 – – – 140 280 350 110 225 270 90 180 213 185 400 450 145 290 365 200 440 490

2 – – – 140 200 300 110 160 260 90 130 155 185 270 350 145 200 305 200 300 380

3 – – – 140 155 245 110 125 235 90 100 155 170 190 260 140 155 245 600 200 280

4 – – – 75 110 170 60 90 160 50 70 110 90 145 200 75 110 180 100 160 220

5 – – – 120 200 260 100 160 210 80 130 165 150 220 305 120 200 270 165 240 330

6 – – – 110 150 230 85 120 185 70 100 145 120 180 275 110 150 230 130 190 300

M

1 60 90 120 140 210 280 90 170 245 75 120 135 – – – – – – – – –

2 45 75 110 120 200 245 90 150 245 75 110 135 – – – – – – – – –

3 35 65 100 120 180 245 90 140 210 75 90 135 – – – – – – – – –

K

1 30 75 120 120 180 245 100 145 225 – – – 170 245 440 140 200 360 210 305 550

2 25 70 110 90 150 240 70 120 170 – – – 120 195 340 100 160 280 150 245 430

3 20 60 90 60 110 150 50 85 120 – – – 120 170 270 100 140 220 150 210 335

N

1–2 150 370 610 150 550 975 120 440 780 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 120 275 430 120 365 700 100 290 490 – – – – – – – – – – – –

5 45 90 150 90 170 245 70 135 195 – – – – – – – – – – – –

6 40 75 150 120 210 305 100 170 245 – – – – – – – – – – – –

S

1 8 30 75 15 55 135 8 40 60 8 35 60 – – – – – – – – –

2 8 35 75 15 60 135 8 30 75 8 30 60 – – – – – – – – –

3 8 40 75 15 70 150 15 40 75 15 35 60 – – – – – – – – –

4 8 45 75 15 70 170 8 50 110 15 45 90 – – – – – – – – –

H

1 – – – 30 45 60 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – 15 30 45 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Kennametal mobil uygulaması, iPhone® ve Android™ gibi her iki i

şlemciden birine sahip cihazlarda ürün bilgisine kolay erişim sağlar. 

Burada özellikle bir dizi önemli işlevleri vurguladık... 

 Mobil uygulamalar 

 NOT:  Uygulama şu anda sadece İngilizce dil sürümünde bulunmaktadır. Bu uygulamanın farklı dillere çevrilerek 
gelecekteki sürümler ile sunulması planlanmıştır. 

 Bunu kapsayan bir uygulama var. 

 KESME HIZLARI VE 

İLERLEMELER 
 Metal işleme takımları için 

kesme hızları ve ilerlemeleri ile 

ilgili bilgiye erişim. 

 ÜRÜN BULUNABİLİRLİĞİ 

 Ürünlerin global 

kullanılabilirliğini kontrol 

edilir. Konnect giriş bilgilerinizi 

sağlayarak mevcut miktarlar 

görüntülenir. 

 HESAPLAYICILAR 

 Frezeleme ve delme 

uygulamaları için işleme 

hesaplayıcılarımızdan 

yararlanılır. 

 Kesici uç paketindeki barkodun taranması ile takım ömrü, iş süreci ve talaş 

kontrolüne yönelik en verimli kesme değerlerine ve koşullarına erişim olanağı 

sağlanır.  TA
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İnternette Kennametal
kennametal.com

Kennametal, küresel olarak dünya 
standartlarında ürün ve hizmetler 
sunmaktadır. Satıcı ve dağıtımcı 
bayilerimiz bizi bilirler ve daha da 
önemlisi sizi tanırlar. Kennametal’ 
in küresel gücünden sektörünüzde, 
bölgenizde ve işinizde sizin için 
nasıl yarar sağlanacağını sektördeki 
herkesten daha iyi bilirler.

KENDİ BÖLGENİZDE YEREL 

BİR YETKİLİ KENNAMETAL 

SATICI VE DAĞITIMCI BAYİSİ 

BULUNUZ.

Uygulama şekliniz ister tornalama, frezeleme ister delme ve delik işleme olsun, Kennametal marka 
yüksek performanslı takımlamaya ihtiyacınız olacaktır. Çok çeşitli uygulamalar için standart ve 
müşteri odaklı özel çözümler sunuyoruz.

EN SON ÜRÜN BİLGİSİNİ BULUNUZ.

Müşterilerimiz bizim için önemlidir. 

Size sektördeki en iyi müşteri 

hizmetini sunmak istiyoruz. Eleştiri 

veya sorunlarınızı lütfen bize 

gönderin. Tüm sorulara 24 saat 

içinde yanıt vermeye çalışıyoruz.

BİZE ULAŞIN

En güncel kampanyalarımız ve kataloglarımızla ilgili 

bilgiye bakınız.

Kennametal in internetten sipariş 

verilebilen web sitesinin bütün 

işlevlerindan faydalanmak üzere 

Konnect’ e kaydolun.
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 Beyond™ Evolution™ 

 Kaliteler ve kalite açıklamaları     

 Kaplamalar yüksek hız yeteneği sağlar ve hassas son 

işlemeden hafi f kaba işlemeye kadar olan uygulamalar 

için tasarlanmıştır. 

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

Aşınma 

direnci
Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45
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Bileşim: Biçim değişimine çok dayanıklı alaşımsız karbür altyapı üzerine gelişmiş 

çok katmanlı PVD kaplama. Yeni ve iyileştirilmiş kaplama, çok çeşitli hız ve 

ilerleme kapasitesi ile sürdürülebilir kenar sağlamlığını iyileştirir.

Uygulama: KCU10™ kalite, çok çeşitli hız ve ilerleme kapasitesinde çoğu iş 

parçası malzemesinin hassas son işlenmesi ve genel kullanım amaçlı işlenmesi 

için idealdir. İyileştirilmiş kenar tokluğu ve yüksek kesme hızı veya ilerleme 

kapasitesi ile çoğu çelik, paslanmaz çelik, dökme demir, demir dışı malzemeleri 

ve süper alaşımları işlemek için mükemmeldir.
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Bileşim: Sert AlTiN kaplamalı ve ince taneli alaşımsız altyapılı gelişmiş PVD 

kalite. Yeni ve iyileştirilmiş kaplama, çok çeşitli hız ve ilerleme kapasitesi ile 

sürdürülebilir kenar sağlamlığını iyileştirir.

Uygulama: KCU25™, darbeli kesme ve yüksek ilerleme hızları için gelişmiş kenar 

tokluğu ile çoğu çelik, paslanmaz çelik, ısıl dirençli alaşım, titanyum, demir ve 

demir dışı malzemeleri çok çeşitli hızlarda ve ilerlemelerde genel amaçlı işleme 

için idealdir.
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 Katalog uygulamaları 

 Yeni katalog uygulamamızı indiriniz.

Google Play™ Store veya App Store® 

uygulamaları da bulunur. 
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 A4 Kanal açma ve Tornalama sistemi 

 Birincil uygulama 

 •  Tek bir takımla, tornalama, alın tornalama, kanal 

açma, alına kanal açma, dış çapta ve iç çapta 

kesme ve dilimleme uygulamalarını gerçekleştirmek 

son derece hızlı çevrim süreleri ve taret 

konumlandırmasına gerek kalmadan işleme 

anlamına gelir! 

•  Ekstra uzun bağlama aralığı, tabanda 120° alt prizma 

yatak yüzeyi ve özel üst yönlendirme rayı, eşsiz kanal 

açma ve kenar tornalama kararlılığı sağlamak için bir 

araya getirilmiştir! 

•  Doğru kesme için hassas kesici uç 

konumlandırması sağlanır! 

 Tüm dış çap ve iç çap uygulamalarınız 

için en uygun ürünler 

 Bir çok iş parçası malzemesinde tornalama, alın tornalama, kanal açma, alına kanal açma ve kesme 

uygulamalarınız için A4 takımları seçilir. Eşsiz bağlama sistemi ve çok yönlü kesici uç geometrisi, 

çok yüksek bir talaş kaldırma oranı sağlar. 

 A4™ Takımlama ve 

Beyond™ Tornalama uçları 

•  Rijit bağlama, en tok kesmelerde kesici ucu güvenilir 

bir şekilde yerine kilitler. 

•  Çok yönlü tasarım, tek bir sistemle dış çapta ve iç 

çapta kanal açma, alına kanal açma, sırt tornalama, 

alttan kesme ve tornada pürüzsüz vida dişi açma 

işlemlerinin gerçekleşmesini sağlar. 

•  Talaş kontrollü kesici uçlar, kanal açmada mükemmel 

talaş boşalması sağlar ve çok yönlü tornalamada 

daha iyi talaş kontrolü gerçekleştirir.  

 A4 Talaş kırıcılar 

GMN Talaş kırıcı GMP Talaş kırıcı GMN Talaş kırıcı GMP Talaş kırıcı GUP Talaş kırıcı

 ÖZELLİKLER VE AVANTAJLAR 

 Kılavuz rayı 
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 A4™ Sistemi verimliliği artırır 

 •  Birden çok uygulamayı kapsar. 

•  Takım maliyetini düşürür. 

•  İşleme süresini en aza indirir.  
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Kanal tornalama ve Tornalama uçları     

ISO 
Katalog numarası SSC W RR LI T KCU10 KCU25

A4G0205M02U02GUP 2 2,12 0,2 20 2,0 3791263 3791279

A4G0305M03U02GUP 3 3,05 0,2 20 3,0 – 3791280

A4G0305M03U04GUP 3 3,05 0,4 20 3,0 3791266 3791281

A4G0405M04U04GUP 4 4,05 0,4 20 3,4 3791267 3774691

A4G0505M05U04GUP 5 5,05 0,4 25 4,2 – 3791282

A4G0505M05U08GUP 5 5,05 0,8 25 4,2 3791270 3774723

A4G0605M06U04GUP 6 6,05 0,4 30 4,5 – 3791283

A4G0605M06U08GUP 6 6,05 0,8 30 4,5 – 3791284

A4G0605M06U12GUP 6 6,05 1,2 30 4,5 – 3791285

A4G0805M08U08GUP 8 8,05 0,8 30 6,0 – 3791286

A4G1005M10U08GUP 10 10,05 0,8 30 6,0 – 3791287

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 A4G-U-GUP 

P � �

M � �

K � �

N � �

S � �

H �
KC

U
10

KC
U

25

��  GUP Hassas kalıplanmış 

ISO 
Katalog numarası SSC W RR LI T KCU10 KCU25

A4G0200M02P02GUP 2 2,00 0,2 20 1,9 3781192 3781252

A4G0300M03P02GUP 3 3,00 0,2 20 2,9 3781278 3781253

A4G0300M03P04GUP 3 3,00 0,4 20 2,9 3781279 3781254

A4G0400M04P02GUP 4 4,00 0,2 20 3,3 3781280 3781255

A4G0400M04P04GUP 4 4,00 0,4 20 3,3 3781281 3781256

A4G0400M04P08GUP 4 4,00 0,8 20 3,3 3781282 3781257

A4G0500M05P04GUP 5 5,00 0,4 25 4,1 3781283 –

A4G0500M05P08GUP 5 5,00 0,8 25 4,1 – 3781259

A4G0600M06P04GUP 6 6,00 0,4 30 4,4 – 3781260

A4G0600M06P08GUP 6 6,00 0,8 30 4,5 3781286 3781261

A4G0800M08P08GUP 8 8,00 0,8 30 5,9 3781287 –

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 A4G-P-GMP 

��  GUP Hassas taşlanmış 
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Kanal tornalama ve Tornalama uçları     

ISO 
Katalog numarası SSC W RC LI T KCU10 KCU25

A4R0305M03U00GUP 3 3,05 1,5 20 — – 5146918

A4R0405M04U00GUP 4 4,05 2,0 20 — – 5136359

A4R0505M05U00GUP 5 5,05 2,5 25 — 5327663 5146919

A4R0805M08U00GUP 8 8,05 4,0 30 — – 5136423

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 
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��  GUP Tam radyüslu, hassas kalıplanmış 

 A4R-P-GUP 

��  GUP Tam radyüslu, hassas taşlanmış 

ISO 
Katalog numarası SSC W RC LI T KCU10 KCU25

A4R0300M03P00GUP 3 3,00 1,5 20 — – 5147211

A4R0400M04P00GUP 4 4,00 2,0 20 — – 5147212

A4R0500M05P00GUP 5 5,00 2,5 25 — – 5147213

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Kanal tornalama ve Tornalama uçları     

ISO 
Katalog numarası SSC W RR LI T KCU10 KCU25 KC5010 KC5025

A4G0205M02U02GMP 2 2,05 0,2 20 2,0 – 4114297 2983982 2984013

A4G0305M03U02GMP 3 3,05 0,2 20 3,5 – 4114303 – 1952744

A4G0305M03U04GMP 3 3,05 0,4 20 3,5 4034776 – 1952746 1952747

A4G0405M04U04GMP 4 4,05 0,4 20 3,4 – – 1952749 1952750

A4G0505M05U04GMP 5 5,05 0,4 25 4,2 – – 1952755 1923838

A4G0505M05U08GMP 5 5,05 0,8 25 4,2 – – 1952758 –

A4G0605M06U04GMP 6 6,05 0,4 30 4,9 – – – 2263387

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 A4G-U-GMP 
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��  GMP Hassas kalıplanmış 

ISO 
Katalog numarası SSC W RR LI T KCU10 KCU25 KC5010 KC5025

A4G0200M02P02GMP 2 2,00 0,2 20 2,0 – 4114295 2984015 2984016

A4G0300M03P02GMP 3 3,00 0,2 20 3,5 – 4114299 1952760 1923833

A4G0300M03P04GMP 3 3,00 0,4 20 3,5 – – 1952762 1952763

A4G0400M04P02GMP 4 4,00 0,2 20 — 4034777 – – 1952765

A4G0400M04P04GMP 4 4,00 0,4 20 3,5 – – 1952766 1952767

A4G0400M04P08GMP 4 4,00 0,8 20 3,5 – – 1952768 –

A4G0500M05P04GMP 5 5,00 0,4 25 — – – 1923835 –

A4G0500M05P08GMP 5 5,00 0,8 25 — – – 1923840 1952773

A4G0600M06P04GMP 6 6,00 0,4 30 4,9 – – 2263414 –

A4G0600M06P08GMP 6 6,00 0,8 30 4,9 – – 2263415 –

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 A4G-P-GMP 

��  GMP Hassas taşlanmış 
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Kanal tornalama ve Tornalama uçları     

ISO 
Katalog numarası SSC W RC LI T KCU10 KCU25 KC5010 KC5025

A4R0200M02P00GMP 2 2,00 1,0 20 1,7 4034813 4114343 2984026 2984027

A4R0300M03P00GMP 3 3,00 1,5 20 2,5 4034815 4114345 2234826 2234825

A4R0400M04P00GMP 4 4,00 2,0 20 — 4034817 4114347 1952778 1952779

A4R0500M05P00GMP 5 5,00 2,5 25 4,1 4034819 – 1952780 –

A4R0600M06P00GMP 6 6,00 3,0 30 4,8 – – 2263403 –

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 A4R-P-GMP 
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��  GMP Tam radyüslu, hassas taşlanmış 

 A4G-U-GMN 

��  GMN Hassas kalıplanmış 

ISO 
Katalog numarası SSC W RR LI T KCU10 KCU25 KC5010 KC5025

A4G0205M02U02GMN 2 2,05 0,2 20 2,0 4034718 4114296 2983980 2983981

A4G0305M03U02GMN 3 3,05 0,2 20 3,5 – 4114302 1952700 1952701

A4G0305M03U04GMN 3 3,05 0,4 20 3,5 – 4114304 1952702 1952733

A4G0405M04U04GMN 4 4,05 0,4 20 3,4 4034780 4114309 1952734 1952735

A4G0405M04U08GMN 4 4,05 0,8 20 3,4 4034782 4114311 1952736 1952737

A4G0505M05U04GMN 5 5,05 0,4 25 4,2 4034786 4114316 1952738 1923836

A4G0505M05U08GMN 5 5,05 0,8 25 4,2 4034788 4114318 1952740 1923837

A4G0605M06U04GMN 6 6,05 0,4 30 4,9 4034792 – 2263361 2263362

A4G0605M06U08GMN 6 6,05 0,8 30 4,9 – – – 2263375

A4G0805M08U08GMN 8 8,05 0,8 30 6,4 – – 2263378 –

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Kanal ve Torna uçları     

ISO 
Katalog numarası SSC W RC LI T KCU10 KCU25 KC5010 KC5025

A4R0205M02U00GMN 2 2,05 1,1 20 1,8 – 4114344 – –

A4R0305M03U00GMN 3 3,05 1,5 20 2,6 – 4114346 2234824 2234823

A4R0405M04U00GMN 4 4,05 2,0 20 3,5 4034818 – 1952774 1952775

A4R0505M05U00GMN 5 5,05 2,5 25 4,2 – 4114350 1952776 1952777

A4R0605M06U00GMN 6 6,05 3,0 30 4,9 – – 2263397 –

A4R0805M08U00GMN 8 8,05 4,0 30 6,5 4034824 – 2263399 2263400

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 A4R-U-GMN 

��  GMN Tam radyüslü, hassas kalıplanmış 
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 A4™ Kesme ve dilimleme uçları 

ISO 
catalogue number SSC W RR LI �L KC5025

A4C0205L10CF02 2 1,99 0,2 20 10.0 2979110

A4C0305L06CF02 3 3,05 0,2 20 6.0 1952849

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 A4C-L-CF 

��  CF Hassas kalıplanmış • Sol yönlü 
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ISO 
Katalog numarası SSC W RR LI � KCU25 KC5025

A4C0155N00CF01 1 1,50 0,2 16 — 4113708 2972258

A4C0205N00CF02 2 2,05 0,2 20 — 4113711 2979111

A4C0255N00CF02 2B 2,50 0,2 20 — 4114284 2979216

A4C0305N00CF02 3 3,05 0,2 20 — 4114287 1952847

A4C0405N00CF02 4 4,05 0,2 20 — – 2234816

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 A4C-N-CF 

��  CF Hassas kalıplanmış • Nötr 

 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Kesme ve Dilimleme uçları     

ISO 
Katalog numarası SSC W RL LI �R KCU25 KC5025

A4C0155R06CF01 1 1,50 0,2 16 6.0 – 2972262

A4C0155R10CF01 1 1,50 0,2 16 10.0 4113709 –

A4C0155R16CF01 1 1,50 0,2 16 16.0 – 2973094

A4C0205R06CF02 2 1,99 0,2 20 6.0 4113712 2979112

A4C0205R10CF02 2 1,99 0,2 20 10.0 4114283 –

A4C0255R06CF02 2B 2,49 0,2 20 6.0 – 2979217

A4C0305R06CF02 3 3,05 0,2 20 6.0 4114288 1952848

A4C0305R10CF02 3 3,05 0,2 20 10.0 4114289 2234819

 SSC = Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 A4C-R-CF 

��  CF Hassas kalıplanmış • Sağ yönlü 
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Tümleşik takım tutucular     

Sipariş numarası Katalog numarası SSC CD W min H B H2 L1 FS LH Sıkma vidası Sıkma vidası Torx

Sağ yönlü

3017341 A4SMR2020K0214 2 14 — 20 20 25 125 19 30 — MS1160 T20

3017342 A4SMR1616K0214 2 14 2 16 16 25 125 15 30 — MS1160 T20

2974425 A4SMR2020K0217 2 17 2 20 20 31 125 19 34 MS1944 — T25

3017340 A4SMR2525M0214 2 14 2 25 25 30 150 24 30 — MS1160 T20

3017339 A4SMR2525M0217 2 17 2 25 25 31 150 24 34 MS1944 — T25

1949633 A4SMR1616K0314 3 14 3 16 16 27 125 15 35 MS2091 — T25

1949635 A4SMR2020K0314 3 14 3 20 20 27 125 19 35 MS1595 — T30

2503551 A4SMR2020K0317 3 17 3 20 20 32 125 19 37 MS1970 — T30

1949637 A4SMR2525M0317 3 17 3 25 25 32 150 24 37 MS1970 — T30

2503559 A4SMR2016K0417 4 17 4 20 16 32 125 14 37 MS1970 — T30

1949639 A4SMR2020K0414 4 14 4 20 20 27 125 18 35 MS1595 — T30

2503553 A4SMR2020K0417 4 17 4 20 20 32 125 18 37 MS1970 — T30

1949641 A4SMR2525M0417 4 17 4 25 25 32 150 23 37 MS1970 — T30

1949643 A4SMR3225P0417 4 17 4 32 25 40 170 23 37 MS1970 — T30

1949645 A4SMR2020K0519 5 19 5 20 20 28 125 18 40 MS1595 — T30

1949647 A4SMR2525M0520 5 20 5 25 25 33 150 23 40 MS1970 — T30

1949649 A4SMR3225P0522 5 22 5 32 25 40 170 23 42 MS1970 — T30

2503555 A4SMR2020K0620 6 20 6 20 20 33 125 17 40 MS1970 — T30

2245484 A4SMR2525M0620 6 20 6 25 25 33 150 22 40 MS1970 — T30

2263089 A4SMR3225P0626 6 26 6 32 25 40 170 22 45 MS1970 — T30

2245485 A4SMR2525M0820 8 20 8 25 25 34 150 21 43 MS1490 — T45

2263091 A4SMR3225P0826 8 26 8 32 25 41 170 21 47 MS1490 — T45

��  Tümleşik düz • Metrik 

 sağ yönlü 

(devamı)
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Tümleşik takım tutucular     

 SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak 

Sipariş numarası Katalog numarası SSC CD W min H B H2 L1 FS LH Sıkma vidası Sıkma vidası Torx

Sol yönlü

3017336 A4SML2020K0214 2 14 — 20 20 25 125 19 30 — MS1160 T20

3017338 A4SML1616K0214 2 14 2 16 16 25 125 15 30 — MS1160 T20

3017337 A4SML2020K0217 2 17 2 20 20 31 125 19 34 MS1944 — T25

3017335 A4SML2525M0214 2 14 2 25 25 30 150 24 30 — MS1160 T20

3017334 A4SML2525M0217 2 17 2 25 25 31 150 24 34 MS1944 — T25

1949634 A4SML1616K0314 3 14 3 16 16 27 125 15 35 MS2091 — T25

1949636 A4SML2020K0314 3 14 3 20 20 27 125 19 35 MS1595 — T30

2503550 A4SML2020K0317 3 17 3 20 20 32 125 19 37 MS1970 — T30

1949638 A4SML2525M0317 3 17 3 25 25 32 150 24 37 MS1970 — T30

1949640 A4SML2020K0414 4 14 4 20 20 27 125 18 35 MS1595 — T30

2503552 A4SML2020K0417 4 17 4 20 20 32 125 18 37 MS1970 — T30

1949642 A4SML2525M0417 4 17 4 25 25 32 150 23 37 MS1970 — T30

1949644 A4SML3225P0417 4 17 4 32 25 40 170 23 37 MS1970 — T30

1949646 A4SML2020K0519 5 19 5 20 20 28 125 18 40 MS1595 — T30

1949648 A4SML2525M0520 5 20 5 25 25 33 150 23 40 MS1970 — T30

1949650 A4SML3225P0522 5 22 5 32 25 40 170 23 42 MS1970 — T30

2503554 A4SML2020K0620 6 20 6 20 20 33 125 17 40 MS1970 — T30

2245486 A4SML2525M0620 6 20 6 25 25 33 150 22 40 MS1970 — T30

2263090 A4SML3225P0626 6 26 6 32 25 40 170 22 45 MS1970 — T30

2245487 A4SML2525M0820 8 20 8 25 25 34 150 21 43 MS1490 — T45

2263092 A4SML3225P0826 8 26 8 32 25 41 170 21 47 MS1490 — T45

2263174 A4SML3225P1026 10 26 10 32 25 41 170 21 47 MS1490 — T45

(Tümleşik düz • Metrik— devamı)
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Tümleşik takım tutucular     

Sipariş numarası Katalog numarası SSC D maks CD W min H B H2 L1 FS LH Sıkma vidası Sıkma vidası
Kilitleme vidası
anahtar ölçüsü

Sağ yönlü

4169745 A4SCR1212K0214 2 28 14,000 2,00 12 12 21 125 11,17 28 MS1160 — T20

4169746 A4SCR1616K0217 2 34 17,000 2,00 16 16 26 125 15,20 31 — MS1944 T25

4169747 A4SCR1212K0314 3 28 14,000 3,00 12 12 23 125 10,72 30 — MS2091 25 IP

4169748 A4SCR1616K0317 3 34 17,000 3,00 16 16 27 125 14,72 33 — MS2091 25 IP

Sol yönlü

4169749 A4SCL1212K0214 2 28 14,000 2,00 12 12 21 125 11,17 28 MS1160 — T20

4169750 A4SCL1616K0217 2 34 17,000 2,00 16 16 26 125 15,20 31 — MS1944 T25

4169752 A4SCL1616K0317 3 34 17,000 3,00 16 16 27 125 14,72 33 — MS2091 25 IP

 SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak 

��  Tümleşik düz • Kısa bağlantı boylu takım tutucular • Metrik 

 sağ yönlü 
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Tümleşik takım tutucular     

Sipariş numarası Katalog numarası SSC CD W min H B H2 L1 FS LH Sıkma vidası Sıkma vidası Torx

Sağ yönlü

3854265 A4SMR2020K0208 2 8 2 20 20 24 125 19 26 — MS1160 T20

3854267 A4SMR2020K0308 3 8 3 20 20 27 125 19 28 MS1595 — T30

3854269 A4SMR2020K0408 4 8 4 20 20 27 125 18 28 MS1595 — T30

3854271 A4SMR2525M0510 5 10 5 25 25 33 150 23 32 MS1970 — T30

3854273 A4SMR2525M0610 6 10 6 25 25 33 150 22 37 MS1970 — T30

Sol yönlü

3854266 A4SML2020K0208 2 8 2 20 20 24 125 19 26 — MS1160 T20

3854268 A4SML2020K0308 3 8 3 20 20 27 125 19 28 MS1595 — T30

3854272 A4SML2525M0510 5 10 5 25 25 33 150 23 32 MS1970 — T30

3854274 A4SML2525M0610 6 10 6 25 25 33 150 22 37 MS1970 — T30

 SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak 

��  Tümleşik düz • Kısa bağlantı boylu takım tutucular • Metrik 

 sağ yönlü 
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 Kanal açma ve Kesme-Dilimleme 

 A4™ Tümleşik delik işleme baraları     

Sipariş numarası Katalog numarası SSC CD W min D D min L1 LH F L1S Sıkma vidası
Kilitleme vidası
anahtar ölçüsü

Sağ yönlü

2979223 A20RA4EMR0207M 2 7,00 2,00 20 25 200 40 13 199,0 MS2089 25 IP

2979225 A25RA4EMR0210M 2 10,00 2,00 25 32 200 50 17 199,0 MS2089 25 IP

1949655 A20RA4EMR0307M 3 7,00 3,00 20 25 200 40 13 198,5 MS2089 25 IP

1949657 A25RA4EMR0310M 3 10,00 3,00 25 32 200 50 17 198,5 MS1595 T30

1949659 A32SA4EMR0312M 3 12,00 3,00 32 40 250 64 22 248,5 MS1595 T30

1949661 A20RA4EMR0407M 4 7,00 4,00 20 25 200 40 13 198,0 MS2089 25 IP

1949663 A25RA4EMR0410M 4 10,00 4,00 25 32 200 50 17 198,0 MS1595 T30

1949665 A32SA4EMR0412M 4 12,00 4,00 32 40 250 64 22 248,0 MS1595 T30

1949667 A40TA4EMR0416M 4 16,00 4,00 40 52 300 80 30 298,0 MS1970 T30

1949669 A32SA4EMR0516M 5 16,00 5,00 32 44 250 64 26 247,5 MS1595 T30

1949671 A40TA4EMR0516M 5 16,00 5,00 40 52 300 80 30 297,5 MS1970 T30

2263197 A40TA4EMR0616M 6 16,00 6,00 40 52 300 80 30 297,0 MS1970 T30

Sol yönlü

2979192 A20RA4EML0207M 2 7,00 2,00 20 25 200 40 13 199,0 MS2089 25 IP

2979224 A25RA4EML0210M 2 10,00 2,00 25 32 200 50 17 199,0 MS2089 25 IP

1949656 A20RA4EML0307M 3 7,00 3,00 20 25 200 40 13 198,5 MS2089 25 IP

1949658 A25RA4EML0310M 3 10,00 3,00 25 32 200 50 17 198,5 MS1595 T30

1949660 A32SA4EML0312M 3 12,00 3,00 32 40 250 64 22 248,5 MS1595 T30

1949662 A20RA4EML0407M 4 7,00 4,00 20 25 200 40 13 198,0 MS2089 25 IP

1949664 A25RA4EML0410M 4 10,00 4,00 25 32 200 50 17 198,0 MS1595 T30

1949666 A32SA4EML0412M 4 12,00 4,00 32 40 250 64 22 248,0 MS1595 T30

1949668 A40TA4EML0416M 4 16,00 4,00 40 52 300 80 30 298,0 MS1970 T30

1949670 A32SA4EML0516M 5 16,00 5,00 32 44 250 64 26 247,5 MS1595 T30

1949672 A40TA4EML0516M 5 16,00 5,00 40 52 300 80 30 297,5 MS1970 T30

2263198 A40TA4EML0616M 6 16,00 6,00 40 52 300 80 30 297,0 MS1970 T30

 SSC = Kesici uçta SSC karşılığı olarak 

��  Çelik delik işleme barası • Metrik 

CDF

D min

D

L1S

L1

W min

 İçten soğutmalı 
çelik şaft. 

 sağ yönlü 
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 Kaplamalar yüksek hızda işleme 

yeteneği sağlar ve hafi f kaba 

işlemede hassas son işleme için 

tasarlanmıştır. 

Aşınma 
direnci

Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

 K
al

it
el

er
 

K
C

U
10

Bileşim: Biçim değişimine çok dayanıklı alaşımsız karbür altyapı üzerine gelişmiş çok 

katmanlı PVD kaplama. Yeni ve iyileştirilmiş kaplama, çok çeşitli hız ve ilerleme kapasitesi ile 

sürdürülebilir kenar sağlamlığını iyileştirir.

Uygulama: KCU10™ kalite, çok çeşitli hız ve ilerleme kapasitesinde çoğu iş parçası 

malzemesinin hassas son işlenmesi ve genel kullanım amaçlı işlenmesi için idealdir. 

İyileştirilmiş kenar tokluğu, çentik direnci ve yüksek kesme hızı veya ilerleme özelliği ile çoğu 

çelik, paslanmaz çelik, dökme demir, demir dışı malzemeleri ve ısıl dirençli alaşımları işlemek 

için mükemmeldir.
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50
10

Bileşim: Biçim değişimine çok dayanıklı alaşımsız karbür altyapısı üzerine gelişmiş çok 

katmanlı PVD AlTiN kaplama.

Uygulama: KC5010™ kalitesi, çoğu iş parçası malzemesinin daha yüksek hızlarda hassas 

ve genel işlemesi için idealdir. Kararlı koşullarda çoğu çelik, paslanmaz çelik, dökme demir, 

demir dışı malzemeleri ve ısıl dirençli alaşımları işlemede mükemmeldir. Aynı zamanda, 

sertleştirilmiş ve kısa talaş veren malzemelerin işlenmesinde iyi performans gösterir.
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Bileşim: Sert, son derece ince taneli alaşımsız altyapılı gelişmiş PVD-AlTiN kaplı kalite.

Uygulama: Çoğu çelik, paslanmaz çelik, ısıl dirençli alaşım, titanyum, demir ve demir dışı 

malzemelerin genel amaçlı işlemesi için uygun. Hızlar, orta ile düşük arasında değişebilir ve 

kesintileri ve yüksek ilerleme oranları ile başa çıkar.
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 Kaliteler ve kalite açıklamaları 

 A4™ Kanal açma ve Tornalama 

K
C

U
2
5

Bileşim: Sert AlTiN kaplamalı ve ince taneli alaşımsız altyapılı gelişmiş PVD kalite. Yeni 

ve iyileştirilmiş kaplama, çok çeşitli hız ve ilerleme kapasitesi ile sürdürülebilir kenar 

sağlamlığını iyileştirir.

Uygulama: KCU25™, darbeli kesme ve yüksek ilerleme hızları için gelişmiş kenar tokluğu ile 

çoğu çelik, paslanmaz çelik, ısıl dirençli alaşım, titanyum, demir ve demir dışı malzemeleri 

çok çeşitli hızlarda ve ilerlemelerde genel amaçlı işleme için idealdir.
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Talaş 
kontrolü Tanım

Kesici uç geo-
metrisi

Yuva 
ölçüsü 
(SSC)

Köşe 
radyüsu

Başlangıç
koşulları

Dalma için ilerleme oranları mm/dev.

mm mm
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35

-GUP

2 0,2 0,08

3
0,2 0,09

0,4 0,11

4
0,4 0,12

0,8 0,15

 Talaş kontrollü geometriler 

 Genel bakış     

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 Önerilen başlangıç   

ilerleme oranı 

 Önerilen 

ilerleme oranı 

aralığı 

 Dalma ilerleme 

oranları 

 Talaş kontrollü geometri tanımı 

 Maksimum ilerleme oranı değerleri 

 Birincil iş parçası

Malzeme grubu 

 Resimli 

kesici uç 

görüntüsü 

 Yuva ölçüsü 

 Köşe radyüsü 

��  Geometri seçme P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

Yukarıdaki bilgi P ve K malzeme grupları içindir. Maksimum ilerleme

oranları, ilerleme oranlarının diğer malzeme grupları için gösterilen 

faktörlerle çarpılmasıyla ayarlanmalıdır.

Malzeme
grubu

İlerleme
faktörü

M .8

N 1,2

S .8

H .5

 � İlk tercih
� Alternatif tercih 

 Yeni Beyond™ 

kalitelerinde kanal 

tornalama ve 

tornalama uçları. 

� � � �
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 İç çapta ve alına kanal açma 

 İç çapta ve alına kanal açma uygulamalarında 
ilerleme oranı %20 azaltılır. 

 Talaş kontrollü geometriler 

 Dalma ilerleme oranları 

��  Dalma ilerleme oranları 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

Talaş 
kontrolü Tanım

Kesici uç geo-
metrisi

Yuva 
ölçüsü 
(SSC)

Köşe 
radyüsu

Başlangıç
koşulları

Dalma için ilerleme oranları mm/dev.

mm mm
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35

-GUP

2 0,2 0,08

3
0,2 0,09

0,4 0,11

4
0,4 0,12

0,8 0,15

5
0,4 0,15

0,8 0,16

6

0,4 0,16

0,8 0,18

1,2 0,20

8

0,4 0,17

0,8 0,20

1,2 0,22

10

0,4 0,18

0,8 0,22

1,2 0,24

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

 •  Yeni Beyond™ 

kalitelerinde kanal 

tornalama ve 

tornalama uçları. 

•  Kalıplanmış ve 

hassas taşlanmış 

tiplerde mevcut. 

•  Gelişmiş talaş 

kontrolü ile pozitif 

kesme açısı. 

•  Sadece metrik 

genişliklerde 

mevcut.  

-GMP

2 0,2 0,08

3
0,2 0,09

0,4 0,11

4
0,4 0,12

0,8 0,15

5
0,4 0,15

0,8 0,16

6

0,4 0,16

0,8 0,18

1,2 0,20

8

0,4 0,17

0,8 0,20

1,2 0,22

10

0,4 0,18

0,8 0,22

1,2 0,24

 •  Kanal tornalama 

ve tornalama 

uçları. 

•  Kalıplanmış ve 

hassas taşlanmış 

tiplerde mevcut. 

•  Pozitif kesme 

açısı. 

•  Sadece metrik 

genişliklerde 

mevcut.  

Yukarıdaki bilgi, P ve K malzeme grupları içindir. Maksimum ilerleme 

oranları, ilerleme değerleri ile diğer malzeme grupları için gösterilen 

faktörler çarpılarak ayarlanır.

Malzeme
grubu

İlerleme
faktörü

M .8

N .8

S .5

H 1,2

 •  Kanal tornalama 

ve tornalama, 

kalıplanmış ve 

hassas taşlanmış 

kesici uçlar. 

•  Kararlı kesme 

kenarı. 

•  Metrik ve inç 

genişlikleri 

mevcut.  

 Maksimum ilerleme oranı değerleri 

-GMN

2 0,2 0,08

3
0,2 0,09

0,4 0,11

4
0,4 0,12

0,8 0,15

5
0,4 0,15

0,8 0,16

6

0,4 0,16

0,8 0,18

1,2 0,20

8

0,4 0,17

0,8 0,20

1,2 0,22

10

0,4 0,18

0,8 0,22

1,2 0,24
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� � � �
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��  Tornalama ve Profi l tornalama ilerleme oranları • GUP/GMP Geometriler 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Yuva ölçüsü 3 

 Yuva ölçüsü 5 

 Yuva ölçüsü 8 

 Yuva ölçüsü 4 

 Yuva ölçüsü 6 

 Yuva ölçüsü 10 

 Tornalama ve profi l tornalama ilerleme oranları 

 GUP/GMN Geometriler 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
sm
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i (
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ç)
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 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 
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 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 
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 İlerleme oranı (inç/dev.) 
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 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 
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i (
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m
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 Yuva ölçüsü 2 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
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de

rin
liğ

i (
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ç)
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��  Tornalama ve profi l tornalama ilerleme oranları • GMN Geometriler 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Yuva ölçüsü 3 

 Yuva ölçüsü 5 

 Yuva ölçüsü 8 

 Yuva ölçüsü 4 

 Yuva ölçüsü 6 

 Yuva ölçüsü 10 

 Tornalama ve profi l tornalama ilerleme oranları 

 GMN Geometriler 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

0,10 0,33 0,39

4,4
4,2

0,4

.016 rad
0,4 rad

3,2

0,12 0,28

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

RεFNR

 Yuva ölçüsü 2 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 İlerleme oranı (inç/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

 İlerleme oranı (mm/dev.) 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
in

ç)
 

 Ke
sm

e 
de

rin
liğ

i (
m

m
) 

.0138.0122

.150

.142

.126

.094

0,10 0,14

.016 rad 0,4 rad

.047 rad
1,2 rad

.031 rad
0,8 rad FNR

.0039 .0055

0,20

.0079

.031

.016

0,8

.047 1,2

0,4
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��  Kesme ilerleme oranları 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

� � � �

Talaş 
kontrolü Tanım Kesici uç geometrisi

Yuva ölçüsü 
(SSC)

Başlangıç
koşulları

Kesme için ilerleme oranları mm/dev.

mm 0,05 0,10 0,15 0,20

-A4C-CF

1 0,06

2/2B 0,07

3 0,09

4 0,11

Yukarıdaki bilgi, P ve K malzeme grupları içindir. Maksimum ilerleme 

oranları, ilerleme değerleri ile diğer malzeme grupları için gösterilen faktörler 

çarpılarak ayarlanır.

Malzeme
grubu

İlerleme
faktörü

M .8

N .8

S .5

H 1,2

 Maksimum ilerleme oranı değerleri 

 Talaş kontrollü geometriler 

 Kesme ilerleme oranları 

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

 •  Yüksek pozitif kesme açısı. 

•  Keskin kesme kenarı. 

•  6° ve 10° sağ ve sol yönlü tiplerde 

nötr yaklaşma açısı olarak mevcut.  

 Kennametal mobil uygulaması, iPhone® ve Android™ gibi her iki 

işlemciden birine sahip cihazlarda ürün bilgisine kolay erişim sağlar. 

Burada özellikle bir dizi önemli işlevleri vurguladık... 

 Mobil uygulamalar 

 NOT:  Uygulama şu anda sadece İngilizce dil sürümünde bulunmaktadır. Bu uygulamanın farklı 
dillere çevrilerek gelecekteki sürümler ile sunulması planlanmıştır. 

 Bunu kapsayan bir uygulama var. 

 KESME HIZLARI VE 

İLERLEMELER 

 Metal işleme takımları için kesme 

hızları ve ilerlemeleri ile ilgili 

bilgiye erişim. 

 ÜRÜN BULUNABİLİRLİĞİ 

 Ürünlerin global 

kullanılabilirliğini kontrol 

edilir. Konnect giriş bilgilerinizi 

sağlayarak mevcut miktarlar 

görüntülenir. 

 HESAPLAYICILAR 

 Frezeleme ve delme 

uygulamaları için işleme 

hesaplayıcılarımızdan 

yararlanılır. 

 Kesici uç paketindeki barkodun taranması ile takım ömrü, iş süreci ve talaş kontrolüne 

yönelik en verimli kesme değerlerine ve koşullarına erişim olanağı sağlanır. 
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 Uygulama bilgisi 

 Önerilen başlangıç hızları     

��  Önerilen başlangıç hızları [m/dk.] 

Malzeme
grubu

K313 KCU10/KC5010 KCU25/KC5025 KCP10 KCP25 KCK20B KY3500

P

0–1 – – – 140 280 335 110 225 270 185 400 450 145 290 365 200 440 490 – – –

2 – – – 140 200 245 110 160 195 185 270 350 145 200 305 200 300 380 – – –

3 – – – 140 155 245 110 125 195 170 190 260 140 155 245 600 200 280 – – –

4 – – – 75 110 170 60 90 135 90 145 200 75 110 180 100 160 220 – – –

5 – – – 120 200 260 100 160 210 150 220 305 120 200 270 165 240 330 – – –

6 – – – 110 150 230 85 120 185 120 180 275 110 150 230 130 190 300 – – –

M

1 60 90 120 140 210 260 90 170 245 – – – – – – – – – – – –

2 45 75 110 120 200 245 90 150 245 – – – – – – – – – – – –

3 35 65 100 120 180 245 90 140 210 – – – – – – – – – – – –

K

1 30 75 120 120 180 245 100 145 195 170 245 440 140 200 360 210 305 550 180 760 1040

2 25 70 110 90 150 210 70 120 170 120 195 340 100 160 280 150 245 430 275 365 500

3 20 60 90 60 110 150 50 85 120 120 170 270 100 140 220 150 210 335 – – –

N

1–2 150 370 610 150 550 975 120 440 780 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 120 275 430 120 365 610 100 290 490 – – – – – – – – – – – –

5 45 90 150 90 170 245 70 135 195 – – – – – – – – – – – –

6 40 75 150 120 210 305 100 170 245 – – – – – – – – – – – –

S

1 8 30 75 15 55 135 8 40 60 – – – – – – – – – – – –

2 8 35 75 15 60 135 8 30 75 – – – – – – – – – – – –

3 8 40 75 15 70 135 15 40 75 – – – – – – – – – – – –

4 8 45 75 15 70 170 8 50 110 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 30 45 60 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – 15 30 45 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KT315 KB5625 KB1630 KD1405

P

0–1 180 440 475 – – – – – – – – –

2 195 270 400 – – – – – – – – –

3 180 210 275 – – – – – – – – –

4 75 160 210 – – – – – – – – –

5 150 250 310 – – – – – – – – –

6 140 200 300 – – – – – – – – –

M

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

K

1 60 275 550 – – – 180 760 1040 – – –

2 135 275 360 – – – – – – – – –

3 180 230 360 – – – – – – – – –

N

1–2 – – – – – – – – – 365 610 1040

3 – – – – – – – – – 275 480 800

4 – – – – – – – – – 300 550 920

5 – – – – – – – – – 275 610 1070

6 – – – – – – – – – 150 460 760

S

1 – – – – – – 120 200 275 – – –

2 – – – – – – 120 215 275 – – –

3 – – – – – – 120 250 275 – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 45 150 230 45 120 170 – – –

2 – – – 45 140 230 45 110 170 – – –

3 – – – 45 130 230 45 100 170 – – –

4 – – – 45 120 230 45 90 170 – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın harfl erle yazılmıştır.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 
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 Birincil uygulama 

 Yatık konumda üçgen kesici uçla (LT) vida dişi tornalama, ince hatveli vida dişleri, yüksek helisli ve çok başlangıçlı vida dişleri ve 

küçük çaplı deliklerde tek uçlu vida dişi tornalamada tercih edilen sistemdir. Geniş kapsamlı CB tip talaş kontrollü kesici uçlar seçimi 

sayesinde, mükemmel hassas son işlemeli yüzey ve en aza indirgenen operatör müdahalesi için üstün talaş yönetimi elde edilir. 

Düşük profi lli tasarım, iç çap vida dişleri için ideal olan sınırsız talaş akışı sağlar. Değişken altlık açıları, yüksek helis açılı ve ters helis 

açılı vida dişi tornalama için uygun kesme geometrisi sağlar ve bu da takım ömrünü olabildiğince uzatır ve vida dişi kalitesini artırır. 

 LT ve LT-CB’ de hassas taşlanmış 

vida dişi şekli 

 •  Kesme ağzında talaş yapışmasını en aza indirir.

•  Çok yaygın kullanılan malzemeleri kusursuz keser.

•  Kesme kuvvetlerini azaltır.

•  Güvenilir hassasiyette, yüksek kalite vida dişleri. 

 Üstün talaş kontrolü 

 •  Uzun, sıkıntı yaratan talaş buklelerini ortadan kaldırır.

•  İç çapta vida dişi tornalama işlemleri için mükemmel.

•  Yaygın kullanılan tüm vida dişi şekilleri için hem kısmi 

hem de tam profi lli kesici uçlar mevcut. 

 KC5025™ Premium PVD TiAlN 

Kaplama kaliteleri 

 •  Mevcut işleme koşullarında takım ömrünü artırır.

•  Geleneksel PVD kaliteler kesme hızlarında %30’ a varan bir 

avantaj sağlayarak verimliliği artırır. 

 LT • Yatık konumda vida dişi 

tornalama için üçgen şekilli uç 

 Özellikler ve Avantajlar 
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 Vida dişi açma 

 LT Yatık konumda vida dişi açma • Kesici uçlara genel bakış     

Tip

Vida dişi profi li Standart
Tolerans 

sınıfı

 Vida dişinin konik 

tepe çapı (tam 

profi l) oluşturma Uygulama
Vida 

dişi tipi: Sayfa/SayfalarCB

Vida dişi 
profi li

LT-60CB LT-60

Kısmi profi l 60° — — N

Konik tepe çapı oluşmamış kesici uçların çeşitli hatveleri 

kesmesi istendiği yerlerde genel olarak ISO ve UN gibi 60° 

vida dişi şekilleri kullanılır.

Dış çap A96

İç çap A97

LT-ISOCB L1-ISO

ISO Metrik ISO R262, DIN 13 6g/6H Y Tüm endüstriler için yaygın kullanılan metrik 60° V şekli.

Dış çap A98

İç çap A99

LT-WCB LT-W

Whitworth, BSW, 
BSF, BSP

BS 84:1956, ISO 
228/1:1985, DIN 259

Orta kalite A Y Gaz ve su bağlantıları için yaygın kullanılan 55° şekil.

Dış çap A100

İç çap A101
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 Kısmi profi l 60° Dış çap 

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-ER-60CB  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E Vida dişi hatvesi TPI KC5025

Sağ yönlü

LT16ERAG60CB 16 0,08 0,9 1,50 0,50-3,0 8-48 1679780

 Kısmi profi l 60° Dış çap 

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-ER/L-60  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E Vida dişi hatvesi TPI KC5025

Sağ yönlü

LT16ERA60 16 0,05 0,8 0,89 0,50-1,50 16-48 1743744

LT16ERG60 16 0,28 1,2 1,70 1,75-3,0 8-14 1743746

 Vida dişi tornalama 

 LT Vida dişi tornalama uçları     
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 Vida dişi tornalama 

 LT Vida dişi tornalama uçları     

 Kısmi profi l 60° İç çap 

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-NR-60CB  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E Vida dişi hatvesi TPI KC5025

Sağ yönlü

LT16NRAG60CB 16 0,05 0,9 1,50 0,50-3,0 8-48 1698208

LT16NRG60CB 16 0,16 1,0 1,50 1,75-3,0 8-14 1698209

 Kısmi profi l 60° İç çap 

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-NR/L-60  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E Vida dişi hatvesi TPI KC5025

Sol yönlü

LT16NLA60 16 0,05 0,8 0,89 0,50-1,50 16-48 1743830

LT16NLAG60 16 0,05 1,2 1,70 0,50-3,0 8-48 1743831

Sağ yönlü

LT16NRA60 16 0,05 0,8 0,89 0,50-1,50 16-48 1743928

LT16NRAG60 16 0,05 1,2 1,70 0,50-3,0 8-48 1743929

Sol yönlü

LT16NLG60 16 0,15 1,2 1,70 1,75-3,0 8-14 1743832

Sağ yönlü

LT16NRG60 16 0,15 1,2 1,70 1,75-3,0 8-14 1743930
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 ISO Metrik-Dış çap 

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-ER-ISOCB  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E Vida dişi hatvesi KC5025

Sağ yönlü

LT16ER05ISOCB 16 — 1,2 0,50 0,50 1690872

LT16ER075ISOCB 16 — 1,2 0,61 0,75 1690874

LT16ER10ISOCB 16 — 0,7 0,79 1,0 1690876

LT16ER125ISOCB 16 — 0,7 0,79 1,25 1690878

LT16ER15ISOCB 16 — 0,7 0,79 1,5 1690880

LT16ER175ISOCB 16 — 1,2 1,50 1,75 1692102

LT16ER20ISOCB 16 — 1,2 1,50 2,0 1692109

LT16ER25ISOCB 16 — 1,2 1,50 2,5 1698205

LT16ER30ISOCB 16 — 1,3 1,50 3,0 1698207

 Vida dişi tornalama 

 LT Vida dişi tornalama uçları     

 ISO Metrik-Dış çap 

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-ER/L-ISO  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E Vida dişi hatvesi KC5025

Sağ yönlü

LT16ER05ISO 16 — 0,6 0,40 0,50 1724524

LT16ER075ISO 16 — 0,6 0,61 0,75 1724527

LT16ER10ISO 16 — 0,7 0,69 1,0 1725108

LT16ER125ISO 16 — 0,8 0,89 1,25 1725109

LT16ER15ISO 16 — 0,8 0,99 1,5 1725110

LT16ER175ISO 16 — 0,9 1,19 1,75 1725221

LT16ER20ISO 16 — 1,0 1,30 2,0 1725222

LT16ER25ISO 16 — 1,1 1,50 2,5 1725223

LT16ER30ISO 16 — 1,2 1,60 3,0 1725224
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 ISO Metrik-İç çap 

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-NR-ISOCB  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E Vida dişi hatvesi KC5025

Sağ yönlü

LT16NR10ISOCB 16 — 0,7 0,79 1,0 1698210

LT16NR15ISOCB 16 — 0,7 0,79 1,5 1712552

LT16NR20ISOCB 16 — 1,1 1,50 2,0 1712554

LT16NR25ISOCB 16 — 1,1 1,50 2,5 1712555

 Vida dişi tornalama 

 LT Vida dişi tornalama uçları     

P �

M �

K �

N �

S �

H

KC5025

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-NR/L-ISO  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E Vida dişi hatvesi KC5025

Sol yönlü

LT16NL10ISO 16 — 0,6 0,69 1,0 1724494

LT16NL15ISO 16 — 0,8 0,99 1,5 1724497

LT16NL20ISO 16 — 1,0 1,30 2,0 1724499

LT16NL25ISO 16 — 1,1 1,50 2,5 1724525

LT16NL30ISO 16 — 1,1 1,50 3,0 1724526

Sağ yönlü

LT16NR05ISO 16 — 0,6 0,40 0,50 1725472

LT16NR075ISO 16 — 0,6 0,61 0,75 1725474

LT16NR10ISO 16 — 0,6 0,69 1,0 1725475

LT16NR125ISO 16 — 0,8 0,89 1,25 1725476

LT16NR15ISO 16 — 0,8 0,99 1,5 1725477

LT16NR175ISO 16 — 0,9 1,19 1,75 1725478

LT16NR20ISO 16 — 1,0 1,30 2,0 1725511

LT16NR25ISO 16 — 1,1 1,50 2,5 1725512

LT16NR30ISO 16 — 1,1 1,50 3,0 1725513

LT16NR35ISO — 0,03 0,8 0,35 0,35 6733754

 ISO Metrik-İç çap 
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P �

M �

K �

N �

S �

H

KC5025

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-ER-WCB  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E TPI KC5025

Sağ yönlü

LT16ER11WCB 16 — 1,3 1,50 11 1712614

LT16ER14WCB 16 — 1,3 1,50 14 1712616

0.137P

Whitworth BSW, BSF, 
BSP-Dış çap

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-ER/L-W  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E TPI KC5025

Sağ yönlü

LT16ER11W 16 — 1,1 1,50 11 1743760

LT16ER14W 16 — 1,0 1,19 14 1743758

LT16ER19W 16 — 0,8 0,99 19 1743755

LT16ER28W 16 — 0,6 0,69 28 1743752

 Vida dişi açma 

 LT Vida dişi tornalama uçları     

0.137P

Whitworth BSW, BSF, 
BSP-Dış çap
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 Vida dişi açma 

 LT Vida dişi tornalama uçları     

0.137P

 Whitworth BSW, BSF, 
BSP-İç çap 

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-NR-WCB  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E TPI KC5025

Sağ yönlü

LT16NR11WCB 16 — 1,3 1,50 11 1712669

LT16NR14WCB 16 — 1,3 1,50 14 1712670

 Whitworth BSW, BSF, 
BSP-İç çap 

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  LT-NR/L-W  

Katalog numarası Kesici uç ölçüsü RC EX E TPI KC5025

Sol yönlü

LT16NL11W 16 — 1,1 1,50 11 1743847

Sağ yönlü

LT16NR11W 16 — 1,1 1,50 11 1743945

LT16NR14W 16 — 1,0 1,19 14 1743943

LT16NR19W 16 — 0,8 0,99 19 1743940
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 Vida dişi tornalama 

 LT Vida dişi tornalama için takım tutucular     

��  LSA  

Sipariş numarası Katalog numarası H B F L1 LH
Mastar kesi-

ci uç Altlık Altlık vidası Torx Torx
Kesici uç 

vidası Torx

Sağ yönlü

1136984 LSASR1616H16 16 16 16 100 25 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 T15 SSA3T T10

1136992 LSASR2020K16 20 20 20 125 30 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 T15 SSA3T T10

1137000 LSASR2525M16 25 25 25 150 30 LT16ER SMYE3 SSY3T T10 T15 SSA3T T10

 NOT: Zorlu uygulamalarda üretkenliğin artması için bağlama donanımı ayrı olarak sipariş edilebilir. 
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 Vida dişi tornalama 

 Önerilen başlangıç   hızları     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın harfl erle yazılmıştır. 

��  Önerilen başlangıç   hızları [m/dk.] 

Malzeme
grubu

KC5025

P

0–1 105 165 230

2 100 150 200

3 75 125 170

4 60 95 130

5 75 130 170

6 50 90 130

M

1 90 170 230

2 75 140 200

3 75 135 200

K

1 90 135 180

2 70 120 170

3 50 85 120

N

1–2 120 305 455

3 60 105 150

4 100 200 305

5 70 135 195

6 100 170 245

S

1 20 40 60

2 20 35 45

3 20 35 45

4 45 85 120

H

1 – – –

2 – – –

3 – – –

4 – – –
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 Tornalama takım tutucuları ve Delik işleme baraları 

 Tork değeri önerileri     

Önerilen tork

Katalog numarası Vida dişi ölçüsü Gömme delik ölçüsü Nm inç lbs. ft. lbs.

KMSP415IP M6,3 x 1,0 15 IP 4 35 3,0

KMSP515IP M8 x 1,0 15 IP 4,5 40 3,3

KMSP625IP M10 x 1,0 25 IP 8 71 5,9

KMSP315IP M5 x 0,8 15 IP 3 27 2,2

KMSP5S15IP M8 x 1,0 15 IP 4,5 40 3,3

KMSP4S15IP M6,3 x 1,0 15 IP 4 35 3,0

Önerilen tork

Katalog numarası Vida dişi ölçüsü Gömme delik ölçüsü Nm inç lbs. ft. lbs.

CM234R ASSY M6 x 1 15 IP 4,5 40 3,3

CM209R ASSY M6 x 1 15 IP 4,5 40 3,3

CM210R ASSY M8 x 1 25 IP 8 71 5,9

CM215R ASSY M6 x 1 15 IP 4,5 40 3,3

 Kenclamp™

D-tip bağlama 

 Kenlever™

P-tip bağlama 

 Screw-On

S-tip bağlama 

 A4™ 

 Beyond™ Evolution™ 

Önerilen tork

Katalog numarası Vida dişi ölçüsü Gömme delik ölçüsü Nm inç lbs. ft. lbs.

514.122 M6 10 IP 2 18 1,5

514.123 M8 x 1,0 15 IP 3 27 2,2

514.124 M8 x 1,0 15 IP 3 27 2,2

514.125 M8 x 1,0 15 IP 3 27 2,2

514.112 M5 x 0,8 8 IP 2 18 1,5

Önerilen tork

Katalog numarası Vida dişi ölçüsü Gömme delik ölçüsü Nm inç lbs. ft. lbs.

MS1156 M3,5 x 0,6 T15 3,5 31 3

MS1160 M5 x 0,8 T20 7 62 5

MS1490 M8 x 1,25 T45 17 151 13

MS1595 M6 x 1,0 T30 12 106 9

MS1944 M4 x 0,7 T25 4 35 3

MS1970 M6 x 1,0 T30 12 106 9

MS2091 M5 x 0,8 25 IP 9 80 7

Önerilen tork

Katalog numarası Vida dişi ölçüsü Gömme delik ölçüsü Nm inç lbs. ft. lbs.

MS1160 M5 T20 7 62 5

MS1162 M6 T25 9 80 7

MS1163 M8 T30 18 159 13

MS1273 M4 T15 4 35 3

MS1490 M8 T45 17 151 13

MS1595 M6 T30 12 106 9

MS1944 M4 T25 4 35 3

MS1970 M6 T30 12 106 9

MS2002 M6 T25 9 80 7

MS2091 M5 25 IP 9 80 7

191.916 M4 T15 5 44 4

*

 * Pim, standart yapılandırma 
olmayıp, isteğe bağlı bir 
yedek parçadır. 
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Önerilen tork

Katalog numarası Vida dişi ölçüsü Gömme delik ölçüsü Nm inç lbs. ft. lbs.

MS1153 M2,5 x 0,45 T7 0,7 6 0,5

MS1156 M3,5 x 0,6 T15 1,7 15 1,3

MS1155 M3,5 x 0,6 T15 1,7 15 1,3

MS1158 M4 x 0,5 T15 2,6 23 1,9

MS1939 M2,5 x 0,45 T7 0,7 6 0,5

MS2066 M2.5 x 0,45 7 IP 0,7 6 0,5

MS2055 M3,5 x 0,8 15 IP 1,7 15 1,3

MS1160 M5 x 0,8 T20 4 35 3,0

SSA3T 5-40UNC T10 2,2 20 —
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Tüm üretim döngüsü boyunca, sistemler ve süreçler ile ilgili olarak 

birbiriyle bağlantı kurmak için ürün bilgisine, teknik uzmanlık ve 

yöntem bilgisine sayısal erişim ve kullanım olanağı.
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 Karbür Parmak freze uygulamaları seçme sistemi ..............................................................................................B138–B139 

Yüksek performans özellikli .................................................................................................................................B140–B191 

 Duo-Lock HARVI ............................................................................................................................................B140–B147 

 HARVI I TE ......................................................................................................................................................B148–B165 

 HARVI II ..........................................................................................................................................................B166–B170 

 HARVI II Uzun tip ............................................................................................................................................B172–B175 

 HARVI III .........................................................................................................................................................B176–B179  

 Kaba işleme takımları ....................................................................................................................................B180–B185 

 Alüminyum ....................................................................................................................................................B186–B191 

Genel kullanım amaçlı ...........................................................................................................................................B192–B212 

 GOmill GP 2 Kanallı Parmak frezeler ..............................................................................................................B192–B199 

 GOmill GP 3 Kanallı Parmak frezeler ...............................................................................................................B200–B203 

 GOmill GP 4 Kanallı Parmak frezeler ...............................................................................................................B204–B211 

Kaliteler ve Kalite tanımları .............................................................................................................................................B212 

İş parçası malzemesi çapraz referanları .......................................................................................................................... E10 

 Değiştirilebilir kesici uçlu frezeleme 

 Karbür parmak freze uygulaması 

1

2.1
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2.2

 Yüzey frezeleme ..........................................................................................................................................................B3–B26

 Taşıyıcı gövde seçimi ................................................................................................................................................... B3 

 Dodeka Mini ........................................................................................................................................................B4–B15

 Dodeka ..................................................................................................................................................B4–B5, B16–B20 

 7745V0D ...........................................................................................................................................................B22–B26 

Dik kenar frezelemele ...............................................................................................................................................B27–B81

 Taşıyıcı gövde seçimi ................................................................................................................................................. B27

 Mill 4-11, Mill 4-15 ............................................................................................................................B28–B36, B38–B46 

 Mill 1-10, Mill 1-14 ............................................................................................................................B47–B63, B64–B81 

Yüksek hızda ve Kopya frezeleme ..........................................................................................................................B82–B136 

 Taşıyıcı gövde seçimi ................................................................................................................................................. B83 

 7792 IC06 (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü) ..........................................................................................................B84–B91

 7792 IC09 (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü) ........................................................................................................B92–B100

 7792 IC12(Kesici uç köşe radyüs ölçüsü) .......................................................................................................B101–B109 

 Dodeka Mini High-Feed 15° ...........................................................................................................................B110–B115

 Dodeka Yüksek ilerleme özellikli 15° .............................................................................................................B116–B119 

 7713 IC10 (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü) Kopya frezeleme............................................................................B120–B126 

 7713 IC12 (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü) Kopya frezeleme............................................................................B127–B132 

 7713 Teknik bilgi ..................................................................................................................................................... B133 

Kaliteler ve Kalite tanımları ...................................................................................................................................B134–B136 

3.1

3.2
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 Uygulama 

 Yüzey frezeleme 

 Gövde seçimi 

 Gövde 

 İşleme koşulları ve İşmili ölçüsü 

 Teknik uyarı: 

 * En düşük kesme kuvvetleri ve iyileştirilmiş talaş boşalması için 7745VOD kullanın. Kararsız uygulamalar ve,veya Bağlama donanımları için uygundur. 

* 7745VOD, paslanmaz çelik ve ısıl dirençli malzemeleri hassas son işleme için tercih edilen taşıyıcı gövdedir. 

* Kararsız uygulamalar ve,veya Bağlama donanımları ve uzun talaş veren malzemeler için kaba hatveli frezeler önerilir. 

* Freze çap seçimi için tezgahın tork değerinin dikkate alınması önemlidir. 

 Kesici uç seçimi 

 Dodeka™ Mini 

 Kolay kesici uç seçimine 

esas alınan unsurlar: 

 Kolay kesici uç seçimine esas alınan unsurlar: 

 45° Freze — ap maks.: 3,2mm

60° Freze — ap maks.: 4,4mm

Freze gövdesi: Ø25–Ø125mm

Kesici uç ölçüsü: HN*J0604

12 Kesme kenarı 

 İş parçası malzemesi kesme koşulları 
soğutma sıvısı tipi doğrudan ürün sayfası 
B24’de. 

 İş parçası malzemesi kesme koşulları 
soğutma sıvısı tipi doğrudan ürün sayfası B18’de. 

 •  Küçükten ve orta ölçekli tezgahlara kadar 
uygulama olanağı. 

•  Dik konik takım tutucu 40 / HSK63 için en iyi takım 
ve benzer işmili ölçüleri. 

•  Büyük tezgahlarda hassas son işlemeli frezeleme.   

 Dodeka 

1

2

4

3

5

 •  Orta ölçekli ve geniş tezgahlar. 

•  Dik konik takım tutucu 40 / HSK63 için en iyi takım 
ve benzer işmili ölçüleri. 

•  Daha büyük kesme derinliği ve daha yüksek 
ilerleme oranları ile kaba işleme.  

 Kapasiteler 

 45° Freze — ap maks.: 4,5mm

Freze gövdesi: Ø50–Ø250mm

Kesici uç ölçüsü: HN*J0905

12 Kesme kenarı 
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 7745 VOD 

 42° Freze – ap maks.: 3,5mm 

Freze gövdesi: Ø32—Ø125mm 

Kesici uç tipi: OD*0404 8 Kesme kenarı 

 Kolay kesici uç seçimine 

esas alınan unsurlar: 

 İş parçası malzemesi kesme koşulları 
soğutma sıvısı tipi doğrudan ürün sayfası 
B9 ve B13’de. 
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 Dodeka™ Serisi 
 Gelişmiş yüzey frezeleme uygulamalarında lider 

 Birincil uygulama 

 Dodeka Mini ve Dodeka günümüzde piyasada varolan en kapsamlı verimlilik artırıcı özelliğe sahip yüzey 

frezeleridir. Kesici uç başına oniki etkin kesme kenarı, kenar başına düşük maliyet ve yüksek verimlilik 

anlamına gelmektedir. Çok üstün Beyond™ frezeleme kaliteleri ile,% 30 daha yüksek talaş kaldırma 

oranları, hafi f kesme eylemi nedeniyle % 25 daha düşük kesme kuvvetleri ve hafi f işlemeden ağır 

işlemeye kadar olan uygulamalarda % 35 kadar daha iyi takım ömrü elde edilir. 

 Dodeka Mini Ap1 max = 1,6mm

Dodeka Ap1 max = 2,2mm 

 Dodeka Mini Ap1 maks = 3,2mm

Dodeka Ap1 maks = 4,5mm 

 Dodeka Mini Ap1 max = 4,4mm 

 Dodeka Mini HF ve Dodeka HF, silici 

uçlar hariç, tüm Dodeka Mini standart 

kesici uçlar ile donatılabilir. 

 Ap1 maks. = 4,5mm. değerine kadar 

yüzey frezelemede sınıfının en iyisi. 

 Standart Dodeka Mini kesici uçlar ile Ap1 

= 4,4mm kadar daha yüksek bir eksenel 

kesme derinliği elde etme yeteneği. 

 Dodeka Mini High-Feed 15°

Dodeka High-Feed 15° 

 Dodeka Mini 45°

Dodeka 45° 

 Dodeka Mini 60° 

 12  12  12  Gerçek
kesme
kenarı 

 Gerçek
kesme
kenarı 

 Gerçek
kesme
kenarı 

 Dodeka serisi • Piyasada varolan en geniş kapsamlı yüzey frezeleme gövdesi. Pazar lideri performansı 

ile birlikte kesme kenarı başına mükemmel maliyet sağlar. Dodeka serisi gövde, yüzey frezeleme 

uygulamalarınızın tüm gereksinimlerini karşılayacaktır. 

 Tüm freze gövdesi çeşitleri bir kesici uç tipi ile donatılabilir. 

 15° yaklaşma 

 45° yaklaşma 

 60° yaklaşma 

 Özellikler ve Avantajlar 

 Yüksek ilerleme bölümü, B110 – B119 sayfalara bakınız. 
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 Çoğu malzeme grubunda uygulanabilir • Titanyum işlemede 

mükemmel sonuçlar sağlar P M K N S

 Dodeka 

 Kesici uç ölçüsü HN.J0905 
Ap1 maks. = 4,5mm sayfa 
S19–S26 

 Dodeka™ Mini serileri 

 Kesici uç ölçüsü HN.J06

Ap1 maks. = 4,4mm

(60º yaklaşma açısı için) 
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 Yüzey frezeleme • Dodeka™ Mini 45° 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Vida bağlamalı • Weldon®  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D1 maks D DPM G3X L1 WF Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

4125882 KSHR025D03M16HN06 25 33,2 29 17,0 M16 32,0 22 3,2 3 0,13 20000

4126344 KSHR032D04M16HN06 32 40,2 29 17,0 M16 40,0 22 3,2 4 0,21 17600

��  Dodeka Mini 45° • Vida bağlamalı parmak frezeler  

 •  Kesici uç başına oniki kesme kenarı. 

•  Çap başına maksimum diş sayısı. 

•  Tüm malzemelerde verimlilik artırıcı.  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D1 maks D L L2 Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

4126348 KSHR025D03B20HN06 25 33,2 20 82 32 3,2 3 0,21 20000

4126349 KSHR032D03B25HN06 32 40,2 25 97 40 3,2 3 0,40 17600

4126350 KSHR032D04B25HN06 32 40,2 25 97 40 3,2 4 0,41 17600

��  Dodeka Mini 45° • Weldon bağlamalı parmak frezeler 

 •  Kesici uç başına oniki kesme kenarı.  

•  Çap başına maksimum diş sayısı.  

•  Tüm malzemelerde verimlilik artırıcı.   
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 Yüzey frezeleme • Dodeka™ Mini 45° 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Silindirik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D1 maks D L LBX Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

4126352 KSHR025D03A20HN06L120 25 33,2 20 120 32 3,2 3 0,28 20000

4126383 KSHR032D03A25HN06L130 32 40,2 25 130 40 3,2 3 0,50 17600

4126384 KSHR032D04A25HN06L130 32 40,2 25 130 40 3,2 4 0,50 17600

D1 Kesici uç vidası Nm Anahtar

25 193.492 3,5 170.025

32 193.492 3,5 170.025

��  Yedek parçalar 

��  Dodeka Mini 45° • Silindirik parmak frezeler  

 •  Kesici uç başına oniki kesme kenarı. 

•  Çap başına maksimum diş sayısı. 

•  Tüm malzemelerde verimlilik artırıcı.  
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kennametal.com B8

 Dodeka™ Mini 45° 

 Kovan frezeler  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D1 maks D D6 L Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

4126387 KSHR040A04RS45HN06 40 48,2 22 38 40 3,2 4 0,25 15800

4124313 KSHR040A05RS45HN06 40 48,2 22 38 40 3,2 5 0,25 15800

4126388 KSHR050A04RS45HN06 50 58,2 22 38 40 3,2 4 0,36 12700

4122886 KSHR050A05RS45HN06 50 58,2 22 38 40 3,2 5 0,37 12700

4126389 KSHR050A06RS45HN06 50 58,2 22 38 40 3,2 6 0,36 12700

4122887 KSHR063A04RS45HN06 63 71,2 22 50 40 3,2 4 0,59 10100

4122889 KSHR063A06RS45HN06 63 71,2 22 50 40 3,2 6 0,65 10100

4126390 KSHR063A08RS45HN06 63 71,2 22 50 40 3,2 8 0,64 10100

4126391 KSHR080A05RS45HN06 80 88,1 27 60 50 3,2 5 1,13 7900

4126392 KSHR080A08RS45HN06 80 88,1 27 64 50 3,2 8 1,25 7900

4126403 KSHR080A10RS45HN06 80 88,1 27 60 50 3,2 10 1,19 7900

4126404 KSHR100B06RS45HN06 100 108,1 32 80 50 3,2 6 1,73 6300

4126405 KSHR100B09RS45HN06 100 108,1 32 80 50 3,2 9 1,84 6300

4126406 KSHR100B12RS45HN06 100 108,1 32 80 50 3,2 12 1,84 6300

4126408 KSHR125B12RS45HN06 125 133,1 40 90 63 3,2 12 2,98 5050

4124262 KSHR125B16RS45HN06 125 133,1 40 90 63 3,2 16 3,05 5050

D1 Kesici uç vidası Nm Anahtar Gömme başlı bağlama vidası
Soğutma sıvısı kanalı 

kilitleme vidası
Soğutma sıvısı kanalı 

kilitleme vidası
Soğutma sıvısı duş 

plakası

40 193.492 3,5 170.025 125.025 — — —

50 193.492 3,5 170.025 125.025 — — —

63 193.492 3,5 170.025 125.025 — — —

80 193.492 3,5 170.025 125.230 — — —

100 193.492 3,5 170.025 — MS2189C — —

125 193.492 3,5 170.025 — — 420.200 470.232

��  Yedek parçalar 

��  Dodeka Mini 45° • Kovan frezeler  

 •  Kesici uç başına oniki kesme kenarı.  

•  Çap başına maksimum diş sayısı.  

•  Tüm malzemelerde verimlilik artırıcı.   

 NOT:  Soğutma sıvısı kilit donanımı ve soğutma sıvısı kanal kapağı ayrı olarak sipariş verilmelidir. 
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kennametal.com  B9

 Dodeka™ Mini 45° 

 Değiştirilebilir uçlar  

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 
Hafi f işleme Genel amaçlı kullanım Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,17 0,46 0,79 0,12 0,33 0,57 0,09 0,25 0,43 0,08 0,22 0,37 0,07 0,20 0,34 .F..LDJ

.E..LD 0,18 0,59 0,99 0,13 0,43 0,71 0,10 0,32 0,53 0,09 0,28 0,46 0,08 0,25 0,42 .E..LD

.S..GD 0,33 0,79 1,19 0,24 0,57 0,86 0,18 0,43 0,64 0,16 0,37 0,56 0,14 0,34 0,51 .S..GD

.S..HD 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .S..HD

 Önerilen başlangıç ilerlemeleri     

ISO 
Katalog numarası D BS KC410M KC510M KC520M KC522M KC725M KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

Hafi f işleme

HNGJ0604ANFNLDJ 12 1,54 4121575 – – – – – – – –

HNGJ0604ANENLD 12 1,52 – 4121576 – 4121578 – 4119227 4119190 5550701 6165862

Genel amaçlı işleme

HNPJ0604ANSNGD 12 1,45 – – 4119696 4119697 4119701 4119699 4119700 5550703 6165759

Ağır işleme

HNGJ0604ANSNHD 12 1,45 – – – – – 6039660 6039812 6039659 6165864

HNPJ0604ANSNHD 12 1,45 – – – 4119703 4119229 – 4119228 5550702 6165760

HNPJ060432ANSNHD 12 — – – – – – – – 6068798 6165861

Silici uçlu hassas son işleme

XNGJ0604ANENLD3W 12 4,80 – – – 4121607 – – – 5879813 6165863

 HNG….: Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.

HNP….: Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha düşük maliyet.

XNG….: Silici hassas son işleme uçları. HNGJ..LD Kesici uçla birlikte kullanılmalıdır. 

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� �� � ��

P5–P6 �/� �� � ��

M1–M2 �/� � � ��

M3 �/� � ��

K1–K2 � �� ��

K3 � �� ��

N1 ��

N2 ��

S1 � ��

S2 � ��

S3 � � ��

S4 � � ��

����Soğutma sıvılı ilk tercih

���Dıştan soğutmalı ilk tercih

� İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 
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 Yüzey frezeleme • Dodeka™ Mini 45° 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 545 475 445 355 310 295 275 240 205

2 – – – 335 305 275 300 260 215 240 205 160

3 – – – 305 275 245 275 235 190 205 180 160

4 – – – 230 210 190 245 205 160 180 160 145

5 – – – 310 275 250 205 185 160 160 145 125

6 – – – 190 160 145 180 140 110 125 110 90

M

1 – – – 245 220 185 235 205 185 275 220 180

2 – – – 220 190 170 210 180 150 180 145 125

3 – – – 175 155 140 155 140 110 145 125 110

K

1 505 460 410 355 320 290 – – – – – –

2 400 355 330 280 250 230 – – – – – –

3 335 300 275 235 210 190 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC410M KC510M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – – – – 395 340 325 310 275 260

2 – – – – – – – – – 330 290 240 265 230 190

3 – – – – – – – – – 305 260 210 240 205 170

4 – – – 295 240 205 – – – 270 220 180 215 180 145

5 – – – – – – – – – 220 205 180 180 160 145

6 – – – – – – – – – 200 150 120 155 120 95

M

1 – – – – – – – – – 245 215 200 205 180 160

2 – – – – – – – – – 220 190 155 185 155 130

3 – – – – – – – – – 170 145 115 140 120 95

K

1 – – – 355 320 290 325 295 260 275 245 220 – – –

2 – – – 275 245 230 250 230 210 215 190 180 – – –

3 – – – 235 210 190 210 190 175 180 160 145 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 190 155 110 – – – 145 110 85 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 * 

 * Sadece ıslak işleme için önerilir. 

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Yüzey frezeleme • Dodeka™ Mini 45° 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 435 380 355 285 250 235 – – –

2 – – – 270 245 220 240 210 170 – – –

3 – – – 245 220 195 220 190 150 – – –

4 – – – 185 170 150 195 165 130 – – –

5 – – – 250 220 200 165 150 130 165 140 115

6 – – – 150 130 118 145 110 90 145 105 75

M

1 – – – 195 175 150 190 165 150 200 165 135

2 – – – 175 150 135 170 145 120 170 140 115

3 – – – 140 125 110 125 110 90 140 105 80

K

1 405 370 330 285 255 230 – – – – – –

2 320 285 265 225 200 185 – – – – – –

3 270 240 220 190 170 150 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 40 30 30 40 30 25

2 – – – – – – 40 30 30 40 30 25

3 – – – – – – 50 40 30 50 40 25

4 – – – 65 50 30 65 50 30 55 50 30

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC410M KC510M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – – – – 315 270 260 250 220 210

2 – – – – – – – – – 265 230 190 210 185 150

3 – – – – – – – – – 245 210 170 190 165 135

4 – – – 235 190 165 – – – 215 175 145 170 145 115

5 – – – – – – – – – 175 165 145 145 130 115

6 – – – – – – – – – 160 120 95 125 95 75

M

1 – – – – – – – – – 195 170 160 165 145 130

2 – – – – – – – – – 175 150 125 150 125 105

3 – – – – – – – – – 135 115 90 110 95 75

K

1 – – – 285 255 230 260 235 210 220 195 175 – – –

2 – – – 220 195 185 200 185 170 170 150 145 – – –

3 – – – 190 170 150 170 150 140 145 130 115 – – –

N

1 1170 1035 955 615 550 505 – – – – – – – – –

2 1035 955 880 555 510 470 – – – – – – – – –

3 1035 955 880 555 510 470 – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – 40 30 25 30 30 25

2 – – – – – – – – – 40 30 25 30 30 25

3 – – – – – – – – – 50 40 25 45 30 25

4 – – – – – – – – – 70 50 30 50 45 30

H

1 – – – 150 125 90 – – – 115 90 70 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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kennametal.com B12

 Yüzey frezeleme • Dodeka™ Mini 60° 

 Kovan frezeler     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D1 maks D D6 L Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

4147022 KSHR040A04RS60HN06 40 46,4 22 38 40 4,3 4 0,21 15800

4147713 KSHR040A05RS60HN06 40 46,4 22 38 40 4,3 5 0,21 15800

4147714 KSHR050A04RS60HN06 50 56,4 22 38 40 4,3 4 0,32 12700

4147715 KSHR050A05RS60HN06 50 56,4 22 38 40 4,3 5 0,32 12700

4147716 KSHR063A04RS60HN06 63 69,3 22 50 40 4,3 4 0,57 10100

4147717 KSHR063A06RS60HN06 63 69,3 22 50 40 4,3 6 0,59 10100

4147718 KSHR080A05RS60HN06 80 86,3 27 60 50 4,3 5 1,08 7900

4147719 KSHR080A08RS60HN06 80 86,3 27 60 50 4,3 8 1,15 7900

4147720 KSHR100B06RS60HN06 100 106,3 32 80 50 4,3 6 1,70 6300

4147722 KSHR125B08RS60HN06 125 131,3 40 90 63 4,3 8 2,92 5050

D1 Kesici uç vidası Nm Anahtar Montaj vidası
Gömme başlı bağlama 

vidası
Soğutma sıvısı kanalı 

kilitleme vidası

Soğutma sıvısı 
kanalı kilitleme 

vidası
Soğutma sıvısı duş 

plakası

40 193.492 3,5 170.025 KLSSM22-39-CG — — — —

50 193.492 3,5 170.025 — 125.025 — — —

63 193.492 3,5 170.025 — 125.025 — — —

80 193.492 3,5 170.025 — 125.230 — — —

100 193.492 3,5 170.025 — — MS2189C — —

125 193.492 3,5 170.025 — — — 420.200 470.232

��  Yedek parçalar 

��  Dodeka Mini 60° • Kovan frezeler  

 •  Kesici uç başına oniki kesme kenarı. 

•  Standart kesici uçlar ile daha yüksek Ap1 maks. 

•  Tüm malzemelerde verimlilik artırıcı.  

 NOT: Soğutma sıvısı kanalı kilit vidası donanımı ve soğutma sıvısı duş plakası ayrıca sipariş edilmelidir. 
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kennametal.com  B13

 Yüzey frezeleme • Dodeka™ Mini 60° 

 Değiştirilebilir kesici uçlar 

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 
Hafi f işleme Genel amaçlı kullanım Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,13 0,37 0,64 0,10 0,27 0,46 0,07 0,20 0,35 0,06 0,18 0,30 0,06 0,16 0,28 .F..LDJ

.E..LD 0,15 0,48 0,81 0,11 0,35 0,58 0,08 0,26 0,43 0,07 0,23 0,38 0,07 0,21 0,35 .E..LD

.S..GD 0,27 0,64 0,97 0,20 0,46 0,70 0,15 0,35 0,52 0,13 0,30 0,45 0,12 0,28 0,42 .S..GD

.S..HD 0,27 0,68 1,10 0,20 0,49 0,79 0,15 0,37 0,59 0,13 0,32 0,51 0,12 0,29 0,47 .S..HD

 Önerilen başlangıç ilerlemeleri 

ISO 
Katalog numarası D BS KC410M KC510M KC520M KC522M KC725M KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

Hafi f işleme

HNGJ0604ANFNLDJ 12 1,54 4121575 – – – – – – – –

HNGJ0604ANENLD 12 1,52 – 4121576 – 4121578 – 4119227 4119190 5550701 6165862

Genel amaçlı işleme

HNPJ0604ANSNGD 12 1,45 – – 4119696 4119697 4119701 4119699 4119700 5550703 6165759

Ağır işleme

HNGJ0604ANSNHD 12 1,45 – – – – – 6039660 6039812 6039659 6165864

HNPJ0604ANSNHD 12 1,45 – – – 4119703 4119229 – 4119228 5550702 6165760

HNPJ060432ANSNHD 12 — – – – – – – – 6068798 6165861

 HNG….: Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.

HNP….: Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha düşük maliyet. 

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� �� � ��

P5–P6 �/� �� � ��

M1–M2 �/� � � ��

M3 �/� � ��

K1–K2 � �� ��

K3 � �� ��

N1 ��

N2 ��

S1 � ��

S2 � ��

S3 � � ��

S4 � � ��

����Soğutma sıvılı ilk tercih

���Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 
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 Yüzey frezeleme • Dodeka™ Mini 60° 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 545 475 445 355 310 295 275 240 205

2 – – – 335 305 275 300 260 215 240 205 160

3 – – – 305 275 245 275 235 190 205 180 160

4 – – – 230 210 190 245 205 160 180 160 145

5 – – – 310 275 250 205 185 160 160 145 125

6 – – – 190 160 145 180 140 110 125 110 90

M

1 – – – 245 220 185 235 205 185 275 220 180

2 – – – 220 190 170 210 180 150 180 145 125

3 – – – 175 155 140 155 140 110 145 125 110

K

1 505 460 410 355 320 290 – – – – – –

2 400 355 330 280 250 230 – – – – – –

3 335 300 275 235 210 190 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC410M KC510M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – – – – 395 340 325 310 275 260

2 – – – – – – – – – 330 290 240 265 230 190

3 – – – – – – – – – 305 260 210 240 205 170

4 – – – 295 240 205 – – – 270 220 180 215 180 145

5 – – – – – – – – – 220 205 180 180 160 145

6 – – – – – – – – – 200 150 120 155 120 95

M

1 – – – – – – – – – 245 215 200 205 180 160

2 – – – – – – – – – 220 190 155 185 155 130

3 – – – – – – – – – 170 145 115 140 120 95

K

1 – – – 355 320 290 325 295 260 275 245 220 – – –

2 – – – 275 245 230 250 230 210 215 190 180 – – –

3 – – – 235 210 190 210 190 175 180 160 145 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 190 155 110 – – – 145 110 85 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 * Sadece ıslak işleme için önerilir. 

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 * 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Yüzey frezeleme • Dodeka™ Mini 60° 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 435 380 355 285 250 235 – – –

2 – – – 270 245 220 240 210 170 – – –

3 – – – 245 220 195 220 190 150 – – –

4 – – – 185 170 150 195 165 130 – – –

5 – – – 250 220 200 165 150 130 165 140 115

6 – – – 150 130 120 145 110 90 145 105 75

M

1 – – – 195 175 150 190 165 150 200 165 135

2 – – – 175 150 135 170 145 120 170 140 115

3 – – – 140 125 110 125 110 90 140 105 80

K

1 405 370 330 285 255 230 – – – – – –

2 320 285 265 225 200 185 – – – – – –

3 270 240 220 190 170 150 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 40 30 30 40 30 25

2 – – – – – – 40 30 30 40 30 25

3 – – – – – – 50 40 30 50 40 25

4 – – – 65 50 30 65 50 30 55 50 30

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC410M KC510M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – – – – 315 270 260 250 220 210

2 – – – – – – – – – 265 230 190 210 185 150

3 – – – – – – – – – 245 210 170 190 165 135

4 – – – 235 190 165 – – – 215 175 145 170 145 115

5 – – – – – – – – – 175 165 145 145 130 115

6 – – – – – – – – – 160 120 95 125 95 75

M

1 – – – – – – – – – 195 170 160 165 145 130

2 – – – – – – – – – 175 150 125 150 125 105

3 – – – – – – – – – 135 115 90 110 95 75

K

1 – – – 285 255 230 260 235 210 220 195 175 – – –

2 – – – 220 195 185 200 185 170 170 150 145 – – –

3 – – – 190 170 150 170 150 140 145 130 115 – – –

N

1 1170 1035 955 615 550 505 – – – – – – – – –

2 1035 955 880 555 510 470 – – – – – – – – –

3 1035 955 880 555 510 470 – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – 40 30 25 30 30 25

2 – – – – – – – – – 40 30 25 30 30 25

3 – – – – – – – – – 50 40 25 45 30 25

4 – – – – – – – – – 70 50 30 50 45 30

H

1 – – – 150 125 90 – – – 115 90 70 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Yüzey frezeleme • Dodeka™ 45° 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Weldon®  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D1 maks D L L3 Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

3324830 KSHR40D04R50B25SHN09 40 51,0 25 107 50,00 4,5 4 0,52 15800

D1 Kesici uç vidası Nm Anahtar

40 193.492 3,5 170.025

��  Yedek parçalar 

��  Dodeka 45° • Weldon bağlamalı parmak frezeler 

 • Kesici uç başına oniki kesme kenarı.

• Hafi f kesme işlemi.

• İçten soğutmalı takım. 
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 Yüzey frezeleme • Dodeka™ 45° 

 Kovan frezeler     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D1 maks D D4 D6 L Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

3324831 KSHR50A04RS45HN09 50 61,0 22 — 38 40 4,5 4 0,32 12700

3324832 KSHR50A05RS45HN09 50 61,0 22 — 38 40 4,5 5 0,33 12700

3749959 KSHR63A05RS45HN09 63 74,0 22 — 50 40 4,5 5 0,60 10100

3325163 KSHR63A06RS45HN09 63 74,0 22 — 50 40 4,5 6 0,56 10100

3325164 KSHR63A07RS45HN09 63 74,0 22 — 50 40 4,5 7 0,57 10100

3749960 KSHR80A05RS45HN09 80 91,0 27 — 60 50 4,5 5 1,12 7900

3325165 KSHR80A06RS45HN09 80 91,0 27 — 60 50 4,5 6 1,07 7900

3325166 KSHR80A09RS45HN09 80 91,0 27 — 60 50 4,5 9 1,11 7900

3749961 KSHR100B06RS45HN09 100 111,0 32 — 80 50 4,5 6 1,73 6300

3325167 KSHR100B08RS45HN09 100 111,0 32 — 80 50 4,5 8 1,68 6300

3325168 KSHR100B11RS45HN09 100 111,0 32 — 80 50 4,5 11 1,73 6300

3749962 KSHR125B08RS45HN09 125 135,9 40 — 90 63 4,5 8 2,84 5050

3325169 KSHR125B10RS45HN09 125 135,9 40 — 90 63 4,5 10 2,77 5050

3325170 KSHR125B14RS45HN09 125 136,0 40 — 90 63 4,5 14 2,86 5050

3750013 KSHR160C10RS45HN09 160 171,0 40 67 110 63 4,5 10 4,75 3900

3325171 KSHR160C12RS45HN09 160 171,0 40 67 110 63 4,5 12 4,56 3900

3325172 KSHR160C16RS45HN09 160 171,0 40 67 110 63 4,5 16 4,70 3900

3587732 KSHR200C16RS45HN09 200 211,0 60 102 130 63 4,5 16 6,43 3180

3587753 KSHR250C20RS45HN09 250 261,0 60 102 130 63 4,5 20 9,93 2550

 NOT: Soğutma sıvısı kanalı kilit vidası donanımı ve soğutma sıvısı duş plakası ayrıca sipariş edilmelidir. 

��  Yedek parçalar 

��  Dodeka 45° • Kovan frezeler  

 • Kesici uç başına oniki kesme kenarı.

• İçten soğutma sıvısı standardı.

• Hafi f kesme işlemi. 

D1
Kesici uç 

vidası Nm Anahtar
Soğutma sıvısı kanalı 

montaj vidası
Düz gömme başlı 

silindirik vida
Gömme başlı bağlama 

vidası
Soğutma sıvısı kanalı 

kilitleme vidası
Soğutma sıvısı kanalı 

kilitleme vidası
Soğutma sıvısı duş 

plakası

50 193.492 3,5 170.025 MS2072CG 129.025 — — — —

63 193.492 3,5 170.025 MS1234CG — 125.025 — — —

80 193.492 3,5 170.025 MS2038CG — 125.230 — — —

100 193.492 3,5 170.025 — — — MS2189C — —

125 193.492 3,5 170.025 — — — — 420.200 470.232

160 193.492 3,5 170.025 — — — — 420.200 470.233

200 193.492 3,5 170.025 — — — — — 470.234

250 193.492 3,5 170.025 — — — — — 470.235
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��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] Hafi f işleme Genel amaçlı kullanım Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,17 0,46 0,79 0,12 0,33 0,57 0,09 0,25 0,43 0,08 0,22 0,37 0,07 0,20 0,34 .F..LDJ

.E..LD 0,23 0,66 0,99 0,17 0,47 0,71 0,13 0,35 0,53 0,11 0,31 0,46 0,10 0,28 0,42 .E..LD

.S..GD 0,33 0,72 1,15 0,24 0,52 0,82 0,18 0,39 0,61 0,16 0,34 0,54 0,14 0,31 0,49 .S..GD

.S..HD 0,33 0,84 1,35 0,24 0,60 0,97 0,18 0,45 0,72 0,16 0,39 0,63 0,14 0,36 0,57 .S..HD

 Önerilen başlangıç ilerlemeleri 

 Yüzey frezeleme • Dodeka™ 45° 

 Değiştirilebilir kesici uçlar 

Genel amaçlı işleme

HNGJ0905ANSNGD 16 1,80 – – – 3331176 3331173 3093719 5550793 6178104 –

HNPJ0905ANSNGD 16 1,80 – 3763726 3774250 3763727 3763725 3763728 5550795 – –

Ağır işleme

HNGJ0905ANSNHD 16 1,66 – – – 3556331 3556330 3556332 5550794 6178105 –

HNPJ0905ANSNHD 16 1,66 – – 3774249 3763723 3763185 3763724 5550796 6178108 –

HNPJ090543ANSNHD 16 — – – 3774251 3763730 3763729 3763731 5550797 6178109 –

HNGJ090543ANSNHD 16 — – – – 3556374 3556373 3556375 6068043 6178106 –

Silici uçlu hassas son işleme

XNGJ0905ANSNGD3W 16 6,00 – – – 3547033 3547022 3547035 – 6178107 –

Yüksek ilerlemeli döküm çelik işleme

HNEC0905ANSN 16 1,95 – – – – – – – – 6140064

 HNG….: Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.

HNP….: Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha düşük maliyet.

XNG….: Silici hassas son işleme uçları. HNGJ..LD Kesici uçla birlikte kullanılmalıdır. 

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� �� � ��

P5–P6 �/� �� � ��

M1–M2 �/� � � ��

M3 �/� � ��

K1–K2 �� �� ��

K3 �� ��

N1 ��

N2 ��

S1 � ��

S2 � ��

S3 � � ��

S4 � � ��

��� Soğutma sıvılı ilk tercih

�� Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

� Dıştan soğutmalı alternatif tercih 

ISO 
Katalog numarası D BS KC410M KC520M KC522M KC725M KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40 KY3500

Hafi f işleme

HNGJ0905ANFNLDJ 16 1,80 3849320 – – – – – – – –

HNGJ0905ANENLD 16 1,76 – 3331174 3093561 3331175 3330952 3331178 – 6178103 –
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 Yüzey frezeleme • Dodeka™ 45° 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KCPK30 KCPM40 KCSM40 KY3500

P

1 545 475 445 355 310 295 275 240 205 – – –

2 335 305 275 300 260 215 240 205 160 – – –

3 305 275 245 275 235 190 205 180 160 – – –

4 230 210 190 245 205 160 180 160 145 – – –

5 310 275 250 205 185 160 160 145 125 – – –

6 190 160 145 180 140 110 125 110 90 – – –

M

1 245 220 185 235 205 185 275 220 180 – – –

2 220 190 170 210 180 150 180 145 125 – – –

3 175 155 140 155 140 110 145 125 110 – – –

K

1 355 320 290 – – – – – – 965 875 780

2 280 250 230 – – – – – – 760 685 635

3 235 210 190 – – – – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC410M KC520M KC522M KC725M KCK15

P

1 – – – – – – 395 340 325 310 275 260 – – –

2 – – – – – – 330 290 240 265 230 190 – – –

3 – – – – – – 305 260 210 240 205 170 – – –

4 – – – – – – 270 220 180 215 180 145 – – –

5 – – – – – – 220 205 180 180 160 145 – – –

6 – – – – – – 200 150 120 155 120 95 – – –

M

1 – – – – – – 245 215 200 205 180 160 – – –

2 – – – – – – 220 190 155 185 155 130 – – –

3 – – – – – – 170 145 115 140 120 95 – – –

K

1 – – – 325 295 260 275 245 220 – – – 505 460 410

2 – – – 250 230 210 215 190 180 – – – 400 355 330

3 – – – 210 190 175 180 160 145 – – – 335 300 275

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – 145 110 85 – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 * 

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 * Sadece ıslak işleme için önerilir. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Yüzey frezeleme • Dodeka™ 45° 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KCPK30 KCPM40 KCSM40 KY3500

P

1 435 380 355 285 250 235 – – – – – –

2 270 245 220 240 210 170 – – – – – –

3 245 220 195 220 190 150 – – – – – –

4 185 170 150 195 165 130 – – – – – –

5 250 220 200 165 150 130 165 140 115 – – –

6 150 130 118 145 110 90 145 105 75 – – –

M

1 195 175 150 190 165 150 200 165 135 – – –

2 175 150 135 170 145 120 170 140 115 – – –

3 140 125 110 125 110 90 140 105 80 – – –

K

1 285 255 230 – – – – – – – – –

2 225 200 185 – – – – – – – – –

3 190 170 150 – – – – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – 40 30 30 40 30 25 – – –

2 – – – 40 30 30 40 30 25 – – –

3 – – – 50 40 30 50 40 25 – – –

4 65 50 30 65 50 30 55 50 30 – – –

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC410M KC520M KC522M KC725M KCK15

P

1 – – – – – – 315 270 260 250 220 210 – – –

2 – – – – – – 265 230 190 210 185 150 – – –

3 – – – – – – 245 210 170 190 165 135 – – –

4 – – – – – – 215 175 145 170 145 115 – – –

5 – – – – – – 175 165 145 145 130 115 – – –

6 – – – – – – 160 120 95 125 95 75 – – –

M

1 – – – – – – 195 170 160 165 145 130 – – –

2 – – – – – – 175 150 125 150 125 105 – – –

3 – – – – – – 135 115 90 110 95 75 – – –

K

1 – – – 260 235 210 220 195 175 – – – 405 370 330

2 – – – 200 185 170 170 150 145 – – – 320 285 265

3 – – – 170 150 140 145 130 115 – – – 270 240 220

N

1 1170 1035 955 – – – – – – – – – – – –

2 1035 955 880 – – – – – – – – – – – –

3 1035 955 880 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 40 30 25 30 30 25 – – –

2 – – – – – – 40 30 25 30 30 25 – – –

3 – – – – – – 50 40 25 45 30 25 – – –

4 – – – – – – 70 50 30 50 45 30 – – –

H

1 – – – – – – 115 90 70 – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 * Sadece ıslak işleme için önerilir.
 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 

*
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 CAS — Müşteri uygulama desteği 

 Belirtilen telefon numarası sadece listede tanımlanan kaynak ülke içindir. 

Bölge Menşe ülke Dil CAS Yardım hattı E-posta

Kuzey Amerika ABD İngilizce 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com
Meksika İspanyolca 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com

Afrika Güney Afrika İngilizce 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya Almanca 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belçika İngilizce veya Fransızca 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
Danimarka İngilizce 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finlandiya İngilizce 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Fransa Fransızca 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Almanya Almanca 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
İsrail İngilizce 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
İtalya İtalyanca 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Hollanda İngilizce 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norveç İngilizce 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polonya Lehçe 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (sabit hat) Rusça 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (cep telefonu) Rusça +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
İsveç İngilizce 0207 99246 na.techsupport@kennametal.com
Birleşik Krallık İngilizce 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukrayna Rusça 800 502664 eu.techsupport@kennametal.com

Asya Pasifi k Avustralya İngilizce 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Hindistan İngilizce 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Japonya İngilizce 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Kore (Güney) İngilizce +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malezya İngilizce 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Yeni Zelanda İngilizce 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Singapur İngilizce 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayvan İngilizce 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayland İngilizce 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com

 En zorlu sorunlarınıza hızlı ve güvenilir yanıtlar alın 

 CAS ekibimiz, takımlama uygulaması çözümleri ve

sorun çözümleme alanında metal işleme endüstrisinin lider yardım masası kaynağıdır. 

 Kanıtlanmış metal işleme uzmanlığına kolay erişim! 

 Kennametal Uygulama mühendisleri, dünya genelindeki müşteri ve mühendislik gruplarına,

tüm Kennametal takımlarını kapsayan ürün programı için uzmanlık içeren takım seçimi ve uygulama 

önerileriyle yardımcı olur. 

http://kennametal.com
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 7745VOD 

 7745VOD04: 

Maksimum ap = 3,50mm (8 Kesme kenarı) 

Maksimum ap = 8mm (4 Kesme kenarı) 

Çap aralığı = 32mm.’den 125mm.’e kadar 

 Özellikler ve Avantajlar 

 7745VOD Serisi 
 Yüzey frezeleme takımları 

 42° YAKLAŞMA AÇISI - YÜZEY FREZELER 

 7745VOD Frezeler çoğu malzemeyi işlemek için tasarlanmıştır. Sekizgen kesici 

uçlar, sekiz adede kadar ekonomik kesme kenarı sunar. 

 Bu frezeler, Çeliğin, Alaşımlı çeliğin, Paslanmaz çeliğin, Isıl dirençli alaşımların, Dökme demirin ve 

Alüminyum alaşımlarının kaba işlenmesi, yarı hassas işlenmesi ve hassas son işlenmesi için idealdir. 

 7745VOD Frezeler, takım tutucu uzatmalarıyla işlemelerde 

de çok sağlam dayanıklıktadır. 

 Düzensiz ve uygun olmayan malzemelerin işlenmesinin yanı sıra bileşen yüzeyini

ölçüye bağli isleme için ilk tercih edilen takımlardan biridir. 

 Kesici uç ölçüsü: OD..04, Orta ve ince diş hatveli frezeler olarak mevcuttur ve 

çevrim sürelerini azaltmak için maksimum verimlilik ve performans sağlar. 
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kennametal.com  B23

 TA
KI

M
LA

M
A 

Sİ
ST

EM
LE

Rİ
 

 TO
RN

AL
AM

A 
 DE

LI
K 

İŞ
LE

M
E 

 FR
EZ

EL
EM

E 
TA

KI
M

LA
M

A
Sİ

ST
EM

LE
Rİ

 DE
LI

K 
İŞ

LE
M

E
 TO

RN
AL

AM
A 

 Yüzey Frezeleme • 7745VOD04 

 7745VOD04 • Parmak Freze • Kovan Freze 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 D L L3 Ap1 maks Ap2 maks Z

5672181 7745VOD04WA032R 40 32 25 96 40 3,5 8,0 3

��  Yedek Parçalar  

��  Weldon Şaftlı Parmak Freze  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 D D6 L Ap1 maks Ap2 maks Z

5673810 7745VOD04-A040R 48 40 16 35 35 3,5 8,0 4

5672038 7745VOD04-A050Z6R 58 50 22 45 40 3,5 8,0 6

5671836 7745VOD04-A063R 71 63 22 45 40 3,5 8,0 5

5673700 7745VOD04-A080R 88 80 27 65 50 3,5 8,0 6

5672025 7745VOD04-A100R 108 100 32 80 50 3,5 8,0 7

5672190 7745VOD04-A125R 133 125 40 82 63 3,5 8,0 8

��  Yedek Parçalar  

��  Kovan Frezeler  

L

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida Montaj vidası
LHCS

Montaj vidası

7745VOD04-A040R F4011T 3,1 T20 M8 1.25 X 25 SHCS —

7745VOD04-A050Z6R F4011T 3,1 T20 M10 1.5 X 25 SHCS —

7745VOD04-A063R F4011T 3,1 T20 M10 1.5 X 25 SHCS —

7745VOD04-A080R F4011T 3,1 T20 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7745VOD04-A100R F4011T 3,1 T20 — M16X2X40 LHSCS

7745VOD04-A125R F4011T 3,1 T20 M20 X 2.5 X 50 SHCS —

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm Torx

7745VOD04WA032R F4011T 3,1 T20
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 Yüzey Frezeleme • 7745VOD04 

 Inserts     

P1–P2 �� �/�

P3–P4 �� �/�

P5–P6 �� �/�

M1–M2 �� ��

M3 � ��

K1–K2 �� �/�

K3 �� �/�

N1

N2

S1 �� �

S2 �� �

S3 ��

S4 � ��

ISO 
Katalog numarası D S hm BS R� SP6519 X500 X700

Hafi f işleme

ODET0404APEN44 12,80 4,76 0,04 1,50 — 5667950 5656499 –

����Soğutma sıvısı ile kullanım için ilk tercih

���Soğutma sıvısız kullanım için ilk tercih

��Soğutma sıvısı ile kullanım için alternatif seçim

��Soğutma sıvısız kullanım için alternatif seçim 

 NOT:  ODMW040408SN X500, genellikle zorlu işlenebilen malzeme uygulamaları ve ayrıca ağır işlemeli Paslanmaz Çelik ve Isıl Dirençli Alaşımlar için kullanılmalıdır. 
Geometri -412, -41’den biraz daha pozitiftir ve Paslanmaz Çelik ve Isıl Dirençli Alaşımlarda uygulanan değişik çeşit işlemelerde takım ömrünü uzatabilir. 

 Önerilen başlangıç   ilerlemeleri     

Hafi f işleme
Genel amaçlı 

kullanım
Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi10% 20% 30% 40% 50–100%

.E..44 0,14 0,35 0,58 0,10 0,25 0,41 0,08 0,19 0,31 0,07 0,17 0,28 0,06 0,15 0,25 .E..44

.E..412 0,16 0,41 0,69 0,12 0,30 0,50 0,09 0,23 0,38 0,08 0,20 0,33 0,07 0,18 0,30 .E..412

.E..41 0,18 0,51 0,81 0,13 0,36 0,58 0,10 0,28 0,44 0,09 0,24 0,39 0,08 0,22 0,35 .E..41

.S..N 0,46 0,81 1,15 0,33 0,58 0,83 0,25 0,44 0,63 0,22 0,39 0,55 0,20 0,35 0,50 .S..N

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 

Genel amaçlı işleme

ODMT040408EN41 12,80 4,76 0,06 — 0,80 5667576 5656811 –

Genel amaçlı işleme

ODMT0404APEN41 12,80 4,76 0,06 1,50 0,20 5661185 5657014 –

Hafi f işleme

ODMT040408EN412 12,80 4,76 0,06 — 0,80 5665818 – 5666904

Ağır işleme

ODMW040408SN 12,80 4,76 0,27 — 0,80 5665739 5656555 –

Rε

D

S

15º

L10

BS
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 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 

 7745VOD 

 Kuru işleme ve ıslak işleme için önerilen başlangıç hızları     

Malzeme
grubu

SP6519 X500 X700

P

1 355 260 155 325 240 155 – – –

2 310 230 140 290 215 140 – – –

3 275 200 120 250 185 120 – – –

4 210 150 90 190 145 90 – – –

5 170 125 85 155 120 85 160 125 85

6 145 100 60 130 95 60 140 100 60

M

1 325 235 140 300 220 140 310 230 140

2 280 205 125 265 190 120 275 205 125

3 235 170 100 215 155 95 230 170 100

K

1 355 265 170 310 265 205 – – –

2 290 210 130 265 215 155 – – –

3 265 190 120 205 170 120 – – –

N

1 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

SP6519 X500 X700

P

1 285 210 125 260 190 125 – – –

2 250 185 110 230 170 110 – – –

3 220 160 95 200 150 95 – – –

4 170 120 70 150 115 70 – – –

5 135 100 70 125 95 70 130 100 70

6 115 80 50 105 75 50 110 80 50

M

1 260 190 110 240 175 110 250 185 110

2 225 165 100 210 150 95 220 165 100

3 190 135 80 170 125 75 185 135 80

K

1 285 210 135 250 210 165 – – –

2 230 170 105 210 170 125 – – –

3 210 150 95 165 135 95 – – –

N

1 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – –

S

1 50 40 25 50 30 25 50 40 25

2 50 30 20 45 30 20 45 30 20

3 50 40 25 50 40 25 50 40 25

4 75 55 35 70 50 30 70 50 35

H

1 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – –
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 7745VOD04 

 Teknik bilgi     

��  Teknik bilgi (mm) 

 Rampalama 

 Düz 

 Alın aralığı 

 Helisel 

interpolasyon Ölçüler (metrik)

maks
devir/dk.

Sipariş 
numarası Katalog numarası

Yüzey 
frezeleme 

kanalı
ölçüsü

Rampa
açısı

Helisel delik

ap maks
Helisel/Doğrusalmin ve maks

5672181 7745VOD04WA032R 32 12,10 60 78 2,00 33200

5673810 7745VOD04-A040R 40 8,50 76 94 2,00 29200

5672038 7745VOD04-A050Z06R 50 6,10 96 114 2,00 25700

5671836 7745VOD04-A063R 63 4,30 122 140 2,00 22700

5673700 7745VOD04-A080R 80 3,00 156 174 2,00 17700

5672025 7745VOD04-A100R 100 2,40 196 214 2,00 17700

5672190 7745VOD04-A125R 125 2,00 246 264 2,00 15700
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 Uygulama 

 Dik kenar frezeleme 

 Gövde seçimi 

1

 Gövde 

 İşleme koşulları ve işmili ölçüsü 

 Teknik uyarı: 

 •  Mill 4-11 ve Mill 4-15 serileri ileen iyi duvar ve yüzey hassas son işleme. çoklu sıralı geçişli işlemler için “kademesiz” çözüm. 
Ap ve 1/2 oranına kadar kesme kenarı uygulaması ile mükemmel hassas son işlemeli duvar elde etme. 

•  Mill 1-10 ve Mill 1-14 ile tüm rampalama, kanal açma ve dalma kapasiteleri. 

•  Kaba hatveli frezeler, iş parçasına geniş radyal temasla girişte kullanılması gerekir. İnce hatveli freze ise düşük radyal giriş temasında ve,
veya kararlı işleme koşullarında yumuşak kesmeler için uygundur.   

 Kesici uç seçimi 

 Mill 4-11™ 

 Kolay kesici uç seçimine esas alınan unsurlar:  Kolay kesici uç seçimine esas alınan unsurlar: 

 Mill 1-10™ 

 Ap maks.: 11mm

Freze gövdesi: Ø16–Ø80mm

Kesici uç tipi: LN*U1104

4 Kesme kenarı 

 • İşlenecek malzeme

• Kesme koşulları

• Soğutma tipi

Doğrudan B34 ürün sayfasında  

 • İşlenecek malzeme

• Kesme koşulları

• Soğutma tipi

Doğrudan B34 ürün sayfasında 

 •  Küçükten ve orta ölçekli tezgahlara kadar 
uygulama olanağı. 

•  Dik konik takım tutucu 40 / HSK63 için en iyi takım 
ve benzer işmili ölçüleri. 

•  Orta kesme derinlikli tüm dik kenar hassas son 
işlemeli kesmeler.  

 Ap maks.: 10mm

Freze gövdesi: Ø12–Ø100mm

Kesici uç tipi: ED*T10T3

2 Kesme kenarı 

 Mill 4-15™  Mill 1-14™ 

 Ap maks.: 15mm

Freze gövdesi: Ø25–Ø160mm

Kesici uç tipi: LN*U15T6

4 Kesme kenarı 

 Ap maks.: 14mm

Freze gövdesi: Ø20–Ø160mm

Kesici uç tipi: ED*T1404

2 Kesme kenarı 

2

4

3

5

 •  Orta ölçekli ve geniş tezgahlar. 

•  Dik konik takım tutucu 50/ HSK63 için en iyi takım 
ve benzer işmili ölçüleri. 

•  Daha büyük kesme derinliği ve daha yüksek 
ilerleme oranları ile kaba işleme.  

 Kapasiteler 
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-SGEM

P K

Dökme demir için ilk tercih.

Çok güçlü kesme kenarı.

-SGE

P M K S

Özellikle çelikleri işlerken

Mill 4 için ilk tercih.

-EGE

P M S

Paslanmaz çelik için ilk 

tercih. Daha düşük kesme 

kuvvetleri.

-ELEJ

N

Demir dışı

malzemeler için.

 •  4 kesme kenarlı çift tarafl ı güçlü kesici uç. 

•  Daha düşük kesme kuvvetleri için yüksek pozitif talaş açısı geometrisi. 

•  Üstün duvar yüzeyi ve hassas son işlemeli yüzey kapasiteleri. 

•  Çok geçişli işlemlerde “kademesiz” çözüm. 

•  Tüm malzeme gruplarında tüm uygulamaları içeren kapsamlı 

ürün sunumu.  

 Mill 4™ serisi, dik kenar frezeleme uygulamalarında mükemmel yüzey kalitesi ve daha fazla

talaş kaldırma oranları sağlayacak şekilde özel olarak tasarlanmıştır. Sahip olduğu eşsiz tasarım,

takımın olağanüstü sonuçlanan birden fazla geçişli işlemeleri (kademeli iniş)

kapsayan uygulamalarda kullanılmasını sağlar.

Mill 4, kaba işlemeden hassas son işleme uygulamalarına kadar çok çeşitli iş parçası

malzemelerinde uygulanabilir: çelik, dökme demir, paslanmaz çelik, demir dışı malzemeler

ve ısıl dirençli alaşımlar. 

 Mill 4-11™ 
 Tüm uygulamalar için tek takım. 

 Özellikler ve Avantajlar 
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 11mm ‘ye 
kadar Ap 

kapsiteleri. 

 0,4mm’den 1,6mm’ye 

kadar farklı köşe 

radyüsleri mevcuttur. 

 Sınıfının en iyisi taban 

hassas son işleme için 

tümleşik silici köşe pahı. 

 Eşit olmayan uç 

yuvası aralığı. 

 İçten soğutmalı vidalı 

parmak freze ve 

kovan freze. 

 Daha yüksek güvenilirlik ve 

güvenli bir süreç sağlamak 

için TP9 kesici uç vidası 

(M3). 

 4 kesme kenarlı çift 

tarafl ı kesici uç. 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 4-11™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

6136738 M4D016Z02M08LN11 16 13 8,5 M8 25 10 11,0 2 0,03 48000

6131682 M4D020Z03M10LN11 20 18 10,5 M10 28 15 11,0 3 0,06 40200

6131686 M4D025Z04M12LN11 25 21 12,5 M12 40 17 11,0 4 0,10 34300

6136793 M4D032Z05M16LN11 32 29 17,0 M16 40 24 11,0 5 0,20 29200

6134187 M4D032Z06M16LN11 32 29 17,0 M16 40 24 11,0 6 0,19 29200

��  Yedek parçalar  

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

16 MS2263 1,5 DT9IP

20 MS2263 1,5 DT9IP

25 MS2263 1,5 DT9IP

32 MS2263 1,5 DT9IP

��  Vidalı parmak frezeler  

 •  Tüm uygulamalar için bir takım: Kaba işlemeden hassas son 

işlemeye kadar. 

•  Üstün duvar ve yüzey hassas son işleme yetenekleri. Kademeli geri 

çıkma işlemleri için en iyi tercih. 

•  11mm’ ye kadar kesme derinliği. 

•  Vidalı frezeler, küçük işmilleri ile kullanıldıklarında daha iyi 

sürdürülebilir sağlamlık ve kararlılık sağlar. BT30, BT40, DV40, 

HSK50, HSK63, vb.  

•  Vidalı frezeler, çoklu tutucu birleşimleri ile çok daha esnek olmaları 

sayesinde, silindirik şaft frezelere göre daha düşük maliyetlidir.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 4-11™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Weldon®  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

6131628 M4D016Z02B16LN11 16 16 74 25 11,0 2 0,09 48000

6131630 M4D020Z02B20LN11 20 20 79 28 11,0 2 0,17 40200

6136740 M4D020Z03B20LN11 20 20 79 28 11,0 3 0,16 42000

6131684 M4D025Z03B25LN11 25 25 89 32 11,0 3 0,29 34300

6134185 M4D032Z04B32LN11 32 32 110 49 11,0 4 0,60 29200

6136795 M4D040Z05B32LN11 40 32 110 49 11,0 5 0,66 25400

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

16 MS2263 1,5 DT9IP

20 MS2263 1,5 DT9IP

25 MS2263 1,5 DT9IP

32 MS2263 1,5 DT9IP

40 MS2263 1,5 DT9IP

��  Yedek parçalar 

��  Weldon parmak frezeler  

 •  Kaba işlemeden hassas işlemeye: tüm uygulamalar için tek takım. 

•  Üstün duvar ve hassas son işlemeli yüzey frezeleme yetenekleri. 

•  Kademe azaltma işlemleri için en iyi tercih. 

•  11mm’ye kadar kesme derinliği.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 4-11™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Silindirik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

6131627 M4D016Z02A16LN11L090 16 16 90 25 11,0 2 0,12 48000

6136737 M4D016Z02A16LN11L150 16 16 150 25 11,0 2 0,21 48000

6131629 M4D020Z02A20LN11L150 20 20 150 28 11,0 2 0,33 40200

6131681 M4D020Z03A20LN11L090 20 20 90 28 11,0 3 0,21 40200

6136739 M4D020Z03A20LN11L150 20 20 150 28 11,0 3 0,33 40200

6131683 M4D025Z03A25LN11L170 25 25 170 43 11,0 3 0,63 34300

6131685 M4D025Z04A25LN11L100 25 25 100 43 11,0 4 0,33 34300

6136791 M4D025Z04A25LN11L170 25 25 170 43 11,0 4 0,59 34300

6134184 M4D032Z04A32LN11L200 32 32 200 49 11,0 4 1,16 29200

6134186 M4D032Z05A32LN11L110 32 32 110 49 11,0 5 0,61 29200

6136792 M4D032Z05A32LN11L200 32 32 200 49 11,0 5 1,17 29200

��  Yedek parçalar 

��  Silindirik parmak frezeler  

 •  Kaba işlemeden hassas işlemeye: tüm uygulamalar için tek takım. 

•  Üstün duvar ve hassas son işlemeli yüzey frezeleme yetenekleri. 

•  Kademe azaltma işlemleri için en iyi tercih. 

•  11mm’ye kadar kesme derinliği.  

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

16 MS2263 1,5 DT9IP

20 MS2263 1,5 DT9IP

25 MS2263 1,5 DT9IP

32 MS2263 1,5 DT9IP
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 Dik kenar frezeleme • Mill 4-11™ 

 Kovan frezeler 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D6 L Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

6134188 M4D040Z04S16LN11 40 16 37 40 11,0 4 0,23 25400

6134189 M4D040Z06S16LN11 40 16 37 40 11,0 6 0,22 25400

6136796 M4D040Z07S16LN11 40 16 37 40 11,0 7 0,23 25400

6134190 M4D050Z05S22LN11 50 22 42 40 11,0 5 0,31 22300

6134231 M4D050Z07S22LN11 50 22 42 40 11,0 7 0,32 22300

6136797 M4D050Z09S22LN11 50 22 42 40 11,0 9 0,32 22300

6134232 M4D063Z06S22LN11 63 22 50 40 11,0 6 0,56 19500

6134233 M4D063Z09S22LN11 63 22 50 40 11,0 9 0,56 19500

6134234 M4D080Z08S27LN11 80 27 60 50 11,0 8 1,12 17100

6136798 M4D080Z10S27LN11 80 27 60 50 11,0 10 1,11 17100

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida Gömme başlı bağlama vidası

40 MS2263 1,5 DT9IP MS1294

50 MS2263 1,5 DT9IP 125.025

63 MS2263 1,5 DT9IP 125.025

80 MS2263 1,5 DT9IP MS2038

��  Yedek parçalar 

��  Kovan frezeler  

 •  Kaba işlemeden hassas işlemeye: tüm uygulamalar için tek takım. 

•  Üstün duvar ve hassas son işlemeli yüzey frezeleme yetenekleri. 

•  Kademe azaltma işlemleri için en iyi tercih. 

•  11mm’ye kadar kesme derinliği.  
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��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 
Hafi f işleme

Genel amaçlı
 kullanım

Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..LEJ 0,13 0,35 0,58 0,09 0,25 0,42 0,07 0,19 0,31 0,06 0,17 0,27 0,06 0,15 0,25 .E..LEJ

.E..GE 0,23 0,43 0,59 0,17 0,31 0,43 0,13 0,23 0,32 0,11 0,20 0,28 0,10 0,18 0,25 .E..GE

.S..GE 0,23 0,46 0,65 0,17 0,33 0,47 0,13 0,25 0,35 0,11 0,22 0,31 0,10 0,20 0,28 .S..GE

.S..GEM 0,23 0,46 0,71 0,17 0,33 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GEM

 Önerilen başlangıç ilerlemeleri 

 Dik kenar frezeleme • Mill 4-11™ 

 Değiştirilebilir kesici uçlar 

Genel amaçlı işleme

LNGU110404ERLEJ 12,16 1,40 0,4 6201292 – – – – – – –

LNGU110408ERLEJ 12,16 1,00 0,8 6131556 – – – – – – –

LNGU110404SRGE 12,16 1,40 0,4 – – – – – – 6201280 6201291

LNGU110408SRGE 12,16 1,00 0,8 – – 6132022 6132024 6132026 6132025 6132023 6165397

LNPU110408SRGE 12,10 0,90 0,8 – 6131506 6131502 6131504 6131507 6131505 6131503 –

LNPU110412SRGE 12,10 0,50 1,2 – 6131512 – 6131430 – – 6131429 –

LNPU110416SRGE 12,10 0,02 1,6 – – – 6131559 – 6131560 6131558 –

Ağır işleme

LNGU110408SRGEM 12,16 0,90 0,8 – 6131604 – – 6131602 6131603 6131606 –

LNGU110412SRGEM 12,16 0,60 1,2 – 6131425 – – – – 6131426 –

LNGU110416SRGEM 12,16 0,10 1,6 – 6201021 – – – 6200730 6201022 –

 LNG...:  Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.

LNP...:  Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha düşük maliyet.

.E..LEJ:  Alüminyum ve diğer metal dışı alaşımlar için.

.E..GE:  Paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için ilk tercih. Hafi f işlemede çok yüksek hassas son işleme gereksinimleri için.

.S..GE:  Genel amaçlı geometri. Çelik için ilk tercih.

.S..GEM:  Dökme demir işleme ve tüm güçlü uygulamalar için ilk tercih. 

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� �� � ��

P5–P6 �/� �� � ��

M1–M2 �/� � � ��

M3 �/� � ��

K1–K2 �� ��

K3 �� ��

N1 ��

N2 ��

S1 � ��

S2 � ��

S3 � � ��

S4 � � ��

����Soğutma sıvılı ilk tercih

���Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 

ISO 
Katalog numarası LI BS R� KC422M KC520M KC522M KC725M KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

Hafi f işleme

LNGU110404ERGE 12,16 1,40 0,4 – – – 6131514 – – 6131516 –

LNGU110408ERGE 12,16 1,00 0,8 – – 6131542 6131541 – – 6131543 6201354

LNGU110412ERGE 12,17 0,60 1,2 – – – – – – 6201353 6201351
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 Dik kenar frezeleme • Mill 4-11™ 

 * Sadece ıslak işleme için önerilir. 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 455 395 370 295 260 245 260 230 215

2 – – – 280 255 230 250 215 180 220 190 160

3 – – – 255 230 205 230 195 160 200 170 140

4 – – – 190 175 160 205 170 135 180 150 120

5 – – – 260 230 210 170 155 135 150 135 120

6 – – – 160 135 125 150 115 90 130 100 80

M

1 – – – 205 185 155 195 170 155 170 150 135

2 – – – 185 160 140 175 150 125 155 130 110

3 – – – 145 130 115 130 115 90 115 100 80

K

1 420 385 340 295 265 240 – – – – – –

2 335 295 275 235 210 190 – – – – – –

3 280 250 230 195 175 160 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC422M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – 330 285 270 260 230 215

2 – – – – – – 275 240 200 220 190 160

3 – – – – – – 255 215 175 200 170 140

4 – – – – – – 225 185 150 180 150 120

5 – – – – – – 185 170 150 150 135 120

6 – – – – – – 165 125 100 130 100 80

M

1 – – – – – – 205 180 165 170 150 135

2 – – – – – – 185 160 130 155 130 110

3 – – – – – – 140 120 95 115 100 80

K

1 – – – 270 245 215 230 205 185 – – –

2 – – – 210 190 175 180 160 150 – – –

3 – – – 175 160 145 150 135 120 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – 120 90 70 – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

 * 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 

 * 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 4-11™ 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 365 315 295 285 250 235 – – –

2 – – – 225 205 185 240 210 170 – – –

3 – – – 205 185 165 220 190 150 – – –

4 – – – 150 140 130 195 165 130 – – –

5 – – – 210 185 170 165 150 130 135 115 95

6 – – – 130 110 100 145 110 90 120 90 65

M

1 – – – 165 150 125 190 165 150 170 135 110

2 – – – 150 130 110 170 145 120 145 115 95

3 – – – 115 105 90 125 110 90 115 90 70

K

1 335 310 270 235 210 190 – – – – – –

2 270 235 220 190 170 150 – – – – – –

3 225 200 185 155 140 130 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 40 30 30 30 30 20

2 – – – – – – 40 30 30 30 30 20

3 – – – – – – 50 40 30 40 30 20

4 – – – 55 40 25 65 50 30 50 40 25

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC422M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – 265 230 215 210 185 170

2 – – – – – – 220 190 160 175 150 130

3 – – – – – – 205 170 140 160 135 110

4 – – – – – – 180 150 120 145 120 95

5 – – – – – – 150 135 120 120 110 95

6 – – – – – – 130 100 80 105 80 65

M

1 – – – – – – 165 145 130 135 120 110

2 – – – – – – 150 130 105 125 105 90

3 – – – – – – 110 95 75 90 80 65

K

1 – – – 215 195 170 185 165 150 – – –

2 – – – 170 150 140 145 130 120 – – –

3 – – – 140 130 115 120 110 95 – – –

N

1 860 755 700 – – – – – – – – –

2 755 700 610 – – – – – – – – –

3 755 700 610 – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 30 30 20 30 25 20

2 – – – – – – 30 30 20 30 25 20

3 – – – – – – 40 30 20 35 30 20

4 – – – – – – 55 40 30 45 35 25

H

1 – – – – – – 95 70 55 – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Başarılı olmanın ve rekabete girmenin anahtarı “Teknik eğitim” dir. 

 TEKNİK UZMANLIK VE YÖNTEM 

BİLGİSİ BAŞARININ ANAHTARIDIR! 

 Maliyet azaltma, kalite ve verimlilik geliştirme, rekabet gücü, en son teknolojik ve bilimsel gelişmeleri yansıtan her tür bilgiyi öğreneceksiniz. 

Bu konular, artan sayısallaştırma ile birlikte verilecektir. 

 Kennametal Shared Services GmbH

Avrupa Teknoloji Merkezi

Wehlauer Straße 73

D-90766 Fürth/Almanya

Tel.: +49 911 / 97 35 299

e-posta: de-knowledge.center@kennametal.com 

 İki günlük kurslar — Çevrimiçi, 

sitenizde veya

EMEA bölgesindeki Kennametal merkezleri 

 Katılımcı: maks. 15–25

Eğitim yeri: Yerel ülkede.

Dil:                 Daha fazla bilgi için 

lütfen bizimle iletişime 

geçiniz. Yerel dilde 

 Avusturya, Benelüks, Çek Cumhuriyeti, Danimarka, Fransa, 

Almanya, İtalya, Polonya, Portekiz, Romanya, Rusya, 

Slovakya, İspanya, İsviçre, Türkiye ve Birleşik Krallık. 

Eğitim yerel dilde yapılacaktır.

e-posta veya telefon ile bize ulaşın. 

 Aşağıdaki ülkelerde 

teknik eğitim sunuyoruz: 

 BİZE ULAŞABİLECEĞİNİZ

İLETİŞİM BİLGİSİ: 

 •  Delik delme, tornalama ve iç çap işleme 

•  Değiştirilebilir kesici uçlarla frezeleme 

•  Malzeme bilimi ve kesme malzemeleri 

ile ilgili temel eğitim 

•  Karbür takımlarla frezeleme 

•  Metal işlemenin temel ilkeleri 

•  Vida dişi açma ve ovalama kılavuzu 

•  Raybalama süreci 

•  Kesici uç yetmezlik incelemesi  

 EĞİTİMİN İÇERİĞİ 

 EĞİTİM TAKVİMİ VE

KAYIT OLMA 
 Kurslarımız ile ilgili bilgi şu adreste 

bulunabilir:

kennametal.com 

 EĞİTİM SÜRECİNİZ

İLE İLGİLİ BİLGİ 

 WEBİNARLAR VE E-ÖĞRENME 
 Web seminerlerimize ve e-eğitimlerimize 

katılın! Farklı konular, farklı diller. 

http://kennametal.com
mailto:de-knowledge.center@kennametal.com
http://kennametal.com
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 Mill 4-15™ • Çift tarafl ı 

tornalama uçları ile köşe 

ve dik kenar frezeleme 

 Özellikleri ve Faydaları 

 Birincil uygulama 

 Mill 4-15 serisi, dik kenar frezeleme uygulamalarında mükemmel yüzey kalitesi ve daha fazla malzeme kaldırma 

oranları sağlayacak özellikte tasarlanmıştır. Eşsiz tasarımı olağanüstü sonuçlanan birden fazla geçişli işleme 

(kademeli iniş) sağlar. Mill 4™, çok çeşitli iş parçası malzemelerinde uygulanabilir: çelik, dökme demir, paslanmaz 

çelik ve titanyumda kaba işlemeden hassas son işleme kadar olan uygulamalar.  

 •  4 kesme kenarına sahip, çift tarafl ı güçlü ve dayanıklı kesici uç. 

•  Daha düşük kesme kuvvetleri için yüksek pozitif geometri. 

•  Mükemmel sırt ve yüzey işleme kapasitesi ve kaliteleri. 

•  “Kademesiz” çözüm. Sırtların tarama özellikli (çoklu geçiş

 ve satır atlamalı) aralıksız işlenmesi.  

-SGEM

P K

Dökme demir için ilk tercih.

Çok güçlü kesme kenarı.

-SGE

P M K S

Özellikle çelikleri işlerken

Mill 4 için ilk tercih.

-EGE

P M S

Paslanmaz çelik için ilk 

tercih. Daha düşük kesme 

kuvvetleri.

-EGEJ

N

Demir dışı malzemeler için.

http://kennametal.com
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 Farklı köşe ucu 

radyüsleri mevcuttur. 

 Birinci sınıf yüzey kalitesi için

birleşik silici pah. 

 Mükemmel sırt ve yüzey kalitesi sağlayan

yenilikçi kesme geometrisi. 

 En son teknolojik ve bilimsel gelişmeleri 

yansıtan kademeli işleme kapasiteleri; 

“kademesiz” çözüm. 

 Üstten vidalı frezeler, etkin içten soğutmalı 

parmak frezeler ve silindirik kovan frezeleri. 

 15,5mm’ ye kadar kesme 

derinliği kapasitesi. 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 4-15™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

5531911 M4D025Z02M12LN15 25 21 12,5 M12 32 17 15,5 2 0,08 26700

5531912 M4D032Z03M16LN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,5 3 0,18 22000

5555606 M4D032Z04M16LN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,5 4 0,18 22000

5528599 M4D035Z04M16LN15 35 29 17,0 M16 40 24 15,5 4 0,19 20600

5531913 M4D040Z05M16LN15 40 29 17,0 M16 40 24 15,5 5 0,23 18800

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

25 MS-2071 3,5 DT15IP

32 MS-2071 3,5 DT15IP

35 MS-2071 3,5 DT15IP

40 MS-2071 3,5 DT15IP

��  Yedek parçalar 

��  Vidalı parmak frezeler   

 •  Sırt ve yüzey kalitesinde mükemmel performans. 

•  Etkin 90° freze, çoklu satır frezelemede kademesiz çözüm. 

•  15,5mm’ye kadar kesme derinliği için geliştirilmiştir. 

•  Kesme kenarına kadar doğrudan etkin içten soğutma

sıvısı beslemesi.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 4-15™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Weldon®  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

5528630 M4D025Z02B25LN15 25 25 89 32 15,5 2 0,28 26700

5528631 M4D032Z03B32LN15 32 32 111 50 15,5 3 0,58 22000

5531914 M4D040Z03B32LN15 40 32 111 50 15,5 3 0,65 18800

5555607 M4D040Z04B32LN15 40 32 111 50 15,5 4 0,65 18800

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

25 MS-2071 3,5 DT15IP

32 MS-2071 3,5 DT15IP

40 MS-2071 3,5 DT15IP

��  Yedek parçalar 

��  Weldon Parmak frezeler  

 •  Sırt ve yüzey kalitesinde mükemmel performans. 

•  Etkin 90° freze, çoklu satır frezelemede kademesiz çözüm. 

•  15,5mm’ye kadar kesme derinliği için geliştirilmiştir. 

•  Kesme kenarına kadar doğrudan etkin içten soğutma

sıvısı beslemesi.  
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 Kesici uçlu parmak frezeler • Silindirik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

5531915 M4D025Z02A25LN15L100 25 25 100 43 15,5 2 0,28 26700

5531916 M4D025Z02A25LN15L170 25 25 170 43 15,5 2 0,58 26700

5531917 M4D032Z03A32LN15L110 32 32 110 49 15,5 3 0,58 22000

5531918 M4D032Z03A32LN15L200 32 32 200 50 15,5 3 1,14 22000

5555608 M4D032Z04A32LN15L110 32 32 110 49 15,5 4 0,58 22000

5555609 M4D032Z04A32LN15L200 32 32 200 50 15,5 4 1,14 22000

5555800 M4D040Z04A32LN15L200 40 32 200 50 15,5 4 1,20 18800

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

25 MS-2071 3,5 DT15IP

32 MS-2071 3,5 DT15IP

40 MS-2071 3,5 DT15IP

��  Yedek parçalar 

��  Silindirik parmak frezeler  

 •  Sırt ve yüzey kalitesinde mükemmel performans. 

•  Etkin 90° freze, çoklu satır frezelemede kademesiz çözüm. 

•  15,5mm’ye kadar kesme derinliği için geliştirilmiştir. 

•  Kesme kenarına kadar doğrudan etkin içten soğutma sıvısı beslemesi.  
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 Kovan frezeler 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D6 L Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

5528632 M4D040Z04S16LN15 40 16 37 40 15,5 4 0,20 18800

5555801 M4D040Z05S16LN15 40 16 37 40 15,5 5 0,19 18800

5698436 M4D050Z04S22LN15 50 22 42 40 15,5 4 0,28 16300

5528633 M4D050Z05S22LN15 50 22 42 40 15,5 5 0,28 16300

5528634 M4D050Z06S22LN15 50 22 42 40 15,5 6 0,27 16300

5698437 M4D063Z05S22LN15 63 22 50 40 15,5 5 0,50 14200

5528635 M4D063Z06S22LN15 63 22 50 40 15,5 6 0,49 14200

5528636 M4D063Z07S22LN15 63 22 50 40 15,5 7 0,50 14200

5698438 M4D080Z05S27LN15 80 27 60 50 15,5 5 1,03 12300

5528637 M4D080Z07S27LN15 80 27 60 50 15,5 7 1,02 12300

5555802 M4D080Z09S27LN15 80 27 60 50 15,5 9 1,04 12300

5698439 M4D100Z06S32LN15 100 32 80 50 15,5 6 1,58 10900

5528638 M4D100Z08S32LN15 100 32 80 50 15,5 8 1,57 10900

5555803 M4D100Z11S32LN15 100 32 80 50 15,5 11 1,64 10900

5698490 M4D125Z07S40LN15 125 40 90 63 15,5 7 2,96 9600

5555804 M4D125Z09S40LN15 125 40 90 63 15,5 9 2,98 9600

5532000 M4D125Z12S40LN15 125 40 90 63 15,5 12 3,00 9600

5698491 M4D160Z08S40LN15 160 40 110 63 15,5 8 4,67 8400

5555805 M4D160Z12S40LN15 160 40 110 63 15,5 12 4,78 8400

5555806 M4D160Z16S40LN15 160 40 110 63 15,5 16 4,75 8400

��  Yedek parçalar  

 NOT:  Soğutma sıvısı kilit donanımı ve soğutma sıvısı kanal kapağı ayrı olarak sipariş verilmelidir. 

��  Kovan frezeler  

 •  Üstün duvar ve hassas son işlemeli yüzey kapasiteleri. 

•  Gerçek 90° dik yetenekleri. Çoklu kademe kullanımında 

kademesiz çözüm. 

•  15,5mm’ ye kadar kesme derinliğinde çalışacak şekilde 

tasarlanmıştır. 

•  Etkin içten soğutmalı özelliğe sahip olup, kesme kenarına 

odaklı hassas şekilde ulaşır.  
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D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida
Gömme başlı bağlama 

vidası
Soğutma sıvısı kanalı 

kilitleme vidası
Soğutma sıvısı kanalı 

kilitleme vidası
Soğutma kanalı 

tapası

40 MS-2071 3,5 DT15IP MS1294 — — —

50 MS-2071 3,5 DT15IP 125.025 — — —

63 MS-2071 3,5 DT15IP 125.025 — — —

80 MS-2071 3,5 DT15IP MS2038 — — —

100 MS-2071 3,5 DT15IP — MS2189C — —

125 MS-2071 3,5 DT15IP — MS2187C — —

160 MS-2071 3,5 DT15IP — — 420.200 470.233
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 Değiştirilebilir kesici uçlar 

ISO 
Katalog numarası LI BS R� KC422M KC520M KC522M KC725M KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

Hafi f işleme

LNGU15T604ERGE 17,01 2,20 0,4 – – – 5588513 – – 5588515 –

LNGU15T608ERGE 17,01 1,80 0,8 – – 5588388 5588385 – – 5588387 6165422

LNGU15T612ERGE 17,01 1,40 1,2 – – – 5588517 – – 5588519 6165423

LNGU15T616ERGE 17,01 1,07 1,6 – – – 5627789 – – 5627871 –

Ağır işleme

LNGU15T608SRGEM 17,01 1,70 0,8 – 5575827 – – 5575828 5575829 5976170 –

LNGU15T612SRGEM 17,01 1,30 1,2 – 5947280 – – – – 5976671 –

LNGU15T616SRGEM 17,01 0,95 1,6 – 5630018 – – – 5630070 5976672 –

LNGU15T620SRGEM 17,01 0,34 2,0 – – – – – – 6019510 –

��  Önerilen başlangıç   ilerlemeleri [mm] 
Hafi f işleme

Genel amaçlı 
kullanım

Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..GEJ 0,12 0,47 0,84 0,08 0,34 0,60 0,06 0,26 0,45 0,06 0,22 0,39 0,05 0,20 0,36 .E..GEJ

.E..GE 0,23 0,54 0,93 0,17 0,39 0,67 0,13 0,29 0,50 0,11 0,25 0,44 0,10 0,23 0,40 .E..GE

.S..GE 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GE

.S..GEM 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .S..GEM

 Önerilen başlangıç i lerlemeleri 

Genel amaçlı işleme

LNPU15T604SRGE 16,90 2,20 0,4 – 5608034 – 5608036 – – – –

LNGU15T604ERGEJ 17,00 2,20 0,4 6001231 – – – – – – –

LNGU15T604SRGE 17,00 2,20 0,4 – 5516073 – 5516075 – – – –

LNPU15T608SRGE 16,90 1,80 0,8 – 5547848 5547849 5548040 5548041 5548042 5684657 –

LNGU15T608ERGEJ 17,00 1,80 0,8 6001232 – – – – – – –

LNGU15T608SRGE 17,01 1,80 0,8 – 5515759 5515890 5515891 5515892 5515893 – 6165400

LNPU15T612SRGE 16,90 1,50 1,2 – 5607996 – 5607998 – – 5976169 –

LNGU15T612SRGE 17,01 1,40 1,2 – 5515746 – 5515748 – – – 6165421

LNPU15T616SRGE 16,90 1,10 1,6 – 6019501 – 6019503 – 6019505 6019506 –

LNGU15T616SRGE 17,01 1,07 1,6 – 5627784 – 5627786 – 5627788 – –

LNPU15T620SRGE 16,92 0,70 2,0 – – – 6001233 – – 6001236 –

 LNG...:  Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.

LNP...:  Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha düşük maliyet.

.E..LEJ:  Alüminyum ve diğer demir dışı alaşımlar için.

.E..GE:  Paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için ilk tercih. Hafi f işlemede çok yüksek hassas son işleme gereksinimleri için.

.S..GE:  Genel amaçlı geometri. Çelik için ilk tercih.

.S..GEM:  Dökme demir işleme ve tüm güçlü uygulamalar için ilk tercih. 

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� �� � ��

P5–P6 �/� �� � ��

M1–M2 �/� � � ��

M3 �/� � ��

K1–K2 �� ��

K3 �� ��

N1 ��

N2 ��

S1 � ��

S2 � ��

S3 � � ��

S4 � � ��

��� Soğutma sıvılı ilk tercih

�� Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 4-15™ 

 

 * Sadece ıslak işleme için önerilir. 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 455 395 370 295 260 245 260 230 215

2 – – – 280 255 230 250 215 180 220 190 160

3 – – – 255 230 205 230 195 160 200 170 140

4 – – – 190 175 160 205 170 135 180 150 120

5 – – – 260 230 210 170 155 135 150 135 120

6 – – – 160 135 125 150 115 90 130 100 80

M

1 – – – 205 185 155 195 170 155 170 150 135

2 – – – 185 160 140 175 150 125 155 130 110

3 – – – 145 130 115 130 115 90 115 100 80

K

1 420 385 340 295 265 240 – – – – – –

2 335 295 275 235 210 190 – – – – – –

3 280 250 230 195 175 160 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC422M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – 330 285 270 260 230 215

2 – – – – – – 275 240 200 220 190 160

3 – – – – – – 255 215 175 200 170 140

4 – – – – – – 225 185 150 180 150 120

5 – – – – – – 185 170 150 150 135 120

6 – – – – – – 165 125 100 130 100 80

M

1 – – – – – – 205 180 165 170 150 135

2 – – – – – – 185 160 130 155 130 110

3 – – – – – – 140 120 95 115 100 80

K

1 – – – 270 245 215 230 205 185 – – –

2 – – – 210 190 175 180 160 150 – – –

3 – – – 175 160 145 150 135 120 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – 120 90 70 – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

 * 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 
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 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 365 315 295 285 250 235 – – –

2 – – – 225 205 185 240 210 170 – – –

3 – – – 205 185 165 220 190 150 – – –

4 – – – 150 140 130 195 165 130 – – –

5 – – – 210 185 170 165 150 130 135 115 95

6 – – – 130 110 100 145 110 90 120 90 65

M

1 – – – 165 150 125 190 165 150 170 135 110

2 – – – 150 130 110 170 145 120 145 115 95

3 – – – 115 105 90 125 110 90 115 90 70

K

1 335 310 270 235 210 190 – – – – – –

2 270 235 220 190 170 150 – – – – – –

3 225 200 185 155 140 130 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 40 30 30 30 30 20

2 – – – – – – 40 30 30 30 30 20

3 – – – – – – 50 40 30 40 30 20

4 – – – 55 40 25 65 50 30 50 40 25

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC422M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – 265 230 215 210 185 170

2 – – – – – – 220 190 160 175 150 130

3 – – – – – – 205 170 140 160 135 110

4 – – – – – – 180 150 120 145 120 95

5 – – – – – – 150 135 120 120 110 95

6 – – – – – – 130 100 80 105 80 65

M

1 – – – – – – 165 145 130 135 120 110

2 – – – – – – 150 130 105 125 105 90

3 – – – – – – 110 95 75 90 80 65

K

1 – – – 215 195 170 185 165 150 – – –

2 – – – 170 150 140 145 130 120 – – –

3 – – – 140 130 115 120 110 95 – – –

N

1 860 755 700 – – – – – – – – –

2 755 700 610 – – – – – – – – –

3 755 700 610 – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 30 30 20 30 25 20

2 – – – – – – 30 30 20 30 25 20

3 – – – – – – 40 30 20 35 30 20

4 – – – – – – 55 40 30 45 35 25

H

1 – – – – – – 95 70 55 – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Çok işlevselli Mill 1-10 gövde, verimliliği artırmak, stokta bulundurma ve işleme maliyetlerini 

azaltmak için tüm iş parçası malzemelerinde dik kenar frezeleme, rampalama, kanal açma, 

dalma ve helisel frezeleme gibi uygulamaları gerçekleştirir. Süper pozitif kesme sırtı, hafi f 

işleme eylemi ve düşük işleme kuvvetleri, daha yüksek ilerleme oranları ve işmili 

koruması sağlar. Yenilikçi kesici uç ve freze gövdesi tasarımları, daha iyi eğimli işleme 

yetenekleri sağlar.  

 Çok yönlülük 

 •  Tüm takım malzemeleri ile çalışır. 

•  Dik kenar, eğim, dalma ve helisel frezeleme 

uygulamalarında kullanılabilir. 

•  İçten soğutmalı ve hava beslemeli.  

 Avantajlar 

 •  En uygun duruma getirilmiş yumuşak kesme kenarı. 

•  Eliptik kenar 90° dik duvar üretir. 

•   Son teknoloji kesici uç ve freze gövdesi tasarımı sayesinde daha 

iyi eğimli işleme yeteneği sağlar. 

•   Yenilikçi talaş yarığı tasarımı, mükemmel talaş boşaltma ve 

kusursuz freze gövdesi kararlılığı sağlar. 

•   Tüm uç yuvaları islah edilmiş malzemelerde işlenmiştir, bu nedenle 

sınıfının en iyi salgı ve uç yuvası dayanıklılığını garanti eder.  

•   Kesici uçlarda kusursuz kesme kenarı rijitliği için ana kesme kenarı 

boyunca yenilikçi kenar boşluğu, köşe radyüsü ve silici uç 

köşe pahı.   

 Birincil uygulama 

 Özellikler ve Avantajlar 

 Yüksek performanslı dik kenar frezeleme gövdesi 

 Mill 1-10™ 
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 Kesici uçlu parmak frezeler • Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 maks Z

maks 
rampa 
açısı kg maks. DEVİR

3745708 16A02R025M08ED10 16 13 8,5 M8 25 10 10,1 2 9.5° 0,02 50100

3745709 20A02R028M10ED10 20 18 10,5 M10 28 15 10,1 2 6.0° 0,04 44800

3745710 20A03R028M10ED10 20 18 10,5 M10 28 15 10,1 3 6.0° 0,05 44800

3745711 25A03R032M12ED10 25 21 12,5 M12 32 17 10,0 3 4.0° 0,09 40000

3745712 25A04R032M12ED10 25 21 12,5 M12 32 17 10,0 4 4.0° 0,08 40000

3745723 32A04R040M16ED10 32 29 17,0 M16 40 24 10,0 4 2.8° 0,19 35400

3745724 32A05R040M16ED10 32 29 17,0 M16 40 24 10,0 5 2.8° 0,19 35400

3745725 40A06R040M16ED10 40 29 17,0 M16 40 24 9,9 6 2.0° 0,23 31600

3745726 42A06R040M16ED10 42 29 17,0 M16 40 24 9,9 6 1.8° 0,23 30900

D1 Kesici uç vidası Nm Torx anahtar

16 MS2205 1,0 F7IP

20 MS2205 1,0 F7IP

25 MS2205 1,0 F7IP

32 MS2205 1,0 F7IP

40 MS2205 1,0 F7IP

42 MS2205 1,0 F7IP

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Vidalı parmak frezeler  

 •  Tüm Mill 1-10 için eğimli işleme yeteneği. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Yüksek DEVİR kapasiteleri.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Weldon®  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z
maks rampa 

açısı kg maks. DEVİR

3744633 16A02R025B16ED10 16 16 74 25 10,1 2 9.5° 0,09 50100

3744635 20A03R028B20ED10 20 20 79 28 10,1 3 6.0° 0,15 44800

3744636 25A03R032B25ED10 25 25 89 32 10,0 3 4.0° 0,28 40000

3744637 25A04R032B25ED10 25 25 89 32 10,0 4 4.0° 0,28 40000

3744638 32A04R040B32ED10 32 32 101 40 10,0 4 2.8° 0,53 35400

3744639 32A05R040B32ED10 32 32 101 40 10,0 5 2.8° 0,53 35400

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

16 MS2205 1,0 DT7IP

20 MS2205 1,0 DT7IP

25 MS2205 1,0 DT7IP

32 MS2205 1,0 DT7IP

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Weldon Kesici uçlu parmak frezeler  

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Yüksek DEVİR kapasiteleri.  

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 TO

R
N

A
LA

M
A

 

http://kennametal.com


kennametal.com B50

 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Silindirik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z maks rampa açısı kg maks. DEVİR

3744538 12A01R020A16ED10 12 16 90 20 10,3 1 11.5° 0,12 57800

3744539 16A02R025A16ED10 16 16 100 25 10,1 2 9.5° 0,13 50100

3744540 20A02R028A20ED10 20 20 110 28 10,1 2 6.0° 0,23 44800

3744541 20A03R028A20ED10 20 20 110 28 10,1 3 6.0° 0,22 44800

3744542 25A03R032A25ED10 25 25 120 32 10,0 3 4.0° 0,40 40000

3744613 25A04R032A25ED10 25 25 120 32 10,0 4 4.0° 0,40 40000

3744614 32A04R040A32ED10 32 32 130 40 10,0 4 2.8° 0,72 35400

3744615 32A05R040A32ED10 32 32 130 40 10,0 5 2.8° 0,71 35400

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

12 MS2205 1,0 DT7IP

16 MS2205 1,0 DT7IP

20 MS2205 1,0 DT7IP

25 MS2205 1,0 DT7IP

32 MS2205 1,0 DT7IP

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Silindirik parmak frezeler  

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Yüksek DEVİR kapasiteleri.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Silindirik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z
maks rampa 

açısı kg maks. DEVİR

3744616 16A02R025A16ED10-170 16 16 170 25 10,1 2 9.5° 0,23 50100

3744617 16A02R025A16ED10R31-170 16 16 170 25 9,7 2 8.0° 0,23 50100

3744618 18A02R028A16ED10-170 18 16 170 28 10,1 2 7.5° 0,24 47200

3744619 20A02R032A20ED10-170 20 20 170 32 10,1 2 6.0° 0,37 44800

3744621 20A03R032A20ED10-170 20 20 170 32 10,1 3 6.0° 0,36 44800

3744622 20A03R032A20ED10R31-170 20 20 170 32 9,8 3 4.5° 0,36 44800

3744623 22A03R032A20ED10-170 22 20 170 32 10,1 3 5.0° 0,37 42700

3744624 25A03R040A25ED10-200 25 25 200 40 10,0 3 4.0° 0,69 40000

3744625 25A03R040A25ED10R31-200 25 25 200 40 9,8 3 3.0° 0,69 40000

3744626 25A04R040A25ED10-200 25 25 200 40 10,0 4 4.0° 0,68 40000

3744627 25A04R040A25ED10R31-200 25 25 200 40 9,8 4 3.0° 0,68 40000

3744628 28A04R040A25ED10-200 28 25 200 40 10,0 4 3.3° 0,71 37800

3744629 32A04R048A32ED10-200 32 32 200 48 10,0 4 2.8° 1,14 35400

3744631 32A05R048A32ED10-200 32 32 200 48 10,0 5 2.8° 1,13 35400

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

16 MS2205 1,0 DT7IP

18 MS2205 1,0 DT7IP

20 MS2205 1,0 DT7IP

22 MS2205 1,0 DT7IP

25 MS2205 1,0 DT7IP

28 MS2205 1,0 DT7IP

32 MS2205 1,0 DT7IP

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ye kadar kesici uç köşe radyüsünü kabul eder.
Katalog numarasındaki “R31” simgesi> 2mm’ den yüksek kesici uç radyüsler için üretim aşamasında belirlenen takımı tanımlar. 

��  Yedek parçalar 

��  Silindirik frezeler • Uzun  

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Yüksek DEVİR kapasiteleri.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ 

 Kovan frezeler 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D6 L Ap1 maks Z
maks rampa 

açısı kg maks. DEVİR

3745674 40A04RS90ED10D 40 16 37 40 9,9 4 2.0° 0,25 31600

3745675 40A06RS90ED10D 40 16 37 40 9,9 6 2.0° 0,24 31600

3745676 50A05RS90ED10D 50 22 44 40 9,9 5 1.5° 0,38 28300

3745677 50A08RS90ED10D 50 22 44 40 9,9 8 1.5° 0,36 28300

3745678 63A06RS90ED10D 63 22 44 40 9,9 6 1.0° 0,54 25200

3745679 63A09RS90ED10D 63 22 44 40 9,9 9 1.0° 0,53 25200

3745680 80A08RS90ED10D 80 27 60 50 9,9 8 .8° 1,26 22400

3745682 100B08RS90ED10D 100 32 80 50 9,9 8 .5° 1,88 20000

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida Gömme başlı bağlama vidası

40 MS2205 1,0 DT7IP —

50 MS2205 1,0 DT7IP —

63 MS2205 1,0 DT7IP MS1234

80 MS2205 1,0 DT7IP MS2038

100 MS2205 1,0 DT7IP —

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Kovan frezeler  

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Yüksek DEVİR kapasiteleri.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ 

 Değiştirilebilir kesici uçlar 

ISO
Katalog numarası LI BS R� KC410M KC422M KC520M KC522M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

Hafi f işleme

EDCT10T302PDERLD 12,04 2,29 0,2 – – – – 3959611 – – –

EDCT10T302PDFRLDJ 12,05 2,29 0,2 3684779 – – – – – – –

EDCT10T304PDERLD 12,05 1,98 0,4 – – 3682452 3682513 3682514 – – –

EDCT10T304PDFRLDJ 12,05 1,98 0,4 3682450 – – – – – – –

EDCT10T308PDERLD 12,05 1,70 0,8 – – 3649189 3649190 3649191 3649192 5545217 6176096

EDCT10T308PDFRLDJ 12,05 1,70 0,8 3649187 – – – – – – –

EDCT10T312PDERLD 12,06 1,30 1,2 – – – – 3682655 – – 6176097

EDCT10T316PDERLD 12,06 0,90 1,6 – – – – 3682781 3682782 – 6176098

EDCT10T320PDERLD 12,06 0,49 2,0 – – – – 3766023 – – –

EDCT10T324PDERLD 12,06 0,11 2,4 – – – – – – – 6176099

EDCT10T331PDERLD 11,52 — 3,1 – – – – 3684828 – – 6176100

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� �� � ��

P5–P6 �/� �� � ��

M1–M2 �/� � � ��

M3 �/� � ��

K1–K2 ��/�� �

K3 �� ��

N1 �� �

N2 �� �

S1 � ��

S2 � ��

S3 � � ��

S4 � � ��

����Soğutma sıvılı ilk tercih

���Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 
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Genel amaçlı işleme

EDCT10T304PDERLDJ 12,05 1,98 0,4 – 3682451 – – – – – –

EDCT10T308PDERLDJ 12,05 1,70 0,8 – 3649188 – – – – – –

EDCT10T316PDERLDJ 12,06 0,90 1,6 – 3682778 – – – – – –

EDCT10T320PDERLDJ 12,06 0,49 2,0 – 3765831 – – – – – –

EDCT10T324PDERLDJ 12,06 0,11 2,4 – 3766027 – – – – – –

EDPT10T304PDERHD 12,05 2,07 0,4 – – 3753592 – 3641741 – 5545215 –

EDPT10T308PDERHD 12,05 1,70 0,8 – – 3753593 3641712 3641734 3641736 – 6175756

EDPT10T308PDERHD 12,05 1,69 0,8 – – – – – – 5545214 –

EDPT10T310PDERHD 12,05 1,49 1,0 – – – – 3747114 – – –

EDPT10T312PDERHD 12,06 1,30 1,2 – – 3753594 – 3642029 – 6127887 6175757

EDPT10T316PDERHD 12,06 0,90 1,6 – – – – 3642094 3642096 6127888 6175758

EDPT10T320PDERHD 12,06 0,49 2,0 – – – – 3642097 – 6127889 6175759

EDPT10T324PDERHD 12,06 0,11 2,4 – – – – 3642102 – – 6175760

EDPT10T331PDERHD 11,52 — 3,1 – – – – 3642137 – – 6176091

Ağır işleme

EDPT10T304PDSRGD 12,05 2,07 0,4 – – – – 3642141 – – –

EDPT10T308PDSRGD 12,05 1,70 0,8 – – 3753386 – 3642170 3642172 5545216 –

EDPT10T308PDSRGE 12,05 1,70 0,8 – – – 3775016 – – – –

EDPT10T312PDSRGD 12,06 1,30 1,2 – – 3753387 – 3642193 – – –

EDPT10T316PDSRGD 12,06 0,90 1,6 – – – – 3642196 3642198 – –
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 Kuru işleme için önerilen başlangıç ilerleme oranları/Başlangıç hızları 

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 
Hafi f işleme

Genel amaçlı 
kullanım

Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 .F..LDJ

.F..-PCD 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 .F..-PCD

.E..LDJ 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,32 0,06 0,16 0,28 0,05 0,15 0,25 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,35 0,57 0,09 0,25 0,41 0,07 0,19 0,31 0,06 0,17 0,27 0,05 0,15 0,25 .E..LD

.S..GE 0,23 0,46 0,70 0,17 0,33 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GE

.S..GD 0,23 0,47 0,71 0,17 0,34 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GD

.E..HD 0,23 0,51 0,82 0,17 0,37 0,59 0,13 0,28 0,44 0,11 0,24 0,38 0,10 0,22 0,35 .E..HD

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

Malzeme
grubu

KC520M KC522M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 330 285 270 260 230 215 455 395 370 295 260 245 260 230 215

2 – – – 275 240 200 220 190 160 280 255 230 250 215 180 220 190 160

3 – – – 255 215 175 200 170 140 255 230 205 230 195 160 200 170 140

4 – – – 225 185 150 180 150 120 190 175 160 205 170 135 180 150 120

5 – – – 185 170 150 150 135 120 260 230 210 170 155 135 150 135 120

6 – – – 165 125 100 130 100 80 160 135 125 150 115 90 130 100 80

M

1 – – – 205 180 165 170 150 135 205 185 155 195 170 155 170 150 135

2 – – – 185 160 130 155 130 110 185 160 140 175 150 125 155 130 110

3 – – – 140 120 95 115 100 80 145 130 115 130 115 90 115 100 80

K

1 270 245 215 230 205 185 – – – 295 265 240 – – – – – –

2 210 190 175 180 160 150 – – – 235 210 190 – – – – – –

3 175 160 145 150 135 120 – – – 195 175 160 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 120 90 70 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Kuru işleme 

 Islak işleme 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

 EDC...:  Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.

EDP...:  Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha düşük maliyet.

.E.LDJ:  Alüminyum ve diğer metal dışı alaşımlar için.

.E.LD:   Hassas son işleme ve yüksek hassasiyetli uygulamalar için.

.E.HD:  Orta kaba ve yarı hassas işleme.

.S.GE:  Orta kaba işleme ve yarı hassas işleme. Ayrıca, ostenitik paslanmaz çelik ve super alaşımlar için kullanılır.

.S.GD:  Tüm malzeme gruplarında yüksek ilerleme oranları ile ağır kaba işlemeli uygulamalar için güçlendirilmiş kesme kenarı. 
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 .F.LDJ: Alüminyum ve diğer demir dışı alaşımlar için keskin kesme kenarı. 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

Malzeme
grubu

KC410M/KC422M KC520M KC522M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – – – – 265 230 215 210 185 170 365 315 295 285 250 235 – – –

2 – – – – – – 220 190 160 175 150 130 225 205 185 240 210 170 – – –

3 – – – – – – 205 170 140 160 135 110 205 185 165 220 190 150 – – –

4 – – – – – – 180 150 120 145 120 95 150 140 130 195 165 130 – – –

5 – – – – – – 150 135 120 120 110 95 210 185 170 165 150 130 135 115 95

6 – – – – – – 130 100 80 105 80 65 130 110 110 145 110 90 120 90 65

M

1 – – – – – – 165 145 130 135 120 110 165 150 125 190 165 150 170 135 110

2 – – – – – – 150 130 105 125 105 90 150 130 110 170 145 120 145 115 95

3 – – – – – – 110 95 75 90 80 65 115 105 90 125 110 90 115 90 70

K

1 – – – 215 195 170 185 165 150 – – – 235 210 190 – – – – – –

2 – – – 170 150 140 145 130 120 – – – 190 170 150 – – – – – –

3 – – – 140 130 115 120 110 95 – – – 155 140 130 – – – – – –

N

1 1170 1035 840 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 1035 955 730 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 1035 955 730 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 30 30 20 30 25 20 – – – 40 30 30 30 30 20

2 – – – – – – 30 30 20 30 25 20 – – – 40 30 30 30 30 20

3 – – – – – – 40 30 20 35 30 20 – – – 50 40 30 40 30 20

4 – – – – – – 55 40 30 45 35 25 55 40 25 65 50 30 50 40 25

H

1 – – – – – – 95 70 55 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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��  Uygulama örnekleri 

 NOT: Köşe radyüsü arttıkça, maks. eğimli işleme açısı azalır. 

 Eğimli işleme açısı 

 Dik kenar kesme 

 Ø DH/DHI 
 DH min. = Helisel interpolasyonlu minimum kör delik çapı

DH1 maks. = Düz tabanlı maksimum kör delik çapı 

 Helisel
interpolasyon  Eğimli işleme 

 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ 

 Uygulama bilgisi     

Kesici uç tipi
Kesme 

çapı
Kesilmeyen köşe tanjantı için 

maksimum rampa açısı
Çelik gövde titreşim engelleme 

için maks.rampa açısı 
DH min 

(minumum delik çapı)
DHI min (minimum tabanı 

düz olan delik çapı)
maksimum delik çapı 

(Tabanı düz olmayan delik)

Mill-1, 10mm 12 önerilmez önerilmez önerilmez önerilmez önerilmez

Mill-1, 10mm 16 9,7° 12,3° 19,50 28,73 32

Mill-1, 10mm 18 7,6° 9,6° 23,29 32,68 63

Mill-1, 10mm 20 6,2° 8,6° 27,25 36,63 40

Mill-1, 10mm 22 5,2° 7,0° 31,25 40,63 44

Mill-1, 10mm 25 4,2° 5,3° 37,26 46,62 50

Mill-1, 10mm 28 3,5° 4,3° 43,26 52,62 56

Mill-1, 10mm 32 2,8° 3,3° 51,27 60,62 64

Mill-1, 10mm 40 2,0° 2,3° 67,30 76,61 80

Mill-1, 10mm 50 1,5° 1,6° 87,53 96,86 100

Mill-1, 10mm 63 1,2° 1,2° 113,54 122,86 126

Mill-1, 10mm 80 0,9° 0,9° 147,54 156,85 160

Mill-1, 10mm 100 0,7° 0,7° 187,54 196,85 200
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ Helisel 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 maks Z Z U
maks rampa 

açısı kg maks. DEVİR

3773811 M1H25J02R32M12ED10C4 25 21 12,5 M12 32 17 18,8 4 2 4.0° 0,07 33200

��  Yedek parçalar  

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Vidalı Helisel parmak frezeler  

D1 Kesici uç vidası Nm Torx anahtar

25 MS2205 1,0 F7IP

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ Helisel 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Weldon®  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z Z U maks rampa açısı kg maks. DEVİR

3773119 M1H25J02R46B25ED10C8 25 25 103 46 36,4 8 2 4.0° 0,31 33200

3773121 M1H32J03R54B32ED10C15 32 32 115 54 44,8 15 3 2.8° 0,53 29300

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Weldon Helisel parmak frezeler 

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

25 MS2205 1,0 DT7IP

32 MS2205 1,0 DT7IP

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar.  

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 TO

R
N

A
LA

M
A

 

http://kennametal.com


kennametal.com  B59

 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ Helisel 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Silindirik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z Z U
maks rampa 

açısı kg maks. DEVİR

3773805 M1H32J03R54A32ED10C15 32 32 115 54 44,8 15 3 2.8° 0,53 29300

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Silindirik helisel parmak frezeler  

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

32 MS2205 1,0 DT7IP

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ Helisel 

 Kovan frezeler 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D6 L Ap1 maks Z Z U maks rampa açısı kg maks. DEVİR

3773814 M1H40T03R50A16ED10C12 40 16 37 50 35,9 12 3 2.0° 0,27 26200

3773815 M1H40T05R50A16ED10C20 40 16 37 50 35,9 20 5 2.0° 0,26 26200

3773817 M1H50T05R60A22ED10C25 50 22 44 60 44,3 25 5 1.5° 0,55 23400

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida Gömme başlı bağlama vidası

40 MS2205 1,0 DT7IP MS1340

50 MS2205 1,0 DT7IP MS1558

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Helisel kovan frezeler  

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ Helisel 

 Değiştirilebilir kesici uçlar     

ISO
Katalog numarası LI BS R� KC410M KC422M KC520M KC522M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

Hafi f işleme

EDCT10T302PDERLD 12,04 2,29 0,2 – – – – 3959611 – – –

EDCT10T302PDFRLDJ 12,05 2,29 0,2 3684779 – – – – – – –

EDCT10T304PDERLD 12,05 1,98 0,4 – – 3682452 3682513 3682514 – – –

EDCT10T304PDFRLDJ 12,05 1,98 0,4 3682450 – – – – – – –

EDCT10T308PDERLD 12,05 1,70 0,8 – – 3649189 3649190 3649191 3649192 – 6176096

EDCT10T308PDFRLDJ 12,05 1,70 0,8 3649187 – – – – – – –

EDCT10T312PDERLD 12,06 1,30 1,2 – – – – 3682655 – – 6176097

EDCT10T316PDERLD 12,06 0,90 1,6 – – – – 3682781 3682782 – 6176098

EDCT10T320PDERLD 12,06 0,49 2,0 – – – – 3766023 – – –

EDCT10T324PDERLD 12,06 0,11 2,4 – – – – – – – 6176099

EDCT10T331PDERLD 11,52 — 3,1 – – – – – – – 6176100

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� �� � ��

P5–P6 �/� �� � ��

M1–M2 �/� � � ��

M3 �/� � ��

K1–K2 ��/�� �

K3 �� ��

N1 �� �

N2 �� �

S1 � ��

S2 � ��

S3 � � ��

S4 � � ��

����Soğutma sıvılı ilk tercih

���Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 
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Genel amaçlı işleme

EDCT10T304PDERLDJ 12,05 1,98 0,4 – 3682451 – – – – – –

EDCT10T308PDERLDJ 12,05 1,70 0,8 – 3649188 – – – – – –

EDCT10T316PDERLDJ 12,06 0,90 1,6 – 3682778 – – – – – –

EDCT10T320PDERLDJ 12,06 0,49 2,0 – 3765831 – – – – – –

EDCT10T324PDERLDJ 12,06 0,11 2,4 – 3766027 – – – – – –

EDPT10T304PDERHD 12,05 2,07 0,4 – – 3753592 – 3641741 – 5545215 –

EDPT10T308PDERHD 12,05 1,70 0,8 – – 3753593 3641712 3641734 3641736 – 6175756

EDPT10T308PDERHD 12,05 1,69 0,8 – – – – – – 5545214 –

EDPT10T310PDERHD 12,05 1,49 1,0 – – – – 3747114 – – –

EDPT10T312PDERHD 12,06 1,30 1,2 – – 3753594 – 3642029 – 6127887 6175757

EDPT10T316PDERHD 12,06 0,90 1,6 – – – – 3642094 3642096 6127888 6175758

EDPT10T320PDERHD 12,06 0,49 2,0 – – – – 3642097 – 6127889 6175759

EDPT10T324PDERHD 12,06 0,11 2,4 – – – – 3642102 – – 6175760

EDPT10T331PDERHD 11,52 — 3,1 – – – – 3642137 – – 6176091

Ağır işleme

EDPT10T304PDSRGD 12,05 2,07 0,4 – – – – 3642141 – – –

EDPT10T308PDSRGD 12,05 1,70 0,8 – – 3753386 – 3642170 3642172 5545216 –

EDPT10T308PDSRGE 12,05 1,70 0,8 – – – 3775016 – – – –

EDPT10T312PDSRGD 12,06 1,30 1,2 – – 3753387 – 3642193 – – –

EDPT10T316PDSRGD 12,06 0,90 1,6 – – – – 3642196 3642198 – –
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç ilerleme oranları/Başlangıç hızları 

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 
Hafi f işleme

Genel amaçlı 
kullanım

Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 .F..LDJ

.F..-PCD 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,16 0,27 0,05 0,15 0,25 .F..-PCD

.E..LDJ 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,32 0,06 0,16 0,28 0,05 0,15 0,25 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,35 0,57 0,09 0,25 0,41 0,07 0,19 0,31 0,06 0,17 0,27 0,05 0,15 0,25 .E..LD

.S..GE 0,23 0,46 0,70 0,17 0,33 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GE

.S..GD 0,23 0,47 0,71 0,17 0,34 0,51 0,13 0,25 0,38 0,11 0,22 0,33 0,10 0,20 0,30 .S..GD

.E..HD 0,23 0,51 0,82 0,17 0,37 0,59 0,13 0,28 0,44 0,11 0,24 0,38 0,10 0,22 0,35 .E..HD

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KC520M KC522M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 330 285 270 260 230 215 455 395 370 295 260 245 260 230 215

2 – – – 275 240 200 220 190 160 280 255 230 250 215 180 220 190 160

3 – – – 255 215 175 200 170 140 255 230 205 230 195 160 200 170 140

4 – – – 225 185 150 180 150 120 190 175 160 205 170 135 180 150 120

5 – – – 185 170 150 150 135 120 260 230 210 170 155 135 150 135 120

6 – – – 165 125 100 130 100 80 160 135 125 150 115 90 130 100 80

M

1 – – – 205 180 165 170 150 135 205 185 155 195 170 155 170 150 135

2 – – – 185 160 130 155 130 110 185 160 140 175 150 125 155 130 110

3 – – – 140 120 95 115 100 80 145 130 115 130 115 90 115 100 80

K

1 270 245 215 230 205 185 – – – 295 265 240 – – – – – –

2 210 190 175 180 160 150 – – – 235 210 190 – – – – – –

3 175 160 145 150 135 120 – – – 195 175 160 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 120 90 70 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Kuru işleme 

 Islak işleme 

 EDC...:  Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.

EDP...:  Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha düşük maliyet.

.E.LDJ:  Alüminyum ve diğer metal dışı alaşımlar için.

.E.LD:   Hassas son işlemeli ve yüksek hassasiyet gerektiren uygulamalar için.

.E.HD:  Orta kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar.

.S.GE:  Orta işleme ve yarı hassas işleme. Ayrıca ostenitik paslanmaz çelikler ve süper alaşımlar için uygundur.

.S.GD:  Tüm malzeme gruplarında yüksek ilerleme oranları ile ağır kaba işleme için güçlendirilmiş kesme kenarı. 
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 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 .F.LDJ: Alüminyum ve diğer demir dışı alaşımlar için keskin kesme kenarı. 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-10™ Helisel 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

Malzeme
grubu

KC410M/KC422M KC520M KC522M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – – – – 265 230 215 210 185 170 365 315 295 285 250 235 – – –

2 – – – – – – 220 190 160 175 150 130 225 205 185 240 210 170 – – –

3 – – – – – – 205 170 140 160 135 110 205 185 165 220 190 150 – – –

4 – – – – – – 180 150 120 145 120 95 150 140 130 195 165 130 – – –

5 – – – – – – 150 135 120 120 110 95 210 185 170 165 150 130 135 115 95

6 – – – – – – 130 100 80 105 80 65 130 110 100 145 110 90 120 90 65

M

1 – – – – – – 165 145 130 135 120 110 165 150 125 190 165 150 170 135 110

2 – – – – – – 150 130 105 125 105 90 150 130 110 170 145 120 145 115 95

3 – – – – – – 110 95 75 90 80 65 115 105 90 125 110 90 115 90 70

K

1 – – – 215 195 170 185 165 150 – – – 235 210 190 – – – – – –

2 – – – 170 150 140 145 130 120 – – – 190 170 150 – – – – – –

3 – – – 140 130 115 120 110 95 – – – 155 140 130 – – – – – –

N

1 1170 1035 840 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 1035 955 730 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 1035 955 730 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 30 30 20 30 25 20 – – – 40 30 30 30 30 20

2 – – – – – – 30 30 20 30 25 20 – – – 40 30 30 30 30 20

3 – – – – – – 40 30 20 35 30 20 – – – 50 40 30 40 30 20

4 – – – – – – 55 40 30 45 35 25 55 40 25 65 50 30 50 40 25

H

1 – – – – – – 95 70 55 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Mill 1-14, çeşitli kesme uygulamaları için çok yönlü, işlevsel bir freze

sistemidir. Mill 1-14 frezeler, profi l işleme, kanal açma, eğimli işleme,

helisel interpolasyon, dairesel interpolasyon ve diğer frezeleme uygulamaları

için kullanılabilir. Çoklu işlevsel yararları olan tek bir takımdır. Mill 1-14 kesici

uçları, çok yönlü kesme katmak üzere özel olarak tasarlanmıştır. Yenilikçi

mikro geometri özellikleri, gelişmiş performansa, çeşitli kesme açılarına,

negatif T zırha ve küçük honlamaya önemli ölçüde katkı yapar. Sonuç olarak,

önemli ölçüde kısaltılmış çevrim süreleri ve daha düşük işleme kuvvetleri

sağlanır. 90º dik duvar üretimi ile ilgili deneme sonuçlarında, GD2 geometri

ile mükemmellik kanıtlanmıştır. 

 Özellikler 

 •  Çoğu iş parçası malzemeleri için kesici uç 

geometrileri ve kaliteleri. 

•  0,15mm’ den 4mm’ ye kadar kesici uç radyüsleri. 

•  14mm’ ye kadar eksenel kesme derinliği. 

•  Beyond™ kalite teknolojisi.  

 Avantajlar 

 •  İş parçası girişinde ve çıkışında da kolay işleme eylemi. 

•  Alüminyum işleme uygulamaları için parlatılmış geometri. 

•  Kanal açma, profi l işleme, eğimli işleme, helisel 

interpolasyon ve dalma.  

 Mill 1-14™ 

 Birincil uygulama 

 Özellikler ve Avantajlar 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 maks Z maks rampa açısı kg maks. DEVİR

2968370 20A02R035M10SED14 20 18 10,5 M10 35 15 14,6 2 16.6° 0,05 47500

2968371 25A02R035M12SED14 25 21 12,5 M12 35 17 14,5 2 10.5° 0,08 39700

3345679 25A03R035M12SED14 25 21 12,5 M12 35 17 14,5 3 10.5° 0,08 39700

2968372 32A03R040M16SED14 32 29 17,0 M16 40 22 14,4 3 6.8° 0,17 33300

3345680 32A04R040M16SED14 32 29 17,0 M16 40 22 14,4 4 6.8° 0,18 33300

2968373 40A04R040M16SED14 40 29 17,0 M16 40 22 14,3 4 4.8° 0,23 28700

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

20 MS2167 2,3 DT9IP

25 MS2166 2,3 DT9IP

32 MS2166 2,3 DT9IP

40 MS2166 2,3 DT9IP

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Vidalı parmak frezeler  

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Yüksek DEVİR kapasiteleri.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Weldon® 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z maks rampa açısı kg maks. DEVİR

2622232 20A02R039B20SED14 20 20 90 39 14,7 2 16.6° 0,17 47500

2623937 25A02R044B25SED14 25 25 101 44 14,6 2 10.7° 0,31 39700

2478640 25A03R044B25SED14 25 25 101 44 14,6 3 10.5° 0,30 39700

2623938 32A03R050B32SED14 32 32 111 50 14,5 3 6.8° 0,55 33300

2478642 32A04R050B32SED14 32 32 111 50 14,5 4 6.8° 0,56 33300

2623939 40A04R050B32SED14 40 32 111 50 14,3 4 4.8° 0,71 28700

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

20 MS2167 2,3 DT9IP

25 MS2166 2,3 DT9IP

32 MS2166 2,3 DT9IP

40 MS2166 2,3 DT9IP

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Weldon Parmak frezeler 

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Yüksek DEVİR kapasiteleri.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Silindirik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z maks rampa açısı kg maks. DEVİR

3345674 20A02R039A20SED14 20 20 90 39 14,7 2 16.6° 0,17 47500

2968363 20A02R050A20SED14-170 20 20 170 50 14,7 2 16.6° 0,34 47500

3345675 25A02R044A25SED14 25 25 100 44 14,6 2 10.5° 0,31 39700

2968367 25A02R050A25SED14-170 25 25 170 50 14,6 2 10.5° 0,56 39700

3345676 25A03R044A25SED14 25 25 100 44 14,6 3 10.5° 0,31 39700

2968364 25A03R050A25SED14-170 25 25 170 50 14,6 3 10.5° 0,56 39700

3345677 32A03R050A25SED14 32 25 107 50 14,6 3 6.8° 0,39 33300

3345678 32A04R050A25SED14 32 25 107 50 14,6 4 6.8° 0,41 33300

3348765 32A03R050A32SED14 32 32 110 50 14,5 3 6.8° 0,55 33300

2968368 32A03R050A32SED14-200 32 32 200 50 14,6 3 6.8° 1,10 33300

3348766 32A04R050A32SED14 32 32 110 50 14,5 4 6.8° 0,56 33300

2968365 32A04R050A32SED14-200 32 32 200 50 14,6 4 6.8° 1,11 33300

3348767 40A04R050A32SED14 40 32 110 50 14,5 4 4.8° 0,71 28700

2968369 40A04R050A32SED14-200 40 32 200 50 14,4 4 4.8° 1,26 28700

2968366 40A05R050A32SED14-200 40 32 200 50 14,4 5 4.8° 1,25 28700

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida

20 MS2167 2,3 DT9IP

25 MS2166 2,3 DT9IP

32 MS2166 2,3 DT9IP

40 MS2166 2,3 DT9IP

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Silindirik parmak frezeler  

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Yüksek DEVİR kapasiteleri.  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ 

 Kovan frezeler 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D4 D6 L Ap1 maks Z maks rampa açısı kg maks. DEVİR

2623940 40A04RS90ED14D 40 16 — 37 40 14,3 4 4.8° 0,21 28700

2623934 40A05RS90ED14D 40 16 — 37 40 14,3 5 4.8° 0,21 28700

2623941 50A05RS90ED14D 50 22 — 45 40 14,0 5 3.5° 0,30 25000

2478686 50A06RS90ED14D 50 22 — 45 40 14,0 6 3.5° 0,29 25000

2623942 63A06RS90ED14D 63 22 — 50 40 14,0 6 2.5° 0,49 21800

2478689 63A07RS90ED14D 63 22 — 50 40 14,0 7 2.5° 0,48 21800

2623963 80A07RS90ED14D 80 27 — 60 50 14,0 7 1.9° 1,00 19000

2478690 80A09RS90ED14D 80 27 — 60 50 14,0 9 1.9° 1,00 19000

2623964 100A08RS90ED14D 100 32 — 80 50 14,2 8 1.5° 1,80 16800

2623935 100A10RS90ED14D 100 32 — 80 50 14,2 10 1.5° 1,81 16800

2510390 125B09RS90ED14D 125 40 — 90 63 14,1 9 1.2° 2,64 14900

2623936 125B12RS90ED14D 125 40 — 90 63 14,1 12 1.2° 2,66 14900

2623965 160C11RS90ED14D 160 40 66,7 100 63 14,1 11 .9° 3,64 13100

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida Montaj vidası Bağlama vidası Soğutma sıvısı duş plakası

40 MS2166 2,3 DT9IP MS1294 — —

50 MS2166 2,3 DT9IP MS1234 — —

63 MS2166 2,3 DT9IP MS1234 — —

80 MS2166 2,3 DT9IP MS2038 — —

100 MS2166 2,3 DT9IP MS1559 — —

125 MS2166 2,3 DT9IP — 420.200 470.232

160 MS2166 2,3 DT9IP — 420.200 470.233

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar 

��  Kovan frezeler  

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Yüksek DEVİR kapasiteleri.  

 NOT:  Soğutma sıvısı kilit donanımı ve soğutma sıvısı kanal kapağı ayrı olarak sipariş verilmelidir. 
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��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 
Hafi f işleme Genel amaçlı kullanım Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,12 0,46 0,82 0,08 0,33 0,59 0,06 0,25 0,44 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .F..LDJ

.E..LDJ 0,12 0,47 0,82 0,08 0,34 0,59 0,06 0,26 0,44 0,06 0,22 0,39 0,05 0,20 0,35 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD

.E..GD 0,17 0,52 0,89 0,12 0,38 0,64 0,09 0,28 0,48 0,08 0,24 0,42 0,07 0,22 0,38 .E..GD

.S..GE 0,23 0,51 0,89 0,17 0,37 0,64 0,13 0,27 0,48 0,11 0,24 0,42 0,10 0,22 0,38 .S..GE

.S..GD 0,23 0,50 0,88 0,17 0,36 0,63 0,13 0,27 0,47 0,11 0,24 0,41 0,10 0,22 0,38 .S..GD

.S..GD2 0,23 0,50 0,88 0,17 0,36 0,63 0,13 0,27 0,47 0,11 0,24 0,41 0,10 0,22 0,38 .S..GD2

.E..HD 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .E..HD

.E..HD2 0,21 0,59 0,95 0,15 0,43 0,68 0,11 0,32 0,51 0,10 0,28 0,44 0,09 0,25 0,41 .E..HD2

 Önerilen başlangıç ilerlemeleri  

 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ 

 Değiştirilebilir kesici uçlar     

����Soğutma sıvılı ilk tercih

���Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 

ISO
Katalog numarası LI BS R� KC410M KC422M KC520M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

Hafi f işleme

EDCT140402PDFRLDJ 17,46 3,14 0,2 3273589 – – – – – –

EDCT140404PDERGD 17,46 2,95 0,4 – – – 2983890 – 5545068 –

EDCT140404PDFRLDJ 17,46 2,95 0,4 2984054 – – – – – –

EDCT140408PDERGD 17,47 2,56 0,8 – – – 2983331 – 5545067 6171518

EDCT140408PDFRLDJ 17,47 2,56 0,8 2983279 – – – – – –

EDCT140412PDERGD 17,48 2,17 1,2 – – – 2984210 – – 6171519

EDCT140416PDERGD 17,49 1,77 1,6 – – – 2984773 – – 6171520

EDCT140431PDERGD 17,50 0,26 3,1 – – – 2983891 – – 6171591

 EDC...:  Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.
EDP...:  Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha düşük maliyet.

.E.LDJ:  Alüminyum ve diğer metal dışı alaşımlar için.

.E.GD:  Hassas son işlemeli ve yüksek hassasiyet gerektiren uygulamalar.

.E.HD:  Orta kaba işleme ve yarı hassas işleme.

.S.GD:  Tüm malzeme gruplarında yüksek ilerleme oranları ile ağır kaba işleme için güçlendirilmiş kesme kenarı. 

P1–P2 �� ��

P3–P4 �� � ��

P5–P6 �� � ��

M1–M2 � � ��

M3 � ��

K1–K2 ��/�� �

K3 �� ��

N1 �� �

N2 �� �

S1 � ��

S2 � ��

S3 � ��

S4 � ��
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Genel amaçlı işleme

EDCT140404PDERLDJ 17,46 2,95 0,4 – 3324993 – – – – –

EDPT140404PDERHD 17,46 2,95 0,4 – – 3051866 3051863 – – –

EDPT140404PDERHD 17,47 2,95 0,4 – – – – – 6128132 –

EDCT140408PDERLDJ 17,47 2,56 0,8 – 3324994 – – – – –

EDPT140408PDERHD 17,47 2,56 0,8 – – 3033727 3033729 3033731 5545160 6172122

EDPT140412PDERHD 17,48 2,16 1,2 – – 3032732 3033724 – – 6172123

EDPT140412PDERHD 17,48 2,17 1,2 – – – – – 5545069 –

EDPT140416PDERHD 17,49 1,77 1,6 – – – 3033752 3033954 6128134 6172124

EDPT140420PDERHD 17,49 1,37 2,0 – – – 3051245 – – 6172125

EDCT140424PDERLDJ 17,50 0,99 2,4 – 3324726 – – – – –

EDPT140424PDERHD 17,50 0,99 2,4 – – – 3051550 – 6128136 6172126

EDPT140431PDERHD 17,51 0,26 3,1 – – – 3051248 – – 6172127

EDPT140440PDERHD 16,53 — 4,0 – – – 3051251 – – 6172128

Ağır işleme

EDPT140408PDSRGD 17,47 2,55 0,8 – – 2980530 2981644 2980531 6128133 6172129

EDPT140412PDSRGD 17,47 2,17 1,2 – – – – – 5545066 –

EDPT140412PDSRGD 17,48 2,17 1,2 – – 2980527 2980568 – – 6172130

EDPT140416PDSRGD 17,49 1,77 1,6 – – – 2982077 2982091 6128135 6172191

 .F.LDJ: Alüminyum ve diğer demir dışı alaşımlar için keskin kesme kenarı. 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KC520M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 260 230 215 455 395 370 295 260 245 260 230 215

2 – – – 220 190 160 280 255 230 250 215 180 220 190 160

3 – – – 200 170 140 255 230 205 230 195 160 200 170 140

4 – – – 180 150 120 190 175 160 205 170 135 180 150 120

5 – – – 150 135 120 260 230 210 170 155 135 150 135 120

6 – – – 130 100 80 160 135 125 150 115 90 130 100 80

M

1 – – – 170 150 135 205 185 155 195 170 155 170 150 135

2 – – – 155 130 110 185 160 140 175 150 125 155 130 110

3 – – – 115 100 80 145 130 115 130 115 90 115 100 80

K

1 270 245 215 – – – 295 265 240 – – – – – –

2 210 190 175 – – – 235 210 190 – – – – – –

3 175 160 145 – – – 195 175 160 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –
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 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

Malzeme
grubu

KC410M/KC422M KC520M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – – – – 210 185 170 365 315 295 285 250 235 – – –

2 – – – – – – 175 150 130 225 205 185 240 210 170 – – –

3 – – – – – – 160 135 110 205 185 165 220 190 150 – – –

4 – – – – – – 145 120 95 150 140 130 195 165 130 – – –

5 – – – – – – 120 110 95 210 185 170 165 150 130 135 115 95

6 – – – – – – 105 80 65 130 110 100 145 110 90 120 90 65

M

1 – – – – – – 135 120 110 165 150 125 190 165 150 170 135 110

2 – – – – – – 125 105 90 150 130 110 170 145 120 145 115 95

3 – – – – – – 90 80 65 115 105 90 125 110 90 115 90 70

K

1 – – – 215 195 170 – – – 235 210 190 – – – – – –

2 – – – 170 150 140 – – – 190 170 150 – – – – – –

3 – – – 140 130 115 – – – 155 140 130 – – – – – –

N

1 1170 1035 840 – – – – – – – – – – – – – – –

2 1035 955 730 – – – – – – – – – – – – – – –

3 1035 955 730 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 30 25 20 – – – 40 30 30 30 30 20

2 – – – – – – 30 25 20 – – – 40 30 30 30 30 20

3 – – – – – – 35 30 20 – – – 50 40 30 40 30 20

4 – – – – – – 45 35 25 55 40 25 65 50 30 50 40 25

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Uygulama bilgisi     

��  Uygulama örnekleri 

 Dik kenar kesme 

 Ø DH/DHI 
 DH min. = Helisel interpolasyonlu minimum kör delik çapı

DH1 maks. = Düz tabanlı maksimum kör delik çapı 

 Eğimli
işleme açısı  Helisel interpolasyon 

 Eğimli işleme 

 NOT: Köşe radyüsü arttıkça, maks. eğimli işleme açısı azalır. 

 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ 

Kesici uç tipi
Kesme 

çapı  maks rampa açısı DH min (minumum delik çapı)
DHI min (minimum tabanı düz 

olan delik çapı) maksimum çap

Mill 1-14 20 16˚ 23,74 35,62 40

Mill 1-14 25 11˚ 33,75 44,44 50

Mill 1-14 32 7˚ 47,80 59,79 64

Mill 1-14 40 5˚ 63,76 75,22 80

Mill 1-14 50 4˚ 83,96 96,05 100

Mill 1-14 63 3˚ 109,93 121,47 126

Mill 1-14 80 2˚ 143,91 155,47 160

Mill 1-14 100 1˚ 183,89 199,47 200

Mill 1-14 125 1˚ 233,88 245,47 250

Mill 1-14 160 1˚ 303,88 315,47 320
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 İşlevler 

 •  Helisel yapılandırmada kesici uçların konumlanması sayesinde, 

standart parmak frezelere göre daha iyi eksenel kesme 

derinliği sağlar. 

•  Her bir takım tezgahına uyacak şekilde uyarlanmış, 

dokuz adede kadar farklı soğutma sıvısı nozul çapı vardır. 

•  Tek bir takımda, parmak frezelerde yaygın kullanılan, ancak 

helisel frezelerde çok az görülen ortak özellikler sağlar: 

Dolu malzemeden helisel eğimli işleme, kanal açma, düzeltme, 

eğimli işleme ve delme.  

 Avantajlar 

 •  Kesme derinliğini artırır. 

•  Tutarlı ve odaklı soğutma sıvısı akışı sağlar. 

•  Performans, doğruluk ve çok yönlülük için 

yapılandırılmış ve üretilmiştir.  

 Birincil uygulama 

 Mill 1-14 helisel frezeler, eksenel kesme derinliğini artırır. Ek kararlılık için eksenel destek pimleri ile

tasarlanmış olan Mill 1-14, gerekli “Yükü en iyi duruma getirilmiş kesici uç dizinimi” (Load-Optimized Insert

Spacing™-LOIS) teknolojisi sunar. LOIS, istenmeyen titreşimleri ve güç gereksinimlerindeki dalgalanmaları

önemli ölçüde azaltıp minimum düzeye indirerek çok daha hafi f sesle kesme gerçekleştirir. Dokuz değişik

soğutma sıvısı üfl eç çap ölçüsüne kadar, her takım tezgahına uygun bir uyarlama sağlar, bu nedenle 

önemli ölçüde tutarlı ve odaklı bir soğutma sıvısı akışı oluşur. 

 Özellikler ve Avantajlar 

 Helisel frezeler 

 Mill 1-14™ 
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 Dik kenar frezeleme •Mill 1-14™ Helisel 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Weldon®  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L L2 Ap1 maks Z Z U maks rampa açısı kg maks. DEVİR

3742932 M1H32J2R50B32S90ED14C4 32 32 111 50 27,8 4 2 6.8° 0,52 31100

3743033 M1H40J3R50B32S90ED14C6 40 32 111 50 27,5 6 3 4.8° 0,59 28400

3743034 M1H40J3R65B32S90ED14C9 40 32 126 65 40,8 9 3 4.8° 0,66 28400

3743035 M1H40J3R80B32S90ED14C12 40 32 141 80 54,0 12 3 4.8° 0,73 28400

5085631 M1H40J4R80B32S90ED14C12 40 32 141 80 40,8 12 4 4.8° 0,75 28400

3743038 M1H50J3R80B40S90ED14C12 50 40 151 80 53,5 12 3 3.5° 1,30 24600

 NOT: Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Yedek parçalar  

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida Montaj pimi Soğutma kanalı üfl eç vidası

32 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS2191C20

40 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS2191C20

50 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS2191C20

��  Helisel Weldon Parmak frezeler • Kanal ve Profi l 

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Eksenel destek pimleri. 

•  Eşsiz soğutma sıvısı üfl eçleri.  

 Soğutma kanalı üfl eç vidası 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D L Ap1 maks Z Z U maks rampa açısı kg maks. DEVİR

5085631 M1H40J4R80B32S90ED14C12 40 32 141 40,8 12 4 4.8° 0,75 28400

��  Yedek parçalar  

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida Montaj pimi Soğutma kanalı üfl eç vidası

40 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS2191C20

��  Helisel Weldon frezeler • Sadece profi l  
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ Helisel 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Weldon®  

��  İsteğe bağlı soğutma sıvısı üfl eç vidası 

Sipariş numarası Katalog numarası A

3400611 MS2191C00 —

3400612 MS2191C06 0,6

3400613 MS2191C08 0,8

3400614 MS2191C10 1,0

3400616 MS2191C12 1,2

3400617 MS2191C14 1,4

3400618 MS2191C16 1,6

3400619 MS2191C18 1,8

3400620 MS2191C20 2,0

 NOT:  Frezelerde bulunan soğutma sıvısı kanal deliği ölçüsü için, yedek parça tablosunu kontrol ediniz.
Basıncı artırma veya azaltma ile ilgili bir seçeneğe gereksinim duyulduğunda seçilebilecek sekiz değişik çeşit vardır.
Örnek: MS2191C12, 1,20mm’lik deliktir. Tüm soğutma sıvısı üfl eçleri, freze ile birlikte sevk edilen orjinalleri ile kendi aralarında birbirleriyle değiştirilebilir.
Bu değiştirme işlemi soğutma sıvısı akışında esneklik sağlar. 

��  Soğutma sıvısı üfl eç anahtarı  

Sipariş numarası Katalog numarası anahtar ölçüsü

1993552 THW2M 2 MM
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 Dik kenar frezeleme •Mill 1-14™ Helisel 

 Kovan frezeler 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D6 L Ap1 maks Z Z U maks rampa açısı kg maks. DEVİR

3743036 M1H50T3R50A22S90ED14C6 50 22 46 50 27,3 6 3 3.5° 0,43 24600

3743037 M1H50T3R65A22S90ED14C9 50 22 46 65 40,4 9 3 3.5° 0,57 24600

3743042 M1H63T3R75A27S90ED14C12 63 27 60 75 52,8 12 3 2.5° 1,16 22000

3743041 M1H63T4R65A27S90ED14C12 63 27 60 65 39,9 12 4 2.5° 0,97 22000

��  Yedek parçalar  

   NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

��  Helisel kovan frezeler • Kanal açma ve profi l işleme  

Sipariş numarası D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida Montaj pimi
Gömme başlı bağlama 

vidası Soğutma kanalı üfl eç vidası

3743036 50 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1235 MS2191C20

3743037 50 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1233 MS2191C16

3743042 63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1433 MS2191C16

3743041 63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1238 MS2191C16

 •  Agresif eğimli işleme oranları. 

•  Üstün hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. 

•  Mill 90° dik duvarlar. 

•  Eksenel destek pimleri. 

•  Eşsiz soğutma sıvısı üfl eçleri.  

 NOT:  Standart frezeler, herhangi bir biçim değişikliği yapılmaksızın 2mm’ ye kadar kesici uç köşe radyüsleri kabul eder. 

 Soğutma kanalı üfl eç vidası 

��  Yedek parçalar 

��  Helisel kovan frezeler • Sadece profi l işleme  

D1 Kesici uç vidası Nm Torx Plus tornavida Montaj pimi Gömme başlı bağlama vidası Soğutma kanalı üfl eç vidası

63 MS2148 2,3 DT9IP ASPM07001802 MS1433 MS2191C12

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D6 L Ap1 maks Z Z U maks rampa açısı kg maks. DEVİR

3831819 M1H63T5R75A27S90ED14C20 63 27 60 75 52,8 20 5 2.0° 1,06 22000
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ Helisel 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Weldon®  

��  İsteğe bağlı soğutma sıvısı üfl eç vidası 

Sipariş numarası Katalog numarası A

3400611 MS2191C00 —

3400612 MS2191C06 0,6

3400613 MS2191C08 0,8

3400614 MS2191C10 1,0

3400616 MS2191C12 1,2

3400617 MS2191C14 1,4

3400618 MS2191C16 1,6

3400619 MS2191C18 1,8

3400620 MS2191C20 2,0

 NOT:  Frezelerde bulunan soğutma sıvısı kanal deliği ölçüsü için, yedek parça tablosunu kontrol ediniz.
Basıncı artırma veya azaltma ile ilgili bir seçeneğe gereksinim duyulduğunda seçilebilecek sekiz değişik çeşit vardır.
Örnek: MS2191C12, 1,20mm’lik deliktir. Tüm soğutma sıvısı üfl eçleri, freze ile birlikte sevk edilen orjinalleri ile kendi aralarında birbirleriyle değiştirilebilir.
Bu değiştirme işlemi soğutma sıvısı akışında esneklik sağlar. 

��  Soğutma sıvısı üfl eç anahtarı  

Sipariş numarası Katalog numarası anahtar ölçüsü

1993552 THW2M 2 MM
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ 

 Değiştirilebilir kesici uçlar     

��� Soğutma sıvılı ilk tercih

���Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 

ISO
Katalog numarası LI BS R� KC410M KC422M KC520M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

Hafi f işleme

EDCT140402PDFRLDJ 17,46 3,14 0,2 3273589 – – – – – –

EDCT140404PDERGD 17,46 2,95 0,4 – – – 2983890 – 5545068 –

EDCT140404PDFRLDJ 17,46 2,95 0,4 2984054 – – – – – –

EDCT140408PDERGD 17,47 2,56 0,8 – – – 2983331 – 5545067 6171518

EDCT140408PDFRLDJ 17,47 2,56 0,8 2983279 – – – – – –

EDCT140412PDERGD 17,48 2,17 1,2 – – – 2984210 – – 6171519

EDCT140416PDERGD 17,49 1,77 1,6 – – – 2984773 – – 6171520

EDCT140431PDERGD 17,50 0,26 3,1 – – – 2983891 – – 6171591

P1–P2 �� ��

P3–P4 �� � ��

P5–P6 �� � ��

M1–M2 � � ��

M3 � ��

K1–K2 ��/�� �

K3 �� ��

N1 �� �

N2 �� �

S1 � ��

S2 � ��

S3 � ��

S4 � ��

Genel amaçlı işleme

EDCT140404PDERLDJ 17,46 2,95 0,4 – 3324993 – – – – –

EDPT140404PDERHD 17,46 2,95 0,4 – – 3051866 3051863 – – –

EDPT140404PDERHD 17,47 2,95 0,4 – – – – – 6128132 –

EDCT140408PDERLDJ 17,47 2,56 0,8 – 3324994 – – – – –

EDPT140408PDERHD 17,47 2,56 0,8 – – 3033727 3033729 3033731 5545160 6172122

EDPT140412PDERHD 17,48 2,16 1,2 – – 3032732 3033724 – – 6172123

EDPT140412PDERHD 17,48 2,17 1,2 – – – – – 5545069 –

EDPT140416PDERHD 17,49 1,77 1,6 – – – 3033752 3033954 6128134 6172124

EDPT140420PDERHD 17,49 1,37 2,0 – – – 3051245 – – 6172125

EDCT140424PDERLDJ 17,50 0,99 2,4 – 3324726 – – – – –

EDPT140424PDERHD 17,50 0,99 2,4 – – – 3051550 – 6128136 6172126

EDPT140431PDERHD 17,51 0,26 3,1 – – – 3051248 – – 6172127

EDPT140440PDERHD 16,53 — 4,0 – – – 3051251 – – 6172128

Ağır işleme

EDPT140408PDSRGD 17,47 2,55 0,8 – – 2980530 2981644 2980531 6128133 6172129

EDPT140412PDSRGD 17,47 2,17 1,2 – – – – – 5545066 –

EDPT140412PDSRGD 17,48 2,17 1,2 – – 2980527 2980568 – – 6172130

EDPT140416PDSRGD 17,49 1,77 1,6 – – – 2982077 2982091 6128135 6172191
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��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 
Hafi f işleme

Genel amaçlı 
kullanım

Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0,12 0,46 0,82 0,08 0,33 0,59 0,06 0,25 0,44 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .F..LDJ

.E..LDJ 0,12 0,47 0,82 0,08 0,34 0,59 0,06 0,26 0,44 0,06 0,22 0,39 0,05 0,20 0,35 .E..LDJ

.E..LD 0,12 0,46 0,81 0,09 0,33 0,58 0,07 0,25 0,43 0,06 0,22 0,38 0,05 0,20 0,35 .E..LD

.E..GD 0,17 0,52 0,89 0,12 0,38 0,64 0,09 0,28 0,48 0,08 0,24 0,42 0,07 0,22 0,38 .E..GD

.S..GE 0,23 0,51 0,89 0,17 0,37 0,64 0,13 0,27 0,48 0,11 0,24 0,42 0,10 0,22 0,38 .S..GE

.S..GD 0,23 0,50 0,88 0,17 0,36 0,63 0,13 0,27 0,47 0,11 0,24 0,41 0,10 0,22 0,38 .S..GD

.S..GD2 0,23 0,50 0,88 0,17 0,36 0,63 0,13 0,27 0,47 0,11 0,24 0,41 0,10 0,22 0,38 .S..GD2

.E..HD 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 0,51 0,11 0,28 0,44 0,10 0,25 0,41 .E..HD

.E..HD2 0,21 0,59 0,95 0,15 0,43 0,68 0,11 0,32 0,51 0,10 0,28 0,44 0,09 0,25 0,41 .E..HD2

 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ Helisel 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç ilerleme oranları/Başlangıç hızları 

Malzeme
grubu

KC520M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 260 230 215 455 395 370 295 260 245 260 230 215

2 – – – 220 190 160 280 255 230 250 215 180 220 190 160

3 – – – 200 170 140 255 230 205 230 195 160 200 170 140

4 – – – 180 150 120 190 175 160 205 170 135 180 150 120

5 – – – 150 135 120 260 230 210 170 155 135 150 135 120

6 – – – 130 100 80 160 135 125 150 115 90 130 100 80

M

1 – – – 170 150 135 205 185 155 195 170 155 170 150 135

2 – – – 155 130 110 185 160 140 175 150 125 155 130 110

3 – – – 115 100 80 145 130 115 130 115 90 115 100 80

K

1 270 245 215 – – – 295 265 240 – – – – – –

2 210 190 175 – – – 235 210 190 – – – – – –

3 175 160 145 – – – 195 175 160 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 EDC...:  Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.

EDP...:  Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha düşük maliyet.

.E.LDJ:  Alüminyum ve diğer metal dışı alaşımlar için.

.E.GD:  Hassas son işlemeli ve yüksek hassasiyet gerektiren uygulamalar.

.E.HD:  Orta kaba işleme ve yarı hassas işleme.

.S.GD:  Tüm malzeme gruplarında yüksek ilerleme oranları ile ağır kaba işleme için güçlendirilmiş kesme kenarı. 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.) 
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 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 

 .F.LDJ: Alüminyum ve diğer demir dışı alaşımlar için keskin kesme kenarı. 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ Helisel 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

Malzeme
grubu

KC410M/KC422M KC520M KC725M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – – – – 210 185 170 365 315 295 285 250 235 – – –

2 – – – – – – 175 150 130 225 205 185 240 210 170 – – –

3 – – – – – – 160 135 110 205 185 165 220 190 150 – – –

4 – – – – – – 145 120 95 150 140 130 195 165 130 – – –

5 – – – – – – 120 110 95 210 185 170 165 150 130 135 115 95

6 – – – – – – 105 80 65 130 110 100 145 110 90 120 90 65

M

1 – – – – – – 135 120 110 165 150 125 190 165 150 170 135 110

2 – – – – – – 125 105 90 150 130 110 170 145 120 145 115 95

3 – – – – – – 90 80 65 115 105 90 125 110 90 115 90 70

K

1 – – – 215 195 170 – – – 235 210 190 – – – – – –

2 – – – 170 150 140 – – – 190 170 150 – – – – – –

3 – – – 140 130 115 – – – 155 140 130 – – – – – –

N

1 1170 1035 840 – – – – – – – – – – – – – – –

2 1035 955 730 – – – – – – – – – – – – – – –

3 1035 955 730 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 30 25 20 – – – 40 30 30 30 30 20

2 – – – – – – 30 25 20 – – – 40 30 30 30 30 20

3 – – – – – – 35 30 20 – – – 50 40 30 40 30 20

4 – – – – – – 45 35 25 55 40 25 65 50 30 50 40 25

H

1 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – – – – –

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Dik kenar frezeleme • Mill 1-14™ Helisel 

 Uygulama bilgisi     

��  Uygulama örnekleri 

 köşe kesme 

 DH min. = Helisel interpolasyon ile minimum kör delik çapı
DH1 maks. = Düz taban ile maksimum kör delik çapı 

 Eğimli
işleme açısı  Helisel interpolasyon 

 Eğimli işleme 

 Ø DH/DH1 

Kesici uç tipi
Kesme 

çapı  maks rampa açısı
 minimum 

delik çapı (DH min)
 maksimum düz tabanlı delik çapı 

(DH1 maks) maksimum çap

Mill 1-14 32 5.4˚ 47,80 59,79 64

Mill 1-14 40 3.8˚ 64,00 75,47 80

Mill 1-14 50 2.7˚ 83,96 96,05 100

Mill 1-14 63 1.9˚ 109,93 121,47 126
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 Yüksek ilerleme özellikli frezeleme 

 Kopya / Kenar frezesi 



kennametal.com  B83

 Uygulama 

1

 Gövde 

 İşleme koşulları ve işmili ölçüsü 

 Teknik uyarı: 

 •  HF Frezeler ayrıca, uzun (uzatılmış) tip takım tutucularla kullanıldığında olağanüstü bir avantaj sağlar. Bu frezeler, takımın kararsızlığını ve sapmasını önemli ölçüde azaltır. 

•  Duvar yakınında yüksek ilerlemeli 3boyutlu frezeleme ve işleme uygulamaları için 7792 serisi tercih edilmelidir. 

•  Tüm kuramsal yüksek ilerlemeli yüzey frezeleme uygulamalarında Dodeka kesici uç başına 12 kesme kenarı yarar sağlar. 

•  Takımı en uygun duruma getirmek için gerekirse kesme derinliği (Ap) ve kesme hızı (vc) ayarlanır. İlerleme oranı daima yüksek düzeyde tutulur.  

 Kesici uç seçimi 

 7792VXD09 

 •  0,4 mm’den 1,2mm’ye kadar ortalama
 Ap ile tüm uygulamalar. 

•  Küçükten ortaya kadar işlemeler. 

•  Uygulama küçük bir freze gövdesi gerektirir. 

 Ap maks.: 1,5mm

Freze gövdesi: Ø25–Ø66mm

Kesici uç: XD*0904

4 Kesme kenarı 

 7792VXD12 

 Ap maks.: 2,5mm

Freze gövdesi: Ø32–Ø160mm

Kesici uç: XD*1205

4 Kesme kenarı 

2

4

3

5

 •  Tüm uygulamalar ortalama Ap 1,5mm, 
maks. 2,5mm. ‘ye kadar. 

•  Orta ölçekli ve geniş tezgahlar. 

•  Daha büyük çaplı freze gövdesi gereklidir.  

 Kapasiteler 

 Yüksek ilerlemeli frezeleme 

 Gövde seçimi 
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 7792VXP06 

 Ap maks.: 0,9mm Freze 
gövdesi: Ø16–Ø25mm 

Kesici uç tipi: XP*0603 4 
Kesme kenarı 

 Dodeka™ 

Mini 15° HF 

 Ap maks.: 1,6mm

Freze gövdesi: Ø 25–Ø 80mm

Kesici uç: HN*J0604

12 Kesme kenarı 

 İş parçası malzemesi kesme koşulları 
soğutma sıvısı tipi doğrudan ürün sayfası 
B88 ve B97’de. 

 Kolay kesici uç seçimine esas 

alınan unsurlar: 

 İş parçası malzemesi kesme koşulları 
soğutma sıvısı tipi doğrudan ürün sayfası 
B113’de. 

 Kolay kesici uç seçimine esas 

alınan unsurlar: 

 İş parçası malzemesi kesme koşulları 
soğutma sıvısı tipi doğrudan ürün sayfası 
B106’de. 

 Kolay kesici uç seçimine esas 

alınan unsurlar: 

 İş parçası malzemesi kesme koşulları 
soğutma sıvısı tipi doğrudan ürün sayfası 
B117’de. 

 Kolay kesici uç seçimine esas 

alınan unsurlar: 

 Dodeka™ 15° HF 

 Ap maks.: 2,2mm

Freze gövdesi: Ø63–Ø125mm

Kesici uç: HN*J0905

12 Kesme kenarı 
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 Özellikler ve Avantajlar 

 7792 Freze serisi, üstün yüzey üretimi ile yüksek ilerlemeli frezeleme 

uygulamaları için tasarlanmıştır. 7792VX Frezeler, alın tornalama, cep 

boşaltma, rampalama, helisel interpolasyon ve dalma ile ilgili geniş 

kapsamlı uygulamalar için tasarlanmıştır. Çelik, paslanmaz çelik, 

dökme demir ve ısıl dirençli alaşımlar ve alüminyum dahil tüm 

malzemeleri işleyebilir. 

 Stellram® 7792 Yüksek ilerleme 
özellikli seriler 
 Değiştirilebilir kesici uçlu frezeleme 

 •  7792VX Yüksek ilerleme özellikli frezeler, çevrim süresini 

düşürmek ya da en kısa sürede maksimum yoğunlukta talaş 

kaldırmak için en iyi çözümdür. 

 •  Benzersiz tasarım ve kesici uç konumlandırması, piyasadaki 

diğer frezelere karşın 5 kata kadar daha yüksek ilerleme 

oranları elde edilmesine yardımcı olur. 

 •  Uzun (uzatılmış) takım tutucularda kullanıldığında, 7792VX Frezeler titreşimleri 

sönümler ve kararsızlığı ve takım sapmasını büyük ölçüde azaltır. 

 •  Hassas son işlemeli yüzey için ekli silici pah:

<0,5mm/diş olarak kullanıldığında 16 Ra (1,6μ). 

 7792VXD06:  Maksimum ap = 0,9mm 

Çap araligi = 16-35mm 

 •  Yeni ultra ince hatve frezeler, özellikle ısıl dirençli alaşımlarda 

talaş kaldırma oranlarını daha da artırır. 

 7792VXD09:

Maksimum ap = 1,50mm

Çap aralığı = 25–66mm 

 7792VXD12:

Maksimum ap = 2,50mm

Çap aralığı = 32–160mm 
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Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 L2 G3X DPM Ap1 maks Z U

5681105 7792VXP06SA016Z2R25 16 8 25 M8 8,50 0,90 2

5681122 7792VXP06SA020Z3R35 20 12 35 M10 10,50 0,90 3

5665964 7792VXP06SA025Z3R35 25 17 35 M12 12,50 0,90 3

5667023 7792VXP06SA025Z4R35 25 17 35 M12 12,50 0,90 4

 7792VXP06 

 Yüksek ilerlemeli frezeler     

��  Yedek parçalar  

��  7792VXP06 Modüler kafa • Vidalı  

 •  Entegre silici tasarım ile üstün yüzey kalitesi. 

•  Maksimum talaş kaldırma oranları. 

•  HTA ve titanyum işlemek için uygundur.  

G3X

DPM

Ap1 max

L2

D1D1 max

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida

7792VXP06SA016Z2R25 FP2506T 0,8 TP7

7792VXP06SA020Z3R35 FP2506T 0,8 TP7

7792VXP06SA025Z3R35 FP2507T 0,8 TP7

7792VXP06SA025Z4R35 FP2507T 0,8 TP7
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 7792VXP06 

 Yüksek ilerlemeli frezeler     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D D1 L L2 Ap1 maks Z U

5673240 7792VXP06CA016Z2R140 16 16 8 188 25 0,90 2

5673237 7792VXP06CA020Z3R154 20 20 11 200 32 0,90 3

5666409 7792VXP06CA025Z4R154 25 25 16 210 40 0,90 4

��  Yedek parçalar  

��  7792VXP06 Silindirik şaft  

 •  Entegre silecek yüzeyiyle üstün yüzey 

oluşturma. 

•  Maksimum talaş kaldırma oranları. 

•  HTA ve titanyum işlemek için uygundur.  

D

L

L2

D1 max

Ap1 max

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida

7792VXP06CA016Z2R140 FP2506T 0,8 TP7

7792VXP06CA020Z3R154 FP2506T 0,8 TP7

7792VXP06CA025Z4R154 FP2507T 0,8 TP7

http://kennametal.com


kennametal.com  B87

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 TO

R
N

A
LA

M
A

 

��  CNC programları • Köşe radyüsu tanımı 

 Bilinen ve yaygın kullanılan CAD/CAM sistemleri boşluk (oyuk) işleme için bir yuvarlak kesici uç boyutu gerektirir. 

Aşağıda yer alan referans tablosunda gösterildiği gibi 7792VX frezeler ile kullanılabilir. 

 Geçişli hassas son işleme uygulamaları için: Hassas son işleme için pahlı silici (Wiper) uç maks. ilerleme 0,5mm/diş kullanılır. 

R 

L 

 7792VXP06 

 Teknik bilgi 

 Düz yüzey 

 Alın tornalama hatve aralığı 

 A rampa açısı sadece bir dıştan 

konumlu kesme kenar kullanır. 

 A = Maks. rampa açısından yararlanılarak tam alın teması. 

 Helisel

interpolasyon  Dalma 

 A 

��  Teknik bilgi (mm) 

Ölçüler (metrik)

maks
devir/dk.

Sipariş 
numarası Katalog numarası

Yüzey 
frezeleme 

kanalı
ölçüsü

Rampa
açısı

Helisel delik
ap maks
Helisel/

Doğrusal
ae maks
dalmamin ve maks

5673240 7792VXP06CA016Z2R140 7,60 5,9 22 30 0,60 3,00 65000

5673237 7792VXP06CA020Z3R154 11,60 3,4 30 38 0,60 3,00 57000

5666409 7792VXP06CA025Z4R154 16,60 2,2 40 48 0,60 3,00 49000

5681105 7792VXP06SA016Z2R25 7,60 5,9 22 30 0,60 3,00 65000

5681122 7792VXP06SA020Z3R35 11,6 3,4 30 38 0,60 3,00 57000

5665964 7792VXP06SA025Z3R35 16,60 2,8 40 48 0,60 3,00 49000

5667023 7792VXP06SA025Z4R35 16,60 2,2 40 48 0,60 3,00 49000

Programlama bilgisi (mm)

Kesici uç köşe radyüs ölçüsü 

(IC) R� R L

06 0,80 1,37 0,40

09
0,80 2,01 0,73

1,20 2,27 0,67

12
0,80 2,50 1,02

1,20 2,73 0,97
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 7792VXP06 

 Frezeleme uçları     

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �� ��

P5–P6 � �� �� �/�

M1–M2 �� �� �

M3 � � ��

K1–K2 � ��

K3 � ��

N1

N2

S1 � � ��

S2 � � ��

S3 �� � �

S4 �� � �

ISO 
Katalog numarası D LI S R� KCSM40 SC6525 SP6519 X400 X500

Genel amaçlı işleme

XPLT060308ERD41 7,00 7,00 3,17 0,8 – 5655265 5654267 5654377 5654397

XPPT060308ERD41 7,00 7,00 3,17 0,8 6185769 – – – –

����İçten soğutmalı takımları kapsayan fi rst choice 

�� Dıştan soğutmalı takımları kapsayan fi rst choice 

��İçten soğutmalı takımları kapsayan alternatif tercih 

��Dıştan soğutmalı takımları kapsayan alternatif tercih 
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L1

D

S

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 TO

R
N

A
LA

M
A

 

http://kennametal.com


kennametal.com  B89

 0,60 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D41 0,46 1,32 2,43 0,32 0,89 1,53 0,24 0,65 1,09 0,21 0,56 0,94 0,19 0,52 0,85 .E..D41

.S..D 0,84 1,84 3,12 0,59 1,21 1,85 0,43 0,87 1,30 0,38 0,75 1,12 0,34 0,69 1,02 .S..D

 7792VXP06 

 Önerilen başlangıç ilerlemeleri • Yüksek ilerlemeli ve Dalma işlemli uygulamalar     

��  İlerleme oranı tablosu • Dalma • IC (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü) 06 • fz [mm/diş] 

Kesici uç geometrisi

Diş başına programlanan ilerleme (fz)

Kesici uç geometrisiMaks 3mm kesici uç iş parçası teması (ae radyal, takım iş parçası teması)

.E..D41 0,06 0,15 0,25 .E..D41

.S..D 0,10 0,20 0,30 .S..D

Hafi f işleme
Genel amaçlı 

kullanım
Ağır işleme

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] • Yüksek ilerleme 

 0,90 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

 0,70 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D41 0,42 1,21 2,20 0,30 0,83 1,41 0,22 0,60 1,01 0,19 0,52 0,87 0,18 0,48 0,79 .E..D41

.S..D 0,78 1,68 2,79 0,55 1,12 1,71 0,40 0,81 1,21 0,35 0,70 1,04 0,32 0,64 0,94 .S..D

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D41 0,37 1,06 1,89 0,27 0,73 1,24 0,20 0,53 0,89 0,17 0,46 0,77 0,16 0,42 0,70 .E..D41

.S..D 0,68 1,46 2,35 0,48 0,98 1,49 0,36 0,71 1,07 0,31 0,62 0,92 0,28 0,56 0,84 .S..D
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 7792VXP06 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları     

Malzeme
grubu

KCSM40 SC6525 SP6519 X400 X500

P

1 275 240 205 445 305 170 355 260 155 310 230 145 325 240 155

2 240 205 160 390 270 145 310 230 140 275 205 125 290 215 140

3 205 180 160 350 240 125 275 200 120 240 180 115 250 185 120

4 180 160 145 250 175 95 210 150 90 180 130 85 190 145 90

5 160 145 125 190 145 95 170 125 85 – – – 155 120 85

6 125 110 90 170 120 70 145 100 60 – – – 130 95 60

M

1 275 220 180 240 215 170 325 235 140 – – – 300 220 140

2 180 145 125 230 190 145 280 205 125 – – – 265 190 120

3 145 125 110 175 155 110 235 170 100 – – – 215 155 95

K

1 – – – 470 325 175 355 265 170 – – – 310 265 205

2 – – – 365 250 140 290 210 130 – – – 265 215 155

3 – – – – – – 265 190 120 – – – 205 170 120

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – 115 85 55 – – –

2 – – – – – – – – – 95 70 40 – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru 

 Islak 
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 7792VXP06 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları     

Malzeme
grubu

KCSM40 SC6525 SP6519 X400 X500

P

1 – – – 445 305 170 285 210 125 250 185 115 260 190 125

2 – – – 390 270 145 250 185 110 220 165 100 230 170 110

3 – – – 350 240 125 220 160 95 190 145 90 200 150 95

4 – – – 250 175 95 170 120 70 145 105 70 150 115 70

5 165 140 115 190 145 95 135 100 70 – – – 125 95 70

6 145 105 75 170 120 70 115 80 50 – – – 105 75 50

M

1 200 165 135 240 215 170 260 190 110 – – – 240 175 110

2 170 140 115 230 190 145 225 165 100 – – – 210 150 95

3 140 105 80 175 155 110 190 135 80 – – – 170 125 75

K

1 – – – 470 325 175 285 210 135 – – – 250 210 165

2 – – – 365 250 140 230 170 105 – – – 210 170 125

3 – – – – – – 210 150 95 – – – 165 135 95

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 40 30 25 – – – 50 40 25 – – – 50 30 25

2 40 30 25 – – – 50 30 20 – – – 45 30 20

3 50 40 25 – – – 50 40 25 – – – 50 40 25

4 55 50 30 – – – 75 55 35 – – – 70 50 30

H

1 – – – – – – – – – 90 70 45 – – –

2 – – – – – – – – – 75 55 30 – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru 

 Islak 
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD09 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 L2 G3X DPM Ap1 maks Z U

5667916 7792VXD09SA025Z2R35 25 12 35 M12 12,50 1,50 2

6024361 7792VXD09SA025Z3R35 25 12 35 M12 12,50 1,50 3

5660448 7792VXD09SA032Z3R43 32 19 43 M16 17,00 1,50 3

6024362 7792VXD09SA032Z4R43 32 19 43 M16 17,00 1,50 4

5673503 7792VXD09SA035Z3R43 35 22 43 M16 17,00 1,50 3

6024363 7792VXD09SA035Z4R43 35 22 43 M16 17,00 1,50 4

6024365 7792VXD09SA042Z5R43 42 29 43 M16 17,00 1,50 5

��  Yedek parçalar  

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida

7792VXD09SA025Z2R35 F3508T 2,1 T15

7792VXD09SA025Z3R35 F3508T 2,1 TB15

7792VXD09SA032Z3R43 F3510T 2,1 T15

7792VXD09SA032Z4R43 F3508T 2,1 T15

7792VXD09SA035Z3R43 F3510T 2,1 T15

7792VXD09SA035Z4R43 F3510T 2,1 T15

7792VXD09SA042Z5R43 F3510T 2,1 T15

��  7792VXD09 Modüler kafa • Vidalı  

 •  Ultra ince hatveli frezeler özellikle ısıl dirençli alaşımlarda talaş kaldırma 

oranlarını daha da artırır. 

•  Düşük kesme kuvvetleri ve uzun bağlama boyu kullanımını destekleyen 

pozitif tasarım. 

•  Rampalama ve dalma frezeleme yeteneği. 

•  Vidalı frezeler, daha küçük işmillleriyle kullanıldıklarında daha iyi rijitlik 

ve kararlılık sağlarlar: BT30, BT40, DV40, HSK50, HSK63, vb. 

•  Birden fazla tutucu ile birlikte kullanılması nedeniyle yüksek esnekliğe 

sahip oldukları için, vidalı frezeler, silindirik parmak frezelere göre daha 

uygun fi yatlıdırlar.  

G3X

DPM

L2

Ap1 max

D1 max D1
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD09 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Weldon®  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D D1 L L2 Ap1 maks Z U

5658074 7792VXD09WA032Z3R 32 32 19 100 40 1,50 3

��  Yedek parçalar  

��  7792VXD09 Weldon şaft 

Katalog numarası
Kesici uç vidası Nm

Torx
tornavida

7792VXD09WA032Z3R F3510T 2,1 T15

 •  Ultra ince hatveli frezeler özellikle ısıl dirençli alaşımlarda talaş 

kaldırma oranlarını daha da artırır. 

•  Düşük kesme kuvvetleri ve uzun bağlama boyu kullanımını 

destekleyen pozitif tasarım. 

•  Rampalama ve dalma frezeleme yeteneği.  

D

L

L2

D1D1 max

Ap1 max
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 Kesici uçlu parmak frezeler • Silindirik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D D1 L L2 Ap1 maks Z U

5659947 7792VXD09CA025Z2R50 25 25 12 200 50 1,50 2

6024366 7792VXD09CA025Z3R50 25 25 12 200 50 1,50 3

5661016 7792VXD09CA032Z3R70 32 32 19 250 70 1,50 3

6024367 7792VXD09CA032Z4R70 32 32 19 250 70 1,50 4

��  Yedek parçalar  

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida

7792VXD09CA025Z2R50 F3508T 2,1 T15

7792VXD09CA025Z3R50 F3508T 2,1 TB15

7792VXD09CA032Z3R70 F3510T 2,1 T15

7792VXD09CA032Z4R70 F3510T 2,1 T15

��  7792VXD09 Silindirik şaft  

 •  Ultra ince hatveli frezeler özellikle ısıl dirençli alaşımlarda talaş 

kaldırma oranlarını daha da artırır. 

•  Düşük kesme kuvvetleri ve uzun bağlama boyu kullanımını 

destekleyen pozitif tasarım. 

•  Rampalama ve dalma frezeleme yeteneği.  

D

L

L2

D1D1 max

Ap1 max
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 Kovan frezeler 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D D1 D6 L Ap1 maks Z U

5656727 7792VXD09-A040Z3R 40 16 27 36 32 1,50 3

5657234 7792VXD09-A040Z4R 40 16 27 36 32 1,50 4

5667475 7792VXD09-A040Z5R 40 16 27 36 32 1,50 5

5656914 7792VXD09-A050Z5R 50 22 37 46 40 1,50 5

5656377 7792VXD09-A050Z6R 50 22 37 46 40 1,50 6

6024368 7792VXD09-A050Z7R 50 22 37 45 40 1,50 7

6024369 7792VXD09-A052Z5R 52 22 39 45 40 1,50 5

6024370 7792VXD09-A052Z6R 52 22 39 45 40 1,50 6

6024371 7792VXD09-A052Z7R 52 22 39 45 40 1,50 7

6024372 7792VXD09-A063Z5R 63 22 50 42 40 1,50 5

6024373 7792VXD09-A063Z6R 63 22 50 42 40 1,50 6

6024374 7792VXD09-A063Z9R 63 22 50 45 40 1,50 9

6024375 7792VXD09-A066Z5R 66 27 53 55 50 1,50 5

6024376 7792VXD09-A066Z6R 66 27 53 55 50 1,50 6

��  Yedek parçalar  

��  7792VXD09 Kovan freze  

 •  Ultra ince hatveli frezeler özellikle ısıl dirençli alaşımlarda talaş 

kaldırma oranlarını daha da artırır. 

•  Düşük kesme kuvvetleri ve uzun bağlama boyu kullanımını 

destekleyen pozitif tasarım. 

•  Rampalama ve dalma frezeleme yeteneği.  

D1 max

D1

L

D6

D

Ap1 max

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida Montaj vidası

7792VXD09-A040Z3R F3510T 2,1 T15 M8 1.25 X 25 SHCS

7792VXD09-A040Z4R F3510T 2,1 T15 M8 1.25 X 25 SHCS

7792VXD09-A040Z5R F3510T 2,1 T15 M8 1.25 X 25 SHCS

7792VXD09-A050Z5R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A050Z6R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A050Z7R F3510T 2,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A052Z5R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A052Z6R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A052Z7R F3510T 2,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A063Z5R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A063Z6R F3510T 2,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A063Z9R F3510T 2,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS

7792VXD09-A066Z5R F3510T 2,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS

7792VXD09-A066Z6R F3510T 2,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS
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��  Teknik bilgi (mm) 

 Dalma 

 Düz yüzey 

 Alın tornalama hatve aralığı 

 A rampa açısı sadece bir dıştan 

konumlu kesme kenar kullanır. 

 A =  Maks. rampa açısından yararlanılarak tam alın teması. 

A

 Helisel

interpolasyon 

 Teknik bilgi 

Ölçüler (metrik)

maks
devir/dk.

Sipariş 
numarası Katalog numarası

Yüzey 
frezeleme 

kanalı
ölçüsü

Rampa
açısı

Helisel delik ap maks
Helisel/

Doğrusal
ae maks
dalmamin ve maks

5658074 7792VXD09WA032Z3R 18,75 1,5 48 62 1,00 6,00 40500

5659947 7792VXD09CA025Z2R50 11,75 2,8 34 48 1,00 6,00 48500

6024366 7792VXD09CA025Z3R50 11,75 2,8 34 48 1,00 6,00 48500

5661016 7792VXD09CA032Z3R70 18,75 1,5 48 62 1,00 6,00 40500

6024367 7792VXD09CA032Z4R70 18,75 1,5 48 62 1,00 6,00 40500

5656727 7792VXD09-A040Z3R 26,75 0,8 64 78 1,00 6,00 34500

5657234 7792VXD09-A040Z4R 26,75 0,8 64 78 1,00 6,00 34500

5667475 7792VXD09-A040Z5R 26,75 0,8 64 78 1,00 6,00 34500

5656914 7792VXD09-A050Z5R 36,75 0,7 84 98 1,00 6,00 30000

5656377 7792VXD09-A050Z6R 36,75 0,7 84 98 1,00 6,00 29500

6024368 7792VXD09-A050Z7R 36,75 0,7 84 98 1,00 6,00 30000

6024369 7792VXD09-A052Z5R 38,75 0,7 88 102 1,00 6,00 29500

6024370 7792VXD09-A052Z6R 38,75 0,7 88 102 1,00 6,00 29500

6024371 7792VXD09-A052Z7R 38,75 0,7 88 102 1,00 6,00 29500

6024372 7792VXD09-A063Z5R 49,75 0,5 88 102 1,00 6,00 26000

6024373 7792VXD09-A063Z6R 49,75 0,5 88 102 1,00 6,00 26000

6024374 7792VXD09-A063Z8R 49,75 0,5 88 102 1,00 6,00 26000

6024375 7792VXD09-A066Z5R 52,75 0,5 116 130 1,00 6,00 25500

6024376 7792VXD09-A066Z6R 52,75 0,5 116 130 1,00 6,00 25500

5667916 7792VXD09SA025Z2R35 11,75 2,8 34 48 1,00 6,00 48500

6024361 7792VXD09SA025Z3R35 11,75 2,8 34 48 1,00 6,00 48500

5660448 7792VXD09SA032Z3R43 18,75 1,5 48 62 1,00 6,00 40500

6024362 7792VXD09SA032Z4R43 18,75 1,5 48 62 1,00 6,00 40500

5673503 7792VXD09SA035Z3R43 21,75 1,3 54 68 1,00 6,00 37500

6024363 7792VXD09SA035Z4R43 21,75 1,3 54 68 1,00 6,00 37500

6024365 7792VXD09SA042Z5R43 28,75 1,0 68 82 1,00 6,00 34000

��  CNC Programı - Köşe radyüsü tanımlanma 

 Yaygın CAD / CAM sistemlerinin kullanımı, boşluk işleme için bilinen yuvarlak şekilli bir kesici uç ölçüsü 

gerektirir. Bu, aşağıda ve referans tablosunda gösterilen 7792VX frezeler ile kullanılabilir. 

 Hassas son geçişli işleme uygulamaları için: Hassas son işlemede silici uç köşe pahı için maks. ilerleme 0,80mm/devir tur sayısı kullanılır. 
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Programlama bilgisi (mm)

Kesici uç ölçüsü (IC) Radyüs R L

06 0,80 1,37 0,40

09
0,80 2,01 0,73

1,20 2,27 0,67

12
0,80 2,50 1,02

1,20 2,73 0,97
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 Değiştirilebilir kesici uçlar 

ISO 
Katalog numarası D LI R� GH2 KC522M KCPK30 KCPM40 KCSM40 SC3025 SC6525 SP6519 X400 X500

Hafi f işleme

XDPT090412ERD411 9,53 9,53 1,2 – – – – 6185922 – – – – –

Genel amaçlı işleme

XDLT090408ERD41 9,53 9,53 0,8 – – – – – – 5653106 5652490 – 5654896

XDLT090408ERD721 9,53 9,53 0,8 5655472 – – – – – – – – –

XDPT090408ERD41 9,53 9,53 0,8 – – – – 6185921 – 6010771 6010730 – 6010729

XDLT090412ERD411 9,53 9,53 1,2 – – – – – – – 5652249 – 5655172

XDPT090412SRGP 9,53 9,53 1,2 – 6191645 6191643 6191642 – – – – – –

Ağır işleme

XDLW090408SRD 9,53 9,53 0,8 – – – – – 5656081 5655255 – 5652239 5651222

XDPW090412SRD 9,52 9,52 1,2 – 6187538 – 6187535 – – – – – –

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� � � �� ��

P5–P6 �/� � � �� �� �/�

M1–M2 �� �� �

M3 � � ��

K1–K2 �� � ��

K3 �/� � �� � ��

N1 ��

N2 ��

S1 � � ��

S2 � � ��

S3 �� � �

S4 �� � �

GH2 KC522M KCPK30 KCPM40 KCSM40 SC3025 SC6525 SP6519 X400 X500

��� Soğutma sıvılı ilk tercih

���Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 

 XDL…:  Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok 

yönlü kullanım.

XDP…:  Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha 

düşük maliyet.

.E..D721:  Demir dışı alaşımlar için ilk tercih.

.E.D41:  Yumuşak çeliklerde genel amaçlı kulanım. Yüzey frezeleme ve kanal açma işlemleri için en iyi çözüm.

.E.D411:  Paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlarda genel amaçlı kullanım. Cep boşaltma ve profi l işleme uygulamaları genelinde, 

ayrıca uzun bağlantı boylu takımlarla birleşiminde çok uygundur.

.S..D:  Alaşımlı çelik ve dökme demir kaba işleme için ilk tercih.

.S.GP:  Alaşımlı çeliklerde genel amaçlı kullanım. Tüm işleme koşullarına karşı iyi denge sağlar. 
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 Önerilen başlangıç ilerlemeleri • Yüksek ilerlemeli ve Dalma işlemli uygulamalar  

 1,50 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

 At 1,10 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] • Yüksek ilerleme 

 At 0,90 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

Hafi f işleme
Genel amaçlı 

kullanım
Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,39 1,24 2,20 0,28 0,88 1,52 0,21 0,65 1,11 0,18 0,56 0,96 0,17 0,52 0,88 .E..D721

.E..D41 0,48 1,42 2,20 0,35 1,00 1,52 0,26 0,74 1,11 0,23 0,64 0,96 0,21 0,59 0,88 .E..D41

.E..D411 0,48 1,42 2,20 0,35 1,00 1,52 0,26 0,74 1,11 0,23 0,64 0,96 0,21 0,59 0,88 .E..D411

.S..D 0,70 1,57 2,61 0,50 1,10 1,78 0,37 0,81 1,30 0,33 0,71 1,12 0,30 0,64 1,03 .S..D

.S..GP 0,70 1,58 2,65 0,50 1,11 1,80 0,37 0,82 1,31 0,33 0,71 1,14 0,30 0,65 1,04 .S..GP

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,35 1,12 1,98 0,25 0,79 1,37 0,19 0,59 1,01 0,16 0,51 0,87 0,15 0,47 0,80 .E..D721

.E..D41 0,44 1,28 1,98 0,32 0,90 1,37 0,24 0,67 1,01 0,21 0,58 0,87 0,19 0,53 0,80 .E..D41

.E..D411 0,44 1,28 1,98 0,32 0,90 1,37 0,24 0,67 1,01 0,21 0,58 0,87 0,19 0,53 0,80 .E..D411

.S..D 0,64 1,42 2,35 0,45 1,00 1,61 0,34 0,74 1,18 0,30 0,64 1,02 0,27 0,59 0,93 .S..D

.S..GP 0,64 1,42 2,37 0,45 1,00 1,63 0,34 0,74 1,19 0,30 0,64 1,03 0,27 0,59 0,94 .S..GP

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,30 0,96 1,69 0,22 0,68 1,18 0,16 0,51 0,87 0,14 0,44 0,75 0,13 0,40 0,69 .E..D721

.E..D41 0,38 1,10 1,69 0,27 0,78 1,18 0,20 0,58 0,87 0,18 0,50 0,75 0,16 0,46 0,69 .E..D41

.E..D411 0,38 1,10 1,69 0,27 0,78 1,18 0,20 0,58 0,87 0,18 0,50 0,75 0,16 0,46 0,69 .E..D411

.S..D 0,55 1,21 1,99 0,39 0,86 1,38 0,29 0,63 1,01 0,25 0,55 0,88 0,23 0,50 0,80 .S..D

.S..GP 0,55 1,22 2,01 0,39 0,86 1,39 0,29 0,64 1,02 0,25 0,55 0,89 0,23 0,51 0,81 .S..GP

��  İlerleme oranı tablosu • Dalma • IC (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü) 09 • fz [mm/diş] 

Kesici uç geometrisi

Diş başına programlanan ilerleme (fz)

Kesici uç geometrisiMaks 6mm kesici uç iş parçası teması (ae radyal, takım iş parçası teması)

.E..D721 0,06 0,18 0,30 .E..D721

.E..D41 0,07 0,20 0,30 .E..D41

.E..D411 0,07 0,20 0,30 .E..D411

.S..D 0,10 0,22 0,35 .S..D

.S..GP 0,10 0,22 0,35 .S..GP
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 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

SC3025 SC6525 SP6519 X400 X500

P

1 – – – 445 305 170 355 260 155 310 230 145 325 240 155

2 – – – 390 270 145 310 230 140 275 205 125 290 215 140

3 – – – 350 240 125 275 200 120 240 180 115 250 185 120

4 – – – 250 175 95 210 150 90 180 130 85 190 145 90

5 – – – 190 145 95 170 125 85 – – – 155 120 85

6 – – – 170 120 70 145 100 60 – – – 130 95 60

M

1 – – – 240 215 170 325 235 140 – – – 300 220 140

2 – – – 230 190 145 280 205 125 – – – 265 190 120

3 – – – 175 155 110 235 170 100 – – – 215 155 95

K

1 475 330 180 470 325 175 355 265 170 – – – 310 265 205

2 400 275 145 365 250 140 290 210 130 – – – 265 215 155

3 330 230 125 – – – 265 190 120 – – – 205 170 120

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – 115 85 55 – – –

2 – – – – – – – – – 95 70 40 – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

GH2 KC522M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 395 340 325 545 475 445 355 310 295 275 240 205

2 – – – 330 290 240 335 305 275 300 260 215 240 205 160

3 – – – 305 260 210 305 275 245 275 235 190 205 180 160

4 – – – 270 220 180 230 210 190 245 205 160 180 160 145

5 – – – 220 205 180 310 275 250 205 185 160 160 145 125

6 – – – 200 150 120 190 160 – 180 140 110 125 110 90

M

1 – – – 245 215 200 245 220 185 235 205 185 275 220 180

2 – – – 220 190 155 220 190 170 210 180 150 180 145 125

3 – – – 170 145 115 175 155 140 155 140 110 145 125 110

K

1 300 220 145 275 245 220 355 320 290 – – – – – –

2 260 190 125 215 190 180 280 250 230 – – – – – –

3 220 175 120 180 160 145 235 210 190 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 145 110 85 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD09 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

SC3025 SC6525 SP6519 X400 X500

P

1 355 245 135 445 305 170 285 210 125 250 185 115 260 190 125

2 310 215 115 390 270 145 250 185 110 220 165 100 230 170 110

3 280 190 100 350 240 125 220 160 95 190 145 90 200 150 95

4 200 140 75 250 175 95 170 120 70 145 105 70 150 115 70

5 150 115 75 190 145 95 135 100 70 – – – 125 95 70

6 135 95 55 170 120 70 115 80 50 – – – 105 75 50

M

1 190 170 135 240 215 170 260 190 110 – – – 240 175 110

2 185 150 115 230 190 145 225 165 100 – – – 210 150 95

3 140 125 90 175 155 110 190 135 80 – – – 170 125 75

K

1 375 260 140 470 325 175 285 210 135 – – – 250 210 165

2 290 200 110 365 250 140 230 170 105 – – – 210 170 125

3 – – – – – – 210 150 95 – – – 165 135 95

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 50 40 25 – – – 50 30 25

2 – – – – – – 50 30 20 – – – 45 30 20

3 – – – – – – 50 40 25 – – – 50 40 25

4 – – – – – – 75 55 35 – – – 70 50 30

H

1 – – – – – – – – – 90 70 45 – – –

2 – – – – – – – – – 75 55 30 – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

GH2 KC522M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 315 270 260 435 380 355 285 250 235 – – –

2 – – – 265 230 190 270 245 220 240 210 170 – – –

3 – – – 245 210 170 245 220 195 220 190 150 – – –

4 – – – 215 175 145 185 170 150 195 165 130 – – –

5 – – – 175 165 145 250 220 200 165 150 130 165 140 115

6 – – – 160 120 95 150 130 – 145 110 90 145 105 75

M

1 – – – 195 170 160 195 175 150 190 165 150 200 165 135

2 – – – 175 150 125 175 150 135 170 145 120 170 140 115

3 – – – 135 115 90 140 125 110 125 110 90 140 105 80

K

1 240 175 115 220 195 175 285 255 230 – – – – – –

2 210 150 100 170 150 145 225 200 185 – – – – – –

3 175 140 95 145 130 115 190 170 150 – – – – – –

N

1 1150 910 385 – – – – – – – – – – – –

2 1150 910 385 – – – – – – – – – – – –

3 850 700 285 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – 40 30 25 – – – 40 30 30 40 30 25

2 – – – 40 30 25 – – – 40 30 30 40 30 25

3 – – – 50 40 25 – – – 50 40 30 50 40 25

4 – – – 70 50 30 65 50 30 65 50 30 55 50 30

H

1 – – – 115 90 70 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın harfl erle belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD12 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Vida bağlamalı 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 L2 G3X DPM Ap1 maks Z U

5659132 7792VXD12SA032Z2R43 32 11 43 M16 17,00 2,50 2

6025280 7792VXD12SA032Z3R43 32 14 43 M16 17,00 2,50 3

6025561 7792VXD12SA035Z3R43 35 17 43 M16 17,00 2,50 3

6025562 7792VXD12SA042Z4R43 42 24 43 M16 17,00 2,50 4

��  Yedek parçalar  

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida

7792VXD12SA032Z2R43 D4010T 3,1 T15

7792VXD12SA032Z3R43 D4010T 3,1 T15

7792VXD12SA035Z3R43 D4010T 3,1 T15

7792VXD12SA042Z4R43 D4010T 3,1 T15

��  7792VXD12 Modüler kafa • Vidalı  

 •  Ultra hassas hatveli frezeler özellikle ısıl dirençli alaşımlarda talaş kaldırma 

oranlarını daha da artırır. 

•  Düşük kesme kuvvetleri ve uzun bağlama boyu kullanımını destekleyen 

pozitif tasarım. 

•  Rampalama ve dalma frezeleme yeteneği. 

•  Vidalı frezeler daha küçük işmilleriyle kullanıldıklarında daha iyi rijitlik ve kararlılık 

sağlarlar: BT30, BT40, DV40, HSK50, HSK63, vb. 

•  Birden fazla tutucu ile birlikte kullanılması nedeniyle yüksek esnekliğe sahip 

oldukları için, vidalı frezeler, silindirik parmak frezelere göre daha uygun fi yatlıdır.  

G3X

DPM

L2

D1D1 max

Ap1 max
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD12 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Silindirik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D D1 L L2 Ap1 maks Z U

5661017 7792VXD12CA032Z2R70 32 32 11 250 70 2,50 2

6025563 7792VXD12CA032Z3R70 32 32 14 250 70 2,50 3

��  Yedek parçalar  

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida

7792VXD12CA032Z2R70 D4010T 3,1 T15

7792VXD12CA032Z3R70 D4010T 3,1 T15

��  7792VXD12 Silindirik şaft  

 •  Ultra ince hatveli frezeler özellikle ısıl dirençli alaşımlarda talaş 

kaldırma oranlarını daha da artırır. 

•  Düşük kesme kuvvetleri ve uzun bağlama boyu kullanımını destekleyen 

pozitif tasarım. 

•  Rampalama ve dalma frezeleme yeteneği.  

D

Ap1 max

L

L2

D1D1 max
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD12 

 Kovan frezeler 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D D1 D6 L Ap1 maks Z U

6025272 7792VXD12-A040Z4R 40 22 22 38 40 2,50 4

5673504 7792VXD12-A050Z4R 50 22 32 48 40 2,50 4

6025273 7792VXD12-A050Z6R 50 22 32 45 40 2,50 6

5656728 7792VXD12-A052Z3R 52 22 34 48 40 2,50 3

5666187 7792VXD12-A052Z4R 52 22 34 48 40 2,50 4

5656383 7792VXD12-A052Z5R 52 22 34 48 40 2,50 5

6025274 7792VXD12-A052Z6R 52 22 34 45 40 2,50 6

5656729 7792VXD12-A063Z4R 63 22 45 53 40 2,50 4

5657235 7792VXD12-A063Z5R 63 22 45 53 40 2,50 5

6025275 7792VXD12-A063Z7R 63 22 45 45 40 2,50 7

5660065 7792VXD12-A066Z5R 66 27 48 58 45 2,50 5

6025276 7792VXD12-A066Z7R 66 27 48 50 45 2,50 7

5656730 7792VXD12-A080Z5R 80 27 62 55 50 2,50 5

5667478 7792VXD12-A080Z8R 80 27 62 55 50 2,50 8

6025277 7792VXD12-A080Z10R 80 27 62 55 50 2,50 10

5667834 7792VXD12-A100Z6R 100 32 82 82 50 2,50 6

5666144 7792VXD12-A100Z9R 100 32 82 82 50 2,50 9

6025278 7792VXD12-A100Z11R 100 32 82 68 50 2,50 11

5656380 7792VXD12-A125Z8R 125 40 107 82 63 2,50 8

5665943 7792VXD12-A125Z11R 125 40 107 82 63 2,50 11

5659130 7792VXD12-160Z7R 160 40 142 110 63 2,50 7

 NOT: D1 maks. = 160mm olduğunda dıştan soğutmalı frezeler kullanılır. 

��  7792VXD12 Kovan freze • Kalın, orta ve ince hatve  

 •  Ultra ince hatveli frezeler özellikle ısıl dirençli alaşımlarda talaş kaldırma 

oranlarını daha da artırır. 

•  Düşük kesme kuvvetleri ve uzun bağlama boyu kullanımını destekleyen 

pozitif tasarım. 

•  Rampalama ve dalma frezeleme yeteneği.  

Ap1 max
D1 max

D1

L

D6

D

(devamı)
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��  Yedek parçalar  

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida Montaj vidası Montaj vidası

7792VXD12-A040Z4R D4010T 3,1 T15 — KLSSM22-39-CG

7792VXD12-A050Z4R D4012T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A050Z6R D4010T 3,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A052Z3R D4012T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A052Z4R D4012T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A052Z5R D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A052Z6R D4010T 3,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A063Z4R D4012T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A063Z5R D4012T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A063Z7R D4010T 3,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS —

7792VXD12-A066Z5R D4012T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A066Z7R D4010T 3,1 TB15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A080Z5R D4012T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A080Z8R D4012T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A080Z10R D4010T 3,1 TB15 M12 X 1.75 X 30 SHCS —

7792VXD12-A100Z6R D4012T 3,1 T15 M16 X 2 X 40 SHCS —

7792VXD12-A100Z9R D4012T 3,1 T15 M16 X 2 X 40 SHCS —

7792VXD12-A100Z11R D4010T 3,1 TB15 M16 X 2 X 40 SHCS —

7792VXD12-A125Z8R D4012T 3,1 T15 M20 X 2.5 X 50 SHCS —

7792VXD12-A125Z11R D4012T 3,1 T15 M20 X 2.5 X 50 SHCS —

7792VXD12-160Z7R D4012T 3,1 T15 — —

 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD12 

 Kovan frezeler 

(devamı)
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD12 

��  Teknik bilgi (mm)  

 Dalma 

 Düz yüzey 

 Alın tornalama hatve aralığı 

 Rampalama açısı A sadece 

bir dış kesme kenarı kullanır. 

 A =  Maks. rampa açısından yararlanılarak tam alın teması. 

A

 Helisel 

interpolasyon 

 Teknik bilgi 

Ölçüler (metrik)

maks
devir/

dk.
Sipariş 

numarası Katalog numarası

Yüzey 
frezeleme 

kanalı
ölçüsü

Rampa
açısı

Helisel delik ap maks
Helisel/

Doğrusal
ae maks
dalmamin ve maks

5661017 7792VXD12CA032Z2R70 10,60 1,8 42 62 1,80 9,00 31500

6025563 7792VXD12CA032Z3R70 10,6 1,8 42 62 1,80 9,00 31500

6025272 7792VXD12-A040Z4R 21,6 1,4 58 78 1,80 9,00 26500

5673504 7792VXD12-A050Z4R 31,6 0,9 78 98 1,80 9,00 22500

6025273 7792VXD12-A050Z6R 31,6 0,9 78 98 1,80 9,00 22500

5656728 7792VXD12-A052Z3R 33,60 0,8 82 102 1,80 9,00 22000

5666187 7792VXD12-A052Z4R 33,60 0,8 82 102 1,80 9,00 22000

5656383 7792VXD12-A052Z5R 33,60 0,8 82 102 1,80 9,00 22000

6025274 7792VXD12-A052Z6R 33,6 0,8 82 102 1,80 9,00 22000

5656729 7792VXD12-A063Z4R 44,60 0,6 104 124 1,80 9,00 19500

5657235 7792VXD12-A063Z5R 44,60 0,6 104 124 1,80 9,00 19500

6025275 7792VXD12-A063Z7R 44,6 0,6 104 124 1,80 9,00 19500

5660065 7792VXD12-A066Z5R 47,60 0,5 110 130 1,80 9,00 19000

6025276 7792VXD12-A066Z7R 47,6 0,5 110 130 1,80 9,00 19000

5656730 7792VXD12-A080Z5R 61,60 0,5 138 158 1,80 9,00 17000

5667478 7792VXD12-A080Z8R 61,60 0,5 138 158 1,80 9,00 17000

6025277 7792VXD12-A080Z10R 61,6 0,5 138 158 1,80 9,00 17000

5667834 7792VXD12-A100Z6R 81,60 0,3 178 198 1,80 9,00 15000

5666144 7792VXD12-A100Z9R 81,60 0,3 178 198 1,80 9,00 15000

6025278 7792VXD12-A100Z11R 81,6 0,3 178 198 1,80 9,00 15000

5656380 7792VXD12-A125Z8R 106,60 0,2 228 248 1,80 9,00 13000

5665943 7792VXD12-A125Z11R 106,60 0,2 228 248 1,80 9,00 13000

5659130 7792VXD12-160Z7R 141,6 0,2 298 318 1,80 9,00 11500

5659132 7792VXD12SA032Z2R43 10,60 1,8 42 62 1,80 9,00 31500

6025280 7792VXD12SA032Z3R43 10,6 1,8 42 62 1,80 9,0 31500

6025561 7792VXD12SA035Z3R43 16,6 1,8 48 68 1,80 9,0 29000

6025562 7792VXD12SA042Z4R43 23,6 1,3 62 82 1,80 9,0 25500

��  CNC programları • Köşe radyüsu tanımı 

 Bilinen ve yaygın kullanılan CAD/CAM sistemleri boşluk (oyuk) işleme için bir yuvarlak kesici uç boyutu gerektirir. 

Aşağıda yer alan referans tablosunda gösterildiği gibi 7792VX frezeler ile kullanılabilir. 

 Geçişli hassas son işleme uygulamaları için: Hassas son işleme için pahlı silici (Wiper) uç maks. ilerleme 0,5 mm/diş kullanılır. 

Programlama bilgisi (mm)

Kesici uç köşe radyüs ölçüsü 
(IC) R� R L

06 0,80 1,37 0,40

09
0,80 2,01 0,73

1,20 2,27 0,67

12
0,80 2,50 1,02

1,20 2,73 0,97
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ISO 
Katalog numarası D LI R� GH2 KC522M KCPK30 KCPM40 KCSM40 SC3025 SC6525 SP6519 X400 X500

Hafi f işleme

XDPT120512ERD411 12,70 12,70 1,2 – – – – 6187808 – – – – –

 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD12 

 Değiştirilebilir kesici uçlar 

Genel amaçlı işleme

XDLT120508ERD41 12,70 12,70 0,8 – – – – 6441067 – 5652729 5654220 – 5653930

XDLT120508ERD721 12,70 12,70 0,8 5656252 – – – – – – – – –

XDPT120508ERD41 12,70 12,70 0,8 – – – – 6187806 – 6010774 6010773 – 6010772

XDLT120512ERD411 12,70 12,70 1,2 – – – – 6441068 – – 5652899 – 5652248

XDPT120515SRGP 12,70 12,70 1,5 – 6074030 6074028 6074027 – – – – – –

Heavy Machining

XDLW120508SRD 12,70 12,70 0,8 – – – – – 5656214 – – 5651223 5655109

XDPW120515SRD 12,70 12,70 1,5 – 6033256 6033255 6033254 – – – – – –

 XDL…:  Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok 

yönlü kullanım.

XDP…:  Preslenmiş kesici uçlar; daha çok kaba işlemeden yarı hassas işlemeye kadar olan işlemler için kesme kenarı başına daha düşük 

maliyet.

.E..D721:  Demir dışı alaşımlar için ilk tercih.

.E.D41:  Yumuşak çeliklerde genel amaçlı kulanım. Yüzey frezeleme ve kanal açma işlemleri için en iyi çözüm.

.E.D411:  Paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlarda genel amaçlı kullanım. Cep boşaltma ve profi l işleme uygulamaları genelinde, ayrıca 

uzun bağlantı boylu takımlarla birleşiminde çok uygundur.

.S..D:  Alaşımlı çelik ve dökme demir kaba işleme için ilk tercih.

.S.GP:  Alaşımlı çeliklerde genel amaçlı kullanım. Tüm işleme koşullarına karşı iyi denge sağlar. 

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� � � �� ��

P5–P6 �/� � � �� �� �/�

M1–M2 �� �� �

M3 � � ��

K1–K2 �� � ��

K3 �/� � �� � ��

N1 ��

N2 ��

S1 � � ��

S2 � � ��

S3 �� � �

S4 �� � �

GH2 KC522M KCPK30 KCPM40 KCSM40 SC3025 SC6525 SP6519 X400 X500

��� Soğutma sıvılı ilk tercih

�� Dıştan soğutmalı ilk tercih

� İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 
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 At 1,30 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,39 1,41 2,29 0,28 1,01 1,62 0,21 0,75 1,20 0,18 0,65 1,04 0,17 0,60 0,96 .E..D721

.E..D41 0,49 1,59 2,52 0,35 1,13 1,78 0,26 0,84 1,31 0,23 0,73 1,14 0,21 0,67 1,04 .E..D41

.E..D411 0,49 1,59 2,52 0,35 1,13 1,78 0,26 0,84 1,31 0,23 0,73 1,14 0,21 0,67 1,04 .E..D411

.S..GP 0,70 1,80 2,76 0,51 1,28 1,94 0,38 0,95 1,44 0,33 0,83 1,25 0,30 0,76 1,14 .S..GP

.S..D 0,70 1,80 2,71 0,51 1,28 1,90 0,38 0,95 1,41 0,33 0,83 1,22 0,30 0,76 1,12 .S..D

 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD12 

 Önerilen başlangıç ilerlemeleri • Yüksek ilerlemeli ve Dalma frezeleme uygulamaları     

��  İlerleme oranı tablosu • Dalma • IC (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü) 12 • fz [mm/diş] 

Kesici uç geometrisi

Diş başına programlanan ilerleme (fz)

Kesici uç geometrisiMaks 3mm kesici uç iş parçası teması (ae radyal, takım iş parçası teması)

.E..D721 0,06 0,20 0,32 .E..D721

.E..D41 0,07 0,23 0,35 .E..D41

.E..D411 0,07 0,23 0,35 .E..D411

.S..GP 0,10 0,25 0,38 .S..GP

.S..D 0,10 0,25 0,38 .S..D

 2,50 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] • Yüksek ilerleme 

 At 1,70 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,34 1,23 2,00 0,25 0,88 1,42 0,19 0,66 1,05 0,16 0,57 0,92 0,15 0,52 0,84 .E..D721

.E..D41 0,43 1,39 2,20 0,31 0,99 1,56 0,23 0,74 1,15 0,20 0,64 1,00 0,19 0,59 0,92 .E..D41

.E..D411 0,43 1,39 2,20 0,31 0,99 1,56 0,23 0,74 1,15 0,20 0,64 1,00 0,19 0,59 0,92 .E..D411

.S..GP 0,62 1,57 2,41 0,45 1,12 1,70 0,33 0,84 1,26 0,29 0,73 1,10 0,27 0,67 1,00 .S..GP

.S..D 0,62 1,57 2,36 0,45 1,12 1,67 0,33 0,84 1,24 0,29 0,73 1,08 0,27 0,67 0,98 .S..D

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.E..D721 0,28 1,02 1,65 0,21 0,73 1,18 0,15 0,55 0,88 0,13 0,48 0,76 0,12 0,44 0,70 .E..D721

.E..D41 0,36 1,15 1,81 0,26 0,83 1,29 0,19 0,62 0,96 0,17 0,54 0,83 0,15 0,49 0,76 .E..D41

.E..D411 0,36 1,15 1,81 0,26 0,83 1,29 0,19 0,62 0,96 0,17 0,54 0,83 0,15 0,49 0,76 .E..D411

.S..GP 0,51 1,30 1,99 0,37 0,93 1,41 0,28 0,70 1,05 0,24 0,61 0,91 0,22 0,55 0,83 .S..GP

.S..D 0,51 1,30 1,95 0,37 0,93 1,38 0,28 0,70 1,03 0,24 0,61 0,89 0,22 0,55 0,82 .S..D

Hafi f işleme
Genel amaçlı 

kullanım
Ağır işleme
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD12 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

SC3025 SC6525 SP6519 X400 X500

P

1 – – – 445 305 170 355 260 155 310 230 145 325 240 155

2 – – – 390 270 145 310 230 140 275 205 125 290 215 140

3 – – – 350 240 125 275 200 120 240 180 115 250 185 120

4 – – – 250 175 95 210 150 90 180 130 85 190 145 90

5 – – – 190 145 95 170 125 85 – – – 155 120 85

6 – – – 170 120 70 145 100 60 – – – 130 95 60

M

1 – – – 240 215 170 325 235 140 – – – 300 220 140

2 – – – 230 190 145 280 205 125 – – – 265 190 120

3 – – – 175 155 110 235 170 100 – – – 215 155 95

K

1 475 330 180 470 325 175 355 265 170 – – – 310 265 205

2 400 275 145 365 250 140 290 210 130 – – – 265 215 155

3 330 230 125 – – – 265 190 120 – – – 205 170 120

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – 115 85 55 – – –

2 – – – – – – – – – 95 70 40 – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

GH2 KC522M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 395 340 325 545 475 445 355 310 295 275 240 205

2 – – – 330 290 240 335 305 275 300 260 215 240 205 160

3 – – – 305 260 210 305 275 245 275 235 190 205 180 160

4 – – – 270 220 180 230 210 190 245 205 160 180 160 145

5 – – – 220 205 180 310 275 250 205 185 160 160 145 125

6 – – – 200 150 120 190 160 145 180 140 110 125 110 90

M

1 – – – 245 215 200 245 220 185 235 205 185 275 220 180

2 – – – 220 190 155 220 190 170 210 180 150 180 145 125

3 – – – 170 145 115 175 155 140 155 140 110 145 125 110

K

1 300 220 145 275 245 220 355 320 290 – – – – – –

2 260 190 125 215 190 180 280 250 230 – – – – – –

3 220 175 120 180 160 145 235 210 190 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 145 110 85 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın harfl erle belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • 7792VXD12 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

SC3025 SC6525 SP6519 X400 X500

P

1 355 245 135 445 305 170 285 210 125 250 185 115 260 190 125

2 310 215 115 390 270 145 250 185 110 220 165 100 230 170 110

3 280 190 100 350 240 125 220 160 95 190 145 90 200 150 95

4 200 140 75 250 175 95 170 120 70 145 105 70 150 115 70

5 150 115 75 190 145 95 135 100 70 – – – 125 95 70

6 135 95 55 170 120 70 115 80 50 – – – 105 75 50

M

1 190 170 135 240 215 170 260 190 110 – – – 240 175 110

2 185 150 115 230 190 145 225 165 100 – – – 210 150 95

3 140 125 90 175 155 110 190 135 80 – – – 170 125 75

K

1 375 260 140 470 325 175 285 210 135 – – – 250 210 165

2 290 200 110 365 250 140 230 170 105 – – – 210 170 125

3 – – – – – – 210 150 95 – – – 165 135 95

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 50 40 25 – – – 50 30 25

2 – – – – – – 50 30 20 – – – 45 30 20

3 – – – – – – 50 40 25 – – – 50 40 25

4 – – – – – – 75 55 35 – – – 70 50 30

H

1 – – – – – – – – – 90 70 45 – – –

2 – – – – – – – – – 75 55 30 – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

GH2 KC522M KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 315 270 260 435 380 355 285 250 235 – – –

2 – – – 265 230 190 270 245 220 240 210 170 – – –

3 – – – 245 210 170 245 220 195 220 190 150 – – –

4 – – – 215 175 145 185 170 150 195 165 130 – – –

5 – – – 175 165 145 250 220 200 165 150 130 165 140 115

6 – – – 160 120 95 150 130 120 145 110 90 145 105 75

M

1 – – – 195 170 160 195 175 150 190 165 150 200 165 135

2 – – – 175 150 125 175 150 135 170 145 120 170 140 115

3 – – – 135 115 90 140 125 110 125 110 90 140 105 80

K

1 240 175 115 220 195 175 285 255 230 – – – – – –

2 210 150 100 170 150 145 225 200 185 – – – – – –

3 175 140 95 145 130 115 190 170 150 – – – – – –

N

1 1150 910 385 – – – – – – – – – – – –

2 1150 910 385 – – – – – – – – – – – –

3 850 700 285 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – 40 30 25 – – – 40 30 30 40 30 25

2 – – – 40 30 25 – – – 40 30 30 40 30 25

3 – – – 50 40 25 – – – 50 40 30 50 40 25

4 – – – 70 50 30 65 50 30 65 50 30 55 50 30

H

1 – – – 115 90 70 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın harfl erle belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Dodeka™ 15º 

Yüksek ilerleme 
 Birincil uygulama 

 •  Oniki kesme kenarlı çift tarafl ı kesici uçlar. 

•  Kaba işleme işlemleri için yüksek ilerleme oranları ile üstün 

“Az miktarda yağlama” ve verimlilik sağlamak amacıyla 

tasarlanmıştır.  

•  Standart Dodeka Kesici uçlarla donatılmıştır.  

 Dodeka Mini Ap1 maks = 1,6mm

Dodeka Ap1 maks = 2,2mm 

 Dodeka Mini HF ve Dodeka HF, silici 

uçlar hariç, tüm Dodeka Mini standart 

kesici uçlar ile donatılabilir. 

 Dodeka Mini High-Feed 15°

Dodeka High-Feed 15° 

 12  Gerçek
kesme
kenarı 

 Dodeka 15° Serisi — En geniş kapsamlı yüksek verimliliğe sahip freze gövdesi. Kesme

kenarı başına mükemmel maliyet sağlar. Standart Dodeka Kesici uçlarla donatılmıştır. 

 15° yaklaşma 

 Özellikler ve Avantajlar 

 Uzun erişim gerektiren yüzey freze uygulamaları veya hafi f bağlama 

donanımları için ilk seçim. 

 14,5˚ yaklaşma açısı sayesinde talaş inceltme etkisi. 

Olağanüstü ilerleme oranı büyümesi ve talaş kaldırma oranı. 

 Dodeka Mini yüksek ilerleme 

 Geleneksel frezeleme çözümlerine 

karşın %40’a varan daha kısa 

çevrim süresi. 
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • Dodeka™ Mini yüksek ilerleme (HF) 15° 

 Kesici uçlu parmak frezeler • Vida bağlamalı 

D1 Kesici uç vidası Nm Anahtar

25 193.492 3,5 170.025

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D1 maks D DPM G3X L1 WF Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

4153687 KSHRHF025D03M16HN06 25 38,2 29 17,0 M16 32,0 22 1,6 3 0,16 20000

��  Dodeka Mini yüksek ilerleme (HF) 15° • Vida bağlamalı parmak frezeler  

��  Yedek parçalar 

 •  Kesici uç başına on iki kesme kenarı. 

•  Yüksek ilerleme kapasitesi.  
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • Dodeka™ Mini yüksek ilerleme (HF) 15° 

 Kovan frezeler     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D1 maks D D6 L Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

4153706 KSHRHF040A05RS15HN06 40 53,2 22 38 40 1,6 5 0,29 15800

4153707 KSHRHF050A05RS15HN06 50 63,1 22 38 40 1,6 5 0,39 12700

4153708 KSHRHF063A06RS15HN06 63 76,1 22 50 40 1,6 6 0,67 10100

4153709 KSHRHF080A08RS15HN06 80 93,1 27 60 50 1,6 8 1,26 7900

D1 Kesici uç vidası Nm Anahtar Gömme başlı bağlama vidası

40 193.492 3,5 170.025 125.025

50 193.492 3,5 170.025 125.025

63 193.492 3,5 170.025 125.025

80 193.492 3,5 170.025 125.230

��  Yedek parçalar 

��  Dodeka Mini yüksek ilerleme (HF) 15° • Kovan frezeler  

 • Kesici uç başına oniki kesme kenarı.
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • Dodeka™ Mini yüksek ilerleme (HF) 15° 

 Değiştirilebilir kesici uçlar     

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 
Hafi f işleme

Genel amaçlı 
kullanım

Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40%–100%

.F..LDJ 0,45 1,27 2,22 0,33 0,91 1,57 0,25 0,68 1,17 0,21 0,59 1,01 0,20 0,54 0,93 .F..LDJ

.E..LD 0,51 1,65 2,81 0,37 1,17 1,97 0,27 0,87 1,46 0,24 0,76 1,27 0,22 0,70 1,16 .E..LD

.S..GD 0,92 2,22 3,41 0,66 1,57 2,38 0,49 1,17 1,75 0,43 1,01 1,52 0,39 0,93 1,39 .S..GD

.S..HD 0,92 2,35 3,89 0,66 1,67 2,70 0,49 1,23 1,98 0,43 1,07 1,72 0,39 0,98 1,57 .S..HD

 Önerilen başlangıç ilerlemeleri     

ISO 
Katalog numarası D BS KC410M KC510M KC520M KC522M KC725M KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

Hafi f işleme

HNGJ0604ANENLD 12 1,52 – 4121576 – 4121578 – 4119227 4119190 5550701 6165862

HNGJ0604ANFNLDJ 12 1,54 4121575 – – – – – – – –

Genel amaçlı işleme

HNPJ0604ANSNGD 12 1,45 – – 4119696 4119697 4119701 4119699 4119700 5550703 6165759

Ağır işleme

HNGJ0604ANSNHD 12 1,45 – – – – – 6039660 6039812 6039659 6165864

HNPJ0604ANSNHD 12 1,45 – – – 4119703 4119229 – 4119228 5550702 6165760

HNPJ060432ANSNHD 12 — – – – – – – – 6068798 6165861

 HNG….:  Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.

HNP….:  Preslenmiş kesici uçlar; Yüksek ilerleme oranları içeren kaba işleme işlemleri için kesme kenarı başına daha düşük maliyet. 

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� �� � ��

P5–P6 �/� �� � ��

M1–M2 �/� � � ��

M3 �/� � ��

K1–K2 � �� ��

K3 � �� ��

N1 ��

N2 ��

S1 � ��

S2 � ��

S3 � � ��

S4 � � ��

��� Soğutma sıvılı ilk tercih

�� Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

� Dıştan soğutmalı alternatif tercih 
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • Dodeka™ Mini yüksek ilerleme (HF) 15° 

 * Sadece ıslak işleme için önerilir. 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KC410M KC510M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – – – – 395 340 325 310 275 260

2 – – – – – – – – – 330 290 240 265 230 190

3 – – – – – – – – – 305 260 210 240 205 170

4 – – – 295 240 205 – – – 270 220 180 215 180 145

5 – – – – – – – – – 220 205 180 180 160 145

6 – – – – – – – – – 200 150 120 155 120 95

M

1 – – – – – – – – – 245 215 200 205 180 160

2 – – – – – – – – – 220 190 155 185 155 130

3 – – – – – – – – – 170 145 115 140 120 95

K

1 – – – 355 320 290 325 295 260 275 245 220 – – –

2 – – – 275 245 230 250 230 210 215 190 180 – – –

3 – – – 235 210 190 210 190 175 180 160 145 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – 190 155 110 – – – 145 110 85 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 545 475 445 355 310 295 275 240 205

2 – – – 335 305 275 300 260 215 240 205 160

3 – – – 305 275 245 275 235 190 205 180 160

4 – – – 230 210 190 245 205 160 180 160 145

5 – – – 310 275 250 205 185 160 160 145 125

6 – – – 190 160 145 180 140 110 125 110 90

M

1 – – – 245 220 185 235 205 185 275 220 180

2 – – – 220 190 170 210 180 150 180 145 125

3 – – – 175 155 140 155 140 110 145 125 110

K

1 505 460 410 355 320 290 – – – – – –

2 400 355 330 280 250 230 – – – – – –

3 335 300 275 235 210 190 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 

*
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • Dodeka™ Mini yüksek ilerleme (HF) 15° 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 435 380 355 285 250 235 – – –

2 – – – 270 245 220 240 210 170 – – –

3 – – – 245 220 195 220 190 150 – – –

4 – – – 185 170 150 195 165 130 – – –

5 – – – 250 220 200 165 150 130 165 140 115

6 – – – 150 130 120 145 110 90 145 105 75

M

1 – – – 195 175 150 190 165 150 200 165 135

2 – – – 175 150 135 170 145 120 170 140 115

3 – – – 140 125 110 125 110 90 140 105 80

K

1 405 370 330 285 255 230 – – – – – –

2 320 285 265 225 200 185 – – – – – –

3 270 240 220 190 170 150 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 40 30 30 40 30 25

2 – – – – – – 40 30 30 40 30 25

3 – – – – – – 50 40 30 50 40 25

4 – – – 65 50 30 65 50 30 55 50 30

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC410M KC510M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – – – – 315 270 260 250 220 210

2 – – – – – – – – – 265 230 190 210 185 150

3 – – – – – – – – – 245 210 170 190 165 135

4 – – – 235 190 165 – – – 215 175 145 170 145 115

5 – – – – – – – – – 175 165 145 145 130 115

6 – – – – – – – – – 160 120 95 125 95 75

M

1 – – – – – – – – – 195 170 160 165 145 130

2 – – – – – – – – – 175 150 125 150 125 105

3 – – – – – – – – – 135 115 90 110 95 75

K

1 – – – 285 255 230 260 235 210 220 195 175 – – –

2 – – – 220 195 185 200 185 170 170 150 145 – – –

3 – – – 190 170 150 170 150 140 145 130 115 – – –

N

1 1170 1035 955 615 550 505 – – – – – – – – –

2 1035 955 880 555 510 470 – – – – – – – – –

3 1035 955 880 555 510 470 – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – 40 30 25 30 30 25

2 – – – – – – – – – 40 30 25 30 30 25

3 – – – – – – – – – 50 40 25 45 30 25

4 – – – – – – – – – 70 50 30 50 45 30

H

1 – – – 150 125 90 – – – 115 90 70 – – –

2 – – – – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • Dodeka™ Yüksek ilerleme (HF) 15° 

 Kovan frezeler     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D1 maks D D4 D6 L Ap1 maks Z kg maks. DEVİR

4042533 KSHRHF63A05RS15HN09 63 80,9 22 — 50 40 2,2 5 0,65 8950

4042534 KSHRHF80A06RS15HN09 80 97,9 27 — 60 50 2,2 6 1,24 7300

4042535 KSHRHF100B08RS15HN09 100 117,9 32 — 80 50 2,2 8 1,89 5900

4042536 KSHRHF125B09RS15HN09 125 142,9 40 — 90 63 2,2 9 3,23 4800

��  Yedek parçalar 

��  Dodeka yüksek ilerleme (HF) 15° • Kovan frezeler  

 •  Kaba yüzey frezeleme için yüksek ilerleme oranları. 

•  2mm kesme derinliği kapasitesi. 

•  Kesici uç başına on iki kesme kenarı.  

D1 Kesici uç vidası Nm Anahtar Gömme başlı bağlama vidası
Soğutma sıvısı kanalı kili-

tleme vidası
Soğutma sıvısı kanalı 

kilitleme vidası
Soğutma sıvısı duş 

plakası

63 193.492 3,5 170.025 125.025 — — —

80 193.492 3,5 170.025 125.230 — — —

100 193.492 3,5 170.025 — MS2189C — —

125 193.492 3,5 170.025 — — 420.200 470.232

 NOT:  Soğutma sıvısı kilit donanımı ve soğutma sıvısı kanal kapağı ayrı olarak sipariş verilmelidir. 
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��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 
Hafi f işleme

Genel amaçlı 
kullanım

Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

.F..LDJ 0.45 1.27 2.22 0.33 0.91 1.57 0.25 0.68 1.17 0.21 0.59 1.01 0.20 0.54 0.93 .F..LDJ

.E..LD 0.63 1.84 2.81 0.46 1.31 1.97 0.34 0.97 1.46 0.30 0.84 1.27 0.27 0.77 1.16 .E..LD

.S..GD 0.92 2.01 3.27 0.66 1.42 2.29 0.49 1.06 1.69 0.43 0.92 1.46 0.39 0.84 1.34 .S..GD

.S..HD 0.92 2.35 3.89 0.66 1.67 2.70 0.49 1.23 1.98 0.43 1.07 1.72 0.39 0.98 1.57 .S..HD

 Önerilen başlangıç ilerlemeleri     

 Yüksek ilerlemeli frezeleme • Dodeka™ Yüksek ilerleme (HF) 15° 

 Değiştirilebilir kesici uçlar 

ISO 
Katalog numarası D BS KC410M KC520M KC522M KC725M KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

Hafi f işleme

HNGJ0905ANFNLDJ 16 1,80 3849320 – – – – – – –

HNGJ0905ANENLD 16 1,76 – 3331174 3093561 3331175 3330952 3331178 – 6178103

Genel amaçlı işleme

HNGJ0905ANSNGD 16 1,80 – – – 3331176 3331173 3093719 5550793 6178104

HNPJ0905ANSNGD 16 1,80 – 3763726 3774250 3763727 3763725 3763728 5550795 –

Ağır işleme

HNGJ0905ANSNHD 16 1,66 – – – 3556331 3556330 3556332 5550794 6178105

HNPJ0905ANSNHD 16 1,66 – – 3774249 3763723 3763185 3763724 5550796 6178108

HNPJ090543ANSNHD 16 — – – 3774251 3763730 3763729 3763731 5550797 6178109

HNGJ090543ANSNHD 16 — – – – 3556374 3556373 3556375 6068043 6178106

 HNG….:  Taşlanmış kesici uçlar; tüm hassas son işlemeli uygulamalar ve işlenmesi zor paslanmaz çelik ve ısıl dirençli alaşımlar için çok yönlü kullanım.

HNP….:  Preslenmiş kesici uçlar; Yüksek ilerleme oranları içeren kaba işleme işlemleri için kesme kenarı başına daha düşük maliyet. 

P1–P2 �/� �� ��

P3–P4 �/� �� � ��

P5–P6 �/� �� � ��

M1–M2 �/� � � ��

M3 �/� � ��

K1–K2 �� ��

K3 �� ��

N1 ��

N2 ��

S1 � ��

S2 � ��

S3 � � ��

S4 � � ��

��� Soğutma sıvılı ilk tercih

�� Dıştan soğutmalı ilk tercih

��İçten soğutmalı alternatif tercih

� Dıştan soğutmalı alternatif tercih 
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Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 545 475 445 355 310 295 275 240 205

2 – – – 335 305 275 300 260 215 240 205 160

3 – – – 305 275 245 275 235 190 205 180 160

4 – – – 230 210 190 245 205 160 180 160 145

5 – – – 310 275 250 205 185 160 160 145 125

6 – – – 190 160 145 180 140 110 125 110 90

M

1 – – – 245 220 185 235 205 185 275 220 180

2 – – – 220 190 170 210 180 150 180 145 125

3 – – – 175 155 140 155 140 110 145 125 110

K

1 505 460 410 355 320 290 – – – – – –

2 400 355 330 280 250 230 – – – – – –

3 335 300 275 235 210 190 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

 Yüksek ilerlemeli frezeleme • Dodeka™ Yüksek ilerleme (HF) 15° 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KC410M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – 395 340 325 310 275 260

2 – – – – – – 330 290 240 265 230 190

3 – – – – – – 305 260 210 240 205 170

4 – – – – – – 270 220 180 215 180 145

5 – – – – – – 220 205 180 180 160 145

6 – – – – – – 200 150 120 155 120 95

M

1 – – – – – – 245 215 200 205 180 160

2 – – – – – – 220 190 155 185 155 130

3 – – – – – – 170 145 115 140 120 95

K

1 – – – 325 295 260 275 245 220 – – –

2 – – – 250 230 210 215 190 180 – – –

3 – – – 210 190 175 180 160 145 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – 145 110 85 – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

 * 

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 * Sadece ıslak işleme için önerilir. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 Yüksek ilerlemeli frezeleme • Dodeka™ Yüksek ilerleme (HF) 15° 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları (m/dk.)     

Malzeme
grubu

KCK15 KCPK30 KCPM40 KCSM40

P

1 – – – 435 380 355 285 250 235 – – –

2 – – – 270 245 220 240 210 170 – – –

3 – – – 245 220 195 220 190 150 – – –

4 – – – 185 170 150 195 165 130 – – –

5 – – – 250 220 200 165 150 130 165 140 115

6 – – – 150 130 120 145 110 90 145 105 75

M

1 – – – 195 175 150 190 165 150 200 165 135

2 – – – 175 150 135 170 145 120 170 140 115

3 – – – 140 125 110 125 110 90 140 105 80

K

1 405 370 330 285 255 230 – – – – – –

2 320 285 265 225 200 185 – – – – – –

3 270 240 220 190 170 150 – – – – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 40 30 30 40 30 25

2 – – – – – – 40 30 30 40 30 25

3 – – – – – – 50 40 30 50 40 25

4 – – – 65 50 30 65 50 30 55 50 30

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KC410M KC520M KC522M KC725M

P

1 – – – – – – 315 270 260 250 220 210

2 – – – – – – 265 230 190 210 185 150

3 – – – – – – 245 210 170 190 165 135

4 – – – – – – 215 175 145 170 145 115

5 – – – – – – 175 165 145 145 130 115

6 – – – – – – 160 120 95 125 95 75

M

1 – – – – – – 195 170 160 165 145 130

2 – – – – – – 175 150 125 150 125 105

3 – – – – – – 135 115 90 110 95 75

K

1 – – – 260 235 210 220 195 175 – – –

2 – – – 200 185 170 170 150 145 – – –

3 – – – 170 150 140 145 130 115 – – –

N

1 1170 1035 955 – – – – – – – – –

2 1035 955 880 – – – – – – – – –

3 1035 955 880 – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – 40 30 25 30 30 25

2 – – – – – – 40 30 25 30 30 25

3 – – – – – – 50 40 25 45 30 25

4 – – – – – – 70 50 30 50 45 30

H

1 – – – – – – 115 90 70 – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları kalın sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru işleme 

 Islak işleme 
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 7713VR, en yeni değiştirilebilir yuvarlak kesici uçlu freze serimizdir. Yüksek performanslı 

uygulamalar sırasında gövde bozunmasını azaltan yeni bir gümüş saten renkli yüzey 

işlemi ile tasarlanmıştır ve gövde takım ömründe iyileştirme sağlanmıştır. Bu freze serileri, 

kesici uç başına kesin sayıda değiştirmeli konumlandırma sağlayan bir istem dışı dönmeyi 

engelleyen tasarıma sahiptir. Bu, kaba işleme uygulamaları için kesme kenarlarının 

maksimum kullanımına olanak sağlar. 

 Eşsiz patentli uç yuvası sistemi, ağır ilerlemeli işleme ve dengesiz 

koşullar sırasında kesici uçların uç yuvasında dönmesini engeller. 

7713VR Freze; tüm malzemelerin, özellikle paslanmaz çelik ve ısıl 

dirençli alaşımların yanı sıra; paslanmaz çeliklerin ve alüminyum 

alaşımların kaba işlenmesi ve yarı hassas işlenmesi için mükemmeldir. 

 7713VR serisi 

 Özellikler ve Avantajlar 

 7713VR10: 

Maksimum ap = 5mm 

çap aralığı = 20–50mm 

 7713VR12: 

Maksimum ap = 6mm 

çap aralığı = 32–80mm 

 Konumlandırma özellikli yuvarlak kesici uçlu 
frezeleme 
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 7713VR10 

 Kopya/Kenar frezeleme takımı     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 D L L2 Ap1 maks Z

5672811 7713VR10CA020Z2R40 20 10 20 180 40 5,0 2

5673047 7713VR10CA025Z3R50 25 15 25 200 50 5,0 3

5673048 7713VR10CA032Z4R70 32 22 32 250 70 5,0 4

��  Yedek parçalar  

D1 maks Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida

20 D4007T 3,1 TB15

25 D4007T 3,1 TB15

32 D4008T 3,1 TB15

��  Silindirik parmak frezeler  

 •  Kopya/kontür frezeleme uygulamaları 

•  Ağır işleme sırasında, patentli kilitleme sistemi ile uç 

dönmesi engellenir. 

•  Mükemmel talaş tahliyesi için pozitif kanal tasarımı.  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 D D2 L2 G3X DPM Ap1 maks Z

5673768 7713VR10SA025Z3R35 25 15 21 24 35 M12 12,50 5,0 3

5673050 7713VR10SA032Z4R35 32 22 29 31 35 M16 17,00 5,0 4

5673341 7713VR10SA035Z5R35 35 25 29 34 35 M16 17,00 5,0 5

��  Yedek parçalar  

D1 maks Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida

20 D4007T 3,1 TB15

25 D4007T 3,1 TB15

32 D4008T 3,1 TB15

35 D4007T 3,1 TB15

��  Vida bağlamalı parmak frezeler  
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 7713VR10 

 Kopya / Kenar frezeleme takımı     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 D D6 L Ap1 maks Z

5672813 7713VR10-A040Z05R 40 30 16 36 40 5,0 5

5672625 7713VR10-A042Z06R 42 32 16 38 40 5,0 6

5673340 7713VR10-A050Z06R 50 40 22 41 40 5,0 6

��  Yedek parçalar  

D1 maks Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida Gömme başlı bağlama vidası

40 D4008T 3,1 TB15 M8 1.25 X 25 SHCS

42 D4007T 3,1 TB15 M8 1.25 X 25 SHCS

50 D4008T 3,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS

63 D4008T 3,1 TB15 M10 1.5 X 25 SHCS

��  Kovan frezeler  

 •  Kopya/kontür frezeleme uygulamaları 

•  Ağır işleme sırasında, patentli kilitleme sistemi ile uç 

dönmesi engellenir. 

•  Mükemmel talaş tahliyesi için pozitif kanal tasarımı.  

��  Teknik bilgi (mm) 

 Helisel

interpolasyon 

 Rampalayarak

dalma 

 Düz yüzey 

 Alın tornalama hatve aralığı 

Ölçüler (metrik)

maks
devir/dk.

Sipariş 
numarası Katalog numarası

Yüzey 
frezeleme 

kanalı
ölçüsü

Rampa
açısı

Helisel delik ap maks
Helisel/Doğrusalmin ve maks

5672811 7713VR10CA020Z2R40 10 1,89 22 38 3,33 79500

5673047 7713VR10CA025Z3R50 15 5,22 32 48 3,33 64500

5673048 7713VR10CA032Z4R70 22 8,64 46 62 3,33 53500

5672813 7713VR10-A040Z05R 30 7,28 62 78 3,33 45500

5672625 7713VR10-A042Z06R 32 6,71 66 82 3,33 39500

5673340 7713VR10-A050Z06R 40 5,22 82 98 3,33 39500

5673768 7713VR10SA025Z3R35 15 5,22 32 48 3,33 64500

5673050 7713VR10SA032Z4R35 22 8,64 46 62 3,33 53500

5673341 7713VR10SA035Z5R35 25 7,20 52 68 3,33 50000 TA
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ISO 
Katalog numarası D S hm CE KCSM40 SP6519 X500 X700

Hafi f işleme

RPHT10T3M0E422X8 10,00 3,96 0,03 8 – 5660778 – –

P1–P2 �/� �� �/�
P3–P4 �� �/�
P5–P6 �� �/�
M1–M2 �� �� �

M3 � � ��

K1–K2 � �/�
K3 � �/�
N1

N2

S1 � �� �

S2 � �� �

S3 �� �

S4 �� � �

 7713VR10 

 Değiştirilebilir kesici uçlar     

����Soğutma sıvılı ilk tercih

�� Dıştan soğutmalı ilk tercih

� İçten soğutmalı alternatif tercih

��Dıştan soğutmalı alternatif tercih 

Genel amaçlı işleme

RPHT10T3M0E422X4 10,00 3,97 0,03 4 – 5659867 5660462 5665491

RPPT10T3M0E432X4 10,00 3,97 0,04 4 6201907 – – –

RPPT10T3M0E432X5 10,00 3,97 0,03 5 – – 5894139 –

 NOT:    Kesici ucun tüm konumlandırılmalarda kullanımı için ap maks.önerisi; 
..E422x8: önerilen ap � 1,5mm, ap maks. � 2,5mm 
..E422X4: önerilen ap � 2,5mm, ap maks. � 5mm 
..E432X4: önerilen ap � 2,5mm, ap maks. � 5mm 
..E432X5: önerilen ap � 3,5mm,  
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 7713VR10 

 Önerilen başlangıç   ilerlemeleri     

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 

 5,00 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

 2,50 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

 2,00 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

 1,50 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

Hafi f işleme
Genel amaçlı 

kullanım
Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi10% 20% 30% 40% 50–100%

422-X8 — — — — — — — — — — — — — — — 422-X8

432-X5 0,14 0,37 0,71 0,10 0,26 0,51 0,08 0,20 0,38 0,07 0,17 0,33 0,06 0,16 0,30 432-X5

422-X4 0,14 0,37 0,71 0,10 0,26 0,51 0,08 0,20 0,38 0,07 0,17 0,33 0,06 0,16 0,30 422-X4

432-X4 0,14 0,37 0,71 0,10 0,26 0,51 0,08 0,20 0,38 0,07 0,17 0,33 0,06 0,16 0,30 432-X4

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi10% 20% 30% 40% 50–100%

422-X8 0,16 0,41 0,80 0,12 0,30 0,57 0,09 0,22 0,42 0,08 0,19 0,37 0,07 0,18 0,34 422-X8

432-X5 0,16 0,41 0,80 0,12 0,30 0,57 0,09 0,22 0,42 0,08 0,19 0,37 0,07 0,18 0,34 432-X5

422-X4 0,16 0,41 0,80 0,12 0,30 0,57 0,09 0,22 0,42 0,08 0,19 0,37 0,07 0,18 0,34 422-X4

432-X4 0,16 0,41 0,80 0,12 0,30 0,57 0,09 0,22 0,42 0,08 0,19 0,37 0,07 0,18 0,34 432-X4

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi10% 20% 30% 40% 50–100%

422-X8 — — — — — — — — — — — — — — — 422-X8

432-X5 0,13 0,34 0,66 0,10 0,24 0,47 0,07 0,18 0,35 0,06 0,16 0,30 0,06 0,15 0,28 432-X5

422-X4 0,13 0,34 0,66 0,10 0,24 0,47 0,07 0,18 0,35 0,06 0,16 0,30 0,06 0,15 0,28 422-X4

432-X4 0,13 0,34 0,66 0,10 0,24 0,47 0,07 0,18 0,35 0,06 0,16 0,30 0,06 0,15 0,28 432-X4

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi10% 20% 30% 40% 50–100%

422-X8 — — — — — — — — — — — — — — — 422-X8

432-X5 — — — — — — — — — — — — — — — 432-X5

422-X4 0,12 0,29 0,57 0,08 0,21 0,40 0,06 0,16 0,30 0,05 0,14 0,26 0,05 0,13 0,24 422-X4

432-X4 0,12 0,29 0,57 0,08 0,21 0,40 0,06 0,16 0,30 0,05 0,14 0,26 0,05 0,13 0,24 432-X4
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 7713VR10 

 Kuru işleme için önerilen başlangıç hızları     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları bold tip basılı sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru 

 Islak 

Malzeme
grubu

KCSM40 SP6519 X500 X700

P

1 275 240 205 355 260 155 325 240 155 – – –

2 240 205 160 310 230 140 290 215 140 – – –

3 205 180 160 275 200 120 250 185 120 – – –

4 180 160 145 210 150 90 190 145 90 – – –

5 160 145 125 170 125 85 155 120 85 160 125 85

6 125 110 90 145 100 60 130 95 60 140 100 60

M

1 275 220 180 325 235 140 300 220 140 310 230 140

2 180 145 125 280 205 125 265 190 120 275 205 125

3 145 125 110 235 170 100 215 155 95 230 170 100

K

1 – – – 355 265 170 310 265 205 – – –

2 – – – 290 210 130 265 215 155 – – –

3 – – – 265 190 120 205 170 120 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –
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 7713VR10 

 Islak işleme için önerilen başlangıç hızları     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları bold tip basılı sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru 

 Islak 

Malzeme
grubu

KCSM40 SP6519 X500 X700

P

1 – – – 285 210 125 260 190 125 – – –

2 – – – 250 185 110 230 170 110 – – –

3 – – – 220 160 95 200 150 95 – – –

4 – – – 170 120 70 150 115 70 – – –

5 165 140 115 135 100 70 125 95 70 130 100 70

6 145 105 75 115 80 50 105 75 50 110 80 50

M

1 200 165 135 260 190 110 240 175 110 250 185 110

2 170 140 115 225 165 100 210 150 95 220 165 100

3 140 105 80 190 135 80 170 125 75 185 135 80

K

1 – – – 285 210 135 250 210 165 – – –

2 – – – 230 170 105 210 170 125 – – –

3 – – – 210 150 95 165 135 95 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 40 30 25 50 40 25 50 30 25 50 40 25

2 40 30 25 50 30 20 45 30 20 45 30 20

3 50 40 25 50 40 25 50 40 25 50 40 25

4 55 50 30 75 55 35 70 50 30 70 50 35

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –
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 7713VR12 

 Kopya / Kenar frezeleme takımı     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 D D2 L2 G3X DPM Ap1 maks Z

5673052 7713VR12SA032Z3R35 32 20 29 31 35 M16 17,00 6,0 3

5673439 7713VR12SA040Z4R43 40 28 29 38 43 M16 17,00 6,0 4

��  Yedek parçalar  

��  Vida bağlamalı parmak frezeler  

 •  Kopya/kontür frezeleme uygulamaları 

•  Ağır işleme sırasında, patentli kilitleme sistemi ile uç 

dönmesi engellenir. 

•  Mükemmel talaş tahliyesi için pozitif kanal tasarımı.  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 D L L2 Ap1 maks Z

5673830 7713VR12CA032Z3R70 32 20 32 250 70 6,0 3

��  Yedek parçalar  

��  Silindirik parmak frezeler  

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida

7713VR12SA032Z3R35 D4008T 3,1 T15

7713VR12SA040Z4R43 D4008T 3,1 T15

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida

7713VR12CA032Z3R70 D4008T 3,1 T15
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 7713VR12 

 Kopya / Kenar frezeleme takımı     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 maks D1 D D6 L Ap1 maks Z

5672232 7713VR12-A040Z04R 40 28 16 34 40 6,0 4

5672233 7713VR12-A050Z05R 50 38 22 43 40 6,0 5

5673769 7713VR12-A052Z05R 52 40 22 45 40 6,0 5

5672234 7713VR12-A063Z06R 63 51 22 56 50 6,0 6

5672235 7713VR12-A066Z06R 66 54 27 56 50 6,0 6

5673829 7713VR12-A080Z08R 80 68 27 68 50 6,0 8

��  Yedek parçalar  

��  Kovan frezeler  

 •  Kopya/kontür frezeleme uygulamaları 

•  Ağır işleme sırasında, patentli kilitleme sistemi ile uç 

dönmesi engellenir. 

•  Mükemmel talaş tahliyesi için pozitif kanal tasarımı.  

Katalog numarası Kesici uç vidası Nm
Torx

tornavida Montaj vidası

7713VR12-A040Z04R D4010T 3,1 T15 M8 1.25 X 25 SHCS

7713VR12-A050Z05R D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7713VR12-A052Z05R D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7713VR12-A063Z06R D4010T 3,1 T15 M10 1.5 X 25 SHCS

7713VR12-A066Z06R D4010T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS

7713VR12-A080Z08R D4010T 3,1 T15 M12 X 1.75 X 30 SHCS
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 Teknik bilgi 

��  Teknik bilgi (mm) 

 Helisel

interpolasyon 

 Rampalayarak

dalma 

 Düz yüzey 

 Alın tornalama hatve aralığı 

 7713VR12 

Ölçüler (metrik)

maks
devir/dk.

Sipariş 
numarası Katalog numarası

Yüzey 

frezeleme 

kanalı

ölçüsü

Rampa
açısı

Helisel delik ap maks
Helisel/Doğrusalmin ve maks

5673830 7713VR12CA032Z3R70 20 10,80 42 62 4,00 40000

5672232 7713VR12-A040Z04R 28 7,90 58 78 4,00 34000

5672233 7713VR12-A050Z05R 38 5,50 78 98 4,00 29000

5673769 7713VR12-A052Z05R 40 5,15 82 102 4,00 28500

5672234 7713VR12-A063Z06R 51 3,85 104 124 4,00 25000

5672235 7713VR12-A066Z06R 54 3,60 110 130 4,00 24500

5673829 7713VR12-A080Z08R 68 2,75 138 158 4,00 21500

5673052 7713VR12SA032Z3R35 20 10,80 42 62 4,00 40000

5673439 7713VR12SA040Z4R43 28 7,90 58 78 4,00 34000
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 7713VR12 

P1–P2 �� �/�
P3–P4 �� �/�
P5–P6 �� �/�
M1–M2 �� �

M3 � ��

K1–K2 � �/�
K3 � �/�
N1

N2

S1 �� �

S2 �� �

S3 ��

S4 � ��

ISO 
Katalog numarası D S hm CE SP6519 X500 X700

Hafi f işleme

RPHT1204M0E422X4 12,00 4,76 0,04 4 – 5666015 –

RPHT1204M0E442X4 12,00 4,76 0,04 4 5659264 5660351 –

RPHT1204M0E442X5 12,00 4,76 0,04 5 5658324 5657681 –

����İçten soğutmalı takımları kapsayan fi rst choice�

���Dıştan soğutmalı takımları kapsayan fi rst choice�

� İçten soğutmalı takımları kapsayan alternatif tercih�

��Dıştan soğutmalı takımları kapsayan alternatif tercih 

 Değiştirilebilir kesici uçlar     

 NOT:  Kesici ucun tüm konumlandırılmalarda kullanımı için ap maks.önerisi; 
..E422X4: önerilen ap � 3,5mm, ap maks. � 6mm 
..E422X5: önerilen ap � 2,5mm, ap maks. � 4mm 
..E432X4: önerilen ap � 3,5mm, ap maks. � 6mm 
..E432X5: önerilen ap � 2,5mm, ap maks. � 4mm 
..MOTX4: önerilen ap � 3,5mm, ap maks. � 6mm 

Genel amaçlı işleme

RPPT1204M0E432X4 12,00 4,76 0,04 4 – 5970235 –

RPPT1204M0E432X5 12,00 4,76 0,04 5 – 5675038 5674803

RPHT1204M0TX4 12,00 4,76 0,10 4 – 5654371 –
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 7713VR12 

 Önerilen başlangıç   ilerlemeleri     

 6,00 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

 3,00 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

 2,50 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

Hafi f işleme
Genel amaçlı 

kullanım
Ağır işleme

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

432–X5 0,17 0,52 1,00 0,12 0,37 0,71 0,09 0,28 0,53 0,08 0,24 0,46 0,07 0,22 0,42 432–X5

442–X4 0,17 0,52 1,00 0,12 0,37 0,71 0,09 0,28 0,53 0,08 0,24 0,46 0,07 0,22 0,42 442–X4

432–X4 0,17 0,52 1,00 0,12 0,37 0,71 0,09 0,28 0,53 0,08 0,24 0,46 0,07 0,22 0,42 432–X4

T–X4 0,29 0,73 1,18 0,21 0,52 0,84 0,15 0,39 0,62 0,13 0,34 0,54 0,12 0,31 0,49 T–X4

Kesici uç geometrisi
Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi

5% 10% 20% 30% 40–100%

432–X5 0,21 0,64 1,23 0,15 0,46 0,87 0,11 0,34 0,65 0,10 0,30 0,56 0,09 0,27 0,51 432–X5

442–X4 0,21 0,64 1,23 0,15 0,46 0,87 0,11 0,34 0,65 0,10 0,30 0,56 0,09 0,27 0,51 442–X4

432–X4 0,21 0,64 1,23 0,15 0,46 0,87 0,11 0,34 0,65 0,10 0,30 0,56 0,09 0,27 0,51 432–X4

T–X4 0,35 0,90 1,47 0,25 0,64 1,03 0,19 0,47 0,76 0,17 0,41 0,66 0,15 0,38 0,60 T–X4

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

432–X5 0,16 0,49 0,93 0,12 0,35 0,66 0,09 0,26 0,49 0,08 0,23 0,43 0,07 0,21 0,39 432–X5

442–X4 0,16 0,49 0,93 0,12 0,35 0,66 0,09 0,26 0,49 0,08 0,23 0,43 0,07 0,21 0,39 442–X4

432–X4 0,16 0,49 0,93 0,12 0,35 0,66 0,09 0,26 0,49 0,08 0,23 0,43 0,07 0,21 0,39 432–X4 

T–X4 0,27 0,68 1,10 0,19 0,49 0,78 0,14 0,36 0,58 0,13 0,32 0,50 0,12 0,29 0,46 T–X4

Kesici uç geometrisi

Frezenin iş parçasına radyal giriş temasında (ae), diş başına başlangıç ilerleme (Fz) % oranı.

Kesici uç geometrisi5% 10% 20% 30% 40–100%

432–X5 — — — — — — — — — — — — — — — 432–X5

442–X4 0,23 0,41 0,66 0,17 0,30 0,47 0,13 0,22 0,35 0,11 0,19 0,31 0,10 0,18 0,28 442–X4

432–X4 0,23 0,41 0,66 0,17 0,30 0,47 0,13 0,22 0,35 0,11 0,19 0,31 0,10 0,18 0,28 432–X4

T–X4 0,23 0,41 0,66 0,17 0,30 0,47 0,13 0,22 0,35 0,11 0,19 0,31 0,10 0,18 0,28 T–X4

 1,50 Eksenel kesme derinliğinde (ap) 

��  Önerilen başlangıç ilerlemeleri [mm] 
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 7713VR12 

 Kuru Islak işleme için önerilen başlangıç hızları     

 NOT:  İLK tercih başlangıç hızları bold tip basılı sayılarla belirtilmiştir.
Ortalama talaş kalınlığı arttıkça hız azaltılmalıdır. 

 Kuru 

 Islak 

Malzeme
grubu

SP6519 X500 X700

P

1 355 260 155 325 240 155 – – –

2 310 230 140 290 215 140 – – –

3 275 200 120 250 185 120 – – –

4 210 150 90 190 145 90 – – –

5 170 125 85 155 120 85 160 125 85

6 145 100 60 130 95 60 140 100 60

M

1 325 235 140 300 220 140 310 230 140

2 280 205 125 265 190 120 275 205 125

3 235 170 100 215 155 95 230 170 100

K

1 355 265 170 310 265 205 – – –

2 290 210 130 265 215 155 – – –

3 265 190 120 205 170 120 – – –

N

1 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – –

S

1 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – –

4 – – – – – – – – –

H

1 – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – –

Malzeme
grubu

KCSM40 SP6519 X500 X700

P

1 – – – 285 210 125 260 190 125 – – –

2 – – – 250 185 110 230 170 110 – – –

3 – – – 220 160 95 200 150 95 – – –

4 – – – 170 120 70 150 115 70 – – –

5 165 140 115 135 100 70 125 95 70 130 100 70

6 145 105 75 115 80 50 105 75 50 110 80 50

M

1 200 165 135 260 190 110 240 175 110 250 185 110

2 170 140 115 225 165 100 210 150 95 220 165 100

3 140 105 80 190 135 80 170 125 75 185 135 80

K

1 – – – 285 210 135 250 210 165 – – –

2 – – – 230 170 105 210 170 125 – – –

3 – – – 210 150 95 165 135 95 – – –

N

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –

S

1 40 30 25 50 40 25 50 30 25 50 40 25

2 40 30 25 50 30 20 45 30 20 45 30 20

3 50 40 25 50 40 25 50 40 25 50 40 25

4 55 50 30 75 55 35 70 50 30 70 50 35

H

1 – – – – – – – – – – – –

2 – – – – – – – – – – – –

3 – – – – – – – – – – – –
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 7713VR 

 Teknik bilgi     

 7713VR Teknik bilgi 

fz = hm  x d
ap

 Formül: Ortalama talaş kalınlığı (hm) 

 ae değeri, çapın %50’ sinden daha az ise ae ile ilgili ortalama talaş kalınlığının hesaplanması (Radyal giriş) 

 Formül: Program ilerleme oranı (fz) 

 hm = Ortalama talaş kalınlığı

ae = Radyal bağlantı

fz = Diş başına ilerleme

d = Freze çapı 

 Formül: Ortalama talaş kalınlığı (hm) 

 İşleme çapı: 

 Eksenel kesme derinliğine (ap) bağlı olarak doğru 
işleme çapının hesaplanması için formül. 

 Koşul tanımı: 

Dw = İşleme çapı 

D2 = Merkezler arası freze kesici uç çapı 

r = Kesici uç çapı 

ap = Eksenel kesme derinliği 

 Koşul tanımı: 

fz = Diş başına ilerleme 

hm = Ortalama talaş kalınlığı 

r = Kesici uç radyüsü 

ae = Radyal kesme derinliği 

ap = Eksenel kesme derinliği 

 Radyal kavramaya ve eksenel kesme derinliğine bağlı olarak programlanan ilerleme 
oranını bulmak için formül 

 Radyal kavrama ve kesme derinliğiyle orantısında ortalama talaş kalınlığını 
hesaplamak için formül. 

 Eksenel kesme derinliğine veya radyal kavramaya bağlı olarak hm ve fz değerlerini hesaplamak 
için basitleştirilmiş formüller. 

 Kesme derinliği (Eksenel) ile bağlantılı olarak ortalama talaş kalınlığının hesaplanması 

 Formül: Program ilerleme oranı (fz) 

 hm = Ortalama talaş kalınlığı

ap = Kesme derinliği

fz = Diş başına ilerleme

d = Uç Kesici uç çapı 

ap

Dw

D2

r
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 Değiştirilebilir kesici uçlu frezeleme 

 Kaliteler ve Kalite tanımları     

Aşınma direnci Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Kaplamalar yüksek hız yeteneği 

sağlar ve hassas son işlemeden 

ağır kaba işlemeye kadar olan 

uygulamalar için tasarlanmıştır. 

 K
al

it
el

er
 

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

G
H

2

Kaplamasız, ince taneli karbür kalite oldukça güçlüdür. GH, alüminyum ve demir

dışı malzemelerin işlenmesi için uygundur. Ayrıca, orta tokluk gereksinimleri olan

dökme demir malzemeler için iyi bir tercih. Bu kalite, hem ıslak hem de kuru

kullanılabilir ve hafi f ve genel işleme için tasarlanmıştır. K

N

S

K
C

41
0M

PVD, KC410M kalitede TiB2 kaplama son derece serttir ve yüksek kesme

hızlarında çok iyi aşınma özellikleri sağlar. KC410M, kesme kenarında talaş

yapışmasına karşı dayanıklıdır, çapak oluşumunun azaltılmasına yardımcı olabilir

ve mükemmel hassas son işlemeli yüzeyler oluşturur. Bu kalite, <%10 silikonlu

alüminyum ve diğer demir dışı malzemeler için en uygun olanıdır.
N

K
C

42
2M

PVD TiB2 kaplama aşınmaya karşı çok dayanıklıdır. Bu kalite, sert kaplama ve tok altyapısıyla birlikte, 

<%10 silikonlu alüminyum ve demir dışı diğer malzemelerde orta işlemeden kaba işlemeye kadar olan 

uygulamalar için mükemmel bir birleşim sağlar.

N

K
C

51
0M

TiAiN kaplamalı karbür kalite (PVD). KC510M, öncelikle hafi f uygulamalarda alüminyum ve ısıl dirençli 

alaşımları frezeleme için kullanılan, aşınmaya karşı çok dayanıklı bir kalitedir. Çelik ve sertleştirilmiş 

çeliklerin işlenmesi için de kullanılabilir.

P

N

S

H

K
C

52
0M

TiAiN kaplamalı (PVD) karbür kalite. KC520M özellikle düktil (küresel grafi tli) dökme demirleri genel 

işleme için geliştirilmiş bir karbür kalitedir. Bu kalite, soğutma sıvısı beslemesi ile veya soğutma sıvısı 

olmaksızın kullanılabilir.
K

K
C

52
2M

AITiN (PVD) kaplamalı karbür kalite. KC522M, ısıl dirençli alaşımlar ve paslanmaz çelik malzemelerin genel 

işlemesinde daha iyi performans sağlamak üzere tasarlanmıştır. KC522M, kırılmaya karşı dirençlidir ve 

geliştirilmiş aşınma direnci ve arttırılmış dayanıklılık sağlar.
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 Değiştirilebilir kesici uçlu frezeleme 

 Kaliteler ve Kalite tanımları     

Aşınma direnci Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Kaplamalar yüksek hız yeteneği 

sağlar ve hassas son işlemeden 

ağır kaba işlemeye kadar olan 

uygulamalar için tasarlanmıştır. 

 K
al

it
el

er
 

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

K
C

PK
30

Kaplamalı karbür kalitesi, CVD çok katmanlı (TiN/TiCN/Al2O3) ve gelişmiş Beyond™ kaplama sonrası 

işlemli. Altyapı çok toktur. KCPK30, Çelik ve Dökme demirlerin genel ve kaba işleme frezelemesinde geniş 

bir uygulama alanına sahiptir. En iyi performansı kuru kullanımda gösterir, bunun yanında ıslak olarak 

da kullanılabilir.

P

K

K
Y3

50
0

Mikro taneli Si3N4 esaslı, öncelikle gri dökme demir ve ferritik düktil (küresel grafi tli) dökme demirinin hafi f 

genel işlenmesinde kullanılan bir seramik kesme malzemesi. Bu kalite kullanılırken kuru işleme yapılması 

tercih edilir.
K

K
C

72
5M

Gelişmiş PVD TiAIN kaplamalı karbür kalite. KC725M, çelik, paslanmaz çelik ve düktil (küresel grafi tli) 

dökme demiri frezeleme için yüksek performanslı bir kalitedir. Altyapının iyi termal şok dayanıklılığı 

sayesinde bu kalite hem ıslak hem de kuru işleme uygulamaları için idealdir. Öncelikle, genel ve ağır 

işleme uygulamalarında kullanım için.

P

M

S

K
C

K
15

CVD çoklu katmanlı kaplamalı ve (TiN/MT TiCN/Al2O3) ve gelişmiş Beyond™ kaplama sonrası işlemeli 

karbür kalite. KCK15, Dökme demirlere daha yüksek hızlarda yapılan genel işleme uygulamaları için 

dengeli tokluğa sahip, aşınmaya karşı dayanıklı bir kalitedir. En iyi sonuçlar kuru işlemede alınır ancak 

ıslak işlemede de kullanılabilir. K

K
C

PM
40

Gelişmiş PVD TiAIN/AlCrN kaplamalı karbür kalite. Isıl dirence yönelik mükemmel kapasiteye sahip tok 

altyapı. KCPM40™ kalite, çelik ve paslanmaz çelikte frezeleme için ilk tercihtir. İyi termal şok dayanıklılığı 

sayesinde bu kalite hem ıslak hem de kuru işleme uygulamaları için ideal. Öncelikle, genel ve ağır işleme 

uygulamalarında kullanım için uygun.

P

M

K
C

SM
40

Gelişmiş PVD TiAIN/TiN kaplamalı karbür kalite. Yeni geliştirilmiş bağlayıcı bileşimi olan üstün altyapı. 

KCSM40, titanyum, süper alaşımlar ve paslanmaz çelik için yüksek performanslı bir kalitedir. Altyapının 

yüksek termal şok dayanıklılığı sayesinde bu kalite ıslak işleme uygulamaları için ideal. Kaba işleme 

uygulamaları ve değişken kesme koşulları için ilk tercih.
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 Değiştirilebilir kesici uçlu frezeleme 

 Kaliteler ve Kalite tanımları     

Aşınma direnci Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Kaplamalar yüksek hız yeteneği 

sağlar ve hassas son işlemeden 

ağır kaba işlemeye kadar olan 

uygulamalar için tasarlanmıştır. 

 K
al

it
el

er
 

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

SC
30

25

CVD çoklu katmanlı (TiN/TiCN/Al2O3) kaplama ile kaplanmış karbür kalite. SC3025, daha yüksek hızlarda 

dökme demirleri genel frezeleme için dengeli tokluğa sahip aşınmaya dirençli bir kalitedir. Kuru kullanırken 

en iyi sonuç elde edilir, ancak ıslak olarak da kullanılabilir.
K

X
40

0

X-Grade™ teknolojisi içeren altyapıda PVD TiAlN nano kompozit kaplamalı karbür kalite. Mükemmel tokluk 

sayesinde, alaşımlı ve sertleştirilmiş çeliklerde zorlu kesme koşulları için iyi bir tercih. Yüksek ilerleme 

oranlarıyla birlikte kullanılabilir.

P

H

SP
65

19

Tok bir altyapıda PVD TiAIN nano kompozit kaplamalı bir karbür kalite. Öncelikle, kuru ve ıslak, 

genel ve ağır işleme uygulamalarında kullanım için.

P

M

K

N

S

H

SC
65

25

CVD çoklu katmanlı kaplamaya sahip (TiN/TiCN/Al2O3) bir karbür kalite. İyi hız kapasitesine sahip tok 

bir altyapı. SC6525, genel frezeleme ve çelikleri, paslanmaz çelikleri ve dökme demirleri kaba işlemeli 

frezeleme içeren geniş bir uygulama alanına  sahiptir. En iyi kuru işleme gerçekleştirir, ancak ıslak olarak 

da kullanılabilir.

P

M

K

X
50

0

Tok (X-Grade™ teknolojisi) altyapıda CVD TiN/TiCN/TiN kaplamalı karbür kalite. Yoğun darbeler, titreşimler 

veya değişken koşullar içeren zor uygulamalar için. Termal çatlaklara karşı yüksek kararlılık sağlar. Isıl 

dirençli alaşımlar, paslanmaz çelikler ve titanyum için mükemmel bir kalite.

P

M

S

X
70

0

Üstün (X-Grade™ teknolojisi) altyapıda PVD TiAlN nano kaplama. Orta uygulamalar ile paslanmaz çelik, 

süper alaşım ve titanyum frezeleme. M
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Gövde

Eşit 
olmayan 

kanal 
boşluğu Seriler

Kanal
Z D1 çap (mm)

Kesme boyu
Ap1 maks Helis

Yüksek performans

HARVI™ I

 Duo-Lock™ � UKDV 10–32 1,5 x D

HARVI I

Duo-Lock
� ULDV 10–32 1,5 x D

 Karbür parmak frezeler 

 Takım seçme rehberi      
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HARVI II � UCDE 4–25 ~2,5 x D1

HARVI II � UDDE 6–25 ~2 x D1

HARVI II � UGDE 6–25 5 x D

HARVI III � UJDE 12–20 3 x D

Kaba işlemeli 

freze

F3BH

F4BJ

F5BJ

4–25 ~2 x D1

Kaba işlemeli 

freze
RUDC 4–25 2 x D

Alüminyum 

MaxiMet™ ABDF 1,5–20 1,9–4 x D1

Alüminyum 

MaxiMet
� ABDE 3–20 1,9–4 x D1

Alüminyum 

MaxiMet
�

ABDE

Genişletilmiş 

boyun

6–25 1,5 x D

Genel amaçlı kullanım

GOmill™ GP 2CH 2–20 1–2,5 x D1

GOmill GP 2BN 2–20 1–3 x D1

GOmill GP 3CH 2–20 1–3 x D1

GOmill GP 4CH 2–20 1,3–3,2 x D1

GOmill GP 4BN 3–20 1,9–2,75 x D1

HARVI I TE � H1TE_CH 4–25 1.8–3 x D

HARVI I TE � H1TE_CH 4–25 1.8–3 x D

HARVI I TE � H1TE_R 6–25 1.3–2 x D

HARVI I TE � H1TE_SE 4–25 1.8–3 x D

HARVI I TE � H1TE_CH_S 4–25 1.3–2 x D

HARVI I TE � H1TE_SE_S 4–25 1.3–2 x D

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

http://kennametal.com


kennametal.com  B139

 Karbür parmak frezeler 

 Takım seçme rehberi      

Merkezden 
kesmeli Boyun P M K N S H Ürün sayfası veya sayfaları

Kesme değerleri sayfası veya 
sayfaları

Yüksek performans (devamı)

� � � � � � � � B142 B144 

� � � � � � � � � B143 B145
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� � Maks. 4° � � � � B168 B170

� � � Maks. 4° � � � B169 B170

� � � � � � B174 B175

� � � � � � � B178 B179

� � � � � � � � B182 B184

� � � � � � � � � � B183 B185

� � � � � B188 B191

� � � � � B189 B191

� � � � � � B190 B191

Genel amaçlı kullanım (devamı)

� � � � � � � B194–B195 B198

� � � � � � B196–B197 B199

� � � � � � � B202 B203

� � � � � B206–B207 B210

� � � � � B208–B209 B211

� � � � � � � � � B150–B151 B162

� � � � � � � � � � B152–B153 B162

� � � � � � � � � � B154–B155 B163

� � � � � � � � � � B156–B157 B163

� � � � � � � � � B158–B159 B164

� � � � � � � � � B160–B161 B164
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 Halen karbür parmak frezelerinin kullanıldığı Duo-Lock™ hedef uygulamaları için HARVI geometrileri. Duo-Lock™ sistemi, en yüksek 

salgı hassasiyetini ve işleme boyu tekrarlanabilirliğini maksimum tutucu kavrama özelliği ile birleştirir. Bu sayede Duo-Lock™ 

sistemi, Kennametal kesme geometrilerinin ve kalitelerinin tüm potansiyelini modüler bir sistemin esnekliği ile birlikte kullanmasını 

sağlar. Önemli ölçüde talaş kaldırma oranları elde edilebilir. Pah ve radyüsler gibi çok çeşitli çaplar ve köşe yapılandırmaları stokta 

sevke hazır durumdadır. 

 • Yüksek performanslı karbüre benzer kesme değerleri ve takım ömrü.

• Tescilli HARVI geometriler, tek bir takımla kaba işleme ve hassas son işleme olanağı sağlar.

• 1.5 x D standart kesme kenarı boyu sayesinde daha az geçişli işleme olanağı.

• 1 x D’ye kadar tam kanal açma, talaş kaldırma oranlarını artırarak verimliliği önemli ölçüde artırır. 

 Gelişmiş teknoloji 

 •   Diş başına daha yüksek ilerleme oranları için yeni asimetrik HARVI 

4 kanallı geometri.  

•   Yüksek ilerleme oranlarında kavrama ve salınım titreşimsiz işleme 

sağlamak için çeşitli helis tasarımları mevcut. 

•   Uyarlanmış eksenel ve radyal kesme açılarıyla kesme kenarında 

daha düşük basınç. 

•   Merkezden kaçık sırt düşürme tasarımı, daha yüksek kesme kenarı 

rijitliği sayesinde takım ömründe artış sağlar. 

•   Kaba işleme ve hassas son işlemede çok yüksek takım dayanıklılığı 

için tescilli konik öz.  

 Uyarlanmış kaliteler 

 •  Titanyum ve paslanmaz çeliklerde olağanüstü uzun takım 

ömrü için KCSM15™ Beyond™ kalite.

•  KCPM15™ Beyond kalite, kesme derinliği çentiği ve boşluk 

yüzeyi aşınmasını hafi fl etmek için paslanmaz çelikte üstün 

aşınma koruması sağlar.  

 Müşteri odaklı çözüm 

 •   10–32mm ölçü aralığında ara çaplar mevcuttur. 

•   Talaş bölücü geometri, işlenmesi zor malzemelerde talaş 

oluşmasını iyileştirmeye ve güç kullanımını azaltmaya 

yardımcı olur. 

•   Şaft ve standart olmayan çeşitli boylarda takımları da içeren 

özel tasarım çözümleri mevcut. 

•   Standart yarı mamül ölçüler için de müşteri isteğine bağlı özel 

çözümler mevcuttur.  

 Geniş kapsamlı standart takım programı 

 •  Çap aralığı 10–32mm.  

•  HAIMER® tarafından tescilli Safe-Lock™ ‘a sahip çelik uzatma 

şaftları, takımın tutucudan istemsiz çıkışını engeller.  

 DUO-�OCK
®

 HARVI™ 
 Birincil uygulama 

 Özellikler ve Avantajlar 
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 HAIMER® ve Kennametal 

 Yüksek performanslı geometriler, 

50% ae kapasitesinde 1 x D’ye 

kadar tam kanal açma ve 1,5 x D’ye 

kadar kenar frezeleme değerleri 

içeren çok yüksek talaş kaldırma 

oranlarına sahiptir. 

 Akıllı vida dişi, 

gerilme düzeylerinin kritik 

değerlerin altında 

kalmasını sağlar. 
 3. Temas yüzeyi, 

5 μm (mikron) salgı değerinin 

altında yüksek bükülmezlik ve çok 

yüksek doğruluk hassasiyeti sağlar. 

 Eşit olmayan kanal boşluğu 

titreşimleri azaltır. Hassas son 

işlemeli yüzeyi iyileştirir. 

 37°/39° Değişken helis teknolojisi, 

kavrama ve salınım titreşimini ve titreşim

seslerini en aza indirerek daha kolay işleme sağlar. 

 Çift konik, 

eksenel 10 μm (mikron) tekrarlanabilirlik 

hassasiyeti sağlayarak masrafl ı takım ön 

ayar süreçlerini ortadan kaldırır. 

 Yüksek performanslı 

modüler karbür parmak 

frezeler. 
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 Yüksek performanslı DUO-�OCK® Modüler parmak frezeler • HARVI™ 

 HARVI • UKDV • Asimetrik bölüntülü kanal     

Kalite KCPM15

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D Ap1 maks L1 CSMS Sistem ölçüsü WF BCH

6072110     UKDV1000X4CV 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50

6072161     UKDV1200X4CV 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,50

6072162     UKDV1600X4CV 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 0,50

6072163     UKDV2000X4CV 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 0,50

6072164     UKDV2500X4CV 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 0,50

6072165     UKDV3200X4CV 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 0,50

 •  Asimetrik bölüntülü kanal ve değişken helis yapılandırması 

kavrama ve salınım titreşimi ve oluşan sesleri en aza 

indirerek daha pürüzsüz işleme sağlar. 

•  Merkezden kesmeli. 

•  Tek bir takımla hem kaba işleme ve hem hassas son işleme, 

daha az ayarlama. 

•  Standart takımlar listelenmiştir. Ek tipler ve kaplamalar 

siparişe bağlı üretilir.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  UKDV • 4 kanallı • Metrik 

 Ayrıntı X 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8

>10–18 -0.032/-0.059

>18–30 -0.040/-0.073

>30 -0.050/-0.089

B120
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 Yüksek performanslı DUO-�OCK® Modüler parmak frezeler • HARVI™ 

 HARVI • ULDV • Asimetrik bölüntülü kanal     

Kalite KCSM15

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D Ap1 maks L1 CSMS Sistem ölçüsü WF R�

6072166     ULDV1000X4CQE 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 0,50

6072167     ULDV1000X4CQG 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,00

6072168     ULDV1000X4CQJ 10,00 9,60 15,00 22,50 DL10 8,00 1,50

6072169     ULDV1200X4CQE 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 0,50

6072170     ULDV1200X4CQG 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,00

6072181     ULDV1200X4CQJ 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 1,50

6072182     ULDV1200X4CQL 12,00 11,50 18,00 27,00 DL12 9,50 2,50

6072183     ULDV1600X4CQG 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,00

6072184     ULDV1600X4CQJ 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 1,50

6072185     ULDV1600X4CQK 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,00

6072186     ULDV1600X4CQL 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 2,50

6072187     ULDV1600X4CQM 16,00 15,50 24,00 36,00 DL16 13,00 3,00

6072188     ULDV2000X4CQG 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 1,00

6072189     ULDV2000X4CQK 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,00

6072190     ULDV2000X4CQL 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 2,50

6072191     ULDV2000X4CQM 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 3,00

6072192     ULDV2000X4CQN 20,00 19,30 30,00 45,00 DL20 16,00 4,00

6072193     ULDV2500X4CQL 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 2,50

6072194     ULDV2500X4CQN 25,00 24,00 37,50 56,50 DL25 21,00 4,00

6072195     ULDV3200X4CQL 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 2,50

6072196     ULDV3200X4CQN 32,00 31,00 48,00 71,70 DL32 28,00 4,00

 •  Asimetrik bölüntülü kanal ve değişken helis yapılandırması kavrama 

ve salınım titreşimi ve oluşan sesleri en aza indirerek daha pürüzsüz 

işleme sağlar. 

•  Merkezden kesmeli. 

•  Tek bir takımla hem kaba işleme ve hem hassas son işleme, daha 

az ayarlama. 

•  Standart takımlar listelenmiştir. Ek tipler ve kaplamalar siparişe 

bağlı üretilir.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  ULDV • 4 kanallı • Metrik 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8

>10–18 -0.032/-0.059

>18–30 -0.040/-0.073

>30 -0.050/-0.089
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 Yüksek performanslı DUO-�OCK® Modüler parmak frezeler • HARVI™ 

 Uygulama bilgisi     

��  HARVI • UKDV • Asimetrik bölüntülü kanal 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) 
ve Kanal frezeleme (B)

Kısa Orta Uzun
Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme 
(fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B

Uygun adaptör

D1 — Çap
KCPM15 KCPM15 KCPM15

Kesme hızı;
vc m/dk.

Kesme hızı;
vc m/dk.

Kesme hızı;
vc m/dk.

ap ae ap min. maks. min. maks. min. maks. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0 32,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

4 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

5 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

6 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

M

1 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

4 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071 0,077

 NOT:  En uygun duruma getirilen sonuçlar elde etmek için bu rehberlerde değişiklik yapılması gerekebilir.
Grup içinde yüksek talaş kaldırma uygulamaları veya daha fazla sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük kesme hızı değeri kullanılır.
Grup içinde hassas son işleme uygulamaları veya düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek kesme hızı değeri kullanılır.
Yukarıdaki parametreler ideal koşullara dayanmaktadır. Parametreler sistem kararlılığına göre ayarlanır.
Ap değeri 1 x D’ den yüksek kenar frezeleme için fz değeri %20 azaltılır!
Tam kanal açma için silindirik şaftların kullanılması önerilmez. 
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 Yüksek performanslı DUO-�OCK® Modüler parmak frezeler • HARVI™ 

 Uygulama bilgisi     

��  HARVI • ULDV • Asimetrik bölüntülü kanal 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) 
ve Kanal frezeleme (B)

Kısa Orta Uzun
Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme 
(fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B

Uygun adaptör

D1 — Çap
KCSM15 KCSM15 KCSM15

Kesme hızı;
vc m/dk.

Kesme hızı;
vc m/dk.

Kesme hızı;
vc m/dk.

ap ae ap min. maks. min. maks. min. maks. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0 32,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 – 200 135 – 180 135 – 180 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 – 190 126 – 171 126 – 171 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 160 108 – 144 108 – 144 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

4 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 – 150 81 – 135 81 – 135 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

5 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 100 51 – 85 48 – 80 fz 0,041 0,048 0.059 0,069 0,077 0,084

6 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 – 75 42,5 – 63,75 40 – 60 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

M

1 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 90 – 115 72 – 92 63 – 80,5 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 80 48 – 64 42 – 56 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 60 – 70 48 – 56 42 – 49 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 – 150 108 – 135 108 – 135 fz 0,061 0,070 0,086 0,097 0,105 0,106

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 140 99 – 126 99 – 126 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 – 130 99 – 117 99 – 117 fz 0,041 0,048 0,059 0,069 0,077 0,084

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 – 90 40 – 72 30 – 54 fz 0,051 0,060 0,074 0,086 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 – 40 20 – 32 15 – 24 fz 0,027 0,032 0,039 0,046 0,052 0,057

4 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 50 – 60 40 – 48 30 – 36 fz 0,038 0,044 0,055 0,063 0,071 0,077

H
1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 80 – 140 64 – 112 48 – 84 fz 0,046 0,053 0,065 0,075 0,083 0,087

2 1,5 x D 0,2 x D 0,5 x D 70 – 120 56 – 96 42 – 72 fz 0,034 0,040 0,048 0,055 0,060 0,062

 NOT:  En uygun duruma getirilen sonuçlar elde etmek için bu rehberlerde değişiklik yapılması gerekebilir.
Grup içinde yüksek talaş kaldırma uygulamaları veya daha fazla sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük kesme hızı değeri kullanılır.
Grup içinde hassas son işleme uygulamaları veya düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek kesme hızı değeri kullanılır.
Yukarıdaki parametreler ideal koşullara dayanmaktadır. Parametreler sistem kararlılığına göre ayarlanır.
Ap değeri 1 x D’ den yüksek kenar frezeleme için fz değeri %20 azaltılır!
Tam kanal açma için silindirik şaftların kullanılması önerilmez. 
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 Düz silindirik şaftlı adaptör 

 Duo-Lock™ şaft Safe-Lock™     

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS Sistem ölçüsü D D2 L L2 kg

6134889 SS10SLDL10055M DL10 10 9,58 55 6 0,03

6135043 SS12SLDL12065M DL12 12 11,50 65 7 0,05

6135049 SS16SLDL16070M DL16 16 15,50 70 9 0,09

6135057 SS20SLDL20080M DL20 20 19,30 80 11 0,16

6135063 SS25SLDL25090M DL25 25 24,00 90 13 0,27

6135067 SS32SLDL32105M DL32 32 31,00 105 17 0,52

 NOT: Tam kanal açma işlemleri için silindirik şaftların kullanılması önerilmez. 

��  DL SS SL Silindirik, metrik 

��  DL SS SL Konik, metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası CSWS Sistem ölçüsü D D2 L L20 kg

6135041 SS12SLDL10065M DL10 12 9,58 65 14 0,05

6135045 SS16SLDL10090M DL10 16 9,58 90 37 0,11

6135051 SS20SLDL10115M DL10 20 9,58 115 59 0,21

6135047 SS16SLDL12080M DL12 16 11,50 80 26 0,11

6135053 SS20SLDL12105M DL12 20 11,50 105 49 0,20

6135055 SS20SLDL16080M DL16 20 15,50 80 26 0,16

6135059 SS25SLDL16115M DL16 25 15,50 115 54 0,35

6135061 SS25SLDL20095M DL20 25 19,30 95 33 0,30

6135065 SS32SLDL25105M DL25 32 24,00 105 46 0,52

6135069 SS40SLDL32140M DL32 40 31,00 140 51 1,13

6135081 SS50SLDL32200M DL32 50 31,00 200 109 2,35

D1
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 DUO-�OCK™ Modüler sistem 

 Sistem montaj bilgisi 

 Duo-Lock Freze kafası ve şaft 

bağlantısı temizlenir. 

 Duo-Lock adaptörü, tork aktarmayı sağlamaya 

yetecek bir takım bağlama adaptörü ile bir 

arayüz bloğuna monte edilir. 

 Duo-Lock Freze kafası elle adaptörün 

içine vidalanır. 

Dikkat: Koruyucu eldiven kullanılması 

zorunludur! 

 Yaklaşık 0,15–0,3mm’ lik gözle görünür bir 

boşluk olmalıdır. 

 Tabloda gösterilen tork değeri uygulanır. 

Yüksek kalitede, tanınan tork anahtarı 

kullanılması zorunludur. ERICKSON™ Tork 

Mastar anahtar önerilir. 

 Montaj sırasında eldiven ve koruyucu gözlük gibi uygun kişisel güvenlik donanımlarının kullanılması gerekliliği unutulmamalıdır. 

Duo-Lock ölçüsü tork (Nm)

DL 10 20

DL 12 30

DL 16 60

DL 20 80

DL 25 100

DL 32 130

 1 

 Düzenek 

 2 

 3 

 4 

 5 
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 Karbür parmak 

freze uygulaması 

 HARVI™ I TE 

 Tescilli alın yüzeyi tasarımı — Heliselli kesme kenarı köşe rijitliğini artırır 

ve çok yüksek rampalama açılarında bile yumuşak kesme eylemi sağlar. 

 Malzemeler 
P M K S H

 Helisel interpolasyon 

 Dalma frezeleme 

 Rampalama 

 Uygulamalar 

 Yuvarlanma eğrisi 
yaparak (trokoit) 
frezeleme 

kennametal.com/HARVI1TE

 Kanal açma 

 Kenar frezeleme/Dik kenar 
frezeleme 

 Yüksek performanslı karbür 

parmak freze uygulaması 

 AVF Teknolojisine sahip tescilli sırt boşluğu — Titreşimleri ve sürtünmeyi azaltan, hassas 

köşe pahlı, merkezden kaçık sırt düşürme. Farklı malzemelerde mükemmel kesme koşulları. 

 Tescilli kanal tasarımı — Kanallarda yenilikçi derin talaş yarıkları kesme kuvvetlerini 

azaltır ve etkin talaş boşalmasını destekler. 

 Tescilli öz tasarımı — Takım rijitliğini artırır. 

 Yenilikçi alın yüzeyi tasarımı — Asimetrik bölünmüş kanallar ve değişken helis, 

titreşim sönümleme ve benzersiz ilerleme oranları sağlar. 

http://kennametal.com
http://kennametal.com/HARVI1TE
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 Dinamik frezeleme ve çok olağanüstü rampalama uygulamaları da dahil olmak üzere, 

çeşitli işlemlerde kullanılabilir. 

 Keskin kesme kenarı, 

bağlantı boyunlu tip 

mevcut. 

 4 kanallı parmak freze sayesinde sadece tek bir takımla yüksek performanslı 

kaba işleme ve hassas son işleme  

 HARVI™ I TE — Yenilikçi tescilli tasarım, maksimum verimlilik sağlar. 

 Genel amaçlı kullanıma uygun özellikli çelik, paslanmaz çelik, dökme demir ve ısıl 

dirençli alaşımları olağanüstü farklı ilerleme hızlarıyla işler ve benzersiz talaş kaldırma 

oranları elde edilir. 

 AVF Teknolojisiyle köşe 

pahlı, merkezden kaçık 

sırt düşürme. 

 Heliselli alın yüzeyi. 

 Kanallarda derin talaş yarıkları. 

 Asimetrik bölünmüş kanallar ve 

değişken helis. 

 Keskin kesme kenarlı ve 

pahlı kısa tip mevcut. 

 HARVI I TE — Maksimum talaş kaldırma. Maksimum verimlilik. Maksimum fayda. 

YENİ!

YENİ!

http://kennametal.com
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Pahlı • 4 Kanal • Düz SİLİNDİRİK şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Pahlı • 4 Kanal • Düz şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D Ap1 max L BCH KCPM15

6675697 H1TE4CH0400R012HAM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 6675697

6675698 H1TE4CH0500R013HAM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 6675698

6675699 H1TE4CH0600R013HAM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 6675699

6675700 H1TE4CH0800R016HAM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 6675700

6675742 H1TE4CH1000R022HAM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 6675742

6675743 H1TE4CH1200R026HAM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 6675743

6675745 H1TE4CH1600R032HAM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 6675745

6675746 H1TE4CH1800R032HAM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 6675746

6675747 H1TE4CH2000R038HAM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 6675747

6675748 H1TE4CH2500R045HAM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 6675748
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Pahlı • 4 Kanal • Weldon® şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Pahlı • 4 Kanal • Weldon şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D Ap1 max L BCH KCPM15

6675749 H1TE4CH0400R012HBM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 6675749

6675750 H1TE4CH0500R013HBM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 6675750

6675751 H1TE4CH0600R013HBM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 6675751

6675752 H1TE4CH0800R016HBM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 6675752

6675753 H1TE4CH1000R022HBM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 6675753

6675754 H1TE4CH1200R026HBM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 6675754

6675756 H1TE4CH1600R032HBM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 6675756

6675757 H1TE4CH1800R032HBM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 6675757

6675758 H1TE4CH2000R038HBM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 6675758

6687137 H1TE4CH2500R045HBM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 6687137
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Pahlı • 4 Kanal • Boyunlu • Düz SİLİNDİRİK şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Pahlı • 4 Kanal • Boyunlu • Düz şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D3 Ap1 max L BCH KCPM15

6676308 H1TE4CH0400N011HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 57,00 0,15 6676308

6676310 H1TE4CH0500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 57,00 0,15 6676310

6676332 H1TE4CH0600N013HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 57,00 0,15 6676332

6676334 H1TE4CH0800N016HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 63,00 0,20 6676334

6676336 H1TE4CH1000N022HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 72,00 0,20 6676336

6676338 H1TE4CH1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 83,00 0,20 6676338

6676342 H1TE4CH1600N032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 92,00 0,35 6676342

6676344 H1TE4CH2000N038HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 104,00 0,35 6676344

6676346 H1TE4CH2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 121,00 0,35 6676346
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Pahlı • 4 Kanal • Boyunlu • Weldon® şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Pahlı • 4 Kanal • Boyunlu • Weldon şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D3 Ap1 max L BCH KCPM15

6676309 H1TE4CH0400N011HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 57,00 0,15 6676309

6676331 H1TE4CH0500N013HBM 5,00 6,00 4,70 13,00 57,00 0,15 6676331

6676333 H1TE4CH0600N013HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 57,00 0,15 6676333

6676335 H1TE4CH0800N016HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 63,00 0,20 6676335

6676337 H1TE4CH1000N022HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 72,00 0,20 6676337

6676339 H1TE4CH1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 83,00 0,20 6676339

6676343 H1TE4CH1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 92,00 0,35 6676343

6676345 H1TE4CH2000N038HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 104,00 0,35 6676345

6676347 H1TE4CH2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 121,00 0,35 6676347
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • RADYÜSLU • 4 Kanal • Boyunlu • Düz SİLİNDİRİK şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Radyüslu • 4 Kanal • Boyunlu • Düz şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D3 Ap1 max L3 L R� KCSM15

6676190 H1TE4RA0600N009HAR050M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 6676190

6676231 H1TE4RA0600N009HAR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 6676231

6676234 H1TE4RA0800N012HAR050M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 6676234

6676235 H1TE4RA0800N012HAR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 6676235

6676238 H1TE4RA1000N015HAR050M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 6676238

6676239 H1TE4RA1000N015HAR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 6676239

6676240 H1TE4RA1000N015HAR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 6676240

6676251 H1TE4RA1000N015HAR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 6676251

6676257 H1TE4RA1200N018HAR050M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 6676257

6676258 H1TE4RA1200N018HAR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 6676258

6676259 H1TE4RA1200N018HAR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 6676259

6676260 H1TE4RA1200N018HAR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 6676260

6676271 H1TE4RA1200N018HAR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 6676271

6676277 H1TE4RA1600N024HAR050M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 6676277

6676278 H1TE4RA1600N024HAR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 6676278

6676279 H1TE4RA1600N024HAR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 6676279

6676280 H1TE4RA1600N024HAR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 6676280

6676281 H1TE4RA1600N024HAR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 6676281

6676282 H1TE4RA1600N024HAR600M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 6676282

6676289 H1TE4RA2000N030HAR050M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 6676289

6676290 H1TE4RA2000N030HAR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 6676290

6676291 H1TE4RA2000N030HAR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 6676291

6676292 H1TE4RA2000N030HAR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 6676292

6676293 H1TE4RA2000N030HAR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 6676293

6676294 H1TE4RA2000N030HAR600M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 6676294

6676299 H1TE4RA2500N038HAR050M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 6676299

6676300 H1TE4RA2500N038HAR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 6676300

6676301 H1TE4RA2500N038HAR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 6676301

6676302 H1TE4RA2500N038HAR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 6676302

6676303 H1TE4RA2500N038HAR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 6676303

6676304 H1TE4RA2500N038HAR600M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 6676304
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Radyüslu • 4 Kanal • Boyunlu • Weldon® şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Radyüslu • 4 Kanal • Boyunlu • Weldon şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D3 Ap1 max L3 L R� KCSM15

6676232 H1TE4RA0600N009HBR050M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 6676232

6676233 H1TE4RA0600N009HBR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 6676233

6676236 H1TE4RA0800N012HBR050M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 6676236

6676237 H1TE4RA0800N012HBR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 6676237

6676253 H1TE4RA1000N015HBR050M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 6676253

6676254 H1TE4RA1000N015HBR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 6676254

6676255 H1TE4RA1000N015HBR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 6676255

6676256 H1TE4RA1000N015HBR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 6676256

6676272 H1TE4RA1200N018HBR050M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 6676272

6676273 H1TE4RA1200N018HBR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 6676273

6676274 H1TE4RA1200N018HBR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 6676274

6676275 H1TE4RA1200N018HBR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 6676275

6676276 H1TE4RA1200N018HBR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 6676276

6676283 H1TE4RA1600N024HBR050M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 6676283

6676284 H1TE4RA1600N024HBR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 6676284

6676285 H1TE4RA1600N024HBR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 6676285

6676286 H1TE4RA1600N024HBR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 6676286

6676287 H1TE4RA1600N024HBR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 6676287

6676288 H1TE4RA1600N024HBR600M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 6676288

6676295 H1TE4RA2000N030HBR050M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 6676295

6676296 H1TE4RA2000N030HBR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 6676296

6676297 H1TE4RA2000N030HBR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 6676297

6676298 H1TE4RA2000N030HBR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 6676298

6687140 H1TE4RA2000N030HBR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 6687140

6687151 H1TE4RA2000N030HBR600M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 6687151

6676305 H1TE4RA2500N038HBR050M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 6676305

6687152 H1TE4RA2500N038HBR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 6687152

6687153 H1TE4RA2500N038HBR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 6687153

6687154 H1TE4RA2500N038HBR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 6687154

6676306 H1TE4RA2500N038HBR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 6676306

6676307 H1TE4RA2500N038HBR600M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 6676307
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Kare takım sonu • 4 Kanal • Boyunlu • Düz SİLİNDİRİK şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Kare takım sonu • 4 Kanal • Boyunlu • Düz silindirik şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D3 Ap1 max L3 L KCPM15

6769547 H1TE4SE0400N011HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 6769547

6769548 H1TE4SE0500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 6769548

6769549 H1TE4SE0600N013HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 6769549

6769563 H1TE4SE0800N016HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 6769563

6769564 H1TE4SE1000N022HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 6769564

6769565 H1TE4SE1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 6769565

6769566 H1TE4SE1400N026HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 6769566

6769567 H1TE4SE1600N032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 6769567

6769568 H1TE4SE1800N035HAM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 6769568

6769569 H1TE4SE2000N038HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 6769569

6769581 H1TE4SE2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 6769581
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Kare takım sonu • 4 Kanal • Boyunlu • Weldon® şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Kare takım sonu • 4 Kanal • Boyunlu • Weldon şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D3 Ap1 max L3 L KCPM15

6769586 H1TE4SE0400N011HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 6769586

6769587 H1TE4SE0500N013HBM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 6769587

6769588 H1TE4SE0600N013HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 6769588

6769589 H1TE4SE0800N016HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 6769589

6769590 H1TE4SE1000N022HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 6769590

6769591 H1TE4SE1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 6769591

6769592 H1TE4SE1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 6769592

6769593 H1TE4SE1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 6769593

6769594 H1TE4SE1800N035HBM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 6769594

6769595 H1TE4SE2000N038HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 6769595

6769596 H1TE4SE2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 6769596
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Pahlı • 4 Kanal • Kısa • Düz SİLİNDİRİK şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Pahlı • 4 Kanal • Kısa • Düz şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D Ap1 max L BCH KCPM15

6769611 H1TE4CH0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 6769611

6769613 H1TE4CH0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 6769613

6769614 H1TE4CH0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 6769614

6769615 H1TE4CH0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 6769615

6769616 H1TE4CH1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 6769616

6769617 H1TE4CH1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 6769617

6769619 H1TE4CH1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 6769619

6769620 H1TE4CH1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 6769620

6769621 H1TE4CH1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 6769621

6769622 H1TE4CH2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 6769622

6769623 H1TE4CH2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 6769623
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Pahlı • 4 Kanal • Kısa • Weldon® şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D Ap1 max L BCH KCPM15

6769629 H1TE4CH0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 6769629

6769630 H1TE4CH0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 6769630

6769631 H1TE4CH0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 6769631

6769632 H1TE4CH0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 6769632

6769633 H1TE4CH1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 6769633

6769634 H1TE4CH1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 6769634

6769635 H1TE4CH1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 6769635

6769636 H1TE4CH1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 6769636

6769637 H1TE4CH1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 6769637

6769638 H1TE4CH2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 6769638

6769639 H1TE4CH2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 6769639

��  HARVI I TE • Pahlı • 4 Kanal • Kısa • Weldon şaft • Metrik  
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Kare takım sonu • 4 Kanal • Kısa • Düz SİLİNDİRİK şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Kare takım sonu • 4 Kanal • Kısa • Düz silindirik şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D Ap1 max L KCPM15

6769682 H1TE4SE0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 6769682

6769683 H1TE4SE0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 6769683

6769684 H1TE4SE0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 6769684

6769685 H1TE4SE0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 6769685

6769686 H1TE4SE1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 6769686

6769687 H1TE4SE1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 6769687

6769688 H1TE4SE1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 6769688

6769689 H1TE4SE1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 6769689

6769690 H1TE4SE1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 6769690

6769701 H1TE4SE2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 6769701

6769702 H1TE4SE2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 6769702
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Kare takım sonu • 4 Kanal • Kısa • Weldon® şaft     

P �

M �

K �

N

S �

H �

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI I TE • Kare takım sonu • 4 Kanal • Kısa • Weldon şaft • Metrik  

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D Ap1 max L KCPM15

6769709 H1TE4SE0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 6769709

6769710 H1TE4SE0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 6769710

6769711 H1TE4SE0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 6769711

6769712 H1TE4SE0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 6769712

6769713 H1TE4SE1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 6769713

6769714 H1TE4SE1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 6769714

6769715 H1TE4SE1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 6769715

6769716 H1TE4SE1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 6769716

6769717 H1TE4SE1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 6769717

6769718 H1TE4SE2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 6769718

6769719 H1TE4SE2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 6769719
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��  HARVI I TE • 4 Kanal • İlerleme oranı ve hız hesaplaması için ayar faktörü 

Ae/D %0,50 %1,00 %1,60 %2,00 %4,00 %5,00 %8,00 %10,00 %20,00 %30,00 %40,00 %50,00

Hız faktörü Kv 2,9 2,85 2,8 2 1,5 1,45 1,4 1,35 1,25 1,2 1 1

İlerleme oranı 
faktörü

KFz 2,8 2,6 2,5 2,4 2,3 2,2 2 1,7 1,25 1,02 1 1

 Uygulamaya özgü kesme değerlerini hesaplamak için, kesme hızının ve iler-

leme oranı KFz’nin doğru şekilde uyarlanması amacıyla lütfen 

sağdaki KV katsayı tablosunu kullanınız. 

Vc yeni = Vc * Kv 

Fz yeni = Fz * KFz 

Hesaplama örneği: 

Uygulama:  D = 20mm; M2 malzeme grubu; 

Ae = 2mm 

Kesme değerleri önerisi:  Vc = 80 m/dk.; 

fz = 0,089mm/diş 

Ayar katsayıları:  Ae = 2mm, %10,0’a eşittir; 

Kv = 1,35; KFz = 1,7 

Hassas son kesme değeri önerisi:

 Vc yeni = 80 * 1,35 = 108 m/dk. 

Fz yeni = 0,089 * 1,7 = 0,15mm/dk. 

 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • 4 Kanal • Uygulama bilgisi     

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) ve Kanal 
frezeleme (B)

KCPM15–KCSM15 Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae ap min. Başlangıç maks. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D1 0,5 x D1 1,25 x D1 150 175 200 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136

1 1,5 x D1 0,5 x D1 1,25 x D1 150 175 200 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136

2 1,5 x D1 0,5 x D1 1,25 x D1 140 165 190 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136

3 1,5 x D1 0,5 x D1 1,25 x D1 120 140 160 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125

4 1,5 x D1 0,5 x D1 1,25 x D1 90 120 150 fz 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069 0,077 0,084 0,091 0,097 0,107

5 1,5 x D1 0,5 x D1 1,25 x D1 60 80 100 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

6 1,5 x D1 0,5 x D1 1,25 x D1 50 65 75 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078

M

1 1,5 x D1 0,5 x D1 1,25 x D1 90 100 115 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125

2 1,5 x D1 0,5 x D1 1,25 x D1 60 70 80 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

3 1,5 x D1 0,5 x D1 1,0 x D1 60 65 70 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078

K

1 1,5 x D1 0,5 x D1 1,0 x D1 120 135 150 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136

2 1,5 x D1 0,5 x D1 1,0 x D1 110 125 140 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125

3 1,5 x D1 0,5 x D1 1,0 x D1 110 120 130 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

S

1 1,5 x D1 0,5 x D1 0,75 x D1 50 70 90 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125

2 1,5 x D1 0,5 x D1 0,75 x D1 50 65 80 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

3 1,5 x D1 0,5 x D1 0,5 x D1 25 30 40 fz 0,014 0,018 0,021 0,029 0,035 0,041 0,046 0,051 0,055 0,059 0,067

4 1,5 x D1 0,5 x D1 1,25 x D1 50 55 60 fz 0,017 0,023 0,028 0,040 0,049 0,057 0,064 0,071 0,076 0,082 0,092

H
1 1,5 x D1 0,5 x D1 1,0 x D1 80 110 140 fz 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069 0,077 0,084 0,091 0,097 0,107

2 1,5 x D1 0,5 x D1 1,0 x D1 70 90 120 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Uygulama bilgisi • Rampalama     

Malzeme
grubu

Helisel inter-
polasyon/ 

Rampalama 
15°–30° KCPM15–KCSM15 Helisel interpolasyon ve rampalama — fz x 2 için önerilen diş başına (fz=mm/Diş) ilerleme

Kesme hızı;
vc m/dk.

Helisel interpolasyon için çap — D1 [Ømin.—Ømaks.]

Maks.Derinlik min. Başlangıç maks.

mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

mm
4,6–
7,6

5,8–
9,5

6,9–
11,4

9,2–
15,2 11,5–19,0 13,8–22,8 16,1–26,6 18,4–30,4 20,7–34,2 23,0–38,0 28,8–47,5

P

0 1,25 x D1 150 165 175 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,059 0,068 0,076 0,083 0,089 0,094 0,102

1 1,25 x D1 150 165 175 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,059 0,068 0,076 0,083 0,089 0,094 0,102

2 1,25 x D1 140 155 165 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,059 0,068 0,076 0,083 0,089 0,094 0,102

3 1,25 x D1 120 130 140 fz 0,019 0,025 0,030 0,041 0,050 0,058 0,065 0,072 0,078 0,083 0,094

4 1,25 x D1 90 105 120 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,045 0,051 0,058 0,063 0,068 0,073 0,080

5 1,25 x D1 60 70 80 fz 0,016 0,020 0,024 0,033 0,040 0,046 0,052 0,058 0,062 0,067 0,075

6 1,25 x D1 50 55 65 fz 0,013 0,017 0,020 0,028 0,033 0,038 0,043 0,047 0,050 0,053 0,059

M

1 1,25 x D1 90 95 100 fz 0,019 0,025 0,030 0,041 0,050 0,058 0,065 0,072 0,078 0,083 0,094

2 1,25 x D1 60 65 70 fz 0,016 0,020 0,024 0,033 0,040 0,046 0,052 0,058 0,062 0,067 0,075

3 1,0 x D1 60 62 65 fz 0,013 0,017 0,020 0,028 0,033 0,038 0,043 0,047 0,050 0,053 0,059

K

1 1,0 x D1 120 130 135 fz 0,023 0,030 0,036 0,050 0,059 0,068 0,076 0,083 0,089 0,094 0,102

2 1,0 x D1 110 120 125 fz 0,019 0,025 0,030 0,041 0,050 0,058 0,065 0,072 0,078 0,083 0,094

3 1,0 x D1 110 115 120 fz 0,016 0,020 0,024 0,033 0,040 0,046 0,052 0,058 0,062 0,067 0,075

S

1 0,75 x D1 50 60 70 fz 0,019 0,025 0,030 0,041 0,050 0,058 0,065 0,072 0,078 0,083 0,094

2 0,75 x D1 50 55 65 fz 0,016 0,020 0,024 0,033 0,040 0,046 0,052 0,058 0,062 0,067 0,075

3 0,5 x D1 25 27 30 fz 0,010 0,013 0,016 0,022 0,026 0,031 0,035 0,038 0,042 0,045 0,051

4 1,25 x D1 50 52 55 fz 0,013 0,017 0,021 0,030 0,037 0,043 0,048 0,053 0,057 0,061 0,069

H
1 1,0 x D1 80 95 110 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,045 0,051 0,058 0,063 0,068 0,073 0,080

2 1,0 x D1 70 80 90 fz 0,013 0,017 0,020 0,028 0,033 0,038 0,043 0,047 0,050 0,053 0,059

Malzeme
grubu

Helisel inter-
polasyon/ 

Rampalama 
0°–15° KCPM15–KCSM15 Helisel interpolasyon ve rampalama — fz x 2 için önerilen diş başına (fz=mm/Diş) ilerleme

Kesme hızı;
vc m/dk.

Helisel interpolasyon için çap — D1 [Ømin.—Ømaks.] 

Maks.Derinlik min. Başlangıç maks.

mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

mm
4,6–
7,6

5,8–
9,5

6,9–
11,4

9,2–
15,2 11,5–19,0 13,8–22,8 16,1–26,6 18,4–30,4 20,7–34,2 23,0–38,0 28,8–47,5

P

0 1,25 x D1 150 175 200 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136

1 1,25 x D1 150 175 200 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136

2 1,25 x D1 140 165 190 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136

3 1,25 x D1 120 140 160 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125

4 1,25 x D1 90 120 150 fz 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069 0,077 0,084 0,091 0,097 0,107

5 1,25 x D1 60 80 100 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

6 1,25 x D1 50 65 75 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078

M

1 1,25 x D1 90 100 115 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125

2 1,25 x D1 60 70 80 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

3 1,0 x D1 60 65 70 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078

K

1 1,0 x D1 120 135 150 fz 0,031 0,040 0,048 0,066 0,079 0,091 0,102 0,111 0,119 0,125 0,136

2 1,0 x D1 110 125 140 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125

3 1,0 x D1 110 120 130 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

S

1 0,75 x D1 50 70 90 fz 0,026 0,033 0,040 0,055 0,067 0,077 0,087 0,096 0,104 0,111 0,125

2 0,75 x D1 50 65 80 fz 0,021 0,027 0,032 0,044 0,053 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089 0,100

3 0,5 x D1 25 30 40 fz 0,014 0,018 0,021 0,029 0,035 0,041 0,046 0,051 0,055 0,059 0,067

4 1,25 x D1 50 55 60 fz 0,017 0,023 0,028 0,040 0,049 0,057 0,064 0,071 0,076 0,082 0,092

H
1 1,0 x D1 80 110 140 fz 0,024 0,030 0,036 0,049 0,059 0,069 0,077 0,084 0,091 0,097 0,107

2 1,0 x D1 70 90 120 fz 0,018 0,022 0,027 0,037 0,044 0,051 0,057 0,063 0,067 0,071 0,078
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 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Uygulama bilgisi • Rampalama ve Dalma işlemi     

Malzeme
grubu

Helisel inter-
polasyon/ 

Rampalama 
30°–45° KCPM15–KCSM15 Helisel interpolasyon ve rampalama — fz x 2 için önerilen diş başına (fz=mm/Diş) ilerleme

Kesme hızı;
vc m/dk.

Helisel interpolasyon için çap — D1 [Ømin.—Ømaks.]

Maks.Derinlik min. Başlangıç maks.

mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

mm
4,6–
7,6

5,8–
9,5

6,9–
11,4

9,2–
15,2 11,5–19,0 13,8–22,8 16,1–26,6 18,4–30,4 20,7–34,2 23,0–38,0 28,8–47,5

P

0 1,25 x D1 140 150 165 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,055 0,061 0,067 0,071 0,075 0,082

1 1,25 x D1 140 150 165 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,055 0,061 0,067 0,071 0,075 0,082

2 1,25 x D1 140 150 165 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,055 0,061 0,067 0,071 0,075 0,082

3 1,25 x D1 105 115 120 fz 0,015 0,020 0,024 0,033 0,040 0,046 0,052 0,058 0,062 0,067 0,075

4 1,25 x D1 90 100 110 fz 0,014 0,018 0,022 0,030 0,036 0,041 0,046 0,051 0,055 0,058 0,064

5 1,25 x D1 70 75 80 fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,053 0,060

6 1,25 x D1 55 60 65 fz 0.011 0,013 0,016 0,022 0,027 0,031 0.034 0,038 0,040 0,043 0,047

M

1 1,25 x D1 75 85 90 fz 0,015 0,020 0,024 0,033 0,040 0,046 0,052 0,058 0,062 0,067 0,075

2 1,25 x D1 50 55 60 fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,053 0,060

3 1,0 x D1 45 50 55 fz 0.011 0,013 0,016 0,022 0,027 0,031 0.034 0,038 0,040 0,043 0,047

K

1 1,0 x D1 110 120 130 fz 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,055 0,061 0,067 0,071 0,075 0,082

2 1,0 x D1 100 110 120 fz 0,015 0,020 0,024 0,033 0,040 0,046 0,052 0,058 0,062 0,067 0,075

3 1,0 x D1 90 100 110 fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,053 0,060

S

1 0,75 x D1 80 85 90 fz 0,015 0,020 0,024 0,033 0,040 0,046 0,052 0,058 0,062 0,067 0,075

2 0,75 x D1 55 60 65 fz 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,053 0,060

3 0,5 x D1 20 25 28 fz 0.008 0.011 0,013 0,017 0,021 0,025 0,028 0,031 0,033 0,036 0,040

4 1,25 x D1 35 40 45 fz 0,010 0,014 0,017 0,024 0,029 0.034 0,038 0,042 0,046 0,049 0,055

H
1 1,0 x D1 75 80 85 fz 0,014 0,018 0,022 0,030 0,036 0,041 0,046 0,051 0,055 0,058 0,064

2 1,0 x D1 65 70 75 fz 0.011 0,013 0,016 0,022 0,027 0,031 0.034 0,038 0,040 0,043 0,047

Malzeme
grubu

Dalma işlemi/Delik delme

KCPM15–KCSM15 Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

Kesme hızı;
vc m/dk.

D1 — Çap

Maks.Derinlik Uygulanabilir
Soğutma 

sıvısı min. Başlangıç maks. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D � Tercih edilir 140 150 165 fn 0,040 0,045 0,055 0,065 0,080 0,095 0,110 0,120 0,140 0,160 0,180

1 1,5 x D � Gereklidir 140 150 165 fn 0,040 0,045 0,055 0,065 0,080 0,095 0,110 0,120 0,140 0,160 0,180

2 1,5 x D � Gereklidir 140 150 165 fn 0,040 0,045 0,055 0,065 0,080 0,095 0,110 0,120 0,140 0,160 0,180

3 1 x D � Gereklidir 105 115 120 fn 0,028 0,033 0,040 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,110 0,125 0,150

4 1 x D � Gereklidir 90 100 110 fn 0,028 0,033 0,040 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,110 0,125 0,150

5 0,5 x D � Gereklidir 70 75 80 fn 0,018 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,055 0,065 0,075 0,085 0,100

6 0,5 x D � Gereklidir 55 60 65 fn 0,018 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,055 0,065 0,075 0,085 0,100

M

1 0,75 x D � Gereklidir 75 85 90 fn 0,028 0,033 0,040 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,110 0,125 0,150

2 0,5 x D � Gereklidir 50 55 60 fn 0,018 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,055 0,065 0,075 0,085 0,100

3 0,5 x D � Gereklidir 45 50 55 fn 0,018 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,055 0,065 0,075 0,085 0,100

K

1 1,5 x D � Tercih edilir 110 120 130 fn 0,040 0,045 0,055 0,065 0,080 0,095 0,110 0,120 0,140 0,160 0,180

2 1 x D � Gereklidir 100 110 120 fn 0,028 0,033 0,040 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,110 0,125 0,150

3 1 x D � Gereklidir 90 100 110 fn 0,028 0,033 0,040 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,110 0,125 0,150

S

1 0,3 x D � Gereklidir 80 85 90 fn 0,028 0,033 0,040 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,110 0,125 0,150

2 0,1 x D � Gereklidir 55 60 65 fn 0,018 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,055 0,065 0,075 0,085 0,100

3 0,1 x D � Gereklidir 20 25 28 fn 0,012 0,015 0,018 0,022 0,028 0,033 0,040 0,045 0,050 0,060 0,070

4 0,2 x D � Gereklidir 35 40 45 fn 0,018 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,055 0,065 0,075 0,085 0,100

H
1 0,3 x D � Gereklidir 75 80 85 fn 0,028 0,033 0,040 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,110 0,125 0,150

2 0,2 x D � Gereklidir 65 70 75 fn 0,018 0,020 0,025 0,035 0,040 0,050 0,055 0,065 0,075 0,085 0,100
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 SORUN  NEDENİ  ÇÖZÜMLER 

 •  Takım istemdışı kendiliğinde dışa doğru çıkıyor.  

 •  Alında derin kanal açmada (> 1.25 x D) düzensiz 

renkte olan talaşlar.  

 •  Kesme bölgesinde soğutma sıvısı yeterli değil.   •  Kesme bölgesinde soğutma sıvısı etkinliğini 

iyileştirmek için soğutma yöntemi ayarlanır.  

 •  Kesme kenarında malzeme yığılması ve talaş kaynaması.   •  Kesme kenarında malzemenin soğuk kaynaması.   •  Kesme bölgesinde soğutma sıvısı artırılır. 

•  Kesme hızı azaltılır.  

 •  Yüksek kesme sırt yüzü aşınması.   •  Uygun olmayan uygulama bilgisi. 

•  Yüksek takım salgısı.  

 •  İlerleme oranı düşürülür. 

•  Takım salgısı kontrol edilir.  

 •  Takımda talaş kaynaması.  

 •  Kuru frezelemede şirink bağlamalı veya hidrolik 

takım tutucularda ani kırılma.  

 •  Yüksek eksenel kuvvetler. 

•  Yanlış adaptör. 

•  Uygun olmayan uygulama bilgisi.  

 •  Takım çok ısınıyor ve takım tutucuya uyum sağlamıyor.  

 •  Uygun olmayan uygulama bilgisi. 

•  Soğutma sıvısı yetersiz. 

•  Yüksek takım salgısı. 

•  Kararsız takım tutucu. 

•  Kaplama bölgesinde bağlama.  

 •  Varsa Weldon® tutucu veya daha yüksek bağlama kuvvetine 

sahip takım tutucu kullanılmalıdır. 

•  Diş başına ilerleme azaltılır.  

 •  Takım tutucuda ve, veya işmilinde ısı kontrol edilir. 

•  Soğutma sıvısı beslemesi iyileştirilir veya kesme hızı azaltılır; 

sonuca bağlı olarak gerektiğinde HPMC veya Weldon olarak 

değiştirilir.  

 •  Hızlar ve ilerlemeler önerilen değerlere göre ayarlanır. 

•  Kesme bölgesinde soğutma sıvısı beslemesini iyileştirmek için 

soğutma sıvısı yöntemi ayarlanır. 

•  Salgı kontrol edilir; sonuca göre daha kararlı bir takım tutucu 

kullanılır. 

•  Çene sadece kaplamasız bölgede bağlama yapacak şekilde 

ayarlanır. 

•  Çıkıntı boyu mümkün olduğu kadar kısaltılır.   

 Karbür parmak frezeler 

 HARVI™ I TE • Uygulama bilgisi • Frezeleme sorunlarının nedenleri ve öneriler 

İşlenebilir malzemeler

•  Çelikler (P0-P5).   

•  Paslanmaz çelikler (M1-M3).  

•  Dökme demir (K1-K3).  

•  Isıl dirençli alaşımlar (S1-S4).   

•  Sertleştirilmiş malzemeler (H1-H2). 

Kesme hızı •  Uygulama bilgisi önerisine bakınız. 

İlerleme oranı
•  Uygulama bilgisi önerisine bakınız.  

•  Verimlilik avantajı için standart 4 Kanallı yüksek çok yönlülüğe sahip takımlar ile aynı ilerleme hızı aralığında çalışır, uygulama önerilerini takip ediniz.   

Kesme derinliği •  Uygulama bilgisi önerisine bakınız. 

Soğutma sıvısı

•  Çelik, paslanmaz, ısıl dirençli alaşımlar ve sertleşmiş malzemeler için tercih edilen dıştan soğutmalı besleme. 

•  Karbon çeliği için basınçlı hava uygulanabilir.   

•  Karbonlu çelikler için az miktarda yağlama yöntemi ve kuru işleme uygulanabilir. 

Takım tutucular

•  Kovanlı veya kovansız hidrolik tutucu tercih edilir.  

•  Yüksek Ap/yüksek Ae uygulamaları için tercih edilen Weldon şaftlı takımlar için Weldon® adaptör önerilir, ancak hassas son işlemeli uygulamalar için önerilmez.   

•  Yüksek performanslı sıkma pensi (HPMC) veya güçlü frezeleme adaptörü kullanılabilir. 

•  Şirink bağlamalı adaptör kullanılabilir. 

Kaba işleme uygulaması •  Evet. 

Hassas son işleme uygulaması •  Evet. 

Frezeleme stratejisi
•  Geleneksel frezeleme (dolu malzemede tam kanal açma, yüksek Ae kenar ve dik kenar frezeleme). 

•  Yüksek hızda frezeleme (dinamik frezeleme, kendi ekseninde dönerek “trokoit” frezeleme).  

Kullanım alanı

•  Dolu malzemede tam kanal açma. 

•  Dik kenar frezeleme. 

•  Soyarak frezeleme ve HPC teknikleri. 

•  Merkezden kesme. 

•  Sınırsız açıda ve 90° dalarak doğrusal rampalama. 

•  Soğutma sıvısı yapılandırılmasına bağlı olarak,paslanmaz ve ısıl dirençli alaşımlarda sınırlandırılmış rampalama.   

•  Helisel interpolasyon. 

Özel tasarım çözümleri •  İsteğe bağlı temin edilir. 

Yenileme hizmeti
•  Kennametal yenileme yöntemleri sayesinde bütünüyle yenileme olanağı. 

•  Ayrıntılı bilgi için Kennametal web sitesinde sunulan hizmetleri kontrol ediniz. 

http://kennametal.com


kennametal.com B166

 HARVI™ II 
 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler 

 Birincil uygulama 

 İleri teknoloji 

 Uyarlanmış kaliteler 

 Müşteri odaklı çözüm 

 Kapsamlı standart ürün sunumu 

 •  Yüksek ilerleme oranlarında kavrama ve salınım titreşimsiz 

işleme için eşit olmayan aralıklı beş kanal. 

•  Tescilli parabolik öz tasarımı, kararlılığı artırır. 

•  3°’ ye kadar artırma. 

•  1 x D tam dalma kapasitesi uygulanan malzemeler: 

— Titanyum

— Paslanmaz çelik 

 •  Krater oluşumu, kesme derinliğinde çentik oluşumu ve şaft 

aşınmasını azaltmak amacıyla paslanmaz çelikte üstün 

aşınma koruması için KCPM15™ Beyond kalite. 

•  Titanyumda olağanüstü takım ömrü için 

KCSM15™ Beyond kalite. 

•  Çelik, dökme demir, paslanmaz çelik (ıslak işleme) ve 

titanyum (ıslak işleme) kesmeye uygun genel kullanım 

amaçlı KC643M™ kalite.  

 •  Ara çap ölçüleri mevcut 

•  Genişletilmiş takım boyu ve yükseltilmiş kesme boyu mümkündür. 

•  Talaş bölücü geometri, güç tüketimini azaltır ve işlenmesi zor 

malzemelerde talaş oluşumunu iyileştirir. 

•  Küresel uçlu sürümleri mevcuttur. 

•  İ çten soğutma eksenel ve radyal olarak mevcuttur. 

•  Çeşitli şaft ve standart olmayan kaplamalar mevcuttur. 

•  Birden fazla kademe mümkündür.  

 •  Çap aralığı 4–25mm. 

•  Boyunlu ve boyunsuz olarak köşe radyüsler sunumu.  

 Özellikler ve Avantajlar 

 •  Beş eşit olmayan aralıklı kanal ile titanyum ve paslanmaz çeliklerde 1 x D dalma. 

•  Tek bir takım ile kaba işleme ve hassas son işleme. 

•   Uzun takım ömrü için KCPM15™ Beyond™ kalite.  

 HARVI II sistemi, yanal frezeleme, kanal açma ve profi l oluşturmada kaba işleme ve hassas son işleme uygulamaları için 

eşit olmayan aralıklı beş kanal ile maksimum talaş kaldırma oranları sağlamak üzere tasarlanmıştır. Pah, radyüsler ve keskin 

kesme kenarları gibi çok çeşitli çaplar ve köşe yapılandırmaları stokta sevke hazır durumdadır.  
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 KCPM15™ Beyond kalite 

 52 HRC sertliğe kadar

mükemmel performans.

Çelik ve paslanmaz

çelik işleme için en uygun

duruma getirilmiştir. 

 Tek bir takım ile en yüksek kesme

derinliğinde yüksek ilerlemeli kaba

işleme ve hassas son işleme. 

 KC643M™ AlTiN kalite 
 Genel kullanım amaçlı Çok yüksek

takım ömrü için. 

 38° Helis açısı 

 Kaba işleme ve hassas son işleme. 

 Eşit olmayan kanal boşluğu 

 Titreşimleri azaltır. Hassas son

işlemeli yüzeyi iyileştirir. 

 Tescilli öz tasarımı 

 Takım kararlılığını iyileştirir. 
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KCPM15

 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • HARVI™ 

 HARVI II • UCDE • Eşit olmayan kanal boşluğu     

Kalite KCPM15

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D Ap1 maks L R�

4046284     UCDE0400A5ARA 4,00 6,00 11,00 55,00 0,25

4046288     UCDE0500A5ARA 5,00 6,00 13,00 57,00 0,25

4046291     UCDE0600A5ARA 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40

4046374     UCDE0700A5ARA 7,00 8,00 16,00 63,00 0,40

4046377     UCDE0800A5ARA 8,00 8,00 19,00 63,00 0,50

4046380     UCDE0900A5ARA 9,00 10,00 19,00 72,00 0,50

4046383     UCDE1000A5ARA 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50

4046386     UCDE1200A5ARA 12,00 12,00 26,00 83,00 0,75

4046389     UCDE1400A5ARA 14,00 14,00 26,00 83,00 0,75

4046392     UCDE1600A5ARA 16,00 16,00 32,00 92,00 0,75

4046395     UCDE1800A5ARA 18,00 18,00 32,00 92,00 0,75

4046398     UCDE2000A5ARA 20,00 20,00 38,00 104,00 0,75

4046401     UCDE2500A5ARA 25,00 25,00 45,00 121,00 0,75

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  UCDE • 5 kanallı • Metrik 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013

 •  Daha az kurulum için hem kaba ve hem de hassas son işleme işlemlerinde tek 

bir takım. 

•  Eşit olmayan kanal boşluğu, daha pürüzsüz işleme için kavrama ve salınım 

titreşimini en aza indirir. 

•  3°’ye kadar eğimli işleme. 

•  Kennametal standart ölçüleri. 

•  Merkez dışı kesme. 

•  Beş kanallı geometri, 1 x D’ye kadar kanal açmaya olanak sağlar.  

D1
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KC643M

 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • HARVI™ 

 HARVI II • UDDE • Eşit olmayan kanal boşluğu • Boyunlu     

Kalite KC643M

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D D3 Ap1 maks L3 L R�

3524486     UDDE0600A5ARA 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 63,00 0,50

3524487     UDDE0600A5ARB 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 63,00 1,00

3524488     UDDE0600A5ARC 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 63,00 1,50

3524490     UDDE0800A5ARA 8,00 8,00 7,52 19,00 24,00 76,00 0,50

3524491     UDDE0800A5ARB 8,00 8,00 7,52 19,00 24,00 76,00 1,00

3524492     UDDE0800A5ARC 8,00 8,00 7,52 19,00 24,00 76,00 2,00

3524514     UDDE1000A5ARA 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 0,50

3524515     UDDE1000A5ARB 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 1,00

3524516     UDDE1000A5ARC 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 2,00

3524517     UDDE1000A5ARD 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 76,00 2,50

3524520     UDDE1200A5ARB 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 1,00

3524521     UDDE1200A5ARC 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 2,00

3524522     UDDE1200A5ARD 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 3,00

3524519     UDDE1200A5ARA 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 84,00 0,50

3873932     UDDE1400A5ARA 14,00 14,00 13,15 26,00 42,00 84,00 0,50

3874035     UDDE1400A5ARD 14,00 14,00 13,15 26,00 42,00 84,00 3,00

3524524     UDDE1600A5ARA 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 0,50

3524525     UDDE1600A5ARB 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 1,00

3524526     UDDE1600A5ARC 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 2,00

3524527     UDDE1600A5ARD 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 3,00

3524528     UDDE1600A5ARE 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 4,00

6063443     UDDE1600A5ARP 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 6,00

3524530     UDDE2000A5ARA 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 0,50

3524531     UDDE2000A5ARB 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 1,00

3524532     UDDE2000A5ARC 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 2,00

3524533     UDDE2000A5ARD 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 3,00

3524534     UDDE2000A5ARE 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 4,00

6063444     UDDE2000A5ARP 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 6,00

3524536     UDDE2500A5ARA 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 0,50

3524537     UDDE2500A5ARB 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 1,00

3524538     UDDE2500A5ARC 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 2,00

3524539     UDDE2500A5ARD 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 3,00

3524540     UDDE2500A5ARE 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 4,00

6063445     UDDE2500A5ARP 25,00 25,00 23,50 45,00 75,00 135,00 6,00

D3

 •  Kennametal standart ölçüleri. 

•  Merkez dışı kesme. 

•  3°’ye kadar artırma. 

•  Titanyum işleme için en uygun duruma getirilmiş geometri. 

•  Eşit olmayan kanal boşluğu, daha pürüzsüz işleme için kavrama ve salınım titreşimini 
en aza indirir. 

•  Daha az kurulum gerektiren hem kaba ve hem de hassas son işleme uygulamaları için 
tek bir takım. 

•  Beş kanallı geometri, 1 x D’ye kadar kanal açmaya olanak sağlar.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  UDDE • Boyunlu 5 kanallı • Metrik 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • HARVI™ 

 Uygulama bilgisi     

��  HARVI II • UCDE • Eşit olmayan kanal boşluğu 

 NOT:  En iyi sonuçlar elde etmek için bu kurallarda değişiklik yapılması gerekebilir.
Düşük değerde kesme hızı,yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içerisinde yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yüksek değerde kesme hızı, hassas son işleme uygulaması için ya da grup içerisinde düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük konik işleme merkezleri için parametreler buna göre >12mm çapa ayarlanır. 

��  HARVI II • UDDE • Eşit olmayan kanal boşluğu  

 NOT:  Düşük değerde kesme hızı, yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içerisinde yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yüksek değerde kesme hızı, hassas son işleme uygulaması için ya da grup içerisinde düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük konik işleme merkezleri için parametreler buna göre > 12mm çapa ayarlanır.
Kenar frezeleme uygulamalarında — en uzun erişimli (L3) takımlarda ae %30’ a kadar azaltılır.
Kanal frezeleme uygulamalarında— en uzun erişimli (L3) takımlarda ae %30’ a kadar azaltılır. 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) 
ve Kanal frezeleme (B)

KC643M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %10 azaltılır.

A B
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae ap min. maks. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P
5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 100 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 75 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 140 fz 0,036 0,050 0,061 0,07 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 130 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 50 90 fz 0,036 0,050 0,061 0,07 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 40 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 40 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

4 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 50 60 fz 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,069 0,074 0,084

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 140 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) 
ve Kanal frezeleme (B)

KCPM15 Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %10 azaltılır.

A B
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae ap min. maks. mm 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 fz 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 160 fz 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

4 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 90 150 fz 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

5 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 100 fz 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

6 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 50 75 fz 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

M

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 90 115 fz 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 80 fz 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 60 70 fz 0,020 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,061 0,065 0,071

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114 0,124

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 140 fz 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

3 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 110 130 fz 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081 0,091

S

1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D – – fz 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101 0,114

2 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D – – fz 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D – – fz 0,016 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,050 0,054 0,061

4 1,5 x D 0,5 x D 1 x D – – fz 0,021 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,069 0,074 0,084

H 1 1,5 x D 0,5 x D 0,75 x D 80 140 fz 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088 0,098

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 TO

R
N

A
LA

M
A

 

http://kennametal.com


kennametal.com  B171

 CAS — Müşteri uygulama desteği 

 Kanıtlanmış metal işleme uzmanlığına kolay erişim! 

 Kennametal Uygulama mühendisleri, dünya genelindeki müşteri ve mühendislik gruplarına,

tüm Kennametal takımlarını kapsayan ürün programı için uzmanlık içeren takım seçimi ve 

uygulama önerileriyle yardımcı olur. 

 Belirtilen telefon numarası sadece listede tanımlanan kaynak ülke içindir. 

 En zorlu sorunlarınıza hızlı ve güvenilir yanıtlar alın 

 CAS ekibimiz, takımlama uygulaması çözümleri ve

sorun çözümleme alanında metal işleme endüstrisinin lider yardım masası kaynağıdır. 

Bölge Menşe ülke Dil CAS Yardım hattı E-posta

Kuzey Amerika ABD İngilizce 800 835 3668 na.techsupport@kennametal.com
Meksika İspanyolca 1800 253 0758 na.techsupport@kennametal.com

Afrika Güney Afrika İngilizce 0800 981643 na.techsupport@kennametal.com

Avrupa Avusturya Almanca 0800 202873 eu.techsupport@kennametal.com
Belçika İngilizce veya Fransızca 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.com
Danimarka İngilizce 808 89298 na.techsupport@kennametal.com
Finlandiya İngilizce 0800 919412 na.techsupport@kennametal.com
Fransa Fransızca 080 5540 367 eu.techsupport@kennametal.com
Almanya Almanca 0800 0006651 eu.techsupport@kennametal.com
İsrail İngilizce 1809 449889 na.techsupport@kennametal.com
İtalya İtalyanca 800 916561 eu.techsupport@kennametal.com
Hollanda İngilizce 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Norveç İngilizce 800 10080 na.techsupport@kennametal.com
Polonya Lehçe 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (sabit hat) Rusça 8800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
Rusya (cep telefonu) Rusça +7 800 5556394 eu.techsupport@kennametal.com
İsveç İngilizce 0207 99246 na.techsupport@kennametal.com
Birleşik Krallık İngilizce 0800 032 8339 na.techsupport@kennametal.com
Ukrayna Rusça 800 502664 eu.techsupport@kennametal.com

Asya Pasifi k Avustralya İngilizce 1800 666 667 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Hindistan İngilizce 1 800 103 5227 in.techsupport@kennametal.com
Japonya İngilizce 03 3820 2855 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Kore (Güney) İngilizce +82 2 2100 6100 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Malezya İngilizce 1800 812 990 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Yeni Zelanda İngilizce 0800 450 941 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Singapur İngilizce 1800 6221031 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayvan İngilizce 0800 666 197 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
Tayland İngilizce 1800 4417820 ap-kmt.techsupport@kennametal.com
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 HARVI™ II Uzun tip 
 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler 

 Birincil uygulama 

 İleri teknoloji 

 Uyarlanmış kaliteler 

 Müşteri odaklı çözüm 

 Kapsamlı standart ürün sunumu 

 HARVI II Uzun tip, titanyum, çelik ve paslanmaz çelikleri maksimum talaş kaldırma oranlarında (MRR) mükemmel

hassas son işlemeli yüzey kalitesi ile işlemek için tasarlanmıştır. Genişletilmiş kesme boyu, HARVI II Uzun tipin yarı

hassas işleme ve hassas işleme uygulamalarında ince cidarlı derin cepleri işlemesine olanak sağlar. Ayrıca, uçak

ve uzay endüstrisi için kanat profi lleri işlemede kesme sayısını da azaltır. 

 •  Titanyum ve paslanmaz çeliklerde 5 x D ölçüye kadar kenar frezeleme hassas son işleme süreçleri. 

•  Son derece düz cidarlar. 

•  Uzun takım ömrü için genel kullanım amaçlı KC643M™ kalite.  

 •  Çelik, dökme demir, paslanmaz çelik (ıslak uygulama) ve 

titanyum (ıslak uygulama) kesmeye uygun genel kullanım 

amaçlı KC643M kalite.  

 •  Ara çap ölçüleri mevcut 

•  Düşük güç tüketimi ve kesilmesi zor malzemelerde iyileştirilmiş 

talaş oluşumu için talaş bölücü geometri mevcuttur. 

•  Eksenel ve radyal içten soğutmalı mevcuttur. 

•  Çeşitli şaft seçenekleri ve standart olmayan kaplamalar 

mevcuttur.  

 •  Çap aralığı 6–25mm. 

•  Çeşitli köşe radyüsleri stoklarda mevcuttur.  

 Özellikler ve Avantajlar 

 •  Yüksek ilerleme oranlarında kavrama ve salınım titreşimsiz 

işleme için eşit olmayan aralıklı beş kanal, hassas son işelemeli 

yüzey kalitesini ve takım ömrünü iyileştirir. 

•  Düşük kesme sayısı için 5 x D  ölçüleri. 

•  Yenilikçi öz tasarım, son derece düz cidarlar için rijitliği arttırır. 

•  Köşe işleme uygulamalarında geleneksel frezelere göre 

iyileştirilmiş ilerleme oranı.  

http://kennametal.com
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 Yenilikçi öz tasarımı 

 Takım rijitliğini artırır ve

duvar dik doğrulunu sağlar. 

 KC643M™ AlTiN kalite 

 Genel amaçlı kullanım.

Çok yüksek takım ömrü sağlar. 

 43° Helis açısı 

 Sonuçları iyileştirir ve

köşelerin işlenmesini sağlar. 

 Dik kenar frezelemede ilerleme oranlarını

düşürmeden 5 x D kesme boyları. 

 Eşit olmayan kanal boşluğu 

 Titreşimleri azaltır. Hassas son

 işlemeli yüzey sağlar. 
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KC643M

 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • HARVI™ 

 HARVI II • UGDE • 5 x D Kesme boyu     

Kalite KC643M

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D Ap1 maks L R�

4124327     UGDE0600A5BRA 6,00 6,00 30,00 76,00 0,20

4124328     UGDE0600A5BRB 6,00 6,00 30,00 76,00 0,50

4124329     UGDE0600A5BRC 6,00 6,00 30,00 76,00 1,00

4124343     UGDE0800A5BRA 8,00 8,00 40,00 87,00 0,20

4124344     UGDE0800A5BRB 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50

4124345     UGDE0800A5BRC 8,00 8,00 40,00 87,00 1,00

4124350     UGDE1000A5BRA 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50

4124351     UGDE1000A5BRB 10,00 10,00 50,00 100,00 1,00

4124352     UGDE1000A5BRC 10,00 10,00 50,00 100,00 2,00

4124353     UGDE1000A5BRD 10,00 10,00 50,00 100,00 2,50

4124358     UGDE1200A5BRA 12,00 12,00 60,00 125,00 0,50

4124359     UGDE1200A5BRB 12,00 12,00 60,00 125,00 1,00

4124360     UGDE1200A5BRC 12,00 12,00 60,00 125,00 2,00

4124361     UGDE1200A5BRD 12,00 12,00 60,00 125,00 2,50

4156132     UGDE1400A5BRD 14,00 14,00 70,00 120,00 3,00

4124367     UGDE1600A5BRA 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00

4124368     UGDE1600A5BRB 16,00 16,00 80,00 141,00 2,00

4124369     UGDE1600A5BRC 16,00 16,00 80,00 141,00 2,50

4124370     UGDE1600A5BRD 16,00 16,00 80,00 141,00 3,00

4124371     UGDE1600A5BRE 16,00 16,00 80,00 141,00 4,00

6063449     UGDE1600A5BRP 16,00 16,00 80,00 141,00 6,00

4124377     UGDE2000A5BRA 20,00 20,00 100,00 166,00 1,00

4124378     UGDE2000A5BRB 20,00 20,00 100,00 166,00 2,00

4124379     UGDE2000A5BRC 20,00 20,00 100,00 166,00 2,50

4124380     UGDE2000A5BRD 20,00 20,00 100,00 166,00 3,00

4124381     UGDE2000A5BRE 20,00 20,00 100,00 166,00 4,00

6063450     UGDE2000A5BRP 20,00 20,00 100,00 166,00 6,00

4124387     UGDE2500A5BRA 25,00 25,00 125,00 190,00 1,00

4124388     UGDE2500A5BRB 25,00 25,00 125,00 190,00 2,00

4124390     UGDE2500A5BRD 25,00 25,00 125,00 190,00 3,00

4124391     UGDE2500A5BRE 25,00 25,00 125,00 190,00 4,00

6063471     UGDE2500A5BRP 25,00 25,00 125,00 190,00 6,00

L

Ap1 max

Rε

D1 D

 •  Hassas son işleme ve yarı hassas işleme uygulamaları için. 

•  Eşit olmayan kanal boşluğu, daha pürüzsüz işleme için kavrama 

ve salınım titreşimini en aza indirir. 

•  Merkez dışı kesme. 

•  Kennametal standart ölçüleri.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  HARVI II • UGDE • 5 x D Kesme boyları 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • HARVI™ 

 Uygulama bilgisi     

��  HARVI II • UGDE • Eşit olmayan kanal boşluğu • 5 x D Kesme boyları 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) KC643M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz=mm/Diş).

A
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae min. maks. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 25,0

P

1 Ap1 maks. 0,05 x D* 300 400 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114 0,124

2 Ap1 maks. 0,05 x D* 280 380 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114 0,124

3 Ap1 maks. 0,05 x D* 240 320 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

4 Ap1 maks. 0,05 x D* 180 300 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,088 0,098

5 Ap1 maks. 0,05 x D* 120 200 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081 0,091

6 Ap1 maks. 0,05 x D* 100 150 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,065 0,071

M

1 Ap1 maks. 0,05 x D* 180 230 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

2 Ap1 maks. 0,05 x D* 120 160 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081 0,091

3 Ap1 maks. 0,05 x D* 120 140 fz 0,025 0,034 0,040 0,047 0,052 0,057 0,065 0,071

K

1 Ap1 maks. 0,05 x D* 240 300 fz 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,114 0,124

2 Ap1 maks. 0,05 x D* 220 260 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

3 Ap1 maks. 0,05 x D* 200 260 fz 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,081 0,091

S

1 Ap1 maks. 0,05 x D* 100 180 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

2 Ap1 maks. 0,05 x D* 100 180 fz 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,101 0,114

3 Ap1 maks. 0,05 x D* 50 80 fz 0,019 0,026 0,032 0,037 0,042 0,046 0,054 0,061

4 Ap1 maks. 0,05 x D* 100 120 fz 0,026 0,037 0,045 0,052 0,058 0,064 0,074 0,084

H 1 Ap1 maks. 0,05 x D* 160 280 fz 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,088 0,098

 * Yukarıdaki kesme bilgisi için toplamda 0,8mm ae değeri aşılmamalıdır. 
NOT:  Düşük değerde kesme hızı, yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içerisinde yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.

Yüksek değerde kesme hızı, hassas son işleme uygulaması için ya da grup içerisinde düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük konik işleme merkezleri için parametreler buna göre >12mm çapa ayarlanır. 

D1
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 HARVI III sistemi, yüksek performanslı profi l işleme, yarı hassas işleme ve hassas son işlemeyi bir üst düzeye yükseltmektedir. 

Bu parmak frezeler, yüksek yüzey koşulları elde edilmesinin yanı sıra, aynı zamanda  titanyum ve paslanmaz çelikte 

maksimum talaş kaldırma oranları sağlayacak şekilde tasarlanmıştır. Çok çeşitli çaplar ve radyüsler stokta sevke 

hazır durumdadır. 

 •  Üstün talaş kaldırma oranları verimliliği artırmaktadır. 

•   Merkezden kaçık sırt taşlama ve tescilli KCSM15™ Beyond™ kalite sayesinde en uzun takım ömrü. 

•  Safe-Lock™ şaftları ile yüksek işlem güvenilirliği.  

 •   Yüksek ilerleme oranlarında kavrama ve salınım titreşimsiz işleme 

için eşit olmayan aralıklı altı kanal. 

•   Özel eksenel ve radyal kesme açıları sayesinde kesme kenarında 

daha düşük kesme kuvvetleri ve baskısı. 

•   Merkezden kaçık sırt tasarımı, daha yüksek kenar rijitliği ile takım 

ömrünü uzatır. 

•   Tescilli konik öz, kaba ve hassas işleme işlemlerinde çok yüksek 

takım rijitliği sağlar. 

•   Kaba talaş işleminden sonra hem daha yüksek esneklik hem de 

radyal ve eksenel hassas son işleme geçişi için merkezden 

kesmeli tasarım.  

 •   Titanyum ve paslanmaz çeliklerde olağanüstü takım ömrü 

için KCSM15™ Beyond kalite.  

 •   Küresel uçlu sürümleri dahil olmak üzere, tasarlanmış çözümler 

isteğe bağlı olarak mevcuttur.  

 •  Çap aralığı 12–25mm. 

•  Boyunlu ve köşe radyüslu sunum.  

 HARVI™ III 
 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler 

 Birincil uygulama 

 İleri teknoloji 

 Uyarlanmış kaliteler 

 Müşteri odaklı çözüm 

 Kapsamlı standart ürün sunumu 

 Özellikler ve Avantajlar 
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 Merkezden kesme. 

 Hassas son işlemeli 

geçiş için eksenel 

harekete olanak sağlar. 

Rampalama yeteneklerini 

artırır. 

 Tescilli öz tasarımı 

 Takım kararlılığını iyileştirir. 

 38° Helis açısı 

 Kaba işleme ve hassas 

son işleme. 

 Eşit olmayan kanal 

boşluğu 

 Titreşimleri azaltır. 

Hassas son işlemeli 

yüzeyi iyileştirir. 

 Merkezden kaçık sırt taşlama 

 Kesme kenarı rijitliğini iyileştirir. 

Yüksek ilerleme oranları olanağı. 

 KCSM15™ Beyond™ kalite 

 Çok uzun takım ömrü. Yüksek 

kesme hızlarına olanak sağlar. 

Titanyum işleme için en uygun 

duruma getirilmiştir. 

 Safe-Lock™ şaft 

 Parmak frezenin tutucudan 

istem dışı çıkmasını önler. 

Yüksek ilerleme 

oranları olanağı. 

 Titanyum ve paslanmaz çeliklerin 

frezelenmesinde maksimum 

ilerleme ve talaş kaldırma oranları 

ile mükemmel yüzey kalitesi 

®
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KCSM15

 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • HARVI™ 

 HARVI III • UJDE • Eşit olmayan kanal boşluğu • Merkezden kaçık sırt boşluğu taşlamalı ve boyunlu     

Kalite KCSM15

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D D3 Ap1 maks L3 L R�

5350332     UJDE1200E6AQE 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,50

5350333     UJDE1200E6AQG 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 1,00

5350348     UJDE1600E6AQE 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 0,50

5350349     UJDE1600E6AQG 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 1,00

5350350     UJDE1600E6AQK 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 2,00

5350352     UJDE1600E6AQN 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 100,00 4,00

5350644     UJDE2000E6AQE 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 0,50

5350645     UJDE2000E6AQG 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 1,00

5350646     UJDE2000E6AQK 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 2,00

5350647     UJDE2000E6AQM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 3,00

5350648     UJDE2000E6AQN 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 115,00 4,00

 •  Kennametal standart ölçüleri. 

•  Merkezden kesme. 

•  Titanyum işleme için en uygun duruma getirilmiş geometri. 

•  Eşit olmayan kanal boşluğu, daha pürüzsüz işleme için kavrama ve salınım 

titreşimini en aza indirir. 

•  Daha az kurulum gerektiren hem kaba ve hem de hassas son işleme 

uygulamaları için tek bir takım.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  UJDE • Merkezden kaçık sırt boşluğu taşlamalı ve boyunlu 6 kanallı • Metrik 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

�3 -0,014/-0,028 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 +0/-0,013
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • HARVI™ 

 Uygulama bilgisi     

��  HARVI III • UJDE • Eşit olmayan kanal boşluğu • Kaba işleme • Boyunlu 

��  HARVI III • UJDE • Eşit olmayan kanal boşluğu • Hassas son işleme • Boyunlu 

 NOT:  Düşük değerde kesme hızı, yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içerisinde yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yüksek değerde kesme hızı, hassas son işleme uygulaması için ya da grup içerisinde düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük konik işleme merkezleri için parametreler buna göre >12mm çapa ayarlanır. 

 NOT:  Düşük değerde kesme hızı, yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içerisinde yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yüksek değerde kesme hızı, hassas son işleme uygulaması için ya da grup içerisinde düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük konik işleme merkezleri için parametreler buna göre >12mm çapa ayarlanır. 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) KCSM15 Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz=mm/Diş).

A
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae min. maks. mm 12,0 16,0 18,0 20,0

P
4 Ap maks 0,4 x D 90 150 fz 0,062 0,077 0,083 0,088

5 Ap maks 0,4 x D 60 100 fz 0,056 0,070 0,076 0,081

M

1 Ap maks 0,4 x D 90 115 fz 0,070 0,087 0,095 0,101

2 Ap maks 0,4 x D 60 80 fz 0,056 0,070 0,076 0,081

3 Ap maks 0,4 x D 60 70 fz 0,047 0,057 0,061 0,065

S

1 Ap maks 0,4 x D 50 90 fz 0,070 0,087 0,095 0,101

2 Ap maks 0,4 x D 25 40 fz 0,037 0,046 0,050 0,054

3 Ap maks 0,4 x D 25 40 fz 0,037 0,046 0,050 0,054

4 Ap maks 0,4 x D 50 60 fz 0,052 0,064 0,069 0,074

H 1 Ap maks 0,4 x D 80 140 fz 0,062 0,077 0,083 0,088

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) KCSM15 Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz=mm/Diş).

A
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae min. maks. mm 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P
4 Ap maks 0,06 x D 171 285 fz 0,075 0,084 0,092 0,099 0,106

5 Ap maks 0,06 x D 114 190 fz 0,067 0,076 0,084 0,091 0,097

M

1 Ap maks 0,06 x D 171 218,5 fz 0,084 0,095 0,105 0,113 0,121

2 Ap maks 0,06 x D 114 152 fz 0,067 0,076 0,084 0,091 0,097

3 Ap maks 0,06 x D 114 133 fz 0,056 0,062 0,068 0,073 0,078

S

1 Ap maks 0,06 x D 95 171 fz 0,084 0,095 0,105 0,113 0,121

2 Ap maks 0,06 x D 47,5 76 fz 0,045 0,050 0,056 0,060 0,065

3 Ap maks 0,06 x D 47,5 76 fz 0,045 0,050 0,056 0,060 0,065

4 Ap maks 0,06 x D 95 114 fz 0,062 0,070 0,077 0,083 0,089

H
1 Ap maks 0,06 x D 152 266 fz 0,075 0,084 0,092 0,099 0,106

2 Ap maks 0,06 x D 133 228 fz 0,056 0,062 0,068 0,073 0,078
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 Yüksek performanslı karbür

kaba işleme frezeleri 

 Özellikler ve Avantajlar 

 Birincil uygulama 

 Yüksek performanslı kaba frezeler, çelik, paslanmaz çelik,

dökme demir ve bazı durumlarda sertleştirilmiş malzemeler

gibi çok çeşitli iş parçası malzemelerinde uygulanabilir.

Uyarlanmış kaba talaş profi lleri, kesme kuvvetlerini gerekli

düzeye kadar düşürür ya da daha az sayıda takım değiştirme

için kaba işleme ve yarı hassas işlemeyi birleştirir. 

 •  Hemen hemen tüm malzemeleri kesme için yüksek performanslı 

geleneksel kullanım amaçlı takımlar. 

•  Daha düşük kesme kuvvetleri ve işmili güç tüketimi. 

•  Dalma, rampalama, profi l işleme, yüksek ilerlemeli kanal açma ve kenar 

frezeleme için merkezden kesme.  

 İleri teknoloji  Müşteri odaklı çözüm 

 Uyarlanmış kaliteler 

 Kapsamlı standart ürün sunumu 

 •  Tam kesme boyu elde edilen uygulamalar: 

— Kanal açma

— Kenar frezeleme

— Profi l işleme

— Yarı hassas işleme

•  Kesme kuvvetleri, ilerleme oranları ve yüzey kalitesi 

arasında doğru dengenin sağlanabilmesi için çeşitli 

kaba profi lleri mevcut.  

 •  Ara çap ölçüleri mevcut 

•  Yakın şekilli kaba talaş işlemleri köşe radyüsleri mevcuttur. 

•  HAIMER® tarafından üretilen Safe-Lock™ ile donatılmış çeşitli 

şaft seçenekleri ve standart olmayan kaplamalar mevcuttur.  

 •  Tescilli KCPM15™ Beyond™ kalitesi nedeniyle çeşitli iş parçası 

malzemeleri için kaplamasız takımlar olağanüstü aşınma 

dayanımı için uygundur.  

 •  Çap aralıkları 4–25mm. 

•  Maksimum tork aktarımı için Weldon® şaft.  
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 Ra 0,5–0,8 μm

Rz 4–6 μm 

 Hassas son işleme 

 Ra 12–14 μm

Rz 90–110 μm 

 Tırtıllı profi l 

 Ra 2,5–3,5 μm

Rz 20–25 μm 

 Düz yüzeysel profi l 

 Ra 1,5–2,5 μm

Rz 10–15 μm 

 Talaş kırıcı profi l 

 En yüksek talaş kaldırma oranları; 

rijit olmayan tezgahlarda veya 

kararsız bağlamalı iş parçasında 

bile elde etme olanağı. 
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • Kaba işleme 

 F3BH-F4BJ-F5BJ...WS-WM-WL-WX     

Kalite KCPM15

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D Ap1 maks L BCH Z U

4047065     F3BH0400BWS20L110 4,00 6,00 11,00 55,00 0,30 3

4047066     F3BH0500BWS20L130 5,00 6,00 13,00 57,00 0,30 3

4047067     F3BH0600BWS20L080 6,00 6,00 8,00 54,00 0,30 3

4047068     F3BH0600BWS20L130 6,00 6,00 13,00 57,00 0,30 3

4047070     F3BH0800BWS20L110 8,00 8,00 11,00 58,00 0,30 3

4047069     F3BH0800BWM20L160 8,00 8,00 16,00 63,00 0,30 3

4047071     F4BJ1000BWM20L130 10,00 10,00 13,00 66,00 0,50 4

4047072     F4BJ1000BWM20L220 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 4

4047074     F4BJ1200BWM20L160 12,00 12,00 16,00 73,00 0,50 4

4047073     F4BJ1200BWL20L260 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 4

4047075     F4BJ1400BWL20L260 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 4

4047076     F4BJ1600BWL20L190 16,00 16,00 19,00 82,00 0,50 4

4047077     F4BJ1600BWL20L320 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 4

4047078     F4BJ2000BWL20L220 20,00 20,00 22,00 92,00 0,50 4

4047079     F4BJ2000BWX20L380 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 4

4047080     F5BJ2500BWX20L450 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 5

 •  Kennametal standart ölçüleri. 

•  Merkezden kesme. 

•  Tırtıllı profi l.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  F3BH-F4BJ-F5BJ...WS-WM-WL-WX • Metrik 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans d11 D Tolerans h6

�3 -0,020/-0,080 �3 +0/-0,006

>3–6 -0,030/-0,105 >3–6 +0/-0,008

>6–10 -0,040/-0,130 >6–10 +0/-0,009

>10–18 -0,050/0,160 >10–18 +0/-0,011

>18–30 -0,065/-0,195 >18–30 +0/-0,013

 detail X 
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • Kaba işleme 

 RUDC.. • Boyunlu     

Kalite KCPM15

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D D3
Kesme boyu
Ap1 maks L3 Tam boy L BCH Z U

5357041     RUDC0400B3BN 4,00 6,00 3,60 8,00 21,00 57,00 0,30 3

5357042     RUDC0500B3BN 5,00 6,00 4,60 13,00 21,00 57,00 0,30 3

5357043     RUDC0600B3BN 6,00 6,00 5,50 13,00 21,00 57,00 0,30 3

5357044     RUDC0800B3BN 8,00 8,00 7,50 16,00 27,00 63,00 0,30 3

5357045     RUDC1000B4BN 10,00 10,00 9,50 22,00 32,00 72,00 0,50 4

5357046     RUDC1200B4BN 12,00 12,00 11,00 26,00 38,00 83,00 0,50 4

5357047     RUDC1400B4BN 14,00 14,00 13,00 26,00 38,00 83,00 0,50 4

5357048     RUDC1600B4BN 16,00 16,00 15,00 32,00 44,00 92,00 0,50 4

5357049     RUDC1800B4BN 18,00 18,00 17,00 32,00 44,00 92,00 0,50 4

5357090     RUDC2000B4BN 20,00 20,00 19,00 38,00 54,00 104,00 0,50 4

5357091     RUDC2500B5BN 25,00 25,00 24,00 45,00 65,00 121,00 0,50 5

 •  Kennametal standart ölçüleri. 

•  Merkezden kesme. 

•  Düz düşük profi l.  

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  RUDC.. • Boyunlu • Metrik 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans d11 D
Tolerans h6

+ / -

� 3 -0,020/-0,080 � 3 0/0,006

> 3–6 -0,030/-0,105 > 3–6 0/0,008

> 6–10 -0,040/-0,130 > 6–10 0/0,009

> 10–18 -0,050/-0,160 > 10–18 0/0,011

> 18–30 -0,065/-0,195 > 18–30 0/0,013

 detail X 
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • Kaba işleme 

 Uygulama bilgisi     

��  F3BH-F4BJ-F5BJ...WS-WM-WL-WX 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) 
ve Kanal frezeleme (B)

KCPM15 Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae ap min. maks. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

4 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 90 150 fz 0,018 0,023 0,028 0,038 0,046 0,053 0,060 0,065 0,070 0,075 0,083

5 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

M

1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 115 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

2 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 70 fz 0,014 0,017 0,021 0,029 0,034 0,040 0,044 0,048 0,052 0,055 0,060

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 140 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 130 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

H 1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 80 140 fz 0,018 0,023 0,028 0,038 0,046 0,053 0,060 0,065 0,070 0,075 0,083

 NOT:  En iyi duruma getirilmiş sonuçlar elde etmek için bu kurallarda değişiklik yapılması gerekebilir. 
Düşük değerde kesme hızı yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içerisinde yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yüksek değerde kesme hızı hassas son işleme uygulaması için ya da grup içerisinde düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yukarıdaki parametreler ideal koşullara göredir. Daha küçük konik işleme merkezleri için parametreler buna göre >12mm çapa ayarlanır. 
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • Kaba işleme 

 Uygulama bilgisi     

��  RUDC.. Boyunlu • Metrik 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A)
 ve Kanal frezeleme (B)

KCPM15 Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %10 azaltılır.

A B
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae ap min. maks. mm 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0 25,0

P

0 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 150 200 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 140 190 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 120 160 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

4 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 90 150 fz 0,018 0,023 0,028 0,038 0,046 0,053 0,060 0,065 0,070 0,075 0,083

5 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 100 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

M

1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 90 115 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

2 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 80 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

3 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 60 70 fz 0,014 0,017 0,021 0,029 0,034 0,040 0,044 0,048 0,052 0,055 0,060

K

1 1,5 x D 0,5 x D 1 x D 120 150 fz 0,024 0,031 0,037 0,051 0,061 0,070 0,079 0,086 0,092 0,097 0,105

2 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 140 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

3 1,5 x D 0,4 x D 1 x D 110 130 fz 0,016 0,021 0,025 0,034 0,041 0,048 0,054 0,059 0,064 0,069 0,077

S
1 1,5 x D 0,4 x D 0,75 x D 50 90 fz 0,020 0,025 0,031 0,043 0,051 0,060 0,067 0,074 0,080 0,086 0,097

3 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 25 40 fz 0,011 0,014 0,017 0,022 0,027 0,032 0,036 0,039 0,043 0,046 0,052

H 1 1,5 x D 0,3 x D 0,3 x D 80 140 fz 0,018 0,023 0,028 0,038 0,046 0,053 0,060 0,065 0,070 0,075 0,083

 NOT:  Düşük değerde kesme hızı yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içerisinde yüksek sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yüksek değerde kesme hızı hassas son işleme uygulaması için ya da grup içerisinde düşük sertlik (işlenebilirlik) için kullanılır.
Yukarıdaki parametreler ideal koşullara göredir. Daha küçük konik işleme merkezleri için parametreler buna göre >12mm çapa ayarlanır. 
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 MaxiMet™
 

 Birincil uygulama 

 Özellikler ve Avantajlar 

 İleri teknoloji 

 Uyarlanmış kaliteler 

 Müşteri odaklı çözüm 

 Kapsamlı standart ürün sunumu 

 MaxiMet, olağanüstü talaş kaldırma oranları sağlar ve kaba işleme ve hassas işleme uygulamalarını

herhangi bir alüminyum dalma, kanal açma ve profi l işleme uygulaması ile birleştirir. Özel kanal geometrisi,

yüksek bükülmezlik ve iyileştirilmiş talaş boşaltması için tasarlanmıştır ve ince cidarlı uygulamalarda

cidar ve taban dik doğruluğunu oluşturur. Üstün hassas son işlemeli bir taban yüzeyi sağlamak için MaxiMet

uç geometrisi bir silici köşe pahı taşlamalı olarak donatılmıştır. 

 •  Kaba işleme ve hassas işleme uygulamaları için tek bir takım kullanılır. 

•  İş parçasına girişte 0.5 x D radyal ve 1.5 x D eksenel temasa kadar kenar frezelemenin 

yanı sıra 1 x D ölçüsüne kadar kanal açma derinlikleri. 

•  3 kanallı seri ile kavrama ve salınım titreşimsiz performans için eşit olmayan kanal boşluğu. 

•  Çoklu köşe radyüsleri ve genişletilmiş boyun yapılandırmaları standart olarak mevcuttur.  

 •  Daha az takım değişimi ve yüksek talaş kaldırma 

oranları ile üretimi artırır. 

•  Kaba ve hassas son işleme için hiçbir özel takım 

gerekmez. 

•  1 x D kanal açma kapasitesi sayesinde daha 

az geçişli işleme. 

•  Az miktarda yağlama (MQL) yöntemleri için 

mükemmeldir.  

 •  Alüminyum ve diğer demir dışı malzemelerde 

çok uzun takım ömrü için K600 

kaplamasız kalite.  

 •  Ara çap ölçüleri mevcut 

•  Titanyum ve diğer ısıl dirençli alaşımları işlemede özel 

çözümler mevcuttur. 

•  Eksenel ve radyal içten soğutmalı mevcut. 

•  Çeşitli şaft seçenekleri ve standart olmayan 

kaplamalar mevcuttur.  

 •  Çap aralıkları 1,5 ila 25mm. 

•  Uzun erişimli uygulamalar ve radyüsler ve keskin köşe 

yapılandırmaları için genişletilmiş boyun.  
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 Alüminyum işlemede, yüksek 
talaş kaldırma oranları ve 
üstün hassas son işlemeli 
yüzey kalitesi için karbür 
parmak frezeler. 

 Merkezden kesme. 
 Dalma ve 

rampalama için. 

 Yenilikçi destek pahı ve öz tasarımı. 

 Kesme kenarlarını sabitler. 

 38° ve 45° helisli parmak freze 

sürümleri 

 Kaba işleme ve hassas işleme 

uygulamaları için. 

 Silici köşe pahı taşlama 
 İyileştirilmiş hassas son işlemeli 

taban yüzeyi için. 

 Eşit olmayan kanal boşluğu 

 Hassas son işlemeli yüzey kalitesini iyileştirmek 

için titreşimleri azaltır. 
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • Alüminyum 

 MaxiMet™ • ABDF • Silici pah     

Kalite K600

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D Ap1 maks L

3637552     ABDF0150A2AS 1,50 3,00 6,00 38,00

3637553     ABDF0200A2AS 2,00 3,00 8,00 38,00

3637554     ABDF0250A2AS 2,50 3,00 9,00 38,00

3637555     ABDF0300A2AS 3,00 3,00 12,00 38,00

3637556     ABDF0400A2AS 4,00 4,00 12,00 50,00

3637557     ABDF0500A2AS 5,00 6,00 14,00 50,00

3637558     ABDF0600A2AS 6,00 6,00 16,00 50,00

3637559     ABDF0800A2AS 8,00 8,00 20,00 63,00

3637560     ABDF1000A2AS 10,00 10,00 22,00 76,00

3637561     ABDF1200A2AS 12,00 12,00 25,00 76,00

3637562     ABDF1400A2AS 14,00 14,00 32,00 83,00

3637563     ABDF1600A2AS 16,00 16,00 32,00 89,00

3637564     ABDF1800A2AS 18,00 18,00 38,00 100,00

3637565     ABDF2000A2AS 20,00 20,00 38,00 104,00

 •  Kennametal standart ölçüleri. 

•  Merkezden kesme. 

•  İnce duvar uygulamalarında etkilidir. 

•  Silici pah, özel uçlu kertik ve kanal geometrisi daha 

iyi hassas son işlemeli yüzey kalitesi sağlar. 

•  Benzersiz geometri, maksimum talaş kaldırma 

oranları sağlar.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  ABDF • Silici pah 

Parmak freze toleransları

D1 D1 tolerans D tolerans

<6mm DIN e8 DIN h6

>6mm DIN h6 DIN h6

D1
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • Alüminyum 

 MaxiMet™ • ABDE • Silici pah     

Kalite K600

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D Ap1 maks L

3637429     ABDE0300A3AS 3,00 3,00 12,00 38,00

3637430     ABDE0400A3AS 4,00 4,00 12,00 50,00

3637431     ABDE0500A3AS 5,00 5,00 14,00 50,00

3637432     ABDE0600A3AS 6,00 6,00 16,00 50,00

3637463     ABDE0800A3AS 8,00 8,00 20,00 63,00

3637464     ABDE1000A3AS 10,00 10,00 22,00 76,00

3637465     ABDE1200A3AS 12,00 12,00 25,00 76,00

3637466     ABDE1400A3AS 14,00 14,00 32,00 83,00

3637467     ABDE1600A3AS 16,00 16,00 32,00 89,00

3637468     ABDE1800A3AS 18,00 18,00 38,00 100,00

3637469     ABDE2000A3AS 20,00 20,00 38,00 104,00

 •  Kennametal standart ölçüleri. 

•  Merkezden kesme. 

•  İnce duvar uygulamalarında etkilidir. 

•  Silici pah, özel uçlu kertik ve kanal geometrisi daha 

iyi hassas son işlemeli yüzey kalitesi sağlar. 

•  Benzersiz geometri, maksimum talaş kaldırma 

oranları sağlar.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  ABDE • Silici pah 

Parmak freze toleransları

D1 D1 tolerans D tolerans

<6mm DIN e8 DIN h6

>6mm DIN h6 DIN h6

D1
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K600

 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • Alüminyum 

 MaxiMet™ • ABDE • Genişletilmiş boyun • Silici pah     

Kalite K600

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D Ap1 maks L R�

3637389     ABDE0600A3ARA 6,00 6,00 9,00 63,00 0,20

3637390     ABDE0600A3ARB 6,00 6,00 9,00 63,00 0,50

3637391     ABDE0600A3ARC 6,00 6,00 9,00 63,00 1,00

3637392     ABDE0800A3ARA 8,00 8,00 12,00 76,00 0,20

3637413     ABDE0800A3ARB 8,00 8,00 12,00 76,00 0,50

3637414     ABDE0800A3ARC 8,00 8,00 12,00 76,00 1,00

3637415     ABDE1000A3ARA 10,00 10,00 15,00 89,00 0,20

3637416     ABDE1000A3ARB 10,00 10,00 15,00 89,00 0,50

5414455     ABDE1000A3ARG 10,00 10,00 15,00 76,00 1,00

3637417     ABDE1000A3ARC 10,00 10,00 15,00 89,00 1,50

5414456     ABDE1000A3ARK 10,00 10,00 15,00 76,00 2,00

5414458     ABDE1000A3ARN 10,00 10,00 15,00 76,00 4,00

3637418     ABDE1200A3ARA 12,00 12,00 18,00 100,00 0,20

3637419     ABDE1200A3ARB 12,00 12,00 18,00 100,00 0,50

5414459     ABDE1200A3ARG 12,00 12,00 18,00 83,00 1,00

3637420     ABDE1200A3ARC 12,00 12,00 18,00 100,00 1,50

5414470     ABDE1200A3ARK 12,00 12,00 18,00 83,00 2,00

5414471     ABDE1200A3ARM 12,00 12,00 18,00 83,00 3,00

5414473     ABDE1200A3ARN 12,00 12,00 18,00 83,00 4,00

3637421     ABDE1600A3ARA 16,00 16,00 24,00 110,00 0,20

3637422     ABDE1600A3ARB 16,00 16,00 24,00 110,00 0,50

3637423     ABDE1600A3ARC 16,00 16,00 24,00 110,00 1,00

3637424     ABDE1600A3ARD 16,00 16,00 24,00 110,00 2,00

6066132     ABDE1600A3ARL 16,00 16,00 24,00 110,00 2,50

5414474     ABDE1600A3ARM 16,00 16,00 24,00 100,00 3,00

5414475     ABDE1600A3ARN 16,00 16,00 24,00 100,00 4,00

3637425     ABDE2000A3ARA 20,00 20,00 30,00 125,00 0,20

3637426     ABDE2000A3ARB 20,00 20,00 30,00 125,00 0,50

3637427     ABDE2000A3ARC 20,00 20,00 30,00 125,00 1,50

5414477     ABDE2000A3ARK 20,00 20,00 30,00 115,00 2,00

5414478     ABDE2000A3ARM 20,00 20,00 30,00 115,00 3,00

3637428     ABDE2000A3ARD 20,00 20,00 30,00 125,00 4,00

5414479     ABDE2500A3ARE 25,00 25,00 37,50 135,00 0,50

 •  Kennametal standart ölçüleri. 

•  Merkezden kesme. 

•  İnce duvar uygulamalarında etkilidir. 

•  Silici pah, özel uçlu kertik ve kanal geometrisi daha iyi hassas son 

işlemeli yüzey kalitesi sağlar. 

•  Benzersiz geometri, maksimum talaş kaldırma oranları sağlar.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  ABDE • Silici pah • Genişletilmiş boyun 
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Parmak freze toleransları

D1 D1 tolerans D tolerans

<6mm DIN e8 DIN h6

>6mm DIN h6 DIN h6
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 Yüksek performanslı karbür parmak frezeler • Alüminyum 

 Uygulama bilgisi     

��  ABDE... • ABDF... 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) 
ve Kanal frezeleme (B)

K600 Çevresel frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz). Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae ap min. maks. mm 1,5 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

N

1 1,5 x D 0,5 X D 1,0 x D 500 2000 fz 0,014 0,018 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 0,144 0,180

2 1,5 x D 0,5 X D 1,0 x D 500 1500 fz 0,012 0,016 0,032 0,049 0,065 0,081 0,097 0,130 0,162

3 1,5 x D 0,5 X D 1,0 x D 500 1500 fz 0,009 0,013 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126

4 1,5 x D 0,5 X D 1,0 x D 400 750 fz 0,009 0,013 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126

5 1,5 x D 0,5 X D 1,0 x D 250 1000 fz 0,012 0,016 0,032 0,049 0,065 0,081 0,097 0,130 0,162

 NOT:  En iyi duruma getirilmiş sonuçlar elde etmek için bu kurallarda değişiklik yapılması gerekebilir. Daha iyi Hassas son işlemeli yüzey için diş başına ilerleme azaltılır.
Yüksek silikonlu alüminyum malzemeleri kesmede TiCN kaplama önerilir.
Seramik rulman yataklı işmilli freze tezgahları için ap 0.5 ile çarpılır.
Daha iyi hassas son işlemeli yüzey kalitesi için diş başına ilerleme azaltılır.
Yukarıdaki parametreler ideal koşullara göredir. Daha küçük konik işleme merkezleri için parametreler buna göre >12mm çapa ayarlanır.
3 x D erişimli takımlar için >fz%20’ye kadar azaltılır.
5 x D erişimli takımlar için >fz %30’a kadar azaltılır.
10 x D erişimli takımlar için >vc ve fz %30’a kadar azaltılır. 

��  ABDE... • Genişletilmiş Boyun 

 NOT:  En iyi duruma getirilmiş sonuçlar elde etmek için bu kurallarda değişiklik yapılması gerekebilir. Daha iyi Hassas son işlemeli yüzey için diş başına ilerleme azaltılır.
Yüksek silikonlu alüminyum malzemeleri kesmede TiCN kaplama önerilir.
Seramik rulman yataklı işmilli freze tezgahları için ap 0.5 ile çarpılır.
Daha iyi hassas son işlemeli yüzey kalitesi için diş başına ilerleme azaltılır.
Yukarıdaki parametreler ideal koşullara göredir. Daha küçük konik işleme merkezleri için parametreler buna göre >12mm çapa ayarlanır.
3 x D erişimli takımlar için >fz%20’ye kadar azaltılır.
5 x D erişimli takımlar için >fz %30’a kadar azaltılır.
10 x D erişimli takımlar için >vc ve fz %30’a kadar azaltılır. 

D1

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) 
ve Kanal frezeleme (B)

K600 Çevresel frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz). Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae ap min. maks. mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0

N

1 1 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 2000 fz 0,060 0,080 0,100 0,120 0,160 0,200 0,240

2 1 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,054 0,072 0,090 0,108 0,144 0,180 0,220

3 1 x D 0,5 x D 1,0 x D 500 1500 fz 0,042 0,056 0,070 0,084 0,112 0,140 0,180

4 1 x D 0,5 x D 1,0 x D 400 750 fz 0,042 0,056 0,070 0,084 0,112 0,140 0,180

5 1 x D 0,5 x D 1,0 x D 250 1000 fz 0,054 0,072 0,090 0,108 0,144 0,180 0,220
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 Gelişmiş teknoloji 

 Müşteri odaklı çözümler 

 Özellikli kaliteler  Standart ürünlerde kapsamlı seçenek 

 •  Tek bir takımla kaba işleme ve hassas son işleme sayesinde, 

takım değiştirmeler ve gereksiz takım stoklama azaltılır. 

•  Merkezden kaçık sırt düşürme, kenar kararlılığını artırarak daha 

uzun takım ömrü ve daha iyi yüzey kalitesi. 

•  Merkezden kaçık sırt düşürme, bilemeyi kolaylaştırır ve 

yenileme maliyetlerini düşürür. 

•  Kararsız koşullar ve yüksek esneklik için 2 kanallı tasarım.   • Ara ölçüdeki çaplar mevcuttur. 

 •  Çelik, dökme demir ve paslanmaz çelik (ıslak frezeleme) 

için genel kullanım amaçlı çok katmanlı KC633M kaplama. 

 • Çap aralığı 2–20mm.

• Pahlı kesme kenarı ve küresel başlı tip standart olarak sunulur. 

 Birincil uygulama 

 GOmill GP, çok çeşitli iş parçası malzemelerinde, uzun takım ömrü sayesinde

dalma, kanal açma ve profi l işleme sağlar. Yüksek talaş kaldırma oranları

sağlamak ve mükemmel bir maliyet ve fayda oranında iyi yüzey kalitesi elde

etmek üzere tasarlanmıştır. Pahlı kesme kenarı ve küresel uçlu standart

takımlar olarak stokta bulunmaktadır, çok çeşitli çaplar ve boylar mevcuttur. 

 • Tek bir takımla kaba işleme ve hassas son işleme.

• Mükemmel fi yat yüksek performans oranı.

• Yüksek takım ömrü için çok katmanlı KC633M™ kaliteler. 

 Özellikler ve Avantajlar 

 GOmill™ GP Genel kullanım 
amaçlı karbür parmak frezeler • 
2 kanallı 
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 En uygun fi yatlı tek bir takımla 

kaba işleme ve hassas son işleme 

gerçekleştirmek için tasarlanmıştır. 

 Merkezden kaçık sırt 

düşürme

Uzun takım ömrü ve 

ekonomik bileme. 

 Koruma pahı

Uzun takım ömrü için. 

 30º Helis açısı

Kaba işleme ve hassas son işleme. 

 Yüksek kalitede altyapı

Daha uzun takım ömrü ve yüksek talaş 

kaldırma oranları sağlar. 

 Merkezden kesmeli

Dalma ve eğimli işleme 

sağlar. 

 Kalın TiAlN PVD Kaplama

Yüksek talaş kaldırma oranları 

ve uzun takım ömrü. 
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 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 GOmill GP • 2CH..DK-DL • Kısa • Standart     

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D
Kesme boyu
Ap1 maks Tam boy L BCH

5872943     2CH0200DK003A — 2,0 6 3,00 50 —

5872944     2CH0300DK004A — 3,0 6 4,00 50 —

5872945     2CH0300DL007A — 3,0 6 7,00 57 —

5872946     2CH0350DK004A — 3,5 6 4,00 50 —

5872947     2CH0400DK005A — 4,0 6 5,00 54 0,10

5872948     2CH0400DL008A — 4,0 6 8,00 57 0,10

5872949     2CH0450DK005A — 4,5 6 5,00 54 0,10

5872950     2CH0450DL008A — 4,5 6 8,00 57 0,10

5872961     2CH0500DK006A — 5,0 6 6,00 54 0,10

5872962     2CH0500DL010A — 5,0 6 10,00 57 0,10

5872963     2CH0600DK007A — 6,0 6 7,00 54 0,10

5872964     2CH0600DL010A — 6,0 6 10,00 57 0,10

5872965     2CH0700DK008A — 7,0 8 8,00 58 0,10

5872966     2CH0700DL013A — 7,0 8 13,00 63 0,10

5872967     2CH0800DK009A — 8,0 8 9,00 58 0,20

5872968     2CH0800DL016A — 8,0 8 16,00 63 0,20

5872970     2CH0900DK010A — 9,0 10 10,00 66 0,20

5872971     2CH0900DL016A — 9,0 10 16,00 72 0,20

5872972     2CH1000DK011A — 10,0 10 11,00 66 0,20

5872974     2CH1000DL019A — 10,0 10 19,00 72 0,20

5872975     2CH1200DK012A 5872985     2CH1200DK012B 12,0 12 12,00 73 0,30

5872976     2CH1200DL022A 5872986     2CH1200DL022B 12,0 12 22,00 83 0,30

5872977     2CH1400DK014A 5872987     2CH1400DK014B 14,0 14 14,00 75 0,30

5872978     2CH1400DL022A 5872988     2CH1400DL022B 14,0 14 22,00 83 0,30

5872979     2CH1600DK016A 5872989     2CH1600DK016B 16,0 16 16,00 82 0,30

5872980     2CH1600DL026A 5872990     2CH1600DL026B 16,0 16 26,00 92 0,30

5872981     2CH1800DK018A — 18,0 18 18,00 84 0,30

5872982     2CH1800DL026A — 18,0 18 26,00 92 0,30

5872983     2CH2000DK020A 5872993     2CH2000DK020B 20,0 20 20,00 92 0,30

5872984     2CH2000DL032A 5872994     2CH2000DL032B 20,0 20 32,00 104 0,30

 •  Merkezden kesmeli.   

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  2CH..DK-DL • 2 kanallı • Metrik 

 Ayrıntı X 
Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013
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 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 GOmill GP • 2CH..DD • Standart     

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D
Kesme boyu
Ap1 maks Tam boy L BCH

5872995     2CH0300DD007A 3,0 3 8,00 50 —

5872996     2CH0400DD008A 4,0 4 8,00 50 0,10

5872997     2CH0500DD010A 5,0 5 10,00 50 0,10

5872998     2CH0600DD010A 6,0 6 10,00 57 0,10

5872999     2CH0700DD013A 7,0 7 13,00 60 0,10

5873000     2CH0800DD016A 8,0 8 16,00 63 0,20

5873001     2CH0900DD016A 9,0 9 16,00 67 0,20

5873002     2CH1000DD019A 10,0 10 19,00 72 0,20

5873003     2CH1200DD022A 12,0 12 22,00 83 0,30

5873005     2CH1400DD022A 14,0 14 22,00 83 0,30

5873006     2CH1500DD026A 15,0 15 26,00 92 0,30

5873007     2CH1600DD026A 16,0 16 26,00 92 0,30

5873008     2CH1800DD026A 18,0 18 26,00 92 0,30

5873009     2CH2000DD032A 20,0 20 32,00 104 0,30

 •  Merkezden kesmeli.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  2CH..DD • 2 kanallı • Metrik 

 ayrıntı X 
Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

D1
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 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 GOmill GP • 2BN..DK-DL • Kısa • Standart     

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D
Kesme boyu
Ap1 maks Tam boy L

5874065     2BN0200DL006A 2,0 6 6,00 57

5874066     2BN0300DK004A 3,0 6 4,00 50

5874067     2BN0300DL007A 3,0 6 7,00 57

5874068     2BN0400DK005A 4,0 6 5,00 54

5874069     2BN0400DL008A 4,0 6 8,00 57

5874070     2BN0500DL010A 5,0 6 10,00 57

5874161     2BN0600DL010A 6,0 6 10,00 57

5874162     2BN0700DL013A 7,0 8 13,00 63

5874163     2BN0800DL016A 8,0 8 16,00 63

5874164     2BN1000DL019A 10,0 10 19,00 72

5874165     2BN1200DL022A 12,0 12 22,00 83

5874166     2BN1400DL022A 14,0 14 22,00 83

5874167     2BN1600DL026A 16,0 16 26,00 92

5874168     2BN2000DK020A 20,0 20 20,00 92

5874169     2BN2000DL032A 20,0 20 32,00 104

 •  Merkezden kesmeli.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  2BN..DK-DL • 2 kanallı • Küresel başlı • Metrik 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

D1
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 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 GOmill GP • 2BN..DD • Standart     

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D
Kesme boyu
Ap1 maks Tam boy L

5874170     2BN0200DD007A 2,0 2 7,00 50

5874171     2BN0300DD007A 3,0 3 7,00 50

5874172     2BN0400DD008A 4,0 4 8,00 50

5874173     2BN0500DD010A 5,0 5 10,00 50

5874174     2BN0600DD010A 6,0 6 10,00 57

5874175     2BN0800DD016A 8,0 8 16,00 63

5874176     2BN1000DD019A 10,0 10 19,00 72

5874177     2BN1200DD022A 12,0 12 22,00 83

5874178     2BN1400DD022A 14,0 14 22,00 83

5874179     2BN1600DD026A 16,0 16 26,00 92

5874180     2BN2000DD032A 20,0 20 32,00 104

 •  Merkezden kesmeli.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  2BN..DD • 2 kanallı • Küresel başlı • Metrik 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013
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��  GOmill GP • 2CH..DK • 2 kanallı • Kısa • Standart 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) ve Kanal fre-
zeleme (B)

KC633M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae ap min. maks. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 140 – 190 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 120 – 160 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 90 – 150 fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 90 – 115 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 60 – 80 fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 120 – 150 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 110 – 140 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 1000 fz 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

 NOT:  Yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içindeki yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük kesme hızı değeri kullanılır.
Hassas son işleme uygulamaları için ya da grup içindeki düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek kesme hızı değeri kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük işmili koniğine sahip işleme merkezleri için parametreler >12mm çapa göre ayarlanır. 

 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 Uygulama bilgisi 

��  GOmill GP • 2CH..DL-DD • 2 kanallı • Uzun 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) KC633M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz=mm/Diş).

A
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae min. maks. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 maks. 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 maks. 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 140 – 190 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 maks. 0,1 x D 120 – 160 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 maks. 0,1 x D 90 – 150 fz 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 maks. 0,1 x D 90 – 115 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 maks. 0,1 x D 60 – 80 fz 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 maks. 0,1 x D 120 – 150 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 110 – 140 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 1000 fz 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 750 fz 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 750 fz 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

 NOT:  Yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içindeki yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük kesme hızı değeri kullanılır.
Hassas son işleme uygulamaları için ya da grup içindeki düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek kesme hızı değeri kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük işmili koniğine sahip işleme merkezleri için parametreler >12mm çapa göre ayarlanır. 
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��  GOmill GP • 2BN..DK • 2 Kanallı • Küre • Kısa • Standart 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) ve Kanal fre-
zeleme (B)

KC633M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae ap min. maks. mm 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 140 – 190 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 120 – 160 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 90 – 150 fz 0,005 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 90 – 115 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 60 – 80 fz 0,005 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 120 – 150 fz 0,007 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 110 – 140 fz 0,006 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 1000 fz 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,008 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,009 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

 NOT:  Yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içindeki yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük kesme hızı değeri kullanılır.
Hassas son işleme uygulamaları için ya da grup içindeki düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek kesme hızı değeri kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük işmili koniğine sahip işleme merkezleri için parametreler >12mm çapa göre ayarlanır. 

 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 Uygulama bilgisi 

��  GOmill GP • 2BN..DL-DD • 2 Kanallı • Küre • Uzun 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) KC633M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz=mm/Diş).

A
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae min. maks. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 maks. 0,1 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 maks. 0,1 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 140 – 190 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 maks. 0,1 x D 120 – 160 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 maks. 0,1 x D 90 – 150 fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 maks. 0,1 x D 90 – 115 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 maks. 0,1 x D 60 – 80 fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 maks. 0,1 x D 120 – 150 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 110 – 140 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 1000 fz 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 750 fz 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 750 fz 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

 NOT:  Yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içindeki yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük kesme hızı değeri kullanılır.
Hassas son işleme uygulamaları için ya da grup içindeki düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek kesme hızı değeri kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük işmili koniğine sahip işleme merkezleri için parametreler >12mm çapa göre ayarlanır. 
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 GOmill™ GP Genel kullanım amaçlı 
karbür parmak frezeler • 3 kanallı 

 GOmill GP, çok çeşitli malzemelerde, uzun takım ömrü sayesinde dalma, kanal 

açma ve profi l işleme sağlar. Yüksek talaş kaldırma oranları sağlamak ve 

mükemmel bir maliyet ve fayda oranında iyi yüzey koşulları elde etmek üzere 

tasarlanmıştır. Keskin kesme kenarlı çok çeşitli çaplar ve boylar stokta sevke 

hazır durumdadır. 

 •  Tek takımla kaba ve hassas son işleme. 

•  Mükemmel fi yat yüksek performans oranı. 

•  Uzun takım ömrü için çok katmanlı KC633M™ kaliteler.   

 Özellikler ve Avantajlar 

 Gelişmiş teknoloji 

 •  Tek bir takımla kaba işleme ve hassas son işleme sayesinde, takım 

değiştirmeler ve gereksiz takım stoklama azaltılır. 

•  Merkezden kaçık sırt düşürme, kenar kararlılığını artırarak daha 

uzun takım ömrü ve daha iyi yüzey kalitesi. 

•  Merkezden kaçık sırt düşürme, bilemeyi kolaylaştırır ve daha 

yüksek esneklik ile daha düşük yenileme maliyetleri sağlar. 

•  3 kanallı tasarım, maksimum üretim esnekliğini sağlar.  

 Özellikli kalite 

 •  Çelik, dökme demir ve paslanmaz çelik (ıslak işleme) 

kesme işlemleri için genel kullanım amaçlı çoklu 

katmanlı KC633M kaplama.   

 Müşteri odaklı çözümler  

 •  Ara ölçüdeki çaplar mevcuttur.  

 Standart ürünlerde kapsamlı seçenek  

 •  2–20mm çap aralığına sahiptir. 

•  Pahlı kesme kenarı, standart olarak sunulur. 

•  Dört farklı boylarda DIN ve fabrika standartları 

olarak stokta mevcut.  

 Birincil uygulama 

http://kennametal.com


kennametal.com  B201

 Merkezden kaçık 

sırt düşürme

Uzun takım ömrü ve 

ekonomik bileme. 

 30º Helis açısı

Kaba işleme ve hassas son işleme sağlar. 

 Yüksek kalitede altyapı

Daha uzun takım ömrü ve yüksek talaş 

kaldırma oranları sağlar. 

 Kalın TiAlN PVD kaplama

Yüksek kesme bilgisi ve uzun takım ömrü. 

 Koruma pahı

Uzun takım ömrü için. 

 Merkezden kesmeli.

Dalma ve eğimli 

işleme sağlar. 

 Ekonomik fi yatlı tek bir takımla, kaba işleme 

ve hassas son işleme gerçekleştirmek için 

tasarlanmıştır. 
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 Genel kullanım amaçlı parmak frezeler • GOmill™ GP 

 GOmill GP • 3CH..DK-DL • Kısa • Standart     

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası
D1 D

Kesme boyu
Ap1 maks Tam boy L BCH

6146940     3CH0200DL006A 6146957     3CH0200DL006B 2,0 6 6,00 57 —

6146871     3CH0250DK003A 6146890     3CH0250DK003B 2,5 6 3,00 50 —

6146941     3CH0250DL007A — 2,5 6 7,00 57 —

6146872     3CH0300DK004A 6146891     3CH0300DK004B 3,0 6 4,00 50 —

6146942     3CH0300DL007A 6146959     3CH0300DL007B 3,0 6 7,00 57 —

6146874     3CH0350DK004A 6146892     3CH0350DK004B 3,5 6 4,00 50 —

6146943     3CH0350DL007A 6146960     3CH0350DL007B 3,5 6 7,00 57 —

6146875     3CH0400DK005A 6146893     3CH0400DK005B 4,0 6 5,00 54 0,10

6146944     3CH0400DL008A 6146961     3CH0400DL008B 4,0 6 8,00 57 0,10

6146876     3CH0450DK005A 6146894     3CH0450DK005B 4,5 6 5,00 54 0,10

6146945     3CH0450DL008A 6146962     3CH0450DL008B 4,5 6 8,00 57 0,10

6146877     3CH0500DK006A 6146895     3CH0500DK006B 5,0 6 6,00 54 0,10

6146946     3CH0500DL010A 6146963     3CH0500DL010B 5,0 6 10,00 57 0,10

6146878     3CH0550DK007A 6146896     3CH0550DK007B 5,5 6 7,00 54 0,10

6146947     3CH0550DL010A 6146964     3CH0550DL010B 5,5 6 10,00 57 0,10

6146879     3CH0600DK007A 6146897     3CH0600DK007B 6,0 6 7,00 54 0,10

6146948     3CH0600DL010A 6146965     3CH0600DL010B 6,0 6 10,00 57 0,10

6146880     3CH0700DK008A 6146898     3CH0700DK008B 7,0 8 8,00 58 0,10

6146949     3CH0700DL013A 6146966     3CH0700DL013B 7,0 8 13,00 63 0,10

6146881     3CH0800DK009A 6146899     3CH0800DK009B 8,0 8 9,00 58 0,20

6146950     3CH0800DL016A 6146967     3CH0800DL016B 8,0 8 16,00 63 0,20

6146882     3CH1000DK011A 6146900     3CH1000DK011B 10,0 10 11,00 66 0,20

6146951     3CH1000DL019A 6146968     3CH1000DL019B 10,0 10 19,00 72 0,20

6146883     3CH1200DK012A 6146901     3CH1200DK012B 12,0 12 12,00 73 0,30

6146952     3CH1200DL022A 6146969     3CH1200DL022B 12,0 12 22,00 83 0,30

6146884     3CH1400DK014A 6146902     3CH1400DK014B 14,0 14 14,00 75 0,30

6146953     3CH1400DL022A 6146970     3CH1400DL022B 14,0 14 22,00 83 0,30

6146885     3CH1600DK016A 6146903     3CH1600DK016B 16,0 16 16,00 82 0,30

6146954     3CH1600DL026A 6146971     3CH1600DL026B 16,0 16 26,00 92 0,30

6146886     3CH1800DK018A 6146904     3CH1800DK018B 18,0 18 18,00 84 0,30

6146955     3CH1800DL026A 6146972     3CH1800DL026B 18,0 18 26,00 92 0,30

6146888     3CH2000DK020A 6146905     3CH2000DK020B 20,0 20 20,00 92 0,30

6146956     3CH2000DL032A 6146973     3CH2000DL032B 20,0 20 32,00 104 0,30

 •  Merkezden kesmeli.  

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  3CH..DK-DL • 3 kanallı • Metrik 

 Ayrıntı X 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013
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 Uygulama bilgisi     

��  GOmill • GP 3CH..DK-DL • 3 kanallı • Kısa • Standart 

 NOT:  Yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içindeki yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük kesme hızı değeri kullanılır.
Hassas son işleme uygulamaları için ya da grup içindeki düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek kesme hızı değeri kullanılır.

 Genel kullanım amaçlı parmak frezeler • GOmill™ GP 

D1

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) ve Kanal 
frezeleme (B)

KC633M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae ap min. maks. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 140 – 190 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 120 – 160 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 90 – 150 fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 90 – 115 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 60 – 80 fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 120 – 150 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 110 – 140 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 1000 fz 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

5 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180
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 Gelişmiş teknoloji 

 Müşteri odaklı çözümler 

 Özellikli kaliteler 
 Standart ürünlerde kapsamlı seçenek 

 •  Tek bir takımla kaba işleme ve hassas son işleme sayesinde, 

takım değiştirmeler ve gereksiz takım stoklama azaltılır. 

•  Merkezden kaçık sırt düşürme, kenar kararlılığını artırarak 

daha uzun takım ömrü ve daha iyi yüzey kalitesi. 

•  Merkezden kaçık sırt düşürme bilemeyi kolaylaştırır ve 

yenileme maliyetini düşürür. 

•  4 kanallı tasarımla yüksek talaş kaldırma oranları 

ve daha kısa işleme süresi.  •  Ara çaplar mevcuttur.  

 •  Çelik, dökme demir ve paslanmaz çelik (ıslak uygulama) 

kesme işlemleri için genel kullanım amaçlı çoklu katmanlı 

KC633M kaplama. 

 •  Çap aralığı 2–20mm. 

•  Pahlı kesme kenarı ve küresel uçlu standart takım olarak sunulur. 

 Birincil uygulama 

 GOmill GP, çok çeşitli iş parçası malzemelerinde uzun takım ömrü sayesinde

dalma, kanal açma ve profi l işleme sağlar. Bu parmak frezeler, yüksek talaş

kaldırma oranları sağlamak ve mükemmel bir maliyet-fayda oranında iyi

yüzey kalitesi elde etmek üzere tasarlanmıştır. Pahlı kesme kenarı ve küresel

uçlu standart takımlar olarak stokta bulunmaktadır, çok çeşitli çaplar ve

boylar mevcuttur. 

 •  Tek takımla kaba işleme ve hassas son işleme. 

•  Mükemmel maliyet ve fayda oranı. 

•  Uzun takım ömrü için çok katmanlı KC633M™ kaliteler.   

 Özellikler ve Avantajlar 

 GOmill™ GP Genel kullanım amaçlı 
karbür parmak frezeler • 4 kanallı 
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 Merkezden kesmeli

Dalarak frezeleme ve 

rampalama için. 

 Merkezden kaçık 

sırt düşürme

Uzun takım ömrü ve 

ekonomik bileme. 

 Koruma pahı

Uzun takım ömrü için. 

 30º Helis açısı

Kaba ve hassas son işleme için. 

 Yüksek kalitede altyapı

İyileştirilmiş takım ömrü ve yoğun oranda 

talaş kaldırma için. 

 Kalın TiAlN PVD kaplama

Yüksek talaş kaldırma oranları 

ve uzun takım ömrü. 

 Uygun fi yatlı tek bir takımla, kaba işleme 

ve hassas son işleme gerçekleştirmek için 

tasarlanmıştır. 
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KC633M KC633M

 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 GOmill GP • 4CH..DK-DL • Kısa • Standart     

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası
D1 D

Kesme boyu
Ap1 maks Tam boy L BCH

5824127     4CH0200DK004A — 2,0 3 4,00 38 —

5824128     4CH0250DL008A — 2,5 6 8,00 57 —

5824129     4CH0300DK005A — 3,0 6 5,00 50 —

5824130     4CH0350DL010A — 3,5 6 10,00 58 —

5824171     4CH0400DK008A — 4,0 6 8,00 54 0,10

5824172     4CH0400DL011A — 4,0 6 11,00 57 0,10

5824173     4CH0450DL011A — 4,5 6 11,00 57 0,10

5824174     4CH0500DK009A — 5,0 6 9,00 54 0,10

5824175     4CH0500DL013A — 5,0 6 13,00 57 0,10

5824176     4CH0550DL013A — 5,5 6 13,00 57 0,10

5824177     4CH0600DK010A — 6,0 6 10,00 54 0,10

5824178     4CH0600DL013A — 6,0 6 13,00 57 0,10

5824179     4CH0650DL016A — 6,5 8 16,00 63 0,10

5824180     4CH0700DK011A — 7,0 8 11,00 58 0,10

5824181     4CH0700DL016A — 7,0 8 16,00 63 0,10

5824182     4CH0800DK012A — 8,0 8 12,00 58 0,20

5824183     4CH0800DL019A — 8,0 8 19,00 63 0,20

5824184     4CH0900DK013A — 9,0 10 13,00 66 0,20

5824185     4CH0900DL019A — 9,0 10 19,00 72 0,20

5824186     4CH1000DK014A — 10,0 10 14,00 66 0,20

5824187     4CH1000DL022A — 10,0 10 22,00 72 0,20

5824188     4CH1200DK016A 5824208     4CH1200DK016B 12,0 12 16,00 73 0,30

5824189     4CH1200DL026A 5824209     4CH1200DL026B 12,0 12 26,00 83 0,30

5824190     4CH1400DK018A 5824210     4CH1400DK018B 14,0 14 18,00 75 0,30

5824191     4CH1400DL026A 5824211     4CH1400DL026B 14,0 14 26,00 83 0,30

5824192     4CH1600DK022A 5824212     4CH1600DK022B 16,0 16 22,00 82 0,30

5824193     4CH1600DL032A 5824213     4CH1600DL032B 16,0 16 32,00 92 0,30

5824194     4CH1800DK024A 5824214     4CH1800DK024B 18,0 18 24,00 84 0,30

5824195     4CH1800DL032A 5824215     4CH1800DL032B 18,0 18 32,00 92 0,30

5824196     4CH2000DK026A 5824216     4CH2000DK026B 20,0 20 26,00 92 0,30

5824197     4CH2000DL038A 5824217     4CH2000DL038B 20,0 20 38,00 104 0,30

 •  Merkezden kesmeli.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  4CH..DK-DL • 4 kanallı • Metrik 

 Ayrıntı X 
Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013
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KC633M

 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 GOmill GP • 4CH..DD • Standart     

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D
Kesme boyu
Ap1 maks Tam boy L BCH

5824198     4CH0400DD011A 4,0 4 11,00 50 0,10

5824199     4CH0500DD013A 5,0 5 13,00 50 0,10

5824200     4CH0600DD013A 6,0 6 13,00 57 0,10

5824201     4CH0800DD019A 8,0 8 19,00 63 0,20

5824202     4CH1000DD022A 10,0 10 22,00 72 0,20

5824203     4CH1200DD026A 12,0 12 26,00 83 0,30

5824204     4CH1400DD026A 14,0 14 26,00 83 0,30

5824205     4CH1600DD032A 16,0 16 32,00 92 0,30

5824206     4CH1800DD032A 18,0 18 32,00 92 0,30

5824207     4CH2000DD038A 20,0 20 38,00 104 0,30

 •  Merkezden kesmeli.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  4CH..DD • 4 kanallı • Metrik 

 Ayrıntı X Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013

D1

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 TO

R
N

A
LA

M
A

 

http://kennametal.com


kennametal.com B208

 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 GOmill GP • 4BN..DL • Kısa • Standart 

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D
Kesme boyu
Ap1 maks Tam boy L

5824720     4BN0300DL008A 3,0 6 8,00 57

5824921     4BN0400DL011A 4,0 6 11,00 57

5824922     4BN0500DL013A 5,0 6 13,00 57

5824923     4BN0600DL013A 6,0 6 13,00 57

5824924     4BN0800DL019A 8,0 8 19,00 63

5824925     4BN1000DL022A 10,0 10 22,00 72

5824926     4BN1200DL026A 12,0 12 26,00 83

5824927     4BN1400DL026A 14,0 14 26,00 83

5824928     4BN1600DL032A 16,0 16 32,00 92

5824929     4BN1800DL032A 18,0 18 32,00 92

5824930     4BN2000DL038A 20,0 20 38,00 104

 •  Merkezden kesmeli.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  4BN..DL • 4 kanallı • Küresel • Metrik 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013
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 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 GOmill GP • 4BN..DD • Standart     

Kalite KC633M

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D
Kesme boyu
Ap1 maks Tam boy L

5824931     4BN0400DD011A 4,0 4 11,00 50

5824932     4BN0500DD013A 5,0 5 13,00 50

5824933     4BN0600DD013A 6,0 6 13,00 57

5824934     4BN0800DD019A 8,0 8 19,00 63

5824935     4BN1000DD022A 10,0 10 22,00 72

5824936     4BN1200DD026A 12,0 12 26,00 83

5824937     4BN1400DD026A 14,0 14 26,00 83

5824938     4BN1600DD032A 16,0 16 32,00 92

5824939     4BN1800DD032A 18,0 18 32,00 92

5824940     4BN2000DD038A 20,0 20 38,00 104

 •  Merkezden kesmeli.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  4BN..DD • 4 kanallı • Küresel başlı • Metrik 

Parmak freze toleransları

D1 Tolerans e8 D
Tolerans h6

+ / -

�3 -0,014/-0,028 �3 0/0,006

>3–6 -0,020/-0,038 >3–6 0/0,008

>6–10 -0,025/-0,047 >6–10 0/0,009

>10–18 -0,032/-0,059 >10–18 0/0,011

>18–30 -0,040/-0,073 >18–30 0/0,013
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��  GOmill GP • 4CH..DK • 4 kanallı • Standart 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) 
ve Kanal frezeleme (B)

KC633M
Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme 
(fz = mm/Diş). Kanal frezeleme (B) için fz %20 azaltılır.

A B

Kesme hızı;
vc m/dk. D1 — Çap

ap ae ap min max mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 150 – 200 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 140 – 190 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 120 – 160 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 90 – 150 fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 90 – 115 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 60 – 80 fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 120 – 150 fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 110 – 140 fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 1000 fz 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 maks. 0,1 x D 0,5 x D 250 – 750 fz 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

 NOT:  Yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içindeki yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük kesme hızı değeri kullanılır.
Hassas son işleme uygulamaları için ya da grup içindeki düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek kesme hızı değeri kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük işmili koniğine sahip işleme merkezleri için lütfen parametreleri >12mm çapında ayarlayın. 

 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 Uygulama bilgisi  

��  GOmill GP • 4CH..DL-DD • 4 kanallı • Uzun 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme (A) KC633M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz=mm/Diş).

A
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae min. maks. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 maks. 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 maks. 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 140 – 190 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 maks. 0,1 x D 120 – 160 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 maks. 0,1 x D 90 – 150 fz 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 maks. 0,1 x D 90 – 115 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 maks. 0,1 x D 60 – 80 fz 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 maks. 0,1 x D 120 – 150 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 110 – 140 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 1000 fz 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 750 fz 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 750 fz 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

 NOT:  Yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içindeki yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük kesme hızı değeri kullanılır.
Hassas son işleme uygulamaları için ya da grup içindeki düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek kesme hızı değeri kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük işmili koniğine sahip işleme merkezleri için parametreler >12mm çapa göre ayarlanır. 
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 Genel kullanım amaçlı karbür parmak frezeler • GOmill™ GP 

 Uygulama bilgisi  

��  GOmill GP • 4BN..DL-DD • 4 kanallı • Küresel başlı • Uzun • Ekstra uzun 

Malzeme
grubu

Dik kenar frezeleme 
(A)

KC633M Dik kenar frezeleme (A) için diş başına önerilen ilerleme (fz=mm/Diş).

A
Kesme hızı;

vc m/dk.
D1 — Çap

ap ae min. maks. mm 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0

P

0 Ap1 maks. 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

1 Ap1 maks. 0,1 x D 150 – 200 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 140 – 190 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

3 Ap1 maks. 0,1 x D 120 – 160 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

4 Ap1 maks. 0,1 x D 90 – 150 fz 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062 0,070 0,077 0,083 0,088

M
1 Ap1 maks. 0,1 x D 90 – 115 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

2 Ap1 maks. 0,1 x D 60 – 80 fz 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056 0,063 0,070 0,076 0,081

K
1 Ap1 maks. 0,1 x D 120 – 150 fz 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083 0,092 0,101 0,108 0,114

2 Ap1 maks. 0,1 x D 110 – 140 fz 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070 0,079 0,087 0,095 0,101

N

1 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 1000 fz 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200

2 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 750 fz 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160

4 Ap1 maks. 0,1 x D 250 – 750 fz 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180

 NOT:  Yüksek talaş kaldırma uygulamaları için ya da grup içindeki yüksek sertlik (işlenebilirlik) için daha düşük kesme hızı değeri kullanılır.
Hassas son işleme uygulamaları için ya da grup içindeki düşük sertlik (işlenebilirlik) için daha yüksek kesme hızı değeri kullanılır.
Yukarıdaki parametreler, ideal koşullara göredir. Daha küçük işmili koniğine sahip işleme merkezleri için parametreler >12mm çapa göre ayarlanır. 
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 Karbür parmak freze uygulaması 

 Kaliteler ve kalite tanımları     

Aşınma 

direnci
Tokluk

Kaplama Kalite tanımı 05 10 15 20 25 30 35 40 45

 Kaplamalar yüksek hız özelliği 

sağlar ve kaba işlemeden 

hassas son işlemeye kadar olan 

uygulamalar için tasarlanmıştır. 

K
6

0
0 Her tür iş parçası malzemesini kesmek için yüksek kaliteli, mikro taneli 

malzemelerden yapılmış karbür kalite. Çok yüksek tokluk, kontrollü bir aşınma 

oranı sağlar. Mikro taneli yapı, son derece keskin kesme kenarlarına olanak sağlar. N

K
C

PM
15

Yüksek aşınma direnci için kalın PVD kaplama ve en uygun duruma getirilmiş 

madde yapısına ve iş sürecine sahip kaplamalı karbür kalite. Krater, DOCN 

(kesme derinliği çentik oluşumu) ve kesme sırtı aşınmasını azaltmak için 

paslanmaz çeliği frezelemede üstün koruma. 52 HRC sertliğe kadar 

mükemmel performans.

P

M

K

 K
a

li
te

le
r 

K
C

S
M

1
5

Yüksek aşınma direnci için kalın PVD kaplama ve en uygun duruma getirilmiş 

madde yapısına ve iş sürecine sahip kaplamalı karbür kalite. Krater, DOCN 

(kesme derinliği çentik oluşumu) ve kesme sırtı aşınmasını azaltmak için 

paslanmaz çeliği frezelemede üstün koruma. 52 HRC sertliğe kadar 

mükemmel performans. S

H

K
C

6
4
3
M

PVD çoklu katmanlı (AlTiN) kaplamalı ince taneli karbür. KC643M™, özellikle çelik, 

dökme demir, paslanmaz çelik (ıslak işleme) ve titanyum (ıslak işleme) kesme için 

uygun, çok ince ve sert bir PVD kaplamadır. Bu kalite, 52 HRC sertliği kadar olan 

malzemelerde kullanılabilir.

P

M

K

S

K
C

63
3M

PVD çoklu katman kaplamalı karbür kalitesi. KC633M™, sertleştirilmiş

tür dışında çoğu malzemeyi kuru frezeleme için tasarlanmıştır. Bu kalitenin

özellikleri, yüksek sertlik ve aşınma direncidir. Karbür takımlar için krater

oluşumu ve aşınmaya karşı üstün koruma sağlar.

P

M

K

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler
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İnternette Kennametal
kennametal.com

Kennametal, küresel olarak dünya 
standartlarında ürün ve hizmetler 
sunmaktadır. Satıcı ve dağıtımcı 
bayilerimiz bizi bilirler ve daha da 
önemlisi sizi tanırlar. Kennametal’ 
in küresel gücünden sektörünüzde, 
bölgenizde ve işinizde sizin için 
nasıl yarar sağlanacağını sektördeki 
herkesten daha iyi bilirler.

KENDİ BÖLGENİZDE YEREL 

BİR YETKİLİ KENNAMETAL 

SATICI VE DAĞITIMCI BAYİSİ 

BULUNUZ.

Uygulama şekliniz ister tornalama, frezeleme ister delme ve delik işleme olsun, 
Kennametal marka yüksek performanslı takımlamaya ihtiyacınız olacaktır. Çok 
çeşitli uygulamalar için standart ve müşteri odaklı özel çözümler sunuyoruz.

EN SON ÜRÜN BİLGİSİNİ BULUNUZ.

Müşterilerimiz bizim için önemlidir. 

Size sektördeki en iyi müşteri 

hizmetini sunmak istiyoruz. Eleştiri 

veya sorunlarınızı lütfen bize 

gönderin. Tüm sorulara 24 saat 

içinde yanıt vermeye çalışıyoruz.

BİZE ULAŞIN

En güncel kampanyalarımız ve kataloglarımızla ilgili 

bilgiye bakınız.

Kennametal in internetten sipariş 

verilebilen web sitesinin bütün 

işlevlerindan faydalanmak üzere 

Konnect’ e kaydolun.

http://kennametal.com
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Karbür matkaplar ........................................................................................................................................................C3–C29  
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Çap
Saatlik oran

Yüksekten normale Normal (M/C) Normalden düşüğe Düşük (kabaca)

mm inç
Hassaslık

IT8 IT9 IT10 IT11

1,0 0.0393

3,0 0.1181

6,0 0.2362

9,0 0.3543

12,0 0.4724

15,0 0.5906

18,0 0.7087

21,0 0.8268

24,0 0.9449

27,0 1.0630

30,0 1.1811

33,0 1.2992

36,0 1.4173

39,0 1.5354

42,0 1.6535

45,0 1.7717

48,0 1.8898

51,0 2.0079

54,0 2.1260

57,0 2.2441

60,0 2.3622

70,0 2.7559

80,0 3.1496

90,0 3.5433

 Doğru çözümün seçilmesi 

 Delik işleme 

 Üretkenlik ve verimlilik artışı 

 •  Malzeme ve uygulama özellikli çözümler. 

•  Maksimum talaş kaldırma oranları ve tekrarlanabilirlik. 

•  Kullanıcıya yönelik en uygun duruma getirilen takımlar ve birleşik 
takımlar için “kanıtlanmış çözümlere” dayalı özellikli takımlara 
yönelik standartlaştırılmış tasarıma sahip gövdeler.  

 Aşağıdaki özelliklere göre karbür matkapları seçme:

•  Küçükten orta ölçüye kadar çaplar. 

•  3 x D, 5 x D, ve 8 x D. 

•  Yüksek talaş kaldırma oranları, verimlilik. 

•  Yüksek hassasiyet. 

•  Kuru, dıştan soğutma beslemesi ve içten soğutmalı, 
Az miktarda yağlamalı işleme. 

•  Bileme olanağı.  

 Aşağıdaki özelliklere göre modüler matkapları 
seçme:

•  Ortadan büyük ölçüye kadar çaplar. 

•  3 x D –10 x D aralığında delik delme derinliği. 

•  Yüksek verimlilik ve mükemmel delik kalitesi. 

•  Doğrudan takım maliyetini düşürmek ve stokta daha 
az takım bulundurma. 

•  Değiştirilebilir matkap bit uçlarını kullanarak 
iş süreci kararlılığını artırma.  

 Aşağıdaki özelliklere göre değiştirilebilir kesici 
uçlu matkapları seçme:

•  Ortadan geniş ölçüye kadar çap aralığı. 

•  Kısa delik uygulamaları, 2 x D ve 3 x D. 

•  Standart değiştirilebilir kesici uçlar kullanarak 
çok uygun maliyetle delik delme. 

•  Yüksek ilerleme oranlarına izin vermeyen 
malzemeler ve tezgah kurulumları.  

 Toplam takımlama maliyetlerinin kontrolü 

 •  Malzeme ve uygulama odaklı özel çözümler sayesinde yüksek 
kalitede takım kullanımı. 

•  Güvenilirlikli iş süreci kapsamında bileme hizmeti. 

•  Verimli modüler kavramlar sayesinde stokta bulundurma 
miktarında azalma. 

•  En düşük maliyetli çözümü elde etmek için uygulama başına 
birden fazla gövde.  

 Uygulamanız için doğru delik işleme çözümünü seçme 

 Performansınız için artı değer 

 Karbür delik delme 

 Modüler 
matkaplar

KSEM PLUS™ 

 KU Matkap 

 Karbür matkaplar 

 Drill Fix DFSP™ 

 Drill Fix DFR™ 

 GOdrill™ 

 Modüler matkaplar 
 KSEM™  KenTIP™ FS 
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Matkap Serileri Kalite

Standart

Delik
Tolerans

İlk tercih aralığı

Çap aralığı
Delik delme

derinliği
Boy/D1

� İlk tercih
� Alternatif tercih D1 mm D1 inç

P M K N S H min ve maks min ve maks

 Karbür matkaplar 

 Gövde seçim     

GOdrill™ KU Matkap

Çap 1–20mm (.03942–.7874") 3–20mm (.1181–.7874")

Kapasiteler

Soğutma sıvısı
seçenekleri

Malzemeler

P � �

M � �

K � �

N � �

S � �

Kesme parametreleri + ++

Delik kalitesi/Tolerans + ++

Çok yönlü Karbür matkaplar
Kennametal çok yönlü matkaplar, birçok malze-
mede uzun takım ömrü, çok yönlülük ve takım 
değiştirmelerde zaman tasarrufu ve raftaki çeşitli 
karbür matkap tipleri için stok yatırım maliyetinin  
azaltılmasını sağladığından son kullanıcılara 
yönelik üründür.

GOdrill™ çoklu malzemeye yönelik bir matkaptır. Bu matkap, 

yakıt sistemleri veya tıbbi bileşenler gibi çok çeşitli malzeme ve 

uygulamalarda çapları 1-20mm arasında delik delme işlemlerini 

gerçekleştirir.Çok özel eşsiz tasarımı sayesinde, GOdrill, küçük çap 

aralığına modüler matkapların avantajlarını genişleterek, matkabın 

takım ömrü kapasitesinin tam kullanımını sağlar.

Kenna Universal™ matkap, çok genel kullanım amaçlı bir matkaptır.
Çelik, dökme demir ve paslanmaz çelik uygulamalarında üstün performans 

sağlamak üzere tasarlanmış olup, küçük ve orta ölçekli işleme atölyeleri için idealdir. 
Genel amaçlı uygulama profi li, takım değiştirme sürelerini kısaltır ve stokta matkap 
bulundurma sayısını azaltır. Kenna Universal, standart çaplardan oluşan ve geniş 
uygulama alanına sahip geniş kapsamlı ürün programın sayesinde diğer yüksek 

performanslı ürünlere karşı mükemmel bir alternatif yaratmaktadır.

Bilenebilirlik

Çapı 4mm.’den daha küçük olan GOdrill matkabın bilenmesi, yeni 
bir matkap kadar uygun maliyetli değildir ve bu nedenle yenilenmesi 
önerilmez. Eşsiz tasarımı nedeniyle, GOdrill matkabı özgün şekline 

yeniden kazandırmak teknik olarak olanaksızdır

KU Matkap, bilenerek özgün şekline dönüştürülebilir 
ve tekrar kaplanarak yenilenebilir.

 Takım seçme rehberi 

 *First Choice programında ara ölçülerin tümü bulunmaz. 

Karbür matkaplar dıştan soğutmalı veya kuru işleme için

GOdrill™

Çok küçük (Mikro) 

delik delme 

uygulamaları için

B04_CPG KC7325 � � � � � � IT9–IT10 1,0–20,0 .0394–.7874
3 x D 

5 x D

Karbür matkaplar İçten beslemeli soğutma sıvısı kanallı

GOdrill™

Çok küçük (Mikro) 

delik delme 

uygulamaları için

B05_CPG KC7325 � � � � � �

IT9–IT10

1,5–20,0 .0591–.7874
3 x D 

5 x D

KU Matkap

Genel amaçlı kullanım 

uygulamaları için uygun
B97_ KC7315 � � � � � 3,0–20,0 .1181–.7874

3 x D 

5 x D

8 x D

 Karbür matkaplar — Küçük ve orta çap aralığında daha yüksek kesme parametreleri, daha yüksek hassasiyet, bilenebilir 

+ ++

 Sınırlı  Tümüyle bilenebilir (yenilenebilir) 
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 GOdrill Takım gövdesi, yakıt sistemleri veya tıbbi bileşenler gibi çok çeşitli malzemelerde ve uygulamalarda

1-20mm’lik bir çap aralığında delme işlerine uygun özelliğe sahiptir. GOdrill, benzersiz tasarımı sayesinde,

modüler matkapların avantajlarını küçük çap aralığına çoğaltır: yüksek kaliteler, aşınma algılamalı kaplama ve yeni,

patentli geometriler, matkabın takım ömrü kapasitesinin tamamen kullanılmasını sağlar. GOdrill, belirtilen çap aralığında,

oldukça uygun maliyetli ve kullan ve at tipi bir takımdır 

 •  Daha az sürtünme ve ısı için kenar boşluksuz tasarım; bu 

nedenle daha uzun takım ömrü. 

•  Çok yönlü takım, çok çeşitli malzemelerde çalışır. 

•  Uygun maliyetlidir, bileme hizmeti gerektirmez. 

•  Kurulum gerektirmez. 

•  Kullanılmaz ya da geri dönüşüme kazandırılır. 

•  1mm çap altına kadar içten soğutmalı seçenek  

 •  Mikro delik delme için en uygun duruma getirilmiş 

kertik tasarımı, talaşın matkabın merkezinde serbest 

olarak akmasını sağlar. 

•  Mükemmel merkezleme yetenekleri 

•  Azaltılmış eksenel kuvvetler. 

•  Tüm malzemeler için iyi delik kalitesi dairesellik ve 

silindirlik sağlar.  

 GOdrill™ Çoklu malzeme 
uygulama aralığı için 

 Birincil uygulama 

 GOdrill Tasarımı  CPG uç 

 Özellikler ve Avantajlar 

http://kennametal.com
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 Bu kalite çift kaplama kapsar.

•   Yüksek ısı sertliği olan TiAlN esaslı çoklu katmanlı kaplama, 

matkabın yüksek kesme hızlarında ve az miktar yağlama 

uygulamalarında delmesini sağlar. 

•   TiN üst katman, görmesi zor olabilecek küçük matkaplarda 

daha iyi izleme sağlamak için aşınma göstergesi işlevi görür. 

•   Aşınmanın daha iyi görülmesi ve zamanından önce 

algılanması takım ömrü kapasitesinin bütünüyle 

kullanılmasına yardımcı olur.  

 Yüksek performanslı karbür matkap, çok küçük 

ile orta aralıkta çap ölçülerinde delme uygulamaları 

için tasarlanmıştır. 

 KC7325™ kalite 

 F şaftlı standart seri takımlar için lütfen Ana katalog 2018’e 

veya kennametal.com adresindeki e-kataloğa bakınız. 
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 Karbür matkaplar 

 GOdrill™ • Geniş malzeme çeşitliliği     

D1 çap

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

4151623     B041A01000CPG — 1,000 .0394 58 7 5 0,2 28 4

4151628     B041A01100CPG — 1,100 .0433 58 7 5 0,2 28 4

4151631     B041A01200CPG — 1,200 .0472 58 7 5 0,2 28 4

4151632     B041A01300CPG — 1,300 .0512 58 7 5 0,2 28 4

4151633     B041A01321CPG — 1,321 .0520 58 7 5 0,2 28 4

4151635     B041A01400CPG — 1,400 .0551 58 7 5 0,2 28 4

4151636     B041A01500CPG 4148804     B051A01500CPG 1,500 .0591 58 9 6 0,2 28 4

4151637     B041A01600CPG — 1,600 .0630 58 9 6 0,3 28 4

4151638     B041A01700CPG 4148806     B051A01700CPG 1,700 .0669 58 9 6 0,3 28 4

4151639     B041A01800CPG — 1,800 .0709 58 9 6 0,3 28 4

4151640     B041A01900CPG — 1,900 .0748 58 9 6 0,3 28 4

4151642     B041A02000CPG 4124962     B051A02000CPG 2,000 .0787 58 13 10 0,3 28 4

4151643     B041A02100CPG 4148810     B051A02100CPG 2,100 .0827 58 13 10 0,3 28 4

4151644     B041A02200CPG 4148811     B051A02200CPG 2,200 .0866 58 13 10 0,4 28 4

4151645     B041A02300CPG 4148812     B051A02300CPG 2,300 .0906 58 13 10 0,4 28 4

4151646     B041A02383CPG — 2,383 .0938 58 17 12 0,4 28 4

4151647     B041A02400CPG 4148844     B051A02400CPG 2,400 .0945 58 17 12 0,4 28 4

4151648     B041A02439CPG — 2,439 .0960 58 17 12 0,4 28 4

4151649     B041A02489CPG 4148846     B051A02489CPG 2,489 .0980 58 17 12 0,4 28 4

4151650     B041A02500CPG 4148847     B051A02500CPG 2,500 .0984 58 17 12 0,4 28 4

4151651     B041A02578CPG 4148848     B051A02578CPG 2,578 .1015 58 17 12 0,4 28 4

4151652     B041A02600CPG 4148849     B051A02600CPG 2,600 .1024 58 17 12 0,4 28 4

4151653     B041A02642CPG — 2,642 .1040 58 17 12 0,4 28 4

4151654     B041A02700CPG 4148851     B051A02700CPG 2,700 .1063 58 17 12 0,4 28 4

— 4148853     B051A02779CPG 2,779 .1094 58 17 12 0,5 28 4

4151657     B041A02800CPG 4148854     B051A02800CPG 2,800 .1102 58 17 12 0,5 28 4

4151658     B041A02820CPG — 2,820 .1110 58 17 12 0,5 28 4

4151659     B041A02870CPG — 2,870 .1130 58 17 12 0,5 28 4

4151660     B041A02900CPG 4148857     B051A02900CPG 2,900 .1142 58 17 12 0,5 28 4

4150155     B041A03000CPG 4151081     B051A03000CPG 3,000 .1181 62 20 14 0,5 36 6

4150156     B041A03048CPG 4151082     B051A03048CPG 3,048 .1200 62 20 14 0,5 36 6

4150157     B041A03100CPG — 3,100 .1220 62 20 14 0,5 36 6

��  B041A/B051A • ~3 x D 

 B051A 

 B051A 

(devamı)

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 
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D1 çap

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

4150158     B041A03175CPG — 3,175 .1250 62 20 14 0,5 36 6

4150159     B041A03200CPG 4121528     B051A03200CPG 3,200 .1260 62 20 14 0,5 36 6

4150160     B041A03264CPG — 3,264 .1285 62 20 14 0,5 36 6

4150161     B041A03300CPG 4151106     B051A03300CPG 3,300 .1299 62 20 14 0,5 36 6

4150162     B041A03400CPG 4151107     B051A03400CPG 3,400 .1339 62 20 14 0,6 36 6

4150183     B041A03455CPG — 3,455 .1360 62 20 14 0,6 36 6

4150184     B041A03500CPG 4151109     B051A03500CPG 3,500 .1378 62 20 14 0,6 36 6

4150186     B041A03600CPG 4151111     B051A03600CPG 3,600 .1417 62 20 14 0,6 36 6

4150188     B041A03700CPG 4151113     B051A03700CPG 3,700 .1457 62 20 14 0,6 36 6

— 4151114     B051A03734CPG 3,734 .1470 62 20 14 0,6 36 6

4150190     B041A03800CPG 4151115     B051A03800CPG 3,800 .1496 66 24 17 0,6 36 6

4150191     B041A03900CPG 4151116     B051A03900CPG 3,900 .1535 66 24 17 0,6 36 6

4150192     B041A03970CPG 4151117     B051A03970CPG 3,970 .1563 66 24 17 0,7 36 6

4150193     B041A04000CPG 4121529     B051A04000CPG 4,000 .1575 66 24 17 0,7 36 6

4150194     B041A04039CPG — 4,039 .1590 66 24 17 0,7 36 6

4150196     B041A04100CPG 4151120     B051A04100CPG 4,100 .1614 66 24 17 0,7 36 6

4150197     B041A04200CPG 4151121     B051A04200CPG 4,200 .1654 66 24 17 0,7 36 6

4150199     B041A04300CPG 4151123     B051A04300CPG 4,300 .1693 66 24 17 0,7 36 6

4150201     B041A04400CPG 4151125     B051A04400CPG 4,400 .1732 66 24 17 0,7 36 6

4150202     B041A04500CPG 4151126     B051A04500CPG 4,500 .1772 66 24 17 0,7 36 6

4150203     B041A04600CPG — 4,600 .1811 66 24 17 0,8 36 6

— 4151128     B051A04623CPG 4,623 .1820 66 24 17 0,8 36 6

4150205     B041A04700CPG 4151129     B051A04700CPG 4,700 .1850 66 24 17 0,8 36 6

4150206     B041A04763CPG 4151130     B051A04763CPG 4,763 .1875 66 28 20 0,8 36 6

4150207     B041A04800CPG 4151131     B051A04800CPG 4,800 .1890 66 28 20 0,8 36 6

4150209     B041A04900CPG 4151133     B051A04900CPG 4,900 .1929 66 28 20 0,8 36 6

4150210     B041A05000CPG 4151134     B051A05000CPG 5,000 .1969 66 28 20 0,8 36 6

4150211     B041A05100CPG 4151135     B051A05100CPG 5,100 .2008 66 28 20 0,9 36 6

4150212     B041A05106CPG — 5,106 .2010 66 28 20 0,9 36 6

4150214     B041A05200CPG 4151138     B051A05200CPG 5,200 .2047 66 28 20 0,9 36 6

4150215     B041A05300CPG 4151139     B051A05300CPG 5,300 .2087 66 28 20 0,9 36 6

4150216     B041A05400CPG 4151140     B051A05400CPG 5,400 .2126 66 28 20 0,9 36 6

4150218     B041A05500CPG 4151142     B051A05500CPG 5,500 .2165 66 28 20 0,9 36 6

4150219     B041A05558CPG 4151143     B051A05558CPG 5,558 .2188 66 28 20 0,9 36 6

4150220     B041A05600CPG 4151144     B051A05600CPG 5,600 .2205 66 28 20 0,9 36 6

4150222     B041A05700CPG 4151146     B051A05700CPG 5,700 .2244 66 28 20 1,0 36 6

4150223     B041A05800CPG 4151147     B051A05800CPG 5,800 .2283 66 28 20 1,0 36 6

4150224     B041A05900CPG — 5,900 .2323 66 28 20 1,0 36 6

— 4151148     B051A05954CPG 5,954 .2344 66 28 20 1,0 36 6

4150226     B041A06000CPG 4121534     B051A06000CPG 6,000 .2362 66 28 20 1,0 36 6

4150227     B041A06100CPG 4151149     B051A06100CPG 6,100 .2402 79 34 24 1,0 36 8

4150228     B041A06200CPG — 6,200 .2441 79 34 24 1,0 36 8

4150229     B041A06300CPG — 6,300 .2480 79 34 24 1,1 36 8

4150230     B041A06350CPG 4151152     B051A06350CPG 6,350 .2500 79 34 24 1,1 36 8

4150231     B041A06400CPG 4151153     B051A06400CPG 6,400 .2520 79 34 24 1,1 36 8

4150232     B041A06500CPG 4151154     B051A06500CPG 6,500 .2559 79 34 24 1,1 36 8

4150233     B041A06528CPG 4151155     B051A06528CPG 6,528 .2570 79 34 24 1,1 36 8

4150234     B041A06600CPG 4151156     B051A06600CPG 6,600 .2598 79 34 24 1,1 36 8

 Karbür matkaplar 

 GOdrill™ • Geniş malzeme çeşitliliği     

(B041A/B051A • ~3 x D — devamı)

(devamı)

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 
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 Karbür matkaplar 

 GOdrill™ • Geniş malzeme çeşitliliği     

(devamı)

(B041A/B051A • ~3 x D — devamı)

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

D1 çap

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

4150236     B041A06700CPG 4151158     B051A06700CPG 6,700 .2638 79 34 24 1,1 36 8

4150237     B041A06746CPG 4151159     B051A06746CPG 6,746 .2656 79 34 24 1,1 36 8

4150238     B041A06800CPG 4151160     B051A06800CPG 6,800 .2677 79 34 24 1,1 36 8

4150239     B041A06900CPG 4151161     B051A06900CPG 6,900 .2717 79 34 24 1,2 36 8

4150240     B041A07000CPG 4151162     B051A07000CPG 7,000 .2756 79 34 24 1,2 36 8

4150241     B041A07100CPG 4151163     B051A07100CPG 7,100 .2795 79 41 29 1,2 36 8

4150242     B041A07145CPG 4151164     B051A07145CPG 7,145 .2813 79 41 29 1,2 36 8

4150243     B041A07200CPG 4151165     B051A07200CPG 7,200 .2835 79 41 29 1,2 36 8

4150244     B041A07300CPG — 7,300 .2874 79 41 29 1,2 36 8

4150245     B041A07400CPG 4151167     B051A07400CPG 7,400 .2913 79 41 29 1,3 36 8

4150246     B041A07500CPG 4151168     B051A07500CPG 7,500 .2953 79 41 29 1,3 36 8

4150247     B041A07541CPG — 7,541 .2969 79 41 29 1,3 36 8

4150248     B041A07600CPG — 7,600 .2992 79 41 29 1,3 36 8

4150249     B041A07700CPG 4151171     B051A07700CPG 7,700 .3031 79 41 29 1,3 36 8

4150250     B041A07800CPG 4151172     B051A07800CPG 7,800 .3071 79 41 29 1,3 36 8

4150251     B041A07900CPG 4151173     B051A07900CPG 7,900 .3110 79 41 29 1,3 36 8

4150252     B041A07938CPG — 7,938 .3125 79 41 29 1,3 36 8

4150253     B041A08000CPG 4151175     B051A08000CPG 8,000 .3150 79 41 29 1,4 36 8

4150254     B041A08100CPG 4151176     B051A08100CPG 8,100 .3189 89 47 35 1,4 40 10

4150255     B041A08200CPG 4151177     B051A08200CPG 8,200 .3228 89 47 35 1,4 40 10

4150256     B041A08300CPG 4151178     B051A08300CPG 8,300 .3268 89 47 35 1,4 40 10

— 4151179     B051A08334CPG 8,334 .3281 89 47 35 1,4 40 10

4150258     B041A08400CPG 4151180     B051A08400CPG 8,400 .3307 89 47 35 1,4 40 10

4150259     B041A08433CPG — 8,433 .3320 89 47 35 1,4 40 10

4150260     B041A08500CPG 4151182     B051A08500CPG 8,500 .3346 89 47 35 1,4 40 10

4150261     B041A08600CPG 4151183     B051A08600CPG 8,600 .3386 89 47 35 1,5 40 10

4150262     B041A08700CPG 4151184     B051A08700CPG 8,700 .3425 89 47 35 1,5 40 10

4150264     B041A08800CPG 4151186     B051A08800CPG 8,800 .3465 89 47 35 1,5 40 10

4150265     B041A08900CPG 4151187     B051A08900CPG 8,900 .3504 89 47 35 1,5 40 10

4150266     B041A09000CPG 4151188     B051A09000CPG 9,000 .3543 89 47 35 1,5 40 10

4150267     B041A09100CPG 4151189     B051A09100CPG 9,100 .3583 89 47 35 1,6 40 10

4150269     B041A09200CPG — 9,200 .3622 89 47 35 1,6 40 10

4150270     B041A09300CPG 4151192     B051A09300CPG 9,300 .3661 89 47 35 1,6 40 10

4150272     B041A09400CPG 4151194     B051A09400CPG 9,400 .3701 89 47 35 1,6 40 10

4150273     B041A09500CPG 4151195     B051A09500CPG 9,500 .3740 89 47 35 1,6 40 10

4150274     B041A09525CPG — 9,525 .3750 89 47 35 1,6 40 10

4150275     B041A09600CPG 4151197     B051A09600CPG 9,600 .3780 89 47 35 1,6 40 10

4150276     B041A09700CPG 4151198     B051A09700CPG 9,700 .3819 89 47 35 1,7 40 10

4150277     B041A09800CPG 4151199     B051A09800CPG 9,800 .3858 89 47 35 1,7 40 10

4150278     B041A09900CPG 4151200     B051A09900CPG 9,900 .3898 89 47 35 1,7 40 10

4150279     B041A09921CPG — 9,921 .3906 89 47 35 1,7 40 10

4150176     B041A10000CPG 4151202     B051A10000CPG 10,000 .3937 89 47 35 1,7 40 10

4150177     B041A10100CPG 4151203     B051A10100CPG 10,100 .3976 102 55 40 1,7 45 12

4150178     B041A10200CPG 4150456     B051A10200CPG 10,200 .4016 102 55 40 1,7 45 12

4150179     B041A10300CPG 4150457     B051A10300CPG 10,300 .4055 102 55 40 1,8 45 12

4150180     B041A10320CPG — 10,320 .4063 102 55 40 1,8 45 12

4150181     B041A10400CPG 4150459     B051A10400CPG 10,400 .4094 102 55 40 1,8 45 12

4150182     B041A10500CPG 4150460     B051A10500CPG 10,500 .4134 102 55 40 1,8 45 12
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 Karbür matkaplar 

 GOdrill™ • Geniş malzeme çeşitliliği     

(B041A/B051A • ~3 x D — devamı)

(devamı)

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

D1 çap

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

4150293     B041A10600CPG 4150461     B051A10600CPG 10,600 .4173 102 55 40 1,8 45 12

4150294     B041A10700CPG — 10,700 .4213 102 55 40 1,8 45 12

4150296     B041A10800CPG 4151214     B051A10800CPG 10,800 .4252 102 55 40 1,9 45 12

4150297     B041A10900CPG 4151215     B051A10900CPG 10,900 .4291 102 55 40 1,9 45 12

4150298     B041A11000CPG 4151216     B051A11000CPG 11,000 .4331 102 55 40 1,9 45 12

4150299     B041A11100CPG 4151217     B051A11100CPG 11,100 .4370 102 55 40 1,9 45 12

4150301     B041A11200CPG — 11,200 .4409 102 55 40 1,9 45 12

4150302     B041A11300CPG — 11,300 .4449 102 55 40 1,9 45 12

4150303     B041A11400CPG — 11,400 .4488 102 55 40 2,0 45 12

4150304     B041A11500CPG 4151222     B051A11500CPG 11,500 .4528 102 55 40 2,0 45 12

4150306     B041A11600CPG 4151224     B051A11600CPG 11,600 .4567 102 55 40 2,0 45 12

4150307     B041A11700CPG 4151225     B051A11700CPG 11,700 .4606 102 55 40 2,0 45 12

4150308     B041A11800CPG 4151226     B051A11800CPG 11,800 .4646 102 55 40 2,0 45 12

4150309     B041A11900CPG — 11,900 .4685 102 55 40 2,0 45 12

4150311     B041A12000CPG 4151229     B051A12000CPG 12,000 .4724 102 55 40 2,1 45 12

4150312     B041A12100CPG 4151230     B051A12100CPG 12,100 .4764 107 60 43 2,1 45 14

4150313     B041A12200CPG 4151231     B051A12200CPG 12,200 .4803 107 60 43 2,1 45 14

4150314     B041A12300CPG 4151232     B051A12300CPG 12,300 .4843 107 60 43 2,1 45 14

4150316     B041A12400CPG — 12,400 .4882 107 60 43 2,1 45 14

4150317     B041A12500CPG 4151235     B051A12500CPG 12,500 .4921 107 60 43 2,2 45 14

4150318     B041A12600CPG 4151236     B051A12600CPG 12,600 .4961 107 60 43 2,2 45 14

4150319     B041A12700CPG 4151237     B051A12700CPG 12,700 .5000 107 60 43 2,2 45 14

4150320     B041A12800CPG 4151238     B051A12800CPG 12,800 .5039 107 60 43 2,2 45 14

4150321     B041A12900CPG — 12,900 .5079 107 60 43 2,2 45 14

4150322     B041A13000CPG 4151240     B051A13000CPG 13,000 .5118 107 60 43 2,2 45 14

4150324     B041A13100CPG — 13,100 .5157 107 60 43 2,3 45 14

4150326     B041A13300CPG — 13,300 .5236 107 60 43 2,3 45 14

4150328     B041A13500CPG 4151246     B051A13500CPG 13,500 .5315 107 60 43 2,3 45 14

4150329     B041A13600CPG — 13,600 .5354 107 60 43 2,3 45 14

4150330     B041A13700CPG — 13,700 .5394 107 60 43 2,4 45 14

4150331     B041A13800CPG — 13,800 .5433 107 60 43 2,4 45 14

4150334     B041A14000CPG 4121491     B051A14000CPG 14,000 .5512 107 60 43 2,4 45 14

4150335     B041A14100CPG — 14,100 .5551 115 65 45 2,4 48 16

4150336     B041A14200CPG 4151253     B051A14200CPG 14,200 .5591 115 65 45 2,5 48 16

4150338     B041A14300CPG 4151255     B051A14300CPG 14,300 .5630 115 65 45 2,5 48 16

4150340     B041A14500CPG 4151257     B051A14500CPG 14,500 .5709 115 65 45 2,5 48 16

4150341     B041A14600CPG — 14,600 .5748 115 65 45 2,5 48 16

4150343     B041A14700CPG — 14,700 .5787 115 65 45 2,5 48 16

4150344     B041A14800CPG 4151261     B051A14800CPG 14,800 .5827 115 65 45 2,6 48 16

4150345     B041A14900CPG — 14,900 .5866 115 65 45 2,6 48 16

4150346     B041A15000CPG 4151263     B051A15000CPG 15,000 .5906 115 65 45 2,6 48 16

4150349     B041A15200CPG — 15,200 .5984 115 65 45 2,6 48 16

4150350     B041A15300CPG 4151267     B051A15300CPG 15,300 .6024 115 65 45 2,6 48 16

4150353     B041A15500CPG — 15,500 .6102 115 65 45 2,7 48 16

4150359     B041A16000CPG 4151276     B051A16000CPG 16,000 .6299 115 65 45 2,8 48 16

4150360     B041A16100CPG — 16,100 .6339 123 73 51 2,8 48 18

4150364     B041A16400CPG — 16,400 .6457 123 73 51 2,8 48 18

4150365     B041A16500CPG 4151282     B051A16500CPG 16,500 .6496 123 73 51 2,9 48 18
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Tolerans • Metrik

Anma ölçüsü aralığı D1 Tolerans D Tolerans h6

1–3 0,000/-0,014 (h8) 0,000/-0,006

>3–6 0,000/-0,012 (h7) 0,000/-0,008

>6–10 0,000/-0,015 (h7) 0,000/-0,009

>10–18 0,000/-0,018 (h7) 0,000/-0,011

>18–20 0,000/-0,021 (h7) 0,000/-0,013

 Karbür matkaplar 

 GOdrill™ • Geniş malzeme çeşitliliği     

(B041A/B051A • ~3 x D — devamı)

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

D1 çap

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

4150371     B041A17000CPG 4151288     B051A17000CPG 17,000 .6693 123 73 51 3,0 48 18

4150374     B041A17300CPG — 17,300 .6811 123 73 51 3,0 48 18

4150377     B041A17500CPG 4151294     B051A17500CPG 17,500 .6890 123 73 51 3,0 48 18

4150403     B041A18000CPG 4148475     B051A18000CPG 18,000 .7087 123 73 51 3,1 48 18

4150409     B041A18500CPG — 18,500 .7283 131 79 55 3,2 50 20

4150411     B041A18654CPG — 18,654 .7344 131 79 55 3,2 50 20

4150421     B041A19500CPG — 19,500 .7677 131 79 55 3,4 50 20

4150426     B041A20000CPG 4148598     B051A20000CPG 20,000 .7874 131 79 55 3,5 50 20
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 Karbür matkaplar 

 GOdrill™ • Geniş malzeme çeşitliliği     

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  B042A/B052A • ~5 x D 

 B052A 

 B052A 

D1 çap

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

4151774     B042A01000CPG — 1,000 .0394 58 9 6 0,2 28 4

4151777     B042A01041CPG — 1,041 .0410 58 9 6 0,2 28 4

4151780     B042A01100CPG — 1,100 .0433 58 9 6 0,2 28 4

4151781     B042A01181CPG — 1,181 .0465 58 9 6 0,2 28 4

4151783     B042A01200CPG — 1,200 .0472 58 9 6 0,2 28 4

4151784     B042A01300CPG — 1,300 .0512 58 9 6 0,2 28 4

4151787     B042A01400CPG — 1,400 .0551 58 9 6 0,2 28 4

4151788     B042A01500CPG 4149143     B052A01500CPG 1,500 .0591 58 12 9 0,2 28 4

4151789     B042A01600CPG 4149144     B052A01600CPG 1,600 .0630 58 12 9 0,3 28 4

4151790     B042A01700CPG 4149145     B052A01700CPG 1,700 .0669 58 12 9 0,3 28 4

4151791     B042A01800CPG 4149146     B052A01800CPG 1,800 .0709 58 12 9 0,3 28 4

4151792     B042A01900CPG 4149147     B052A01900CPG 1,900 .0748 58 12 9 0,3 28 4

— 4149148     B052A01984CPG 1,984 .0781 58 18 14 0,3 28 4

4151794     B042A02000CPG 4149149     B052A02000CPG 2,000 .0787 58 18 14 0,3 28 4

4151795     B042A02100CPG 4149150     B052A02100CPG 2,100 .0827 58 18 14 0,3 28 4

4151796     B042A02200CPG 4149151     B052A02200CPG 2,200 .0866 58 18 14 0,4 28 4

4151797     B042A02300CPG 4149152     B052A02300CPG 2,300 .0906 58 18 14 0,4 28 4

4151798     B042A02383CPG 4149153     B052A02383CPG 2,383 .0938 58 22 17 0,4 28 4

4151799     B042A02400CPG 4149154     B052A02400CPG 2,400 .0945 58 22 17 0,4 28 4

— 4149156     B052A02489CPG 2,489 .0980 58 22 17 0,4 28 4

4151802     B042A02500CPG 4149157     B052A02500CPG 2,500 .0984 58 22 17 0,4 28 4

4151803     B042A02578CPG — 2,578 .1015 58 22 17 0,4 28 4

4151804     B042A02600CPG 4149159     B052A02600CPG 2,600 .1024 58 22 17 0,4 28 4

4151806     B042A02700CPG 4149161     B052A02700CPG 2,700 .1063 58 22 17 0,4 28 4

4151808     B042A02779CPG 4149163     B052A02779CPG 2,779 .1094 58 22 17 0,5 28 4

4151809     B042A02800CPG 4149164     B052A02800CPG 2,800 .1102 58 22 17 0,5 28 4

4151811     B042A02870CPG — 2,870 .1130 58 22 17 0,5 28 4

4151812     B042A02900CPG 4149167     B052A02900CPG 2,900 .1142 58 22 17 0,5 28 4

4150602     B042A03000CPG 4149125     B052A03000CPG 3,000 .1181 66 28 23 0,5 36 6

4150633     B042A03048CPG 4149126     B052A03048CPG 3,048 .1200 66 28 23 0,5 36 6

4150634     B042A03100CPG — 3,100 .1220 66 28 23 0,5 36 6

4150635     B042A03175CPG — 3,175 .1250 66 28 23 0,5 36 6

(devamı)
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(B042A/B052A • ~5 x D — devamı)

(devamı)

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 Karbür matkaplar 

 GOdrill™ • Geniş malzeme çeşitliliği     

D1 çap

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

4150636     B042A03200CPG 4149130     B052A03200CPG 3,200 .1260 66 28 23 0,5 36 6

— 4149131     B052A03264CPG 3,264 .1285 66 28 23 0,5 36 6

4150638     B042A03300CPG 4121505     B052A03300CPG 3,300 .1299 66 28 23 0,5 36 6

4150639     B042A03400CPG 4149132     B052A03400CPG 3,400 .1339 66 28 23 0,6 36 6

4150640     B042A03455CPG — 3,455 .1360 66 28 23 0,6 36 6

4150641     B042A03500CPG 4149184     B052A03500CPG 3,500 .1378 66 28 23 0,6 36 6

4150643     B042A03600CPG 4149186     B052A03600CPG 3,600 .1417 66 28 23 0,6 36 6

4150645     B042A03700CPG 4149188     B052A03700CPG 3,700 .1457 66 28 23 0,6 36 6

4150647     B042A03800CPG 4149190     B052A03800CPG 3,800 .1496 74 36 29 0,6 36 6

4150648     B042A03900CPG 4149191     B052A03900CPG 3,900 .1535 74 36 29 0,6 36 6

4150650     B042A04000CPG 4149193     B052A04000CPG 4,000 .1575 74 36 29 0,7 36 6

4150651     B042A04039CPG 4149194     B052A04039CPG 4,039 .1590 74 36 29 0,7 36 6

4150653     B042A04100CPG 4149196     B052A04100CPG 4,100 .1614 74 36 29 0,7 36 6

4150654     B042A04200CPG 4149197     B052A04200CPG 4,200 .1654 74 36 29 0,7 36 6

4150655     B042A04217CPG 4149198     B052A04217CPG 4,217 .1660 74 36 29 0,7 36 6

4150656     B042A04300CPG 4149199     B052A04300CPG 4,300 .1693 74 36 29 0,7 36 6

4150658     B042A04400CPG 4149201     B052A04400CPG 4,400 .1732 74 36 29 0,7 36 6

4150659     B042A04500CPG 4149202     B052A04500CPG 4,500 .1772 74 36 29 0,7 36 6

— 4149203     B052A04600CPG 4,600 .1811 74 36 29 0,8 36 6

4150662     B042A04700CPG 4149205     B052A04700CPG 4,700 .1850 74 36 29 0,8 36 6

— 4149206     B052A04763CPG 4,763 .1875 82 44 35 0,8 36 6

4150664     B042A04800CPG 4149207     B052A04800CPG 4,800 .1890 82 44 35 0,8 36 6

4150666     B042A04900CPG 4149209     B052A04900CPG 4,900 .1929 82 44 35 0,8 36 6

4150667     B042A05000CPG 4149210     B052A05000CPG 5,000 .1969 82 44 35 0,8 36 6

4150668     B042A05100CPG 4149211     B052A05100CPG 5,100 .2008 82 44 35 0,9 36 6

— 4149213     B052A05159CPG 5,159 .2031 82 44 35 0,9 36 6

4150671     B042A05200CPG 4149214     B052A05200CPG 5,200 .2047 82 44 35 0,9 36 6

4150672     B042A05300CPG 4149215     B052A05300CPG 5,300 .2087 82 44 35 0,9 36 6

4150673     B042A05400CPG — 5,400 .2126 82 44 35 0,9 36 6

4150675     B042A05500CPG 4149218     B052A05500CPG 5,500 .2165 82 44 35 0,9 36 6

— 4149219     B052A05558CPG 5,558 .2188 82 44 35 0,9 36 6

4150677     B042A05600CPG 4149220     B052A05600CPG 5,600 .2205 82 44 35 0,9 36 6

4150679     B042A05700CPG 4149222     B052A05700CPG 5,700 .2244 82 44 35 1,0 36 6

4150680     B042A05800CPG 4149223     B052A05800CPG 5,800 .2283 82 44 35 1,0 36 6

4150681     B042A05900CPG — 5,900 .2323 82 44 35 1,0 36 6

4150683     B042A06000CPG 4149226     B052A06000CPG 6,000 .2362 82 44 35 1,0 36 6

4150684     B042A06100CPG 4149227     B052A06100CPG 6,100 .2402 91 53 43 1,0 36 8

4150685     B042A06200CPG 4149228     B052A06200CPG 6,200 .2441 91 53 43 1,0 36 8

4150686     B042A06300CPG 4149229     B052A06300CPG 6,300 .2480 91 53 43 1,1 36 8

4150688     B042A06350CPG 4149230     B052A06350CPG 6,350 .2500 91 53 43 1,1 36 8

4150689     B042A06400CPG 4149231     B052A06400CPG 6,400 .2520 91 53 43 1,1 36 8

4150690     B042A06500CPG 4149232     B052A06500CPG 6,500 .2559 91 53 43 1,1 36 8

4150692     B042A06600CPG 4149234     B052A06600CPG 6,600 .2598 91 53 43 1,1 36 8

— 4149235     B052A06630CPG 6,630 .2610 91 53 43 1,1 36 8

4150694     B042A06700CPG 4149236     B052A06700CPG 6,700 .2638 91 53 43 1,1 36 8

4150695     B042A06746CPG 4149237     B052A06746CPG 6,746 .2656 91 53 43 1,1 36 8

4150696     B042A06800CPG 4149238     B052A06800CPG 6,800 .2677 91 53 43 1,1 36 8

4150697     B042A06900CPG 4149239     B052A06900CPG 6,900 .2717 91 53 43 1,2 36 8
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(B042A/B052A • ~5 x D — devamı)

(devamı)

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 Karbür matkaplar 

 GOdrill™ • Geniş malzeme çeşitliliği     

D1 çap

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

4150698     B042A07000CPG 4149240     B052A07000CPG 7,000 .2756 91 53 43 1,2 36 8

4150700     B042A07145CPG — 7,145 .2813 91 53 43 1,2 36 8

4150701     B042A07200CPG 4149243     B052A07200CPG 7,200 .2835 91 53 43 1,2 36 8

— 4149244     B052A07300CPG 7,300 .2874 91 53 43 1,2 36 8

4150703     B042A07400CPG 4149245     B052A07400CPG 7,400 .2913 91 53 43 1,3 36 8

4150704     B042A07500CPG 4149246     B052A07500CPG 7,500 .2953 91 53 43 1,3 36 8

4150706     B042A07600CPG — 7,600 .2992 91 53 43 1,3 36 8

4150707     B042A07700CPG — 7,700 .3031 91 53 43 1,3 36 8

4150708     B042A07800CPG 4149250     B052A07800CPG 7,800 .3071 91 53 43 1,3 36 8

— 4149252     B052A07938CPG 7,938 .3125 91 53 43 1,3 36 8

4150711     B042A08000CPG 4149253     B052A08000CPG 8,000 .3150 91 53 43 1,4 36 8

4150712     B042A08100CPG 4149254     B052A08100CPG 8,100 .3189 103 61 49 1,4 40 10

4150713     B042A08200CPG 4149255     B052A08200CPG 8,200 .3228 103 61 49 1,4 40 10

4150714     B042A08300CPG — 8,300 .3268 103 61 49 1,4 40 10

— 4149257     B052A08334CPG 8,334 .3281 103 61 49 1,4 40 10

4150716     B042A08400CPG 4149258     B052A08400CPG 8,400 .3307 103 61 49 1,4 40 10

4150718     B042A08500CPG 4149260     B052A08500CPG 8,500 .3346 103 61 49 1,4 40 10

4150719     B042A08600CPG 4149261     B052A08600CPG 8,600 .3386 103 61 49 1,5 40 10

4150720     B042A08700CPG 4149262     B052A08700CPG 8,700 .3425 103 61 49 1,5 40 10

4150722     B042A08800CPG 4149264     B052A08800CPG 8,800 .3465 103 61 49 1,5 40 10

4150724     B042A09000CPG 4149266     B052A09000CPG 9,000 .3543 103 61 49 1,5 40 10

4150725     B042A09100CPG 4149267     B052A09100CPG 9,100 .3583 103 61 49 1,6 40 10

4150726     B042A09129CPG — 9,129 .3594 103 61 49 1,6 40 10

4150727     B042A09200CPG 4149269     B052A09200CPG 9,200 .3622 103 61 49 1,6 40 10

4150728     B042A09300CPG 4149270     B052A09300CPG 9,300 .3661 103 61 49 1,6 40 10

4150730     B042A09400CPG 4149272     B052A09400CPG 9,400 .3701 103 61 49 1,6 40 10

4150731     B042A09500CPG 4149273     B052A09500CPG 9,500 .3740 103 61 49 1,6 40 10

4150732     B042A09525CPG — 9,525 .3750 103 61 49 1,6 40 10

4150733     B042A09600CPG 4149275     B052A09600CPG 9,600 .3780 103 61 49 1,6 40 10

4150734     B042A09700CPG — 9,700 .3819 103 61 49 1,7 40 10

4150735     B042A09800CPG 4149277     B052A09800CPG 9,800 .3858 103 61 49 1,7 40 10

4150736     B042A09900CPG 4149278     B052A09900CPG 9,900 .3898 103 61 49 1,7 40 10

4150739     B042A10000CPG 4149110     B052A10000CPG 10,000 .3937 103 61 49 1,7 40 10

— 4149111     B052A10100CPG 10,100 .3976 118 71 56 1,7 45 12

4150741     B042A10200CPG 4149112     B052A10200CPG 10,200 .4016 118 71 56 1,7 45 12

4150742     B042A10300CPG 4149293     B052A10300CPG 10,300 .4055 118 71 56 1,8 45 12

4150744     B042A10400CPG 4149295     B052A10400CPG 10,400 .4094 118 71 56 1,8 45 12

4150745     B042A10500CPG 4149296     B052A10500CPG 10,500 .4134 118 71 56 1,8 45 12

4150746     B042A10600CPG 4149297     B052A10600CPG 10,600 .4173 118 71 56 1,8 45 12

— 4149298     B052A10700CPG 10,700 .4213 118 71 56 1,8 45 12

4150749     B042A10800CPG 4149300     B052A10800CPG 10,800 .4252 118 71 56 1,9 45 12

4150750     B042A10900CPG 4149301     B052A10900CPG 10,900 .4291 118 71 56 1,9 45 12

4150751     B042A11000CPG 4149302     B052A11000CPG 11,000 .4331 118 71 56 1,9 45 12

4150752     B042A11100CPG 4149303     B052A11100CPG 11,100 .4370 118 71 56 1,9 45 12

4150754     B042A11200CPG 4149305     B052A11200CPG 11,200 .4409 118 71 56 1,9 45 12

4150755     B042A11300CPG — 11,300 .4449 118 71 56 1,9 45 12

4150757     B042A11500CPG 4149308     B052A11500CPG 11,500 .4528 118 71 56 2,0 45 12

— 4149310     B052A11600CPG 11,600 .4567 118 71 56 2,0 45 12
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Tolerans • Metrik

Anma ölçüsü aralığı D1 Tolerans D Tolerans h6

1–3 0,000/-0,014 (h8) 0,000/-0,006

>3–6 0,000/-0,012 (h7) 0,000/-0,008

>6–10 0,000/-0,015 (h7) 0,000/-0,009

>10–18 0,000/-0,018 (h7) 0,000/-0,011

>18–20 0,000/-0,021 (h7) 0,000/-0,013

(B042A/B052A • ~5 x D — devamı)

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 Karbür matkaplar 

 GOdrill™ • Geniş malzeme çeşitliliği     

D1 çap

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası

Kalite KC7325

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

4150760     B042A11700CPG — 11,700 .4606 118 71 56 2,0 45 12

4150761     B042A11800CPG 4149312     B052A11800CPG 11,800 .4646 118 71 56 2,0 45 12

4150762     B042A11900CPG — 11,900 .4685 118 71 56 2,0 45 12

4150764     B042A12000CPG 4149315     B052A12000CPG 12,000 .4724 118 71 56 2,1 45 12

4150765     B042A12100CPG 4149316     B052A12100CPG 12,100 .4764 124 77 60 2,1 45 14

— 4149317     B052A12200CPG 12,200 .4803 124 77 60 2,1 45 14

— 4149318     B052A12300CPG 12,300 .4843 124 77 60 2,1 45 14

4150769     B042A12400CPG — 12,400 .4882 124 77 60 2,1 45 14

4150770     B042A12500CPG 4149321     B052A12500CPG 12,500 .4921 124 77 60 2,2 45 14

4150771     B042A12600CPG — 12,600 .4961 124 77 60 2,2 45 14

— 4149323     B052A12700CPG 12,700 .5000 124 77 60 2,2 45 14

4150773     B042A12800CPG 4149324     B052A12800CPG 12,800 .5039 124 77 60 2,2 45 14

4150774     B042A12900CPG — 12,900 .5079 124 77 60 2,2 45 14

4150775     B042A13000CPG 4149326     B052A13000CPG 13,000 .5118 124 77 60 2,2 45 14

— 4149328     B052A13100CPG 13,100 .5157 124 77 60 2,3 45 14

4150781     B042A13500CPG 4149332     B052A13500CPG 13,500 .5315 124 77 60 2,3 45 14

4150787     B042A14000CPG 4149338     B052A14000CPG 14,000 .5512 124 77 60 2,4 45 14

— 4149340     B052A14200CPG 14,200 .5591 133 83 63 2,5 48 16

4150793     B042A14500CPG 4149344     B052A14500CPG 14,500 .5709 133 83 63 2,5 48 16

4150794     B042A14600CPG — 14,600 .5748 133 83 63 2,5 48 16

4150796     B042A14700CPG — 14,700 .5787 133 83 63 2,5 48 16

4150799     B042A15000CPG — 15,000 .5906 133 83 63 2,6 48 16

— 4149352     B052A15100CPG 15,100 .5945 133 83 63 2,6 48 16

— 4149360     B052A15800CPG 15,800 .6220 133 83 63 2,7 48 16

4150812     B042A16000CPG 4149363     B052A16000CPG 16,000 .6299 133 83 63 2,8 48 16

4150818     B042A16500CPG 4149369     B052A16500CPG 16,500 .6496 143 93 71 2,9 48 18

4150824     B042A17000CPG — 17,000 .6693 143 93 71 3,0 48 18

4150830     B042A17500CPG — 17,500 .6890 143 93 71 3,0 48 18

4150838     B042A18200CPG — 18,200 .7165 153 101 77 3,2 50 20

— 4149407     B052A18700CPG 18,700 .7362 153 101 77 3,3 50 20

— 4149421     B052A20000CPG 20,000 .7874 153 101 77 3,5 50 20
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��  GOdrill™ • B04_CPG Serisi • KC7325™ Kalite • Dıştan soğutmalı • 1–20mm matkap çapları • Metrik 

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri maks. 1,0 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 70 80 115 mm/dev 0,03–0,08 0,04–0,09 0,05–0,11 0,08–0,14 0,09–0,19 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,30 0,19–0,36 0,24–0,46

1 60 70 100 mm/dev 0,04–0,09 0,05–0,11 0,06–0,13 0,09–0,16 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,31 0,18–0,35 0,22–0,42 0,28–0,54

2 80 90 100 mm/dev 0,04–0,09 0,05–0,11 0,06–0,13 0,08–0,16 0,12–0,22 0,14–0,26 0,17–0,31 0,20–0,35 0,24–0,42 0,31–0,53

3 50 70 90 mm/dev 0,05–0,11 0,06–0,13 0,07–0,15 0,09–0,17 0,13–0,23 0,15–0,28 0,19–0,33 0,22–0,38 0,26–0,47 0,34–0,59

4 50 70 100 mm/dev 0,04–0,12 0,05–0,13 0,06–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 30 40 60 mm/dev 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,07 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,12–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

6 30 40 60 mm/dev 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,07 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,12–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

M

1 20 30 40 mm/dev 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

2 30 40 50 mm/dev 0,02–0,06 0,03–0,07 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22

3 20 30 40 mm/dev 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,07 0,06–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

K

1 80 130 170 mm/dev 0,09–0,18 0,10–0,20 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,60 0,38–0,74

2 90 110 120 mm/dev 0,06–0,13 0,08–0,15 0,10–0,17 0,12–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 110 130 mm/dev 0,05–0,11 0,06–0,13 0,07–0,15 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,25–0,48 0,30–0,60

N

1 90 230 270 mm/dev 0,05–0,12 0,06–0,13 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,48

2 90 220 270 mm/dev 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,44 0,32–0,52

3 90 180 225 mm/dev 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,14 0,13–0,16 0,14–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,44

4 90 130 270 mm/dev 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,40 0,32–0,48

S

1 20 25 30 mm/dev 0,01–0,04 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 10 20 30 mm/dev 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 20 25 40 mm/dev 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 20 25 50 mm/dev 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

H
1 10 15 30 mm/dev 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

2 10 10 30 mm/dev 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

 Karbür matkaplar 

 Uygulama bilgisi 
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��  GOdrill™ • B05_CPG Serisi • KC7325™ Kalite • İçten soğutmalı • 1–20mm matkap çapları • Metrik 

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri
maks.

1,0 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 70 80 115 mm/dev 0,03–0,08 0,04–0,09 0,05–0,11 0,08–0,14 0,09–0,19 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,30 0,19–0,36 0,24–0,46

1 70 100 140 mm/dev 0,04–0,09 0,05–0,12 0,07–0,14 0,08–0,16 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,31 0,18–0,35 0,22–0,42 0,28–0,54

2 90 120 140 mm/dev 0,04–0,09 0,05–0,12 0,07–0,14 0,08–0,16 0,12–0,22 0,14–0,26 0,17–0,31 0,20–0,35 0,24–0,42 0,31–0,53

3 60 80 100 mm/dev 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,15 0,09–0,17 0,13–0,23 0,15–0,28 0,19–0,33 0,22–0,38 0,26–0,47 0,34–0,59

4 50 80 100 mm/dev 0,05–0,10 0,06–0,13 0,07–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 40 50 70 mm/dev 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,07 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,12–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

6 40 50 70 mm/dev 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,13–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

M

1 20 30 40 mm/dev 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

2 30 40 50 mm/dev 0,02–0,06 0,03–0,07 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22

3 20 30 40 mm/dev 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

K

1 80 120 170 mm/dev 0,08–0,16 0,09–0,17 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,60 0,38–0,74

2 80 110 140 mm/dev 0,10–0,14 0,11–0,15 0,12–0,16 0,13–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 100 130 mm/dev 0,05–0,13 0,07–0,15 0,08–0,17 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,24–0,48 0,30–0,60

N

1 90 230 315 mm/dev 0,05–0,12 0,06–0,13 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,48

2 90 225 270 mm/dev 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,44 0,32–0,52

3 90 180 270 mm/dev 0,10–0,13 0,11–0,14 0,12–0,14 0,13–0,16 0,14–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,44

4 90 135 180 mm/dev 0,04–0,08 0,06–0,12 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,40 0,32–0,48

S

1 10 25 30 mm/dev 0,01–0,04 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 10 20 25 mm/dev 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 10 25 30 mm/dev 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 10 25 40 mm/dev 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

H
1 10 15 30 mm/dev 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

2 10 10 30 mm/dev 0,01–0,03 0,02–0,03 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

 Karbür matkaplar 
 Uygulama bilgisi 
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Tüm üretim döngüsü boyunca, sistemler ve süreçler ile ilgili olarak 

birbiriyle bağlantı kurmak için ürün bilgisine, teknik uzmanlık ve 

yöntem bilgisine sayısal erişim ve kullanım olanağı.

kennametal.com

KENNAMETAL.COM/NOVO VEYA NOVO ADRESİNİ ZİYARET EDİN VE ANINDA İNDİRİN.

http://kennametal.com
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 •  İdeal uç açısı ve tolerans değeri sayesinde Kenna Universal 

matkap, B27_ serisi karbür derin delik matkapları için tercih 

edilen bir pilot matkaptır.  

 •  Delik dik doğruluğunu ve daireselliğini iyileştirir. 

•  Zorlu delme uygulamalarında, çakışan deliklerin delinmesinde 

de iyi hizalama ve kararlılık sağlar.  

 •  Çoklu katmanlı, yüksek ısı sertliği olan TiAlN esaslı kaplama, 

%30 daha yüksek kesme hızı ve değişmez takım ömrü sağlar. 

•  Hassas son işlemeli yüzey, derin delikler delinirken talaş 

boşaltma sağlar.  

 Kenna Universal Matkaplar (B96/B97_Serisi), çelik, dökme demir, paslanmaz çelik ve diğer uygulamalarda

üstün performans sunmak üzere tasarlanmıştır, bu nedenle küçük ve orta ölçekli atölyeler için idealdir.

Genel kullanım amaçlı uygulama profi liyle takım değiştirme süreci ve stokta bulundurulan matkap sayısı

azaltılır. Kullanıma hazır çaplardan oluşan geniş bir ürün programı ve yaygın bir uygulama aralığı kapsamında

Kenna Universal Matkaplar, diğer yüksek performanslı takımlara karşın mükemmel bir seçenek oluşturur.

B976Z serisi, 2,5–3mm aralığında sunulmakta ve böylelikle 3mm’ den düşük ölçüler sunan ilk standart

ürün olmaktadır. Bu genişletilmiş çap sunumu, telyazılı, bölüntülü ve harfl i ölçülerden oluşan genişletilmiş

seçme dahil tüm yaygın kullanılan kılavuz ölçülerini kapsamaktadır.

Yeni B967 serisi, dıştan soğutmalı veya kuru uygulamalar için 5 x D ölçüye kadar dıştan soğutmalı matkaplara

olan istekleri karşılamaktadır. 

 •  Çelik, dökme demir, paslanmaz çelik ve diğer 

uygulamalarda üstün performans sağlamak için 

tasarlanmış çok amaçlı karbür matkap, küçük 

ve orta ölçekli işleme atölyeleri için idealdir.

•  Genel amaçlı uygulama profi li, takım değiştirme 

sürelerini kısaltır ve stokta matkap bulundurma 

sayısını azaltır.

• Her yerde çalışan problem çözücü bir takımdır.  

 Kenna Universal™ Matkaplar 

 Özellikler ve Avantajlar 

 Birincil uygulama 

 Pilot matkap olarak kullanım 

 Kenna Universal™ İçten soğutmalı 

matkaplar 

 Dört kenar boşluğu zırh tasarımı 

 KC7315™ kalite 

 •  Düşük itme Çeşitli tezgahlarda iyi çalışır. 

•  Mükemmel merkezleme yetenekleri. 

•  Bilenmesi kolay.  

 Kenna Universal Matkap uç tasarımı 

http://kennametal.com
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 Genel kullanım amaçlı uygulama profi li, 

sorun çözücü ve pilot matkap. 

 •  Ara çap ölçüleri yarı standart takımlar olarak mevcuttur. 

•  Değişik boylarda çeşitlemeler ve kademeli matkaplar özel 

tasarım çözümleri olarak mevcuttur.  

 Müşteri odaklı çözümler 

 F şaftlı standart seri takımlar için lütfen Ana katalog 2018’e 

veya kennametal.com adresindeki e-kataloğa bakınız. 
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 Karbür matkaplar 

 Kenna Universal™ Matkaplar, içten soğutmalı     

D1 çap

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

4042542     B976Z02500 2,500 .0984 50 16 11 0,4 28 3

4042548     B976Z02800 2,800 .1102 50 16 11 0,5 28 3

2878592     B976A03000 3,000 .1181 62 20 14 0,5 36 6

4054494     B976A03175 3,175 .1250 62 20 14 0,5 36 6

2878591     B976A03300 3,300 .1299 62 20 14 0,5 36 6

3528125     B976A03500 3,500 .1378 62 20 14 0,6 36 6

3110544     B976A03600 3,600 .1417 62 20 14 0,6 36 6

2392360     B976A03800 3,800 .1496 66 24 17 0,6 36 6

1913515     B976A04000 4,000 .1575 66 24 17 0,7 36 6

1913516     B976A04200 4,200 .1654 66 24 17 0,7 36 6

2276088     B976A04300 4,300 .1693 66 24 17 0,7 36 6

4054500     B976A04496 4,496 .1770 66 24 17 0,7 36 6

1913517     B976A04500 4,500 .1772 66 24 17 0,7 36 6

1913518     B976A04600 4,600 .1811 66 24 17 0,8 36 6

3528126     B976A04620 4,620 .1819 66 24 17 0,8 36 6

2649364     B976A04763 4,763 .1875 66 28 20 0,8 36 6

1913519     B976A04800 4,800 .1890 66 28 20 0,8 36 6

1913520     B976A05000 5,000 .1969 66 28 20 0,8 36 6

2385356     B976A05100 5,100 .2008 66 28 20 0,9 36 6

1984183     B976A05200 5,200 .2047 66 28 20 0,9 36 6

1988932     B976A05300 5,300 .2087 66 28 20 0,9 36 6

2264538     B976A05400 5,400 .2126 66 28 20 0,9 36 6

1913521     B976A05500 5,500 .2165 66 28 20 0,9 36 6

2224587     B976A05600 5,600 .2205 66 28 20 0,9 36 6

1913522     B976A05700 5,700 .2244 66 28 20 1,0 36 6

1913523     B976A05800 5,800 .2283 66 28 20 1,0 36 6

1913524     B976A06000 6,000 .2362 66 28 20 1,0 36 6

1986773     B976A06200 6,200 .2441 79 34 24 1,0 36 8

2649366     B976A06350 6,350 .2500 79 34 24 1,1 36 8

1913525     B976A06500 6,500 .2559 79 34 24 1,1 36 8

2231776     B976A06600 6,600 .2598 79 34 24 1,1 36 8

3121287     B976A06700 6,700 .2638 79 34 24 1,1 36 8

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  B976A • ~3 x D 

Kisa • KC7315

(devamı)
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D1 çap

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

3528129     B976A06750 6,750 .2657 79 34 24 1,1 36 8

1913526     B976A06800 6,800 .2677 79 34 24 1,1 36 8

1913527     B976A07000 7,000 .2756 79 34 24 1,2 36 8

3110545     B976A07200 7,200 .2835 79 41 29 1,2 36 8

1913528     B976A07400 7,400 .2913 79 41 29 1,3 36 8

1913529     B976A07500 7,500 .2953 79 41 29 1,3 36 8

1913530     B976A07800 7,800 .3071 79 41 29 1,3 36 8

2397689     B976A07900 7,900 .3110 79 41 29 1,3 36 8

2649370     B976A07938 7,938 .3125 79 41 29 1,3 36 8

1913531     B976A08000 8,000 .3150 79 41 29 1,4 36 8

2036154     B976A08100 8,100 .3189 89 47 35 1,4 40 10

2390961     B976A08200 8,200 .3228 89 47 35 1,4 40 10

1913532     B976A08500 8,500 .3346 89 47 35 1,4 40 10

2222651     B976A08600 8,600 .3386 89 47 35 1,5 40 10

1988983     B976A08700 8,700 .3425 89 47 35 1,5 40 10

1913533     B976A08800 8,800 .3465 89 47 35 1,5 40 10

4054510     B976A08839 8,839 .3480 89 47 35 1,5 40 10

1913534     B976A09000 9,000 .3543 89 47 35 1,5 40 10

2224588     B976A09100 9,100 .3583 89 47 35 1,5 40 10

2408308     B976A09200 9,200 .3622 89 47 35 1,6 40 10

1913535     B976A09300 9,300 .3661 89 47 35 1,6 40 10

1913536     B976A09500 9,500 .3740 89 47 35 1,6 40 10

2649374     B976A09525 9,525 .3750 89 47 35 1,6 40 10

2231778     B976A09600 9,600 .3780 89 47 35 1,6 40 10

1961106     B976A09700 9,700 .3819 89 47 35 1,7 40 10

1913537     B976A09800 9,800 .3858 89 47 35 1,7 40 10

1913538     B976A10000 10,000 .3937 89 47 35 1,7 40 10

1913539     B976A10200 10,200 .4016 102 55 40 1,7 45 12

4054512     B976A10262 10,262 .4040 102 55 40 1,8 45 12

3119977     B976A10300 10,300 .4055 102 55 40 1,8 45 12

2649376     B976A10320 10,320 .4063 102 55 40 1,8 45 12

1913540     B976A10500 10,500 .4134 102 55 40 1,8 45 12

1913541     B976A10700 10,700 .4213 102 55 40 1,8 45 12

2388784     B976A10800 10,800 .4252 102 55 40 1,8 45 12

1913542     B976A11000 11,000 .4331 102 55 40 1,9 45 12

2649378     B976A11113 11,113 .4375 102 55 40 1,9 45 12

1913543     B976A11200 11,200 .4409 102 55 40 1,9 45 12

1913544     B976A11500 11,500 .4528 102 55 40 2,0 45 12

1913545     B976A11700 11,700 .4606 102 55 40 2,0 45 12

1913546     B976A12000 12,000 .4724 102 55 40 2,1 45 12

1913547     B976A12500 12,500 .4921 107 60 43 2,1 45 14

1913548     B976A12700 12,700 .5000 107 60 43 2,2 45 14

2227984     B976A12800 12,800 .5039 107 60 43 2,2 45 14

1913549     B976A13000 13,000 .5118 107 60 43 2,2 45 14

1913550     B976A13500 13,500 .5315 107 60 43 2,3 45 14

1913551     B976A13700 13,700 .5394 107 60 43 2,4 45 14

1913552     B976A14000 14,000 .5512 107 60 43 2,4 45 14

2226630     B976A14100 14,100 .5551 115 65 45 2,4 48 16

(B976A • ~3 x D — devamı)

Kisa • KC7315

 Karbür matkaplar 

 Kenna Universal™ Matkaplar, içten soğutmalı     

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

(devamı)
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Kisa • KC7315

 Karbür matkaplar 

 Kenna Universal™ Matkaplar, içten soğutmalı     

Tolerans • Metrik

Anma ölçüsü aralığı D1 Tolerans m7 D Tolerans h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

(B976A • ~3 x D — devamı)

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 
D1 çap

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

2404108     B976A14200 14,200 .5591 115 65 45 2,5 48 16

2649382     B976A14288 14,288 .5625 115 65 45 2,5 48 16

1913553     B976A14500 14,500 .5709 115 65 45 2,5 48 16

1913554     B976A14700 14,700 .5787 115 65 45 2,5 48 16

1913555     B976A15000 15,000 .5906 115 65 45 2,6 48 16

1913556     B976A15500 15,500 .6102 115 65 45 2,7 48 16

1913558     B976A16000 16,000 .6299 115 65 45 2,8 48 16

2882164     B976A16200 16,200 .6378 123 73 51 2,8 48 18

1913559     B976A16500 16,500 .6496 123 73 51 2,9 48 18

1913560     B976A17000 17,000 .6693 123 73 51 2,9 48 18

2397289     B976A17100 17,100 .6732 123 73 51 3,0 48 18

1913562     B976A18000 18,000 .7087 123 73 51 3,1 48 18

1913566     B976A20000 20,000 .7874 131 79 55 3,5 50 20

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
FR

E
ZE

LE
M

E
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ

http://kennametal.com


kennametal.com  C23

 Karbür matkaplar 

 Kenna Universal™ Matkaplar, içten soğutmalı     

D1 çap

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

2425285     B977A03000 3,000 .1181 66 28 23 0,5 36 6

2425288     B977A03100 3,100 .1220 66 28 23 0,5 36 6

4054515     B977A03175 3,175 .1250 66 28 23 0,5 36 6

2425290     B977A03200 3,200 .1260 66 28 23 0,5 36 6

1959665     B977A03300 3,300 .1299 66 28 23 0,5 36 6

2425292     B977A03400 3,400 .1339 66 28 23 0,6 36 6

2425303     B977A03500 3,500 .1378 66 28 23 0,6 36 6

2425304     B977A03600 3,600 .1417 66 28 23 0,6 36 6

2425305     B977A03700 3,700 .1457 66 28 23 0,6 36 6

2425306     B977A03800 3,800 .1496 74 36 29 0,6 36 6

2203489     B977A03900 3,900 .1535 74 36 29 0,6 36 6

2649386     B977A03970 3,970 .1563 74 36 29 0,7 36 6

1913567     B977A04000 4,000 .1575 74 36 29 0,7 36 6

4054518     B977A04039 4,039 .1590 74 36 29 0,7 36 6

2416279     B977A04100 4,100 .1614 74 36 29 0,7 36 6

1913568     B977A04200 4,200 .1654 74 36 29 0,7 36 6

2040680     B977A04300 4,300 .1693 74 36 29 0,7 36 6

2425309     B977A04400 4,400 .1732 74 36 29 0,7 36 6

1913569     B977A04500 4,500 .1772 74 36 29 0,7 36 6

1913570     B977A04600 4,600 .1811 74 36 29 0,8 36 6

2425310     B977A04700 4,700 .1850 74 36 29 0,8 36 6

2649389     B977A04763 4,763 .1875 82 44 35 0,8 36 6

1913571     B977A04800 4,800 .1890 82 44 35 0,8 36 6

2396971     B977A04900 4,900 .1929 82 44 35 0,8 36 6

1913572     B977A05000 5,000 .1969 82 44 35 0,8 36 6

2049487     B977A05100 5,100 .2008 82 44 35 0,8 36 6

1975006     B977A05200 5,200 .2047 82 44 35 0,9 36 6

2202510     B977A05300 5,300 .2087 82 44 35 0,9 36 6

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  B977A • ~5 x D  

Uzun • KC7315
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Uzun • KC7315

 Karbür matkaplar 

 Kenna Universal™ Matkaplar, içten soğutmalı     

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

(B977A • ~5 x D — devamı)

(devamı)

D1 çap

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

2425311     B977A05400 5,400 .2126 82 44 35 0,9 36 6

1913573     B977A05500 5,500 .2165 82 44 35 0,9 36 6

2649391     B977A05558 5,558 .2188 82 44 35 0,9 36 6

1959664     B977A05600 5,600 .2205 82 44 35 0,9 36 6

1988931     B977A05700 5,700 .2244 82 44 35 1,0 36 6

1913574     B977A05800 5,800 .2283 82 44 35 1,0 36 6

2228362     B977A05900 5,900 .2323 82 44 35 1,0 36 6

1913575     B977A06000 6,000 .2362 82 44 35 1,0 36 6

2043779     B977A06100 6,100 .2402 91 53 43 1,0 36 8

4132877     B977A06150 6,150 .2421 91 53 43 1,0 36 8

2425323     B977A06200 6,200 .2441 91 53 43 1,0 36 8

2425324     B977A06300 6,300 .2480 91 53 43 1,1 36 8

2383552     B977A06350 6,350 .2500 91 53 43 1,1 36 8

2383778     B977A06400 6,400 .2520 91 53 43 1,1 36 8

1913576     B977A06500 6,500 .2559 91 53 43 1,1 36 8

2425325     B977A06600 6,600 .2598 91 53 43 1,1 36 8

2230539     B977A06700 6,700 .2638 91 53 43 1,1 36 8

1913577     B977A06800 6,800 .2677 91 53 43 1,1 36 8

1959666     B977A06900 6,900 .2717 91 53 43 1,2 36 8

1913578     B977A07000 7,000 .2756 91 53 43 1,2 36 8

2203579     B977A07100 7,100 .2795 91 53 43 1,2 36 8

2658216     B977A07145 7,145 .2813 91 53 43 1,2 36 8

2264019     B977A07200 7,200 .2835 91 53 43 1,2 36 8

1913579     B977A07400 7,400 .2913 91 53 43 1,3 36 8

1913580     B977A07500 7,500 .2953 91 53 43 1,3 36 8

2425330     B977A07600 7,600 .2992 91 53 43 1,3 36 8

1992230     B977A07700 7,700 .3031 91 53 43 1,3 36 8

1913581     B977A07800 7,800 .3071 91 53 43 1,3 36 8

2658218     B977A07938 7,938 .3125 91 53 43 1,3 36 8

1913582     B977A08000 8,000 .3150 91 53 43 1,4 36 8

2244229     B977A08100 8,100 .3189 103 61 49 1,4 40 10

1986652     B977A08200 8,200 .3228 103 61 49 1,4 40 10

2390123     B977A08300 8,300 .3268 103 61 49 1,4 40 10

2236065     B977A08400 8,400 .3307 103 61 49 1,4 40 10

1913583     B977A08500 8,500 .3346 103 61 49 1,4 40 10

2425331     B977A08600 8,600 .3386 103 61 49 1,5 40 10

2203834     B977A08700 8,700 .3425 103 61 49 1,5 40 10

2658221     B977A08733 8,733 .3438 103 61 49 1,5 40 10

1913584     B977A08800 8,800 .3465 103 61 49 1,5 40 10

1971763     B977A08900 8,900 .3504 103 61 49 1,5 40 10

1913585     B977A09000 9,000 .3543 103 61 49 1,5 40 10

2425332     B977A09100 9,100 .3583 103 61 49 1,5 40 10

2218492     B977A09200 9,200 .3622 103 61 49 1,6 40 10

1913586     B977A09300 9,300 .3661 103 61 49 1,6 40 10

2408209     B977A09400 9,400 .3701 103 61 49 1,6 40 10

1913587     B977A09500 9,500 .3740 103 61 49 1,6 40 10

2658224     B977A09525 9,525 .3750 103 61 49 1,6 40 10

2425344     B977A09600 9,600 .3780 103 61 49 1,6 40 10
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Uzun • KC7315

 Karbür matkaplar 

 Kenna Universal™ Matkaplar, içten soğutmalı     

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

(B977A • ~5 x D — devamı)

(devamı)

D1 çap

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

1939528     B977A09700 9,700 .3819 103 61 49 1,7 40 10

2658214     B977A09746 9,746 .3837 103 61 49 1,7 40 10

1913588     B977A09800 9,800 .3858 103 61 49 1,7 40 10

2245191     B977A09900 9,900 .3898 103 61 49 1,7 40 10

1913589     B977A10000 10,000 .3937 103 61 49 1,7 40 10

2407294     B977A10100 10,100 .3976 118 71 56 1,7 45 12

1913590     B977A10200 10,200 .4016 118 71 56 1,7 45 12

4054527     B977A10262 10,262 .4040 118 71 56 1,8 45 12

2240351     B977A10300 10,300 .4055 118 71 56 1,8 45 12

2658227     B977A10320 10,320 .4063 118 71 56 1,8 45 12

2425455     B977A10400 10,400 .4094 118 71 56 1,8 45 12

1913591     B977A10500 10,500 .4134 118 71 56 1,8 45 12

1913592     B977A10700 10,700 .4213 118 71 56 1,8 45 12

2658228     B977A10716 10,716 .4219 118 71 56 1,8 45 12

2256918     B977A10800 10,800 .4252 118 71 56 1,8 45 12

2425457     B977A10900 10,900 .4291 118 71 56 1,9 45 12

1913593     B977A11000 11,000 .4331 118 71 56 1,9 45 12

2264020     B977A11100 11,100 .4370 118 71 56 1,9 45 12

2658229     B977A11113 11,113 .4375 118 71 56 1,9 45 12

1913594     B977A11200 11,200 .4409 118 71 56 1,9 45 12

2425456     B977A11300 11,300 .4449 118 71 56 1,9 45 12

2425381     B977A11400 11,400 .4488 118 71 56 2,0 45 12

1913595     B977A11500 11,500 .4528 118 71 56 2,0 45 12

2049488     B977A11800 11,800 .4646 118 71 56 2,0 45 12

1913597     B977A12000 12,000 .4724 118 71 56 2,1 45 12

2384430     B977A12100 12,100 .4764 124 77 60 2,1 45 14

2049489     B977A12200 12,200 .4803 124 77 60 2,1 45 14

2045820     B977A12300 12,300 .4843 124 77 60 2,1 45 14

2425380     B977A12400 12,400 .4882 124 77 60 2,1 45 14

1913598     B977A12500 12,500 .4921 124 77 60 2,2 45 14

2203577     B977A12600 12,600 .4961 124 77 60 2,2 45 14

1913599     B977A12700 12,700 .5000 124 77 60 2,2 45 14

2226662     B977A12900 12,900 .5079 124 77 60 2,2 45 14

1913600     B977A13000 13,000 .5118 124 77 60 2,2 45 14

2401853     B977A13100 13,100 .5157 124 77 60 2,3 45 14

2229138     B977A13300 13,300 .5236 124 77 60 2,3 45 14

4054528     B977A13495 13,495 .5313 124 77 60 2,3 45 14

1913601     B977A13500 13,500 .5315 124 77 60 2,3 45 14

1913602     B977A13700 13,700 .5394 124 77 60 2,4 45 14

2251639     B977A13800 13,800 .5433 124 77 60 2,4 45 14

1913603     B977A14000 14,000 .5512 124 77 60 2,4 45 14

2230406     B977A14200 14,200 .5591 133 83 63 2,5 48 16

1913604     B977A14500 14,500 .5709 133 83 63 2,5 48 16

2043418     B977A14600 14,600 .5748 133 83 63 2,5 48 16

1913605     B977A14700 14,700 .5787 133 83 63 2,5 48 16

1960078     B977A14900 14,900 .5866 133 83 63 2,6 48 16

1913606     B977A15000 15,000 .5906 133 83 63 2,6 48 16

1960079     B977A15100 15,100 .5945 133 83 63 2,6 48 16
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 Karbür matkaplar 

 Kenna Universal™ Matkaplar, içten soğutmalı     

Uzun • KC7315

Tolerans • Metrik

Anma ölçüsü aralığı D1 Tolerans m7 D Tolerans h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

(B977A • ~5 x D — devamı)

D1 çap

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

1913607     B977A15500 15,500 .6102 133 83 63 2,7 48 16

1913609     B977A16000 16,000 .6299 133 83 63 2,8 48 16

2416198     B977A16400 16,400 .6457 143 93 71 2,8 48 18

1913610     B977A16500 16,500 .6496 143 93 71 2,9 48 18

1913611     B977A17000 17,000 .6693 143 93 71 2,9 48 18

1913612     B977A17500 17,500 .6890 143 93 71 3,0 48 18

2391872     B977A17700 17,700 .6969 143 93 71 3,1 48 18

1913613     B977A18000 18,000 .7087 143 93 71 3,1 48 18

1913614     B977A18500 18,500 .7283 153 101 77 3,2 50 20

1913615     B977A19000 19,000 .7480 153 101 77 3,3 50 20

1913616     B977A19500 19,500 .7677 153 101 77 3,4 50 20

2386665     B977A19700 19,700 .7756 153 101 77 3,4 50 20

1913617     B977A20000 20,000 .7874 153 101 77 3,5 50 20
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 Karbür matkaplar 

 Kenna Universal™ Matkaplar, içten soğutmalı     

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  B978A • ~8 x D 

Ekstra uzun • KC7315

(devamı)

D1 çap

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

3782458     B978A03000 3,000 .1181 78 40 33 0,6 36 6

5006833     B978A03800 3,800 .1496 87 49 41 0,8 36 6

2888306     B978A04000 4,000 .1575 87 49 41 0,8 36 6

3858210     B978A04200 4,200 .1654 87 49 41 0,9 36 6

3593089     B978A04500 4,500 .1772 87 49 41 0,9 36 6

2658394     B978A04763 4,763 .1875 94 56 48 1,0 36 6

1913618     B978A05000 5,000 .1969 94 56 48 1,0 36 6

2264933     B978A05100 5,100 .2008 94 56 48 1,1 36 6

2264934     B978A05200 5,200 .2047 94 56 48 1,1 36 6

2264889     B978A05300 5,300 .2087 94 56 48 1,1 36 6

1913619     B978A05500 5,500 .2165 94 56 48 1,1 36 6

2043415     B978A05700 5,700 .2244 94 56 48 1,2 36 6

1913620     B978A06000 6,000 .2362 94 56 48 1,2 36 6

2261701     B978A06100 6,100 .2402 105 67 57 1,3 36 8

2264928     B978A06200 6,200 .2441 105 67 57 1,3 36 8

2658396     B978A06350 6,350 .2500 105 67 57 1,3 36 8

1913621     B978A06500 6,500 .2559 105 67 57 1,4 36 8

2264972     B978A06700 6,700 .2638 105 67 57 1,4 36 8

1913622     B978A06800 6,800 .2677 105 67 57 1,4 36 8

1913623     B978A07000 7,000 .2756 105 67 57 1,5 36 8

1913624     B978A07500 7,500 .2953 110 72 61 1,6 36 8

1913626     B978A08000 8,000 .3150 110 72 61 1,7 36 8

2264953     B978A08100 8,100 .3189 122 80 68 1,7 40 10

2940518     B978A08200 8,200 .3228 122 80 68 1,7 40 10

1913627     B978A08500 8,500 .3346 122 80 68 1,8 40 10

2264954     B978A08600 8,600 .3386 122 80 68 1,8 40 10

2264955     B978A08700 8,700 .3425 122 80 68 1,8 40 10

1913628     B978A09000 9,000 .3543 122 80 68 1,9 40 10

1913629     B978A09500 9,500 .3740 122 80 68 2,0 40 10

2249180     B978A09700 9,700 .3819 122 80 68 2,0 40 10

2050230     B978A09800 9,800 .3858 122 80 68 2,1 40 10

1913630     B978A10000 10,000 .3937 122 80 68 2,1 40 10
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Ekstra uzun • KC7315

 Karbür matkaplar 

 Kenna Universal™ Matkaplar, içten soğutmalı     

Tolerans • Metrik

Anma ölçüsü aralığı D1 Tolerans m7 D Tolerans h6

>3–6 0,004/0,016 0,000/-0,008

>6–10 0,006/0,021 0,000/-0,009

>10–18 0,007/0,025 0,000/-0,011

>18–25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

(B978A • ~8 x D — devamı)

D1 çap

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç L L3 L4 maks L5 LS D

1913631     B978A10200 10,200 .4016 141 94 79 2,2 45 12

2264939     B978A10300 10,300 .4055 141 94 79 2,2 45 12

1913632     B978A10500 10,500 .4134 141 94 79 2,2 45 12

1985985     B978A10800 10,800 .4252 141 94 79 2,3 45 12

1913633     B978A11000 11,000 .4331 141 94 79 2,3 45 12

2658408     B978A11113 11,113 .4375 141 94 79 2,4 45 12

2045616     B978A11400 11,400 .4488 141 94 79 2,4 45 12

1913634     B978A11500 11,500 .4528 141 94 79 2,4 45 12

2044606     B978A11800 11,800 .4646 141 94 79 2,5 45 12

1913635     B978A12000 12,000 .4724 141 94 79 2,5 45 12

1913636     B978A12500 12,500 .4921 155 108 91 2,7 45 14

2658412     B978A12700 12,700 .5000 155 108 91 2,7 45 14

1913637     B978A13000 13,000 .5118 155 108 91 2,8 45 14

1913638     B978A13500 13,500 .5315 155 108 91 2,9 45 14

1913639     B978A14000 14,000 .5512 155 108 91 3,0 45 14

1913640     B978A14500 14,500 .5709 171 121 101 3,1 48 16

1913641     B978A15000 15,000 .5906 171 121 101 3,2 48 16

2428744     B978A15300 15,300 .6024 171 121 101 3,3 48 16

2264901     B978A15800 15,800 .6220 171 121 101 3,4 48 16

2658414     B978A15875 15,875 .6250 171 121 101 3,4 48 16

1913643     B978A16000 16,000 .6299 171 121 101 3,4 48 16

1913644     B978A16500 16,500 .6496 185 135 113 3,5 48 18

1913645     B978A17000 17,000 .6693 185 135 113 3,6 48 18

1913646     B978A17500 17,500 .6890 185 135 113 3,7 48 18

1913647     B978A18000 18,000 .7087 185 135 113 3,9 48 18

1913649     B978A19000 19,000 .7480 200 148 124 4,1 50 20

1913651     B978A20000 20,000 .7874 200 148 124 4,3 50 20

 NOT: B978 serisinde uç açısı 132° ‘dir. 
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��  Kenna Universal™ Matkaplar • B97_Serisi • KC7315™ Kalite • İçten soğutmalı • 2–20mm matkap çapları • Metrik 

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri
maks.

2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

0 80 120 160 mm/dev 0,04–0,10 0,06–0,12 0,07–0,14 0,09–0,19 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,30 0,19–0,36 0,24–0,46

1 70 100 140 mm/dev 0,05–0,12 0,07–0,14 0,08–0,16 0,11–0,22 0,13–0,26 0,15–0,31 0,18–0,35 0,22–0,42 0,28–0,54

2 90 120 140 mm/dev 0,05–0,12 0,07–0,14 0,08–0,16 0,12–0,22 0,14–0,26 0,17–0,31 0,20–0,35 0,24–0,42 0,31–0,53

3 60 80 100 mm/dev 0,06–0,13 0,08–0,15 0,09–0,17 0,13–0,23 0,15–0,28 0,19–0,33 0,22–0,38 0,26–0,47 0,34–0,59

4 50 80 100 mm/dev 0,06–0,13 0,07–0,15 0,08–0,17 0,12–0,23 0,14–0,28 0,17–0,33 0,19–0,38 0,23–0,47 0,29–0,59

5 50 60 80 mm/dev 0,06–0,12 0,08–0,13 0,10–0,15 0,12–0,19 0,16–0,24 0,20–0,27 0,24–0,30 0,28–0,38 0,32–0,44

6 40 50 70 mm/dev 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,08–0,14 0,10–0,18 0,13–0,22 0,14–0,24 0,18–0,32 0,23–0,41

M

1 30 40 50 mm/dev 0,03–0,06 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

2 40 50 60 mm/dev 0,03–0,07 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,14 0,10–0,16 0,12–0,18 0,14–0,20 0,16–0,22

3 30 40 50 mm/dev 0,03–0,06 0,04–0,07 0,05–0,09 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18 0,16–0,20

K

1 80 120 170 mm/dev 0,09–0,17 0,11–0,22 0,12–0,24 0,16–0,31 0,20–0,38 0,23–0,44 0,25–0,49 0,31–0,60 0,38–0,74

2 80 110 140 mm/dev 0,11–0,15 0,12–0,16 0,13–0,19 0,16–0,25 0,20–0,31 0,23–0,36 0,25–0,40 0,31–0,48 0,38–0,60

3 80 100 130 mm/dev 0,07–0,15 0,08–0,17 0,09–0,19 0,12–0,25 0,14–0,30 0,17–0,35 0,19–0,40 0,24–0,48 0,30–0,60

N

1 90 230 315 mm/dev 0,06–0,13 0,08–0,14 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,48

2 90 225 270 mm/dev 0,06–0,12 0,08–0,16 0,10–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,44 0,32–0,52

3 90 180 270 mm/dev 0,11–0,14 0,12–0,14 0,13–0,16 0,14–0,20 0,16–0,24 0,20–0,28 0,24–0,32 0,28–0,40 0,32–0,44

4 90 135 180 mm/dev 0,06–0,12 0,08–0,16 0,01–0,20 0,12–0,24 0,16–0,28 0,20–0,32 0,24–0,36 0,28–0,40 0,32–0,48

S

1 10 25 30 mm/dev 0,02–0,05 0,03–0,06 0,04–0,08 0,06–0,10 0,08–0,12 0,09–0,13 0,10–0,14 0,12–0,16 0,14–0,18

2 10 20 25 mm/dev 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

3 10 25 30 mm/dev 0,02–0,03 0,02–0,04 0,02–0,05 0,04–0,07 0,06–0,09 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,13 0,10–0,15

4 10 25 40 mm/dev 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,06 0,05–0,08 0,07–0,10 0,08–0,11 0,09–0,12 0,10–0,14 0,11–0,16

 Karbür matkaplar 

 Uygulama bilgisi 
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 Modüler matkaplar 

 Taşıyıcı gövde seçimi     

 * First Choice programında orta boylar tümü mevcut değildir. 

KSEM™ — Ortadan geniş çaplara kadar uygun. Çok dayanıklı uç yuvası ve bileme yapılabilir kesici uçlar

KSEM
Kesici uçlar

HPG KC7315 � �

IT9–IT11

12,50–35,00 .4921–1.3780

—
HPG KCPM45 � � 12,50–33,00 .4921–1.2992

HPL KCMS15 � 12,50–32,00 .4921–1.2598

FEGM KCPM40 � � � � 13,00–40,00 .5118–1.5748

KSEM
Gövdeler

WN/WD (Metrik) 12.50�Ø<34.00 .4921�Ø<.1,3386
3 x D–10 x D sadece 

seçilen çaplar

KSEM PLUS™ — Geniş çaplar için yüksek performanslı delik delme

KSEM PLUS

Kafalar

A1 Tipi

IT9–IT11

30,00<Ø�70,00 1,1811<Ø�2,7559
Sadece seçilen 

çaplar için
B1 Tipi 28,00<Ø�62,00 1,1024<Ø�2,4409

KSEM PLUS

Merkezi 

kesici uçlar

HPG KC7315 � � � � � 13,0040,00mm–40,00mm, sadece PDD referansı

—

DFR™ 

Kesici uçlar

DFR GD KCU25 � � � � � FDS28’li A1 Kafalar için DFR kesici uçlar

DFR GD KCU40 � � � � �

28,00–31,00 1,1024–1,2204DFR MD KC7140 � � � � �

DFR LD KC7225 � � � � �

DFT™ Kesici 

uçlar

DFT HP KCU25 � � � � �

A1 Kafalar FDS32 ve üzeri için DFT kesici uçlar

DFT HP KCU40 � � � � �

DFT DS
KCU25 � �

31,75–101,40 1,2500–4,0000
KCU40 � � � �

DFT MD KC7140 � � � � �

DFC™ Kesici 

uçlar

 (B1 Kafalar)

DFC HP KCU25 � � � � � B1 Kafalar için DFC Kesici uçlar, tüm FDS ölçüleri

DFC HP KCU40 � � � � �

28,00–101,40 1,1024–4,0000DFC DS

KCU25 � �

KCU40 � � � �

DFC MD KC7140 � � � � �

DPA Pilot destek 

plakaları 

(B1 Kafaları)

(DPA) KCU40 � � � � � Tüm standart B1 Kafa çapları için mevcut

KSEM PLUS
Kafalar

WD (Metrik) 28,00 ≤ Ø ≤ 70,00 1,1024 � Ø � 2,7559
3 x D–10 x D sadece 

seçilen çaplar

Modüler matkaplar — Yüksek performanslı ekonomik delik delme ve değiştirilebilir kesici uçların tekrarlanabilirliği

KenTIP™ FS: Daha küçük çaplar için. Alından kolay bağlamalı ve tek kullanımlık kesici uçlar

KenTIP FS 
Kesici uçlar

HPG KCP15A � �

IT9–IT11

8,0–26,0 .315–1.0236 —HPL KCMS15 �

HPC KC7410 �

KenTIP Gövdeleri

SS (Metrik) — 8.0�Ø<19.999 .315�Ø< .7873 3 x D–5 x D

SCF  (Metrik) — 8,0 ≤ Ø ≤ 26,00 .315 �Ø .1,02363 3 x D–5 x D

Matkap/K

esici uç/Gövde

serisi

Kalite

Standart

Delik

toleransı

İlk tercih aralığı

Çap aralığı

Delik delme 

derinliği Boy/D1

� İlk tercih 
� Alternatif tercih

D1 mm D1 inç

P M K N S H min ve maks min ve maks

http://kennametal.com


kennametal.com C32

 KenTIP™ FS 

 Yeni modüler matkap KenTIP FS, daha fazla uygulamayı kapsar ve diğer modüler sistemlerden daha iyi 

performans göstererek atölyenizde önemli maliyet tasarrufu ve iş süreçlerinin sadeleşmesini sağlar. 

3 uçlu geometri, 3 yüksek performanslı kalite, 2 şaft tipi.

3 x D ve 5 x D delme derinliği. 

Çelik, paslanmaz çelik ve dökme demirde uygulanabilir. 

 Karbür ve değiştirilebilir kesici uçlu matkabın 

mükemmel birleşimi 

 Akıllı arayüz 

 Kolay ve hızlı sökme

Her matkap gövdesi bir KenTIP akıllı 

anahtar ile birlikte sevk edilir. Takımı 

tezgaha yerleştirme işlemi kolaylaşır ve 

tezgahın boşta kalma süresi kısalır. Bu 

sayede maliyet giderlerinde 

tasarruf sağlar. 

 Konik arayüz, sürdürülebilir çok yüksek rijit bağlama için benzersiz bir şekilde 

tasarlanmıştır. 

 Tutucu kilit, kesici ucun dışarı çekilmesini önler. 

 Uç yuvası biçim değişimini önlemek amacıyla çok yüksek burulma yüklerinin 

aktarımını sağlamak için konumlandırılan geniş oturtma yüzeyi. 

 Geniş alınlı temas yüzeyi 

 Kararsız ve değişken koşullarda da, maksimum 

performans ve uzun takım ömrü. 
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 Dolu karbür alın

KenTIP FS Kesici uçları matkabın alın 

parçasını bütünüyle kapsar. Kavrama bölgesi 

talaş akışından tümüyle korunur ve iş 

parçası ile temas etmesi sağlanır. 

 Çoklu soğutma

Soğutmanın gerekli olduğu delme ucuna 

ve talaş yüzeyine odaklı soğutma sıvısının 

iletilmesine olanak sağlar. 

 Hızlı talaş akışı

Geniş, son derece yüksek parlatılmış 

talaş kanalları, talaşın kolay 

boşalmasını sağlar, takım ömrünü 

ve performansını arttırır. 

 Yenileme yerine geri dönüşüm

KenTIP™ FS her yeni kesici uçla aynı kararlılığı 

ve tekrarlanabilir hassasiyette performans sağlar. 

Stokta daha az takım bulundurma ve kolaylaştırılmış 

iş süreçleri sayesinde işleme giderlerinizi düşürün. 

Kullanılmış karbür uçlarınızı geri dönüşüm 

hizmetlerimize vererek maliyeti karşılayın. 

 Benzersiz uç geometrileri

3 malzemeye dayalı, kendinden merkezleme 

uçlu tasarımlar sayesinde mükemmel delik 

kalitesi ve en uygun duruma getirilmiş takım 

performansı. 
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 Modüler matkaplar 

 KenTIP™ FS Karbür kesici uçlar • HPG KCP15A     

D1 L5

Kalite KCP15A

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç SSC

6388534     KTFSS16100HPGM 16,100 .6339 3,500 .1378 U

6388536     KTFSS16271HPGM 16,271 .6406 3,530 .1390 U

6388537     KTFSS16300HPGM 16,300 .6417 3,530 .1390 U
6388540     KTFSS16500HPGM 16,500 .6496 3,570 .1406 U

6388542     KTFSS16600HPGM 16,600 .6535 3,580 .1409 U
6388546     KTFSS16700HPGM 16,700 .6575 3,600 .1417 U

6388548     KTFSS16800HPGM 16,800 .6614 3,620 .1425 U
6388552     KTFSS17000HPGM 17,000 .6693 3,660 .1441 V

6388558     KTFSS17200HPGM 17,200 .6772 3,690 .1453 V
6388568     KTFSS17500HPGM 17,500 .6890 3,740 .1472 V

6388570     KTFSS17600HPGM 17,600 .6929 3,760 .1480 V
6388572     KTFSS17700HPGM 17,700 .6969 3,770 .1484 V

6388574     KTFSS17800HPGM 17,800 .7008 3,790 .1492 V
6388579     KTFSS18000HPGM 18,000 .7087 3,890 .1531 W

6388587     KTFSS18300HPGM 18,300 .7205 3,940 .1551 W
6388591     KTFSS18500HPGM 18,500 .7283 3,980 .1567 W

6388593     KTFSS18600HPGM 18,600 .7323 3,990 .1571 W
6388600     KTFSS18800HPGM 18,800 .7402 4,030 .1587 W

6388601     KTFSS18900HPGM 18,900 .7441 4,040 .1591 W
6388603     KTFSS19000HPGM 19,000 .7480 4,070 .1602 X

6388605     KTFSS19050HPGM 19,050 .7500 4,080 .1606 X
6388607     KTFSS19100HPGM 19,100 .7520 4,090 .1610 X

6388609     KTFSS19200HPGM 19,200 .7559 4,100 .1614 X
6388618     KTFSS19300HPGM 19,300 .7598 4,120 .1622 X

6388627     KTFSS19500HPGM 19,500 .7677 4,150 .1634 X
6388643     KTFSS19800HPGM 19,800 .7795 4,200 .1654 X

6388645     KTFSS19845HPGM 19,845 .7813 4,210 .1657 X
6388649     KTFSS20000HPGM 20,000 .7874 4,310 .1697 Y

6388659     KTFSS20500HPGM 20,500 .8071 4,390 .1728 Y
6388673     KTFSS21000HPGM 21,000 .8268 4,480 .1764 Z

6388685     KTFSS21500HPGM 21,500 .8465 4,560 .1795 Z
6388695     KTFSS22000HPGM 22,000 .8661 4,720 .1858 ZA

6388705     KTFSS22500HPGM 22,500 .8858 4,800 .1890 ZA
6388715     KTFSS23000HPGM 23,000 .9055 4,890 .1925 ZB

6388727     KTFSS23500HPGM 23,500 .9252 4,980 .1961 ZB
6388739     KTFSS24000HPGM 24,000 .9449 5,130 .2020 ZC

6388750     KTFSS24500HPGM 24,500 .9646 5,210 .2051 ZC
6388762     KTFSS25000HPGM 25,000 .9843 5,300 .2087 ZD

6388790     KTFSS26000HPGM 26,000 1.0236 5,470 .2154 ZD

D1 L5

Kalite KCP15A

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç SSC

6388596     KTFSS08000HPGM 8,000 .3150 1,800 .0709 F
6388611     KTFSS08500HPGM 8,500 .3346 1,890 .0744 G

6388617     KTFSS08700HPGM 8,700 .3425 1,920 .0756 G
6388628     KTFSS09000HPGM 9,000 .3543 2,010 .0791 H

6388642     KTFSS09100HPGM 9,100 .3583 2,030 .0799 H
6388648     KTFSS09300HPGM 9,300 .3661 2,060 .0811 H

6388654     KTFSS09500HPGM 9,500 .3740 2,100 .0827 I
6388670     KTFSS10000HPGM 10,000 .3937 2,220 .0874 J

6388678     KTFSS10200HPGM 10,200 .4016 2,250 .0886 J
6388682     KTFSS10300HPGM 10,300 .4055 2,270 .0894 J

6388686     KTFSS10400HPGM 10,400 .4094 2,290 .0902 J
6388688     KTFSS10490HPGM 10,490 .4130 2,300 .0906 J

6388690     KTFSS10500HPGM 10,500 .4134 2,310 .0909 K
6388692     KTFSS10600HPGM 10,600 .4173 2,330 .0917 K

6388694     KTFSS10700HPGM 10,700 .4213 2,340 .0921 K
6388698     KTFSS10800HPGM 10,800 .4252 2,360 .0929 K

6388702     KTFSS11000HPGM 11,000 .4331 2,430 .0957 L
6388708     KTFSS11200HPGM 11,200 .4409 2,460 .0969 L

6388710     KTFSS11300HPGM 11,300 .4449 2,480 .0976 L
6388712     KTFSS11400HPGM 11,400 .4488 2,500 .0984 L

6388714     KTFSS11500HPGM 11,500 .4528 2,520 .0992 M
6388722     KTFSS11800HPGM 11,800 .4646 2,570 .1012 M

6388728     KTFSS12000HPGM 12,000 .4724 2,640 .1039 N
6388730     KTFSS12100HPGM 12,100 .4764 2,650 .1043 N

6388732     KTFSS12200HPGM 12,200 .4803 2,670 .1051 N
6388734     KTFSS12304HPGM 12,304 .4844 2,690 .1059 N

6388738     KTFSS12474HPGM 12,474 .4911 2,720 .1071 N
6388740     KTFSS12500HPGM 12,500 .4921 2,730 .1075 O

6388742     KTFSS12600HPGM 12,600 .4961 2,740 .1079 O
6388744     KTFSS12700HPGM 12,700 .5000 2,760 .1087 O

6388746     KTFSS12800HPGM 12,800 .5039 2,780 .1094 O
6388751     KTFSS13000HPGM 13,000 .5118 2,850 .1122 P

6388753     KTFSS13096HPGM 13,096 .5156 2,860 .1126 P
6388759     KTFSS13300HPGM 13,300 .5236 2,900 .1142 P

6388767     KTFSS13500HPGM 13,500 .5315 2,930 .1154 Q
6388769     KTFSS13600HPGM 13,600 .5354 2,950 .1161 Q

6388773     KTFSS13800HPGM 13,800 .5433 2,980 .1173 Q
6388775     KTFSS13891HPGM 13,891 .5469 3,000 .1181 Q

6388781     KTFSS14000HPGM 14,000 .5512 3,050 .1201 R
6388784     KTFSS14100HPGM 14,100 .5551 3,070 .1209 R

6388786     KTFSS14200HPGM 14,200 .5591 3,090 .1217 R
6388789     KTFSS14300HPGM 14,300 .5630 3,100 .1220 R

6388792     KTFSS14500HPGM 14,500 .5709 3,140 .1236 S
6388793     KTFSS14600HPGM 14,600 .5748 3,160 .1244 S

6388798     KTFSS14800HPGM 14,800 .5827 3,190 .1256 S
6388800     KTFSS15000HPGM 15,000 .5906 3,260 .1283 T

6388822     KTFSS15100HPGM 15,100 .5945 3,280 .1291 T
6388824     KTFSS15300HPGM 15,300 .6024 3,310 .1303 T

6388829     KTFSS15500HPGM 15,500 .6102 3,340 .1315 T
6388831     KTFSS15700HPGM 15,700 .6181 3,380 .1331 T

6388832     KTFSS15800HPGM 15,800 .6220 3,390 .1335 T

6388420     KTFSS16000HPGM 16,000 .6299 3,480 .1370 U

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  Çelikler için HPG uç geometrisi. 

•  Daha derin deliklerde de ön merkezleme yapılmaksızın delme için mükemmel 

konumlandırma ve merkezleme yeteneği. 

•  KCP15A™, AlTiN PVD tek katmanlı bir kaplamadır. 

•  Geliştirilmiş termal kararlılık. 

•  Tokluk ve aşınma direnci arasında mükemmel denge. 

•  Dıştan soğutmalı .  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  KenTIP FS Kesici uçlar • HPG KCP15A • Dıştan soğutmalı, soğutma kanalsız tasarım 

KenTIP FS HPG Geometri

Tolerans

D1 metrik Tolerans k8

6 0,000/+0,018

>6–10 0,000/+0,022

>10–18 0,000/+0,027

>18–26 0,000/+0,033

KCP15A

  

KCP15A
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 Modüler matkaplar 

 KenTIP™ FS Karbür kesici uçlar • HPL KCMS15     

 •  Paslanmaz çelik için HPG uç geometrisi. 

•  Kesintisiz, düz ve yumuşak bir talaş akışı için kesme kenarı başına 2 talaş oluşturur. 

•  KCMS15™, AlTiN PVD tek katmanlı bir kaplamadır. 

•  Üstün delik kalitesi sağlayan kesme kenarında talaş yapışmasını önler. 

•  Çok yüksek talaş kaldırma oranları. 

•  İçten soğutmalı.  

  

D1 L5

Kalite KCMS15

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç SSC

6370992     KTFST08000HPLM 8,000 .3150 1,720 .0677 F

6370994     KTFST08100HPLM 8,100 .3189 1,740 .0685 F

6371006     KTFST08500HPLM 8,500 .3346 1,820 .0717 G

6371031     KTFST09000HPLM 9,000 .3543 1,930 .0760 H

6371045     KTFST10000HPLM 10,000 .3937 2,130 .0839 J

6371047     KTFST10200HPLM 10,200 .4016 2,170 .0854 J

6371048     KTFST10300HPLM 10,300 .4055 2,190 .0862 J

6371051     KTFST10500HPLM 10,500 .4134 2,230 .0878 K

6371054     KTFST10800HPLM 10,800 .4252 2,290 .0902 K

6371056     KTFST11000HPLM 11,000 .4331 2,340 .0921 L

6371061     KTFST11500HPLM 11,500 .4528 2,440 .0961 M

6371065     KTFST12000HPLM 12,000 .4724 2,540 .1000 N

6371068     KTFST12500HPLM 12,500 .4921 2,640 .1039 O

6371069     KTFST12700HPLM 12,700 .5000 2,680 .1055 O

6371072     KTFST13000HPLM 13,000 .5118 2,740 .1079 P

6371076     KTFST13500HPLM 13,500 .5315 2,840 .1118 Q

6371080     KTFST14000HPLM 14,000 .5512 2,950 .1161 R

6371084     KTFST14300HPLM 14,300 .5630 3,000 .1181 R

6371086     KTFST14500HPLM 14,500 .5709 3,050 .1201 S

6371089     KTFST15000HPLM 15,000 .5906 3,150 .1240 T

6371112     KTFST15500HPLM 15,500 .6102 3,240 .1276 T

6370906     KTFST16000HPLM 16,000 .6299 3,350 .1319 U

6370916     KTFST16500HPLM 16,500 .6496 3,450 .1358 U

6370920     KTFST17000HPLM 17,000 .6693 3,550 .1398 V

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

KCMS15

KenTIP FS HPC Geometri

Tolerans

D1 metrik Tolerans k8

6 0,000/+0,018

>6–10 0,000/+0,022

>10–18 0,000/+0,027

>18–26 0,000/+0,033

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

��  KenTIP FS Kesici uçlar • HPL KCMS15 • İçten soğutma kanallı 
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D1 L5

Kalite KCMS15

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç SSC

6370926     KTFST17500HPLM 17,500 .6890 3,650 .1437 V

6370929     KTFST18000HPLM 18,000 .7087 3,760 .1480 W

6370937     KTFST19000HPLM 19,000 .7480 3,960 .1559 X

6370944     KTFST19253HPLM 19,253 .7580 4,000 .1575 X

6370955     KTFST19500HPLM 19,500 .7677 4,050 .1594 X

6370957     KTFST19845HPLM 19,845 .7813 4,120 .1622 X

6370972     KTFST20000HPLM 20,000 .7874 4,160 .1638 Y

6370975     KTFST20500HPLM 20,500 .8071 4,250 .1673 Y

6370981     KTFST21000HPLM 21,000 .8268 4,360 .1717 Z

6370985     KTFST21500HPLM 21,500 .8465 4,450 .1752 Z

6370988     KTFST22000HPLM 22,000 .8661 4,560 .1795 ZA

6370993     KTFST22500HPLM 22,500 .8858 4,660 .1835 ZA

6370996     KTFST23000HPLM 23,000 .9055 4,760 .1874 ZB

6370999     KTFST23500HPLM 23,500 .9252 4,860 .1913 ZB

6371005     KTFST24000HPLM 24,000 .9449 4,960 .1953 ZC

6371008     KTFST24500HPLM 24,500 .9646 5,060 .1992 ZC

6371011     KTFST25000HPLM 25,000 .9843 5,170 .2035 ZD

6371038     KTFST26000HPLM 26,000 1.0236 5,370 .2114 ZD

KCMS15

 HPL
Geometri 
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 Modüler matkaplar 

 KenTIP™ FS Karbür kesici uçlar • HPC KC7410     

 •  Dökme demir için HPG uç geometrisi. 

•  4 Kenar boşluklu zırhlar, deliklerin dik doğrulukta olmasını sağlar. 

•  Açık deliklerin delinmesinde büyük köşe radyüsu, talaşları engeller

 ve çıkış çapağını azaltır. 

•  KC7410™ , AlCr PVD tek katmanlı bir kaplamadır. 

•  Mükemmel aşınma direnci. 

•  İçten soğutmalı.  

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  KenTIP FS Kesici uçlar • HPC KC7410 • İçten soğutma kanallı  

D1 L5

Kalite KC7410

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç SSC

6370357     KTFST17000HPCM 17,000 .6693 3,950 .1555 V

6370360     KTFST17200HPCM 17,200 .6772 3,980 .1567 V

6370363     KTFST17500HPCM 17,500 .6890 4,030 .1587 V

6370368     KTFST18000HPCM 18,000 .7087 4,190 .1650 W

6370381     KTFST18500HPCM 18,500 .7283 4,280 .1685 W

6370384     KTFST19000HPCM 19,000 .7480 4,410 .1736 X

6370390     KTFST20000HPCM 20,000 .7874 4,660 .1835 Y

6370403     KTFST20500HPCM 20,500 .8071 4,740 .1866 Y

6370405     KTFST21000HPCM 21,000 .8268 4,880 .1921 Z

6370407     KTFST21500HPCM 21,500 .8465 4,970 .1957 Z

6370408     KTFST22000HPCM 22,000 .8661 5,130 .2020 ZA

6370411     KTFST22500HPCM 22,500 .8858 5,210 .2051 ZA

6370412     KTFST23000HPCM 23,000 .9055 5,350 .2106 ZB

6370414     KTFST23500HPCM 23,500 .9252 5,430 .2138 ZB

6370416     KTFST24000HPCM 24,000 .9449 5,630 .2217 ZC

6370417     KTFST24500HPCM 24,500 .9646 5,720 .2252 ZC

6370419     KTFST25000HPCM 25,000 .9843 5,870 .2311 ZD

6370425     KTFST26000HPCM 26,000 1.0236 6,030 .2374 ZD

D1 L5

Kalite KC7410

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç SSC

6370885     KTFST08000HPCM 8,000 .3150 1,850 .0728 F

6370888     KTFST08500HPCM 8,500 .3346 1,960 .0772 G

6370892     KTFST09000HPCM 9,000 .3543 2,080 .0819 H

6370900     KTFST10000HPCM 10,000 .3937 2,320 .0913 J

6370902     KTFST10200HPCM 10,200 .4016 2,350 .0925 J

6370903     KTFST10300HPCM 10,300 .4055 2,370 .0933 J

6370905     KTFST10500HPCM 10,500 .4134 2,430 .0957 K

6370914     KTFST10800HPCM 10,800 .4252 2,480 .0976 K

6370915     KTFST11000HPCM 11,000 .4331 2,550 .1004 L

6370917     KTFST11100HPCM 11,100 .4370 2,570 .1012 L

6370923     KTFST11500HPCM 11,500 .4528 2,660 .1047 M

6370930     KTFST12000HPCM 12,000 .4724 2,780 .1094 N

6370934     KTFST12500HPCM 12,500 .4921 2,900 .1142 O

6370936     KTFST12700HPCM 12,700 .5000 2,930 .1154 O

6370938     KTFST13000HPCM 13,000 .5118 3,020 .1189 P

6370948     KTFST13500HPCM 13,500 .5315 3,130 .1232 Q

6370958     KTFST14000HPCM 14,000 .5512 3,250 .1280 R

6370976     KTFST14500HPCM 14,500 .5709 3,360 .1323 S

6370995     KTFST15000HPCM 15,000 .5906 3,490 .1374 T

6371010     KTFST15500HPCM 15,500 .6102 3,570 .1406 T

6371016     KTFST15800HPCM 15,800 .6220 3,620 .1425 T

6370147     KTFST16000HPCM 16,000 .6299 3,730 .1469 U

6370353     KTFST16500HPCM 16,500 .6496 3,810 .1500 U

6370355     KTFST16600HPCM 16,600 .6535 3,830 .1508 U

KC7410

 NOT:  * Siparişe göre üretilen standart ürünler. Standart fi yatlandırma, üretim süresi ve en az sipariş 
miktarı geçerlidir. 
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 Modüler matkaplar 

 Uygulama bilgisi     

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri
maks. 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 24,0 26,0

P

0 95 125 175 mm/r 0,11–0,22 0,13–0,30 0,15–0,37 0,17–0,41 0,19–0,45 0,24–0,52 0,28–0,60 0,29–0,62

1 90 130 170 mm/r 0,11–0,22 0,13–0,30 0,15–0,37 0,17–0,41 0,19–0,45 0,24–0,52 0,28–0,60 0,29–0,62

2 100 140 180 mm/r 0,11–0,26 0,13–0,34 0,15–0,41 0,17–0,45 0,19–0,49 0,24–0,56 0,28–0,64 0,29–0,62

3 60 100 130 mm/r 0,11–0,31 0,12–0,36 0,14–0,41 0,16–0,44 0,18–0,46 0,23–0,51 0,30–0,56 0,31–0,58

4 60 100 130 mm/r 0,11–0,31 0,12–0,36 0,14–0,41 0,16–0,44 0,18–0,46 0,23–0,51 0,25–0,56 0,26–0,58

5 60 80 100 mm/r 0,1–0,22 0,11–0,28 0,12–0,34 0,14–0,37 0,16–0,40 0,20–0,46 0,24–0,52 0,25–0,54

6 60 70 80 mm/r 0,1–0,22 0,11–0,28 0,12–0,34 0,14–0,37 0,16–0,40 0,20–0,46 0,24–0,52 0,25–0,54

K

1 80 120 170 mm/r 0,14–0,34 0,16–0,39 0,19–0,45 0,23–0,50 0,26–0,58 0,30–0,64 0,36–0,76 0,37–0,79

2 80 110 120 mm/r 0,14–0,34 0,16–0,39 0,19–0,45 0,23–0,50 0,26–0,58 0,30–0,64 0,36–0,76 0,37–0,79

3 50 80 100 mm/r 0,13–0,27 0,15–0,33 0,17–0,37 0,19–0,42 0,21–0,46 0,28–0,54 0,32–0,63 0,33–0,66

��   Modüler matkap değiştirilebilir karbür kesici uçlu lamalar • KenTIP™ FS • HPC Geometri • Kalite KCP15A™ • 
Kesici uçta içten soğutma kanalları olmayan tip • İçten soğutmalı gövde• Metrik 

��   Modüler matkap değiştirilebilir karbür kesici uçlu lamalar • KenTIP™ FS • HPC Geometri • Kalite KC7410™ • 
İçten soğutma kanallara sahip • İçten soğutmalı • Metrik  

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri
maks. 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 24,0 26,0

K

1 100 175 200 mm/r 0,14–0,34 0,16–0,39 0,19–0,45 0,23–0,5 0,26–0,58 0,3–0,64 0,36–0,76 0,37–0,79

2 100 160 180 mm/r 0,14–0,34 0,16–0,39 0,19–0,45 0,23–0,5 0,26–0,58 0,3–0,64 0,36–0,76 0,37–0,79

3 70 85 120 mm/r 0,13–0,27 0,15–0,33 0,17–0,37 0,19–0,42 0,21–0,46 0,28–0,54 0,32–0,63 0,33–0,66

��   Modüler matkap değiştirilebilir karbür kesici uçlu lamaları • KenTIP™ FS • HPL Geometri • Kalite KCMS15™ • 
İçten soğutma kanallara sahip • İçten soğutmalı • Metrik  

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri
maks. 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 24,0 26,0

M

1 50 60 90 mm/r 0,08–0,15 0,09–0,18 0,11–0,2 0,12–0,22 0,13–0,24 0,16–0,28 0,19–0,32 0,20–0,33

2 30 60 90 mm/r 0,08–0,15 0,09–0,18 0,11–0,2 0,12–0,22 0,13–0,24 0,16–0,28 0,19–0,32 0,20–0,33

3 20 50 60 mm/r 0,08–0,15 0,09–0,18 0,11–0,2 0,12–0,22 0,13–0,24 0,16–0,28 0,19–0,32 0,20–0,33
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3 x D SS

 Modüler matkaplar 

 KenTIP™ FS Silindirik şaft gövdeler     

��  KenTIP FS Düz silindirik şaft • 3 x D • Metrik  

  

 •  KenTIP FS takım tutucu, düz silindirik yuvarlak metrik şaft.  

•  Her bir tutucuda dört soğutma sıvısı çıkışlı gelişmiş bir soğutma kanalı düzeni çok 

yönlü soğutma sağlar. 

•  Her bir takım gövdesi ilgili kesici uç anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

 NOT:  Takım tutucu ölçüleri:
L: Toplam matkap boyu
L4: maks. delik delme derinliği
L5: Çıkıntı boyu (Kesici uç özelliğine dayalı. İlgili kesici uç sayfalarına bakınız.)
LATTH: Uç yuvası yatağı referans boyu
LS: Şaft boyu

SSC = Uç yuvası yatak referansı. Kesici uçta SSC karşılığı olarak. 

3 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç LATTH L L4 maks LS D SSC KenTIP anahtarı

6389366     KTFS080R03SS10M 8,000 .3150 8,499 .3346 76,4 81 26 41 10 F 170.306

6389367     KTFS085R03SS10M 8,500 .3347 8,999 .3543 77,1 82 27 41 10 G 170.306

6389368     KTFS090R03SS10M 9,000 .3544 9,499 .3739 78,8 84 29 41 10 H 170.306

6389369     KTFS095R03SS10M 9,500 .3740 9,999 .3936 79,5 85 30 41 10 I 170.306

6371340     KTFS100R03SS12M 10,000 .3937 10,499 .4133 88,2 94 32 46 12 J 170.307

6371961     KTFS105R03SS12M 10,500 .4134 10,999 .4330 88,9 95 33 46 12 K 170.307

6371962     KTFS110R03SS12M 11,000 .4331 11,499 .4527 90,6 97 35 46 12 L 170.307

6371963     KTFS115R03SS12M 11,500 .4528 11,999 .4724 91,3 98 36 46 12 M 170.307

6371964     KTFS120R03SS14M 12,000 .4725 12,499 .4921 95,0 102 38 46 14 N 170.308

6371965     KTFS125R03SS14M 12,500 .4922 12,999 .5117 95,8 103 39 46 14 O 170.308

6371966     KTFS130R03SS14M 13,000 .5118 13,499 .5314 97,5 105 41 46 14 P 170.308

6371967     KTFS135R03SS14M 13,500 .5315 13,999 .5511 98,2 106 42 46 14 Q 170.308

6371968     KTFS140R03SS16M 14,000 .5512 14,499 .5708 103,9 112 44 49 16 R 170.309

6371969     KTFS145R03SS16M 14,500 .5709 14,999 .5905 104,6 113 45 49 16 S 170.309

6371970     KTFS150R03SS16M 15,000 .5906 15,999 .6299 107,3 116 48 49 16 T 170.309

6371971     KTFS160R03SS16M 16,000 .6300 16,999 .6692 109,7 119 51 49 16 U 170.309

6371972     KTFS170R03SS20M 17,000 .6693 17,999 .7086 117,1 127 54 51 20 V 170.314

6389147     KTFS180R03SS20M 18,000 .7087 18,999 .7480 119,6 130 57 51 20 W 170.314

6389148     KTFS190R03SS20M 19,000 .7481 19,999 .7873 122,0 133 60 51 20 X 170.314

D1 D1 max
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 Modüler matkaplar 

 KenTIP™ FS Flanşlı şaft gövdeleri     

 •  KenTIP FS Flanşlı Silindirik ve 0° Düzlüklü Metrik Şaftlı tutucular. 

•  KenTIP FS modüler matkaplar çoğunlukla karbür matkapların performansını sunarlar. Rijit uç oturma yuvası size çok 

yönlülük ve yüksek tutucu ömrü sağlar. 

•  KenTIP matkaplar kullan at uçlardır - bileme maaliyeti yoktur, performansı tutarlı ve bilemeli delme çözümleriyle 

karşılaştırıldığında gözle görülür bir takım lojistik maaliyet düşüşü sunar. 

•  Çoklu Soğutma sistemi size her bir tutucuda dört soğutma kanalı ile gelişmiş bir soğutma sağlar. 

•  Her bir tutucu ilgili sıkma anahtarı ile gönderilir.  

 Düz (SCF Şaftlı) fl anşlı şaft 

��  KenTIP FS™ Flanşlı şaft, düz şaftlı • 3 x D • Metrik  

3 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç LATTH L L1 L4 maks LS D SSC KenTIP anahtarı

6389436     KTFS080R03SCF12M 8,000 .3150 8,499 .3346 42,4 92 47 26 45 12 F 170.306

6389437     KTFS085R03SCF12M 8,500 .3347 8,999 .3543 43,1 93 48 27 45 12 G 170.306

6389438     KTFS090R03SCF12M 9,000 .3544 9,499 .3739 44,8 95 50 29 45 12 H 170.306

6389439     KTFS095R03SCF12M 9,500 .3740 9,999 .3936 45,5 96 51 30 45 12 I 170.306

6372514     KTFS100R03SCF16M 10,000 .3937 10,499 .4133 50,2 104 56 32 48 16 J 170.307

6372515     KTFS105R03SCF16M 10,500 .4134 10,999 .4330 50,9 105 57 33 48 16 K 170.307

6372516     KTFS110R03SCF16M 11,000 .4331 11,499 .4527 52,6 107 59 35 48 16 L 170.307

6372517     KTFS115R03SCF16M 11,500 .4528 11,999 .4724 53,3 108 60 36 48 16 M 170.307

6372518     KTFS120R03SCF16M 12,000 .4725 12,499 .4921 55,0 110 62 38 48 16 N 170.308

6372519     KTFS125R03SCF16M 12,500 .4922 12,999 .5117 55,8 111 63 39 48 16 O 170.308

6372520     KTFS130R03SCF16M 13,000 .5118 13,499 .5314 57,5 113 65 41 48 16 P 170.308

6372591     KTFS135R03SCF16M 13,500 .5315 13,999 .5511 58,2 114 66 42 48 16 Q 170.308

6372592     KTFS140R03SCF16M 14,000 .5512 14,499 .5708 59,9 116 68 44 48 16 R 170.309

6372593     KTFS145R03SCF16M 14,500 .5709 14,999 .5905 60,6 117 69 45 48 16 S 170.309

6372594     KTFS150R03SCF20M 15,000 .5906 15,999 .6299 66,3 125 75 48 50 20 T 170.309

6372595     KTFS160R03SCF20M 16,000 .6300 16,999 .6692 68,7 128 78 51 50 20 U 170.309

6372596     KTFS170R03SCF20M 17,000 .6693 17,999 .7086 71,1 131 81 54 50 20 V 170.314

6389279     KTFS180R03SCF25M 18,000 .7087 18,999 .7480 76,6 143 87 57 56 25 W 170.314

6389280     KTFS190R03SCF25M 19,000 .7481 19,999 .7873 79,0 146 90 60 56 25 X 170.314

6389281     KTFS200R03SCF25M 20,000 .7874 20,999 .8267 81,4 149 93 63 56 25 Y 170.314

6389282     KTFS210R03SCF25M 21,000 .8268 21,999 .8661 83,8 152 96 66 56 25 Z 170.314

6389283     KTFS220R03SCF25M 22,000 .8662 22,999 .9054 86,2 155 99 69 56 25 ZA 170.314

6389284     KTFS230R03SCF25M 23,000 .9055 23,999 .9448 88,7 158 102 72 56 25 ZB 170.314

6389285     KTFS240R03SCF25M 24,000 .9449 24,999 .9842 91,1 161 105 75 56 25 ZC 170.314

6389286     KTFS250R03SCF25M 25,000 .9843 26,000 1.0236 93,5 164 108 78 56 25 ZD 170.314

D1 D1 max

 NOT:  Takım tutucu ölçüleri:
L: Matkap toplam boy
L1: Matkap boyu, fl anş dahil
L4: Maks. Delik delme derinliği
L5: Çıkıntılı boy (Kesici uç özelliği İlgili kesici uç sayfalara bakınız)
LATTH: Uç yuvası yatağı referans boyu
LS: Şaft boyu 

SSC = Uç yuvası yatak referansı. Kesici uçlarda SSC ile uyumlu olmak için. 
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 Modüler matkaplar 

 KenTIP™ FS Silindirik şaft gövdeler     

��  KenTIP FS Düz silindirik şaft • 5 x D • Metrik  

 NOT:  Takım tutucu ölçüleri:
L: Toplam matkap boyu
L4: maks. delik delme derinliği
L5: Çıkıntı boyu (Kesici uç özelliğine dayalı. İlgili kesici uç sayfalarına bakınız.)
LATTH: Uç yuvası yatağı referans boyu
LS: Şaft boyu

SSC = Uç yuvası yatak referansı. Kesici uçta SSC karşılığı olarak. 

5 x D SS

 •  KenTIP FS Takım tutucu, düz silindirik yuvarlak metrik şaftlı. 

•  12 x D Tutucular, daha fazla sağlamlık için fl anşlı bir şafta sahiptir. 

•  Her bir tutucuda dört soğutma sıvısı çıkışlı gelişmiş bir soğutma kanalı düzeni çok 

yönlü soğutma sağlar. 

•  Her bir takım gövdesi ilgili kesici uç anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

5 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç LATTH L L4 maks LS D SSC KenTIP anahtarı

6389385     KTFS080R05SS10M 8,000 .3150 8,499 .3346 93,4 98 43 41 10 F 170.306

6389386     KTFS085R05SS10M 8,500 .3347 8,999 .3543 95,1 100 45 41 10 G 170.306

6389387     KTFS090R05SS10M 9,000 .3544 9,499 .3739 97,8 103 48 41 10 H 170.306

6389388     KTFS095R05SS10M 9,500 .3740 9,999 .3936 99,5 105 50 41 10 I 170.306

6371973     KTFS100R05SS12M 10,000 .3937 10,499 .4133 109,2 115 53 46 12 J 170.307

6371974     KTFS105R05SS12M 10,500 .4134 10,999 .4330 110,9 117 55 46 12 K 170.307

6371975     KTFS110R05SS12M 11,000 .4331 11,499 .4527 113,6 120 58 46 12 L 170.307

6371976     KTFS115R05SS12M 11,500 .4528 11,999 .4724 115,3 122 60 46 12 M 170.307

6371977     KTFS120R05SS14M 12,000 .4725 12,499 .4921 120,0 127 63 46 14 N 170.308

6371978     KTFS125R05SS14M 12,500 .4922 12,999 .5117 121,8 129 65 46 14 O 170.308

6371979     KTFS130R05SS14M 13,000 .5118 13,499 .5314 124,5 132 68 46 14 P 170.308

6371980     KTFS135R05SS14M 13,500 .5315 13,999 .5511 126,2 134 70 46 14 Q 170.308

6371981     KTFS140R05SS16M 14,000 .5512 14,499 .5708 132,9 141 73 49 16 R 170.309

6371982     KTFS145R05SS16M 14,500 .5709 14,999 .5905 134,6 143 75 49 16 S 170.309

6371983     KTFS150R05SS16M 15,000 .5906 15,999 .6299 139,3 148 80 49 16 T 170.309

6371984     KTFS160R05SS16M 16,000 .6300 16,999 .6692 143,7 153 85 49 16 U 170.309

6371985     KTFS170R05SS20M 17,000 .6693 17,999 .7086 153,1 163 90 51 20 V 170.314

6389149     KTFS180R05SS20M 18,000 .7087 18,999 .7480 157,6 168 95 51 20 W 170.314

6389150     KTFS190R05SS20M 19,000 .7481 19,999 .7873 162,0 173 100 51 20 X 170.314

D1 D1 max
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 Modüler matkaplar 

 KenTIP™ FS Flanşlı şaft gövdeleri     

 •  KenTIP FS Flanşlı Silindirik ve 0° Düzlüklü Metrik Şaftlı tutucular. 

•  KenTIP FS modüler matkaplar çoğunlukla karbür matkapların performansını sunarlar. Rijit uç oturma 

yuvası size çok yönlülük ve yüksek tutucu ömrü sağlar. 

•  KenTIP matkaplar kullan at uçlardır - bileme maaliyeti yoktur, performansı tutarlı ve bilemeli delme 

çözümleriyle karşılaştırıldığında gözle görülür bir takım lojistik maaliyet düşüşü sunar. 

•  Çoklu Soğutma sistemi size her bir tutucuda dört soğutma kanalı ile gelişmiş bir soğutma sağlar. 

•  Her bir tutucu ilgili sıkma anahtarı ile gönderilir.  

��  KenTIP FS™ Flanşlı şaft, düz şaftlı • 5 x D • Metrik  

D1 D1 maks

5 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç LATTH L L1 L4 maks LS D SSC KenTIP anahtarı

6389440     KTFS080R05SCF12M 8,000 .3150 8,499 .3346 59,4 109 64 43 45 12 F 170.306

6389441     KTFS085R05SCF12M 8,500 .3347 8,999 .3543 61,1 111 66 45 45 12 G 170.306

6389442     KTFS090R05SCF12M 9,000 .3544 9,499 .3739 63,8 114 69 48 45 12 H 170.306

6389443     KTFS095R05SCF12M 9,500 .3740 9,999 .3936 65,5 116 71 50 45 12 I 170.306

6372597     KTFS100R05SCF16M 10,000 .3937 10,499 .4133 71,2 125 77 53 48 16 J 170.307

6372598     KTFS105R05SCF16M 10,500 .4134 10,999 .4330 72,9 127 79 55 48 16 K 170.307

6372599     KTFS110R05SCF16M 11,000 .4331 11,499 .4527 75,6 130 82 58 48 16 L 170.307

6372600     KTFS115R05SCF16M 11,500 .4528 11,999 .4724 77,3 132 84 60 48 16 M 170.307

6372601     KTFS120R05SCF16M 12,000 .4725 12,499 .4921 80,0 135 87 63 48 16 N 170.308

6372602     KTFS125R05SCF16M 12,500 .4922 12,999 .5117 81,8 137 89 65 48 16 O 170.308

6372603     KTFS130R05SCF16M 13,000 .5118 13,499 .5314 84,5 140 92 68 48 16 P 170.308

6372604     KTFS135R05SCF16M 13,500 .5315 13,999 .5511 86,2 142 94 70 48 16 Q 170.308

6372605     KTFS140R05SCF16M 14,000 .5512 14,499 .5708 88,9 145 97 73 48 16 R 170.309

6372606     KTFS145R05SCF16M 14,500 .5709 14,999 .5905 90,6 147 99 75 48 16 S 170.309

6372607     KTFS150R05SCF20M 15,000 .5906 15,999 .6299 98,3 157 107 80 50 20 T 170.309

6372608     KTFS160R05SCF20M 16,000 .6300 16,999 .6692 102,7 162 112 85 50 20 U 170.309

6372609     KTFS170R05SCF20M 17,000 .6693 17,999 .7086 107,1 167 117 90 50 20 V 170.314

6389287     KTFS180R05SCF25M 18,000 .7087 18,999 .7480 114,6 181 125 95 56 25 W 170.314

6389288     KTFS190R05SCF25M 19,000 .7481 19,999 .7873 119,0 186 130 100 56 25 X 170.314

6389289     KTFS200R05SCF25M 20,000 .7874 20,999 .8267 123,4 191 135 105 56 25 Y 170.314

6389290     KTFS210R05SCF25M 21,000 .8268 21,999 .8661 127,8 196 140 110 56 25 Z 170.314

6389311     KTFS220R05SCF25M 22,000 .8662 22,999 .9054 132,2 201 145 115 56 25 ZA 170.314

6389312     KTFS230R05SCF25M 23,000 .9055 23,999 .9448 136,7 206 150 120 56 25 ZB 170.314

6389313     KTFS240R05SCF25M 24,000 .9449 24,999 .9842 141,1 211 155 125 56 25 ZC 170.314

6389314     KTFS250R05SCF25M 25,000 .9843 26,000 1.0236 145,5 216 160 130 56 25 ZD 170.314

 NOT:  Takım tutucu ölçüleri:
L: Matkap toplam boy
L1: Matkap boyu, fl anş dahil
L4: Maks. Delik delme derinliği
L5: Çıkıntılı boy (Kesici uç özelliği İlgili kesici uç sayfalara bakınız)
LATTH: Uç yuvası yatağı referans boyu
LS: Şaft boyu SSC = Uç yuvası yatak referansı. Kesici uçlarda SSC ile uyumlu olmak için. 

 Düz (SCF Şaftlı) fl anşlı şaft 

D1 D1 max
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 •  Silindirik şaftlı (inç) ve Whistle Notch şaftlar (metrik) 

standart 3, 5, 7 ve 10 x D takım gövdeleri mevcuttur.

•   2 düz bağlama yüzeyli ve dıştan soğutma besleme 

girişli 3 x D ölçüsünde fl anşlı şaftlar. 

•  “First Choice-İlk Tercih” programında sadece 

seçilmiş KSEM Gövdeler yer almaktadır.  

 KSEM™ Modüler matkap sistemi, KenTIP™ Modüler matkap sisteminin dışında kalan uzatılmış

boy ve delme çaplarını kapsar. KSEM çok yüksek verimlilik düzeylerine erişmek için birçok

uygulamada çok agresif ilerleme oranları sağlar. Hem çelik tutucu hem de karbür ucun takım

ömrünü artırmak için değiştirilebilir kesici uçlara yönelik çok dayanıklı bir uç yuvası sunar.

Bu özellik KSEM’ i orta çap aralığında delme işleminde çok ekonomik ve güvenilir hassasiyette

bir takım olarak kabul görmesine neden olur.

10 x D delik derinlikleri ve12,5–35mm (.4921–1.5748") delme çapları, standart takım aralığımız

kapsamındadır. Hemen her malzemede delme uygulamaları için çeşitli kaliteler mevcuttur. 

 HP Matkap ucu tipleri 

 • Düşük itme gücü iş parçasının esnemesini önler.

• Mükemmel merkezleme yetenekleri.

• Eşsiz performans için uygulamaya özgü geometri seçimi 

 Güçlü uç yuvası, kolay kesici uç 

değiştirme 

 •  Yüksek kesici uç ve tutucu ömrü için sağlam uç 

yuvası tasarımı.

• Dört duvarlı uç yuvası kesici uç rijitliği sağlar.

• Kesici ucu çıkarmak için sadece basit bir anahtar gerekir. 

 Bilenebilir kesici uçlar 

 •  SPL dışında tüm geometriler, takım ekonomisini

iyileştirmek için yenilenebilir.

•  Kennametal ve iş ortakları tarafından sunulan

hızlı ve güvenilir bileme hizmetleri. 

 Uyarlanmış kaliteler 

 •  Başta çelik uygulamalarda olmak üzere yüksek kesme 

hızları için KC7315™ kalite TiAlN esaslı PVD 

çok katmanlı kaplama.

•  KCPM45™ kalite çok katmanlı TiAlN kaplamalı çok tok

karbür altyapısı. Zorlu işleme koşullarında geliştirilmiş

talaş kaynama direnci.

•  Paslanmaz çelikleri delmeye yönelik istekler için 

KCSM15™ kalite AlTiN esaslı PVD kaplama. 

 Matkap gövdesi ürün programı 

 KSEM™ Modüler 

matkap sistemi 
 Birincil uygulama 

 Özellikler ve Avantajlar 
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KC7315 KC7315

 Modüler matkaplar 

 KSEM™ Karbür kesici uçlar     

D1

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç SSC

2465988     KSEM2050HPGM 20,500 .8071 3

2499775     KSEM2100HPGM 21,000 .8268 3

2887393     KSEM2120HPGM 21,200 .8346 3

2499777     KSEM2150HPGM 21,500 .8460 3

3120318     KSEM2170HPGM 21,700 .8543 3

2499779     KSEM2200HPGM 22,000 .8661 3

2499782     KSEM2250HPGM 22,500 .8858 4

2449518     KSEM2300HPGM 23,000 .9055 4

3016028     KSEM2305HPGM 23,050 .9075 4

2499786     KSEM2400HPGM 24,000 .9449 4

2499787     KSEM2450HPGM 24,500 .9646 5

2499789     KSEM2500HPGM 25,000 .9843 5

2499791     KSEM2550HPGM 25,500 1.0039 5

2499868     KSEM2567HPGM 25,670 1.0106 5

2449473     KSEM2600HPGM 26,000 1.0236 5

2499869     KSEM2619HPGM 26,190 1.0310 6

2494500     KSEM2650HPGM 26,500 1.0433 6

2499870     KSEM2659HPGM 26,590 1.0470 6

2499795     KSEM2700HPGM 27,000 1.0630 6

2499796     KSEM2750HPGM 27,500 1.0827 6

2499798     KSEM2800HPGM 28,000 1.1024 6

2499802     KSEM2900HPGM 29,000 1.1417 7

2499803     KSEM2950HPGM 29,500 1.1614 7

2449475     KSEM3000HPGM 30,000 1.1811 7

2499810     KSEM3100HPGM 31,000 1.2205 8

2499813     KSEM3200HPGM 32,000 1.2598 8

2494501     KSEM3300HPGM 33,000 1.2992 9

2499820     KSEM3400HPGM 34,000 1.3386 9

2466477     KSEM3500HPGM 35,000 1.3780 9

D1

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç SSC

2449924     KSEM1250HPGM 12,500 .4921 C

2499723     KSEM1260HPGM 12,600 .4961 C

2499727     KSEM1300HPGM 13,000 .5118 C

2499730     KSEM1350HPGM 13,500 .5310 C

2499731     KSEM1360HPGM 13,600 .5354 B

2499735     KSEM1400HPGM 14,000 .5512 B

2499611     KSEM1429HPGM 14,290 .5630 B

2499740     KSEM1450HPGM 14,500 .5709 B

2499744     KSEM1500HPGM 15,000 .5906 A

2499843     KSEM1508HPGM 15,080 .5937 A

2499746     KSEM1530HPGM 15,300 .6024 A

2499748     KSEM1550HPGM 15,500 .6102 A

2499749     KSEM1560HPGM 15,600 .6142 A

2499753     KSEM1600HPGM 16,000 .6299 1

2499846     KSEM1609HPGM 16,090 .6340 1

2499757     KSEM1650HPGM 16,500 .6496 1

2499759     KSEM1700HPGM 17,000 .6693 1

2487433     KSEM1750HPGM 17,500 .6890 1

3027980     KSEM1760HPGM 17,600 .6929 1

2499763     KSEM1800HPGM 18,000 .7087 1

2499852     KSEM1826HPGM 18,260 .7189 2

2499765     KSEM1850HPGM 18,500 .7283 2

3097295     KSEM1860HPGM 18,600 .7323 2

2499853     KSEM1865HPGM 18,650 .7340 2

2499767     KSEM1900HPGM 19,000 .7480 2

4050332     KSEM1932HPGM 19,320 .7606 2

2499771     KSEM1950HPGM 19,500 .7677 2

2504223     KSEM1970HPGM 19,700 .7756 2

2450909     KSEM2000HPGM 20,000 .7874 3

2499858     KSEM2024HPGM 20,240 .7969 3

 •  KSEM KC7315™ HP kesme kenarları, çelik uygulamalarda yüksek talaş kaldırma oranları ve üstün takım 

ömrü sağlar. 

•  HP Geometri malzemenin merkezde tavlanmasını önleyen geniş ve güçlü HP tip şekilli bir iğne ağzına sahip 

olduğundan yüksek ilerleme oranları elde edilir. Orak şekilli, honlanmış kesme kenarları, uzun talaş veren 

malzemelerde dahi mükemmel talaş oluşumu ve takım ömrü sağlar. 

•  KC7315, TiAlN esaslı PVD çok katmanlı kaplamaya sahip ince taneli bir karbürdür. Yüksek aşınma direnci 

kararlı koşullarda çok yüksek kesme hızları sağlar. 

•  KC7315 HP kesme kenarları alaşımlı ve yüksek alaşımlı çelikleri delmeye son derece uygundur. 

•  KC7315 HP kesme kenarları dökme demir malzemelerde seçenek olarak kullanılır.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  KSEM Kesici uçlar • HPG KC7315 

Tolerans HP • Metrik

D1 metrik Tolerans h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039

 HPG 

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

D1 D1

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
FR

E
ZE

LE
M

E
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ

http://kennametal.com


kennametal.com C44

 Modüler matkaplar 

 Uygulama bilgisi     

��  Modüler matkap değiştirilebilir karbür delme uçları • KSEM™ • HPG Geometri • KC7315™ Kalite • İçten soğutmalı • Metrik 

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri maks. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 35,0

P

1 75 110 140 mm/dev 0,15–0,34 0,17–0,40 0,19–0,45 0,25–0,58 0,29–0,66 0,33–0,76

2 90 120 150 mm/dev 0,15–0,34 0,17–0,40 0,19–0,45 0,25–0,58 0,29–0,66 0,33–0,76

3 50 75 100 mm/dev 0,15–0,28 0,17–0,34 0,19–0,40 0,25–0,51 0,29–0,58 0,33–0,66

4 55 75 95 mm/dev 0,12–0,31 0,14–0,34 0,16–0,40 0,20–0,51 0,23–0,58 0,26–0,66

5 50 65 80 mm/dev 0,09–0,17 0,11–0,20 0,12–0,23 0,15–0,28 0,17–0,32 0,20–0,36

6 50 65 80 mm/dev 0,12–0,25 0,14–0,29 0,16–0,32 0,20–0,42 0,23–0,47 0,26–0,54

K

1 90 135 175 mm/dev 0,17–0,35 0,21–0,42 0,25–0,48 0,31–0,59 0,37–0,70 0,43–0,81

2 90 110 125 mm/dev 0,17–0,33 0,21–0,41 0,25–0,48 0,31–0,59 0,37–0,70 0,43–0,81

3 40 95 125 mm/dev 0,18–0,36 0,20–0,41 0,21–0,44 0,23–0,48 0,25–0,53 0,27–0,57
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KCPM45 KCPM45

 Modüler matkaplar 

 KSEM™ Karbür kesici uçlar     

D1

Kalite KCPM45

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç SSC

5397488     KSEM2300HPGM 23,000 .9055 4

5397490     KSEM2400HPGM 24,000 .9449 4

5397491     KSEM2500HPGM 25,000 .9843 5

5397497     KSEM2600HPGM 26,000 1.0236 5

5626731     KSEM2650HPGM 26,500 1.0433 6

5397499     KSEM2700HPGM 27,000 1.0630 6

5397500     KSEM2800HPGM 28,000 1.1024 6

5515226     KSEM2900HPGM 29,000 1.1417 7

5397502     KSEM3000HPGM 30,000 1.1811 7

5626740     KSEM3050HPGM 30,500 1.2008 8

5626742     KSEM3100HPGM 31,000 1.2205 8

5397505     KSEM3200HPGM 32,000 1.2598 8

5397506     KSEM3300HPGM 33,000 1.2992 9

D1

Kalite KCPM45

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç SSC

5626642     KSEM1250HPGM 12,500 .4921 C

5626644     KSEM1300HPGM 13,000 .5118 C

5397387     KSEM1400HPGM 14,000 .5512 B

5626703     KSEM1500HPGM 15,000 .5906 A

5626708     KSEM1600HPGM 16,000 .6299 1

5626710     KSEM1650HPGM 16,500 .6496 1

5626711     KSEM1700HPGM 17,000 .6693 1

5626713     KSEM1750HPGM 17,500 .6890 1

5397474     KSEM1800HPGM 18,000 .7087 1

5397476     KSEM1900HPGM 19,000 .7480 2

5397481     KSEM1950HPGM 19,500 .7677 2

5397483     KSEM2000HPGM 20,000 .7874 3

5397485     KSEM2100HPGM 21,000 .8268 3

5397486     KSEM2200HPGM 22,000 .8661 3

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  KSEM HPG kesme kenarları çelikte zorlu koşullar altında verimlilik ve gelişmiş 

takım ömrü sağlar. 

•  HPG Geometri düşük kesme ve ilerleme kuvvetleri ile işleme yapar ve çok iyi 

merkezleme sağlar. Güçlendirilmiş kesme kenarları ve iyi talaş oluşumu, yüksek 

aşınma ve kesme kenarında talaş kaynama direnci sayesinde takım ömrünü 

iyileştirir. 

•  KC7315, TiAlN esaslı PVD çok katmanlı kaplamaya sahip ince taneli bir karbürdür. 

Yüksek aşınma direnci kararlı koşullarda çok yüksek kesme hızları sağlar. 

•  KC7315 HP kesme kenarları alaşımlı ve yüksek alaşımlı çelikleri delmeye son 

derece uygundur. 

•  KC7315 HP kesme kenarları dökme demir malzemelerde seçenek olarak kullanılır. 

•  KCPM45 çok tok ince taneli karbür altyapı ile gelişmiş çok katmanlı bir TiAlN 

kaplamayı birleştirir. Bu özellik sayesinde en zorlu koşullarda da çelik işleme 

kapasitesine sahiptir. 

•  Malzeme bombeli sırtı, istifl enmiş levhalar, çapraz delikler ve eğimli çıkışlar, 

KCPM45 HPG kesme kenarların işlemlerinizde mükemmel bir iş çıkaracağı 

yerlerden bazı örneklerdir. 

•  KCPM45 HPG kesme kenarları paslanmaz çelikte de etkin bir seçenek olarak 

kulanılır.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  KSEM Kesici uçlar • HPG KCPM45 

Tolerans HPG • Metrik

D1 metrik Tolerans h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039

 HPG 

D1 D1
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��   Modüler matkap değiştirilebilir karbür delme uçları • KSEM™ • HPG Geometri • KCPM45™ Kalite • 
İçten soğutmalı • Metrik 

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri
maks.

12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

P

1 100 110 120 mm/dev 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

2 80 95 110 mm/dev 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

3 65 70 80 mm/dev 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

M

1 30 60 90 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

2 30 50 90 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

3 20 40 60 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

��   Modüler matkap değiştirilebilir karbür delme uçları • KSEM • HPG Geometri • KCPM45 Kalite • 
Az miktarda yağlama* • Metrik 

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri
maks.

12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

P

1 60 70 80 mm/dev 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

2 50 60 70 mm/dev 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

3 65 45 80 mm/dev 0,15–0,31 0,17–0,36 0,19–0,41 0,25–0,53 0,29–0,60 0,33–0,69

M

1 30 40 50 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

2 25 30 35 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

3 20 25 30 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

 Modüler matkaplar 

 Uygulama bilgisi 

 * 1,5 x D’ye �kadar delme derinlikleri için önerilir. 
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KC7320 KC7320

 Modüler matkaplar 

 KSEM™ Karbür kesici uçlar     

D1

KCMS15 mm inç SSC

3381169     KSEM2150HPLM 21,500 .8460 3

3381173     KSEM2200HPLM 22,000 .8661 3

3381181     KSEM2277HPLM 22,770 .8965 4

3381183     KSEM2300HPLM 23,000 .9055 4

3381191     KSEM2400HPLM 24,000 .9449 4

3381616     KSEM2500HPLM 25,000 .9843 5

3381620     KSEM2540HPLM 25,400 1.0000 5

3381626     KSEM2565HPLM 25,650 1.0098 5

3381630     KSEM2600HPLM 26,000 1.0236 5

3381635     KSEM2650HPLM 26,500 1.0433 6

3381640     KSEM2700HPLM 27,000 1.0630 6

3381644     KSEM2800HPLM 28,000 1.1024 6

3381172     KSEM2900HPLM 29,000 1.1417 7

3381180     KSEM3000HPLM 30,000 1.1811 7

3381192     KSEM3200HPLM 32,000 1.2598 8

D1

KCMS15 mm inç SSC

3380488     KSEM1250HPLM 12,500 .4921 C

3381103     KSEM1300HPLM 13,000 .5118 C

3381104     KSEM1350HPLM 13,500 .5310 C

3381108     KSEM1400HPLM 14,000 .5512 B

3381113     KSEM1450HPLM 14,500 .5709 B

3381114     KSEM1460HPLM 14,600 .5748 A

3381117     KSEM1500HPLM 15,000 .5906 A

3381123     KSEM1600HPLM 16,000 .6299 1

3381126     KSEM1615HPLM 16,150 .6358 1

3381129     KSEM1650HPLM 16,500 .6496 1

3381131     KSEM1700HPLM 17,000 .6693 1

3381134     KSEM1750HPLM 17,500 .6890 1

3381139     KSEM1800HPLM 18,000 .7087 1

3381146     KSEM1900HPLM 19,000 .7480 2

3381152     KSEM1935HPLM 19,350 .7618 2

3381156     KSEM1984HPLM 19,840 .7810 2

3381157     KSEM2000HPLM 20,000 .7874 3

3381158     KSEM2010HPLM 20,100 .7913 3

3381159     KSEM2024HPLM 20,240 .7970 3

3381163     KSEM2100HPLM 21,000 .8268 3

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  KSEM KCMS15™ HPL kesme kenarları paslanmaz çelikte mükemmel sonuçlar ve çok yüksek 

verimlilik sağlar. 

•  HPL Geometri kesintisiz, düzgün talaş akışı için kesme kenarı başına iki talaş oluşturur. HPL, 

çok yüksek talaş kaldırma oranları ve 10 x D ölçüsüne kadar güvenilir delme süreci 

sağladığından paslanmaz çeliği delmede mükemmel çözümdür. 

•  KCMS15 Kalite genel kullanım amaçlı ince taneli karbürde yüksek alüminyum içerikli bir

TiAIN kaplamaya sahiptir. Mükemmel oksidasyon kararlılığı ve karbür tokluğu, ostenitik 

ve diğer paslanmaz çeliklerde yüksek düzeyde bir aşınma direnci sağlar. 

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  KSEM Kesici uçlar • HPL KCMS15 

Tolerans HPL • Metrik

D1 metrik Tolerans h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039

 HPL 

 Uygulama bilgisi     

��   Modüler matkap değiştirilebilir karbür delme uçları • KSEM • HPL Geometri • KCMS15 Kalite • 
İçten soğutmalı • Metrik 

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri maks. 12,5 16,0 20,0 25,4 32,0

M

1 30 60 90 mm/r 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28

2 30 50 90 mm/r 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28

3 20 40 60 mm/r 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28
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 Modüler matkaplar 

 KSEM™ Karbür kesici uçlar     

 •  KSEM FEG düz uçlu kesici uçlar 180° düz tabanlı delikler oluşturur — delik 

tabanı merkezinde sadece küçük bir oyuk kalır. KSEM, zorlu düz uçlu 

uygulamalarınız için olağanüstü güçlü bir uç yuvasına sahiptir. 

•  Gerek kör bir delik, açık bir delik olsun gerekse havşa açmaya ihtiyacınız 

olduğunda bu kesici uçlar çok yönlülüğe odaklı olduklarından birçok temel 

delme uygulamasında size destek sağlayacaktır. 

•  KSEM FEG kesici uçlar, gelişmiş kılavuz ve delik doğruluğu için çift kenar 

zırhının yanı sıra, küçük bir merkezleme noktası özelliğine sahiptir. Köşe pahı 

kesme çapağı oluşumunu azaltma ve takım ömrünü iyileştirme işlevi görür. 

•  KCPM45™, çok sert, ince taneli karbür altyapıyı gelişmiş çok katmanlı bir 

TiAlN kaplama ile birleştirir. Bu özellik sayesinde en zorlu koşullarda da çelik 

işleme kapasitesine sahiptir. 

•  KSEM FEG KCPM45 kesme kenarlarını, dökme demir, paslanmaz çelik ve ısıl 

dirençli alaşımlarda etkin bir seçenek olarak kullanılır.  

150º

D1

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

��  KSEM Kesici uçlar • FEG KCPM45  

D1

Sipariş numarası Katalog numarası Kalite mm inç SSC

6381877 KSEM1300FEGM KCPM45 13,000 .5118 C

6381879 KSEM1400FEGM KCPM45 14,000 .5512 B

6381921 KSEM1500FEGM KCPM45 15,000 .5906 A

5949382 KSEM1600FEGM KCPM45 16,000 .6299 1

5981500 KSEM1650FEGM KCPM45 16,500 .6496 1

5981571 KSEM1700FEGM KCPM45 17,000 .6693 1

5981572 KSEM1750FEGM KCPM45 17,500 .6890 1

5981573 KSEM1800FEGM KCPM45 18,000 .7087 1

5981575 KSEM1900FEGM KCPM45 19,000 .7480 2

5981578 KSEM2000FEGM KCPM45 20,000 .7874 3

5981579 KSEM2050FEGM KCPM45 20,500 .8071 3

5981580 KSEM2100FEGM KCPM45 21,000 .8268 3

5981581 KSEM2150FEGM KCPM45 21,500 .8465 3

5981582 KSEM2200FEGM KCPM45 22,000 .8661 3

5981583 KSEM2250FEGM KCPM45 22,500 .8858 4

5981584 KSEM2300FEGM KCPM45 23,000 .9055 4

5981585 KSEM2350FEGM KCPM45 23,500 .9252 4

5981586 KSEM2400FEGM KCPM45 24,000 .9449 4

5981588 KSEM2500FEGM KCPM45 25,000 .9843 5

5981591 KSEM2550FEGM KCPM45 25,500 1.0039 5

5981592 KSEM2600FEGM KCPM45 26,000 1.0236 5

5981593 KSEM2650FEGM KCPM45 26,500 1.0433 6

5981594 KSEM2700FEGM KCPM45 27,000 1.0630 6

5949383 KSEM2800FEGM KCPM45 28,000 1.1024 6

5981597 KSEM2900FEGM KCPM45 29,000 1.1417 7

5981598 KSEM2950FEGM KCPM45 29,500 1.1614 7

5981599 KSEM3000FEGM KCPM45 30,000 1.1811 7

5981600 KSEM3100FEGM KCPM45 31,000 1.2205 8

Tolerans FEG • Metrik

D1 metrik Tolerans k7

12,5–18 +0,001/+ 0,019

>18–30 +0,002/+ 0,023

>30–40 +0,002/+ 0,027

D1

Sipariş numarası Katalog numarası Kalite mm inç SSC

5981602 KSEM3200FEGM KCPM45 32,000 1.2598 8

5981603 KSEM3300FEGM KCPM45 33,000 1.2992 9

5981604 KSEM3400FEGM KCPM45 34,000 1.3386 9

5981605 KSEM3500FEGM KCPM45 35,000 1.3780 9

5981606 KSEM3600FEGM KCPM45 36,000 1.4173 9

5981608 KSEM3800FEGM KCPM45 38,000 1.4961 10

5981610 KSEM3900FEGM KCPM45 39,000 1.5354 10

5949384 KSEM4000FEGM KCPM45 40,000 1.5748 10

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 
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��   Modüler matkap değiştirilebilir karbür delme uçları • KSEM™ • FEG Geometri • KCPM45™ Kalite • 
İçten soğutmalı • Metrik 

Malzeme
grubu

Kesme hızı — vc Metrik

Aralık — m/dk. Çap başına önerilen ilerleme oranı (f)

min.
Başlangıç 

değeri
maks.

12,5 16,0 20,0 25,4 32,0 40,0

P

1 110 140 170 mm/dev 0,14–0,23 0,17–0,25 0,19–0,29 0,23–0,38 0,26–0,43 0,33–0,76

2 100 120 140 mm/dev 0,17–0,23 0,19–0,25 0,22–0,29 0,29–0,38 0,32–0,43 0,33–0,76

3 80 100 120 mm/dev 0,14–0,20 0,15–0,23 0,17–0,25 0,23–0,34 0,26–0,38 0,33–0,66

4 70 90 110 mm/dev 0,11–0,20 0,13–0,23 0,14–0,25 0,18–0,34 0,21–0,38 0,26–0,66

M

1 40 60 80 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

2 35 55 70 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

3 20 40 60 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

K

1 90 135 175 mm/dev 0,17–0,23 0,19–0,25 0,22–0,29 0,29– 0,38 0,32–0,43 0,33–0,76

2 80 120 140 mm/dev 0,17–0,23 0,19–0,25 0,22–0,29 0,29–0,38 0,32–0,43 0,33–0,76

3 70 110 125 mm/dev 0,15–0,24 0,18–0,26 0,21–0,29 0,23–0,37 0,25–0,42 0,27–0,57

S
1 20 40 60 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

3 15 30 45 mm/dev 0,09–0,14 0,11–0,17 0,13–0,20 0,16–0,25 0,18–0,28 0,21–0,31

 Modüler matkaplar 

 Uygulama bilgisi     
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3 x D

 KSEM™ 2° Whistle Notch şaftlı gövdeler     

D1 D1 maks

3 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç L L3 L1 L4 maks L5 LS D SSC Merkezi bağlama vidası

1792295     KSEM140R3WN16M 14,000 .5512 14,500 .5708 111 59 — 42 2,2 48 16 B 364.016

1792298     KSEM150R3WN20M 15,000 .5906 15,500 .6102 122 68 — 48 2,4 50 20 A 364.016

1245980     KSEM160R3WN20M 16,000 .6299 16,500 .6496 122 67 — 48 2,5 50 20 1 364.010

1245986     KSEM165R3WN20M 16,500 .6496 17,000 .6693 130 75 — 54 2,6 50 20 1 364.010

1245991     KSEM170R3WN20M 17,000 .6693 17,500 .6890 130 75 — 54 2,7 50 20 1 364.010

1245995     KSEM175R3WN20M 17,500 .6890 18,000 .7086 130 75 — 54 2,8 50 20 1 364.010

1245999     KSEM180R3WN20M 18,000 .7087 18,000 .7086 130 75 — 54 2,9 50 20 1 364.010

1246003     KSEM185R3WN25M 18,500 .7283 19,000 .7480 144 83 — 60 2,9 56 25 2 364.010

1246007     KSEM190R3WN25M 19,000 .7480 19,500 .7677 144 83 — 60 3,0 56 25 2 364.010

1246011     KSEM195R3WN25M 19,500 .7677 19,999 .7873 144 83 — 60 3,1 56 25 2 364.010

1246014     KSEM200R3WN25M 20,000 .7874 20,500 .8071 153 92 — 60 3,2 56 25 3 364.011

1246022     KSEM210R3WN25M 21,000 .8268 21,500 .8465 153 92 — 66 3,3 56 25 3 364.011

1246031     KSEM220R3WN25M 22,000 .8661 22,000 .8661 153 92 — 66 3,5 56 25 3 364.011

1246034     KSEM225R3WN25M 22,500 .8858 23,000 .9055 161 100 — 72 3,6 56 25 4 364.011

1246041     KSEM235R3WN25M 23,500 .9252 24,000 .9448 161 100 — 72 3,7 56 25 4 364.011

1246046     KSEM240R3WN25M 24,000 .9449 24,000 .9448 161 100 — 72 3,8 56 25 4 364.011

1246051     KSEM245R3WN32M 24,500 .9646 25,000 .9843 174 109 — 78 3,9 60 32 5 364.012

1246055     KSEM250R3WN32M 25,000 .9843 25,500 1.0039 174 109 — 78 3,8 60 32 5 364.012

1246059     KSEM255R3WN32M 25,500 1.0039 26,000 1.0236 174 109 — 78 3,9 60 32 5 364.012

1246063     KSEM260R3WN32M 26,000 1.0236 26,000 1.0236 174 109 — 78 4,0 60 32 5 364.012

1246067     KSEM265R3WN32M 26,500 1.0433 27,000 1.0630 182 117 — 84 4,1 60 32 6 364.012

1246071     KSEM270R3WN32M 27,000 1.0630 27,500 1.0827 182 117 — 84 4,2 60 32 6 364.012

1246079     KSEM280R3WN32M 28,000 1.1024 28,000 1.1023 182 117 — 84 4,3 60 32 6 364.012

1246085     KSEM290R3WN32M 29,000 1.1417 29,500 1.1614 190 125 — 90 4,5 60 32 7 364.013

1246093     KSEM300R3WN32M 30,000 1.1811 30,000 1.1811 190 125 — 90 4,6 60 32 7 364.013

1246102     KSEM310R3WN32M 31,000 1.2205 31,500 1.2402 200 135 — 96 4,8 60 32 8 364.013

1246109     KSEM320R3WN32M 32,000 1.2598 32,000 1.2598 200 135 — 96 4,9 60 32 8 364.013

1749102     KSEM321R3WD50M 32,010 1.2602 33,000 1.2992 220 148 159,00 99 4,9 68 50 9 364.015

1749103     KSEM330R3WD50M 33,000 1.2992 34,000 1.3386 227 148 159,00 99 5,1 68 50 9 364.015

1749106     KSEM340R3WD50M 34,000 1.3386 35,000 1.3780 225 146 157,00 102 5,2 68 50 9 364.015

 Whistle Notch şaft D1 � 32mm 

 Whistle Notch şaft, sürücü � 32mm ile birlikte 

��  KSEM WN/WD50 şaft • 3 x D • Metrik 

 2° Whistle Notch 
 2° Whistle Notch 

 DIN 1835 bölüm 1 form E  

 16mm > çaplar için, DIN 6535 - HE 

 16mm < çaplar için, DIN 1835 1. bölüm E form 

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Kesici uçta SSC karşılığı olarak. 

 •  Her bir matkap gövdesi ile belirlenen kesici uç kullanılır.  

•  Matkap, merkez kilit vidası ve anahtar ile sevk edilir.  

 Modüler matkaplar 
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5 x D

 Modüler matkaplar 

 KSEM™ 2° Whistle Notch şaftlı gövdeler     

D1 D1 maks

5 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç L L3 L4 maks L5 LS D SSC Merkezi bağlama vidası

1772747     KSEM125R5WN16M 12,500 .4921 13,000 .5118 139 87 70 2,0 48 16 C 364.017

1792301     KSEM130R5WN16M 13,000 .5120 13,500 .5310 139 87 70 2,1 48 16 C 364.017

1792323     KSEM135R5WN16M 13,500 .5315 13,500 .5314 139 87 70 2,1 48 16 C 364.017

1792302     KSEM136R5WN16M 13,510 .5319 14,000 .5512 139 87 70 2,2 48 16 B 364.016

1772748     KSEM140R5WN16M 14,000 .5512 14,500 .5708 139 87 70 2,2 48 16 B 364.016

1792325     KSEM145R5WN20M 14,500 .5709 14,500 .5708 154 100 80 2,3 50 20 B 364.016

1792326     KSEM146R5WN20M 14,510 .5713 15,000 .5906 154 100 80 2,3 50 20 A 364.016

1772749     KSEM150R5WN20M 15,000 .5906 15,500 .6102 154 100 80 2,4 50 20 A 364.016

1792328     KSEM155R5WN20M 15,500 .6102 15,874 .6249 154 100 80 2,5 50 20 A 364.016

1245983     KSEM160R5WN20M 16,000 .6299 16,500 .6496 154 99 80 2,5 50 20 1 364.010

1245988     KSEM165R5WN20M 16,500 .6496 17,000 .6693 166 111 90 2,6 50 20 1 364.010

1245993     KSEM170R5WN20M 17,000 .6693 17,500 .6890 166 111 90 2,7 50 20 1 364.010

1245997     KSEM175R5WN20M 17,500 .6890 18,000 .7086 166 112 87 2,9 51 20 1 364.010

1246001     KSEM180R5WN20M 18,000 .7087 18,000 .7086 166 111 90 2,9 50 20 1 364.010

1246005     KSEM185R5WN25M 18,500 .7283 19,000 .7480 184 123 100 2,9 56 25 2 364.010

1246008     KSEM190R5WN25M 19,000 .7490 19,500 .7677 184 124 100 3,1 56 25 2 364.010

1246013     KSEM195R5WN25M 19,500 .7677 19,999 .7873 184 123 100 3,1 56 25 2 364.010

1246017     KSEM200R5WN25M 20,000 .7880 20,500 .8071 197 137 100 3,2 56 25 3 364.011

1246021     KSEM205R5WN25M 20,500 .8071 21,000 .8268 197 137 107 3,3 56 25 3 364.011

1246024     KSEM210R5WN25M 21,000 .8268 21,500 .8465 197 137 106 3,7 56 25 3 364.011

1246028     KSEM215R5WN25M 21,500 .8465 22,000 .8661 197 136 110 3,4 56 25 3 364.011

1246032     KSEM220R5WN25M 22,000 .8661 22,000 .8661 197 136 110 3,5 56 25 3 364.011

1246036     KSEM225R5WN25M 22,500 .8858 23,000 .9055 209 148 120 3,6 56 25 4 364.011

1246040     KSEM230R5WN25M 23,000 .9055 23,500 .9252 209 148 120 3,7 56 25 4 364.011

1246044     KSEM235R5WN25M 23,500 .9252 24,000 .9448 209 148 120 3,7 56 25 4 364.011

1246048     KSEM240R5WN25M 24,000 .9449 24,000 .9448 209 148 120 3,8 56 25 4 364.011

1246053     KSEM245R5WN32M 24,500 .9646 25,000 .9843 226 161 130 3,9 60 32 5 364.012

1246057     KSEM250R5WN32M 25,000 .9843 25,500 1.0039 226 161 130 3,8 60 32 5 364.012

1246065     KSEM260R5WN32M 26,000 1.0236 26,000 1.0236 226 161 130 4,0 60 32 5 364.012

1246069     KSEM265R5WN32M 26,500 1.0433 27,000 1.0630 238 173 140 4,1 60 32 6 364.012

1246073     KSEM270R5WN32M 27,000 1.0630 27,500 1.0827 238 173 140 4,2 60 32 6 364.012

1246077     KSEM275R5WN32M 27,500 1.0827 28,000 1.1023 238 173 140 4,2 60 32 6 364.012

1246081     KSEM280R5WN32M 28,000 1.1024 28,000 1.1023 238 173 140 4,3 60 32 6 364.012

1246083     KSEM285R5WN32M 28,500 1.1220 29,000 1.1417 250 185 150 4,4 60 32 7 364.013

1246088     KSEM290R5WN32M 29,000 1.1417 29,500 1.1614 250 185 150 4,5 60 32 7 364.013

1246092     KSEM295R5WN32M 29,500 1.1614 30,000 1.1811 250 185 150 4,5 60 32 7 364.013

1246095     KSEM300R5WN32M 30,000 1.1811 30,000 1.1811 250 185 150 4,6 60 32 7 364.013

1246099     KSEM305R5WN32M 30,500 1.2008 31,000 1.2205 264 199 160 4,7 60 32 8 364.013

1246103     KSEM310R5WN32M 31,000 1.2205 31,500 1.2402 264 199 160 4,8 60 32 8 364.013

1246107     KSEM315R5WN32M 31,500 1.2402 32,000 1.2598 264 199 160 4,8 60 32 8 364.013

1246112     KSEM320R5WN32M 32,000 1.2598 32,000 1.2598 264 199 160 4,9 60 32 8 364.013

 •  Her bir matkap gövdesi ile belirlenen kesici uç kullanılır.  

•  Matkap, merkez kilit vidası ve anahtar ile sevk edilir.  

 Whistle Notch şaft D1 � 32mm 

��  KSEM WN50 şaft • 5 x D • Metrik 

 2° Whistle Notch 

 DIN 1835 bölüm 1 form E  

 çaplar için < 16mm, DIN 6535 - HE 

 çaplar için > 16mm, DIN 1835 bölüm 1. E form 

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Kesici uçta SSC karşılığı olarak. 
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7 x D

 Modüler matkaplar 

 KSEM™ 2° Whistle Notch şaftlı gövdeler     

D1 D1 maks

7 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç L L3 L4 maks L5 LS D SSC Merkezi bağlama vidası

1797161     KSEM140R7WN16M 14,000 .5512 14,500 .5700 167 115 96 2,5 48 16 B 364.016

1797204     KSEM150R7WN20M 15,000 .5906 15,500 .6102 186 132 112 2,4 50 20 A 364.016

1311193     KSEM160R7WN20M 16,000 .6299 16,500 .6496 186 131 112 2,5 50 20 1 364.010

1279857     KSEM170R7WN20M 17,000 .6693 17,500 .6890 202 147 126 2,7 50 20 1 364.010

1279858     KSEM175R7WN20M 17,500 .6890 18,000 .7086 202 147 126 2,8 50 20 1 364.010

1279859     KSEM180R7WN20M 18,000 .7087 18,000 .7086 202 147 126 2,9 50 20 1 364.010

1279864     KSEM190R7WN25M 19,000 .7480 19,500 .7677 224 163 140 3,0 56 25 2 364.010

1279867     KSEM200R7WN25M 20,000 .7874 20,500 .8071 241 179 140 3,2 56 25 3 364.011

1279872     KSEM210R7WN25M 21,000 .8268 21,500 .8465 241 180 154 3,3 56 25 3 364.011

1279874     KSEM220R7WN25M 22,000 .8661 22,000 .8661 241 180 154 3,5 56 25 3 364.011

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Kesici uçta SSC karşılığı olarak. 

��  KSEM WN şaft • 7 x D • Metrik 

 16mm > çaplar için, DIN 6535 - HE
16mm < çaplar için, DIN 1835 1. bölüm E form 

 DIN 1835 bölüm 1 form E 

 •  Her bir matkap gövdesi ile belirlenen kesici uç kullanılır.  

•  Matkap, merkez kilit vidası ve anahtar ile sevk edilir.  
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10 x D

 DIN 1835 bölüm 1 form E 

 Modüler matkaplar 

 KSEM™ 2° Whistle Notch şaftlı gövdeler     

D1 D1 maks

10 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç mm inç L L3 L4 maks L5 LS D SSC Merkezi bağlama vidası

1797210     KSEM140R10WN16M 14,000 .5512 14,500 .5700 210 158 138 2,5 48 16 B 364.016

1551609     KSEM160R10WN20M 16,000 .6299 16,500 .6496 234 179 160 2,5 50 20 1 364.010

1551833     KSEM175R10WN20M 17,500 .6890 18,000 .7086 251 196 175 2,8 50 20 1 364.010

1551834     KSEM180R10WN20M 18,000 .7087 18,000 .7086 256 201 180 2,9 50 20 1 364.010

1551836     KSEM190R10WN25M 19,000 .7480 19,500 .7677 274 213 190 3,0 56 25 2 364.010

1551838     KSEM200R10WN25M 20,000 .7874 20,500 .8071 297 236 200 3,2 56 25 3 364.011

1551840     KSEM220R10WN25M 22,000 .8661 22,000 .8661 307 246 220 3,5 56 25 3 364.011

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Kesici uçta SSC karşılığı olarak. 

��  KSEM WN şaft • 10 x D • Metrik 

 16mm > çaplar için, DIN 6535 - HE
16mm < çaplar için, DIN 1835 1. bölüm E form 

 •  Her bir matkap gövdesi ile belirlenen kesici uç kullanılır.  

• Matkap, merkez kilit vidası ve anahtar ile sevk edilir.  
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 KSEM PLUS matkap kavramımız kolay, ama etkindir. KSEM™ modüler matkap avantajları (yüksek ilerlemeler ve Boy/Çap oranları)

ile değiştirilebilir matkap avantajları (yüksek hızlar ve düşük tüketim maliyetleri) biraradadır. KSEM PLUS, karbür uçlar için uç yuvaları

olan önceden monte edilebilir HSS kafaya sahip modüler bir delme pgövdesidir. KSEM PLUS, esnek FDS arayüzümüz ile bağlantılı

takım gövdelerinde birbirleriyle değiştirilebilen iki kafa tipine sahiptir. 

 KSEM PLUS, çelik, dökme demir, paslanmaz çelik ve gelişmiş malzemelerde performans sağlar. Çok yüksek performanslı delme

çözümü için eski HSS takımların ya da düşük performanslı değiştirilebilir matkapların yerine kullanılmak üzere değişim yapılması için

mükemmel uygunluktadır. KSEM PLUS aralığı, 3–10 x D’den itibaren 28–70mm (1.102–4")’i kapsar. Enerji sektöründe ve genel

makina imalat sanayinde geniş bir uygulama alanı bulunmaktadır (örneğin, rüzgar milleri, hidrolik manifoldlar, büyük motor parçaları,

jeneratör gövdeleri vb. için rulman bilezikleri). Bu takım verimlilik konusunda büyük iyileştirmeler sunacak ve işleme kapasitenizi

artırmaya katkı sağlayacaktır. 

 FDS Arayüz bağlantılı bir diğerinin birbirlerinin

yerine geçebilen kafalar 

 • T akım gövdelerini tezgahtan çıkarmaksızın kesici uçlar

ve matkap kafaları hızlı ve kolay bir şekilde değiştirilebilir.

•  Sadece aşınmış matkap kafası değiştirerek giderlerden

tasarruf sağlanır ve stok miktarı düşürülür.

•  Farklı ölçülerde ve tiplerde matkap kafası için tek bir takım

gövdesi kullanılır (bir kafa aynı FDS ölçüsündeki herhangi

bir matkap gövdesine uyar). 

 KSEM PLUS A1 Kafalar 

 • Yüksek talaş kaldırma oranları.

• Normal kesme şartlarında çok dayanıklıdır.

• Uygun maliyetli değiştirilebilir Drill Fix™ DFT™ kesici uçlar. 

 KSEM PLUS B1 Kafalar 

 • Zor koşullarda yüksek hızda delme.

• İstifl enmiş plakaları ve genişletilmiş ön delikleri deler.

• Açık çapraz deliklerin işlenmesi mümkün

• 15°’ ye kadar eğimli çıkışlarda delme. 

 İki etkin kesme kenarı 

 •  KSEM PLUS işleme anında hareket halinde iki tam

kesme kenarı kullanır.

•  Aynı çapta değiştirilebilir bir matkaba göre verimlilikte

%100 varan artış sağlanır.

•  1.5 x D’ den 10 x D’ ye kadar yüksek Boy/Çap

oranları stokta standartlar takım olarak bulunmaktadır.

Müşteri odaklı çözümler olarak daha uzun matkaplar

sevk edilebilir. 

 KSEM PLUS™ Modüler matkap sistemi 

 Birincil uygulama 

 Özellikler ve Avantajlar 
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 Uyarlanmış kaliteler 

 Merkezi kesici uçlar

•  Çelik ve paslanmaz çelik uygulamalarında 

üstün performans için KC7315™ TiAlN 

esaslı PVD kalite. 

 Drill Fix™ Yanal kesici uçlar

•  KCU25™ Kalite; Yüksek talaş kaldırma oranları, ileri 

TiCN-Al-CVD kaplama ve kararlı işleme koşullarında 

üstün takım ömrü. 

•  Çoğu malzemede orta kesme hızlarında yüksek aşınma 

direnci ve güvenilirlikli KCU40™ Kalite; Çoklu katmanlı 

TiAln-PVD kaplama. 

•  Alaşımlı çeliği ve paslanmaz çeliği KSEM PLUS 

sistemlerde işlemek için KC7140™ Kalite; TiCN 

esaslı PVD kaplamalı alaşımlı karbür.  

 KSEM PLUS™

A1 Kafalar
Ekonomik, yüksek

performanslı delme. 

 KSEM PLUS

B1 Kafalar

Zor koşullarda yüksek

performanslı delme. 

 KSEM PLUS Pilot kesici uç 

 • Modüler matkaplara göre çok yüksek ilerleme hızları.

•  KSEM PLUS merkezi kesici uçlar ve modüler kafalar daha

iyi talaş akışı sayesinde çok uzun takım ömrüne sahiptir.

•  5 x D’ye kadar delme derinlikleri için herhangi bir ön

merkezleme gerekmez. 

 DFR™/DFT™/DFC™ Dış konumlu 

kesici uçlar 

 • Yüksek talaş kaldırma oranları için çok yüksek kesme hızları.

• Tüm kesim koşullarında gelişmiş rijitlik.

•  Değiştirilebilir kesici uçlar üstüün hassas son işlemeli yüzey 

kalitesi ve delik çapı hassasiyeti sağlar 
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HPGM • KC7315

 Modüler matkaplar 

 A1 ve B1 Kafalar için KSEM PLUS™ Merkezi kesici uçlar 

D1

Kalite KC7315

Sipariş numarası       Katalog numarası mm inç SSC

3660154     KSEMP1300HPGM 13,000 .5118 C

3690478     KSEMP1400HPGM 14,000 .5512 B

3690479     KSEMP1500HPGM 15,000 .5906 A

3690480     KSEMP1600HPGM 16,000 .6299 1

3690481     KSEMP1700HPGM 17,000 .6693 1

3690482     KSEMP1800HPGM 18,000 .7087 1

3690713     KSEMP1900HPGM 19,000 .7480 2

3660156     KSEMP2000HPGM 20,000 .7874 3

3690714     KSEMP2100HPGM 21,000 .8268 3

3690715     KSEMP2200HPGM 22,000 .8661 3

3690716     KSEMP2300HPGM 23,000 .9055 4

3690717     KSEMP2400HPGM 24,000 .9449 4

3690718     KSEMP2500HPGM 25,000 .9843 5

3690719     KSEMP2600HPGM 26,000 1.0236 5

3690720     KSEMP2700HPGM 27,000 1.0630 6

3690721     KSEMP2800HPGM 28,000 1.1024 6

3690722     KSEMP2900HPGM 29,000 1.1417 7

3690723     KSEMP3000HPGM 30,000 1.1811 7

3690724     KSEMP3100HPGM 31,000 1.2205 8

3690725     KSEMP3200HPGM 32,000 1.2598 8

3690726     KSEMP3300HPGM 33,000 1.2992 9

3660157     KSEMP3400HPGM 34,000 1.3386 9

5515220     KSEMP3500HPGM 35,000 1.3780 9

5515221     KSEMP3600HPGM 36,000 1.4173 9

5515222     KSEMP3700HPGM 37,000 1.4567 10

5515223     KSEMP3800HPGM 38,000 1.4961 10

5515224     KSEMP3900HPGM 39,000 1.5354 10

5515225     KSEMP4000HPGM 40,000 1.5748 10

 SSC = Uç yuvası yatak referansı. Takım tutucuda SSC karşılığı olarak 

 •  %100 sistem kararlılığı sağlamak amacıyla KSEM PLUS için kullanılan 

KSEM™ kesici uçların bilenmemesi gerekir. 

•  Belirtme çizgisi D1 (mm) = PDD. PDD, KSEM PLUS kafalara göre kullanılır.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  KSEM PLUS Merkezi kesici uçlar 

Tolerans HPG • Metrik

D1 Tolerans h8

12,5–18 +0,000/-0,027

>18–30 +0,000/-0,033

>30–40 +0,000/-0,039

Tolerans HPG • İnç

D1 Tolerans h8

.500–.709 +.000/-.0010

>.709–1.181 +.000/-.0013

>1.181–1.575 +.000/-.0015

 D1 (mm) = PDD 

 HPGM 

D1
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 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ A1 Kafalar • Drill Fix™ DFT™ Kesici uçlar     

 •  Normal talaş kaldırılan çelik işleme uygulamalarında, ayrıca küresel grafi tli dökme demirlerde 

(Sfero döküm) ve ısıl dirençli alaşımlarda etkin delik delme için HP geometri kullanılır.  

P � �

M � �

K � �

N � �

S � �

H

Katalog numarası L10 D D1 S R� KCU25 KCU40

DFT05T308D32HP 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 5067487 5066193

DFT05T308D33HP 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 5067488 5066195

DFT06T308D36HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 5067489 5066196

DFT06T308D39HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 5067520 5066197

DFT06T308D44HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 5067522 5066198

DFT070408D45HP 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 5067523 5066199

DFT070408D50HP 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 5067524 5066220

DFT090508D56HP 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 5067526 5066221

DFT090508D63HP 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 5067527 5066222

��  DFT-HP  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 •  Uzun talaş veren malzemelerde, daha yumuşak çeliklerde veya uzun talaşların 

zorlayıcı olduğu diğer uygulamalarda delik delmede DS geometrisi kullanılır.

•  DS, daha az ilerleme oranları ve kesme hızları ile delik delmede mükemmel talaş kontrolü sağlar.  

Katalog numarası L10 D D1 S R� KCU25 KCU40

DFT05T308D32DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 6573311 6025825

DFT05T308D33DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 6573312 6025826

DFT06T308D36DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 6573313 6025827

DFT06T308D39DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 6573314 6025828

DFT06T308D44DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 6573315 6025829

DFT070408D45DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 6573316 6025830

DFT070408D50DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 6573317 6025891

DFT090508D56DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 6573318 6025892

DFT090508D63DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 6573319 6025893

��  DFT • DS 

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 
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 KSEM PLUS A1 Kafalar • Drill Fix DFR™ Kesici uçlar     

 •  Dikdörtgen şekilli Drill Fix DFR kesici uçlar, A1 kafalarda daha küçük ölçüde KSEM PLUS 

sistemleri için en yüksek ilerleme oranlarını sağlar. 

•  Değiştirilebilir iki kesme kenar.  

P

� � � �

M

� � � �

K

� � � �

N

� � � �

S

� � � �

H

KC
71

40

KC
72

25

KC
U

25

KC
U

40

Katalog numarası LI W D1 S R� KC7140 KC7225 KCU25 KCU40

DFR040304D28LD 10,76 7,26 2,85 3,78 0,40 – 4054681 – –

DFR040304D28GD 10,76 7,26 2,85 3,79 0,40 – – 5067486 5066192

DFR040304D28MD 10,76 7,26 2,85 3,79 0,40 4054680 – – –

��  DFR-GD, -MD, -LD  

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

 -MD 

 -GD  -LD 

 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ A1 Kafalar • Drill Fix™ DFT™ Kesici uçlar     

 •  Paslanmaz çelikte MD geometrisi kullanılır. 

•  MD, ayrıca daha uzun talaş veren malzemelerde kararsız koşullar altında daha yüksek 

ilerleme oranları ile uygulama sürecinde delik delme için önerilir.  

P

�

M

�

K

�

N

�

S

�

H

KC
71

40

Katalog numarası L10 D D1 S R� KC7140

DFT05T308D32MD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 3648430

DFT05T308D33MD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 3669000

DFT06T308D36MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 3648428

DFT06T308D39MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 3669001

DFT06T308D44MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 3669002

DFT070408D45MD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 3648474

DFT070408D50MD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 3669083

DFT090508D56MD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 3648478

DFT090508D63MD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 3669084

��  DFT-MD  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 
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 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ B1 Kafalar • Drill Fix™ DFC™ Kesici uçlar • DPA Pilot destek plakaları 

 •  Normal talaş kaynaması olan çelik Normal talaş kaldırılan çelik işleme 

uygulamalarında, ayrıca küresel grafi tli dökme demirlerde (Sfero döküm) 

ve ısıl dirençli alaşımlarda etkin delik delme için HP geometri kullanılır.  

P

� �

M

� �

K

� �

N

� �

S

� �

H

KC
U

25

KC
U

40Katalog numarası LI W D1 S R� KCU25 KCU40

DFC040310D28HP 10,00 7,60 2,85 3,18 1,00 5118327 5118452

DFC05T312D32HP 12,00 9,40 3,40 3,75 1,20 5118328 5118453

DFC06T312D36HP 16,00 12,40 4,40 3,75 1,20 5118329 5118454

DFC070416D45HP 18,00 14,50 4,40 4,75 1,60 5118450 5118455

DFC090520D56HP 24,00 19,00 5,50 5,25 2,00 5118451 5118456

��  DFC-HP  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 •  Uzun talaş veren malzemelerde, daha yumuşak çeliklerde veya uzun talaşların zorlayıcı olduğu diğer 

uygulamalarda delik delmede DS geometrisi kullanılır. 

•  DS, daha az ilerleme oranları ve kesme hızları ile delik delmede mükemmel talaş kontrolü sağlar.  

P � �

M � �

K

N �

S �

H

KCU25 KCU40

 � İlk tercih

� Alternatif tercih 

Katalog numarası LI W D1 S R� KCU25 KCU40

DFC040310D28DS 10,00 7,60 2,85 3,18 1,00 6573276 6025895

DFC05T312D32DS 12,00 9,40 3,40 3,75 1,20 6573277 6025896

DFC06T312D36DS 16,00 12,40 4,40 3,75 1,20 6573278 6025897

DFC070416D45DS 18,00 14,50 4,40 4,75 1,60 6573279 6025898

DFC090520D56DS 24,00 19,00 5,50 5,25 2,00 6573280 6025899

��  DFC-DS 
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P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

Katalog numarası L W D1 S KCU40

DPA07T3D25 8,60 7,00 2,85 3,50 5118324

DPA09T4D32 11,00 9,00 3,40 4,20 5118325

DPA13T5D50 16,00 13,00 4,40 5,20 5118326

��  DPA Pilot destek plakaları  

 •  Paslanmaz çelikte MD geometrisi kullanılır. 

•  MD, ayrıca daha uzun talaş veren malzemelerde kararsız koşullar altında daha 

yüksek ilerleme oranları ile uygulama sürecinde delik delme için önerilir.  

Katalog numarası LI W D1 S R� KC7140

DFC040310D28MD 10,00 7,60 2,85 3,18 1,00 5118457

DFC05T312D32MD 12,00 9,40 3,40 3,75 1,20 5118458

DFC06T312D36MD 16,00 12,40 4,40 3,75 1,20 5118459

DFC070416D45MD 18,00 14,50 4,40 4,75 1,60 5118460

DFC090520D56MD 24,00 19,00 5,50 5,25 2,00 5118461

��  DFC-MD  

P �

M �

K �

N �

S �

H

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ B1 Kafalar • Drill Fix™ DFC™ Kesici uçlar • DPA Pilot destek plakaları     

 •  KSEM PLUS™ B1 tipi kafalarda kullanılan karbür yataklar.  
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 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ A1 Kafalar     

 •  %100 sistem kararlılığı sağlamak amacıyla, KSEM PLUS için kullanılan KSEM™ kesici uçlar 

tekrar bilenmemelidir. 

•  KSEM PLUS kafalar ile tüm kesici uç vidaları birlikte sevk edilir. 

•  KSEM PLUS kafalar, biri KSEM kesici uç için ve bir diğeri de gövdenin kafaya montajı için ve ayrıca 

DFT™/DFR™ kesici uçlarla kullanılmak üzere iki anahtar ile birlikte sevk edilir. 

•  Kafaların hangi tip bir şafta uyduğunu belirlemek için bağlantı eşleşme ölçüsüne (CSMS) uygun olarak 

kullanan KSEM PLUS şaftlar sipariş edilir. 

•  Ek bilgilendirme çiziminde yer alan PDD, KSEM PLUS ile kullanılan KSEM HPG ve HPCCL kesici uçların 

D1 ölçüsünü tanımlar. 

•  KSEM PLUS için kesici uçlar (KSEM, DFT ve DFR) ayrıca sipariş edilir.  

 2 x DFT 
Çap: 31,75–70,34mm 

 2 x DFR 
Çap: 28–<31,75mm 

D1 PDD LPR L1

Sipariş numarası
ISO 

Katalog numarası ANSI Katalog numarası mm inç mm inç mm inç mm inç
CSMS Sistem 

ölçüsü dış uç

4047824 KSEMP3000FDS28A1M KSEMP3000FDS28A1M 30,00 1.181 16,00 .6299 25,2 .992 22,0 .866 FDS28 DFR040304D28GD

3794291 KSEMP3200FDS32A1M KSEMP3200FDS32A1M 32,00 1.260 15,00 .5906 23,0 .907 20,0 .787 FDS32 DFT05T308D32..

3742210 KSEMP3300FDS32A1M KSEMP3300FDS32A1M 33,00 1.299 16,00 .6299 23,2 .913 20,0 .787 FDS32 DFT05T308D33..

3793949 KSEMP3320FDS32A1M KSEMP3320FDS32A1M 33,20 1.307 16,00 .6299 23,2 .913 20,0 .787 FDS32 DFT05T308D33..

3794917 KSEMP3334FDS32A1M KSEMP1313FDS32A1 33,35 1.313 17,00 .6693 23,4 .920 20,0 .787 FDS32 DFT05T308D33..

3794292 KSEMP3400FDS32A1M KSEMP3400FDS32A1M 34,00 1.339 17,00 .6693 23,4 .920 20,0 .787 FDS32 DFT05T308D33..

3794393 KSEMP3500FDS32A1M KSEMP3500FDS32A1M 35,00 1.378 18,00 .7087 23,6 .928 20,0 .787 FDS32 DFT05T308D33..

3794394 KSEMP3600FDS36A1M KSEMP3600FDS36A1M 36,00 1.417 13,00 .5118 22,7 .893 20,0 .787 FDS36 DFT06T308D36..

3794395 KSEMP3700FDS36A1M KSEMP3700FDS36A1M 37,00 1.457 14,00 .5512 22,9 .900 20,0 .787 FDS36 DFT06T308D36..

3794427 KSEMP3750FDS36A1M KSEMP3750FDS36A1M 37,50 1.476 15,00 .5906 23,0 .907 20,0 .787 FDS36 DFT06T308D36..

3794396 KSEMP3800FDS36A1M KSEMP3800FDS36A1M 38,00 1.496 15,00 .5906 23,0 .907 20,0 .787 FDS36 DFT06T308D36..

3794397 KSEMP3900FDS36A1M KSEMP3900FDS36A1M 39,00 1.535 16,00 .6299 23,2 .913 20,0 .787 FDS36 DFT06T308D39..

3793950 KSEMP3920FDS36A1M KSEMP3920FDS36A1M 39,20 1.543 16,00 .6299 23,2 .913 20,0 .787 FDS36 DFT06T308D39..

3794921 KSEMP3970FDS36A1M KSEMP1563FDS36A1 39,70 1.563 17,00 .6693 23,4 .920 20,0 .787 FDS36 DFT06T308D39..

��  KSEM PLUS A1 Kafalar 

(devamı)
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(KSEM PLUS A1 Kafalar — devamı)

 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ A1 Kafalar     

D1 PDD LPR L1

Sipariş numarası
ISO 

Katalog numarası ANSI Katalog numarası mm inç mm inç mm inç mm inç
CSMS Sistem 

ölçüsü dış uç

3794398 KSEMP4000FDS40A1M KSEMP4000FDS40A1M 40,00 1.575 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS40 DFT06T308D39..

3794399 KSEMP4100FDS40A1M KSEMP4100FDS40A1M 41,00 1.614 18,00 .7087 28,8 1.132 25,0 .984 FDS40 DFT06T308D39..

3794400 KSEMP4200FDS40A1M KSEMP4200FDS40A1M 42,00 1.654 19,00 .7480 28,9 1.139 25,0 .984 FDS40 DFT06T308D39..

3794401 KSEMP4300FDS40A1M KSEMP4300FDS40A1M 43,00 1.693 20,00 .7874 29,1 1.146 25,0 .984 FDS40 DFT06T308D39..

3794402 KSEMP4400FDS40A1M KSEMP4400FDS40A1M 44,00 1.732 21,00 .8268 29,3 1.153 25,0 .984 FDS40 DFT06T308D44..

3794403 KSEMP4500FDS45A1M KSEMP4500FDS45A1M 45,00 1.772 18,00 .7087 28,8 1.132 25,0 .984 FDS45 DFT070408D45..

3794404 KSEMP4600FDS45A1M KSEMP4600FDS45A1M 46,00 1.811 19,00 .7480 28,9 1.139 25,0 .984 FDS45 DFT070408D45..

3794406 KSEMP4800FDS45A1M KSEMP4800FDS45A1M 48,00 1.890 21,00 .8268 29,3 1.153 25,0 .984 FDS45 DFT070408D45..

3742211 KSEMP5000FDS50A1M KSEMP5000FDS50A1M 50,00 1.969 23,00 .9055 34,8 1.372 30,0 1.181 FDS50 DFT070408D50..

3794408 KSEMP5100FDS50A1M KSEMP5100FDS50A1M 51,00 2.008 24,00 .9449 35,0 1.379 30,0 1.181 FDS50 DFT070408D50..

3794409 KSEMP5200FDS50A1M KSEMP5200FDS50A1M 52,00 2.047 25,00 .9843 35,2 1.386 30,0 1.181 FDS50 DFT070408D50..

3794413 KSEMP5600FDS56A1M KSEMP5600FDS56A1M 56,00 2.205 20,00 .7874 34,3 1.351 30,0 1.181 FDS56 DFT090508D56..

3794415 KSEMP5800FDS56A1M KSEMP5800FDS56A1M 58,00 2.284 22,00 .8661 34,7 1.365 30,0 1.181 FDS56 DFT090508D56..

3794417 KSEMP6000FDS56A1M KSEMP6000FDS56A1M 60,00 2.362 24,00 .9449 35,0 1.379 30,0 1.181 FDS56 DFT090508D56..

3794419 KSEMP6200FDS56A1M KSEMP6200FDS56A1M 62,00 2.441 26,00 1.0236 35,4 1.392 30,0 1.181 FDS56 DFT090508D56..

3794421 KSEMP6400FDS63A1M KSEMP6400FDS63A1M 64,00 2.520 28,00 1.1024 41,9 1.650 36,0 1.417 FDS63 DFT090508D63..

3794422 KSEMP6500FDS63A1M KSEMP6500FDS63A1M 65,00 2.559 29,00 1.1417 42,1 1.657 36,0 1.417 FDS63 DFT090508D63..

3742212 KSEMP7000FDS63A1M KSEMP7000FDS63A1M 70,00 2.756 34,00 1.3386 43,0 1.692 36,0 1.471 FDS63 DFT090508D63..

 NOT: Mevcut Kennametal Master Kataloğu’nda KSEM PLUS B1 tüm ürün tanıtım ve montaj sayfalarına bakınız. 
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 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ B1 Kafalar     

 •  %100 sistem kararlılığı sağlamak amacıyla KSEM PLUS için kullanılan KSEM kesici uçların bilenmemesi gerekir. 

•  KSEM PLUS kafalar ile tüm kesici uç vidaları birlikte sevk edilir. 

•  KSEM PLUS B1 kafalar ile, biri KSEM kesici uç için ve bir diğeri de kafayı takım gövdesine 

•  monte ederken kullanılmak üzere, ayrıca DFC™ kesici uçlar ve DPA Pilot destek plakalar için de iki veya 

üç anahtar birlikte sevk edilir. Pilot destek plakası ölçüsüne bağlı olarak ek bir anahtar da sevk edilebilir. 

•  Kafaların hangi tip bir şafta uyduğunu belirlemek için bağlantı eşleşme ölçüsüne (CSMS) uygun olarak 

kullanan KSEM PLUS şaftlar sipariş edilir. 

•  Ek bilgilendirme çiziminde yer alan PDD, KSEM PLUS ile kullanılan KSEM HPGM ve HPCM kesici uçların D1 ölçüsünü tanımlar. 

•  KSEM PLUS için kesici uçlar (KSEM, DFC) ayrıca sipariş edilir.  

 2 x DFC 
Çap: 28–70,34mm 

D1 PDD LPR L1

Sipariş numarası
ISO 

Katalog numarası ANSI Katalog numarası mm inç mm inç mm inç mm inç
CSMS Sistem 

ölçüsü dış uç

5115736 KSEMP2800FDS28B1M KSEMP2800FDS28B1M 28,00 1.102 14,00 .5512 28,1 1.105 25,0 .984 FDS28 DFC040310D28

5116010 KSEMP3000FDS28B1M KSEMP3000FDS28B1M 30,00 1.181 16,00 .6299 28,4 1.118 25,0 .984 FDS28 DFC040310D28

5116011 KSEMP3017FDS28B1M KSEMP1188FDS28B1 30,18 1.188 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS28 DFC040310D28

5116013 KSEMP3100FDS28B1M KSEMP3100FDS28B1M 31,00 1.220 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS28 DFC040310D28

5116015 KSEMP3200FDS32B1M KSEMP3200FDS32B1M 32,00 1.260 15,00 .5906 28,2 1.111 25,0 .984 FDS32 DFC05T312D32

5116016 KSEMP3300FDS32B1M KSEMP3300FDS32B1M 33,00 1.299 16,00 .6299 28,4 1.118 25,0 .984 FDS32 DFC05T312D32

5116019 KSEMP3400FDS32B1M KSEMP3400FDS32B1M 34,00 1.339 17,00 .6693 28,6 1.125 25,0 .984 FDS32 DFC05T312D32

5116031 KSEMP3500FDS32B1M KSEMP3500FDS32B1M 35,00 1.378 18,00 .7087 28,8 1.132 25,0 .984 FDS32 DFC05T312D32

5116032 KSEMP3600FDS36B1M KSEMP3600FDS36B1M 36,00 1.417 13,00 .5118 27,9 1.098 25,0 .984 FDS36 DFC06T312D36

5116035 KSEMP3750FDS36B1M KSEMP3750FDS36B1M 37,50 1.476 15,00 .5906 28,2 1.111 25,0 .984 FDS36 DFC06T312D36

��  KSEM PLUS B1 Kafalar 

(devamı)

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
FR

E
ZE

LE
M

E
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ

http://kennametal.com


kennametal.com C64

 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ B1 Kafalar     

 NOT:  Tanımlanan bir vida hem kesici uç hem de pilot destek plakası için uygundur. İki vida belirtildiğinde, birincisi kesici uç vidasıdır ve ikincisi ise pilot 
destek plakası içindir. Geçerli Kennametal Ana kataloğunda tüm KSEM PLUS B1 ürün genel tanıtım ve montaj sayfalarını bulabilirsiniz. 

(KSEM PLUS B1 Kafalar — devamı)

D1 PDD LPR L1

Sipariş numarası
ISO 

Katalog numarası ANSI Katalog numarası mm inç mm inç mm inç mm inç
CSMS Sistem 

ölçüsü dış uç

5116036 KSEMP3800FDS36B1M KSEMP3800FDS36B1M 38,00 1.496 15,00 .5906 28,2 1.111 25,0 .984 FDS36 DFC06T312D36

5116038 KSEMP3900FDS36B1M KSEMP3900FDS36B1M 39,00 1.535 16,00 .6299 28,4 1.118 25,0 .984 FDS36 DFC06T312D36

5116041 KSEMP4000FDS40B1M KSEMP4000FDS40B1M 40,00 1.575 17,00 .6693 33,8 1.330 30,0 1.181 FDS40 DFC06T312D36

5116044 KSEMP4200FDS40B1M KSEMP4200FDS40B1M 42,00 1.654 19,00 .7480 34,1 1.344 30,0 1.181 FDS40 DFC06T312D36

5116045 KSEMP4300FDS40B1M KSEMP4300FDS40B1M 43,00 1.693 20,00 .7874 34,3 1.351 30,0 1.181 FDS40 DFC06T312D36

5116046 KSEMP4400FDS40B1M KSEMP4400FDS40B1M 44,00 1.732 21,00 .8268 34,5 1.358 30,0 1.181 FDS40 DFC06T312D36

5116098 KSEMP4500FDS45B1M KSEMP4500FDS45B1M 45,00 1.772 18,00 .7087 34,0 1.337 30,0 1.181 FDS45 DFC070416D45

5116099 KSEMP4600FDS45B1M KSEMP4600FDS45B1M 46,00 1.811 19,00 .7480 34,1 1.344 30,0 1.181 FDS45 DFC070416D45

5116112 KSEMP4800FDS45B1M KSEMP4800FDS45B1M 48,00 1.890 21,00 .8268 34,5 1.358 30,0 1.181 FDS45 DFC070416D45

5116113 KSEMP4900FDS45B1M KSEMP4900FDS45B1M 49,00 1.929 22,00 .8661 34,7 1.365 30,0 1.181 FDS45 DFC070416D45

5116114 KSEMP5000FDS50B1M KSEMP5000FDS50B1M 50,00 1.969 23,00 .9055 40,0 1.577 35,0 1.378 FDS50 DFC070416D45

5116117 KSEMP5200FDS50B1M KSEMP5200FDS50B1M 52,00 2.047 25,00 .9843 40,4 1.590 35,0 1.378 FDS50 DFC070416D45

5116122 KSEMP5600FDS56B1M KSEMP5600FDS56B1M 56,00 2.205 20,00 .7874 39,5 1.556 35,0 1.378 FDS56 DFC090520D56

5116125 KSEMP5800FDS56B1M KSEMP5800FDS56B1M 58,00 2.283 22,00 .8661 39,9 1.570 35,0 1.378 FDS56 DFC090520D56

5116127 KSEMP6000FDS56B1M KSEMP6000FDS56B1M 60,00 2.362 24,00 .9449 40,2 1.584 35,0 1.378 FDS56 DFC090520D56

5116130 KSEMP6200FDS56B1M KSEMP6200FDS56B1M 62,00 2.441 26,00 1.0236 40,6 1.597 35,0 1.378 FDS56 DFC090520D56
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5 x D

3 x D

 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ 2° Whistle Notch™ şaftlı gövdeler     

3 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası CSWS Sistem ölçüsü D L1 L2 LS Sıkma vidası

4000409     WD32FDS28128M FDS28 32 128 71 58 193.537

3950219     WD32FDS32146M FDS32 32 146 85 58 193.523

3950220     WD32FDS36166M FDS36 32 166 97 58 193.524

3872075     WD50FDS40183M FDS40 50 183 107 68 193.524

3872079     WD50FDS45206M FDS45 50 206 122 68 193.525

3950221     WD50FDS50228M FDS50 50 228 135 68 193.525

3950222     WD50FDS56259M FDS56 50 259 156 68 193.526

3950333     WD50FDS63289M FDS63 50 289 174 68 193.526

 • KSEM PLUS kafalar bağlantı kavrama çap ölçüsüne göre sipariş edilir (CSWS).

• KSEM PLUS kafalar ayrıca sipariş edilir, bkz.

• KSEM PLUS kafa ile anahtar birlikte sevk edilir.

• Dökme demir uygulaması için helisel kanal özellikli müşteri odaklı özel çözüm mevcuttur. 

��  KSEM PLUS WD şaftlar • 3 x D • Metrik 

5 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası CSWS Sistem ölçüsü D L1 L2 LS Sıkma vidası

4051136     WD32FDS28190M FDS28 32 190 133 58 193.537

3794428     WD32FDS32216M FDS32 32 216 155 58 193.523

3794430     WD32FDS36244M FDS36 32 244 175 58 193.524

3794443     WD50FDS40271M FDS40 50 271 195 68 193.524

3794446     WD50FDS45304M FDS45 50 304 220 68 193.525

3794449     WD50FDS50338M FDS50 50 338 245 68 193.525

3794451     WD50FDS56383M FDS56 50 383 280 68 193.526

3794454     WD50FDS63429M FDS63 50 429 314 68 193.526

��  KSEM PLUS WD şaftlar • 5 x D • Metrik 
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10 x D

8 x D

 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ 2° Whistle Notch™ şaftlı gövdeler     

8 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası CSWS Sistem ölçüsü D L1 L2 LS Sıkma vidası

3742293     WD32FDS32321M FDS32 32 321 260 58 193.523

3794431     WD32FDS36361M FDS36 32 361 292 58 193.524

3794444     WD50FDS40403M FDS40 50 403 327 68 193.524

3794447     WD50FDS45451M FDS45 50 451 367 68 193.525

3742294     WD50FDS50503M FDS50 50 503 410 68 193.525

3794452     WD50FDS56569M FDS56 50 569 466 68 193.526

 • KSEM PLUS kafalar bağlantı kavrama çap ölçüsüne göre sipariş edilir (CSWS).

• KSEM PLUS kafalar ayrıca sipariş edilir, bkz.

• KSEM PLUS kafa ile anahtar birlikte sevk edilir.

• Dökme demir uygulaması için helisel kanal özellikli müşteri odaklı özel çözüm mevcuttur. 

��  KSEM PLUS WD şaftlar • 8 x D • Metrik 

10 x D

Sipariş numarası       Katalog numarası CSWS Sistem ölçüsü D L1 L2 LS Sıkma vidası

3794429     WD32FDS32391M FDS32 32 391 330 58 193.523

3794432     WD32FDS36439M FDS36 32 439 370 58 193.524

3794445     WD50FDS40491M FDS40 50 491 415 68 193.524

��  KSEM PLUS WD şaftlar • 10 x D • Metrik 
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 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS™ Karbür kesici uç önerileri     

��  KSEM PLUS™ Karbür kesici uç önerileri 

Malzeme
grubu

Dışbükey/İçbükey uç tipi Kalite Açıklamalar

P

O

DFR-GD

KCU25, KCU40
Tüm P malzemelerde işleme için önerilen dış konumlu kesici uç tipi. KCU40™ ile başlanır

ve daha yüksek takım ömrü elde etmek için değişmeyen koşullarda KCU25™ kullanılır.
DFC-/DFT-HP

DFC-/DFT-DS KCU40
Uzun talaş veren çelikler ve düşük karbonlu çeliklerde talaş oluşumunu daha

da iyileştirmek için ilerleme oranı %10’ a kadar düşürülür.

I KSEMP-HPG KC7315
Kafa ve kesici uçlarda aşırı aşınmayı önlemek için P malzemelerde KSEMP

merkezi uçların kullanılması gerekir.

M

O

DFR-MD

KC7140 Tüm M malzemelerde işleme için önerilen dış konumlu kesici uç tipi.

DFC-/DFT-MD

DFC-/DFT-DS KCU40
Talaş oluşumunu daha da iyileştirmek için ilerleme oranı %20’ ye kadar

düşürülür ve,veya daha düşük güç tüketimi ile çalışılır.

I

KSEMP-HPG KC7315 Tüm M malzemelerde işleme için önerilen iç konumlu kesici uç tipi.

KSEM-PC KC7315 Paslanmaz çelikte değişken koşullar için KSEM PC uçları kullanılır.

KSEM-HPL KC7320
M malzemelerde merkezi kesici uçlardan kaynaklanan talaş kontrolü sorunu ortaya çıkarsa,

KASEM HPL kesici uçlar kullanılır. İlerleme oranının % 20’ye kadar düşürülmesi önerilir.

K

O

DFR-LD

KCU25

Tüm K malzemelerde işleme için önerilen kesici uçlar.DFC-/DFT-HP

I KSEM-HPCCL KC7140

N

O

DFR-GD KC7225

Tüm demir dışı malzemelerin işlenmesinde önerilen dış konumlu kesici uç tipleri.

DFC-/DFT-HP KCU40

DFC-/DFT-DS KCU40
Talaş oluşumunu iyileştirmek için ilerleme oranı <56 mm çaplar için %15’

e kadar ve daha büyük çaplar için %50’ ye kadar düşürülür.

DFR/DFT-ST KD1425
CFRP, CFRP veya metal yığınların ve plastiklerin (N3, N5 ve N6) işlenmelerinde

PCD uçlu dış konumlu kesici uç kullanılır.

I

KSEMP-HPG KC7315 Tüm demir dışı malzemelerin işlenmesinde önerilen iç konumlu kesici uç tipi.

KSEM-HPS K715
Bu tip sipariş üzerine verilir (kaplamasız veya keskin); Gerektiğinde N3, N5 ve N6’

daki sonuçları iyileştirmek için kullanılır.

S

O

DFR-GD KC7140

Tüm S malzemelerde işleme için önerilen dış konumlu kesici uç tipi.

DFC-/DFT-HP KCU40

DFC-/DFT-DS KCU40
Talaş oluşumunu daha da arttırmak ve, veya düşük güç tüketimi ile

çalışmak için ilerleme oranı % 20 azaltılır.

I KSEM-PC KC7315
S malzemelerde merkez kırılması sorun oluşturduğunda KSEM PC

kesici uç iç konumda kullanılır.
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 Uygulama bilgisi     

Metrik

Malzeme
grubu Koşul

Kesme hızı — vc
Çap başına önerilen ilerleme oranı (fz)

Aralık — m/dk.

min.
Başlangıç 

değeri maks.

Ø
KSEM 14….17
DFR/DFC04...
28,00–31,74

KSEM 15….18
DFT/DFC05…
31,74–35,99

KSEM 13….22
DFT/DFC06...
36,00–44,99

KSEM 18….28
DFT/DFC07...
45,00–55,99

KSEM 20….34
DFT/DFC09...

56,00–70

P

1

S 115 235 290 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

U 90 160 215 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

I 65 100 140 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

2

S 90 190 230 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.360 0.200–0.400 0.200–0.450

U 71 130 170 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.360 0.200–0.400 0.200–0.450

I 50 80 110 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

3

S 90 180 230 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

U 70 120 170 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

I 50 70 106 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

4

S 90 140 220 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

U 70 110 160 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

I 50 80 110 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

5

S 90 130 210 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

U 70 100 150 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

I 50 70 100 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

6

S 70 90 180 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

U 50 75 120 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

I 40 60 100 mm/dev 0.160–0.280 0.160–0.280 0.200–0.320 0.200–0.400 0.200–0.450

M

1

S 60 110 135 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

U 40 70 90 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

I 30 50 65 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

2

S 60 100 135 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

U 40 60 90 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

I 30 50 65 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

3

S 50 90 135 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

U 40 60 90 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

I 25 40 65 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

K

1

S 90 170 230 mm/dev 0.180–0.300 0.180–0.300 0.216–0.360 0.240–0.420 0.300–0.480

U 60 120 160 mm/dev 0.180–0.300 0.180–0.300 0.216–0.360 0.240–0.420 0.300–0.480

I 40 70 90 mm/dev 0.180–0.300 0.180–0.300 0.216–0.360 0.240–0.420 0.300–0.480

2

S 90 160 220 mm/dev 0.180–0.300 0.180–0.300 0.216–0.360 0.240–0.420 0.300–0.480

U 60 110 160 mm/dev 0.180–0.300 0.180–0.300 0.216–0.360 0.240–0.420 0.300–0.480

I 40 70 100 mm/dev 0.180–0.300 0.180–0.300 0.216–0.360 0.240–0.420 0.300–0.480

3

S 90 150 210 mm/dev 0.180–0.300 0.180–0.300 0.216–0.360 0.240–0.420 0.300–0.480

U 60 100 150 mm/dev 0.180–0.300 0.180–0.300 0.216–0.360 0.240–0.420 0.300–0.480

I 35 60 90 mm/dev 0.180–0.300 0.180–0.300 0.216–0.360 0.240–0.420 0.300–0.480

N

1

S 150 240 360 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

U 100 160 240 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

I 60 100 160 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

2

S 150 220 360 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

U 100 150 240 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

I 60 100 160 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

3

S 150 200 360 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

U 100 140 240 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

I 60 90 160 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

4

S 150 200 360 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

U 100 140 240 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

I 60 90 160 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

5

S 150 200 360 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

U 100 140 240 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

I 60 90 160 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

6

S 150 200 360 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

U 100 140 240 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

I 60 90 160 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

7

S 110 220 260 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

U 70 140 170 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

I 45 90 110 mm/dev 0.120–0.200 0.120–0.200 0.144–0.280 0.160–0.320 0.200–0.400

S

1

S 25 50 75 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

U 20 40 60 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

I 15 30 50 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

2

S 20 40 60 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

U 15 30 45 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

I 12 25 35 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

3

S 20 40 60 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

U 15 30 45 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

I 12 25 40 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

4

S 20 40 60 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

U 15 30 45 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

I 12 25 40 mm/dev 0.130–0.250 0.130–0.250 0.160–0.280 0.160–0.320 0.200–0.360

��    Modüler matkap kesici uç önerisi • KSEM PLUS™ • Metrik • A1 ve B1 Tipi 
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Uygulama
İş parçası

şekli
A1 Kafa B1 Kafa

Düz alın

Genişletilmiş
ön delikler

İstifl enmiş
levhalar

Açılı çıkış
(sadece çıkış!)

Açılı
giriş

Çapraz
delikler

 Modüler matkaplar 

 KSEM PLUS ™ B1 Kafalar • Uygulama önerisi • Müşteri odaklı özel çözümler     

 •  Ara kafa Ø. 

•  Tekrar bilenmiş KSEM™ kesici uçları kullanmak için özel kafa. 

•  Çapraz delikler  Ø = d1 için kafalar.  

 •  Müşteriye özgü özel tasarlanmış şaft: KM, HSK, VDI, ISO konik, vb. 

•  Müşteriye özgü özel tasarlanmış kanal helisi. 

•  Kademeli matkap.  

 •  L1 = 20 x D ölçüsüne ve 1250mm’ ye kadar tam boyu olan matkap gövdesi.  

 Her iki taraf için, pilot destek plakanın radyal ölçü altı “A” kesme
kenarına kadar ölçülür ve her bir kafa ile birlikte sevk edilen altlık
seti kullanılarak ayarlanır. 

 NOT:  Eğimli çıkışlar ve çapraz delik delmede en iyi sonuçlar
elde etmek için A = 30 μm (mikron) bir ölçü altında pilot destek
plakaları ayarlama sonuçları önermekteyiz (Pilot destek plakaları
kenarı kesme kenarlarına kadar). 

 Sadece yeni KSEM PLUS kesici uçlar KSEM PLUS modüler matkap sisteminde kararlılık ve
güvenilirliklı iş süreci sağlayacaktır. Bileme istendiğinde A1 ve B1 kafalar için müşteri odaklı
özel çözümümüze bakılmalıdır. 

 NOT: Bilenen KSEM PLUS kesici uçlar, KSEM™ matkaplarında kullanılabilir. 

 1. KSEM….PC Pilot matkap Ø eşit KSEMP Ø PDD

2. Tam çaptan itibaren 1mm derin delme 

 KSEM PLUS müşteriye özgü özel tasarlanmış

çözüm seçenekleri: 

 DPA Pilot destek plakaların B1 Kafalara monte edilmesi

Tüm B1 kafalar önceden ayarlanmış pilot destek plakaları

ile birlikte sevk edilir. 

 Soğutma sıvısı önerileri 

 Pilot delme talimatları:  KSEM PLUS Pilot özellikli kesici uç, BİLENMEZ: 

 (örnek) 

 -0,020mm  A = Ölçü altı 

 En uygun şartlarda talaş

akışı ve takım ömrü için

içten soğutmalı yöntem

önerilir. 

� �

�

�

��

��

�

�

�

�

 <3º  <3º 

 <3º 
 maksimum 15º 

 D1

ölçüsünün

maks.

%50’ si 

 Her bir taşlama

için 0,6-1,6mm 

 Daha kısa kenar

boşluğu zırhı

sistem kararlılığını

azaltır 
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Matkap/Kesici uç/

Gövde

serisi Kalite

Standart

Delik

Tolerans

İlk tercih aralığı

Çap aralığı
Delik delme

derinliği

Boy/D1

� İlk tercih
� Alternatif tercih

D1 mm D1 inç

P M K N S H min ve maks min ve maks

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar — Kısa delikler ve geniş çaplarda delik başına daha düşük maliyet 

 *First Choice programında ara ölçülerin tümü bulunmaz. 

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Gövde seçimi     

DFR™ Değiştirilebilir kesici uçlu matkap — Daha küçük çap aralığı için yumuşak kesme ve geliştirilmiş takım ömrü

DFR™

Değiştirilebilir 

kesici uçlu matkap 

gövdesi

WD (metrik)

IT9–IT11

12,5–25,0 .4921–.9450
2 x D

3 x D

DFR™

Kesici uçlar

DFR LD KC7140 � � � � �

12,5–25,4 .4921–1.0000
—

DFR GD KCU25 � � �

DFR GD

KCU40

� � � � � �

DFR MD � � � � �

DFR LD � � � � � �

DFSP™ Değiştirilebilir kesici uçlu matkap — Çok geniş çap aralığı için en ekonomik kare şekilli kesici uçların kullanımı

DFSP
Değiştirilebilir kesici 

uçlu matkap gövdesi
WD (metrik)

IT9–IT11
14,0–56,0

.7100–2.1650
2 x D

3 x D

DFSP

Dış konumlu 

kesici uçlar

SP X (R)HP
KC7140

� � � � �

.5630–2.1650
—

SP X MD � � � � �

SP X (R)HP

KCU40

� � � � �

SP X MD � � � � �

SP X FP � � � � �

SP X LP � � � �

SP X (R) HP

KCU25

� � � � �

SP X MD � � � � �

SP X FP � � � � �

DFT

DFSP için iç 

konumlu kesici 

uçlar

DFT HP
KC7140

� � � � �

DFT MD � � � � �

DFT DS KCU40 � � � �

DFT HP KMF � 18,0–56,0 .7100–2.1650 —
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 Drill Fix DFR,12,5–24mm (.500–1.000") 2 x D ve 3 x D uygulamaları için uygundur. Dikdörtgen şekilli iç konumlu ve dış 

konumlu kesici uçlar kullanılarak küçük ölçüde eşkenar üçgen veya kare şekilli kesici uçlara göre yumuşak başlangıç kesme 

davranışları, kısa talaşlar ve daha yüksek ilerleme oranları sağlanır. Drill Fix DFR’lerin düşük kesme kuvvetleri, en küçük 

çaplarda yüksek kararlılık ve uzun takım ömrü sağlar 

 •  Yumuşak bir başlangıç kesme davranışı ve daha yüksek 

kararlılık sağlayan dikdörtgen şekilli kesici uçlarla yüksek 

ilerleme oranları elde edilir. 

•  Torna tezgahlarında matkap çapını ayarlamak için merkezden 

kaçık yöntem kullanılarak birçok uygulamada ve işleme 

merkezlerinde özel takımlara gerek olmadan toleransın en 

uygun duruma getirilmesi sağlanır. 

•  Her bir uç yuvasında eşdeğer kesici uç ölçüsü kullanılır, böylece 

stok bulundurma maliyetleri azaltılır.  

 Drill Fix
™

 DFR
™

 

 Verimlilik ve Kazanç sağlama  Çok yönlülük 

 Özellikler ve Avantajlar 

 •  Çap aralığı 12,5–24mm (0.500-1.000") ölçüsünü kapsar. 

•  2 x D, 3 x D Boy/Çap oranlar standarttır. 

•  Çeşitli kesici uç kaliteleri ve geometrileri mevcuttur. 

•  İlerleme oranlarının sınırlayıcı bir unsur olduğu 

durumlarda kullanabilir. 

•  Düz deliklerde, eğimli giriş ve çıkışlarda, darbeli kesmelerde 

ve kaba ya da kaynaklı giriş yüzeylerinde uygulanabilir. 

•  Merkezden kaçık takım tutucu standart olarak mevcuttur.  
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 •  Dikdörtgen şekilli kesici uç sayesinde daha küçük ölçülerde 

yüksek kararlılık. 

•  Aynı kesici uç, iç konumlu ve dış konumlu kesici uç olarak 

kullanılabilir. İç ve dış kesici uçların birbiriyle karıştırılması 

riski ortadan kalkar. 

•  Düşük kesme kuvvetleri uzun gövde takım ömrü sağlar.  

 Düşük kesme kuvvetleri, en küçük

çaplarda yüksek kararlılık ve uzun

takım gövdesi ömrü sağlar. 

 Güvenilirlik 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFR™ Gövdeler     

 •  Matkap, kesici uç vidaları ve torx anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

 D1 ± 0,2mm 

D

20

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D1 maks L1 L4 maks L5 LS Mastar kesici uç

1608363     DFR125R2WD20M 12,50 13,50 47,4 25,0 0,5 45 DFR0202..

1608364     DFR127R2WD20M 12,70 13,70 47,8 25,4 0,5 45 DFR0202..

1608365     DFR130R2WD20M 13,00 14,00 48,4 26,0 0,5 45 DFR0202..

1608366     DFR135R2WD20M 13,50 14,50 49,4 27,0 0,5 45 DFR0202..

1608367     DFR140R2WD20M 14,00 15,00 50,4 28,0 0,5 45 DFR0202..

1608368     DFR145R2WD20M 14,50 15,50 53,4 29,0 0,5 45 DFR0202..

1608369     DFR150R2WD20M 15,00 16,00 54,4 30,0 0,5 45 DFR0202..

1608370     DFR155R2WD20M 15,50 16,50 55,4 31,0 0,5 45 DFR0202..

1608391     DFR160R2WD20M 16,00 17,00 56,4 32,0 0,5 45 DFR0202..

UYARI
Delme işlemleri sırasında, matkap iş parçasını delip geçtiğinde işlenmemiş bir metal parçası veya delik sonunda pul oluşur. Matkap sabitken ve iş parçası dönerken bu parçalar 
merkezkaç kuvvetiyle takım tutucudan fırlayabilir. Çevredeki kişileri korumak üzere yeterli önlemlerin alınması gereklidir.

Mastar kesici uç Kesici uç vidası Torx anahtar Torx ölçüsü

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

DFR0403.. 192.432 170.028 8

 x ayarlama yönü 

��  WD şaft • 2 x D • Metrik 

 D1 maks 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFR™ Gövdeler     

 •  Matkap, kesici uç vidaları ve torx anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

D

32

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D1 maks L1 L4 maks L5 LS Mastar kesici uç

1754251     DFR165R2WD32M 16,50 17,50 62,4 33,0 0,6 58 DFR0302..

1810334     DFR170R2WD32M 17,00 18,00 63,4 34,0 0,6 58 DFR0302..

1810335     DFR175R2WD32M 17,50 18,50 64,4 35,0 0,6 58 DFR0302..

1810336     DFR180R2WD32M 18,00 19,00 65,4 36,0 0,6 58 DFR0302..

1810337     DFR185R2WD32M 18,50 19,50 66,4 37,0 0,6 58 DFR0302..

1799693     DFR190R2WD32M 19,00 20,00 67,4 38,0 0,6 58 DFR0302..

1810338     DFR195R2WD32M 19,50 20,50 68,4 39,0 0,6 58 DFR0302..

1810339     DFR200R2WD32M 20,00 21,00 72,4 40,0 0,6 58 DFR0302..

1810340     DFR205R2WD32M 20,50 21,50 73,6 41,0 0,8 58 DFR0403..

1810341     DFR210R2WD32M 21,00 22,00 74,6 42,0 0,8 58 DFR0403..

1810342     DFR220R2WD32M 22,00 23,00 76,6 44,0 0,8 58 DFR0403..

1810363     DFR230R2WD32M 23,00 24,00 78,6 46,0 0,8 58 DFR0403..

1810364     DFR240R2WD32M 24,00 25,00 80,6 48,0 0,8 58 DFR0403..

UYARI
Delme işlemleri sırasında, matkap iş parçasını delip geçtiğinde işlenmemiş bir metal parçası veya delik sonunda pul oluşur. Matkap sabitken ve iş parçası dönerken bu parçalar 
merkezkaç kuvvetiyle takım tutucudan fırlayabilir. Çevredeki kişileri korumak üzere yeterli önlemlerin alınması gereklidir.

Mastar kesici uç Kesici uç vidası Torx anahtar Torx ölçüsü

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

DFR0403.. 192.432 170.028 8

 x ayarlama yönü 

 D1 maks 

 D1 ± 0,2mm 

��  WD şaft • 2 x D • Metrik 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFR™ Gövdeler     

 •  Matkap, kesici uç vidaları ve torx anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

 D1 ± 0,2mm 

D

20

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D1 maks L1 L4 maks L5 LS Mastar kesici uç

1608392     DFR125R3WD20M 12,50 13,50 59,9 37,5 0,5 45 DFR0202..

1608393     DFR127R3WD20M 12,70 13,70 60,5 38,1 0,5 45 DFR0202..

1608394     DFR130R3WD20M 13,00 14,00 61,4 39,0 0,5 45 DFR0202..

1608395     DFR135R3WD20M 13,50 14,50 62,9 40,5 0,5 45 DFR0202..

1608396     DFR140R3WD20M 14,00 15,00 64,4 42,0 0,5 45 DFR0202..

1608397     DFR145R3WD20M 14,50 15,50 67,9 43,5 0,5 45 DFR0202..

1608398     DFR150R3WD20M 15,00 16,00 69,4 45,0 0,5 45 DFR0202..

1608399     DFR155R3WD20M 15,50 16,50 70,9 46,5 0,5 45 DFR0202..

1608400     DFR160R3WD20M 16,00 17,00 72,4 48,0 0,5 45 DFR0202..

UYARI
Delme işlemleri sırasında, matkap iş parçasını delip geçtiğinde işlenmemiş bir metal parçası veya delik sonunda pul oluşur. Matkap sabitken ve iş parçası dönerken bu parçalar 
merkezkaç kuvvetiyle takım tutucudan fırlayabilir. Çevredeki kişileri korumak üzere yeterli önlemlerin alınması gereklidir.

��  WD şaft • 3 x D • Metrik 

Mastar kesici uç Kesici uç vidası Torx anahtar Torx ölçüsü

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

DFR0403.. 192.432 170.028 8

 x ayarlama yönü 

 D1 maks 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFR™ Gövdeler     

 •  Matkap, kesici uç vidaları ve torx anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

D

25

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D1 maks L1 L4 maks L5 LS Mastar kesici uç

2498749     DFR175R3WD25M 17,50 18,50 81,9 52,5 0,6 45 DFR0302..

2498750     DFR180R3WD25M 18,00 19,00 83,4 54,0 0,6 45 DFR0302..

2498751     DFR185R3WD25M 18,50 19,50 84,9 55,5 0,6 45 DFR0302..

2498752     DFR190R3WD25M 19,00 20,00 86,4 57,0 0,6 45 DFR0302..

2499003     DFR195R3WD25M 19,50 20,50 87,9 58,5 0,6 45 DFR0302..

2499004     DFR200R3WD25M 20,00 21,00 92,4 60,0 0,6 45 DFR0302..

2499005     DFR205R3WD25M 20,50 21,50 94,1 61,5 0,8 45 DFR0403..

1799056     DFR210R3WD25M 21,00 22,00 95,6 63,0 0,8 45 DFR0403..

1799059     DFR220R3WD25M 22,00 23,00 98,6 66,0 0,8 45 DFR0403..

2499006     DFR230R3WD25M 23,00 24,00 101,6 69,0 0,8 45 DFR0403..

2499007     DFR240R3WD25M 24,00 25,00 104,6 72,0 0,8 45 DFR0403..

UYARI
Delme işlemleri sırasında, matkap iş parçasını delip geçtiğinde işlenmemiş bir metal parçası veya delik sonunda pul oluşur. Matkap sabitken ve iş parçası dönerken bu parçalar 
merkezkaç kuvvetiyle takım tutucudan fırlayabilir. Çevredeki kişileri korumak üzere yeterli önlemlerin alınması gereklidir.

Mastar kesici uç Kesici uç vidası Torx anahtar Torx ölçüsü

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

DFR0403.. 192.432 170.028 8

��  WD şaft • 3 x D • Metrik 

 D1 ± 0,2mm 

 D1 maks 

 x ayarlama yönü 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFR™ Gövdeler     

 •  Matkap, kesici uç vidaları ve torx anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

 D1 ± 0,2mm 

D

32

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D1 maks L1 L4 maks L5 LS Mastar kesici uç

1810365     DFR165R3WD32M 16,50 17,50 78,9 49,5 0,6 58 DFR0302..

1798962     DFR170R3WD32M 17,00 18,00 80,4 51,0 0,6 58 DFR0302..

1810366     DFR175R3WD32M 17,50 18,50 81,9 52,5 0,6 58 DFR0302..

1799053     DFR180R3WD32M 18,00 19,00 83,4 54,0 0,6 58 DFR0302..

1810367     DFR185R3WD32M 18,50 19,50 84,9 55,5 0,6 58 DFR0302..

1810368     DFR190R3WD32M 19,00 20,00 86,4 57,0 0,6 58 DFR0302..

1810369     DFR195R3WD32M 19,50 20,50 87,9 58,5 0,6 58 DFR0302..

1799055     DFR200R3WD32M 20,00 21,00 92,4 60,0 0,6 58 DFR0302..

1810370     DFR205R3WD32M 20,50 21,50 94,1 61,5 0,8 58 DFR0403..

1810371     DFR210R3WD32M 21,00 22,00 95,6 63,0 0,8 58 DFR0403..

1799695     DFR220R3WD32M 22,00 23,00 98,6 66,0 0,8 58 DFR0403..

1810372     DFR230R3WD32M 23,00 24,00 101,6 69,0 0,8 58 DFR0403..

1810373     DFR240R3WD32M 24,00 25,00 104,6 72,0 0,8 58 DFR0403..

UYARI
Delme işlemleri sırasında, matkap iş parçasını delip geçtiğinde işlenmemiş bir metal parçası veya delik sonunda pul oluşur. Matkap sabitken ve iş parçası dönerken bu parçalar 
merkezkaç kuvvetiyle takım tutucudan fırlayabilir. Çevredeki kişileri korumak üzere yeterli önlemlerin alınması gereklidir.

Mastar kesici uç Kesici uç vidası Torx anahtar Torx ölçüsü

DFR0202.. 193.281 170.027 6

DFR0302.. 192.416 170.023 7

DFR0403.. 192.432 170.028 8

��  WD şaft • 3 x D • Metrik 

 x ayarlama yönü 

 D1 maks 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFR™ Kesici uçlar     

 •  Normal talaş kaldırılabilen ve dövülgen sünek (düktil) 

malzemelerde genel amaçlı talaş kırıcı geometri tercih edilir. 

•  Dış konumda kullanım için tercih edilir.  

P � �

M � �

K � �

N �

S �

H �

KCU25 KCU40

Katalog numarası LI W D1 S R� KCU25 KCU40

DFR020204GD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 5066798 5065554

DFR030204GD 8,71 6,00 2,50 2,88 0,40 5067312 5065558

DFR040304GD 10,76 7,38 2,85 3,79 0,40 5067314 5065661

��  DFR-GD  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 •  Daha uzun talaş veren malzemelerde yüksek ilerleme 

oranlarında düzensiz kesme için tercih edilen pozitif talaş 

kırıcı geometri.  

P �

M �

K �

N �

S �

H

KCU40

Katalog numarası LI W D1 S R� KCU40

DFR020204MD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 5065556

DFR030204MD 8,71 6,00 2,50 2,88 0,40 5065559

DFR040304MD 10,76 7,38 2,85 3,79 0,40 5065662

��  DFR-MD 

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFR™ Kesici uçlar 

 •  Orta ilerleme oranları uygulanan normal talaş kaldırılabilen ve 

dövülgen sünek (düktil) malzemelerde yüksek pozitif talaş kırıcı 

geometri tercih edilir.

•  İç konumda kullanım için tercih edilir.  

P � �

M � �

K � �

N � �

S � �

H �

KCU40 KC7140

Katalog numarası LI W D1 S R� KCU40 KC7140

DFR020204LD 7,12 4,90 2,30 2,79 0,40 5065552 1730321

DFR030204LD 8,71 6,00 2,50 2,86 0,40 5065557 5533632

DFR040304LD 10,76 7,38 2,85 3,76 0,40 5065660 5533633

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  DFR-LD 
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��  Drill Fix™ DFR™ • Metrik 

Metrik

M
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ul

U
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va

sı
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ı

G
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m
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ri

K
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e

Kesme hızı — vc

Çap başına önerilen ilerleme oranı (fz)

Aralık — m/dk.

min.
Başlangıç 

değeri
maks. Ø

DFR02...
12,50–16,00mm

DFR03...
16,50–20,00mm

DFR04...
20,50–24,00mm

P

1

S
O MD KCU25

310 325 360 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

U
O MD KCU40

200 215 230 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

I
O MD KC7140

130 135 150 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I MD KC7140

2

S
O GD KCPK10

310 325 360 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

200 215 230 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O MD KC7140

130 135 150 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

3

S
O GD KCPK10

260 285 320 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

180 195 220 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O GD KC7140

110 120 140 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

4

S
O GD KCU25

220 250 300 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

U
O GD KCU40

150 180 220 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

I
O GD KC7140

90 110 140 mm/dev 0,09–0,15 0,11–0,18 0,15–0,25
I LD KC7140

5

S
O GD KCU25

180 200 220 mm/dev 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

U
O GD KCU40

120 135 150 mm/dev 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

I
O GD KC7140

70 85 100 mm/dev 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

6

S
O GD KCU25

180 200 220 mm/dev 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

U
O GD KCU40

120 135 150 mm/dev 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

I
O GD KC7140

70 85 100 mm/dev 0,07–0,13 0,09–0,15 0,11–0,18
I LD KC7140

M

1

S
O MD KC7140

150 190 230 mm/dev 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

100 130 160 mm/dev 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/dev 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

2

S
O MD KC7140

150 180 210 mm/dev 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

100 130 160 mm/dev 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/dev 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

3

S
O MD KC7140

100 130 160 mm/dev 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

U
O MD KC7140

80 110 140 mm/dev 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

I
O MD KC7140

50 70 90 mm/dev 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Uygulama bilgisi 

 Koşul:  S = Kararlı kesme koşulları;
U = Değişken kesme koşulları;
I = Ağır darbeli kesme koşulları

Uç yuvası:  I = İç konumlu kesici uç;
O = Dış konumlu kesici uç 

 Tüm geometri/kalite birleşimleri ilk tercih sunumumuzda yer almaz. Komple teklif almak için lütfen varolan Kennametal Ana kataloğuna bakınız. 
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��  Drill Fix™ DFR™ • Metrik 

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Uygulama bilgisi 

 Koşul:  S = Kararlı kesme koşulları;
U = Değişken kesme koşulları;
I = Ağır darbeli kesme koşulları

Uç yuvası:  I = İç konumlu kesici uç;
O = Dış konumlu kesici uç 

Metrik

M
al

ze
m

e
gr

ub
u

K
oş

ul

U
ç 

yu
va

sı
 y

at
ağ

ı

G
eo

m
et

ri

K
al

it
e

Kesme hızı — vc

Çap başına önerilen ilerleme oranı (fz)

Aralık — m/dk.

min.
Başlangıç 

değeri
maks. Ø

DFR02...
12,50–16,00mm

DFR03...
16,50–20,00mm

DFR04...
20,50–24,00mm

K

1

S
O GD KCPK10

200 240 300 mm/dev 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

120 155 200 mm/dev 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 125 mm/dev 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

2

S
O GD KCPK10

180 220 260 mm/dev 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

110 140 170 mm/dev 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 120 mm/dev 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

3

S
O GD KCPK10

180 220 260 mm/dev 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KCU40

U
O GD KCU25

110 140 170 mm/dev 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

I
O GD KCU40

80 100 120 mm/dev 0,10–0,18 0,12–0,20 0,14–0,24
I LD KC7140

N

1

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

300 400 500 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

200 300 400 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

2

S
O ST KD1425

375 550 775 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

175 250 325 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

3

S
O ST KD1425

350 500 650 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

150 250 350 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

4

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

200 300 400 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

5

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O LD KCU40

250 350 450 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

I
O LD KCU40

200 300 400 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I LD KCU40

6

S
O ST KD1425

400 600 800 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I ST KD1425

U
O GD KCU40

250 350 450 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I GD KCU40

I
O GD KMF

200 300 400 mm/dev 0,07–0,09 0,10–0,14 0,12–0,16
I GD KMF

 Tüm geometri/kalite birleşimleri ilk tercih sunumumuzda yer almaz. Komple teklif almak için lütfen varolan Kennametal Ana kataloğuna bakınız. 

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
FR

E
ZE

LE
M

E
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ

http://kennametal.com


kennametal.com  C83

��  Drill Fix™ DFR™ • Metrik 

Metrik

M
al
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m
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ub
u

K
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U
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G
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K
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Kesme hızı — vc

Çap başına önerilen ilerleme oranı (fz)

Aralık — m/dk.

min.
Başlangıç 

değeri
maks. Ø

DFR02...
12,50–16,00mm

DFR03...
16,50–20,00mm

DFR04...
20,50–24,00mm

S

1

S
O GD KCU40

60 70 75 mm/dev 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

40 50 60 mm/dev 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

25 30 40 mm/dev 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

2

S
O GD KCU40

50 60 70 mm/dev 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

30 40 50 mm/dev 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

25 30 40 mm/dev 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

3

S
O GD KCU40

70 80 90 mm/dev 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

50 60 70 mm/dev 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

30 40 50 mm/dev 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I MD KC7140

4

S
O GD KCU40

70 80 90 mm/dev 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KCU40

U
O GD KCU40

50 60 70 mm/dev 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I LD KC7140

I
O MD KC7140

30 40 50 mm/dev 0,05–0,08 0,06–0,10 0,06–0,10
I MD KC7140

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Uygulama bilgisi 

 Koşul:  S = Kararlı kesme koşulları;
U = Değişken kesme koşulları;
I = Ağır darbeli kesme koşulları

Uç yuvası:  I = İç konumlu kesici uç;
O = Dış konumlu kesici uç 

 Tüm geometri/kalite birleşimleri ilk tercih sunumumuzda yer almaz. Komple teklif almak için lütfen varolan Kennametal Ana kataloğuna bakınız. 
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 •  Gelişmiş talaş kanalları ile içten soğutmalı (merkezi dıştan 

soğutma olmadan) ve iyileştirilmiş soğutma kanallarıyla çok 

yüksek talaş kaldırma oranları ve mükemmel talaş boşaltma 

elde edilir. 

•  Kare tip dış konumlu kesici uçlar, dört ekonomik kesme 

kenarı sunar.  

 •  Hız ve ekonominin öncelikli unsurlar olduğu durumlarda 

kullanabilir. 

•  DFSP matkaplar düz deliklerde, eğimli giriş ve çıkışlarda, 

darbeli kesmelerde ve kaba ya da kaynaklı giriş yüzeylerinde 

kullanılabilir. 

•  Torna tezgahlarında matkap çapını ayarlamak için 

merkezden kaçık yöntem kullanılarak birçok uygulamada 

ve işleme merkezlerinde özel takımlara gerek olmadan 

toleransın en uygun duruma getirilmesi sağlanır. 

•  Merkezden kaçık takım tutucu standart olarak mevcuttur. 

•  Malzeme ve uygulama değişikliklerine yönelik hızlı ve kolay 

kesici uç kalitesi ve,veya geometrisi değişikliği  

 Drill Fix
™

 DFSP
™ 

 Daha yüksek verimlilik ve Kazanç sağlama  Çok yönlülük 

 Özellikler ve Avantajlar 

 DFSP, genişletilmiş olan Drill Fix DFS™ değiştirilebilir kesici uçlu delik delme gövdesinin yeni tanımıdır. Standart çap aralığı artık 

14–55mm (.551–2.125”) 2 x D ve 3 x D Boy/Çap orantılarında mevcut. DFS gibi, DFSP de ekonomik şekilli kare tip dış konumlu 

kesici uç, üçgen iç konumlu kesici ucun üstün merkezleme kapasiteleriyle bir araya getirir. DFSP değiştirilebilir kesici uçlu 

matkaplar, yüksek yüzey kalitesi ve delik dik doğruluğuyla birlikte daha yüksek talaş kaldırma oranları sağlar.

En yeni Beyond™ kesici uç kaliteleriyle, çelik, paslanmaz çelik ve dökme demirde verimliliğinizi daha da artırarak mükemmel 

sonuçlar elde edin. 

http://kennametal.com


kennametal.com  C85

 •  Her ilerleme oranında yüksek dik doğrulukta delikler. 

•  DFT™ ve SPGX/SPPX için Beyond kaliteler kullanılarak 

üstün sonuçlar elde edilir. 

•  Kare tip dış konumlu kesici uç sayesinde darbeli 

kesmelerde aşınmaya karşı yüksek dayanıklılık.  

 En son Beyond™ kesici uç kaliteleriyle

verimliliğinizi daha da artırabilirsiniz. 

 Güvenilirlik 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFSP™ Gövdeler     

 •  DFSP, ekonomik kare tip dış konumlu kesici ucu, üçgen iç konumlu kesici 

ucun üstün merkezleme yeteneği ile bir araya getirir. 

•  Matkap, kesici uç vidaları ve torx anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

D

20

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D1 maks L1 L4 maks L5 LS
Dış kesici uç

ölçüsü
İç kesici 

uç ölçüsü

5689537     DFSP140R2WD20M 14,00 15,00 50,0 28,0 0,3 45 SPGX0502.. DFTX202..

5689539     DFSP145R2WD20M 14,50 15,50 53,0 29,0 0,4 45 SPGX0502.. DFTX202..

5689541     DFSP150R2WD20M 15,00 16,00 54,0 30,0 0,4 45 SPGX0502.. DFTX202..

5689543     DFSP155R2WD20M 15,50 16,50 55,0 31,0 0,4 45 SPGX0502.. DFTX202..

5689545     DFSP160R2WD20M 16,00 17,00 56,0 32,0 0,4 45 SPGX0502.. DFTX202..

Çap 
aralığı İç kesici uç ölçüsü

İç kesici uç 
vidası Sıkma torku Nm

Dış kesici uç
ölçüsü

Dış kesici
uç vidası Sıkma torku Nm

Torx
tornavida

Torx 
ölçüsü

14.00–17.00 DFTX202.. 193.281 0,6 SPGX0502.. 193.281 0,6 170.370 T6

UYARI 
Delme işlemleri sırasında, matkap iş parçasını delip geçtiğinde işlenmemiş bir metal parçası veya delik sonunda pul oluşur. 
Matkap sabitken ve iş parçası dönerken bu parçalar merkezkaç kuvvetiyle takım tutucudan fırlayabilir. Çevredeki kişileri korumak üzere yeterli önlemlerin alınması gereklidir.

��  Yedek parçalar 

 D1 maks. için NOT: Çap ayarlanabilir. Özellikle çapın +1mm’den daha fazla ayarlanmaması önerilir. 

��  WD şaft • 2 x D • Metrik 
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 •  DFSP, ekonomik kare tip dış konumlu kesici ucu, üçgen iç konumlu 

kesici ucun üstün merkezleme yeteneği ile bir araya getirir. 

•  Matkap, kesici uç vidaları ve torx anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

D

32

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D1 maks L1 L4 maks L5 LS CS
Dış kesici uç

ölçüsü
İç kesici 

uç ölçüsü

5689546     DFSP165R2WD32M 16,50 17,50 62,0 33,0 0,5 58 — SPGX0502.. DFTX202..

5689548     DFSP170R2WD32M 17,00 18,00 63,0 34,0 0,5 58 — SPGX0502.. DFTX202..

5689549     DFSP175R2WD32M 17,50 18,50 64,0 35,0 0,5 58 — SPGX0603.. DFT0303..

5689550     DFSP180R2WD32M 18,00 19,00 65,0 36,0 0,5 58 — SPGX0603.. DFT0303..

5689551     DFSP185R2WD32M 18,50 19,50 66,0 37,0 0,6 58 — SPGX0603.. DFT0303..

5689552     DFSP190R2WD32M 19,00 20,00 67,0 38,0 0,6 58 — SPGX0603.. DFT0303..

5689553     DFSP195R2WD32M 19,50 20,50 68,0 39,0 0,6 58 — SPGX0603.. DFT0303..

5689554     DFSP200R2WD32M 20,00 21,00 72,0 40,0 0,6 58 — SPGX0603.. DFT0303..

5689555     DFSP210R2WD32M 21,00 22,00 74,0 42,0 0,7 58 — SPGX0603.. DFT0303..

5689556     DFSP220R2WD32M 22,00 23,00 76,0 44,0 0,5 58 — SPGX0703.. DFT05T3..

5689557     DFSP230R2WD32M 23,00 24,00 78,0 46,0 0,6 58 — SPGX0703.. DFT05T3..

5692319     DFSP240R2WD32M 24,00 25,00 80,0 48,0 0,6 58 R1/4 SPGX0703.. DFT05T3..

5692320     DFSP250R2WD32M 25,00 26,00 83,0 50,0 0,7 58 R1/4 SPGX0703.. DFT05T3..

5692321     DFSP260R2WD32M 26,00 27,00 86,0 52,0 0,7 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

5692322     DFSP265R2WD32M 26,50 27,50 87,0 53,0 0,7 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

5692323     DFSP270R2WD32M 27,00 28,00 89,0 54,0 0,8 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

5692324     DFSP280R2WD32M 28,00 29,00 91,0 56,0 0,8 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

5692325     DFSP290R2WD32M 29,00 30,00 94,0 58,0 0,9 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

5692326     DFSP300R2WD32M 30,00 31,00 97,0 60,0 0,9 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

5692327     DFSP310R2WD32M 31,00 32,00 100,0 62,0 0,9 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

5692329     DFSP320R2WD32M 32,00 33,00 103,0 64,0 1,0 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

5692330     DFSP330R2WD32M 33,00 34,00 105,0 66,0 0,9 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

5692331     DFSP340R2WD32M 34,00 35,00 108,0 68,0 0,9 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

5692332     DFSP350R2WD32M 35,00 36,00 111,0 70,0 1,0 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

5692333     DFSP360R2WD32M 36,00 37,00 114,0 72,0 1,0 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

5692334     DFSP370R2WD32M 37,00 38,00 117,0 74,0 1,1 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

5692335     DFSP375R2WD32M 37,50 38,50 118,0 75,0 1,1 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

5692336     DFSP380R2WD32M 38,00 39,00 119,0 76,0 1,1 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

5692337     DFSP390R2WD32M 39,00 40,00 122,0 78,0 1,2 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

5692338     DFSP400R2WD32M 40,00 41,00 125,0 80,0 1,2 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

5692339     DFSP410R2WD32M 41,00 42,00 128,0 82,0 1,2 58 R1/4 SPPX1204.. DFT0704..

5692340     DFSP420R2WD32M 42,00 43,00 131,0 84,0 1,3 58 R1/4 SPPX1204.. DFT0704..

5692341     DFSP430R2WD32M 43,00 44,00 133,0 86,0 1,3 58 R1/4 SPPX1204.. DFT0704..

5692342     DFSP440R2WD32M 44,00 45,00 135,0 88,0 1,4 58 R1/4 SPPX15T5.. DFT0704..

��  WD şaft • 2 x D • Metrik 

(devamı) D1 maks. için NOT: Çap ayarlanabilir. Özellikle çapın +1mm’den daha fazla ayarlanmaması önerilir. 

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFSP™ Gövdeler     
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFSP™ Gövdeler     

Çap 
aralığı İç kesici uç ölçüsü

İç kesici uç 
vidası Sıkma torku Nm

Dış kesici uç
ölçüsü

Dış kesici
uç vidası Sıkma torku Nm

Torx
tornavida Torx ölçüsü

14.00–17.00 DFTX202.. 193.281 0,6 SPGX0502.. 193.281 0,6 170.370 T6

17.50–21.00 DFT0303.. MS1152 0,9 SPGX0603.. MS1152 0,9 170.023 T7

22.00–25.00 DFT05T3.. 193.491 2,1 SPGX0703.. 192.432 1,3 170.028 T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 191.924 2,1 SPPX09T3.. 191.924 2,1 170.024 T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 191.916 4 SPPX1204.. 191.916 4 170.025 T15

41.00–43.00 DFT0704.. 191.916 3 SPPX1204.. 191.916 3 170.025 T15

44.00–48.00 DFT0704.. 191.698 3 SPPX15T5.. 192.433 3 170.025 T15

UYARI 
Delme işlemleri sırasında, matkap iş parçasını delip geçtiğinde işlenmemiş bir metal parçası veya delik sonunda pul oluşur. 
Matkap sabitken ve iş parçası dönerken bu parçalar merkezkaç kuvvetiyle takım tutucudan fırlayabilir. Çevredeki kişileri korumak üzere yeterli önlemlerin alınması gereklidir.

��  Yedek parçalar 

 NOT:  Kesici uçların doğru bağlanmasını sağlamak için 22–25,5mm ve 41–48mm çap aralıklarında iki farklı vida dişine sahip iki değişik vida gereklidir. Her iki vidanın da torx ölçüsü aynıdır. 

(WD şaft • 2 x D • Metrik — devamı)
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFSP™ Gövdeler     

 •  DFSP, ekonomik kare tip dış konumlu kesici ucu, üçgen iç konumlu 

kesici ucun üstün merkezleme yeteneği ile bir araya getirir. 

•  Matkap, kesici uç vidaları ve torx anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

D

40

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D1 maks L1 L4 maks L5 LS CS
Dış kesici uç

ölçüsü
İç kesici 

uç ölçüsü

5692343     DFSP450R2WD40M 45,00 46,00 137,0 90,0 1,4 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0704..

5692344     DFSP460R2WD40M 46,00 47,00 140,0 92,0 1,5 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0704..

5692345     DFSP470R2WD40M 47,00 48,00 142,0 94,0 1,5 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0704..

5692346     DFSP480R2WD40M 48,00 49,00 144,0 96,0 1,5 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0704..

5692347     DFSP490R2WD40M 49,00 50,00 146,0 98,0 1,4 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

5692348     DFSP500R2WD40M 50,00 51,00 148,0 100,0 1,5 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

5692349     DFSP505R2WD40M 50,50 51,50 148,0 100,0 1,5 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

5692350     DFSP510R2WD40M 51,00 52,00 150,0 102,0 1,6 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

5692351     DFSP520R2WD40M 52,00 53,00 152,0 104,0 1,6 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

5692352     DFSP530R2WD40M 53,00 54,00 154,0 106,0 1,7 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

5692353     DFSP540R2WD40M 54,00 55,00 156,0 108,0 1,7 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

Çap 
aralığı İç kesici uç ölçüsü

İç kesici uç 
vidası Sıkma torku Nm

Dış kesici uç
ölçüsü

Dış kesici
uç vidası Sıkma torku Nm

Torx
tornavida Torx ölçüsü

44.00–48.00 DFT0704.. 191.698 3 SPPX15T5.. 192.433 3 170.025 T15

49.00–55.00 DFT0905.. 192.433 6 SPPX15T5.. 192.433 6 170.025 T15

UYARI 
Delme işlemleri sırasında, matkap iş parçasını delip geçtiğinde işlenmemiş bir metal parçası veya delik sonunda pul oluşur. 
Matkap sabitken ve iş parçası dönerken bu parçalar merkezkaç kuvvetiyle takım tutucudan fırlayabilir. Çevredeki kişileri korumak üzere yeterli önlemlerin alınması gereklidir.

��  WD şaft • 2 x D • Metrik 

��  Yedek parçalar 

 NOT:  Kesici uçların doğru bağlanmasını sağlamak için 22–25,5mm ve 41–48mm çap aralıklarında iki farklı vida dişine sahip iki değişik vida gereklidir.

Her iki vidanın da torx ölçüsü aynıdır. 

 D1 maks. için NOT: Çap ayarlanabilir. Özellikle çapın +1mm’den daha fazla ayarlanmaması önerilir. 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFSP™ Gövdeler     

 •  DFSP, ekonomik kare tip dış konumlu kesici ucu, üçgen iç konumlu 

kesici ucun üstün merkezleme yeteneği ile bir araya getirir. 

•  Matkap, kesici uç vidaları ve torx anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

D

50

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 D1 maks L1 L4 maks L5 LS CS
Dış kesici uç

ölçüsü
İç kesici 

uç ölçüsü

5692354     DFSP550R2WD50M 55,00 56,00 158,0 110,0 1,8 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

Çap 
aralığı İç kesici uç ölçüsü

İç kesici uç 
vidası Sıkma torku Nm

Dış kesici uç
ölçüsü

Dış kesici
uç vidası Sıkma torku Nm

Torx
tornavida Torx ölçüsü

49.00–55.00 DFT0905.. 192.433 6 SPPX15T5.. 192.433 6 170.025 T15

UYARI 
Delme işlemleri sırasında, matkap iş parçasını delip geçtiğinde işlenmemiş bir metal parçası veya delik sonunda pul oluşur. 
Matkap sabitken ve iş parçası dönerken bu parçalar merkezkaç kuvvetiyle takım tutucudan fırlayabilir. Çevredeki kişileri korumak üzere yeterli önlemlerin alınması gereklidir.

��  WD şaft • 2 x D • Metrik 

��  Yedek parçalar 

 D1 maks. için NOT: Çap ayarlanabilir. Özellikle çapın +1mm’den daha fazla ayarlanmaması önerilir. 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFSP™ Gövdeler     

 •  DFSP, ekonomik kare tip dış konumlu kesici ucu, üçgen iç konumlu 

kesici ucun üstün merkezleme yeteneği ile bir araya getirir. 

•  Matkap, kesici uç vidaları ve torx anahtarı ile birlikte sevk edilir.  

D

20

Sipariş numarası       
Katalog numarası

32

Sipariş numarası       
Katalog numarası

40

Sipariş numarası       
Katalog numarası

50

Sipariş numarası      
 Katalog numarası D1

D1 
maks L1

L4 
maks L5 LS CS

Dış kesici uç
ölçüsü

İç kesici 
uç ölçüsü

5689630     
DFSP140R3WD20M

— — — 14,00 15,00 64,0 42,0 0,3 45 — SPGX0502.. DFTX202..

5689631     
DFSP145R3WD20M

— — — 14,50 15,50 67,5 43,5 0,4 45 — SPGX0502.. DFTX202..

5689632     
DFSP150R3WD20M

— — — 15,00 16,00 69,0 45,0 0,4 45 — SPGX0502.. DFTX202..

5689633     
DFSP155R3WD20M

— — — 15,50 16,50 70,5 46,5 0,4 45 — SPGX0502.. DFTX202..

5689634     
DFSP160R3WD20M

— — — 16,00 17,00 72,0 48,0 0,4 45 — SPGX0502.. DFTX202..

—
5689635     

DFSP165R3WD32M
— — 16,50 17,50 78,5 49,5 0,5 58 — SPGX0502.. DFTX202..

—
5689636     

DFSP170R3WD32M
— — 17,00 18,00 80,0 51,0 0,5 58 — SPGX0502.. DFTX202..

—
5689637     

DFSP175R3WD32M
— — 17,50 18,50 81,5 52,5 0,5 58 — SPGX0603.. DFT0303..

—
5689638     

DFSP180R3WD32M
— — 18,00 19,00 83,0 54,0 0,5 58 — SPGX0603.. DFT0303..

—
5689639     

DFSP185R3WD32M
— — 18,50 19,50 84,5 55,5 0,6 58 — SPGX0603.. DFT0303..

—
5689640     

DFSP190R3WD32M
— — 19,00 20,00 86,0 57,0 0,6 58 — SPGX0603.. DFT0303..

—
5689641     

DFSP195R3WD32M
— — 19,50 20,50 87,5 58,5 0,6 58 — SPGX0603.. DFT0303..

—
5689642     

DFSP200R3WD32M
— — 20,00 21,00 92,0 60,0 0,6 58 — SPGX0603.. DFT0303..

—
5689643     

DFSP210R3WD32M
— — 21,00 22,00 95,0 63,0 0,7 58 — SPGX0603.. DFT0303..

—
5689644     

DFSP220R3WD32M
— — 22,00 23,00 98,0 66,0 0,4 58 — SPGX0703.. DFT05T3..

—
5689645     

DFSP230R3WD32M
— — 23,00 24,00 101,0 69,0 0,6 58 — SPGX0703.. DFT05T3..

—
5691861     

DFSP240R3WD32M
— — 24,00 25,00 104,0 72,0 0,6 58 R1/4 SPGX0703.. DFT05T3..

—
5691862     DFSP250R-

3WD32M
— — 25,00 26,00 108,0 75,0 0,7 58 R1/4 SPGX0703.. DFT05T3..

—
5691863     

DFSP260R3WD32M
— — 26,00 27,00 112,0 78,0 0,7 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

—
5691864     

DFSP265R3WD32M
— — 26,50 27,50 113,5 79,5 0,7 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

��  WD Şaft • 3 x D • Metrik 

 D1 maks. için NOT: Çap ayarlanabilir. Özellikle çapın +1mm’den daha fazla ayarlanmaması önerilir. (devamı)
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(devamı)

D

20

Sipariş numarası       
Katalog numarası

32

Sipariş numarası      
Katalog numarası

40

Sipariş numarası       
Katalog numarası

50

Sipariş numarası       
Katalog numarası D1

D1 
maks L1

L4 
maks L5 LS CS

Dış kesici uç
ölçüsü İç kesici uç ölçüsü

—
5691865     

DFSP270R3WD32M
— — 27,00 28,00 116,0 81,0 0,8 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

—
5691866     

DFSP280R3WD32M
— — 28,00 29,00 119,0 84,0 0,8 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

—
5691867     

DFSP290R3WD32M
— — 29,00 30,00 123,0 87,0 0,9 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

—
5691868     

DFSP300R3WD32M
— — 30,00 31,00 127,0 90,0 0,9 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

—
5691869     

DFSP310R3WD32M
— — 31,00 32,00 131,0 93,0 0,9 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

—
5691870     

DFSP320R3WD32M
— — 32,00 33,00 135,0 96,0 1,0 58 R1/4 SPPX09T3.. DFT05T3..

—
5691871    

 DFSP330R3WD32M
— — 33,00 34,00 138,0 99,0 0,9 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

—
5691872     

DFSP340R3WD32M
— — 34,00 35,00 142,0 102,0 0,9 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

—
5691873     

DFSP350R3WD32M
— — 35,00 36,00 146,0 105,0 1,0 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

—
5691874     

DFSP360R3WD32M
— — 36,00 37,00 150,0 108,0 1,0 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

—
5691875     

DFSP370R3WD32M
— — 37,00 38,00 154,0 111,0 1,1 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

—
5691876     

DFSP375R3WD32M
— — 37,50 38,50 155,5 112,5 1,1 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

—
5691877     

DFSP380R3WD32M
— — 38,00 39,00 157,0 114,0 1,1 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

—
5691878     

DFSP390R3WD32M
— — 39,00 40,00 161,0 117,0 1,2 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

—
5691879     

DFSP400R3WD32M
— — 40,00 41,00 165,0 120,0 1,2 58 R1/4 SPPX1204.. DFT06T3..

—
5691880     

DFSP410R3WD32M
— — 41,00 42,00 169,0 123,0 1,2 58 R1/4 SPPX1204.. DFT0704..

—
5691881     

DFSP420R3WD32M
— — 42,00 43,00 173,0 126,0 1,3 58 R1/4 SPPX1204.. DFT0704..

—
5691882     

DFSP430R3WD32M
— — 43,00 44,00 176,0 129,0 1,3 58 R1/4 SPPX1204.. DFT0704..

—
5691883     

DFSP440R3WD32M
— — 44,00 45,00 179,0 132,0 1,4 58 R1/4 SPPX15T5.. DFT0704..

— —
5691884     

DFSP450R3WD40M
— 45,00 46,00 182,0 135,0 1,4 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0704..

— —
5691885    

 DFSP460R3WD40M
— 46,00 47,00 186,0 138,0 1,5 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0704..

— —
5691886     

DFSP470R3WD40M
— 47,00 48,00 189,0 141,0 1,5 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0704..

— —
5691887     

DFSP480R3WD40M
— 48,00 49,00 192,0 144,0 1,5 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0704..

— —
5691888     

DFSP490R3WD40M
— 49,00 50,00 195,0 147,0 1,4 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

— —
5691889     

DFSP500R3WD40M
— 50,00 51,00 198,0 150,0 1,5 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

— —
5691900     

DFSP505R3WD40M
— 50,50 51,50 199,5 151,5 1,5 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

— —
5691901     

DFSP510R3WD40M
— 51,00 52,00 201,0 153,0 1,6 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

— —
5691902     

DFSP520R3WD40M
— 52,00 53,00 204,0 156,0 1,6 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

— —
5691903     

DFSP530R3WD40M
— 53,00 54,00 207,0 159,0 1,7 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

— —
5691904     

DFSP540R3WD40M
— 54,00 55,00 210,0 162,0 1,7 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

— — —
5691905     

DFSP550R3WD50M
55,00 56,00 213,0 165,0 1,8 68 R1/4 SPPX15T5.. DFT0905..

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFSP™ Gövdeler     

(WD Şaft • 3 x D • Metrik — devamı)
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Çap 
aralığı İç kesici uç ölçüsü

İç kesici uç 
vidası Sıkma torku Nm

Dış kesici uç
ölçüsü

Dış kesici
uç vidası Sıkma torku Nm

Torx
tornavida Torx ölçüsü

14.00–17.00 DFTX202.. 193.281 0,6 SPGX0502.. 193.281 0,6 170.370 T6

17.50–21.00 DFT0303.. MS1152 0,9 SPGX0603.. MS1152 0,9 170.023 T7

22.00–25.00 DFT05T3.. 193.491 2,1 SPGX0703.. 192.432 1,3 170.028 T8

26.00–32.00 DFT05T3.. 191.924 2,1 SPPX09T3.. 191.924 2,1 170.024 T9

33.00–40.00 DFT06T3.. 191.916 3 SPPX1204.. 191.916 3 170.025 T15

41.00–43.00 DFT0704.. 191.916 3 SPPX1204.. 191.916 3 170.025 T15

44.00–48.00 DFT0704.. 191.698 3 SPPX15T5.. 192.433 3 170.025 T15

49.00–55.00 DFT0905.. 192.433 3 SPPX15T5.. 192.433 3 170.025 T15

UYARI 
Delme işlemleri sırasında, matkap iş parçasını delip geçtiğinde işlenmemiş bir metal parçası veya delik sonunda pul oluşur. 
Matkap sabitken ve iş parçası dönerken bu parçalar merkezkaç kuvvetiyle takım tutucudan fırlayabilir. Çevredeki kişileri korumak üzere yeterli önlemlerin alınması gereklidir.

��  Yedek parçalar 

 NOT:  DFT ™ Kesici uçların doğru bağlanmasını sağlamak için 22–25mm ve 41–48mm çap aralıklarında iki farklı vida dişine sahip iki değişik vida gereklidir. Her iki vidanın da torx ölçüsü aynıdır. 

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFSP™ Gövdeler     

(WD Şaft • 3 x D • Metrik — devamı)
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix DFT™ Kesici uçlar 

 •  Dövülgen sünek (düktil) ve normal talaş veren malzemelerde 

tercih edilen yüksek pozitif talaş kırıcı geometri.  

 -HP 

P �

M �

K �

N � �

S �

H

KC7140 KMF

Katalog numarası L10 D D1 S R� KC7140 KMF

DFTX20204HP 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 5692807 –

DFT030204HP 3,97 6,00 2,25 2,45 0,40 2045293 1982315

DFT030304HP 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 2045294 1982316

DFT05T308HP 5,29 8,00 3,50 3,75 0,80 1804829 1804784

DFT06T308HP 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 1804830 1804785

DFT070408HP 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 1804832 1804790

DFT090508HP 9,92 15,00 5,50 5,25 0,85 1805013 1804791

DFT110508HP 11,64 17,60 5,85 4,88 0,80 5588935 –

��  DFT-HP 

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 •  Daha uzun talaş veren malzemelerde yüksek ilerleme 

oranlarında düzensiz kesme için tercih edilen pozitif 

talaş kırıcı geometri.  

 -MD 

P �

M �

K �

N �

S �

H

KC7140

Katalog numarası L10 D D1 S R� KC7140

DFTX20204MD 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 5692808

DFT030204MD 3,97 6,00 2,25 2,45 0,40 1713517

DFT030304MD 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 1713515

DFT05T308MD 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 1713513

DFT06T308MD 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 1713512

DFT070408MD 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 1713440

DFT090508MD 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 1713203

DFT110508MD 11,64 17,60 5,85 4,88 0,80 5588937

��  DFT-MD 

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix DFT™ Kesici uçlar 

 •  Talaş akışının, talaş kırılmasının ve talaş kıvrılmasının daha iyi kontrolü için DS geometri. 

•  Bu kesici uçlar, kısa talaşların elde edebilmek için yüksek ilerleme oranlarının 

kullanılamamadığı P0 ve P1 çeliklerde, yüksek alaşımlı takım çeliklerinde ve paslanmaz 

çeliklerde delik delme uygulamalarını destekler.  

 DFT 

P �

M �

K

N �

S �

H

KCU40

Katalog numarası L10 D D1 S R� KCU40

DFTX20204DS 3,31 5,00 2,25 2,45 0,40 6025821

DFT030304DS 3,97 6,00 2,65 2,95 0,40 6025669

DFT05T308DS 5,29 8,00 3,40 3,75 0,80 6025823

DFT06T308DS 6,62 10,00 4,40 3,75 0,80 6026363

DFT070408DS 7,94 12,00 4,40 4,75 0,80 6025665

DFT090508DS 9,92 15,00 5,50 5,25 0,80 6025894

��  DFT-DS 

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 
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 Değiştirilebilir Uçlu Matkaplar 

 Drill Fix™ DFSP™ Kesici uçlar 

 •  Dört kesme kenarlı kesici uç.  

P � � �

M � � �

K � � �

N � � �

S � � �

H

KCU25 KCU40 KC7140

Katalog numarası D D1 S R� �° �N �N2 KCU25 KCU40 KC7140

SPGX050204MD 5,56 2,25 2,38 0,40 16 7 11 5692728 5692800 5692802

SPGX060304MD 6,35 2,65 3,18 0,40 20 7 11 5534254 5534149 4047829

SPGX070304MD 7,94 2,85 3,18 0,40 16 7 11 5534257 5534232 4047830

SPGX070308MD 7,94 2,85 3,18 0,80 16 7 11 4040133 4042934 –

SPPX09T308MD 9,53 3,60 3,97 0,80 16 7 11 5534260 5534235 –

SPPX09T310MD 9,53 3,60 3,97 1,00 16 7 11 4040138 4042937 –

SPPX120408MD 12,70 4,60 4,76 0,80 16 7 11 5534263 5534238 4047832

SPPX120412MD 12,70 4,60 4,76 1,20 16 7 11 4040139 4042940 –

SPPX15T508MD 15,73 5,50 5,95 0,80 16 7 11 5534266 5534251 4047843

SPPX15T512MD 15,73 5,50 5,95 1,20 16 7 11 4040142 4042943 –

��  SP..X..MD 

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 •  Dört kesme kenarlı kesici uç. 

•  Çoğu malzemelerde yüksek ilerleme oranlarıyla sürdürülebilir 

dayanıklılıkta işleme için tercih edilen yüksek pozitif talaş kırıcı geometri. 

•  Beyond™ kaliteleri ile kullanımı desteklemek üzere artırılmış 

köşe radyüsüne sahip ilave kesici uçlar.  

P � �

M � �

K � �

N � �

S � �

H

KCU25 KCU40

Katalog numarası D D1 S R� �° �N �N2 KCU25 KCU40

SPGX060304FP 6,35 2,65 3,18 0,40 6 7 11 5534252 5534147

SPGX070304FP 7,94 2,85 3,18 0,40 6 7 11 5534255 5534230

SPGX070308FP 7,94 2,85 3,18 0,80 6 7 11 4042840 4042933

SPPX09T308FP 9,53 3,60 3,97 0,80 6 7 11 5534258 5534233

SPPX09T310FP 9,53 3,60 3,97 1,00 6 7 11 4042841 4042936

SPPX120408FP 12,70 4,60 4,76 0,80 6 7 11 5534261 5534236

SPPX120412FP 12,70 4,60 4,76 1,20 6 7 11 4042913 4042939

SPPX15T508FP 15,73 5,50 5,95 0,80 6 7 11 5534264 5534239

SPPX15T512FP 15,73 5,50 5,95 1,20 6 7 11 4042914 4042942

��  SP..X..FP 

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 
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 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Drill Fix™ DFSP™ Kesici uçlar 

 •  Dört kesme kenarı. 

•  Dövülgen sünek (düktil) ve normal talaş veren malzemeler için tercih edilen 

yüksek pozitif talaş kırıcı geometri. 

•  Beyond™ kaliteleriyle kullanımı desteklemek için artırılmış köşe radyüsüne 

sahip ilave kesici uçlar.  

P � � �

M � � �

K � � �

N � � �

S � � �

H

KCU25 KCU40 KC7140

Katalog numarası D D1 S R� �° �N �N2 KCU25 KCU40 KC7140

SPGX050204HP 5,56 2,25 2,38 0,40 10 7 11 5692727 5692729 5692801

SPGX060304RHP 6,35 2,65 3,18 0,40 10 7 11 5534253 5534148 1848593

SPGX070304RHP 7,94 2,85 3,18 0,40 10 7 11 5534256 5534231 1848597

SPGX070308HP 7,94 2,85 3,18 0,80 10 7 11 4040135 4042935 –

SPPX09T308RHP 9,53 3,60 3,97 0,80 10 7 11 5534259 5534234 1848601

SPPX09T310HP 9,53 3,60 3,97 1,00 10 7 11 4042842 4042938 –

SPPX120408RHP 12,70 4,60 4,76 0,80 10 7 11 5534262 5534237 1848605

SPPX120412HP 12,70 4,60 4,76 1,20 10 7 11 4040141 4042941 –

SPPX15T508RHP 15,73 5,50 5,95 0,80 10 7 11 5534265 5534250 3774906

SPPX15T512HP 15,73 5,50 5,95 1,20 10 7 11 4042915 4042944 –

��  SP..X..(R)HP 

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

 •  Talaş akışının, talaş kırılmasının ve talaş kıvrılmasının daha iyi kontrolü 

için LP geometri. 

•  Bu kesici uçlar, kısa talaşların elde edebilmek için yüksek ilerleme 

oranlarının kullanılamamadığı P0 ve P1 çeliklerde, yüksek alaşımlı takım 

çeliklerinde ve paslanmaz çeliklerde delik delme uygulamalarını destekler.  

P �

M �

K

N �

S �

H

KCU40

Katalog numarası D D1 S R� �° �N �N2 KCU40

SPGX050204LP 5,42 2,25 2,38 0,40 4 7 11 6025822

SPGX060304LP 6,35 2,65 3,18 0,40 4 7 11 6026364

SPPX070304LP 7,80 2,85 3,18 0,40 4 7 11 6025670

SPPX09T308LP 9,53 3,60 3,97 0,80 4 7 11 6025824

SPPX120408LP 12,70 4,60 4,76 0,80 4 7 11 6025666

SPPX15T508LP 15,73 5,50 5,95 0,80 4 7 11 6025667

��  SP..X..LP 

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 
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M

1

S
O LP KCU40

150 190 230 mm/dev 0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,21 0,14–0,24
I DS KCU40

U
O LP KCU40

100 130 160 mm/dev 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,16
I DS KCU40

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/dev 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

2

S
O LP KCU40

150 180 210 mm/dev 0,05–0,08 0,06–0,10 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,21 0,14–0,24
I DS KCU40

U
O MD KCU40

100 130 160 mm/dev 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,20
I MD KC7140

I
O MD KC7140

60 80 100 mm/dev 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

3

S
O LP KCU40

100 130 160 mm/dev 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,05–0,10 0,06–0,13 0,08–0,16
I DS KCU40

U
O HP KCU40

80 110 140 mm/dev 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,20
I HP KC7140

I
O MD KC7140

50 70 90 mm/dev 0,03–0,05 0,04–0,07 0,05–0,09 0,07–0,13 0,08–0,16 0,10–0,18
I MD KC7140

��  Drill Fix™  DFSP™ • Metrik 

Metrik

M
al

ze
m

e
gr

ub
u

K
oş

ul

U
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Kesme hızı — vc

Çap başına önerilen ilerleme oranı (fz)

Aralık — m/dk.

min.
Başlangıç 

değeri maks.

Ø
SPGX05
DFTX2

14,00–18,00mm

SPGX06
DFT03

18,00–21,99mm

SPGX07
DFT05

22,00–25,99mm

SPGX09
DFT05

26,00–32,99mm

SPGX12
DFT06/..07

33,00–43,99mm

SPGX15
DFT07/..09

44,00–55,00mm

P

0

S
O LP KCU40

310 325 360 mm/r 0,06–0,10 0,06–0,11 0,08–0,14 0,12–0,21 0,14–0,26 0,16–0,26
I DS KCU40

U
O LP KCU40

200 215 230 mm/r 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I HP KCU40

I
O HP KCU40

130 135 150 mm/r 0,05–0,07 0,06–0,08 0,07–0,10 0,07–0,12 0,09–0,15 0,11–0,21
I HP KCU40

1

S
O FP KCPK10

310 325 360 mm/r 0,06–0,11 0,08–0,14 0,10–0,18 0,14–0,25 0,16–0,30 0,18–0,30
I HP KC7140

U
O FP KCU25

200 215 230 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

I
O HP KCU40

130 135 150 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

2

S
O FP KCPK10

310 325 360 mm/r 0,06–0,11 0,08–0,14 0,10–0,18 0,14–0,25 0,16–0,30 0,18–0,30
I HP KC7140

U
O FP KCU25

200 215 230 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

I
O HP KCU40

130 135 150 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

3

S
O FP KCPK10

260 285 320 mm/r 0,06–0,11 0,08–0,14 0,10–0,18 0,14–0,25 0,16–0,30 0,18–0,30
I HP KC7140

U
O HP KCU25

180 195 220 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

I
O HP KCU40

110 120 140 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

4

S
O FP KCPK10

220 250 300 mm/r 0,06–0,11 0,08–0,14 0,10–0,18 0,14–0,25 0,16–0,30 0,18–0,30
I HP KC7140

U
O HP KCU25

150 180 220 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

I
O HP KCU40

90 110 140 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

5

S
O HP KCU25

180 200 220 mm/r 0,06–0,11 0,08–0,14 0,10–0,18 0,14–0,25 0,16–0,30 0,18–0,30
I HP KC7140

U
O HP KCU40

120 135 150 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

I
O HP KC7140

70 85 100 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

6

S
O HP KCU25

180 200 220 mm/r 0,06–0,11 0,08–0,14 0,10–0,18 0,14–0,25 0,16–0,30 0,18–0,30
I HP KC7140

U
O HP KCU40

120 135 150 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

I
O HP KC7140

70 85 100 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13-0,25
I HP KC7140

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Uygulama bilgisi 

 NOT:  Drill Fix™ DFSP 5 x D ölçüsünün uygulanması yüksek kararlılık gerektirir. Hızlar ve ilerleme oranları açısından olabildiğince riske girilmemeli ve belirtilen minimum değerler ile başlanılması önerilir. 

 Koşul:  S = Kararlı kesme koşulları;
U = Değişken kesme koşulları;
I = Ağır darbeli kesme koşulları

Uç yuvası:  I = İç konumlu kesici uç;
O = Dış konumlu kesici uç 

 Tüm geometri/kalite birleşimleri ilk tercih sunumumuzda yer almaz. Komple teklif almak için lütfen varolan Kennametal Ana kataloğuna bakınız. 
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N

1

S
O HP KCPK10

350 500 650
mm/
dev

0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KMF

U
O HP KCU40

300 400 500
mm/
dev

0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KMF

I
O HP KCU40

200 300 400
mm/
dev

0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KMF

2

S
O HP KCPK10

300 400 500
mm/
dev

0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KMF

U
O HP KCU40

250 350 450
mm/
dev

0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KMF

I
O HP KCU40

175 250 325
mm/
dev

0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KMF

3

S
O HP KCPK10

300 400 500
mm/
dev

0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KMF

U
O HP KCU40

250 350 450
mm/
dev

0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KMF

I
O HP KCU40

150 250 350
mm/
dev

0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KMF

4

S
O HP KCU25

300 400 500
mm/
dev

0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KC7140

U
O HP KCU40

250 350 450
mm/
dev

0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KCU40

200 300 400
mm/
dev

0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

5

S
O HP KCU25

300 400 500
mm/
dev

0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KC7140

U
O HP KCU40

250 350 450
mm/
dev

0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KCU40

200 300 400
mm/
dev

0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

6

S
O HP KCU40

400 450 500
mm/
dev

0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KMF

U
O HP KCU40

250 350 450
mm/
dev

0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KMF

I
O HP KCU40

200 300 400
mm/
dev

0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KMF

��  Drill Fix™  DFSP™ • Metrik 
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Kesme hızı — vc

Çap başına önerilen ilerleme oranı (fz)

Aralık — m/dk.

min.
Başlangıç 

değeri maks.

Ø
SPGX05
DFTX2

14,00–18,00mm

SPGX06
DFT03

18,00–21,99mm

SPGX07
DFT05

22,00–25,99mm

SPGX09
DFT05

26,00–32,99mm

SPGX12
DFT06/..07

33,00–43,99mm

SPGX15
DFT07/..09

44,00–55,00mm

K

1

S
O FP KCPK10

200 240 300 mm/r 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O FP KCU25

120 155 200 mm/r 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O FP KC7140

80 100 125 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

2

S
O FP KCPK10

180 220 260 mm/r 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O HP KCU25

110 140 170 mm/r 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KC7140

80 100 120 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

3

S
O HP KCPK10

180 220 260 mm/r 0,07–0,12 0,10–0,16 0,12–0,20 0,16–0,28 0,18–0,32 0,20–0,34
I HP KCU40

U
O HP KCU25

110 140 170 mm/r 0,05–0,09 0,06–0,12 0,08–0,15 0,12–0,20 0,14–0,25 0,16–0,28
I HP KC7140

I
O HP KC7140

80 100 120 mm/r 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10 0,09–0,15 0,11–0,18 0,13–0,25
I HP KC7140

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Uygulama bilgisi 

 NOT:  Drill Fix™ DFSP 5 x D ölçüsünün uygulanması yüksek kararlılık gerektirir. Hızlar ve ilerleme oranları açısından olabildiğince riske girilmemeli ve belirtilen minimum değerler ile başlanılması önerilir. 

 Koşul:  S = Kararlı kesme koşulları;
U = Değişken kesme koşulları;
I = Ağır darbeli kesme koşulları

Uç yuvası:  I = İç konumlu kesici uç;
O = Dış konumlu kesici uç 

 Tüm geometri/kalite birleşimleri ilk tercih sunumumuzda yer almaz. Komple teklif almak için lütfen varolan Kennametal Ana kataloğuna bakınız. 
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��  Drill Fix™  DFSP™ • Metrik 

Metrik
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Kesme hızı — vc

Çap başına önerilen ilerleme oranı (fz)

Aralık — m/dk.

min.
Başlangıç 

değeri maks.

Ø
SPGX05
DFTX2

14,00–18,00mm

SPGX06
DFT03

18,00–21,99mm

SPGX07
DFT05

22,00–25,99mm

SPGX09
DFT05

26,00–32,99mm

SPGX12
DFT06/..07

33,00–43,99mm

SPGX15
DFT07/..09

44,00–55,00mm

S

1

S
O HP KCU40

60 70 75 mm/r 0,03–0,06 0,04–0,08 0,05–0,10 0,08–0,12 0,10–0,15 0,12–0,18
I MD KC7140

U
O HP KCU40

40 50 60 mm/r 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

I
O HP KCU40

25 30 40 mm/r 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

2

S
O HP KCU40

50 60 70 mm/r 0,03–0,06 0,04–0,08 0,05–0,10 0,08–0,12 0,10–0,15 0,12–0,18
I MD KC7140

U
O HP KCU40

30 40 50 mm/r 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

I
O HP KCU40

25 30 40 mm/r 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

3

S
O LP KCU40

70 80 90 mm/r 0,03–0,06 0,04–0,08 0,05–0,10 0,08–0,12 0,10–0,15 0,12–0,18
I DS KC7140

U
O LP KCU40

50 60 70 mm/r 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I DS KC7140

I
O HP KCU40

30 40 50 mm/r 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

4

S
O LP KCU40

70 80 90 mm/r 0,03–0,06 0,04–0,08 0,05–0,10 0,08–0,12 0,10–0,15 0,12–0,18
I DS KC7140

U
O LP KCU40

50 60 70 mm/r 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I DS KC7140

I
O HP KCU40

30 40 50 mm/r 0,02–0,03 0,02–0,04 0,03–0,05 0,04–0,06 0,05–0,08 0,06–0,10
I MD KC7140

 NOT:  Drill Fix™ DFSP 5 x D ölçüsünün uygulanması yüksek kararlılık gerektirir. Hızlar ve ilerleme oranları açısından olabildiğince riske girilmemeli ve belirtilen minimum değerler ile başlanılması önerilir. 

 Değiştirilebilir kesici uçlu matkaplar 

 Uygulama bilgisi 

 Koşul:  S = Kararlı kesme koşulları;
U = Değişken kesme koşulları;
I = Ağır darbeli kesme koşulları

Uç yuvası:  I = İç konumlu kesici uç;
O = Dış konumlu kesici uç 

 Tüm geometri/kalite birleşimleri ilk tercih sunumumuzda yer almaz. Komple teklif almak için lütfen varolan Kennametal Ana kataloğuna bakınız. 
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 Kılavuzlar 

 Takım seçme rehberi     

Yüksek performanslı helisel kılavuz, açık delikler için

M3–M18 DIN 371, 374, 376 �
Yarı ağızlama 

pahı
D L15° �

HP Kılavuzlar 

HSS-E-PM
T620

Çok amaçlı helisel uçlu kılavuzlar, açık delikler için

M3–M24 DIN 371, 374, 376 �
Yarı ağızlama 

pahı
B 0° �

GOtap™ 

HSS-E
T820

Yüksek performanslı helisel kanallı kılavuzlar, kör delikler için

M3–M18 DIN 371, 374, 376 �
Yarı 

düşürülmüş
C 45° �

HP Kılavuzlar 

HSS-E-PM
T630

M5–M18 DIN 371, 374, 376 �
Yarı 

düşürülmüş
C 45° �

HP Kılavuzlar 

HSS-E-PM
T631

Çok amaçlı helisel kanallı kılavuzlar, kör delikler için

M3–M20 DIN 371, 374, 376 �
Yarı 

düşürülmüş
C 45° �

GOtap 

HSS-E 
T830

M3–M24 DIN 371, 374, 376 �
Yarı 

düşürülmüş
C 45° �

GOtap 

HSS-E 
T838

Yüksek performanslı düz kanallı kılavuzlar, açık ve kör delikler ve kısa talaş malzemeler için

M4–M20 DIN 371, 376 � �
Yarı 

düşürülmüş
C 0° �

HP Kılavuzlar 

HSS-E-PM
T640

M5–M20 DIN 371, 376 �
Yarı 

düşürülmüş
C 0° �

HP Kılavuzlar 

HSS-E-PM
T641

Vida dişi ölçü aralığı
min.–maks. Şaft/Boyut

Delik tipi Ağızlama şekli

Helis
açısı

Soğutma sıvısı

Seriler

İçten soğutmalı Kör

Tip Form

Dıştan soğutmalı İçten soğutmalı
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� � � � KP6525 
KM6515

C106 C118

� � � � KSP32 
KSP39

C107 C118

� � � � KP6525
KM6515

C110 C118

� � � � KP6525
KM6515

C111 C118

� � � � KSP32
KSP39

C112 C118

� � � � KSP32
KSP39

C113 C118

� � KP6525 C116 C118

� � KP6525 C117 C118

� İlk tercih
� Alternatif tercih

Kalite/
Kaplama Sayfa (lar):

Önerien
kesme

değerleri
P M K N S H

 Kılavuzlar 

 Takım seçme rehberi     
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 •  Çelik ve çelik alaşımlar. 

•  Paslanmaz çelik. 

•  Dökme demir. 

•  Nikel ve kobalt esaslı alaşımlar. 

•  Titanyum ve titanyum alaşımları. 

•  Alüminyum. 

•  Sert çelik.  

 Açık delikler için
Helisel uçlu kılavuzlar 

 Açık delik uygulamaları için 

yüksek performanslı kılavuzlar 

http://kennametal.com
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 •  Kılavuzun önünde en uygun duruma getirilmiş talaş boşalmasını sağlayacak sol yönlü 

helisel kanal. 

•  Karbür kılavuzlara göre daha yüksek kuvvet ve daha fazla uygulama aralığı sağlar. 

•  Geleneksel HSS-E kılavuzlardan daha yüksek vida dişi açma hızı kapasitesi ve daha uzun 

takım ömrü.  

•  Geleneksel veya eşzamanlı vida dişi açma tezgahlarında kullanılır.  

 •  En uygun duruma getirilmiş eğik ağız geometrisi, açık delik uygulamalarında etkili talaş 

boşaltma sağlar. 

•  Yüksek vanadyum HSS-E malzeme ile üretildiğinden, sıra dışı aşınma özellikleri ve daha 

uzun takım ömrü sağlar. 

•  Gelişmiş PVD kaplamalar, vida dişi açma torkunu düşürür ve bu nedenle yüksek kalitede 

hassas son işlemeli vida dişi ve daha uzun takım ömrü. 

•  Rijit, eşzamanlı ve basma ve çekme özellikli kılavuz tutuculara sahip eşzamanlı ve 

eşzamanlı olmayan tezgahlarda kullanım için.  

 Yüksek performanslı Beyond™ HSS-E-PM Kılavuzlar 

 Çok amaçlı HSS-E GOtap™ 
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KP6525 KM6515

 Yüksek performanslı kılavuzlar 

 Beyond™ Sol yönlü helisel kanallı, sağ yönlü HSS-E-PM Kılavuzlar • Açık delikler     

KP6525

Sipariş numarası       Katalog numarası

KM6515

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 ölçüsü L L3 L2 D Kanal sayısı Standart ölçü
Tolerans 

sınıfı

3868174     T620M030X050R6HX-D1 3868079     T620M030X050R6HX-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6HX

3868175     T620M040X070R6HX-D1 3868080     T620M040X070R6HX-D1 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 2 DIN 371 6HX

3868176     T620M050X080R6HX-D1 3868081     T620M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 2 DIN 371 6HX

3868177     T620M060X100R6HX-D1 3868082     T620M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

3868178     T620M080X125R6HX-D1 3868093     T620M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

3868216     T620MF100X100R6HX-D4 3868111     T620MF100X100R6HX-D4 M10 X 1 90 10 35 7,0 3 DIN 374 6HX

3868217     T620MF100X125R6HX-D4 — M10 X 1,25 100 15 39 7,0 3 DIN 374 6HX

3868179     T620M100X150R6HX-D1 3868094     T620M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

3868219     T620MF120X150R6HX-D4 3868114     T620MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 3 DIN 374 6HX

3868180     T620M120X175R6HX-D6 3868095     T620M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 3 DIN 376 6HX

3868221     T620MF140X150R6HX-D4 3868116     T620MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

3868181     T620M140X200R6HX-D6 3868096     T620M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

3868222     T620MF160X150R6HX-D4 3868117     T620MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

3868182     T620M160X200R6HX-D6 3868097     T620M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

3868223     T620MF180X150R6HX-D4 3868118     T620MF180X150R6HX-D4 M18 X 1,5 110 15 50 14,0 4 DIN 374 6HX

 •  KM6515 TiN + CrC/C, paslanmaz çelikte vida dişi açma için uygun. 

•  KP6525 TiCN + TiN, çelikte vida dişi açma için uygun.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  T620 • DIN 371, 374 ve 376 • Form D Yarı ağızlama pahı • Metrik • Çelik ve paslanmaz çelik için 

Şaft toleransı

D Tolerans h6

12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016
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KSP32 KSP39

 Çok amaçlı kılavuzlar 

 GOtap™ T820 Helisel kanallı HSS-E Kılavuzlar • Açık delikler     

KSP32

Sipariş numarası       Katalog numarası

KSP39

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 ölçüsü L L3 L2 D Kanal sayısı Standart ölçü
Tolerans 

sınıfı

5417220     T820M030X050R6H-D1 5417221     T820M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6H

5417224     T820M040X070R6H-D1 5417225     T820M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 11 21 4,5 2 DIN 371 6H

5417228     T820M050X080R6H-D1 5417229     T820M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 12 25 6,0 2 DIN 371 6H

5417232     T820M060X100R6H-D1 5417233     T820M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6H

5417240     T820M080X125R6H-D1 5417241     T820M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6H

— 5479781     T820MF100X100R6H-D4 M10 X 1 90 15 35 7,0 3 DIN 374 6H

— 5417246     T820MF100X125R6H-D4 M10 X 1,25 100 18 39 7,0 3 DIN 374 6H

5417244     T820M100X150R6H-D1 5417245     T820M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6H

— 5479782     T820MF120X100R6H-D4 M12 X 1 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

— 5417253     T820MF120X125R6H-D4 M12 X 1,25 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

— 5417254     T820MF120X150R6H-D4 M12 X 1,5 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

5417251     T820M120X175R6H-D6 5417252     T820M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6H

— 5479783     T820MF140X100R6H-D4 M14 X 1 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

— 5417258     T820MF140X125R6H-D4 M14 X 1,25 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

— 5417259     T820MF140X150R6H-D4 M14 X 1,5 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

5417256     T820M140X200R6H-D6 5417257     T820M140X200R6H-D6 M14 X 2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6H

— 5479784     T820MF160X100R6H-D4 M16 X 1 100 21 46 12,0 3 DIN 374 6H

— 5417263     T820MF160X150R6H-D4 M16 X 1,5 100 21 46 12,0 3 DIN 374 6H

5417261     T820M160X200R6H-D6 5417262     T820M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6H

— 5417267     T820MF180X150R6H-D4 M18 X 1,5 110 21 50 14,0 3 DIN 374 6H

— 5479785     T820MF180X200R6H-D4 M18 X 2 125 30 58 14,0 3 DIN 374 6H

5417265     T820M180X250R6H-D6 5417266     T820M180X250R6H-D6 M18 X 2,5 125 30 58 14,0 3 DIN 376 6H

5417268     T820M200X250R6H-D6 5417269     T820M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 30 64 16,0 3 DIN 376 6H

— 5417270     T820M220X250R6H-D6 M22 X 2,5 140 30 70 18,0 3 DIN 376 6H

— 5417271     T820M240X300R6H-D6 M24 X 3 160 36 77 18,0 3 DIN 376 6H

3–5
 •  KSP32 TiCN/TiN  

•  KSP39 Oksitli   

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  T820 • DIN 371, 374 ve 376 • Form B Yarı ağızlama pahı • Metrik 

Şaft toleransı

D mm Tolerans h9

1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052
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 •  Çelik ve çelik alaşımlar. 

•  Paslanmaz çelik. 

•  Dökme demir. 

•  Nikel ve kobalt esaslı alaşımlar. 

•  Titanyum ve titanyum alaşımları. 

•  Alüminyum. 

•  Sert çelik.  

 Kör delikler için

Helisel uçlu 

kılavuzlar 

 Kör delik uygulamaları için yüksek 

performanslı kılavuzlar 

http://kennametal.com
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 •  Malzeme özellikli uygulamalar için en uygun duruma getirilmiş kanal şekli ve helis açısı 

olan sağ yönlü helisel kanallara sahiptir. 

•  Karbür kılavuzlara göre daha yüksek kuvvet ve daha fazla uygulama aralığı sağlar. 

•  Geleneksel HSS-E kılavuzlardan daha yüksek vida dişi açma hızı kapasitesi ve daha uzun 

takım ömrü. 

•  Rijit veya eşzamanlı kılavuz tutucuları olan geleneksel veya eşzamanlı vida dişi açma 

tezgahlarında kullanılır.  

 •  Gelişmiş helisel kanallı geometri, kör deliklerde kolay kesme işlemi ve verimli talaş 

boşalması sağlamak için tasarlanmıştır. 

•  Yüksek vanadyum HSS-E malzeme ile üretildiğinden, sıra dışı aşınma özellikleri ve daha 

uzun takım ömrü sağlar. 

•  Gelişmiş PVD kaplamalar, vida dişi açma torkunu düşürür ve bu nedenle yüksek kalitede 

hassas son işlemeli vida dişi ve daha uzun takım ömrü sağlar. 

•  Rijit, eşzamanlı basma ve çekme özellikli kılavuz tutuculara sahip eşzamanlı ve eşzamanlı 

olmayan tezgahlarda kullanım için uygun.  

 Yüksek performanslı Beyond™ HSS-E-PM Kılavuzlar 

 Çok amaçlı HSS-E GOtap™ 
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KP6525 KM6515

 Yüksek performanslı kılavuzlar 

 Beyond™ Helisel kanallı HSS-E-PM Kılavuzlar • Kör delikler     

KP6525

Sipariş numarası       Katalog numarası

KM6515

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 ölçüsü L L3 L2 D Kanal sayısı Standart ölçü
Tolerans 

sınıfı

3868571     T630M030X050R6HX-D1 3868825     T630M030X050R6HX-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 3 DIN 371 6HX

3868572     T630M040X070R6HX-D1 3868826     T630M040X070R6HX-D1 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 3 DIN 371 6HX

3868923     T630M050X080R6HX-D1 3868827     T630M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

3868924     T630M060X100R6HX-D1 3868828     T630M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

3868925     T630M080X125R6HX-D1 3868829     T630M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

3868943     T630MF100X100R6HX-D4 3868857     T630MF100X100R6HX-D4 M10 X 1 90 10 35 7,0 3 DIN 374 6HX

3868944     T630MF100X125R6HX-D4 3868858     T630MF100X125R6HX-D4 M10 X 1,25 100 15 39 7,0 3 DIN 374 6HX

3868926     T630M100X150R6HX-D1 3868830     T630M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

3868946     T630MF120X150R6HX-D4 3868860     T630MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

3868927     T630M120X175R6HX-D6 3868831     T630M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

3868948     T630MF140X150R6HX-D4 3868862     T630MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

3868928     T630M140X200R6HX-D6 3868832     T630M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

3868949     T630MF160X150R6HX-D4 3868863     T630MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

3868929     T630M160X200R6HX-D6 3868843     T630M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

3868950     T630MF180X150R6HX-D4 3868864     T630MF180X150R6HX-D4 M18 X 1,5 110 15 50 14,0 4 DIN 374 6HX

3868930     T630M180X250R6HX-D6 3868844     T630M180X250R6HX-D6 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX

 •  KM6515 TiN + CrC/C, paslanmaz çelik için uygun. 

•  KP6525, çelik için uygun.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��   T630 • DIN 371, 374 ve 376 • Form C Yarı düşürülmüş ağızlama pahı • Metrik • Çelik ve Paslanmaz çelik için • 
Rijit ve eşzamanlı tutucular 

Şaft toleransı

D Tolerans h6

6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

 NOT: Rijit ve eşzamanlı tutucularda kullanım için önerilir. 

 TA
K

IM
LA

M
A

 

S
İS

TE
M

LE
R

İ 
 D

E
LI

K
 İŞ

LE
M

E
 

 FR
E

ZE
LE

M
E

 
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
FR

E
ZE

LE
M

E
 TO

R
N

A
LA

M
A

 
TA

K
IM

LA
M

A

S
İS

TE
M

LE
R

İ

http://kennametal.com


kennametal.com  C111

KP6525 KM6515

 Yüksek performanslı kılavuzlar 

 Beyond™ Helisel kanallı HSS-E-PM Kılavuzlar • Kör delikler     

KP6525

Sipariş numarası       Katalog numarası

KM6515

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 ölçüsü L L3 L2 D Kanal sayısı Standart ölçü
Tolerans 

sınıfı

3868976     T631M050X080R6HX-D1 4026180     T631M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

3868977     T631M060X100R6HX-D1 4026181     T631M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

3868978     T631M080X125R6HX-D1 4026182     T631M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

3869004     T631MF100X100R6HX-D4 4026232     T631MF100X100R6HX-D4 M10 X 1 90 10 35 7,0 3 DIN 374 6HX

3869005     T631MF100X125R6HX-D4 4026233     T631MF100X125R6HX-D4 M10 X 1,25 100 15 39 7,0 3 DIN 374 6HX

3868979     T631M100X150R6HX-D1 4026223     T631M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

3869006     T631MF120X125R6HX-D4 4026234     T631MF120X125R6HX-D4 M12 X 1,25 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

3869007     T631MF120X150R6HX-D4 4026235     T631MF120X150R6HX-D4 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

3868980     T631M120X175R6HX-D6 4026224     T631M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

3869008     T631MF140X125R6HX-D4 4026236     T631MF140X125R6HX-D4 M14 X 1,25 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

3869009     T631MF140X150R6HX-D4 4026237     T631MF140X150R6HX-D4 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

3868981     T631M140X200R6HX-D6 4026225     T631M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

3869010     T631MF160X150R6HX-D4 4026238     T631MF160X150R6HX-D4 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

3868982     T631M160X200R6HX-D6 4026226     T631M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

3869011     T631MF180X150R6HX-D4 4026239     T631MF180X150R6HX-D4 M18 X 1,5 110 15 50 14,0 4 DIN 374 6HX

3868993     T631M180X250R6HX-D6 4026227     T631M180X250R6HX-D6 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX

 •  KM6515 TiN + CrC/C, paslanmaz çelik için uygun. 

•  KP6525, çelik için uygun.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��   T631 • DIN 371, 374 ve 376 • Form C Yarı düşürülmüş ağızlama pahı • İçten soğutmalı • Metrik • Çelik ve Paslanmaz çelik 
için • Rijit ve eşzamanlı tutucular 

Şaft toleransı

D Tolerans h6

6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

 NOT: Rijit ve eşzamanlı tutucularda kullanım için önerilir. 
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KSP32 KSP39

 Çok amaçlı kılavuzlar 

 GOtap™ T830 Helisel kanallı HSS-E Kılavuzlar • Kör delikler     

KSP32

order #          catalogue #

KSP39

order #          catalogue # D1 size L L3 L2 D
number
of fl utes

dimension
standard

class 
of fi t

5417280     T830M030X050R6H-D1 5417281     T830M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6H

5417284     T830M040X070R6H-D1 5417285     T830M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 11 21 4,5 3 DIN 371 6H

5417287     T830M050X080R6H-D1 5417288     T830M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 12 25 6,0 3 DIN 371 6H

5417290     T830M060X100R6H-D1 5417291     T830M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 12 30 6,0 3 DIN 371 6H

5417294     T830M080X125R6H-D1 5417295     T830M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 3 DIN 371 6H

— 5417302     T830MF100X125R6H-D4 M10 X 1,25 100 18 39 7,0 3 DIN 374 6H

5417299     T830M100X150R6H-D1 — M10 X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6G

— 5417300     T830M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 18 39 10,0 3 DIN 371 6H

— 5417309     T830MF120X125R6H-D4 M12 X 1,25 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

— 5417311     T830MF120X150R6H-D4 M12 X 1,5 100 21 39 9,0 3 DIN 374 6H

5417307     T830M120X175R6H-D6 5417308     T830M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 21 44 9,0 3 DIN 376 6H

— 5417316     T830MF140X150R6H-D4 M14 X 1,5 100 21 47 11,0 3 DIN 374 6H

5417313     T830M140X200R6H-D6 5417314     T830M140X200R6H-D6 M14 X 2 110 24 52 11,0 3 DIN 376 6H

— 5417319     T830MF160X150R6H-D4 M16 X 1,5 100 21 46 12,0 3 DIN 374 6H

— 5417318     T830M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 24 51 12,0 3 DIN 376 6H

— 5417332     T830MF180X150R6H-D4 M18 X 1,5 110 21 50 14,0 4 DIN 374 6H

— 5417331     T830M180X250R6H-D6 M18 X 2,5 125 30 58 14,0 4 DIN 376 6H

— 5417333     T830M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 30 64 16,0 4 DIN 376 6H

 •  KSP32 TiCN/TiN 

•  KSP39 Oksitli   

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  T830 • DIN 371 ve 376 • Form C Yarı düşürülmüş ağızlama pahı • Metrik • Rijit ve eşzamanlı tutucular 

Şaft toleransı

D mm Tolerans h9

1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

 NOT: Rijit ve eşzamanlı tutucularda kullanım için önerilir. 
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KSU31 KSP39

 Çok amaçlı kılavuzlar 

 GOtap™ T838 Helisel kanallı HSS-E Kılavuzlar • Kör delikler     

KSU31

Sipariş numarası       Katalog numarası

KSP39

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 ölçüsü L L3 L2 D Kanal sayısı Standart ölçü
Tolerans 

sınıfı

6172970     T838M030X050R6H-D1 6172969     T838M030X050R6H-D1 M3 X 0,5 56 5 19 3,5 3 DIN 371 6H

6173002     T838M040X070R6H-D1 6173001     T838M040X070R6H-D1 M4 X 0,7 63 7 21 4,5 3 DIN 371 6H

6173004     T838M050X080R6H-D1 6173003     T838M050X080R6H-D1 M5 X 0,8 70 8 26 6,0 3 DIN 371 6H

6173010     T838M060X100R6H-D1 6173009     T838M060X100R6H-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6H

6173016     T838MF080X100R6H-D4 6173015     T838MF080X100R6H-D4 M8 X 1 90 13 37 6,0 3 DIN 374 6H

6173018     T838M080X125R6H-D1 6173017     T838M080X125R6H-D1 M8 X 1,25 90 13 37 8,0 3 DIN 371 6H

6173024     T838MF100X100R6H-D4 6173023     T838MF100X100R6H-D4 M10 X 1 90 15 40 7,0 3 DIN 374 6H

6173026     T838MF100X125R6H-D4 6173025     T838MF100X125R6H-D4 M10 X 1,25 100 15 44 7,0 3 DIN 374 6H

6173028     T838M100X150R6H-D1 6173027     T838M100X150R6H-D1 M10 X 1,5 100 15 41 10,0 3 DIN 371 6H

6173052     T838MF120X100R6H-D4 6173051     T838MF120X100R6H-D4 M12 X 1 100 13 50 9,0 3 DIN 374 6H

6173054     T838MF120X125R6H-D4 6173053     T838MF120X125R6H-D4 M12 X 1,25 100 13 50 9,0 3 DIN 374 6H

6173056     T838MF120X150R6H-D4 6173055     T838MF120X150R6H-D4 M12 X 1,5 100 13 50 9,0 3 DIN 374 6H

6173058     T838M120X175R6H-D6 6173057     T838M120X175R6H-D6 M12 X 1,75 110 18 55 9,0 3 DIN 376 6H

6173062     T838MF140X125R6H-D4 6173061     T838MF140X125R6H-D4 M14 X 1,25 100 15 41 11,0 4 DIN 374 6H

6173064     T838MF140X150R6H-D4 6173063     T838MF140X150R6H-D4 M14 X 1,5 100 15 41 11,0 4 DIN 374 6H

6173066     T838M140X200R6H-D6 6173065     T838M140X200R6H-D6 M14 X 2 110 20 50 11,0 3 DIN 376 6H

6173069     T838MF160X150R6H-D4 6173068     T838MF160X150R6H-D4 M16 X 1,5 100 15 45 12,0 4 DIN 374 6H

6173111     T838M160X200R6H-D6 6173070     T838M160X200R6H-D6 M16 X 2 110 20 55 12,0 4 DIN 376 6H

6173113     T838MF180X150R6H-D4 6173112     T838MF180X150R6H-D4 M18 X 1,5 110 17 55 14,0 4 DIN 374 6H

6173117     T838M180X250R6H-D6 6173116     T838M180X250R6H-D6 M18 X 2,5 125 25 61 14,0 4 DIN 376 6H

6173133     T838M200X250R6H-D6 6173132     T838M200X250R6H-D6 M20 X 2,5 140 25 65 16,0 4 DIN 376 6H

6173139     T838M220X250R6H-D6 6173138     T838M220X250R6H-D6 M22 X 2,5 140 25 66 18,0 4 DIN 376 6H

6173145     T838M240X300R6H-D6 6173144     T838M240X300R6H-D6 M24 X 3 160 30 77 18,0 4 DIN 376 6H

 •  KSU31 TiN  

•  KSP39 oksit  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  T838 • DIN 371 ve 376 • Form C Yarı düşürülmüş ağızlama pahı • Metrik • Basma ve çekme özellikli tutucular 

Şaft toleransı

D mm Tolerans h9

1–3 +0, -0,025

>3–6 +0, -0,030

>6–10 +0, -0,036

>10–18 +0, -0,043

>18–30 +0, -0,052

 NOT: Rijit ve eşzamanlı tutucularda kullanım için önerilir. 
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 •  Dökme demir.

•  Alüminyum döküm.  

 Kısa talaş veren malzemede 

açık ve kör delikler için düz 

kanallı kılavuzlar 

 Açık delik ve kör delik uygulamaları için 

yüksek performanslı kılavuzlar 

http://kennametal.com
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 •  Dökme demir, alüminyum döküm ve sert çeliklerde açık ve kör delikte vida dişi açma 

için düz kanallı tasarım. 

•  Geleneksel yüksek hız çeliğinden (HSS) imal edilmiş kılavuzlardan 4 kat daha hızlı ve 

4 kat daha uzun çalışmalar. 

•  Daha az takım değişikliğinin daha fazla üretkenliğe neden olduğu uzun üretim süreçleri 

için ideal. 

•  Eşzamanlı veya rijit kontrollü ve hassas takım tutuculu CNC tezgahlarında kullanım için.  

 Yüksek performanslı Beyond™ HSS-E-PM Kılavuzlar 
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KP6525

 Yüksek performanslı kılavuzlar 

 Beyond™ Düz kanallı HSS-E-PM Kılavuzlar • Açık ve kör delikler     

KP6525

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 ölçüsü L L3 L2 D Kanal sayısı Standart ölçü Tolerans sınıfı

4035459     T640M040X070R6HX-D1 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 3 DIN 371 6HX

4035460     T640M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

4035461     T640M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX

4035462     T640M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX

4035463     T640M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX

4035464     T640M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

4035465     T640M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

4035466     T640M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

4035467     T640M180X250R6HX-D6 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX

4035468     T640M200X250R6HX-D6 M20 X 2,5 140 25 64 16,0 4 DIN 376 6HX

 •  KP6525 TiCN + TiN, dökme demir ve 

alüminyum döküm için uygun.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��  T640 • DIN 371 ve 376 • Form C Yarı düşürülmüş ağızlama pahı • Metrik • Dökme demir ve alüminyum döküm için 

Şaft toleransı

D Tolerans h6

6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011
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KP6525

 Yüksek performanslı kılavuzlar 

 Beyond™ Düz kanallı HSS-E-PM Kılavuzlar • Kör delikler     

KP6525

Sipariş numarası       Katalog numarası D1 ölçüsü L L3 L2 D Kanal sayısı Standart ölçü Tolerans sınıfı

4035525     T641M050X080R6HX-D1 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

4035526     T641M060X100R6HX-D1 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX

4035527     T641M080X125R6HX-D1 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX

4035528     T641M100X150R6HX-D1 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX

4035529     T641M120X175R6HX-D6 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

4035530     T641M140X200R6HX-D6 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

4035531     T641M160X200R6HX-D6 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

4035532     T641M180X250R6HX-D6 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX

4035533     T641M200X250R6HX-D6 M20 X 2,5 140 25 64 16,0 4 DIN 376 6HX

 •  KP6525 TiCN + TiN, dökme demir 

ve alüminyum döküm için uygun.  

 � İlk tercih 

� Alternatif tercih 

��   T641 • DIN 371 ve 376 • Form C Yarı düşürülmüş ağızlama pahı • İçten soğutmalı • Metrik • Dökme demir ve alüminyum 
döküm için 

Şaft toleransı

D Tolerans h6

6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011
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 Yüksek performanslı kılavuzlar 

 Uygulama bilgisi     

��  Yüksek performanslı kılavuzlar • HSS-E-PM • Metrik 

 NOT: İçten soğutmalı kılavuzları (T631 ve T641) kullanırken hız % 25’e kadar artırılır. 

Malzeme
grubu

Kör delikler Açık delikler

Aralık — m/dk. Aralık — m/dk.

Kılavuz tipi Kalite min.
Başlangıç 

değeri
maks. Kılavuz tipi Kalite min.

Başlangıç 
değeri

maks.

P

1 T620 KP6525 20 30 45 T630 KP6525 14 21 32

2 T620 KP6525 17 25 36 T630 KP6525 12 18 26

3 T620 KP6525 12 15 20 T630 KP6525 8 11 14

5 T620 KP6525 12 15 20 T630 KP6525 8 11 14

M

1 T620 KM6515 12 15 20 T630 KM6515 8 11 14

2 T620 KM6515 9 12 16 T630 KM6515 6 8 11

3 T620 KM6515 8 10 13 T630 KM6515 5 7 9

K

1 T640 KP6525 27 35 46 T640 KP6525 19 25 32

2 T640 KP6525 23 30 39 T640 KP6525 16 21 27

3 T640 KP6525 19 25 33 T640 KP6525 13 18 23

N
2 T640 KP6525 30 45 59 T640 KP6525 21 32 41

4 T640 KP6525 7 10 15 T640 KP6525 5 7 11

S 1 T620 KM6525 8 12 18 T630 KP6525 6 8 13

��  GOtap™ • Metrik 

Malzeme
grubu

Kör delikler Açık delikler

Aralık — m/dk. Aralık — m/dk.

Kılavuz tipi Kalite min.
Başlangıç 

değeri
maks. Kılavuz tipi Kalite min.

Başlangıç 
değeri

maks.

P

1 T820
KSP32
KSP39

23
11

30
15

38
19

T830
T838
T830
T838

KSP32
KSU31
KSP39
KSU30

15
15
7
7

21
21
11
11

30
30
15
15

2 T820
KSP32
KSP39

18
11

24
14

30
18

T830, T838,
T830, T838

KSP32, KSU31,
KSU30, KSP39

12
7

17
10

24
14

3 T820
KSP32
KSP39

17
9

22
12

28
15

T830, T838,
T830, T838

KSP32, KSU31,
KSU30, KSP39

11
6

15
8

22
12

M

1 T820
KSP32
KSP39

14
8

18
10

23
13

T830, T838,
T830, T838

KSP32, KSU31,
KSU30, KSP39

9
5

13
7

18
10

3 T820
KSP32
KSP39

11
7

15
9

19
11

T830, T838,
T830, T838

KSP32, KSU31,
KSU30, KSP39

7
4

11
6

15
9

K 2 T820
KSP32
KSP39

16
9

21
12

26
15

T830, T838,
T830, T838

KSP32, KSU31,
KSU30, KSP39

10
6

15
8

21
12

N

1 T820
KSP32
KSP39

37
20

49
27

61
34

T830, T838,
T830, T838

KSP32, KSU31,
KSU30, KSP39

24
19

34
19

39
27

2 T820
KSP32
KSP39

30
16

40
21

50
26

T830 
T830 

KSP32 
KSP32

20
10

28
15

40
21

4 T820
KSP32
KSP39

37
20
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61
33

T830 
T830 

KSP32 
KSU30 
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Kılavuzlar için Matkap Çapları

M
D P Ø
mm mm mm

M  1 0,25 0,75
1,1 0,25 0,85
1,2 0,25 0,95
1,4 0,3 1,1
1,6 0,35 1,25
1,7 0,35 1,35
1,8 0,35 1,45
2 0,4 1,6

2,2 0,45 1,75
2,3 0,4 1,9
2,5 0,45 2,05
2,6 0,45 2,15
3 0,5 2,5 

3,5 0,6 2,9
4 0,7 3,3 

4,5 0,75 3,7
5 0,8 4,2 

5,5 0,9 4,6
6 1 5 
7 1 6
8 1,25 6,8 
9 1,25 7,8
10 1,5 8,5 
11 1,5 9,5
12 1,75 10,2 
14 2 12 
16 2 14
18 2,5 15,5
20 2,5 17,5
22 2,5 19,5
24 3 21
27 3 24
30 3,5 26,5
33 3,5 29,5
36 4 32
39 4 35
42 4,5 37,5
45 4,5 40,5
48 5 43
52 5 47
56 5,5 50,5
60 5,5 54,5
64 6 58
68 6 62

MF
D P Ø
mm mm mm

M  2,5 x 0,35 2,15
2,6 x 0,35 2,25
3 x 0,35 2,65

3,5 x 0,35 3,15
4 x 0,35 3,65
4 x 0,5 3,5
5 x 0,5 4,5
6 x 0,5 5,5
6 x 0,75 5,2
7 x 0,75 6,2
8 x 0,75 7,2
8 x 1 7
9 x 0,75 8,2
9 x 1 8
10 x 0,75 9,2
10 x 1 9
10 x 1,25 8,8
11 x 1 10
12 x 1 11
12 x 1,25 10,8
12 x 1,5 10,5
14 x 1 13
14 x 1,25 12,8
14 x 1,5 12,5
15 x 1 14
16 x 1 15
16 x 1,5 14,5
18 x 1 17
18 x 1,5 16,5
18 x 2 16
20 x 1 19
20 x 1,5 18,5
20 x 2 18
22 x 1 21
22 x 1,5 20,5
22 x 2 20
24 x 1 23
24 x 1,5 22,5
24 x 2 22
25 x 1,5 23,5
26 x 1,5 24,5
27 x 1,5 25,5
27 x 2 25
28 x 1,5 26,5
28 x 2 26
30 x 1,5 28,5
30 x 2 28
32 x 1,5 30,5
32 x 2 30
33 x 1,5 31,5
33 x 2 31
34 x 1,5 32,5

D P Ø
mm mm mm

M  35 x 1,5 33,5
36 x 1,5 34,5
36 x 2 34
36 x 3 33
38 x 1,5 36,5
39 x 1,5 37,5
39 x 2 37
39 x 3 36
40 x 1,5 38,5
40 x 2 38
42 x 1,5 40,5
42 x 2 40
42 x 3 39
45 x 1,5 43,5
45 x 2 43
45 x 3 42
48 x 1,5 46,5
48 x 2 46
48 x 3 45
50 x 1,5 48,5
50 x 2 48
52 x 1,5 50,5
52 x 2 50
52 x 3 49
56 x 3 53
56 x 4 52
60 x 4 56
64 x 3 61
64 x 4 60
68 x 4 64
70 x 3 67
70 x 4 66
72 x 3 69
72 x 4 68
72 x 6 66
76 x 3 73
76 x 4 72
76 x 6 70
80 x 4 76
80 x 6 74
85 x 3 82
85 x 4 81
90 x 3 87
90 x 4 86
90 x 6 84
95 x 6 89

100 x 4 96
100 x 6 94
110 x 6 104
115 x 3 112
120 x 4 116
120 x 6 114

 Yüksek performanslı kılavuzlar 
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 Hidrolik tutucu adaptörler .................................................................................................................................................................. D2–D7

Şirink bağlamalı takım tutucular ..................................................................................................................................................... D8–D11

Kovan freze adaptörleri .................................................................................................................................................................. D12–D18 

 Takımlama sistemleri 
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 Silindirik takım uygulamaları için en uygun duruma 

getirilmiş performans. 

 Tutucunun etkinleştirilmesi, hidrolik sıvıyı baskı altına alan ve 

bağlama deliğinin uzunluğu boyunca ince duvarlı bir diyafram 

üzerinde kuvvet uygulayan piston vidası çevrilerek sağlanır.

Bu oldukça yüksek konsantrik bağlama kuvveti sadece takım 

şaftını daha güvenli tutmakla kalmaz, aynı zamanda titreşimi 

azaltan ve kesme kenarında mikro çatlamayı ortadan kaldıran 

bir sönümleme etkisi de sağlar. 

 Hidrolik tutucu 

adaptörler 

 Ürün programı 

 Kısaltma kovanları  HydroForce Safe-Lock ™ 
istem dışı çıkma korumasına 

sahip kısaltma kovanları. 

 HydroForce ™ 

 Aksesuarlar 

 HydroForce™ 

 Her tür bir uygulama için, benzersiz bir doğruluk 

hassasiyeti ve bağlama kuvveti birleşimi sağlar. 

http://kennametal.com
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 HydroForce™ 

 Yüksek performanslı seriden 

3 kat daha yüksek bağlama 

kuvveti. 

 Kısa bağlantı boyu ve %40 daha kalın alın duvarı, yüksek 

kesme parametreleri ve en uygun duruma getirilmiş yüzey 

kalitesi sağlar. 

 Tüm uygulamalar için 

3 bağlama deliği ölçüsü. 

20, 32 ve 50mm. 

 25.000 dev./dk.’da G2,5 sınıfı 

hassas dengeleme ayarı.  

 Çap 20 ve 32mm: 2,5x çaplı bağlama boyunda 

3 mikron (μm) veya altında salgı [50mm çap için 

6 mikron (μm)]. 

 Endüstrideki en yüksek 

bağlama kuvveti. 
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 Hidrolik tutucu adaptörler 

 HydroForce™ Yüksek tork serisi • HSK A 

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V
Kumanda 
anahtarı

Ayar vidası
anahtar ölçüsü

Dayama vidası 
anahtar ölçüsü kg

HSK63A

5520975 HSK63AHCTHT20090M 20 53 — 90 64 41 10 170.135 5mm 5mm 1,54

6048237 HSK63AHCTHT32100M 32 65 80 100 32 51 10 170.136 6mm 6mm 2,25

HSK100A

5520976 HSK100AHCTHT20090M 20 65 — 90 61 41 10 170.135 5mm 5mm 3,38

5520977 HSK100AHCTHT32100M 32 80 — 100 71 51 10 170.136 6mm 6mm 4,29

 NOT:  Kumanda vidasını aşırı derecede yüksek torkla sıkmayın. Durma hissedilene kadar elle sıkılır.
Blokaj vidası ile birlikte sevk edilir.
Kumanda anahtarı ayrıca sipariş verilmelidir.
D1 32mm çap için kenar uzunluğu yaklaşık 200mm olan L tipi alyan anahtar kullanılmalıdır.  

��  Metrik 

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V
Kumanda 
anahtarı

Ayar vidası
anahtar ölçüsü

Dayama vidası 
anahtar ölçüsü kg

BT40

5520971 BT40HCTHT20070M 20 58 — 70 43 41 10 170.135 5mm 5mm 1,67

6048257 BT40HCTHT32082M 32 80 — 82 82 51 10 170.136 6mm 6mm 2,31

BT50

5520972 BT50HCTHT32090M 32 80 — 90 52 51 10 170.136 6mm 6mm 5,08

 NOT:  Kumanda vidasını aşırı derecede yüksek torkla sıkmayın. Durma hissedilene kadar elle sıkılır.
Blokaj vidası ile birlikte sevk edilir.
Kumanda anahtarı ayrıca sipariş verilmelidir.
D1 32mm çap için kenar uzunluğu yaklaşık 200mm olan L tipi alyan anahtar kullanılmalıdır.  

��  Metrik 

 HydroForce Yüksek tork serisi • BT AD 
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 Hidrolik tutucu adaptörler 

 HydroForce™ Yüksek tork serisi • BTKV AD 

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L1FC L2 L9 V
Kumanda 
anahtarı

Ayar vidası
anahtar ölçüsü

Dayama vidası 
anahtar ölçüsü kg

BTKV40

5520993 BTKV40HCTHT20070M 20 58 70 69 43 41 10 170.135 5mm 5mm 1,68

6048259 BTKV40HCTHT32082M 32 80 82 81 81 51 10 170.136 6mm 6mm 2,32

BTKV50

5520994 BTKV50HCTHT32090M 32 80 90 89 52 51 10 170.136 6mm 6mm 5,13

 NOT:  Kumanda vidasını aşırı derecede yüksek torkla sıkmayın. Durma hissedilene kadar elle sıkılır.
Blokaj vidası ile birlikte sevk edilir.
Kumanda anahtarı ayrıca sipariş verilmelidir.
D1 32mm çap için kenar uzunluğu yaklaşık 200mm olan L tipi alyan anahtar kullanılmalıdır.  

��  Metrik 

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L2 L9 V
Kumanda 
anahtarı

Ayar vidası
anahtar ölçüsü

Dayama vidası 
anahtar ölçüsü kg

DV40

5520973 DV40HCTHT20070M 20 58 70 51 41 10 170.135 5mm 5mm 1,58

6048255 DV40HCTHT32080M 32 80 80 80 51 10 170.136 6mm 6mm 2,31

DV50

5520974 DV50HCTHT32080M 32 80 80 61 51 10 170.136 6mm 6mm 4,45

 NOT:  Kumanda vidasını aşırı derecede yüksek torkla sıkmayın. Durma hissedilene kadar elle sıkılır.
Blokaj vidası ile birlikte sevk edilir.
Kumanda anahtarı ayrıca sipariş verilmelidir.
D1 32mm çap için kenar uzunluğu yaklaşık 200mm olan L tipi alyan anahtar kullanılmalıdır.  

��  Metrik 

 HydroForce Yüksek tork serisi • DV AD 
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 Hidrolik tutucu adaptörler 

 HydroForce™ SAFE-�OCK® Kisaltma Kovanlari 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D2 L1 L9 V G3X G2 WF

5998607 32MHCSFC120M 12 32 36 2,5 41 4 M12 M6 32

5998608 32MHCSFC140M 14 32 36 2,5 41 4 M12 M6 32

5998609 32MHCSFC160M 16 32 36 2,5 44 4 M12 M6 32

5998610 32MHCSFC200M 20 32 36 2,5 46 4 M12 M6 32

5998751 32MHCSFC250M 25 32 36 2,5 47 4 M12 M6 32

 NOT:  Kesici takım kovanının kavrama boyundan (L9) daha kısa olarak yerleştirildiğinde, kovan ve hidrolik tutucu adaptör kalıcı şekilde hasar görebilir.
Soğutma sıvısı kanalının deliklerinin periyodik olarak hava ile temizlenmesi önerilir. 

 •  İçten soğutma sıvısı beslemesi için sızdırmaz özellikli kanal yapısına sahip tek parçalı tasarım.  

•  Kesici takım silindirik olmalı ve şaft üzerinde Safe-Lock™ kanallar bulunmalıdır. 

•  Kovan, hidrolik takım tutucu içine tam olarak yerleştirilmeli, sırt kısmı bütünüyle hidrolik takım tucunun 

alın yüzeyine gelene kadar vidalanmalıdır.  

•  Kesici takım şaftı bağlama boyu en az L9 olması gerekir.  

��  Metrik 
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 Hidrolik tutucu adaptörler 

 Kısaltma kovanları     

CSMS Sipariş numarası Katalog numarası D1 D D2 L1 L9 LS

20M

3026648 20MHC030M 3 20 25 4 28 50

3026649 20MHC040M 4 20 25 4 28 50

3026650 20MHC050M 5 20 25 4 28 50

3026651 20MHC060M 6 20 25 4 36 50

3026652 20MHC070M 7 20 25 4 37 50

3026653 20MHC080M 8 20 25 4 37 50

3026654 20MHC090M 9 20 25 4 38 50

3026655 20MHC100M 10 20 25 4 40 50

3026656 20MHC110M 11 20 25 4 40 50

3026657 20MHC120M 12 20 25 4 45 50

3026658 20MHC130M 13 20 25 4 45 50

3026659 20MHC140M 14 20 25 4 45 50

3026660 20MHC150M 15 20 25 4 45 50

3026661 20MHC160M 16 20 25 4 48 50

32M

3026675 32MHC060M 6 32 36 4 37 60

3026676 32MHC070M 7 32 36 4 37 60

3026677 32MHC080M 8 32 36 4 37 60

3026678 32MHC090M 9 32 36 4 37 60

3026679 32MHC100M 10 32 36 4 40 60

3026680 32MHC110M 11 32 36 4 41 60

3026681 32MHC120M 12 32 36 4 45 60

3026682 32MHC130M 13 32 36 4 45 60

3026683 32MHC140M 14 32 36 4 46 60

3026684 32MHC150M 15 32 36 4 46 60

3026685 32MHC160M 16 32 36 4 48 60

3026686 32MHC170M 17 32 36 4 48 60

3026687 32MHC180M 18 32 36 4 49 60

3026691 32MHC190M 19 32 36 4 49 60

3026688 32MHC200M 20 32 36 4 50 60

3026689 32MHC220M 22 32 36 4 51 60

3026690 32MHC250M 25 32 36 4 57 60

 NOT:  Tutucuya kesici takım şaftının tam kavrama boyundan (L9) daha kısa yerleştirilmesi, kovanlara ve hidrolik tutucuya kalıcı olarak zarar verebilir.
Maksimum doğruluk hassasiyeti, güvenilirliği ve soğutma sıvısı sızdırmazlık özelliklerini elde etmek için  bağlama deliği tamboyu kullanılmalıdır. 

 •  Soğutma sıvısı sızdırmazlığını sağlamak için kanal yapılandırmasına sahip tek parçalı tasarım. 

•  Kesici takım düz silindirik yapısallığa ve içten soğutmalı kanal deliğine sahip olmalıdır. 

•  Kovan, hidrolik tutucu adaptör alın yüzüne dayanana kadar adaptörün içine tümüyle sokulmalıdır.  

•  Kesici takımlar, kovan deliği uzunluğu (L9) boyunca tümüyle temas edecek şekilde yerleştirilmelidir.  

��  Metrik deliklerle Metrik 
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 ERICKSON™ Şirink bağlamalı takım tutucular, istenen 

iddialı koşullar altında en uygun değere erişerek yüksek 

hassasiyette, yüksek verimlilikte işleme olanağı sağlar.

Bu tutucular, sahip oldukları kararlılık ve düşük salgı 

sayesinde mükemmel son işlemeli yüzey kalitesi, boyutsal 

doğruluk ve toplamda daha kısa üretim süreci sağlar. 

 •  Çelik ve karbür şaftlarla uyumludur.  
 •  Uzatılmış takım ömrü ve tutarlı hassas son işlemeli yüzey için 

3 x D ölçüsünde salgı hassasiyeti <3 μm (mikron)’dur.  
 •  İçten soğutma kapasitesi.  

 •  Arka uç bağlantı tiplerinin geniş seçimi (HSK63A, 

HSK100A, BT40, BT50, ve PSC63).  

 •  Dengeleme G2.5 @ 25,000 DEVİR.  

 Şirink bağlamalı 

tutucular 

http://kennametal.com
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 Şirink bağlamalı tutucular     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V Dayama vidası
Dayama vidası 
anahtar ölçüsü kg

6199621 HSK63ATTGL03080M 3 10 — 80 54 9 — — — 0,71

6199622 HSK63ATTGL04080M 4 10 — 80 54 12 — — — 0,71

6199623 HSK63ATTGL06080M 6 21 27 80 54 26 10 TTSS05014M 2.5mm 0,84

6199624 HSK63ATTGL08080M 8 21 27 80 54 26 10 TTSS06014M 3mm 0,83

6199625 HSK63ATTGL10085M 10 24 32 85 59 32 10 TTSS08014M 4mm 0,91

6199626 HSK63ATTGL12090M 12 24 32 90 64 37 10 TTSS10014M 5mm 0,93

6199627 HSK63ATTGL14090M 14 27 34 90 64 37 10 TTSS10014M 5mm 0,98

6199628 HSK63ATTGL16095M 16 27 34 95 69 40 10 TTSS12014M 6mm 1,00

6199629 HSK63ATTGL18095M 18 33 42 95 69 40 10 TTSS12014M 6mm 1,17

6199630 HSK63ATTGL20100M 20 33 42 100 74 42 10 TTSS16014M 8mm 1,20

6199631 HSK63ATTGL25115M 25 44 53 115 89 48 10 TTSS16014M 8mm 1,78

 NOT: Teknik bilgi için kennametal.com adresini ziyaret ediniz. 

��  TTGL • Metrik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V Dayama vidası
Dayama vidası 
anahtar ölçüsü kg

6201850 HSK100ATTGL06085M 6 21 27 85 56 26 10 TTSS05014M 2.5mm 2,20

6201871 HSK100ATTGL08085M 8 21 27 85 56 26 10 TTSS06014M 3mm 2,20

6201872 HSK100ATTGL10090M 10 24 32 90 61 32 10 TTSS08014M 4mm 2,28

6201873 HSK100ATTGL12095M 12 24 32 95 66 37 10 TTSS10014M 5mm 2,30

6201874 HSK100ATTGL14095M 14 27 34 95 66 37 10 TTSS10014M 5mm 2,35

6201875 HSK100ATTGL16100M 16 27 34 100 71 40 10 TTSS12014M 6mm 2,37

6201876 HSK100ATTGL18100M 18 33 42 100 71 40 10 TTSS12014M 6mm 2,55

6201877 HSK100ATTGL20105M 20 33 42 105 76 42 10 TTSS16014M 8mm 2,58

6201878 HSK100ATTGL25115M 25 44 53 115 86 48 10 TTSS16014M 8mm 3,11

 NOT: Teknik bilgi için kennametal.com adresini ziyaret ediniz. 

��  TTGL • Metrik 

 HSK63A Şaftlı takımlar 

 HSK100A Şaftlı takımlar 
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Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V Dayama vidası
Dayama vidası 
anahtar ölçüsü kg

6201779 BT40TTGL06090M 6 21 27 90 63 26 10 TTSS05014M 2.5mm 1,23

6201780 BT40TTGL08090M 8 21 27 90 63 26 10 TTSS06014M 3mm 1,23

6201831 BT40TTGL10090M 10 24 32 90 63 32 10 TTSS08014M 4mm 1,29

6201832 BT40TTGL12090M 12 24 32 90 63 37 10 TTSS10014M 5mm 1,28

6201834 BT40TTGL14090M 14 27 34 90 63 37 10 TTSS10014M 5mm 1,33

6201835 BT40TTGL16090M 16 27 34 90 63 40 10 TTSS12014M 6mm 1,30

6201836 BT40TTGL18090M 18 33 42 90 63 40 10 TTSS12014M 6mm 1,46

6201837 BT40TTGL20090M 20 33 42 90 63 42 10 TTSS16014M 8mm 1,43

6201838 BT40TTGL25100M 25 44 53 100 73 48 10 TTSS16014M 8mm 1,88

 NOT: Teknik bilgi için kennametal.com adresini ziyaret ediniz. 

V

��  TTGL • Metrik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V Dayama vidası
Dayama vidası 
anahtar ölçüsü kg

6201430 BT50TTGL06100M 6 21 27 100 62 26 10 TTSS05014M 2.5mm 3,91

6201441 BT50TTGL08100M 8 21 27 100 62 26 10 TTSS06014M 3mm 3,91

6201442 BT50TTGL10100M 10 24 32 100 62 32 10 TTSS08014M 4mm 3,97

6201443 BT50TTGL12100M 12 24 32 100 62 37 10 TTSS10014M 5mm 3,95

6201444 BT50TTGL14100M 14 27 34 100 62 37 10 TTSS10014M 5mm 4,00

6201445 BT50TTGL16100M 16 27 34 100 62 40 10 TTSS12014M 6mm 3,98

6201446 BT50TTGL18100M 18 33 42 100 62 40 10 TTSS12014M 6mm 4,13

6201447 BT50TTGL20100M 20 33 42 100 62 42 10 TTSS16014M 8mm 4,10

6201448 BT50TTGL25100M 25 44 53 100 62 48 10 TTSS16014M 8mm 4,37

 NOT: Teknik bilgi için kennametal.com adresini ziyaret ediniz. 

V

��  TTGL • Metrik 

 BT40 Şaftlı takımlar 

 Şirink bağlamalı tutucular     

 BT50 Şaftlı takımlar 
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 DV40 Şaftlı takımlar 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V Dayama vidası
Dayama vidası 
anahtar ölçüsü kg

6201356 DV40TTGL06080M 6 21 27 80 61 26 10 TTSS05014M 2.5mm 1,06

6201357 DV40TTGL08080M 8 21 27 80 61 26 10 TTSS06014M 3mm 1,05

6201358 DV40TTGL10080M 10 24 32 80 61 32 10 TTSS08014M 4mm 1,07

6201359 DV40TTGL12080M 12 24 32 80 61 37 10 TTSS10014M 5mm 1,10

6201360 DV40TTGL14080M 14 27 34 80 61 37 10 TTSS10014M 5mm 1,15

6201421 DV40TTGL16080M 16 27 34 80 61 40 10 TTSS12014M 6mm 1,13

6201424 DV40TTGL18080M 18 33 42 80 61 40 10 TTSS12014M 6mm 1,27

6201425 DV40TTGL20080M 20 33 42 80 61 42 10 TTSS16014M 8mm 1,24

6201426 DV40TTGL25100M 25 44 53 100 81 48 10 TTSS16014M 8mm 1,80

 NOT: Teknik bilgi için kennametal.com adresini ziyaret ediniz. 

��  TTGL • Metrik 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D21 L1 L2 L9 V Dayama vidası
Dayama vidası 
anahtar ölçüsü kg

6201839 DV50TTGL06080M 6 21 27 80 61 26 10 TTSS05014M 2.5mm 2,89

6201840 DV50TTGL08080M 8 21 27 80 61 26 10 TTSS06014M 3mm 2,89

6201841 DV50TTGL10080M 10 24 32 80 61 32 10 TTSS08014M 4mm 2,95

6201842 DV50TTGL12080M 12 24 32 80 61 37 10 TTSS10014M 5mm 2,93

6201843 DV50TTGL14080M 14 27 34 80 61 37 10 TTSS10014M 5mm 2,98

6201844 DV50TTGL16080M 16 27 34 80 61 40 10 TTSS12014M 6mm 2,96

6201845 DV50TTGL18080M 18 33 42 80 61 40 10 TTSS12014M 6mm 3,10

6201846 DV50TTGL20080M 20 33 42 80 61 42 10 TTSS16014M 8mm 3,08

6201847 DV50TTGL25100M 25 44 53 100 81 48 10 TTSS16014M 8mm 3,68

 NOT: Teknik bilgi için kennametal.com adresini ziyaret ediniz. 

��  TTGL • Metrik 

 Şirink bağlamalı tutucular     

 DV50 Şaftlı takımlar 
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 İçten soğutmalı 

Kovan freze 

adaptörleri  

 İçten soğutmalı kovan freze adaptörleri, kesici uçların 

ömrünü uzatmada çok etkin olan soğutma sıvısı beslemesini 

doğrudan kesme kenarına iletme amacıyla tasarlanmıştır. 

 İçten soğutmalı kovan freze adaptörleri, mükemmel 

yüksek performanslı frezeleme sağlayan ve genel üretim 

maliyetlerini düşüren yüksek basınçlı veya yüksek hacimli 

soğutma sıvısı beslemesine sahiptir. 

 •  Arka uç bağlantı tiplerinin geniş seçimi: HSK63A, HSK100A, 

DV40, DV50, BT30, BT40, ve BT50. 

•  Takım soğutma tasarımı, maksimum soğutma sıvısı akışını 

doğrudan kesme kenarına odaklı veya takımın içinden 

merkezine doğru yönlendirir. 

•  Genişletilmiş küçük montaj çapları aralığı, yüksek 

performanslı küçük çaplı frezeleri desteklemek üzere katalog 

numaralarında “SM2” ile tanımlanmıştır. 

•  Yüksek mukavemetli malzemeyle güçlendirilen sıkma 

anahtarları, yüksek tork kapasitesi sağlar. 

•  Sıkma anahtarları ve bağlama vidaları ile birlikte sevk edilir.  

http://kennametal.com
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 HSK63A Şaftlı takımlar 

 Kovan freze adaptörleri, içten soğutmalı     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3872681 HSK63ASMC16050M 16 44 50 MS1294 45 KDK16M 6mm 0,95

3872683 HSK63ASMC22050M 22 49 50 MS1234 60 KDK22M 8mm 1,05

3872685 HSK63ASMC22100M 22 49 100 MS1234 60 KDK22M 8mm 1,77

3872686 HSK63ASMC22160M 22 49 160 MS1234 60 KDK22M 8mm 2,63

 NOT:   Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 

��  SMC Başlık MM-HSK Form A 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D4 G1 L1 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3872687 HSK63ASMC27060M 27 60 — — 60 KLSS27M 80 KDK27M 10mm 1,42

3872688 HSK63ASMC27100M 27 60 — — 100 KLSS27M 80 KDK27M 10mm 2,11

3872690 HSK63ASMC32060M 32 78 — — 60 KLSS32M 95 KDK32M 14mm 1,77

3872691 HSK63ASMC32100M 32 78 — — 100 KLSS32M 95 KDK32M 14mm 2,59

3872693 HSK63ASMC40060M 40 89 67 M12X1.75 60 KLSS40M 100 KDK40M 17mm 2,14

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez.
Dört kilitleme cıvatası (S-388) ile birlikte sevk edilir. 

��  SMC Bağlama MM-HSK Form A 
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 HSK100A Şaftlı takımlar 

 Kovan freze adaptörleri, içten soğutmalı     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3872498 HSK100ASMC16160M 16 44 160 MS1294 45 KDK16M 6mm 3,48

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 

��  SMC Başlık MM-HSK Form A 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D4 G1 L1 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3872503 HSK100ASMC27100M 27 60 — — 100 KLSS27M 80 KDK27M 10mm 3,65

3872504 HSK100ASMC27160M 27 60 — — 160 KLSS27M 80 KDK27M 10mm 4,93

3872505 HSK100ASMC32050M 32 78 — — 50 KLSS32M 95 KDK32M 14mm 3,00

3872510 HSK100ASMC40160M 40 89 67 M12X1.75 160 KLSS40M 100 KDK40M 17mm 8,14

3872514 HSK100ASMC60070M 60 129 102 M16X2 70 — 95 KDK60M — 5,53

��  SMC Bağlama MM-HSK Form A 

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 
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 Kovan freze adaptörleri, içten soğutmalı 

 BT40 Şaftlı takımlar     

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3752244 BT40BSMC27055M 27 60 55 KLSS27M 80 KDK22M 10mm 1,68

3752245 BT40BSMC27100M 27 60 100 KLSS27M 80 KDK22M 10mm 2,63

��  SMC Bağlama MM-BT Form B/AD 

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L2 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3752232 BT40BSM2C16050M 16 38 50 23 MS1294 45 KDK16M 6mm 1,16

3752234 BT40BSM2C16075M 16 38 75 48 MS1294 45 KDK16M 6mm 1,37

3752238 BT40BSM2C22055M 22 42 55 28 MS1234 95 KDK22SM2M 8mm 1,30

3752241 BT40BSM2C22100M 22 42 100 73 MS1234 95 KDK22SM2M 8mm 1,75

3752239 BT40BSMC22100M 22 49 100 73 MS1234 95 KDK22M 8mm 2,03

��  SMC Başlık MM-BT Form B/AD 
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 BT50 Şaftlı takımlar 

 Kovan freze adaptörleri, içten soğutmalı 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 L2 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3750034 BT50BSM2C16100M 16 38 100 62 MS1294 45 KDK16M 6mm 4,04

3750038 BT50BSM2C22045M 22 42 45 7 MS1234 95 KDK22SM2M 8mm 3,63

3750040 BT50BSM2C22100M 22 42 100 62 MS1234 95 KDK22SM2M 8mm 4,12

��  SMC Başlık MM-BT Form B/AD 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 D4 G1 L1 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması kg

3750043 BT50BSMC27045M 27 60 — — 45 KLSS27M 80 KDK27M 3,76

3750044 BT50BSMC27100M 27 60 — — 100 KLSS27M 80 KDK27M 4,86

3750046 BT50BSMC32045M 32 78 — — 45 KLSS32M 95 KDK32M 3,94

3750047 BT50BSMC32100M 32 78 — — 100 KLSS32M 95 KDK32M 5,87

��  SMC Bağlama MM-BT Form B/AD 

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 
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Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 G1 D4 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3767833 DV40BSMC27035M 27 50,0 35 — — KLSS27M 80 SMK27M 10mm 1,14

3767835 DV40BSMC32050M 32 78,0 50 — — KLSS32M 95 KDK32M 14mm 1,77

��  SMC Bağlama MM-DV Form B/AD 

 Kovan freze adaptörleri, içten soğutmalı 

 DV40 Şaftlı takımlar 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3767816 DV40BSM2C16035M 16 38 35 MS1294 45 KDK16M 6mm 0,96

3767818 DV40BSM2C16100M 16 38 100 MS1294 45 KDK16M 6mm 1,49

3767820 DV40BSM2C22035M 22 42 35 MS1234 95 KDK22SM2M 8mm 1,00

3767822 DV40BSM2C22100M 22 42 100 MS1234 95 KDK22SM2M 8mm 1,65

3767819 DV40BSMC22035M 22 49 35 MS1234 95 KDK22M 8mm 1,06

3767821 DV40BSMC22100M 22 49 100 MS1234 95 KDK22M 8mm 1,81

��  SMC Başlık MM-DV Form B/AD 

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 
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 Kovan freze adaptörleri, içten soğutmalı 

 DV50 Şaft Takımları 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3767846 DV50BSM2C22100M 22 42 100 MS1234 95 KDK22SM2M 8mm 3,31

3767847 DV50BSMC22150M 22 49 150 MS1234 95 KDK22M 8mm 4,26

��  SMC Başlık MM-DV Form B/AD 

Sipariş numarası Katalog numarası D1 D2 L1 G1 D4 Bağlama vidası
Bağlama vidası

maksimum tork (Nm)
Sürücü 
kaması

Bağlama vidası
anahtar ölçüsü kg

3767849 DV50BSMC27035M 27 60,0 35 — — KLSS27M 80 KDK27M 10mm 2,98

3767853 DV50BSMC32100M 32 78,0 100 — — KLSS32M 95 KDK32M 14mm 5,17

3767855 DV50BSMC40050M 40 89,3 50 M12X1.75 66,7 KLSS40M 100 KDK40M 17mm 4,18

3767856 DV50BSMC40100M 40 89,3 100 M12X1.75 66,7 KLSS40M 100 KDK40M 17mm 5,76

��  SMC Bağlama MM-DV Form B/AD 

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 

 NOT:  Bağlama vidası fazla sıkılmamalıdır.
Bağlama vidası, sürücü kaması ile birlikte sevk edilir.
Bağlama vidası anahtarı birlikte sevk edilmez. 
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 Başarılı olmanın ve rekabete girmenin anahtarı “Teknik eğitim” dir. 

 TEKNİK UZMANLIK VE YÖNTEM 

BİLGİSİ BAŞARININ ANAHTARIDIR! 

 Maliyet azaltma, kalite ve verimlilik geliştirme, rekabet gücü, en son teknolojik ve bilimsel gelişmeleri yansıtan her tür bilgiyi öğreneceksiniz. 

Bu konular, artan sayısallaştırma ile birlikte verilecektir. 

 Kennametal Shared Services GmbH

Avrupa Teknoloji Merkezi

Wehlauer Straße 73

D-90766 Fürth/Almanya

Tel.: +49 911 / 97 35 299

e-posta: de-knowledge.center@kennametal.com 

 İki günlük kurslar — Çevrimiçi, 

sitenizde veya

EMEA bölgesindeki Kennametal merkezleri 

 Kurslarımız ile ilgili bilgi şu adreste 

bulunabilir: kennametal.com 

 Katılımcı: maks. 15–25

Eğitim yeri: Yerel ülkede.

Dil:  Daha fazla bilgi için 

lütfen bizimle iletişime 

geçiniz.

Yerel dilde 

 Avusturya, Benelüks, Çek Cumhuriyeti, Danimarka, Fransa, 

Almanya, İtalya, Polonya, Portekiz, Romanya, Rusya, 

Slovakya, İspanya, İsviçre, Türkiye ve Birleşik Krallık. 

Eğitim yerel dilde yapılacaktır.

e-posta veya telefon ile bize ulaşın. 

 Aşağıdaki ülkelerde 

teknik eğitim sunuyoruz: 

 BİZE ULAŞABİLECEĞİNİZ

İLETİŞİM BİLGİSİ: 

 •  Delik delme, tornalama ve iç çap işleme 

•  Değiştirilebilir kesici uçlarla frezeleme 

•  Malzeme bilimi ve kesme malzemeleri 

ile ilgili temel eğitim 

•  Karbür takımlarla frezeleme 

•  Metal işlemenin temel ilkeleri 

•  Vida dişi açma ve ovalama kılavuzu 

•  Raybalama süreci 

•  Kesici uç yetmezlik incelemesi  

 EĞİTİMİN İÇERİĞİ 

 EĞİTİM TAKVİMİ VE

KAYIT OLMA 

 EĞİTİM SÜRECİNİZ

İLE İLGİLİ BİLGİ 

 WEBİNARLAR VE E-ÖĞRENME 

 Web seminerlerimize ve e-eğitimlerimize 

katılın! Farklı konular, farklı diller. 

http://kennametal.com
mailto:de-knowledge.center@kennametal.com
http://kennametal.com


kennametal.com E2

Anahtarlara genel bakış

Tornavidalar, Bit uçlar, Tork anahtarı ve Torklu bit uçlar

Bit uç  
ölçüsü

1/4 inç bit 
uç 25mm 
uzunluk

Sipariş 
numarası

1/4 inç bit uç 
uzatılmış boy

Sipariş 
numarası Tornavida

Sipariş 
numarası

Bayrak  
tipi  

tornavida
Sipariş 

numarası
Alyan

anahtarı
Sipariş 

numarası
T tutma saplı  

tornavida
Sipariş 

numarası

hex 1,5 — — — — 170.270 1126021 — — 170.000 1138273 — —

hex 2,0 — — — — 170.222 1191006 — — 170.001 1138280 — —

hex 2,5 170.179 1138851 — — 170.224 1138870 — — 170.002 1138297 — —

hex 3,0 170.180 1150198 BTQSW3L90 6205876 170.225 1138879 — — 170.003 1138307 THW3M 2229285

hex 3,5 — — — — — — — — — — THW35M 1931555

hex 3,5/Torx 15,0 — — — — — — FT1535 1021609 — — — —

hex 4,0/Torx 15,0 — — — — — — FT154 1021611 — — — —

hex 4,0 170.181 1138857 — — 170.226 1191007 — — 170.004 1138315 THW4M 1931556

hex 5,0 — — — — — — — — 170.005 1138323 170.135 1138748

hex 6,0 — — — — — — — — 170.006 1138331 170.136 1138755

hex 8,0 — — — — 170.229 1191010 — — 170.008 1135984 — —

hex 9,0 — — — — — — — — 170.009 2272577 — —

hex 10,0 — — — — — — — — — — — —

hex 12,0 — — — — — — — — — — — —

hex 5/64 — — — — — — — — — — KW078 1022575

hex 3/32 — — — — — — — — — — KW093 1022581

hex 7/64 — — — — — — — — — — KW109 1022537

hex 1/8 — — — — — — — — — — — —

hex 5/32 — — — — — — — — — — KW156 1022565

hex 3/16 — — — — — — — — — — KW187 1022579

hex 7/32 — — — — — — — — — — — —

Torx 5 — — — — — — FT5 1021589 KT5 1099677 — —

Torx 6 BT6 1962981 — — DT6 1022463 FT6 1126361 KT6 1022691 — —

Torx 7 BT7 1963853 — — DT7 1022485 FT7 1021591 KT7 1022693 — —

Torx 8 BT8 1963855 — — DT8 1022487 FT8 1021593 KT8 1022695 — —

Torx 9 BT9 1963854 — — DT9 1022489 FT9 1020533 KT9 1022697 — —

Torx 10 BT10 1963856 — — DT10 1022491 FT10 1099651 KT10 1022699 — —

Torx 10/15 — — — — — — FT1015 1099652 — — — —

Torx 15 170.182 2261642 170.177 1138829 DT15 1022493 FT15 1021605 KT15 1022701 TT15 1022315

Torx 15 — — BTQT15L90 6205877 — — — — — — — —

Torx 20 170.176 1138822 BTQT20L90 6205878 — — FT20 1021607 KT20 1022703 TT20 1022317

Torx 25 — — 170.259 1994579 — — — — KT25 1022725 TT25 1022519

Torx 25 — — BTQT25L90 6205879 — — — — — — — —

Torx 27 170.256 1984243 170.257 1985840 — — — — KT27 1022727 — —

Torx 30 — — — — — — — — KT30 1099676 TT30 1022521

Torx 40 — — — — — — — — — — — —

Torx 45 — — — — — — — — KT45 1018227 — —

Torx Plus 7 — — — — DT7IP 3644073 — — — — — —

Torx Plus  8 — — — — DT8IP 2388424 — — K8IP 2388488 TTP8 1931553

Torx Plus  9 — — — — DT9IP 2269913 — — K9IP 1985786 TTP9 1985792

Torx Plus  10 — — — — DT10IP 2388425 — — K10IP 2388489 TTP10 2504383

Torx Plus  15 — — BTQTP15L90 6205880 DT15IP 2269914 — — K15IP 1867353 TTP15 1931554

Torx Plus  20 — — BTQTP20L90 6205891 DT20IP 2388427 — — K20IP 2388491 TTP20 1994291

Torx Plus  25 BT25IP 2244316 BTQTP25L90 6205892 DT25IP 2269915 — — K25IP 2050113 TTP25 4064258

Torx Plus  27 BT27IP 2244317 BTE27IP 2244319 — — — — K27IP 1985787 TTP27 1985793

Torx Plus  30 — — — — DT30IP 2388426 — — K30IP 2388490 — —

NOT: Kennametal tornavidalar, bit uçlar, tork anahtarları ve torklu bit uçları gerektiğinde ayrıca sipariş edilebilir.

http://kennametal.com
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Anahtarlara genel bakış

Tornavidalar, Bit uçlar, Tork anahtarı ve Torklu bit uçlar

Sipariş numarası Katalog numarası
Bit uç 
ölçüsü Tanım

6197561 DTQ50140 Altıgen 1/4" T tutma saplı tork anahtarı, ayarlanabilir 5–14 Nm

6205876 BTQSW3L90 Altıgen 3mm Bit uç, altıgen 3mm L = 90mm

6205877 BTQT15L90 T15 Bit uç Torx 15 L = 90mm

6205878 BTQT20L90 T20 Bit uç Torx 20 L = 90mm

6205879 BTQT25L90 T25 Bit uç Torx 25 L = 90mm

6205880 BTQTP15L90 Torx Plus 15 Bit uç Torx Plus 15 L = 90mm

6205891 BTQTP20L90 Torx Plus 20 Bit uç Torx Plus 20 L = 90mm

6205892 BTQTP25L90 Torx Plus 25 Bit uç Torx Plus 25 L = 90mm

Sipariş numarası Katalog numarası
Bit uç 
ölçüsü Tanım

3641463 DTQ0615 — Tork kontrol anahtarı tutma sapı 0.6–1.5 Nm

3641464 DTQ1530 — Tork kontrol anahtarı tutma sapı 1.5–3.0 Nm

3641465 DTQ3054 — Tork kontrol anahtarı tutma sapı 3.0–5.4 Nm

3641466 BTQT6 T6 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641467 BTQT7 T7 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641468 BTQT8 T8 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641469 BTQT9 T9 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641470 BTQT10 T10 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641471 BTQT15 T15 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641472 BTQT20 T20 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641473 BTQT25 T25 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641474 BTQ6IP Torx Plus 6 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641475 BTQ7IP Torx Plus 7 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641476 BTQ8IP Torx Plus 8 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641477 BTQ9IP Torx Plus 9 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641478 BTQ10IP Torx Plus 10 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641479 BTQ15IP Torx Plus 15 Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641481 BTQW3M Altıgen 3mm Torklu tornavida için değiştirilebilir bit uç

3641480 DTQCAP — Kapak başlığı

Sipariş numarası Katalog numarası
Bit uç 
ölçüsü Tanım

1963869 DRIVER Altıgen 1/4" Standart ve uzatılmış boyda 1/4 inç bit uçlarına uygun uç adaptörü

�� Tork kontrollü anahtarlar • 0,6–5,4 Nm (5.3–47.8 inç lbs.)

�� Tork kontrollü anahtarlar • 5–14 Nm (3.7–10.3 inç lbs.)

��Bit uç adaptörü

http://kennametal.com
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Tornalama simgeleri

Değiştirilebilir kesici uçlu frezeleme simgeleri

İçten soğutmalı

takım
Tornalama Profil tornalama Alın tornalama Pah kırma

Tersten delik 

işleme
Kanal açma

Kesme ve 

dilimleme

İç çap 

tornalama

İç çapta 

pah kırma

İç çap alın 

tornalama

İç çapta 

kanal açma

İç çap alına 

kanal

açma

Derin kanal 

açma

Delik genişletme Helis dairesel Yüzey frezeleme Helisel frezeleme Dalma frezeleme

Dalma frezeleme:  

Küresel başlı

Rampalama 

(eğimli işleme): 

Taslak

Kanal açma: 

Dik kenar uç

Kenar frezeleme/ 

Dik kenar frezeleme: Dik 

kenar uç

Kenar frezeleme/ Dik kenar 

frezeleme: Yuvarlatılmış pah

Kanal açma: 

Dik kenar

Dik kenar uçlu 

parmak freze ile 3 boyut 

profil işleme

Cep boşaltma
Şaft: 

Silindirik düz

Şaft: 

Silindirik Weldon®

Şaft: 

Silindirik Weldon 

2 Düz

Şaft: 

Vidalı
Kovan freze şaftı

Frezeleme: 

İçten soğutmalı

Bilgi amaçlı simge rehberi

http://kennametal.com
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Karbür parmak freze simgeleri

Bilgi amaçlı simge rehberi

Dalma frezeleme
Dalma frezeleme: Küresel 

başlı

Rampalama 

(eğimli işleme): 

Taslak

Rampalama 

(eğimli işleme): 

3º’ ye kadar

Kanal açma: 

Küresel başlı

Kanal açma: 

AP Ölçülü 

küresel başlı

Kanal açma: 

Dik kenar uç

Kanal açma: 

AP Ölçülü dik 

köşeli uç

Yuvarlanma eğrisi yaparak 

(trokoit) frezeleme

Kenar frezeleme/Dik kenar 

frezeleme: Küresel başlı

Kenar frezeleme/

Dik kenar frezeleme: AE/

AP Ölçülü 

küresel baş

Kenar frezeleme/ 

Dik kenar frezeleme: Dik 

kenar uç

Kenar frezeleme/ 

Dik kenar frezeleme: AE/AP 

Ölçülü dik kenarlı uç

3 boyut Profil işleme
Köşe tipi: 

Küresel başlı

Köşe tipi: 

Köşe pahı

Köşe tipi: 

Köşe radyüsü

Köşe tipi: 

Dik kenar uç

Şaft: 

Silindirik düz

Şaft: 

Silindirik Weldon®

Şaft: 

Safe-Lock™

Duo-Lock™ 

Bağlantı

Helis açısı:

20º

Helis açısı:

30º

Helis açısı:

38º

Helis açısı:

43º

Helis açısı:

45º

Helis açısı:

37º/39º

Dengeleme 

(G 2.5/25,000)
DIN numarası 6527

DIN numarası 6528 İçten soğutmalı

Takım ölçüleri: 

Kanal yapılandırma: 

X (Değişken)

Takım ölçüleri: 

Kanal yapılandırma:

2

Takım ölçüleri: 

Kanal yapılandırma:

3

Takım ölçüleri: 

Kanal yapılandırma:

4

Takım ölçüleri: 

Kanal yapılandırma:

5

Takım ölçüleri: 

Kanal yapılandırma:

6
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Delik işleme simgeleri

Delik delme
Delik delme: 

Eğimli giriş

Delik delme: 

Eğimli çıkış

Delik delme: Merkezden 

kaçık çıkış

Delik delme: 

Yığın metal levhalar

Delik delme: 

Dışbükey

Delik delme: 

Kör delik

Delik delme: 

Zincir

Delik delme: 

Çapraz delik

Delik delme: 

Yarı silindir

Delik delme: 

Dik köşe delik 

delme 45°

Delik delme derinliği:

3 x D

Delik delme derinliği:

5 x D

Delik delme derinliği:

7 x D

Delik delme derinliği:

8 x D

Delik delme derinliği:

10 x D

Şaft: 

Silindirik 

düz �h6

Şaft: 

Silindirik Whistle Notch 2°

Şaft: Sürücülü 

ve flanşlı, silindirik Whistle 

Notch

Helis açısı:

30º

DIN numarası

6537

DIN numarası

6535

Delik delme: Soğutma sıvısı 

kullanılmaz

İçten soğutmalı: Radyal: 

Delik delme

İçten soğutmalı: Radyal: 

Raybalama

Dıştan soğutmalı:  

Delik delme

İçten soğutmalı: Az miktarda 

yağlama: 

Delik delme

Takım ölçüleri: 2 Kanal/ 

2 Kenar boşluğu/ 

İçten soğutmalı

Takım ölçüleri: 2 Kanal/2 

Kenar boşluğu/ 

Dıştan soğutmalı

Takım ölçüleri: 2 Kanal/ 

4 Kenar boşluğu/ 

İçten soğutmalı

Bilgi amaçlı simge rehberi
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Takımlama sistemleri ile ilgili simgeler

Vida dişi açma simgeleri

3–5

Şaft:

Silindirik

düz �h6

Şaft:

Silindirik

Weldon® �h6

Şaft:

Silindirik

Whistle Notch �h6

Şaft:

SK BT JIS B 6339

Şaft:

SK DV DIN 69871

Şaft —

SK BT Konik

temas yüzeyi

Şaft —

HSK

DIN 69893

Form A

Şaft —

HSK

DIN 69893

Form A

Şaft:

Kovan freze

Şaft:

Safe-Lock™ �h6

Eksenel ayarlamalar:

Uçtan

Dengeleme özellikli 

tasarım

Dengeleme

G 2.5/25,000

Dengeleme:

25.000 dk-1'

de G 2.5

DIN numarası

69893

Hassasiyet: 3μm

(mikron) veya altı

Delik delme:

İçten soğutmalı

Frezeleme:

İçten soğutmalı

İçten soğutmalı:

100 bar

İçten soğutmalı:

1500 psi

İçten soğutmalı:

Adaptör alını

içinden soğutma

Vida dişi açma: 

Açık delik

Vida dişi tornalama:  

Kör delik

Vida dişi açma:

Kör delik

HSS-E: Yüksek sertlikte 

malzemeler için kobalt 

alaşımlı yüksek hız çeliği

HSS-E-PM: Yüksek sertlikte 

malzemeler için kobalt 

alaşımlı yüksek hız çeliği  

(PM = Toz metal çelik)

Kare bağlamalı 

şaft

Ağızlama pahı Form C

(2–3)

Ağızlama pahı Form D

(3.5–5)

Yarı ağızlama pahı Form B 

(3-5)

Vida dişi açma Helis açısı:  

0º

Vida dişi açma Helis açısı:

L15º

Vida dişi açma Helis açısı:

45º

Çok amaçlı kılavuzlar: 

Helisel uç
Basma/Çekme DIN numarası 371

DIN numarası 374 DIN numarası 376
Dıştan soğutmalı: Vida dişi 

açma

İçten soğutmalı: Eksenel: 

Vida dişi açma

Üreticinin teknik özellikleri: 

ISO 2

Üreticinin teknik özellikleri: 

ISO 3

Tolerans sınıfı: 

6H
Tolerans sınıfı: 6HX Tolerans sınıfı: 6G

ISO Metrik kaba 

vida dişi

ISO Metrik ince 

vida dişi

Bilgi amaçlı simge rehberi
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Malzeme 
grubu Tanımlama İçerik

Çekme 
mukavemeti 
RM (MPa)* Sertlik (HB) Sertlik (HRC) Malzeme numarası

P0 Düşük karbonlu çelikler, uzun talaş veren C <%0,25 <530 <125 – –

P1 Düşük karbonlu çelikler, kısa talaş veren, kolay işlenebilir C <%0,25 <530 <125 – C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38

P2 Orta ve yüksek karbon çelikleri C >%0,25 >530 <220 <25 ST52, S355JR, C35, GS60, Cf53

P3 Alaşım çelikler ve Takım çelikleri C >%0,25 600–850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28

P4 Alaşım çelikler ve Takım çelikleri C >%0,25 850–1400 340–450 35–48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P5 Ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz çelikler – 600–900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P6 Yüksek dayanımlı ferritik, Martensitik ve PH Paslanmaz çelikler – 900–1350 350–450 35–48 X102CrMo17, G-X120Cr29

M1 Ostenitik paslanmaz çelik – <600 130–200 –
X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,  

X15CrNiSi 20 12

M2
Yüksek dayanımlı ostentik paslanmaz ve Döküm paslanmaz 

çelikler
– 600–800 150–230 <25

X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,  

G-X15CrNi 25-20

M3 Dupleks paslanmaz çelik – <800 135–275 <30
X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4, 

G-X40CrNiSi27 4

K1 Gri dökme demir – 125–500 120–290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

K2
Düşük ve orta dayanımlı düktil demirler (Küresel grafitli (GJS) 

demirler) ve Sıkıştırılmış (yoğun) grafitli demirler (CGI)
– <600 130–260 <28 GGG40, GTS35

K3
Yüksek dayanımlı düktil demirler ve Ostenit menevişli düktil 

demir (ADI)
– >600 180–350 <43 GGG60, GTW55, GTS65

N1 İşlenmiş alüminyum – – – – AIMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb

N2 Düşük silikon alüminyum alaşımlar ve Magnezyum alaşımlar Si <%12.2 – – – GAISiCu4, GDAISi10Mg

N3 Yüksek silikon alüminyum alaşımlar ve Magnezyum alaşımlar Si >%12.2 – – – G-ALSi12, G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

N4 İşlenebilirlik dizini 70–100 aralığında Bakır, Pirinç, Çinko esaslı – – – – CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZn37, CuSi3Mn

N5 Naylon, Plastikler, Lastikler, Fenolikler, Reçineler, Cam elyaf – – – – Lexan®, Hostalen™, Polistirol, Makrolon

N6 Karbon, Grafitli kompositler, CFRP – – – – CFK, GFK

N7 Metal anayapılı karmalar (MMC) – – – – –

S1 Demir esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 500–1200 160–260 25–48
X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20, 

X40CoCrNi20 20

S2 Kobalt esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 1000–1450 250–450 25–48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

S3 Nikel esaslı alaşımlar, Isıl dirençli alaşımlar – 600–1700 160–450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75

S4 Titanyum ve Titanyum alaşımları – 900–1600 300–400 33–48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAI6V4, TiAI4Mo4Sn2

H1 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 44–48
GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,  

GX300CrMo153, Hardox® 400

H2 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 48–55 –

H3 Sertleştirilmiş malzemeler – – – 56–60 –

H4 Sertleştirilmiş malzemeler – – – >60 –

C1 CFRP, CFRP/CFRP – – – – –

C2 CFRP/Demir dışı – – – – –

C3 CFRP/Isıl direnç – – – – –

C4 CFRP/Paslanmaz çelik – – – – –

C5 CFRP/Demir dışı malzemeler/Isıl direnç – – – – –

P Çelik

M Paslanmaz çelik

K Dökme demir

N Demir dışı metaller

S Isıl dirençli alaşımlar

H Sertleştirilmiş malzemeler

C CFRP Malzemeler

Malzeme karşılaştırma değerleri • DIN



 METAL KESME VE İŞLEME GÜVENLİĞİ 

ÖNEMLİ GÜVENLİK YÖNERGELERİ

Bu katalogda yer alan takımlar kullanılmadan önce okunmalıdır!

Fırlama ve parçalara ayrılma tehlikeleri: Solunum ve cilt yoluyla temas tehlikeleri:

Modern metal kesme ve işleme uygulamaları yüksek işmili ve kesici 
hızları ile yüksek ısı ve kesme kuvvetleri gerektirmektedir. Isınan 
talaşlar, metal işleme sırasında iş parçasından dışarı fırlayabilir. 
Kesici takımlar, yüksek kesme kuvvetleri ve yüksek ısılara 
dayanacak şekilde tasarlanmış ve üretilmiş olsa da, özellikle aşırı 
gerilmelerde, kritik darbelerde veya diğer bir şekilde yanlış veya 
hatalı kullanıldıklarında parçalanabilirler.

Karbür veya diğer gelişmiş kesici takım malzemelerinin 
bilenmesi , bu süreçte toz veya buhar içeren metal 
parçacıklarının ortaya çıkmasına neden olur. Bu toz veya 
buharın, özellikle uzun süreli olarak solunması, geçici veya 
kalıcı bir akciğer hastalığına veya mevcut sağlık durumunun 
kötüleşmesine neden olabilir. Bu toz veya buharla temas 
halinde gözler, cilt ve mukoza zarları tahriş olabilir ve mevcut 
cilt sorunları kötüleşebilir.

Yaralanmaların önüne geçmek için: Yaralanmaların önüne geçmek için:

•  Metal kesme makine ve tazgahlarını çalıştırırken veya yakınında 
çalışırken her zaman güvenlik gözlükleri dahil olmak üzere her 
tür uygun kişisel koruyucu donanım kullanılmalıdır. 

•  Her zaman tezgahın tüm korumalarının yerinde olduğundan emin 
olunmalıdır. 

•  Taşlama yaparken, her zaman solunum koruyucu maske ve 
koruyucu gözlük kullanılmalıdır.  

•  Havalandırma kontrolü sağlanmalı ve taşlamadan 
kaynaklanan toz, buğu veya çamur toplanmalı ve uygun 
şekilde ortamdan uzaklaştırılmalıdır. 

•  Cildin, toz veya buğu ile teması engellenmelidir. 

Daha fazla bilgi için, Kennametal tarafından sağlanan ilgili malzeme güvenlik bilgisi formu okunmalı ve Federal yönetmelikler yasasının 
bölüm 1910, 29. başlığı altında yayımlanan, Genel endüstri güvenlik ve sağlık düzenlemelerine bakılmalıdır.

Bu güvenlik yönergeleri genel yol gösterici bilgiyi kapsar. Birçok değişken işleme uygulamalarını etkiler. Özel durumların her birini tek 
tek ele alma olanağı yoktur. Bu katalogda yer alan teknik bilgi ve işleme uygulamalarıyla ilgili öneriler, kişisel belirli bir işlem için geçerli 
olmayabilir. Daha fazla bilgi için, Kennametal’ in 724 539 5747 numaralı telefon veya 724 539 5439 numaralı faks. aracılığıyla ücretsiz 
olarak edinebileceğiniz Metal kesme ve işleme güvenliği kitapçığına bakınız. Ürün güvenliği ve çevreyle ilgili özellik içeren sorular için, 
724 539 5066 numaralı telefon veya 724 539 5372 numaralı fakstan Kurumsal çevre sağlığı ve güvenliği ofi simizle iletişime geçiniz.

 Kennametal tasarımları olan K, A4, Beyond, Beyond Drive, Beyond Evolution, DFC, DFR, DFT, DFSP, Drill Fix, Dodeka, ERICKSON, GOdrill, GOmill, GOtap, HARVI, HARVI I, HARVI II, HARVI III, HydroForce, 
KBH20, KCU10, KCU25, KCU40, KC5010, KC633M, KC643M, KC7140, KC7315, KC7320, KC7325, KCMS15, KCP15A, KCPM15, KCPM40, KCPM45, KCSM15, KenClamp, Kenlever,Kenna Universal, 
KenTIP, KSEM, KSEM PLUS, Yükü en iyi duruma getirilmiş kesici uç aralığı, MaxiMet, Mill 1-10, Mill 1-14, Mill 4, Mill 4-11, Mill 4-15, NOVO, Stellite, Stellram,ve X- Grade, Kennametal, Inc.’in ticari 
markalarıdır ve burada kullanıldığı şekliyle kullanılmaktadır. Bu listeden bir ürün, hizmet adı veya logosu bulunmaması Kennametal ticari markasının veya bu ad veya logo ile ilgili diğer fi kri mülkiyet 
haklarından feragat ettiği anlamına gelmez.

Android ™, Google Inc.’in bir ticari markasıdır.
App Store ®, ABD ve diğer ülkelerde kayıtlı olan Apple Inc. şirketinin tescilli ticari markasıdır.
DUO-lOCK ®, tescilli bir ticari markadır ve Duo-Lock ™, Haimer GmbH’nın ticari markasıdır.
Google Play™, Google Inc.’in bir ticari markasıdır.
Hardox ®, SSAB Technology AB Corporation’ın tescilli ticari markasıdır.
Hastelloy ® ve Haynes ®, Haynes International, Inc. şirketinin tescilli ticari markalarıdır.
Hostalen ™, Hoechst GmbH Corporation’ın bir ticari markasıdır.
INCONEL ® ve NIMONIC ® , Special Metals Corporation’ın tescilli ticari markalarıdır.
iPhone®, Apple Inc. fi rmasının, ABD diğer ülkelerde kayıt altına alınmış tescilli ticari markalarıdır.
Lexan ®, Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company’nin tescilli ticari markasıdır.
Makrolon ®, Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company’nin tescilli ticari markasıdır.
SAFE-lOCK ®, tescilli bir markadır ve Safe-Lock ™, Haimer GmbH’nın ticari markasıdır.
Weldon ®, Weldon Tool Company’nin tescilli ticari markasıdır.
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	Yüzey frezeleme
	Tasıyıcı gövde seçimi
	Dodeka Mini
	Dodeka
	7745V0D

	Dik kenar frezelemele
	Tasıyıcı gövde seçimi
	Mill 4-11, Mill 4-15
	Mill 1-10, Mill 1-14

	Yüksek hızda ve Kopya frezeleme
	Tasıyıcı gövde seçimi
	7792 IC06 (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü)
	7792 IC09 (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü)
	7792 IC12 (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü)
	Dodeka Mini High-Feed 15°
	Dodeka Yüksek ilerleme özellikli 15°
	7713 IC10 (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü) Kopya frezeleme
	7713 IC12 (Kesici uç köşe radyüs ölçüsü) Kopya frezeleme
	7713 Teknik bilgi

	Kaliteler ve Kalite tanımları

	Karbür parmak freze uygulaması
	Karbür Parmak freze uygulamaları seçme sistemi
	Yüksek performans özellikli
	Duo-Lock HARVI
	HARVI I TE
	HARVI II
	HARVI II Uzun tip
	HARVI III
	Kaba isleme takımları
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